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DZIAL B-15 STOLARKA OTWOROWA ALUMINIOWA
| STALOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru cato$ci Robdt zwigzanych z wykonaniem stolarki otworowej aluminiowej oraz
stalowej w obiekcie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako czgs¢ Dokumentéw Kontraktowych 1 nalezy jg stosowaé w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowig wymagania dotyczace
Robot zwigzanych z wykonaniem stolarki otworowej aluminiowej, zgodnie z zakresem wg
rysunkow Dokumentacji Projektowe;.

Zakres Robot niniejszej ST dotyczy:

- stolarka otworowa stalowa EIS 60 — jedna sztuka jako wyjscie z Czarnej Sali na klatke
schodows;

- ewentualne inne drobne zamknigcia.

Uwaga:

- zamknigcia nalezy wykona¢ na wzor i w detalu zamknig¢ istniejacych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz definicjami podanymi w ST Dziat B-00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce Robot

Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robdt oraz za ich zgodnos$¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego.

1.6. Dokumentacja Projektowa szczegolowa

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ Roboty zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz
zgodnie z poleceniami przekazanymi przez Nadzor Inwestorski.

Wykonawca dostarczy potwierdzong i ewentualnie skorygowang w stosunku do
Dokumentacji Projektowe] Dokumentacj¢ Warsztatowsg, zgodng ze swojg wiedzg i
doswiadczeniem oraz zgodng ze swoim zapleczem technicznym, tacznie ze schematami
montazu, detalami polaczen, detalami mocowan, itp. Kompletna Dokumentacja Warsztatowa
bedzie podlegata zatwierdzeniu przez Nadzor Inwestorski. Wykonawca dostarczy komplet
detali 1 szczegotow rozwigzan dotyczacych stosowanych akcesoriow.

Ponadto Dokumentacja Warsztatowa winna zosta¢ zatwierdzona przez systemodawce stolarki
aluminiowej oraz przez dostawce szkta.

Podpisana Dokumentacja Warsztatowa jest podstawa realizacji prac. Jedynie na podstawie
podpisanej Dokumentacji Warsztatowej mozna przystapi¢ do realizacji Robot.

W przypadku zastosowania rozwigzan alternatywnych Wykonawca zobowigzany jest
przedstawi¢ rysunki warsztatowe wraz z kartami katalogowymi proponowanych rozwigzan
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oraz zobowigzany jest przesledzi¢ konsekwencje wprowadzanych zmian w cato$ci
Dokumentacji Projektowej i przewidzie¢ wprowadzenie ewentualnych dalszych korekt.
Wykonawca dostarcza niezbedne atesty, certyfikaty, aprobaty, dopuszczenia, itp. dla
stosowanych materiatow oraz wykonanych Robdt warsztatowych.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne warunki stosowania materiatow

Warunki ogélne stosowania materialow podano w ST B-00 "Wymagania Ogélne", pkt. 2.
Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre§lonymi w Ustawie z
dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych Iub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2. Stosowany material

W realizacji stolarki wewnetrznej aluminiowej i stalowej nalezy stosowaé system jak
zamknigcia juz zrealizowane, o najwyzszej jakosci realizacji, system, ktory posiada
odpowiednie referencje obiektowe i ktdry jest w stanie podota¢ wymaganiom technicznym i
jako$ciowym.

2.2.3. Stolarka stalowa

Dane techniczne:

- wyglad i oprzyrzadowanie zgodne z Rysunkami Dokumentacji Projektowej

- zamknigcia nalezy realizowaé na wzor zamknig¢ stalowych istniejacych

- wszystkie zamknigcia zlokalizowane na parterze

- zamknigcia o odpornos$ci ogniowej EIS 60

- wszystkie elementy drzwi winny by¢ systemowe

- izolacyjno$¢ akustyczna wraz z jego ramg, winna wynosi¢ nie mniej jak Rw =42 dB
- kolor drzwi jak istniejacych.

2.3. Wymagania szczegolowe

Wymagania dotyczace aluminium, obrobek powierzchni, obrobek blacharskich, elementow
stalowych, kotew 1 tacznikow, oku¢ i1 akcesoriow jak dla stolarki aluminiowej zewnetrzne;j
Dziat B-08 Stolarka aluminiowa zewngtrzna. Nie dopuszcza si¢ mieszania roznych systemow
w obiekcie; nie dopuszcza si¢ mieszania akcesoriow w obiekcie.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogdlne” pkt 3.

3.2. Stosowany sprzet

Do wykonania Robdt zwigzanych ze stolarka obiektowa aluminiowa i stalowa nalezy
stosowac:

- jedynie sprzet dopuszczony przez system;
badz inny sprzet zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.
Prefabrykacja bezwzglednie wina by¢ wykonywana w warsztacie posiadajacym dopuszczenie
systemu stolarki stalowej i aluminiowej. Nie dopuszcza sie jakichkolwiek innych Robot na
budowie poza montazem gotowych elementow.

Modernizacja pomieszczer zaplecza Budynku Gléwnego Teatru Wybrzeze przy ul. Swietego Ducha 2
w Gdansku,; dziatka nr 236 obreb 0089



DZIAE B-15 Stolarka otworowa aluminiowa i stalowa 125

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00 ,,Wymagania Og6lne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Materiaty nalezy przewozi¢ w opakowaniach warsztatowych, w sposdb uniemozliwiajacy ich
porysowaniu. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wymienié.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Ogolne zasady wykonania Robot podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 5.

Roboty realizowa¢ moze Wykonawca posiadajagcy odpowiednie atesty, certyfikaty,
dopuszczenia, itp. wydane przez systemodawce.

Wymiary elementow nalezy, przed prefabrykacja, sprawdzi¢ na budowie.

Szkto nalezy montowac fabrycznie.

5.2. Zasady realizacji Robét stolarki otworowej

Zgodnie z zapisem w Dziale B-00 pkt 2.1.5, a mowigcym, ze wykonczenie obiektu bedzie
poprzedzone wykonaniem fragmentéw probnych dla kazdego z materiatéw wykanczajacych,
nalezy wykonaé, probne — modelowe fragmenty wielkosci okoto 0,25 m2 wraz z elementem
mocowania w $cianie.

Catos¢ bedzie podlegata ocenie 1 koncowej akceptacji.

W probie nalezy zawrze¢ wszystkie tzw. miejsca trudne, ktore wymagaja dodatkowych
akcesoriow i akceptacji detali, w szczegdlnosci miejsca styku ze $§ciang, miejsca styku z
innymi materiatami wykonczeniowymi.

5.3. Przygotowanie Robot

Przed przystapieniem do Robot nalezy doktadnie sprawdzi¢ kompletnos$¢ instalacji, ich
poprawnos¢ utozenia 1 prawidtowos$¢ wyprowadzen oraz dziatania.

5.4. Szczegdélowe zasady realizacji Robot dla wypelnienia szklem

Zestawy oddzielajace przestrzenie muszg spetni¢c wymagania podwyzszonej izolacyjnosci
akustycznej Ry, nie mniejsze jak 42dB.

5.5. Wykonanie zabezpieczen

Do czasu odbioru pomieszczen osadzong stolarke nalezy zabezpieczy¢ przed
zanieczyszczeniem oraz zabezpieczy¢ przed mechanicznym ich uszkodzeniem.

Uwaga:

- wykonanie stolarki winno by¢ powierzone Wykonawcy posiadajgcemu duze dos§wiadczenie
w realizacji stolarki obiektowej dla obiektow uzytecznos$ci publicznej, posiadajagcemu
powazne referencje jakosciowe 1 obiektowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci Robot podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogo6lne” pkt 6.
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6.2. Kontrola jakoSci Robot zwiazanych ze stolarka otworowa wewnetrzng
Sprawdzenie jako$ci Robdt polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

- Dokumentacja Projektowa i Dokumentacja Warsztatowg w zakresie kompletnosci
wykonanych Robo6t oraz zgodnosci z projektowanymi wymiarami i widokami $cian;

- stolarka istniejaca;

- wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej Specyfikacji.

Kontroli podlega¢ winny dodatkowo:

- system 1 sposob mocowania;
- system i sposob uszczelnienia;
- kolorystyka — spojnos¢ wszystkich elementow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru Robodt jest 1 m kwadratowy (1m2) stolarki otworowej wewnetrznej
aluminiowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady dotyczace odbioru Robét
Ogolne zasady dotyczace odbioru Robot podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 8.

8.2. Koncowy odbioru Robot

Koncowy odbiér Robot winien nastgpi¢ po wykonaniu catosci Robot dotyczacych stolarki
otworowej wewngtrznej aluminiowej i Stalowej, tacznie z innymi oktadzinami i tacznie z
wykonczeniem detali. Wykonanie Robot nalezy zglosi¢ do odbioru Nadzorowi
Inwestorskiemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogolne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1m2 wykonania stolarki aluminiowej i stalowej wewnetrznej obejmuje:
- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze;

- transport materialdéw niezbednych do wykonania Robdt;

- transport, sprawdzenie, uruchomienie 1 nalezyta konserwacja sprzgtu mechanicznego;
- praca sprzetu mechanicznego;

- transport, stawianie i demontaz rusztowan (wraz z czasem ich stania);

- prefabrykacja elementow;

- wykonanie otworowania pod mocowania, kotki, itp. dla montazu $cianek;

- rozmierzanie 1 trasowanie potozenia elementéw do zamontowania;

- montaz stolarki;

- szklenie i uszczelnianie;

- silikonowanie;

- 0sadzenie i regulacja skrzydet przesuwnych;

- wykonczenie profili aluminiowych na styku ze $ciana;

- wyw0z opakowan;
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- oczyszczenie calosci;

- certyfikowanie elementow;

- zabezpieczenie elementow poprzez foliowanie do czasu odbioru koncowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 12020-1:2004

2. PN-EN 12020-1:2004

3. PN-EN 12051:2002

Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane
precyzyjnie ze stopow EN AW-6060 i EN AW-6063. Cze$¢ 1:
Warunki techniczne kontroli i dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane
precyzyjnie ze stopow EN AW-6060 i EN AW-6063. Cze$¢ 2:
Tolerancje wymiarow i ksztattu

Okucia budowlane. Zasuwy drzwiowe i okienne. Wymagania i
metody badan

4. PN-EN 12209:2005/AC:2006 Okucia budowlane - Zamki - Zamki mechaniczne wraz z

5. PN-EN 12217:2005

6. PN-EN 357 :2002

7. PN-EN 12600 :2004
8.PN-EN 12543-1/6 :2000

9.PN-EN 12150-1 :2002

zaczepami - Wymagania i metody badan

Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

Szkto w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe z
przezroczystych lub przejrzystych wyrobow szklanych.
Klasyfikacja ognioodpornosci

Szklo w budownictwie. Badanie wahadtem. Udarowa metoda
badania i klasyfikacji szkta ptaskiego

Szklo w budownictwie. Szkto warstwowe 1 bezpieczne
warstwowe

Szklo w budownictwie. Termiczne hartowane bezpieczne szklo
sodowo — wapienno - krzemianowe
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