TOM Il
Specyfikacja techniczna -
dostawa prozniowego pieca wysokotemperaturowego

Krétki opis przedmiotu zaméwienia:

Przedmiotem zamowienia jest sprzedaz (rozumiana jako dostawa, montaz, uruchomienie i
przeszkolenie wskazanych pracownikéw Zamawiajgcego w zakresie obstugi urzadzenia i
oprogramowania) fabrycznie nowego i nieuzywanego pieca do pracy w warunkach maksymalnej
1500°C mbar.

Ze wzgledu na rygorystyczne warunki pracy, piec musi by¢é wykonany z materiatéw gwarantujacych

temperatury do oraz prézni 103
jego niezawodno$¢ w szerokim zakresie temperaturowym i wysokiej prézni, oraz musi posiadac
zabezpieczenia przed agresywnym S$rodowiskiem pracy. Wszystkie zabezpieczenia muszg przede
wszystkim gwarantowaé bezpieczenstwo uzytkownikdédw. Konstrukcja pieca jak i powierzchnie
zewnetrzne powinny by¢ wolne od wad (zarysowania, odpryski, nawiercenia) w miejscach widocznych

i na wszystkich powierzchniach.

. Parametry podstawowe

Tabela no. 1.0bowigzkowe wymagania podstawowe

Elementy wyposazenia i
L parametry techniczne (zaréwno Wymagania minimalne, jakie powinno spetnia¢
P- samego Urzadzenia, jak i zamawiane Urzadzenie
elementéw wyposazenia
dodatkowego)
PROZNIOWY PIEC WYSOKOTEMPERATUROWY VHTF Z WYPOSAZENIEM
1 Zakres temperaturowy pracy Piec musi umozliwiaé prowadzenie procesow w
zakresie temperatur 1000-1500°C.
2 Temperatura maksymalna pracy Piec musi umozliwia¢ prowadzenie procesow w
pieca temperaturze maksymalnej 1500°C w postaci pracy
ciggtej (min 24 godziny).
3 Materiat elementéw grzejnych Piec musi posiadac inng koncepcje grzejng niz
grafitowa, wskazana MoSi,.
4 Préznia w komorze urzadzenia Piec musi posiadaé préznioszczelng komore do pracy z
préznig do 10> mbar
5 System prdézniowy Piec musi by¢ wyposazony w zestaw pomp
zapewniajgcych prawidtowg prace urzgdzenia do
ci$nienia 10 mbar.




Elementy wyposazenia i
parametry techniczne (zaréwno

Wymagania minimalne, jakie powinno spetniac

Lp. L . .
P samego Urzadzenia, jaki zamawiane Urzadzenie
elementéw wyposazenia
dodatkowego)

6 Konstrukcja strefy roboczej pieca Piec musi by¢ wyposazony w strefe grzejng o
dtugosci in. 15 cm, w ktdrej réznice temperatur nie
przekraczajg 5°C, strefa w ksztatcie cylindra
powinna by¢ pozioma.

7 Materiat wykonania rury roboczej | Materiaty konstrukcyjne rury roboczej musza
zapewni¢ bezawaryjng prace pieca w
maksymalnych warunkach temperaturowych
(1600°C) i prézniowych (10°mbar).

8 Rozmiar rury roboczej Piec musi by¢ wyposazony w rure roboczg o
$rednicy nie mniejszej niz 60 mm i dfugosci nie
mniejszej niz 1000 mm i nie dfuzszej niz 1500 mm.

9 Rozmiar strefy grzejnej Piec musi by¢ wyposazony w rure roboczg o
dtugosci strefy grzejnej nie mniejszej niz 500 mm.

10 Warunki uzyskania atmosfery Piec musi umozliwia¢ szybkie (max. 20-30 min)
beztlenowej catkowite wyptukanie powietrza z komory pieca.

11 Zawor bezpieczenstwa do Piec musi posiadaé obejscie z zaworem recznym do
napowietrzenia strefy roboczej napetniania lub napowietrzania komory pieca,

ktéry w trakcie trwania procesu, ze wzgledéw
bezpieczeristwa powinien by¢ blokowany.

12 Wyposazenie urzadzenia w Piec musi posiada¢ gazoszczelne gtowice chtodzone
gazoszczelne gtowice woda oraz kolektor rozprowadzajgcy wode.

13 Zabezpieczenie przed Piec musi posiadaé zabezpieczenie przed
przekroczeniem temperatury przekroczeniem temperatury maksymalne;j.
maksymalnej

14 Programowanie pracy urzgdzenia | Piec prézniowy musi posiada¢ mozliwosé

programowania gradientowego narastania
temperatury z doktadnoscig nie mniejsza niz
1°C/min do 10 °C/min (nie mniej niz 10 programow
w 10-ciu odcinkach czasowych kazdy) w catym
zakresie pracy pieca (20-1500°C).
Wysokotemperaturowy piec prézniowy musi
posiadac réwniez mozliwosé programowania
gradientowego obnizania temperatury, w celu
schtodzenia pieca z doktadnoscig nie mniejsza niz
1°C/min do 5 °C/min (nie mniej niz 10 programow
w 10-ciu odcinkach czasowych kazdy). Musi
posiadac takze mozliwos$é zmiany parametrow




Elementy wyposazenia i
parametry techniczne (zaréwno

Wymagania minimalne, jakie powinno spetniac

Lp. samego Urzadzenia, jaki zamawiane Urzadzenie
elementéw wyposazenia
dodatkowego)
narastania i obnizania temperatury podczas
trwania programu.

15 System chtodzenia urzadzenia Piec musi by¢ wyposazony w system chtodzenia w
ukfadzie zamknietym. Ciepto moze by¢ odbierane
przez wymiennik woda/powietrze zapewniajgcy
uzyskanie w/w parametrow chtodzenia.

16 Zastosowane materiaty Do budowy pieca muszg zostaé wykorzystane

konstrukcyjne materiaty konstrukcyjne zapewniajgce bezpieczng i
bezawaryjng prace oraz zabezpieczone przed
korozjg i deformacjg elementéw pod wptywem
temperatury i prézni.

17 Gabaryty pieca Wymiary gabarytowe pieca (szer. x wys. x gt.)
powinny by¢ nie wieksze niz 1200 x 2000 x 700 mm

18 Zapasowe wyposazenie Do pieca powinna by¢ dostarczona dodatkowa
zapasowa rura robocza, identyczna do zastosowanej w
piecu.

19 Zasilanie Urzadzenie musi by¢ przystosowane do zasilania
sieciowego tréjfazowego 400 V

20 Dostawa, instalacja, Dostawa pieca, montaz poszczegdlnych elementéw

uruchomienie, testowanie wraz z podtaczeniem do lokalnych instalacji,

systemu i bezptatne szkolenie uruchomienie (dokonywane bedzie w celu
uzytkownikow wskazanych przez sprawdzenia wymaganych parametrow pracy pieca

Zamawiajgcego w szczegdlnosci takich jak temperatura, préznia,
atmosfera gazéw ochronnych) oraz przeszkolenie
muszg by¢ uwzglednione w cenie ofertowej.

21 Urzadzenie musi by¢ dostarczone | Urzgdzenie musi zawieraé wszystkie potrzebne

w stanie gotowym do pracy bez przewody (kable elektryczne i inne przewody)
koniecznosci kupna dodatkowych | niezbedne do pracy urzadzenia, o dtugosciach
przystawek, okablowania, licencji, | wystarczajacych do podtgczenia urzadzenia i jego
urzadzen i narzedzi niezbednych podzespotéw

do jego uruchomienia i

prawidtowego funkcjonowania.

22 Gwarancja Minimum 24 miesiecy od daty podpisania
bezwarunkowego protokotu odbioru;

23 Serwis gwarancyjny Przy wykonywaniu prac serwisowych w ramach

gwarancji Wykonawca pokrywa koszty czesci
zamiennych oraz ustugi: robocizny, dojazdéw oraz




Elementy wyposazenia i

Lp parametry techniczne (zaréwno Wymagania minimalne, jakie powinno spetniac
) samego Urzadzenia, jaki zamawiane Urzadzenie
elementéw wyposazenia
dodatkowego)

noclegéw autoryzowanego serwisu producenta.
Naprawa urzadzen podlegajgcych demontazowi,
powinna odbywac sie poprzez podmiane. Naprawa w
okresie trwania gwarancji wydtuzy okres gwarancji na
naprawiane elementy o czas od zgtoszenia usterki do
jej naprawy. Jezeli naprawa uszkodzonego elementu
nie bedzie mozliwa, Wykonawca zrealizuje jg poprzez
podmiane uszkodzonego elementu na nowy, bez wad.

24 Przeglad techniczny pieca Zamawiajgcy wymaga zagwarantowania w ramach

oferowanej ceny obstugi serwisowej w zakresie
wykonania przegladéw technicznych pieca
dokonywanych raz w roku przez okres trwania
gwarancji.

Siedziba serwisu gwarancyjnego lub jego
autoryzowany przedstawiciel musi znajdowad sie na
terytorium Polski.

25 Siedziba serwisu gwarancyjnego

26 Czas reakcji na zgtoszenie usterki Zamawiajgcy wymaga zagwarantowania udzielenia
ustugi serwisowej od zgtoszenia usterki maksymalnie
w ciggu 10 dni roboczych.

27 Obstuga pogwarancyjna Zamawiajgcy wymaga zagwarantowania obstugi
serwisowej w okresie pogwarancyjnym.

Instrukcja obstugi urzadzenia i wszystkich
podzespotéw w jezyku polskim. Obstuga wszystkich
elementéw urzadzenia musi by¢ mozliwa przy
wykorzystaniu jezyka polskiego lub angielskiego
(dotyczy to w szczegdlnosci opisu elementdw na
panelu sterujgcym itd.)

28 Instrukcja obstugi

1. Dodatkowe opcje wyposazenia

Wvykaz dodatkowych opcji wyposazenia, ktére bedg dodatkowo punktowane w kryterium

oceny ofert. Szczegéty opisane w TOM | SWZ w pkt 21.1 4.

Tabela no. 2 Opcje wyposazenia ponadstandardowe, dodatkowo punktowane

Elementy wyposazenia i parametry
Lp. techniczne (zaréwno samego
Urzadzenia, jak i elementow
wyposazenia dodatkowego)

Wymagania dodatkowe, jakie powinno spetniaé
zamawiane Urzadzenie

PROZNIOWY PIEC WYSOKOTEMPERATUROWY VHTF




Elementy wyposazenia i parametry

Wymagania dodatkowe, jakie powinno spetnia¢

Lp. techniczne (zaréwno samego . .
c e . . zamawiane Urzadzenie
Urzadzenia, jak i elementow
wyposazenia dodatkowego)
Wyizsza temperatura maksymalna | Piec umozliwia prowadzenie proceséw w
1 pracy pieca temperaturze maksymalnej 1600°C w postaci pracy
ciggtej (min 24 godziny).
Uzyskanie wyzszej préozni w Piec wyposazony w zestaw pomp, w tym
2 komorze roboczej turbomolekularnej, zapewniajgcych prawidtowa prace
urzadzenia do ci$nienia 10 mbar .
3 Mozliwos¢ pracy w warunkach Piec musi umozliwiaé prowadzenie proceséw w
gazu ochronnego i procesowego bardzo czystych atmosferach gazu ochronnego lub/i
procesowego (m.in. N3, Ar, 95%N,+5%H, lub
95%Ar+5%H;) w catym zakresie temperaturowym
pracy pieca.
4 Mozliwosc¢ regulacji przeptywu Piec musi posiada¢ wyposazenie regulacji przeptywu
gazow ochronnych i procesowych | do co najmniej 4 gazow (2x ochronnych i 2x
procesowych)
5 Siedziba serwisu Siedziba serwisu pogwarancyjnego musi znajdowac sie

pogwarancyjnego w Polsce

na terytorium Polski

lll. Termin realizacji

Zamawiajgcy wymaga realizacji przedmiotu zamdwienia w ciggu maksymalnie do 14 tygodni od

daty zawarcia umowy. Zobowigzanie Oferenta do realizacji zamdwienia w krétszym terminie

skutkuje

uzyskaniem

dodatkowych

punktow podczas oceny oferty.

Szczegoty opisane w TOM | SWZ w pkt 21.1 3.

IV. Gwarancja

V.

Zamawiajgcy wymaga objecia dostarczonej aparatury gwarancjg na okres minimum 24 miesiecy
od daty podpisania protokotu zdawczo odbiorczego bez zastrzezen. Wydtuzenie okresu gwarancji
o dodatkowe 12 miesiecy (tzn. sumarycznie wydtuzenie do 3 lat) skutkuje uzyskaniem przez
Oferenta dodatkowych punktow oferty.

Szczegoty opisane w TOM | SWZ w pkt 21.1 2.

podczas oceny

Inne:

Wykonawca zobowigzuje sie do przeprowadzenia jednego szkolenia pracownikow Zamawiajgcego
z zakresu obstugi urzadzenia i dostarczonego oprogramowania na koniec dostawy i instalacji
urzadzenia po podpisaniu protokotu zdawczo-odbiorczego bez zastrzezen, w terminie uzgodnionym

z Zamawiajacym.



W razie wystgpienia usterki lub stwierdzenia nieprawidtowej pracy urzadzenia, Wykonawca
zobowigzuje sie do zareagowania na zgtoszenie w ciggu maksymalnie 10 dni roboczych, tj.
Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia ogledzin oraz ustalenia rodzaju usterki w ciggu
10 dni roboczych po zgtoszeniu wady (awarii). Zgtoszenie moze by¢ zrealizowane poprzez
informacje telefoniczng lub e-mailowg na wskazany przez Wykonawce numer telefonu i adres e-
mail. Jednoczesnie, Wykonawca zobowigzuje sie do naprawy aparatury i przywrdcenia jej
prawidtowej pracy w ciggu 30 dni roboczych od momentu zdiagnozowania zrdédta nieprawidtowej
pracy urzadzenia.

Nie dopuszcza sie sktadania ofert czgstkowych. Oferta musi uwzglednia¢ wszystkie elementy

wskazane w pkt. I.



