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Zalacznik nr 2

Szczegolowy opis przedmiotu zamowienia dla szacowania dostawy i montazu kompletnej linii
technologicznej w hali sortowni do Zakladu Zagospodarowania Odpadow Nowy Dwor Sp. z o. o.

Uwagal!!l

Planowane postepowanie przetargowe obejmowaé bedzie =zaprojektowanie i budoweg linii
technologicznej wraz z halg sortowni oraz infrastruktura, jednakze niniejsze szacowanie obejmuje
jedynie szacowanie zaprojektowania, destawy i montazu kompletnej linii technologicznej.

Podstawowe informacje o przedmiocie zamowienia:

1. Wykonanie projektu technologicznego oraz dostawa i montaz kompletnej linii technologicznej
sortowania odpadéw komunalnych pochodzacych z selektywnej zbiorki w hali sortowni
o wymiarach ok 90 x 40 m (tolerancja +/- 10 %), jednak nie mniej niz 3 500m? i nie wiecej niz
4500 m?,

2. Fabrycznie nowe wyposazenie technologiczne obejmujgce co najmniej: rozrywarke workow,
sito b¢bnowe 0 min. srednicy 3m i min. dtugoscil2 m (frakcje 0-40, 40-340 i powyzej 340),
prase belujacg z perforatorem, separatory optyczne — min. 8 szt. (m.in. do tworzyw sztucznych,
papieru, folii PE oraz dla tworzyw sztucznych 3D), separator balistyczny min 1 szt., separatory
metali zelaznych — 2 szt., separator metali niezelaznych, wszelkiego typu przenosniki
specjalistyczne tasmowe do potaczen technologicznych w cato$¢ funkcjonalng — 1 komplet, tj.
m.in. przenos$niki podajace, taczace, sortownicze, przyspieszajgce do separatoroOw optycznych,
przesypy oraz komory separacyjne dla przenosnikow przyspieszajacych, kabiny sortownicze
wraz z systemem wentylacji, ogrzewania i chtodzenia itp., stacja kompresoréw wraz z instalacja
doprowadzajaca sprezone powietrze do separatoroOw optycznych, wymagane konstrukcje
stalowe oraz komunikacyjne.

3. Wykonanie systeméw sterowania i kontroli oraz wizualizacji dla linii technologicznej
sortowania odpadoéw z mozliwos$cig zdalnego podgladu.

4. Opracowanie kompletnej dokumentacji rozruchowej, eksploatacyjnej, instrukcji eksploatacji
itp.

5. Uruchomienie i rozruch kompletnej linii technologicznej sortowania odpadéw
Zapewnienie serwisu wykonanych linii technologicznych przez okres gwarancji.

7. Zapewnienia serwisu gwarancyjnego

Przedmiotem szacowania jest zaprojektowanie i wykonanie linii technologicznej sortowania odpadow
komunalnych pochodzacych z selektywnej zbiorki.

Linia technologiczna do sortowania/przetwarzania odpadéw komunalnych selektywnie zbieranych
o nominalnej wydajnosci ok. 16 500 Mg/rok winna zosta¢ zamontowana w hali (sortowni).

Linia technologiczna bedzie przeznaczona do sortowania odpadéw komunalnych zbieranych
selektywnie w roznych systemach zbiorki, tj. zar6wno odpaddéw opakowaniowych tworzywowych,
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mieszaniny odpadéw opakowaniowych (tworzyw sztucznych, papieru i metali), odpadéw selektywnie
zbieranego papieru, jak rowniez frakcji surowcowej >80 mm.

Zamawiajacy wymaga nastepujacych parametréw wydajnosciowych dla linii sortownicze;j:
Rodzaj odpadéw dostarczanych na linie:

* selektywnie zbierane odpady tworzywowe,

» selektywnie zbierany papier,

Dopuszczalny poziom zanieczyszczen frakcja drobna (0-40 mm) wynikajacy z morfologii
odpadow:

* 20-40 proc. (dla kazdego rodzaju odpadoéw dostarczanych na linig).
Przepustowos¢é:

« min. 8,0 Mg/h dla odpadéw tworzywowych o gestosci ok. 60-90 kg/m® lub

+ min. 9,0 Mg/h dla odpadéw papieru o gestosci ok. 100-150 kg/m? lub

Uwaga. Zwie¢kszona przepustowos¢ godzinowa do przepustowosci rocznej wynika
z sezonowej nierownomiernosci splywu odpadow

Czas pracy:

* 250 dni/rok, 2 zmiany,

» min. 6 h efektywnej pracy na zmiang.
W zaleznosci od potrzeb linia technologiczna bedzie pracowac¢ na jedng lub dwie zmiany robocze.
Przepustowos$¢ roczna (2 zmiany):

* min. 16 500 Mg/rok

Dla osiggniecia tego celu nowa linia technologiczna sortowania odpadow zbieranych selektywnie winna

umozliwiac:

e poddawanie sortowaniu odpadow selektywnie zbieranych o réznym skladzie morfologicznym oraz
udziale odpadow niepozadanych,

e wydzielenie frakcji drobnej 0-40 mm zawartej w odpadach selektywnie zbieranych stanowigcej ich
zanieczyszczenie i jej skierowanie do automatycznej stacji zatadunku frakcji drobnej,
z zapewnieniem uprzedniego wydzielenia metali zelaznych,

e wydzielenie z odpadéw komunalnych surowcéw wtdrnych nadajacych si¢ do recyklingu; poziom
wydzielenia poszczegdlnych frakcji materialowych powinien ksztattowaé si¢ na poziomie co
najmniej 80% ich zawartosci w strumieniu odpadéw podawanych w obszar dziatania
poszczegblnych separatoréw: optycznych, metali zelaznych oraz niezelaznych,

e mozliwos¢ wydzielenia frakcji wysokokalorycznej pozostatej po procesie sortowania:

o frakcji powyzej 340mm, oraz
o frakcji 40-340mm,
i skierowanie jej do prasy belujacej lub do kontenera.

Zaproponowana przez Wykonawce technologia sortowania odpadow musi zawiera¢ wylgcznie
rozwigzania technologiczne oraz maszyny i urzadzenia sprawdzone w eksploatacji i musi odpowiadac
najlepszym i najnowszym dostgpnym technologiom. Dostarczane maszyny i urzadzenia musza by¢
fabrycznie nowe i wykonane w wysokim standardzie, rok produkcji nie wcze$niej niz 2021.
Zastosowane separatory muszg W jak najwyzszym stopniu gwarantowa¢ jak najwyzszy poziom odzysku
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surowcow wtornych. Nie dopuszcza si¢ zastosowania rozwigzan technologicznych i urzagdzen majgcych
charakter prototypowy.

Celem wykonania nowej linii sortowania odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie jest
automatyzacja proceséw odzysku wybranych frakcji materiatowych przeznaczonych do recyklingu oraz
zapewnienie wysokiego poziomu efektywnosci procesu sortowania.

Frakcje materialowe (surowcowe) wymagane przez Zamawiajacego do selektywnego wydzielania
w wyniku procesu sortowania odpadow komunalnych zbieranych selektywnie to m.in.:

Szkto

Tekstylia

Papier

Karton

Folia PE transparentna(LDPE)

Folia PE mix (LDPE)

Tworzywa sztuczne 3D (np. PET transparentny)

Tworzywa sztuczne 3D (np. PP)

Tworzywa sztuczne 3D (np. PET niebieski)

10. Tworzywa sztuczne 3D (np. HDPE)

11. Tworzywa sztuczne 3D (np. PS)

12. Tworzywa sztuczne 3D (np. PET mix).

13. Tworzywa sztuczne 3D (np. kartoniki wieclomateriatowe(tetra pak)
14. Tworzywa sztuczne 3D (np. PET zielony)

15. Metale zelazne

16. Metale niezelazne

17. Frakcja energetyczna/surowcowa (mix. tworzyw i papieru) przeznaczona do produkcji paliwa
alternatywnego lub dalszego odzysku

©CoNo>Tk~wd P

Instalacja winna by¢ wyposazona w szereg rozwigzan technologicznych zwiekszajacych elastyczno$¢
sortowania oraz pozwalajagcych na optymalizacje procesu sortowania w przypadku odpadow
pochodzacych z réznych systeméw zbiorki selektywnej. Instalacja winna zapewnia¢ rozne warianty
pracy separator6w w ukladzie oddzielnego/niezaleznego sterowania separatow z poziomu steréwki
sortowni dla wszystkich zainstalowanych separatorow.

Wykonawca winien dostarczy¢ i zamontowaé urzadzenia dajace gwarancj¢ skuteczno$ci wydzielania
mechanicznego przy zachowaniu czystos$ci wydzielanych frakcji odpadow:

o dla separatoréw optycznych: skuteczno$¢ wydzielania na poziomie minimum 85%, przy
zachowaniu czystos$ci wydzielanych frakcji na poziomie minimum 80%

e dla separatorow metali zelaznych skuteczno$é wydzielania na poziomie min. 80%,
e dla separatoroéw metali niezelaznych skuteczno$¢ wydzielania na poziomie min. 80%,.

Maksymalna moc elektryczna do dyspozycji (moc zapotrzebowana) wynosi 700,0 kW
z uwzglednieniem wspolczynnika jednoczesnosci zapotrzebowania na moc.

Wyklucza si¢ mozliwo§¢ zastosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz rozwigzan
technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter prototypowy.

Celem ograniczenia kosztow eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem, przegladami i zakupem
czeéci zamiennych oraz zuzywajacych si¢ Zamawiajacy wymaga, aby wszystkie nowo dostarczone
urzadzenia spelialy nastgpujace wymagania:

a) przenosniki kanalowe, wznoszace, podajgce, sortownicze, przyspieszajace do
separatorow optycznych, konstrukcje stalowe zostaly wytworzone przez jednego
producenta

b) sito bebnowe zostaly wytworzone przez jednego producenta
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C) separator balistyczny zostaly wytworzone przez jednego producenta,

d) separatory optyczne zostaly wytworzone przez jednego producenta.

e) kabiny sortownicze zostaty wytworzone przez jednego producenta

f) separatory metali zelaznych i niezelaznych byty wytworzone przez jednego producenta
UWAGA!! Dopuszcza si¢ taczenie powyzszych punktow od a do f rowniez przez
jednego producenta

Wszystkie przenosniki kanalowe winny by¢é wyposazone w gniazdo zasilania oraz o$wietlenie
ulatwiajace przeprowadzenie serwisu i prac konserwatorskich.
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