7.
8.
9.

10.

SPIS TRESCI

. Czesc ogdina

1.1.  Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego
1.2.  Przedmiot ST

1.3.  Zakres stosowania ST

1.4.  Zakres robdt objetych ST

1.5.  Okreslenia podstawowe

Materiaty

2.1. 0gdlne wymagania dotyczqce materiatow

. Sprzet
. Transport

. Wykonanie robdt

5.1. 0gdlne warunki wykonania robdt
5.2. Wytyczne realizacji robét instalacji

5.3. Uwagii zalecenia dla Inwestora i Wykonawcy

. Kontrola jakosci robot

Obmiar robot
Odbidr robot
Opis sposobu rozliczenia robdt

Przepisy zwiqzane



SPECYFIKACJA TECHNICZNA (ST) WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT

1. Czesc ogdlna

Specyfikacja techniczna zawiera zbiér wymagan, ktére sg niezbedne do okreslenia standardu, jakosci i
wiasciwosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu i oceny prawidtowosci wykonania robdt budowlanych,
dotyczgcych montazu instalacji sanitarnych dla Lacznika dla Osrodka Rehabilitacyjno- Edukacyjno-
Wychowawczego im. dr Marii Trzcinskiej-Fajfrowskiej

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego

tacznik dla Osrodka Rehabilitacyjno- Edukacyjno- Wychowawczego im. dr Marii Trzcinskiej-
Fajfrowskiej

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru instalacji sanitarnych:
-Instalacja kanalizacyjna

-przebudowa sieci cieptowniczej

1.3.  Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.2.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z montazem
instalacji sanitarnych dla tacznika dla Osrodka Rehabilitacyjno-Wychowawczego im. dr Marii
Trzcinskiej-Fajfrowskiej



1.5. Okredlenia podstawowe
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami i z definicjami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji robdt powinny odpowiadaé, co do jakosci
wymogom wyrobdéw dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie, okreslonym w
art. 10 ustawy Prawo budowlane, wymaganiom przedmiaru robdt, wymaganiom specyfikacji
istotnych warunkéw zamdwienia i przyjetym w ofercie rozwigzaniom technicznym. Na kazde
zadanie Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru — posiadajgcego uprawnienia do prowadzenia i
nadzorowania w zakresie robdt instalacyjnych) wykonawca obowigzany jest okaza¢ w stosunku
do wskazanych materiatow: certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub
certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna.

Wszystkie materiaty i urzadzenia uzyte do wykonania robdét muszg posiadaé¢ swiadectwa
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie, a przy ich stosowaniu muszg by¢
spetnione zasady okreslone w zatgcznikach do tych dokumentéw.

Wymagania do materiatéw wyszczegdlnionych w publikowanych katalogach.

Do materiatéw wyszczegdlnionych w obowigzujgcych i publikowanych katalogach (KNNR, KNR,
KNRW, KSNR, KNP, ORGBUD i innych katalogach) nalezy stosowac zasady okreslone w
zatozeniach ogdlnych i szczegdtowych katalogéw. W szczegdlnosci nalezy stosowaé warunki i
normy tam wskazane.

3. Sprzet

Do wykonania robdt Wykonaweca jest zobowigzany zastosowac sprzet i maszyny witasciwe dla
danego rodzaju robdt, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych
robét. Nakftady pracy sprzetu winny wynika¢ z katalogdw nakfadéw rzeczowych, z
uwzglednieniem zatozen ogdlnych i szczegdtowych.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy nie

zostang dopuszczone do robét przez Inspektora Nadzoru.



4. Transport

Srodki transportu technologicznego i zewnetrznego winny by¢ dobrane przy uwzglednieniu

przecietnej organizacji pracy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$é
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, projektu organizacji robét oraz poleceniami
Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robodt
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, przedmiarze robdét w
specyfikacji, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy
uwzgledni wyniki badain materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i
przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie
pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg zatrzymania robét.

Prace prowadzone sg na czynnym obiekcie, w zwigzku z czym :

- obowigzuje cisza nocna w godz. 22 — 6. Wykonawca moze prowadzi¢ prace w godzinach
nocnych tylko po uzyskaniu pisemnej zgody Zamawiajgcego.

Wykonawca ograniczy do minimum ucigzliwosci wynikajgce z prowadzonych prac.

Wykonawca zabezpieczy zgodnie z Planem BIOZ teren robét.

5.2. Wytyczne realizacji robét instalacji
A. Instalacja kanalizacji deszczowej.

Grupa 452 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub

ich czeSci oraz roboty w zakresie inzynierii lagdowej 1 wodnej



Klasa 4523 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdéw, linii komunikacyjnych i

elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotnisk i kolei; wyréwnywanie terenu

Kategoria 45231 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagdw, ciggow komunikacyjnych i
linii energetycznych

Projektowang instalacje kanalizacji sanitarnej nalezy wykonac z rur PVC-U ki S SN8 .Potgczenia
kielichowe rur z PVC nalezy wykonac przy uzyciu pierscienia gumowego Srednicy dostosowanej do
zewnetrznej Srednicy rury. Bosy koniec rury, sfazowany pod katem 15-20°, nalezy wsungé do kielicha
przy uzyciu pasty poslizgowej, tak aby odlegtos¢ miedzy nim i podstawa kielicha wynosita 0,5-1,0cm.
Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewoddw poziomych, zatozonych w dokumentacji

projektowej, mogg wynosi¢ ok. 10%.

Przewody kanalizacyjne w ziemi nalezy uktadaé na podsypce z piasku grubosci 30cm, dno wykopow
powinno znajdowac sie w gruncie rodzimym lub powinno by¢ wystane warstwa odpowiedniego
materiatu zabezpieczajgcego przed osiadaniem trasy kanalizacyjnej. W gruntach kat. I-IV przewody

mozna uktadac¢ bez podsypki piaskowe;j.

Wykop pod utozenie projektowanej instalacji zaprojektowano jako waskoprzestrzenny. Rure PVC
nalezy utozy¢ w dnie wykopu po jego wyprofilowaniu i nadaniu wymaganych spadkéw. Catosé nalezy
obsypad do wysokosci 30 cm ponad wierzch rury, piaskiem. Nadmiar ziemi z wykopow nalezy

wywiezé.

Prébe szczelno$ci instalacji kanalizacyjnej nalezy wykonaé zgodnie z projektem.
Roboty ziemne wykonywac w catosci recznie.

Po wykonaniu catosci instalacji nalezy wykonac¢ inwentaryzacje geodezyjna.

B. Siec cieptownicza

Grupa 452 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub

ich czeéci oraz roboty w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej

Klasa 4523 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagéw, linii komunikacyjnych i

elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotnisk i kolei; wyréwnywanie terenu

Kategoria 45231 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggoéw, ciggéw komunikacyjnych i

linii energetycznych



Zespot rurowy bedzie wykonany jako rury stalowe bez szwu ze stali St37,0 wg DIN-1629, PN-EN
10216-2+A2 z gwarantowang szczelnoscig na 5MPa, z poliuretanowg piankg izolacyjng wg PN-EN253
grubos$ci 50mm,. Materiaty bedg potgczone razem w jedng forme z wytrzymatoscia na scinanie
pomiedzy rurg stalowg a zewnetrznym ptaszczem min. 0,12 MP w osi i min. 0,2 MP w stycznym

kierunku.

Zespoty ztgcza bedg wykonane zgodnie z PN - EN 489 "System potgczonych rur preizolowanych do
cieptej wody przesytanej siecig utozong w ziemi. Potgczenia rur stalowych o poliuretanowej izolacji

termicznej i zewnetrznej obudowie z polietylenu o wysokiej gestosci".

Materiaty do potgczen muszg by¢ dostarczone odpowiednio zapakowane i utrzymywane w suchym

pomieszczeniu do czasu utozenia rurociggdw i rozpoczecia robdt instalacyjnych.
Przed przystgpieniem do robdt nalezy oprdéznic istniejgcy cieptociag.

Potaczenia muszg by¢ przystosowane do przenoszenia sit i wykonania testow cisnieniowych

o wielkosci 0,2 bar na szczelnos$¢ przed ich izolacja.

Typ potaczenia musi byé zgrzewany razem z zewnetrzng obudowg rury preizolowane;j tak, by tworzyt

zespot nieuszkadzalny / nietamliwy.

Nieniszczaca inspekcja zgrzewdw i jakos¢ pianki izolacyjnej musi byé mozliwa. Metoda musi by¢
zaproponowana i zapewniona przez Wykonawce. Oferowany system musi gwarantowacd

wytrzymatosc i jakos¢ zespotu ztgcza, co najmniej taka jak obudowy zewnetrznej.
Potaczenia rur z HDPE powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 489.

Przed rozpoczeciem spawania wykonawca powinien opracowac i uzgodnié niezbedne procedury
spawania oraz specyfikacje procedur spawania jak w PN EN 288. W trakcie prowadzenia robot

spawalniczych nalezy postepowac zgodnie z zatwierdzonym projektem i procedurami spawania.

Spawanie rur przewodowych wykonywa¢ bedzie wykonawca majacy odpowiednie mozliwosci
technologiczne, dysponujacy uprawnionymi spawaczami (zgodnie z PN-M-69900, PN EN 287-1),
nadzorem spawalniczym oraz mozliwos$ciami kontroli procesu spawania. Sprzet spawalniczy
powinien zapewnié¢ mozliwosé spawania rur przewodowych zgodnie z dokumentacja, by¢ bezpieczny
i mie¢ wazne dopuszczenia do pracy. Wykonawca powinien zapewni¢, ze podczas montazu
rurociggéw utrzymany zostanie system zapewnienia jakosci zgodnie z PN-EN 729-3. Wymaga sie aby

spawacze przewidziani do realizacji zamowienia posiadali uprawnienia do wykonywania spoin



odbiorowych w co najmniej lll klasie. Wykonawca bedzie zobowigzany do przedtozenia takich

uprawnien Zamawiajgcemu przed przystgpieniem do wykonywania prac spawalniczych. 3.2.2.1.

Spawanie stalowych rur przewodowych nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjg technologiczng

spawania jak w PN-EN 288-2, zaakceptowang przez wiasciciela sieci.

Do spawania rur przewodowych nalezy stosowaé metody spawania elektrycznego,

a w szczegblnosci metode TIG (spawanie wolframowg elektroda nietopliwg w ostonie argonu),
metode E (spawanie elektrodami otulonymi) oraz metode TIG/E (spawanie, gdy przetopienie
wykonywane jest metoda TIG, a wypetnienie spoiny metodg E). tgczenie stalowych rur

przewodowych o grubosci $cianki ponizej 3 mm mozna wykonywa¢ metodg spawania gazowego.

Materiaty dodatkowe do spawania - elektrody otulone, druty elektrodowe itp: powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg i powinny by¢ poddane kontroli przez nadzér spawalniczy

w zakresie m.in. prawidtowego doboru gatunkéw, waznosci atestow i swiadectw jakosci.
Przechowywanie, transport i uzytkowanie materiatow do spawania powinno byé zgodne

z wytycznymi producenta materiatéw. Nie dopuszcza sie spawania przeterminowanymi elektrodami,
tj. po okresie 2 lat od daty produkcji. Elektrody otulone powinny by¢ przechowywane w suchych i

ogrzewanych pojemnikach, zabezpieczajacych je przed zawilgoceniem.

Prace spawalnicze nalezy wykonywac przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze otoczenia
powyzej 5 oC, przy predkosci wiatru nieprzekraczajacej 5 m/s, oraz predkosci wiatru
nieprzekraczajgcej 10 m/s przy spawaniu elektrodami otulonymi. Niedopuszczalne jest spawanie

elektrodami o zawilgoconej otulinie.

W przypadku prowadzenia prac przy wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80 %,
w czasie wystepowania opadow deszczu, mzawki i $niegu stanowisko spawania nalezy zabezpieczy¢
namiotem, w ktdrym musi by¢ mozliwos¢ podgrzania powietrza do temperatury powyzej 5 oC i

odpowiednia wentylacja.

Stanowisko do spawania powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP oraz

przeciwpozarowymi.

Wymagania ogdlne przed spawaniem

Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzic, czy wszystkie niezbedne elementy do wykonania
ztacza tj.: mufy, tuleje, opaski, rekawy, pierscienie zostaty nasuniete na przewidziane do faczenia

elementy preizolowane.



Izolacja cieplna oraz rura ostonowa na koncach preizolowanych rur i ksztattek przewidzianych do
potaczenia powinny by¢ na czas ciecia i spawania ostoniete
i zabezpieczone przed ewentualnym uszkodzeniem. Ostony spawalnicze nalezy usung¢ natychmiast

po zakonczeniu spawania.

Dopuszcza sie spawanie kilku odcinkéw rur preizolowanych lub ksztattek nad wykopem przy
zapewnieniu, ze podczas opuszczania sekcji kilku ztgczonych odcinkdw rur do wykopu potaczenia nie

zostang uszkodzone.

Podczas spawania rury nalezy ustawiac tak, aby uzyska¢ maksymalng ich wspdtosiowosé.
Maksymalne odchylenie katowe od osi tgczonych odcinkdéw rur stalowych nie powinno by¢ wieksze

niz 3o dla DN 20 - 250.

Przed potaczeniem rur spoinami sczepnymi korice rur muszg by¢ dopasowane przy zastosowaniu
specjalistycznych narzedzi, ktore jednoczesnie likwidujg efekty ewentualnej owalizacji. Niewielkie
réznice w wymiarach koncéw rur muszg byé roztozone réwnomiernie na catym obwodzie poprzez
maksymalne wycentrowanie rur, wieksze réznice muszg by¢ zmniejszone przez odpowiednig

adaptacje koncéw rur.

Niewspoétosiowosc¢ scianek koncédw rur (h) powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 25817
i wynosié¢ h < 0,3 t lecz nie wiecej niz | mm. Niewspdtosiowos¢ scianek koncdw rur przekraczajgca

dopuszczalne wartosci musi by¢ skorygowana.

Preizolowane rury i ksztattki przewidziane do taczenia powinny mie¢ wymiary zgodne

z dokumentacjg sieci. Konce stalowych rur przewodowych powinny by¢ oczyszczone do
metalicznego potysku z rdzy, farby, ttuszczu, ew. resztek pianki PUR i innych zanieczyszczen. Korice
rur nie mogg by¢ skorodowane, klasa stopnia korozji nie powinna przekroczy¢ klasy C wg PN I1SO

8501-1.

Konce rur powinny byé przygotowane do spawania w zaleznosci od réznic w grubosci scianki
taczonych rur zgodnie z PN ISO 6761. Przy rdznicy grubosci scianek t' < 1,5tn rura o $ciance grubszej
powinna by¢ przygotowana do spawania przez wewnetrzne fazowanie pod katem 150.Przy réznicy
wiekszej niz t’ > 1,5tn nalezy pocienié $cianke do grubosci drugiej rury na dt. 25 mm, a nastepnie

fazowac pod katem 15o0.

. Wymagania przy spawaniu

Prace spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez spawaczy posiadajacych odpowiednie

uprawnienia, po prébach zgodnie z PN-EN 287-1. Przed przystgpieniem do robét kazdy spawacz



powinien by¢ poddany probie spawania przy uwzglednieniu przynajmniej czesci kryteridw

odbiorczych dla robét ukoriczonych wg wymagan PN EN 25817.

Wszystkie szwy wykonane metodg spawania elektrycznego powinny by¢ wykonane
w dwu warstwach - Sciegach, tj. warstwy przetopowej oraz co najmniej jednej zewnetrznej warstwy

lica spoiny.

Niezaleznie od gatunku stali spoina powinna by¢ wykonywana bez przerw innych niz koniecznych do

wymiany elektrody i zmiany pozycji spawacza.

Przed wykonywaniem spoiny wtasciwej nalezy wykonywa¢é sczepianie rur spoinami punktowymi.
Catkowita dtugosc¢ spoin punktowych powinna wynosié co najmniej 25 % obwodu, a ich ilos¢
powinna by¢ co najmniej taka, aby zapewniona byta wymagana wytrzymatos¢ rurociggu bez
powstawania peknieé. Miejsca spoin punktowych nalezy poddac starannej obrébce, np. przez
szlifowanie tak, aby stanowity one zadowalajgca czes¢ spoiny ostatecznej. Peknieta spoina punktowa
powinna byc¢ catkowicie usunieta przez zeszlifowanie i nastepnie wykonana ponownie. Minimalna
dtugosé spoin punktowych dla rur o $rednicy DN < 150 powinna wynosi¢ 5-krotnos¢ grubosci scianki

rury. Nie dopuszcza sie wspawywania mostkéw do podtrzymywania koricéw rur.

Podczas spawania, wszelkie ewentualne uszkodzenia powierzchni rury tfukiem spawalniczym

powinny by¢ naprawione i nastepnie oszlifowane.

Natychmiast po zakonczeniu spawania spawacz powinien w sposdb trwaty oznakowac spoine

swoimi znakami; oznakowanie powinno wystepowac obok spoiny.

Wykonane spoiny powinny by¢ schtadzane powoli. Niedopuszczalne jest chtodzenie wymuszone.

Spoiny powinny by¢ pokryte powtokami izolacyjnymi-antykorozyjnymi zgodnie

z wymaganiami odpowiednich norm.

Przy spawaniu gazowym zaleca sie spawanie w prawo, jednowarstwowo.

Dopuszczalna klasa wadliwosci spoin W Il lub klasa srednia wg PN-EN 25817.

Przyspawywane do rury inne elementy oraz inne spoiny niestanowigce bezposrednio czesci uktadu

cisnieniowego rury moga wystepowac dopiero w odlegtosci, co najmniej 40 mm od spoiny gtéwnej.

Prébe cisnieniowa rurociggdw wykonac na ci$nienie 1,5-krotnos¢ cisnienia roboczego wodg przy
udziale przedstawicieli Inwestora, Eksploatatora sieci. Czas trwania préby co najmniej 15min. W celu

usuniecia zanieczyszczen jak zgorzeliny, piasek itp. rurociggi nalezy poddaé procesowi ptukania.
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Proéby szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ na cisnienie prébne wynoszgce min. 1,5x Pr w rurociagu,
jednak nie mniejsze od 0,6Mpa. Probe szczelnosci nalezy wykonac w temperaturze wyzszej od 0oC,
napetniajgc sie¢ wodg na 24 godziny przed préobg. Wyniki préby hydraulicznych sieci cieptowniczej
uwaza sie za zadowalajgce, jezeli w ciggu catego czasu préby tj. 45 min. do 1 h, dla kazdego odcinka,
nie stwierdzono spadku cisnienia na manometrze, a szwy spawane nie wykazujg przecieku wody i
pocenia sie. Minimalny okres w ktérym ci$nienie prébne nie powinno ulega¢ zmianom wynosi 15
min. Przy prébach szczelnosci wodg podgrzang, nalezy uwzgledni¢ spadek cisnienia spowodowany
zmniejszeniem objetosci wody wskutek jej ochtodzenia w czasie préby. Po uptywie czasu na probe,
ci$nienie nalezy obnizy¢ do cisnienia roboczego i sprawdzi¢ potgczenia spawane przez ostukanie ich
mtotkiem o masie nie wiekszej niz 1,5 kg, z rekojescia nie dtuzszg niz 500 mm . Uderzac nalezy przy
tym nie po samym szwie, lecz po rurze w jego poblizu. Wykryte miejsca wadliwe nalezy wycig,
oczyscié i zaspawac na nowo, a hastepnie ponownie przeprowadzi¢ probe hydrauliczna. Z
przeprowadzone] préby szczelnosci nalezy spisa¢ protokot stwierdzajgcy spetnienie wymaganych

warunkow.

Przed przekazaniem sieci do eksploatacji, przeprowadzi¢ ptukanie sieci uzywajgc w tym celu czystej
wody wodociggowej. Predkos¢ przeptywu wody w przewodzie powinna umozliwia¢ usuniecie

wszystkich zanieczyszczenh mechanicznych wystepujgcych w przewodzie.
Zgodnie z wymogiem Dalkia, roboty nalezy wykonywaé poza sezonem grzewczym.

Wykopy waskoprzestrzenne wykonywac w catosci recznie, a catosé robdt wykonaé pod nadzorem

przedstawiciela Dalkia.
Po wykonaniu catosci instalacji nalezy wykonac¢ inwentaryzacje geodezyjna.

5.3. Uwagi i zalecenia dla Inwestora i Wykonawcy

Przed przystgpieniem do wykonania robdt Wykonawca instalacji zobowigzany jest do

szczegbtowego zapoznania sie z przedmiarem robodt i specyfikacjg. Wszelkie uwagi i ewentualne

zastrzezenia do PW nalezy bezwzglednie wnies¢ przed przystgpieniem do wykonywania robét.

Wykonawca zobowigzany jest wnies¢ ewentualne uwagi i zastrzezenia w formie pisemnej (za

potwierdzeniem odbioru) do Inwestora.

Zakup wazniejszych urzadzen musi by¢ poprzedzony:

- kontrolg zgodnosci z PW wszystkich parametrow technicznych,

- kontrolg miejsca zabudowy urzadzenia,

- przygotowaniem miejsca sktadowania.
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Przy sktadaniu zamdwienia na urzadzenia technologiczne nalezy bezwzglednie zobowigzac
dostawce - producenta urzgdzen do przeprowadzenia kontroli i potwierdzenia parametréw
technicznych (wymiaréw, ciezaru, itp.) oraz zgodnosci miejsca i sposobu ich montazu.
Wszystkie dostarczane urzadzenia muszg posiada¢ wymagang dokumentacje — DTR , oraz w
zaleznosci od urzgdzenia wymagang np. przez UDT dokumentacje odbiorowg, Atest Higieniczny,
znak bezpieczenstwa ,B”.

W przypadku zaistnienia niezgodnosci technicznych lub kosztorysowych lub wprowadzania
zmian nalezy bezwzglednie informowa¢ Inwestora .

Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ na biezgco jako$é robdt i usuwaé usterki,
utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy, zagospodarowac odpady.

Catos¢ robdét, montaz, wykonanie stosownych préb, rozruch i odbiér instalacji nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru (WTWiO) robdt

|II

instalacyjnych COBRTI ,Instal” 2003 r. przy szczegdlnym uwzglednieniu obowigzujacych
przepiséw BHP, ochrony przeciwpozarowej, ochrony S$rodowiska oraz zalecen i wymogdéw
producenta, dostawcy, zawartych w dokumentacji techniczno - ruchowej poszczegdinych

urzadzen.

6. Kontrola jakosci robét

Inspektor Nadzoru moze dopuscié¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczeistwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$é z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych
przepiséw i dokumentdéw technicznych;

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg o i ktdre spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Dziennika budowy wraz z innymi

dokumentami budowy stanowigcymi zataczniki do dziennika.

7. Obmiar robét
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Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowg i specyfikacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru
o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem
(lub w innym terminie w zaleznos$ci od umowy).

Obmiaru robét zanikowych nalezy dokonac¢ w czasie ich wykonywania, a robdt ulegajgcych
zakryciu, przed ich zakryciem. Obmiaréw robdt nalezy dokonywac¢ dla kazdej pozycji
kosztorysowej w sposéb, w jednostkach i z dokfadnoscia podang w opisie tej pozycji.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez wykonawce i zaakceptowane przez
inspektora nadzoru. Wykonawca zapewni wazno$¢ swiadectw legalizacyjnych dla urzadzen tego
wymagajacych.

8. 0dbidr robét

Wykonaweca zgtasza Zamawiajagcemu, w terminie okreslonym w Umowie, gotowos¢ do odbioru
wpisem w dzienniku budowy; potwierdzenie tego wpisu lub brak ustosunkowania sie przez
Inspektora Nadzoru w terminie 3 dni od daty dokonania wpisu oznacza osiggniecie gotowosci
do odbioru w dacie wpisu do dziennika budowy.

Zamawiajgcy wyznacza termin i rozpoczyna odbidr przedmiotu robdt w terminie okreslonym w
Umowie, zawiadamiajgc o tym Wykonawce.

Jezeli w toku czynnosci odbioru zostang stwierdzone wady, to Zamawiajagcemu przystuguja
uprawnienia okreslone w Umowie.

Z czynnosci odbioru bedzie spisany protokdét zawierajgcy wszelkie ustalenia dokonane w toku

odbioru, jak tez terminy wyznaczone na usuniecie stwierdzonych przy odbiorze wad.

9. Opis sposobu rozliczenia robét

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty stanowig warunki szczegétowe okreslone w
umowie o wykonanie robdét budowlanych.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, okreslona w ofercie przez Wykonawce robét za
jednostke obmiarowg, ustalong dla danej pozycji przedmiaru. Jesli dang pozycje wyceniono
ryczattowo, to podstawg pfatnosci jest wartos¢ podana przez Wykonawce w danej pozycji

przedmiaru.
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Cena jednostkowa lub warto$¢ ryczattowa pozycji przedmiarowej powinna uwzgledniaé
wszystkie czynnosci oraz wymagania sktadajgce sie na wykonanie poszczegdlnych robdt,
przewidzianych w dokumentacji projektowej zaméwienia i obejmowac:

- koszty robocizny bezposredniej;

- koszty materiatéw i wyrobéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania i transportu do
miejsca wbudowania;

- koszty pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi transportu z bazy na teren budowy i z
powrotem, montaz i demontaz;

- koszty posrednie, w tym: koszty ogélne budowy oraz koszty zarzadu;

- koszty wywozu materiatéw z rozbidrki i optat za ich sktadowanie;

- zysk.

Ceny jednostkowe zaproponowane przez Wykonawce robdét w kosztorysie ofertowym sa

ostateczne.

10. Przepisy zwigzane

1. Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r, (Dz. U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100
poz.1157, Nr 120100 po0z.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101 p0z.1190, Nr
115101 poz.1229, Nr 129101 poz.1439);

2. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129/97 poz.844);

3. Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dna 28 marca
1972r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano
montazowych i rozbidrkowych, (Dz. U. Nr 13172 poz. 93);

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz. U. Nr 75/02 poz. 690,
Nr 33/03 poz. 270);

5. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz. U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102 poz.
811);

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
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7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w
sprawie aprobat i kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw

8. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 marca 2003 r. w
sprawie zakresu, uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej
(Dz. U. nr 121, poz. 1137);

9. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w
»Sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow i innych obiektéw budowlanych terenéw”. (Dz.
Unr121 poz.1138);

10.Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w
sprawie systemoéw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania
wyrobow budowlanych dopuszczanych do obrotu powszechnego stosowania w budownictwie
(Dz. U. Nr 113 poz. 728);

11. Ustawa Kodeks Cywilny;

12. Ustawa Prawo zamodwien publicznych (Dz. U. Z 2004 r, nr 19, poz. 177 z pdzn. zmianami)

13. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r, ,w sprawie szczegétowego
zakresu formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. Nr 202 poz. 2072);

14. PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i ciepfownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan
wodnych systemu zamknietego z naczyniami zbiorczymi przeponowymi. Wymagania

15. PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania.
16. PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. lzolacja cieplna przewoddéw, armatury i
urzgdzen. Wymagania i badania przy odbiorze

17. ,,Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych” wydane przez ITB oraz

COBRI INSTAL;
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