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D - 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiynia i Odbioru Robét Budowlanych (zwanej
dalej Specyfikagj Techniczm — ST), 8 wymagania dotycre wykonania i odbioru robot zga@anych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno w relmtaudowy ulic w m. Biate Btota.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygokontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
na drogach.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno nalgrcm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimnodkontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na éliare gtebokas¢.

1.4.2. Pozostate okdlenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania bgg.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

Nalezy stosowad frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokasé.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§td oraz
pochyler poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu.

Szeroké¢ hebna frezujcego powinna hy dostosowana do szerakd skrawanych elementéw
nawierzchni.

Przy duych robotach frezarki mugdy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, poaley
go z jezdni ngrodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanysmafki musz, a poza nimi powinny, iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgtakyniera mana dopyci¢ frezarki bez tego systemu na drogach
miejskich, przy matym zakresie robét.

Wykonawca mege wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakigvikk watpliwosci przeprowadz demonstrag
pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT

Transport sfrezowanego materiatu powinies gk zorganizowany, aby zapewrprac: frezarki bez
postojéw. Materiat mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi. Materiat sfrezowany rigl@o
Zamawiajcego i z nim naley uzgodné miejsce jego skiadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem frezowania przeprowgdaomiar powierzchni i rnych istniejcej nawierzchni
przewidzianej do frezowania.

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokasci zgodnej z wykazem rozbiérek nawierzchni, oraz
szerokdci i pochyler podtwznych i poprzecznych zgodnych z Dokumentd®jojektove.

Nalezy stosowad taka glebokas¢ frezowania, aby doprowadzido usunicia wszystkich warstw
bitumicznych. Maliwe jest pozostawienie 2 centymetrowej bitumiczm&rstwy sczepnej pod warunkiem
dobrego jej przylegania do podbudowy tluczniowej. pizypadku niewkciwego przylegania i wykrusae
warstve te naleey bezwzgédnie usun¢. Ocer wiasciwosci warstwy dokona lzynier na etapie frezowania
nawierzchni.

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, waigm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowaf spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana z
doktadndcia £ 5 mm oraz w zakresie i na szerégiovng Dokumentacji Projektowe;.

Nieréwndici powierzchni po sfrezowaniu mierzoneatdt-metrovy nie powinny przekracze mm.
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Po wykonaniem frezowania przeprowadpomiar powierzchni i rdnych sfrezowanej nawierzchni w
celu okrdlenia rzeczywistej iléci destruktu pofrezowego.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.1.2. Minimalna cgstotliwos¢ pomiaréw
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaonej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna czestotliwos§é pomiaréw
1 | Réwna¢ podiwna tat, 4-metrova co 20 metréw
2 | Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrova co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szeroké frezowania co 50 m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedlug dokumentac;ji

6.1.2. Réwné¢ nawierzchni
Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzone gati-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza6 mm.
6.1.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu zgadioderanci + 0,5%.
6.1.4. Szerok& frezowania
Szerokaéc¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci z dokladnécia + 5 cm.
6.1.5. Gebokas¢ frezowania
Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokaici z doktadnécia + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednost obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia usterekzymier ustali zakres robo6t poprawkowych, ktére Wykana
zrealizuje na wtasny koszt w terminie uzgodnionymzynierem.

. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnuj
prace pomiarowe przed przysteniem do robét,
oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,
frezowanie istniejcej nawierzchni bitumicznej,
zaladunek, transport i roztadunek materiatu z fnema,
oczyszczenie miejsca robot,
zabezpieczenie destruktu przed zbryleniem do gegguwbudowania,
koszty dziezrawy terenu pod sktadowisko materiatu z frezowania,
przeprowadzenie niezbnych pomiaréw i bada
wykonanie pomiaroéw powierzchni iganych przed i po frezowaniu.

[(e]

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résenoawierzchni planografem i tat
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