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D — 05.03.05/b NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO — WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej aiyéinia i odbioru robét budowlanych ( zwanej dalej
Specyfikacg Techniczm - ST) @ wymagania dotyere wykonania i odbioru robo6t zggwanych z
wykonywaniem warstwycieralnej z betonu asfaltowego w raméldowy ulic w Biatych Btotach.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument rz@wy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robét na drogach i ulicach.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonywaniem:
- warstwy scieralnej gr. 5 cm — 0/12,8 mm

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywaypekliacza mineralnego o oklenym skfadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszank@enaina z odpowiedsgiiloscia asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gaco, w okrdlony sposéb, spetigga okrélone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfedt o uziarnieniu rbwnomiernie stopniowanym,zoloa i
zag;szczona.

1.4.4.Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czytidra poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& bfonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanwdd;; moze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podiee pod warstw asfaltows — powierzchnia przygotowana do gmia warstwy z mieszanki mineralno
— asfaltowej.

1.4.6. Asfalt uptynniony — asfalt drogowy uptynnjolotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogewyostaci zawiesiny rozpuszczonego asfaltu w wedzi
1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanidieralno — asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wihasciwosci s zgodne z receptaidaboratoryjna.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzdlendtugdgci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pragsztu i uzyskania parametréw technicznych
robot.

1.4.10. Kategoria ruchu — olgenie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.11. Warstwa wizaca — warstwa znajdaga sé pomiedzy warstw $cieralmp a podbudow zapewniajca
roztozenie napgzen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudow

1.4.12. Pozostate oldlenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigaine” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Lepiszcza
2.1.1. Asfalt
Do warstwy z betonu asfaltowego nalestosowad asfalt drogowy:
- dla kategorii ruchu KR1 lub KR2 - 50/70.
spetniajcy wymagania okrdone w PN-EN-12591:2002 z dostosowaniem do warunkoéigkich oraz TWD-
PAD-97.

Tablica 1. Wymagania dla D 50/70

Lp. Cechy asfaltu Wymagania Metody badan wg

1 | Penetracja wtemp. 26, 0,1 mm 5G- 70 PN-EN 1426
2 | Temperatura neknienia,°C 46+ 54 PN-EN 1427
3 | Temperatura zaptonu niezsiza ni, °C 230 PN-EN 22592
4 | Zawartd¢ sklad. Rozpuszczalnych, nie mnieg,nto

m/m 99 PN-EN 12592
5 | Zmiany masy po starzeniu, niecegj niz, % m/m

0,5 PN-EN 12607-1
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6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniemi
50 PN-EN 1426
7 | Temp. Mkknienia po starzeniu, nie mniegznPC
48 PN-EN 1427
8 | Zawartd¢ parafiny, nie wgcej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1
9 | Wzrost temp. Miknienia po starzeniu, nie ggej niz,
°C 9 PN-EN 1427
10 | Temperatura tamliw&zi nie wiecej niz, °C -8 PN-EN 12593

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodeiz dostawgc(producentem) zasady jadaowego
odbioru lepiszczy, powinny lkdyakceptowane przezipniera.

Zabrania s stosowania do tego samego asortymentu robot, ziepispochodazcych od rénych
producentow. Zmiana dostawcy (producenta) lepiszczeakcie trwania rob6t, wymaga zgodyyniera oraz
sprawdzenia receptury na mieszankineralno-bitumicza.

Asfalt powinien by skladowany w zbiornikach, ktérych konstrukcjazyte do ich wykonania materiaty
wykluczap mazliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu.
Zbiorniki powinny by wyposaone w automatyczne wdzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne.
Nie dopuszcza siogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik rabpotaczarki powinien kyizolowany
termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy zdolny do utrzymaaianej temperatury z tolerasmej 5
°C oraz posiadauktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej musnajdowa sic w zbiorniku pontej
zwierciadta goacego asfaltu.

Zaleca si stosowanie izolowanych termicznie metalowych azfilkdw pionowych, wyposanych w
elektryczny system grzewczy.
2.1.2. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehtiajwymagania okéone w WT.EmA-99.

2.2. Wypetniacz

Nalezy stosowdé wypetniacz podstawowy produkowany ze skat wapiehngrobnoziarnistych lub
bezpostaciowych ze starych formacji geologiczny@pienia. Zawart® weglanu wapnia (CaCg) w skatach
powinna by nie mniejsza rii 90%.

Wypetniacz powinien spetnianastpujace wymagania wg Zeszytu nr 56 IBDiM W-wa.

Tablica 2. Wymagania dla wypetniacza

Gatunek .
Lp Cecha materiatu EERENIE B [Pl
' " Zeszytu nr 56
1 2 3 4
1 | Zawartd¢ weglanu wapnia nie mniej 7i(%) 45.4
2 | Wilgotnas¢ maczki wapiennej, nie wicej niz (%) 15 45.1
3 | Gérna granica wielkgi ziarn myczki wapiennej odpowiadgja
wymiarowi oczek sit kontrolnych, mm 1,0 45.2
4 | Zawartd¢ wypetniacza w rpczce wapiennej, nie mniejmn{%)
70 45.2
5 | Zawartd¢ czesci rozpuszczalnych w wodzie, nieeggj niz (%)
1,8 45.3
6 | Oznaczanie zawadt mineratdbw ilastych; wskanik biekitu
metylenowegdo, nie wcej niz 0,8 4551
7 | Oznaczanie wkgiwosci usztywniajcych wypetniacza wg PiK, nie
wiecej niz (°C) 20 45.6

Transport i przechowywanie wypelniacza musadbyw& sie w sposob chroaty go przed
zawilgoceniem, zbrylowaniem i zanieczyszczeniem.

2.3. Kruszywo
Do mieszanek mineralno — bitumicznych stosujekriszywa tamane wg PN-B-11112:1996.
Skladowanie kruszywa powinno odbyivasie w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamainkruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 3. Wymagania wobec materiatow do warstaigralnej z betonu asfaltowego
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Wymagania wobec materiatéw w

Lp. Rzl meiz ey zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 1 do KR 2
1. | Kruszywo famane granulowane wg PN-B-11112:1996
z litego surowca skalnego, ze skat:
- magmowych
- przeobraonych kl. I, 1I; gat. 1, 2
- osadowych jw.
Z surowca sztucznegeuzle pomiedziowe i stalownicze jw.
jw.
2. | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 kl. 1, 1l; gat. 1, 2
3. | Zwir i mieszanka
Wg PN-B-11111:1996 kL. 1, 11
4. | Grys izwir kruszony zal. G normy PN-S-96025:2000
ki. I, Il; gat. 1, 2
5. | Piasek wg PN-S-96025:2000 gat. 1, 2
6. | Wypelniacz mineralny:
wg Zeszytu Nr 56 IBDIM W-wa gat. Il
7. | Asfalt drogowy wg PN-EN-12591:2000 D50/70

1) tylko pod wzgtdemscieralnaci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

2) tylko dolomity kl. 1 w ilégci < 50% (m/m) we frakcji grysowej w mieszance z innymiszywami, w iléci <
100% (m/m) we frakcji piaskowe]j oraz kwarcyty i ghkawce bez ograniczenia dtmowego

2.3.1Kruszywo tamane granulowane
Wymagania podstawowe dla kruszywa tamanego graranego zawarto w tablicach 5 i 6.

Wymagania jak dla klasy I,*I) gat. 1 zgodnie z norgrfPN-B-11112:1996

*) tylko pod wzgédemscieralndgci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla klasy | gatunku 1.
Tablica 4. Wymagania podstawowe dla mieszanki dzppranulowane;j

Lp Wiasciwosci KITsa
Scieralngé w bebnie kulowym®*:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nieegj niz:
1 - w grysie (jak dla klasy 1) 35 (dla KkI. 11)
a) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stdsu
do ubytku masy po petnej liczbie obrotéw, nieedj niz 25 (30 dla kl. 1)
Nasikliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nigcejiniz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeabora/ch:
2 - frakcja 4-6.3 mm 15
- frakcja powyej 6.3 mm 1,2
b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0
Opornd¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, niecej niz:
3 | a) dlakruszyw ze skal magmowych i przedbra/ch 2.0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0
Odporna¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody b&eganiej,
4 e R 10
% ubytku masy, nie wcej niz:

*
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Tablica 5. Wymagania dla grysu

Lp Wiasciwosci Gatunek 1 Gatunek 2

1 Skilad ziarnowy
a) zawarté¢ ziaren mniejszych ni0.075 mm, odsianych
na mokro, dla frakcji, % masy, nie agiej niz:
- wgrysie 2.0-6.3 mm 2,0 4,0
- wgrysie 6.3-20.0 mm 15 2,5
b) zawarté¢ frakcji podstawowej, dla frakcji i grup
frakcji, % masy, nie mniej ni

- wgrysie 2.0-6.3 mm 80 80
- wgrysie 6.3-20.0 mm 85 85
c) zawarté¢ podziarna dla frakcji i grup frakcji,
% masy, nie wicej niz:

- wgrysie 2.0-6.3 mm 15 15
- wgrysie 6.3-20.0 mm 10 10
d) zawarté¢ nadziarna, % masy, nie ggiej ni: 8 10
2 | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wéej niz: 0,1 0,2
3 | Zawart@¢ ziarn nieforemnych, % masy, niegoej ni: 25 30
4 | Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych Barwa nie ciemniejsza:hivzorcowa

2.3.2Kruszywa tamane granulowane - piasek famany, migszdrobna granulowana
Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobrauowanej podano w tablicy 6.
Tablica 6. Wymagania dla piasku tamanego i mieszardbnej granulowane;j

Wymagania
Lp. Wiasciwosci . Mieszanka
Piasek
drobna
tamany

granulowana

1 Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz: 0,1 0,1

Wskaznik piaskowy, wekszy ni:

2. a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeabvaych: 65 65

b) dla kruszywa ze skat osadowych, z atliem wapieni: 55 55
3. Zawartdé¢ nadziarna, % masy, nie geiej niz: 15 15
4. Zawartd¢ frakcji 2.0-4.0 mm, % masy, povsj: - 15

barwa nie ciemniejszani

5 Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych
wzorcowa

2.3.3Dostawy kruszywa

Wykonawca jest zobowiany do prowadzenia Hoiowego i jakdéciowego odbioru dostaw oraz
wykonywania zgodnie z ustalpa PZJ cestotliwoscia laboratoryjnych badakontrolnych.

Wyniki tych bada, naley przekazywé w okreslonym trybie Irzynierowi. Pochodzenie materiatu i
jego jaka¢, powinny by wczeniej zaaprobowane przezzyniera.

Poszczegoblne asortymenty kruszyw powinny pochkiodgdnegarodta.

2.3.4Transport i przechowywanie kruszywa

Transport i sktadowanie kruszywa powinno odb§ve® w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyarenkruszywa lub jego frakcjami.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy wiacej powinien wykaza sie mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:
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wytworni  stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cgkliym lub ciglym do wytwarzania mieszanek

mineralno-asfaltowych, ktéra musi posiadsetne wyposzenie gwarantuce wiaciwa jakos¢ wytwarzanej

mieszanki. Nie dopuszczazskcznego sterowania produlcjDozowanie powinno odbywasic przy wyciu
wagi sterowanej automatycznie,

- rozktadarka mas bitumicznych powinna postadatomatyczne sterowanie pozwats na utagenie warstwy
zgodnie z zalwomg niwelet oraz grubécia, elementy wibrujce (n@ i ptyta) do wstpnego zagszczania
wraz ze sprawnregulacy czestotliwosci i amplitudy drgé, oraz uradzenie do podgrzewania elementow
roboczych uktadarki,

— skrapiarek,

— walcow, ktérych rodzaj pozostawia dVykonawcy w zalenasci od jego maliwosci oraz grubéci warstwy,
wymaganego wskaika zagszczenia, rodzaju mieszanki i wieflod godzinnej produkcji otaczarki. W
kazdym przypadku zostaniezyty walec ogumiony lub mieszany. Efekty gggane proponowanym zestawem
walcéw musz by¢ doktadnie sprawdzone na odcinku prébnym przd dogaeniem do bezpgoedniego
wykonawstwa,

- samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezeyrow

Oferent powinien wykaza ze wskazany spet zapewni kompleksowe wykonanie w terminie
umownym robét nawierzchniowych w #id 100% projektowanego zakresu. Na akolicznag¢ Oferent
przediazy wskepny harmonogram roboét, uwzginiajacy wszystkie warunki, w jakich ddzie wykonywana
nawierzchnia.

Przed przyspieniem do wykonania rob6t ipnier sprawdzi zgodrd przedstawionej przez
Wykonawe propozycji sprgtowej z wymaganiami ST.

Oferent przedloy na etapie opracowania oferty wsty harmonogram robdt, uwzgiiajacy
wszystkie warunki, w jakich dalizie wykonywana nawierzchnia. Harmonogram musi ugdrgat mozliwosci
wykonawcze firm uczestnigzych w kontrakcie oraz wykonanie rob6t w zakresigriminie okrélonym w
SIWZ.

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumiczne;j

Otaczarnia nie me zakidcé warunkéw ochronysrodowiska tj. powodow@ zapylenia terenu,
zanieczyszczawod i wywolywa hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydafgowytwdrni musi zapewdi
zapotrzebowanie na mieszan#la danej budowy. Wytwdérnia musi posiddaeine wyposzenie gwarantugce
wiasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza sicznego sterowania produkcj Dozowanie
powinno odbywa si¢ przy wyciu wagi sterowanej automatycznie. Wydajha 120 Mg/h.

Wytwadrnia mieszanek bitumicznych musi posiadiceptagj Inzyniera.

3.3. Uktadanie mieszanki

Uktadanie mieszanki moze odbyw& sie jedynie przy uyciu mechanicznej ukladarki
0 wydajndci skorelowanej z wydajraia otaczarki i posiadagej nas¢pujace wyposaenie:
- automatyczne sterowanie pozwata na utégenie warstwy zgodnie z zalom niwelet oraz grubécia,
- elementy wibrujce (n& i ptyta) do ws¢pnego zagszczania wraz ze sprawmegulacy czestotliwose i
amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadark

4. TRANSPORT

4.1. Asfalt

Nalezy przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
4.2. Wypelniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu matevialpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
4.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymanteruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.4. Mieszanka mineralno - bitumiczna

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowyladowczymi wypasaymi w
pokrowce brezentowe.

Samochody powinny charakteryzaivaie duza pojemndcia, tj. min. 10 Mg. W czasie transportu
mieszanka powinna Byprzykryta pokrowcem. Zalecagsstosowanie samochodéw termoséw z podwdjnymi
scianami skrzyni wyposane] w system ogrzewczy. Skrzynie wywrotek powinby¢ dostosowane do
wspOtpracy z uktadaetkw czasie rozkladu, kiedy to uktadarka pcha prasg svywrotke.
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Wytwodrnia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robot w takiej odlegtdci, zeby
mozna byto ja przetransportowaé w miejsce wbudowania w e¢igu maksimum dwoch godzin.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej
Przed przyspieniem do robot, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca dostarczy

Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino — asfaltowej oraz wyniki bad#boratoryjnych
poszczegolnych skiladnikéw i prébki materialdw poleraw obecnéci Inzyniera do wykonania bada
kontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej galea:

- doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu jej wiagciwosci i poréwnaniu wynikéw z zal@niami projektowymi.
Krzywa uziarnienia powinna miei¢ sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez\ezgraniczne.

5.2. Warstwascieralna z betonu asfaltowego
Sktad mieszanki mineralno — asfaltowej powinien¢ bystalony na podstawie badaprébek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny st wymagania podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagania wobec mieszanki mineralnofalasvych oraz warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria ruchu
Lp. Wihasciwosci KR 1 lub KR 2
1 | Uziarnienie mieszanki, mm 0/12,8
1 | Modut sztywnéci petzanid, MPa nie wymaga si
2 | Stabilng¢ prébek wg metody Marshalla w temperaturze 60°C, kN >5,5”
3 | Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0do 5,0
4 | Wolna przestrzew prébkach jw., % v/v od 1,5do 4,5
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., % od 75,0 do 90,0
6 | Grubd¢ w cm warstwy z MMB o uziarnieniu:
0/12,8 od 3,5-do 5,0
7 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0
1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, ingkcje - zeszyt nr 48, dotyczy tylko fazy projekmia
sktadu MMA
2) probki zagszczone 2 x 50 udenzeibijaka
3) prébki zagszczone 2 x 75 uderzebijaka
4) specjalne warunki, obgienie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowarigm,

Krzywe uziarnienia betonu asfaltowego zaprojekiogj mieszanki mineralnej powinny réi& sig
migdzy krzywymi granicznymi podanymi na rysunku 1.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maimej 0-12,8 mm do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego dla KR 1i KR 2
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Y 60 w B
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N /( /v/
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& 30 —+ 0 9
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—
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0,075 015 0,18 0,3 042 0,85 2 4 63 8 96 16 25 38,1

12,8 20 315

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Tablica.8. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawacdicasfaltu

Kategoria ruchu
Wymiar oczek sit#, mm KR 1lub 2
Zawarto$¢ asfaltu Mieszanka mineralna, mm
0/12,8
Przechodzi przez: 25,0
20,0 100
16,0 90+100
12,8 80100
9,6 69+100
8,0 62+93
6,3 56+87
4,0 4576
2,0 35+64
zawart@¢ ziarn > 2,0 (36+65)
0,85 26+50
0,42 19+39
0,30 17+33
0,18 1325
0,15 1222
0,075 7+11
Orientacyjna zawartg
asfaltu w mieszance mineralno- 5,0:6,5
asfaltowej, %, m/m

Mieszank  mineralm,  naleey  zaprojektowd wg zasad ok&onych ~w  normie
PN-S-96025:2000.
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Nalezy wykona pie¢ lub sz&¢ serii probek betonu asfaltowego, po trzy prébki

w  kazdej seriii, do bada wg metody Marshalla, przy czym zawado asfaltu

w poszczegdlnych seriach nie powinng kydznicowana wecej niz 0 0.3%.

Nalezy oznaczy:

- gestai¢ strukturaln,

- stabilnagg¢,

- osiadanie,

- zawartd¢ wolnej przestrzeni w mieszance,

- zawartd¢ wolnej przestrzeni w mieszance wypetnionej asfalte

Na bazie wynikbw tych bada naleey wskpnie wustak optymalm ilos¢ asfaltu

w mieszance.

Nalezy sporzdzi¢ ponadto cztery serie prébek do b@adeg metody pelzania, przy czym zawdtto
asfaltu w poszczegodlnych seriach powinna tbwna:
- ilosci optymalnej oznaczonej wg metody Marshalla,
- ilosci optymalnej zmniejszonej o 0.3% bezwzgl.,
- ilosci optymalnej, zwikszonej o 0.3% bezwzgl.,
Nalezy oznaczy osiadanie i obliczy modut sztywnéci oraz sporzdzic wykres zalenosci modutu
sztywndaci od zawartéci lepiszcza.
Optymaln, zawartd¢ lepiszcza w betonie asfaltowym nafeustalt ostatecznie na podstawie w/w
wykresu, przy czy naky stosowa sie do nas¢pujacych kryteriow:

- bez wzgtdu na warté¢ modutu, ilg¢ optymalna nie mae by mniejsza od obliczonej na podstawie badania
wg metody Marshalla,

- ilos¢ optymalr lepiszcza, mma zwiekszy w poréwnaniu do iléci obliczonej na podstawie badania wg
metody Marshalla, o takwartas¢, ktéra nie powoduje zmniejszenia sztywriomieszanki, wicej niz o
15% - jednak pod warunkienig wolna przestrzei wypetnienie jej lepiszczem,ebda miescity sie w
zaleconych granicach.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno — asfaltowej
A. Wymagania ogélne

Wymagania odnénie lokalizacji wytwérni i warunkéw prowadzenia piukcji oméwiono w punkcie 3
niniejszej specyfikaciji.
B. Zar6b probny prébny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji wykona w obecitd Inzyniera kontrola produkcg w
postaci zarobu prébnego.

Otaczarka musi zost&zaprogramowana zgodnie z zatwierdzoeceptus robocz. Najpierw zostanie
wykonany zaréb prébny na sucho, tj. bez udziatislza, w celu dokonania kontroli dozowania krusayw
zgodndci sktadu granulometrycznego z projektowahkrzywa uziarnienia. Dopuszczalne tolerancje dla
kruszywa powinny by zgodne z punktem 5.5 niniejszej specyfikacji. Rrdbuszywa nalgy pobra& po
opr&nieniu zawartéci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu mieszanki mineralnej, 2yateykona petny zardb probny z udziatem lepiszcza
w ilosci przewidzianej w recepturze.

Sprawdzenie zawaroi lepiszcza w mieszance ngsiije w wyniku przeprowadzonej ekstrakciji.
Nalezy wykona& minimum dwie ekstrakcje probek o masie minimum 5fl@méw kada. Dopuszczalna
tolerancja dla asfaltu zgodnie z punktem 5.5.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia dopuszgzaintoleranciji, naley dokon& korekty w
urzadzeniach otaczarki i powtéréyontrok zarobu.

Pozytywne przeprowadzenie préby, powinno zbptawierdzone przez #yniera.

C. Odcinek prébny

Odcinek prébny naly wykona w warunkach maksymalnie zitinych do wysipujacych na drodze.
Mozna wykorzysta do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe.

Odcinek prébny powinien méedtugas¢ min. 50 m i musi b§ tak zaprogramowany, aby ustalvarunki
pracy calego zespotu maszyn dlaagsiccia wymaganych parametréw technicznych. Wykonardeirka
prébnego powinno zostapotwierdzone przez hyniera. Zagszczenie powinno odbywasig zgodnie z
zaplanowanym schematem pigeyvalcéw, uwzgtdniajacym szeroké& pasa roboczego i zgodnie z ustalonymi
parametrami zagzczenia:

- czestotliwos¢, sity wymuszagcej, liczby przej¢, predkosci przejazdu.
D. Kontrola laboratoryjna w trakcie wykonywania od@ prébnego
W czasie kontroli naley:
- wykon& ekstrakag przynajmniej dwéch prébek o wadze co najmniej §edmdw kada,
- na bazie pobranej mieszanki przygotéwlavie serie po trzy prébki (w pewnym oelsie czasu) dla okgkenia
sredniej gstasci strukturalnej oraz badania stabénbi odksztalcenia metadMarshalla,
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- na bazie pobranej mieszanki przygotéwawniez serk probek dla okréenia modutu sztywnii pelzania
oraz sei prébek dla okréenia odpornéci MMA na dziatanie wody i mrozu,

- na prébkach MMA pobranych z odcinka prébnegoaaks wykona test koleinowania,

- kontrolowa temperatug mieszanki w czasie rozktadania i zagczania,

- kontrolowa prawidtowds¢ i ilos¢ przywatowa,

- jesli w dyspozycji laboratorium jest izotopowy mierngestasci, nalezy na bieaco §ledzic zmiany gstasci
warstwy i na baziéych wynikow, potwierdi lub skorygowa ilos¢ przywatowa poszczegdlinych walcow,

- na bieaco kontrolowa grubai¢ zag;szczanej warstwy,

- na biezaco ocenid uzyskiwam makrostruktug warstwy,

- po catkowitym wystygriciu warstwy wyci¢ min. 6 prébek w celu okéenia wskanika jej zagszczenia
poprzez poréwnanieegtasci strukturalnej tych prébek zgtascia strukturalm wzorcowych prébek Marshalla,
przy czym wszystkie badane probki mussagna¢ wymagane zagpzczanie,

- skontrolowé grubai¢ na wycktych prébkach,

W przypadku nie oggniecia wymaganych parametrow, odcinek prébny halgowtorzy, dokonugac
korekty w zatgeniach.
Zamawiajcy wyznaczy laboratorium sprawigg nadzénad odcinkiem prébnym.

5.4. Produkcja mieszanek
Wykonawca opracuje harmonogram pracy otaczarkewafapcy ciagtosé¢ produkciji
i uktadania mieszanki. Bez waej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej, Wykana nie
moze rozpoczé produkcii.
A. Przygotowanie mieszanki
Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca o@raljgc go na bazie receptury laboratoryjne;.
Stwzy on do zaprogramowania nakeaia poszczegollnych frakcji kruszywa oraz wypelirdaclepiszcza. Sktad
mieszanki naley umieici¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatora izad.
Kruszywo musi b¥ suche i sypkie, bez zanieczyszcpowstatych w czasie transportu i sktadowania.
Temperatury kruszywa i lepiszcza podawanego do zalei&ka musz by¢ $cisle przestrzegane i
powinny wynost w stopniach Celsjusza:
- asfalt D-50/70: 145- 165,
- mieszanka kruszywa z suszarki: 165 - 200.
Temperatura gotowej mieszanki na $eyjI z otaczarki powinna wyndasidla mieszanki z asfaltem D-
50/70 140 - 180 °C.
B. Dozowanie sktadnikow
Dozowanie powinno odbywasie przy wyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcza si
objetosciowe dozowanie lepiszcza. Nie dopuszczagiznego sterowania odwaniem sktadnikéw.
Nalezy zagwarantowadozowanie sktadnikéw z nagtujaca doktadndcia:
- kruszywo +2.5%,
- wypetniacz +1.0% w stosunku do masy zarobu,
- lepiszcze *0.3% bezwzginej zawartéci asfaltu przewidzianej w sktadzie mieszanki wsstiku do masy
zarobu.

5.5. Mieszanie sktadnikéw mieszanki

Do mieszalnika, nafy podawa skiadniki w nasipujacej kolejndci: kruszywo grube, kruszywo
srednie, kruszywo drobne, wypetiacz, a po ich wyanémiu - lepiszcze.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaie do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod wagim
wygladu i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny logtkowicie otoczone lepiszczem. Wggdnego zarobu
ustala sj tak, aby wykorzystapojemnd¢ mieszalnika.

Tablica 9. Maksymalne odchylenia skladu mieszamimnerdnej od zatwierdzonej receptury powinnycby
utrzymany w granicach nastujacych tolerancji (w % bezwzetinych):

Skiadniki mieszanki Mies_zanki mine}ralno - asfal_;owe do
Lp. mineralno - asfaltowe nawierzchni drog o kategorii ruchu
KR1 lub KR2

1. | Ziarna pozostage na sitach o oczkach(#am): 5,0

31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8M3; 4,0,

2,0
2. | 0,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 13,0
3. | Ziarna przechodeze przez sito o oczkach # (mm) +2,0

0,075
4. | Asfalt +0,5
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Po sprawdzeniu sktadu kruszywa nglevykona petny zaréb prébny z udziatem lepiszcza wdlo
przewidzianej w recepcie. Sprawdzenie zawaitlepiszcza w mieszance ngstje w wyniku przeprowadzonej
ekstrakcji. Naley wykona minimum dwie ekstrakcje.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia podanyadramicji naley wykona korekty
w urzadzeniach wytwdrni i powtdrzy kontrok zarobu. Pozytywne przeprowadzenie préby powinnsiazo
potwierdzone przez hyniera w protokdle.

5.6. Wbudowanie mieszanki
A. Warunki ogdne

Uktadanie mieszanki na warsiwwiazaca powinno odbywa& sie w sprzyjajcych warunkach
atmosferycznych, tj. przy suchej i cieptej pogodrigemperaturze powgj 10 °C.

Za kazdorazowy zgodi Zamawiajcego, prace magoy¢ prowadzone w temperaturze powy5°C.

Zabrania si uktadania mieszanki w czasie deszczu.
B. Grubd¢ uktadanych warstw:

- beton asfaltowy 0/12,8 mm na warstwiazaca grubagci 4 cm.
C. Przygotowanie podia

Podtaze pod warstw wiazaca powinno by wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzchniadfmia
powinna by sucha i czysta. Przed akniem warstwy wizacej, podiage naley skropt emulsy asfaltovg w
ilosci ustalonej w ST D.04.03.01.

Nieréwndici podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinnydyicksze od podanych w tablicy paasj.
Tablica 10. Maksymalne nieréwfm poditaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podloze pod warstwe scieralna
1 |Drogiklasy L i D, oraz place, parkingi i zjazdy 12

W przypadku gdy nieréwrci podiaza a1 wieksze od podanych w/w tablicy, podenaley wyréwna
poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyréwnawcze;.

Przed roztaeniem warstwyscieralnej, podtae naley skropit emulsj asfaltows w ilosci ustalonej w
ST D.04.03.01.

5.7. Ukladanie

Przed przyspieniem do ukladania powinna bywyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczona
przy wyciu stalowej linki, stanowicej horyzont odniesienidla czujnikow automatyki uktadarki.

Przed przysipieniem do uktadania, urdzenia robocze uktadarki najepodgrzé.

Uktadanie mieszanki powinno odbyivaie w sposob aigly, bez przestoju z jednostajpredkoscia 2 -
4 m na minu.
W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdogia mieszanka.

5.8. Wykonywanie zjczy

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno Byréwno obcite i powierzchnia obetej krawedzi powinna by
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzyepéma asfaltowo-kauczukowv Sposob wykonywania @tz
roboczych powinien hyzaakceptowany przez4yniera.

5.9. Zagszczanie nawierzchni

A. Ogélne zasady

Nalezy stosowa sposob zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku prébwydostosowaniu
do konkretnego zestawu spia.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie eg&agzania powinna wyndsinie mniej nk: 135 °C.
Temperatura w czasie zggczania powinna uwzglnia¢ zalecenia producenta polimeroasfaltu. Wagstalery
zagysci¢ do uzyskania wskaika zagszczenia: 98 %.

B. Zag;szczenie mieszanki

Przy zagszczaniu mieszanki, nalgprzestrzeganasgpujacych zasad:

- zag;szczanie powinno odbywaic zgodnie z ustalonym schematem pi¢eyalca, w zalenosci od szerokéci
zag;szczanego pasa roboczego, gdgbouktadanej warstwy i rodzaju mieszanki, zgodniewgnikami
osiagnietymi na odcinku prébnym,

- zag:szczanie nalgy prowadzé poczawszy od krawdzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym, w celu unikricia zjawiskafali przed walcem,

- manewry walca nahy przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym,

- zabrania si postoju walca na cieptej nawierzchni,
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- predkos¢ przejazdu walca powinna byednostajna w granicach 2-4 km/h na pika i w granicach 4-6 km/h
w dalszej fazie watowania,
- walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadiialezy rozpoczyné od dolnej krawdzi ku gorze.

5.10. Efekt kaicowy
Ulozona i zagszczona warstwa, ma charakteryzéwig nastpujacymi cechami:
- jednorodnécia powierzchni,
- rownas¢ - nierébwndci nie mog przekraczé wartdici dla drogi klasy GP - 6 mm.
Maksymalne dopuszczalne odchytki wymiarow nawienzch
- grubai¢ warstwy nawierzchni (£10%),
- szerokdé¢ warstwy nawierzchni (£5 cm),
- spadek poprzeczny (x0,5 %),
- rzedne wysokéciowe (£1 cm),
- 0§ warstwy w planie (5 cm),
- zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie (4,5 - 9%).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrole i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania petnego zakresu hada budowie. Laboratorium
Wykonawcy musi by wyposaone w niezhdm aparatug umazliwiajaca przeprowadzenie bad&ontrolnych
przewidzianych w specyfikacji. Badania kontrolneehuja caty proces budowy od okresu przygotowawczego
(badania zgromadzonych materiatéw) poprzez etapwydprodukcja i wbudowanie mieszaneky,do badé
koncowych (jakd¢ wykonanej nawierzchni).

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadania lepiszcza, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki natlrer-asfaltowej i przedstawiwyniki tych bada
Inzynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania jakdci robot w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowgdzystematyczne badania kontrolne i dostarézgpie
raportow dla layniera. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykeay z czstotliwoscia gwarantujca
zachowanie wymaggjakasci robot.

Tablica 11. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowej
przedstawiono ponej.

Czestotliwosé badan
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badan na dziennej
dzialce roboczej
l. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki
2. Sktad mieszanki mineralno- asfaltowe pobranej w 1 prébka przy produkcji do 500 Mg 2
wytworni prébki przy produkcji ponad 500 Mg
3. Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
4, Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5. Wiasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kdej zmianie
6. Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralndalamvej| Dozér cagly
7. Temperatura mieszanki mineralno- asfaltowej zdggpojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
8. Wyghd mieszanki mineralno- asfaltowej Jw.
9. Wiasciwosci probek mieszanki mineralno- asfaltowej |jeden raz dziennie
pobranej w wytworni

6.2.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do bada uziarnienia mieszanki mineralnej natepobra& po wymieszaniu kruszyw, a przed
podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinn& bgodna z zaprojektowanv recepcie laboratoryjne;.
6.2.2. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej pmleg wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967].
Wyniki powinny by zgodne z receptaboratoryjm z tolerancj okreslona w tablicy w pkt. 5.5.

Dopuszcza siwykonanie bad@ainnymi réwnowanymi metodami.

6.2.3. Badanie wiziwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ whasciwosci asfaltu (penetracja i temperaturackmienia) zgodnie z
pkt. 2.1.
6.2.4. Badanie wkziwosci wypetniacza
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Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli ¢ wkasciwosci wypetniacza, zgodnie z pkt. 2.2.
6.2.5. Badanie wkziwosci kruszywa
Z czestotliwoscia podam w tablicy w pkt. 6.3 naley okresli¢ wtasciwosci kruszywa, zgodnie z pkt. 2.3.

6.2.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mahmm-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralsfal#owej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zdaowanego na otaczarce. Temperatura powinn& by
zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratejy niniejszej ST.
6.2.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-tsfad]

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovadg¢ga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadna¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinnattagodna z wymaganiami podanymi w recepcie i
w niniejszej ST.
6.2.8. Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygHu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na oceiuealnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.
6.2.9. Widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okreslac na prébkach zagzczonych metad
Marshalla. Wyniki powinny spetnéawymagania ST.

6.3. Badania i pomiary wykonanej warstwyscieralnej
6.3.1. ROwné¢ warstwyscieralnej
A. Ocena réwnéci podiuznej

Do oceny réwnéci podiuznej warstwyscieralnej naley stosowa planograf.

Stosowanie faty czterometrowej i klina dopuszczadsi oceny rownéri podiuznej gdzie nie mzna
wykorzysta innych metod (np. na zjazdach)

B. Ocena réwngi poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej rowém nawierzchni powinna liystosowana metoda rownoive metodzie z
wykorzystaniem faty i klina, okéébonych w Polskiej Normie. Pomiar powiniendwykonywany nie rzadziej ni
co 5 m, aliczba pomiaréw nie @by mniejsza ni 20.

Wymagana rowrn& poprzeczna jest okdlena przez wart&i odchyleh rowndsci, ktére nie mog by¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stanaeych 90% i 100% albo 95% i 100% liczby wszystkicnparoéw na
badanym odcinku. Odchylenie rowftd oznacza najwksza odlegté¢ migdzy tat a mierzon powierzchm w
danym profilu.

Tablica 12. Wartéci odchyle dla klasy drogi GP, wyg@mne w mm, okréa tabela:

Elementy nawierzchni 90% 95% 100%
1 2 3 4
Droga krajowa Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowegcagnia
wytaczenia, postojowe, jezdnie acinic, <6 - <8
utwardzone pobocza

Dopuszczalna warfo nieréwndci warstwy na zjazdach mierzona wg BN-68/8931-@puwinna by
wieksza od 9 mm.

Wymagania dotycgce rowndci poprzecznej powinny ldyspetnione w trakcie wykonywania robét i po
ich zakaiczeniu.
6.3.2. Szerok& warstwyscieralnej

Szerokd¢ warstwyscieralnej nie mée sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz = 5 cm.
6.3.3. Grubé&¢ warstwyscieralnej

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z grubwia projektows, z toleranci £10%.

W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaktpgrubd¢ warstwy powinna by sprawdzana
co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osiziydorzegach warstwy).

Grubasi¢ wykonanej warstwycieralnej Wykonawca powinien mierzyo najmniej w dwéch losowo
wybranych punktach z kdego pasa o powierzchni do 3008 m
6.3.4. Wymagania dotygeze zagszczenia

Wykonawca zobowizany jest do badania zgsgczenia wykonanej warstwicieralnej nawierzchni.
Wykonuje s¢ to poprzez wyeicie prébki z gotowej nawierzchni po jej zagczeniu i ostygrciu. Do wyckcia
prébek powinno siuzywaé¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindryczme@bki w stanie nienaruszonym.
Nalezy pobra losowo min. Dwie prébki z kalego uktadanego pasa o powierzchni do 3060 Wskaznik
zag;szczenia oblicza siprzez poréwnanie ggtcsci strukturalnej probki wyetej z nawierzchni do gptosci
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strukturalnejsredniej wzorcowej prébki zagzczonej wg metody Marshalla i wyea st w procentach. Do
oceny zagszczenia odcinka przyjmujegsiredni z dwoch prébek.

Dopuszcza sii inne metody badazag:szczenia po akceptacji ich przezyniera.

Wymagany wskanik zag:szczenia wynosi dla warstwggieralnej 98 %.
6.3.5. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego d@nkach prostych i na tukach powinny ¢y
zgodne z dokumentacprojektov, z tolerancgj +0,5 %.
6.3.6. Rzdne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hiyzgodne z dokumentacprojektowa, z toleranci -I cm, +0
cm.

Wymaga si aby 95% pomierzonych¢dnych nie przekraczata dopuszczalnych odahyle
6.3.7. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentapyojektows, z tolerancy = 5
cm.
6.3.8. Zhcza podhtine i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo osi. Zicza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny kyprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cma&ka powinny
by¢ catkowicie zwazane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.
6.3.9. Krawdz, obramowanie warstwy

Warstwy bez opornikw powinny Byéwno obacgte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.
6.3.10. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien éjiednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszexych sg¢ i spekanych.
6.3.11. Wolna przestraev warstwie

Wolna przestrze w warstwie powinny b§zgodne z wymaganiami ustalonymi w ST.
6.3.12. Cgstotliwos¢ oraz zakres badad pomiaréw wykonanej warstwy

Tablica 13. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwosé badan i pomiaréw

1. |Szerokét warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégol km

2. | Rownd¢ podtwzna warstwy Kady pas ruchu profilometrcm, planografem lulajed 10 m

3. | RO6wnda¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku drogi galci | km

4. | Spadki poprzeczne warstwy hao 5,0m

5. | Rzdne wysokéciowe warstwy W osi podiinej jezdni i krawdziach co 10 m, oraz w punktach
Z projektu

6. | Uksztattowanie osi w planie Pomiaednych niwelacji podtanej i poprzecznej oraz

usytuowanie osi wedtug dokumentacji budowy

7. | Grubg¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegadrstwy) co 25 m

8. |Zlacza podhine i poprzeczne Cata diugoziacza

9. | Krawdz, obramowanie warstwy Cala ditugo

10. | Wyghd warstwy Cala powierzchnia

11. | Zagszczenie warstwy 2 probki z4dego ukladanego pasa o powierzchni do 3000|m
12. | Wolna przestrzew warstwie jw.

13. | Grubd¢ warstwy jw.

6.3.13. Ocena wynikow bafla
Mieszank mineralno - asfaltoworaz ut@omng warstwe nawierzchni uznaje siza wykonaa zgodnie z
wymaganiami ST, jeeli:
- wyniki oceny makroskopowepgozytywne,
- co najmniej 95% wynikéw badai pomiaréw, z uwzgidnieniem dopuszczalnych odchglespetnia
wymagania ST;
- nie wiecej niz 5% wynikéw bada i pomiaréw, z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchiylewickszonych
0 30%, spetnia wymagania ST.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru robét jest in? (metr kwadratowy) wykonanej warstwgieralnej z betonu
asfaltowego.
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8. ODBIOR ROBOT

Inzynier oceni wyniki bad@i pomiaréw przedioone przez Wykonaweczgodnie z niniejsgST.
W przypadku stwierdzenia usterek,zynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonarda
Wykonawca wykona je na koszt wlkasny w ustalonymieie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platng¢ za 1 ni wykonanej warstwyicieralnej nalgy przyjmowa zgodnie z obmiarem, ocefakasci
uzytych materiatéw i ocenjakaosci wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiardvada.
Zgodnie z DokumentagjProjektow nalezy wykonat:
- nawierzchnie z betonu asfaltowego o uziarniefi2® - warstwacieralna gr. 4cm.
Cena wykonania 1 fiwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- wykonanie odcinka prébnego
- zakup materiatdw wraz z transportem i roztadumkieraz wytworzenie mieszanka podstawie zatwierdzonej
przez Irkyniera recepty laboratoryjnej,
- transport mieszanki na miejsca wbudowania wrezziadunkiem,
- posmarowanie gacym bitumem krawznikéw i urzadzei obcych,
- mechaniczne rozéenie mieszanki zgodnie z zaprojektowagrubdcia, niwelety i spadkami poprzecznymi,
zag:szczenie, obecie i posmarowanie kraazi,
- przeprowadzenie niegbnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfjkac
- dostarczenie materiatow,
- oznakowanie robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wytyczne badai kryteria oceny raczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych

Zeszyt nr 56 ,Informacje i instrukcje" IBDIM Warswa 1998

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamam@&awierzchni drogowych.

PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftovakdwanie, znakowanie i transport

PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptym@cAUN do nawierzchni drogowych.

PN-S-04001 1967 Drogi samochodowe. Mieszanki minerditumiczne. Badania

PN-S-96025 2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. idezehnie asfaltowe. Wymagania.

PN-S-96504 1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kanyiglo mas bitumicznych.

BN-68/8931 -04 Drogi samochodowe. Pomiar réfanaawierzchni planografem i tat

BS 598: Part 11:1998 ,Badanie odpastiana okleinowanie™.

TWT Tymczasowe Wytyczne. Polimeroasfalty drogowsce OBD i M 4/2003 r.

PN-EN_12591:2002 z dostosowaniem do warunkow pattski

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfeé EmA- 99. IBD i M-1999

Zasady projektowania betonu asfaltowego ogkezonej odpornii na odksztalcenia trwate.

Wytyczne oznaczenia odksztatcenia i modutu sztyweinmieszanek mineralno- bitumicznych metquktzania
pod obciazeniem statycznym. IBDiM- Zeszyt 48/1995.

Dz.U. Nr 43 - Rozporgzenie MTiGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkéehtécznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne i ich usytuowanie.

Katalog wzmocni# i remontéw Nawierzchni Podatnych i PétsztywnycW(RNPP-Warszawa2001).
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