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1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiyinia i Odbioru Rob6t Budowlanych (zwanej dalej
Specyfikacy Technicza — ST), 8 wymagania dotyere wykonania i odbioru rob6t zawanych z
oczyszczeniem i skropieniem nawierzchni w ramaatiowy ulic w Biatych Blotach.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument armEwy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonywaniem:
- oczyszczenia nawierzchni niebitumicznej,
- oczyszczenia nawierzchni bitumicznej,
- skropienia nawierzchni emudsasfaltova.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnieolzowihzujacymi przepisami, stanowdy urzdowy
dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarazkoliczndici zachodzcych w toku wykonywania
robét.

1.4.2. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przezkdvawe, uprawniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktua

1.4.3. Pozostale olgkenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania bgg.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienieadiug zasad niniejszej Specyfikacji s
— szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa nierfikalyana klasy K1 — do skropienia warstw
bitumicznych. Naley stosowa emulsg K1-60. Liczba 60 oznacza przeiria zawartg¢ asfaltu w emulsji.
- $redniorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa nierfikolwana klasy K2 — do skropienia warstw
niebitumicznych.
Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanygiowinny spelnid wymagania
podane w porszej tablicy.

Tablica 1 Widciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych

Oznaczenia Klasa emulsji
Badanie wiaciwosci Szybko-rozpadowej Metoda badai
K1-60 wg Zeszytu IBDIiM
Zawartac¢ lepiszcza, % 58-62 punkt 5.2
Lepkas¢ BTA O 4 mm, s - Punkt 5.5
Lepkas¢ wg Englera, | 3-15 punkt 5.4
Jednorodn&, % 0,63 mm <0,10 punkt 5.6
Jednorodn&, % 0,16 mm <0,25 punkt 5.6
Sedymentacja, % <=5.0 punkt 5.8
Przyczepnét do kruszywa, % >=85 punkt 5.9
Indeks rozpadu, g/100g <90 punkt 5.10
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Metody bada podane w punktach j.w. opisangws Informacjach, Instrukcjach - Zeszycie Nr 60 8eri
"Informacje i Instrukcje" wydanym przez IBDiM-Wamza 1999 pt. "Warunki techniczne - Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-99".

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Tablica 2. Zalecane ifoi asfaltu do skropienia

Podtoze do wykonania warstwy llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. Z mieszanki betonu asfaltowego emulsji, kg/n?
Podtoze pod warstwe asfaltowa

1 Podbudowa/nawierzchnia tluczniowa 0d 0,7do 1,0

2 Podbudowa z  kruszywa  stabilizowanggo od 0,5do 0,7
mechanicznie

3 Podbudowa =z chudego betonu Ilub gruntu od 0,3do 0,5
stabilizowanego cementem

4 Nawierzchnia asfaltowa 0 chropowdtej od 0,2do 0,5
powierzchni

Tablica 3. Zalecane ifoi asfaltu do skropienia na pokeniach nidzywarstwowych

Polaczenie nowych warstw asfaltowych llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. emulsji, kg/nf
1 Podbudowa asfaltowa
2 Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub od 0,3do 0,5
wzmachiajca
3 Asfaltowa warstwa wizaca 0od 0,1 do 0,3

2.2. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggpowodowa utraty cech lepiszcza i otmgnia jego jakéci.
Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza reiagazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lablbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwiggodano
dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnychornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalery stosowa zbiornika walcowego lacego, ze wzgldu na tworzenie gina duej powierzchni
cieczy ,kazucha” asfaltowego zatyk&jego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przyspujacy do wykonania oczyszczenia nawierzchni powinighhaza sie mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:

— szczotek mechanicznych — zalecagiycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by
wykonana z twardych elementéw czysgorch i sheyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powiposiada miekkie elementy czyszaze i
stwzy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

— spezarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotekgcznych.

3.2. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywaé skraplark lepiszcza. Skraplarka powinna dy
wyposaona w uradzenie pomiarowo — kontrolne pozwalzg na sprawdzenie i regulowanie gpsfacych
parametrow:
— temperatury rozkladanego lepiszcza,
— cisnienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozugej lepiszcze,
— predkaosci poruszania siskraplarki,
— wysokdaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skraplarki powinienc¢byolowany termicznie tak, aby bylo rdawve zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.
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Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skraplarki.
Skrapiarka powinna zapewniozkladanie lepiszcza z toleranej 10% od iléci zatazonej.

4. TRANSPORT

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienie nie teda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpdgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemngci nie wickszej ni 1 nT, a kada przegroda powinna néievykroje w dnie umaliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub sktadowania emubsjiifny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usiuniluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpdd cknieniem. W miejscach trudno deghych
nalezy uzywa¢ szczotekgcznych.

W razie potrzeby, na terenach niezabudowanychpdéexdnio przed skropieniem warstwa powinna
by¢ oczyszczona z kurzu przgyciu spezonego powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnattnczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzemasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by wilgotna.
Skropienie warstwy mi@ rozpocz¢ sic po akceptacii przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by skrapiana lepiszczem przy zyeiu skrapiarek,
a w miejscach trudno deginych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskov).

Skropiona warstwa powinna by pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas haidzy
dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstwodparowania wody z emulsji.

Przed utégeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \dfhyiwea powinien zabezpieézgkropion, warstve
nawierzchni przed uszkodzeniem, dopusaczgjko niezlgdny ruch budowlany.

Powierzchnia powinna léyskropiona emulgjasfaltows z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody.
Orientacyjny czas powinien wyndsio najmniej:

- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 Kggmulsji,

- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 Kggmulsji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadprobne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki iedkemia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Badanie lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byoparta na atestach producenta z tyrm, Wykonawca powinien
kontrolowa dla kazdej dostawy wisciwosci lepiszczy podane w tablicy paei.

Tablica 4.
Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
wiasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepko EmA-99

6.2.2. Badanie jednorodém skropienia i ziaycia lepiszcza

Jednorodné skropienia naley ocené wizualnie, a kontr@ ilosci rozktadanego lepiszcza zaleca si
przeprowadzi w oparciu o pomiar il&i asfaltu pozostagego po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody
przypadajcy na jednostk powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow jest:
— nt (metr kwadratowy) oczyszczonej warstwy niebitumiiz
— nf (metr kwadratowy) oczyszczonej warstwy bitumicznej
— nf (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot laynier dokonuje w oparciu o wlagimcere wizualm wykonanych robot. W przypadku
niewystarczajcej jakaci wykonanych robét Wykonawca zobawany jest do wykonania na wiasny koszt robot
poprawkowych zarmzonych przez liyniera w okrélonym przez niego terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena 1 rhoczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— oznakowanie robot,
— mechaniczne kczne oczyszczenie nawierzchni,
reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

Cena 1 rhiskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
- oznakowanie robdt,
— zakup i dostarczenie lepiszcza,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN-1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe.nmazzenie penetraciji igt
2. PN-EN-12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Asfalrogowe.

3. PN-S-96025: 2000 Nawierzchnie asfaltowe. Wymagan

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa”. ZaleconeepréDDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia -029@3.

5. Zeszyt Nr 60 Serii: "Informacje i Instrukcje" IBDiMWarszawa 1999 "Warunki techniczne: Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-99".
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