COZL/DZP/MBK/3412/TP-162/23

Załącznik nr 2.1  Kosztorys ofertowy


Część 1 – Ustniki z filtrem 
	Lp.
	Asortyment
	Jedn. miary
	Ilość
	Cena jedn. brutto *
	Wartość brutto*
	Producent/Numer katalogowy *

	1.
	Ustniki z filtrem do systemu bramkowania ABC, kompatybilne z systemem bramkowania firmy Elekta Active Breathing Coordinator, średnica elementów 22 milimetry, filtr o efektywności powyżej 99% dla wirusów i bakterii, oddzielny ustnik, dodatkowy klips na nos. 1 op = 20szt
	szt.
	500
	
	
	

	                                                                                                                                                                       * RAZEM:




*wypełnia wykonawca


					



						
	…………………………………………………….
podpis osoby upoważnionej do reprezentacji Wykonawcy 







COZL/DZP/MBK/3412/TP- 162/23

Załącznik nr 2.2  Kosztorys ofertowy


Część 2 – Wykroje termoplastyczne
	Lp.
	Asortyment
	Jedn. miary
	Ilość
	Cena jedn. brutto *
	Wartość brutto*
	Producent/Numer katalogowy *

	1.
	Wykroje termoplastyczne 4-punktowe stosowane do unieruchomienia napromienianych pacjentów w obszarze klatki piersiowej, powłoka antybakteryjna, szerokość 38-40 cm, grubość 2 mm, długość 38 -40 cm, perforacja 2 – 5 otworów na centymetr kwadratowy, kompatybilne z systemem mocowania Orfit
	szt.
	30
	
	
	

	2.
	Wykroje termoplastyczne 4-punktowe przedłużane, stosowane do unieruchomienia napromienianych pacjentów w obszarze szyi i klatki piersiowej, powłoka antybakteryjna, szerokość 48-50 cm, grubość min. 2,0 mm, długość 48 - 50 cm, perforacja 2 – 9 otworów na centymetr kwadratowy, kompatybilne z systemem mocowania Orfit
	szt.
	20
	
	
	

	                                                                                                                                                                       * RAZEM:


*wypełnia wykonawca
											
									…………………………………………………….
podpis osoby upoważnionej do reprezentacji Wykonawcy 



[bookmark: _GoBack]Dotyczy części 2 SWZ – Wykroje termoplastyczne  

	L.p.
	Parametr oceniany
	Opis / Metoda pomiaru
	Ocena punktowa

	1.
	Lepkość materiału
	Maska zostaje umieszczona i aktywowana w basenie wodnym do termoplastów.
Materiał powinien spełniać następujące warunki:
- nieprzywieranie maski do metalowego sita w basenie w trakcie rozgrzewania;
- nieprzywieranie maski do pacjenta (skóra) w trakcie formowana kształtu;
- nieprzywieranie maski do rękawiczek jednorazowych wykonanych z nitrylu osoby modelującej maskę.
	Nieprzywieranie maski do sita w basenie w trakcie rozgrzewania- 2 pkt
Maska przywiera do sita w basenie w basenie w trakcie rozgrzewania – 0 pkt
Nieprzywieranie maski do pacjenta (skóra) w trakcie formowana kształtu- 2 pkt
Maska przywiera do pacjenta (skóra) w trakcie formowana kształtu- 0 pkt
Nieprzywieranie maski do rękawiczek osoby modelującej maskę- 2 pkt
Maska przywiera do rękawiczek osoby modelującej maskę- 0 pkt


	2.
	Instrukcja użytkowania
	Dołączenie do masek instrukcji obsługi w języku polskim, która zawiera m.in. czas oraz temperaturę aktywacji materiału.
	Dołączenie do masek instrukcji obsługi w języku polskim, która zawiera m.in. czas oraz temperaturę aktywacji materiału- 2 pkt
Brak instrukcji- 0 pkt

	3.
	Możliwość szybkiego zapinania/wypinania maski
	Wyposażenie masek w uchwyty ułatwiające ich przytwierdzanie do płyty oraz pozwalające na szybsze wypinanie.
	Wyposażenie masek w uchwyty ułatwiające ich przytwierdzanie do płyty oraz pozwalające na szybsze wypinanie- 3 pkt
Brak uchwytów- 0 pkt

	4.
	Czas stygnięcia materiału
	Po aktywacji materiału, wyjęciu z basenu wodnego do termoplastów i odsączeniu z nadmiaru wody maska zostaje umieszczona i wymodelowana na skórze pacjenta. Liczony jest czas od wyjęcia materiału z wody do całkowitej utraty plastyczności.
Oczekiwany jest czas zastygania materiału pozwalający na precyzyjne dopasowanie maski do powierzchni pacjenta.
	Maska zastyga w czasie 2 minut lub dłuższym od momentu wyjęcia z wody – 7 pkt
Maska zastyga w czasie od 1 minuty i 30 sekund od wyjęcia z wody, ale nie dłuższym niż 2 minuty – 3 pkt
Maska zastyga w czasie krótszym niż  1 minuta i 30 sekund – 0 pkt

	5.
	Kurczliwość materiału
	Po aktywacji materiału, wyjęciu z basenu wodnego do termoplastów i odsączeniu z nadmiaru wody maska zostaje rozciągnięta w osi długiej o 30% i pozostawiona na nieprzywieralnej powierzchni płaskiej na czas 1 godziny.
Pierwszy pomiar szerokości wykonywany jest chwilę po zastygnięciu materiału. Kolejny po upływie godziny. Ocenie podlega różnica szerokości (w milimetrach) pomiędzy pomiarami.
	Maska nie kurczy się lub kurczy się o wartość maksymalną do 2 mm – 8 pkt

Maska kurczy się powyżej 2 mm, ale nie więcej niż 4 mm – 4 pkt

Maska kurczy się o więcej niż 4 mm – 0 pkt

	6.
	Sztywność materiału
	Po aktywacji materiału, wyjęciu z basenu wodnego do termoplastów i odsączeniu z nadmiaru wody maska zostaje rozciągnięta w osi długiej o 30% i pozostawiona na nieprzywieralnej powierzchni płaskiej na czas 1 godziny. 
Po upływie godziny maska zostaje wysunięta poza brzeg powierzchni płaskiej na długości 16 cm w osi długiej. Ocenie podlega stopień opadania względem powierzchni blatu (w milimetrach) części wysuniętej materiału pod własnym ciężarem.
	Brzeg maski nie opada lub opada maksymalnie na 15 mm względem powierzchni blatu – 6 pkt

Brzeg maski opada powyżej 15 mm, ale nie więcej niż 40 mm względem powierzchni blatu – 3 pkt

Brzeg maski opada powyżej 40 mm  – 0 pkt

	7.
	Gęstość perforacji
	Liczba pełnych otworów w materiale termoplastycznym powinna wynosić od 6 do 16 na centymetr kwadratowy. 
W przypadku masek o zróżnicowanej perforacji ocenie podlega fragment maski o największej liczbie otworów na centymetr kwadratowy.
	Od 11 do 16 otworów na centymetr kwadratowy- 4 pkt
Od 6 do 10 otworów na centymetr kwadratowy- 0 pkt


	8.
	Gładkie zakończenia
	Materiał termoplastyczny powinien mieć gładkie brzegi uniemożliwiające powstanie uszkodzeń powłoki skórnej pacjenta. 
	Materiał termoplastyczny powinien mieć gładkie brzegi uniemożliwiające powstanie uszkodzeń powłoki skórnej pacjenta. - 4 pkt
Brak gładkich zakończeń- 0 pkt


				

Wszystkie testy związane z aktywacją materiału termoplastycznego wykonuje się w pomieszczeniu, w którym temperatura powietrza wynosi 20°C-22°C przy zamkniętych oknach i wyłączonej klimatyzacji. 

Podczas w/w testów zostają uwzględnione temperatura wody i czas aktywacji (kąpieli wodnej) zawarte w dołączonej przez producenta do testowanych próbek instrukcji.
 
W przypadku braku instrukcji Zamawiający przeprowadza testy według następujących parametrów:
-temperatury wody: 65 °C
-czas aktywacji (kąpieli wodnej): 3 minuty

Punkty przyznaje Zamawiający po weryfikacji dokonanej na podstawie testowanych próbek dostarczonych przez Wykonawcę.

				
