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} i POZ NR NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEMMASA RAZEM|POLE RAZEM
: ' [ | ELEMENTU ELEMENTU [mm] STALI  |SZTUKx POZ|RAZEM [m] [kg/m] [kq] [kq] [m2]
} PD1 201 HEA 140 3918 S235JR 1 1 1 3.92 24.7 96.77 96.77 3.11
i 210 BL 10x160 160 S235JR 1 1 1 0.16 12.56 2.01 2.01 0.05
' P2 202 HEA 140 4293 S235JR 1 1 1 4.29 24.7 106.04 106.04 3.41
210 BL 10x160 160 S235JR 1 1 1 0.16 12.56 2.01 2.01 0.05
203 HEA 140 239 S235JR 2 1 2 0.48 24.7 5.9 11.81 0.38
SD1 205 BL 12x140 150 S235JR 2 1 2 0.30 13.19 1.98 3.96 0.09
S235JR 206 BL 16x150 300 S235JR 2 1 2 0.60 18.84 5.65 11.30 0.20
PD1 204 HEA 140 376 S235)R | 1 [ 1 | 1 0.38 24.7 9.29 9.29 0.30
BL 10x160_ 207 BL 8x125 140 S2350R | 1 | 1 | 1 0.14 7.85 1.1 1.10 0.04
55100 S21=1 <y | 208 BL 16x60 160 | S235R | 2 | 1 | 2 | 032 7.54 .21 2.41 0.0
S235JR 209 BL 16x300 300 S235JR 1 1 1 0.30 37.68 11.3 11.30 0.19
PD2 P . =) kroi C2—C2 211 BL 10x160 120 S235JR 1 1 1 0.12 12.56 1.51 1.51 0.04
rzekroj C—C FZeKro)
195 BL 10x160 212 BL 16x60 133 S235JR 1 1 1 0.13 7.54 1 1.00 0.02
Przekroj BB Przekrdj B1-B1 Przekrtj B2-B2 o D58 1 D als =
104 140 l10 10 140 10 5
5 g5l 133 1185 S235JR o 76 130 = OGOLEM 260.51 7.93
S 2D ;Ei St UP SD2 & %E N — 32|76 SD2 & 4| g NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 4.69 0.14
| 4 M16x55 kI.8.8 : = 2 = 2619 A SD2 m I BL 16x60 @ ) 2 5 NADDATEK NA NIEROWNOSCI: 2% 5.21 0.16
o & — 205 S REINGE S R o2 + | g otwory wiarcid 125 207 BL 8x125 o & )e L=160 SZT=2 8 et b o g gl =Lhe ] Ll e NADDATEK NA ELEM. DODATK.: 1.5% 3.91 0.12
' -] 5 |> N N - na montazu 3 96 (=140 SZT=1 o o nie_spawaé 0| d I S RAZEM: 274.32 8.35
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5 B 203 2 1745; N SD1 o . g h . V4 g & 3 /—’;/’; i 3140 60 g g | ﬁ 'Q_Z’—ll_ 19 N2 SD2 ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYINE ELEMENTOW STALOWYCH
80 140 80 205 - - | K - ~2 N\ 140 0 240 o \BL 16x300 Wszystkie elementy stalowe nalezy podda¢ cynkowaniu ogniowemu, wg.
e BZ‘L | J]—B < If}go P12 5 %\ 2 o =2 i S 2 | 208 L=300 SZT=1 209 PN EN ISO 1461 gr. powtoki min 120 mikrondw. o1 30.10.2023 | Dodanie wymiar6w osiowych
=L ? 8L 164150 SD1 sl 8 | @ = | = D]L_L | _LD]- 300 4919 Dla konstrukeji wsporczych na dachu garazu dodatkowo przyjeto system o
N 75 L 75 X ~~ <l el lakierowania proszkowego rzmiany | Dote Zakres zmiany
0 240 q 206 150 L=300 SZT=2 206 0 18 1;2 =— 208 2 ¥ Warstwa 1 : gruntowanie lakierem epoksydowym proszkowym gr. okoto &,  BIPRONSTAL Rafol Marciniok  tel. 514 908 158, e-mail:rafal.marciniok@biproinstal.pl
300 4919 s} - \@ © O 240 0 209 a 240 O; 209 60 mikronéw’ BiProlnstal POWELANIE LUB WYKORZYSTYWANIE NIEZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM BEZ ZGODY WLASCICIELA DOKUMENTACU JEST ZABRONIONE.
S235JR = | = 300 Warstwa 2 . powlekanie lakierem poliestrowym proszkowym odpornym na FROECT pRZEBUDOWA POMIESZCZEN NA POZIOMIE PRZYZIEMIA, Il ORAZ lll PIETRA BUDYNKU A,
80 140 80 wpfywy utmosferyczne 0 jedwobistym pofysku qr. okoto 100 mikrondw UNIWERSYTETU EKONOMICZNEGO W POZNANIU PRZY AL. NIEPODLEGLOSCI 10, WRAZ Z
SDZ N\ . . . Z BUDOWA NOWEJ KLIMATYZACJI DLA CZESCI BUDYNKU A ORAZ PRZEBUDOWA INSTALACJI
BL 10x160 g 240 g 209 300 minimalna tqczna grubosc powtoki 160 mikrondw. WENTYLACYINEJ DLA STREFY KUCHNI | SALI WYKLADOWEJ W PRZYZIEMIU BUDYNKU A
211 =120 SZT=1 300 Lmum;r.ws :ITIYE;ODLEGLO§CI 10,
2019 61-875 POZNAR
UWAGA: . UNIWERSYTET EKONOMICZNY W POZNANIU
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