
Uwagi

1. Instalację W.L. i glikolu należy wykonać z podziałem na etapy: I i II. Armaturę

przeznaczoną w etapie I oznaczono literą "a", armaturę zaprojektowaną do

wykonania w etapie II oznaczono literą "b"; np: armatura do wykonania w I etapie

- PROD. REF. NR 3.6a.

2. Srednice rurociągów zgodnie ze schematem instalacji chłodniczej.

3. Zrzut wodu ze SUW i zaworu BA odprowadzić do najbliższego wpustu. Odcinek

kanalizacji prowadzić nad posadzką.

4. Występujące różnice pomieć projektem technicznym i wykonawczym są zmianami

nieistotnymi. W razie wątpliwości proszę niezwłocznie kontaktować się z

projektantem.

5. Występujące w projekcie nazwy handlowe bądź producentów urządzeń należy

traktować jako przykładowe, a zostały  przytoczone ze względu na konieczność

wykonania niezbędnych obliczeń i  wytycznych branżowych. Zamawiający i wykonawca

ma prawo do zastosowania innych urządzeń i wyrobów o nie gorszych parametrach

technicznych i użytkowych, posiadające wymagane dopuszczenia i certyfikaty.

Wszelkie zamiany należy konsultować z projektantem.

6. Zachować dostęp do armatury i urządzeń w celu umożliwienia obsługi i

serwisowania zgodnie z wytycznymi Producenta.

7. Wszystkie podłączenia/wymiary/rzędne należy sprawdzić na budowie. Wszelkie

rozbieżności w projekcie do uzgodnienia z nadzorem autorskim.

8. Przejścia przez przegrody konstrukcyjne wykonać w tulejach z wypełnianych masą

trwale plastyczną.

9. Przejścia przez przegrody o odporności ogniowej prowadzić w przepustach

ognioodpornych zgodnie z opisem technicznym.

10. Przewody należy prowadzić w sposób zapewniający właściwą kopensację wydłużeń

cieplnych (z maksymalnym wykorzystaniem możliwości samo-kompensacji).

11. Przejścia instalacji przez dylatację wykonać w peszlu.

12. Do zakresu prac wykonawcy wchodzą próby, regulacja i uruchomienia urządzeń i

instalacji wg obowiązujących norm i przepisów oraz oddanie ich do użytkowania lub

eksploatacji zgodnie z obowiązującą procedurą.

13. Wszystkie wykonywane prace oraz proponowane materiały winny odpowiadać polskim

normom, posiadać niezbędne atesty i spełniać obowiązujące przepisy.

14. Dopuszcza się urządzenia równoważne w zakresie:

- wydajność urządzenia nie  mniejsza niż moc podana w dokumentacji.

- poziom ciśnienia akustycznego nie większy niż  podana w dokumentacji.

- wymiary urządzeń  ±10% wymiarów jednostki wrysowanej na rzucie

- pobór mocy elektrycznej przez urządzenie nie większy niż podana w dokumentacji.

- masa urządzenia  ±10% masy jednostki podana w dokumentacji.

- wymagana ilość urządzeń zgodna z projektem

-  nominalna średnica rurociągu nie mniejsza niż średnica podana na rzucie.
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RZUT PRZYZIEMIA - INSTALACJA CHŁODNICZA, INSTALACJA  WODY PRZEZNACZONA DO

UZUPEŁNIENIA ZŁADU WL. ORAZ INSTALACJA KANALIZACJI SANITARNEJ

PRZEBUDOWA POMIESZCZEŃ NA POZIOMIE PRZYZIEMIA, II ORAZ III PIĘTRA BUDYNKU A,

UNIWERSYTETU EKONOMICZNEGO W POZNANIU PRZY AL. NIEPODLEGŁOŚCI 10, WRAZ Z

BUDOWĄ NOWEJ KLIMATYZACJI DLA CZĘŚCI BUDYNKU A ORAZ PRZEBUDOWĄ INSTALACJI

WENTYLACYJNEJ DLA STREFY KUCHNI I SALI WYKŁADOWEJ W PRZYZIEMIU BUDYNKU A

LEGENDA

przejście ppoż. instalacji o odporności ogniowej

przegrody wg. proj. architektury

instalacja wody lodowej

(zasilanie, powrót)

instalacja glikolowa

(zasilanie, powrót)

projektowany klimakonwektor kasetonowy

projektowany klimakonwektor ścienny

numer pomieszczenia, temperatura

obliczeniowa dla lata i wartość

zysków ciepła w pomieszczeniu

+24°C
Φwym: 0,653 kW

opis instalacji W.L. z rur PP-R (śr.  rurociągu)25 x 3,5

DN125

istniejące instalacje wody zimnej

sterownik ścienny (nie włączony

do sterowania centralnego instalacją WL)

min. przestrzeń serwisowa urządzenia

powierzchnia tacy ociekowej

pod armaturę inst. glikolowej

opis instalacji chłodniczej z rur nierdzewnych

łączonych zaciskowo (śr.  rurociągu)

- zakres średnic DN15-125

granica/opis ETAPU II

zakres opracowania

granica/opis ETAPU I

obrys fundamentu pod agregaty inst. chłodniczej

miejsce montażu punktu stałego instalacjiPS
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proj. centrala wentylacyjna

 wg odrębnego opracowania

właczenie do istn.

instalacji wody

Lokalizacja sterownika 1 i 2

dla potrzeb instalacji chłodniczej

wg odrębnego opracowania

Szczegół rozprowadzenia instalacji glikolu

w pomieszczeniu maszynowni

Szczegół rozprowadzenia instalacji wody lodowej

w pomieszczeniu maszynowni
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Taca ociekowa

PROD. REF. NR 2.16a

wym. 90,0 x 280,0 x 15,0cm

(szer. x dł. x wys.)

Taca ociekowa

PROD. REF. NR 2.16b

wym. 90,0 x 361,0 x 15,0cm

(szer. x dł. x wys.)

Taca ociekowa

PROD. REF. NR 2.16a

wym. 90,0 x 405,0 x 15,0cm

(szer. x dł. x wys.)

Taca ociekowa

PROD. REF. NR 2.16a

wym. 80,0 x 118,0 x 15,0  cm

(szer. x dł. x wys.)

Taca ociekowa

PROD. REF. NR 2.16a

wym. 87,0 x 255,0 x 15,0cm

(szer. x dł. x wys.)

proj. centrala wentylacyjna

 wg odrębnego opracowania

projektowany agregat WL nr 1

PROD. REF. NR 2.1a

Qchł=102,2kW

P=34,98kW, 400V

m=1377,54kg

 posadowiony na fundamencie

projektowany agregat WL nr 2

PROD. REF. NR 2.1b

Qchł=102,2kW

P=34,98kW, 400V

m=1377,54kg

 posadowiony na fundamencie

Lokalizacja naczynia

wzbiorczego - Etap II

Zbiornik buforowy WL NR1

PROD. REF. NR 3.9a

V=800l

∅950mm wys. 1730mm

Pompa obiegowa inst. WL

PROD. REF. NR 3,30a

Q=32,60 m3/h wys. podn. 9,10m

Silnik EC, P=1,65kW  230V

stacja uzdatniania wody

na cele uzupełniania zładu WL

PROD. REF. 3.12a i 3.11a

Naczynie wzbiorcze V=100l

PROD. REF. NR 2.14a

Pompa inst. glikolu

PROD. REF. NR 2.10a

Q=26,50m3/h, wys. podn. 5,60m

Silnik EC, P=0,85kW, 230V

Zb. dwuścienny KWT do napełniania

inst. roztworem  glikolu

PROD. REF. NR 2.8a

(dł x szer x wys) 760x760x1660mm

DN15

Szczegół instalacji chłodniczej

- urządzenia i armatura

Lokalizacja sterownika 1 i 2

dla potrzeb instalacji

chłodniczej

oraz sterownika centralnego

klimakonwektorów

wg odrębnego opracowania

Szczegół etapowania instalacji chłodniczej
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Pompa obiegowa

(agregat - zb. buforowy)

PROD. REF. NR 3.6b

Q=17,50m3/h, wys. podn. 3,20m

Silnik EC, P=0,39kW, 230V

Naczynie wzbiorcze V=100l

PROD. REF. NR 3.5a

Naczynie wzbiorcze V=100l

PROD. REF. NR 2.14b

Pompa inst. glikolu

PROD. REF. NR 2.10b

Q=26,50m3/h, wys. podn. 5,60m

Silnik EC, P=0,85kW, 230V

projektowany agregat WL nr 1

PROD. REF. NR 2.1a

Qchł=102,2kW

P=34,98kW, 400V

m=1377,54kg

 posadowiony na fundamencie

projektowany agregat WL nr 2

PROD. REF. NR 2.1b

Qchł=102,2kW

P=34,98kW, 400V

m=1377,54kg

 posadowiony na fundamencie

Lokalizacja naczynia

wzbiorczego - ETAP II

Pompa obiegowa inst. WL

PROD. REF. NR 3,30a

Q=32,60 m3/h

wys. podn. 9,10m

Silnik EC, P=1,65kW  230V

Pompa obiegowa

(agregat - zb. buforowy)

PROD. REF. NR 3.6a

Q=17,50m3/h, wys. podn. 3,20m

Silnik EC, P=0,39kW, 230V

stacja uzdatniania wody

na cele uzupełniania zładu WL

PROD. REF. 3.12a i 3.11a

Pompa obiegowa

(agregat - zb. buforowy)

PROD. REF. NR 3.6b

Q=17,50m3/h, wys. podn. 3,20m

Silnik EC, P=0,39kW, 230V

Naczynie wzbiorcze V=100l

PROD. REF. NR 3.5a

Naczynie wzbiorcze V=100l

PROD. REF. NR 2.14a

Pompa inst. glikolu

PROD. REF. NR 2.10b

Q=26,50m3/h, wys. podn. 5,60m

Silnik EC, P=0,85kW, 230V

Zb. dwuścienny KWT do napełniania

inst. roztworem  glikolu

PROD. REF. NR 2.8a

(dł x szer x wys) 760x760x1660mm

Naczynie wzbiorcze V=100l

PROD. REF. NR 2.14b

Pompa inst. glikolu

PROD. REF. NR 2.10b

Q=26,50m3/h, wys. podn. 5,60m

Silnik EC, P=0,85kW, 230V

Prowadzić

pod stropem
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Pompa obiegowa

(agregat - zb. buforowy)

PROD. REF. NR 3.6a

Q=17,50m3/h, wys. podn. 3,20m

Silnik EC, P=0,39kW, 230V

Prowadzić pod stropem

Pompa do napełniania inst.

PROD. REF. NR 2.9a

P=60W 230V 50Hz

Pompa do napełniania inst.

PROD. REF. NR 2.9a

P=60W 230V 50Hz
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Zbiornik buforowy WL NR2

PROD. REF. NR 3.9a

V=800l

∅950mm wys. 1730mm

Zbiornik buforowy WL NR1

PROD. REF. NR 3.9a

V=800l

∅950mm wys. 1730mm

Zbiornik buforowy WL NR2

PROD. REF. NR 3.9a

V=800l

∅950mm wys. 1730mm
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NACZYNIE WZBIORCZE NR2

WYKONAĆ PODCZAS

REALIZACJI ETAPU II

RYSUNKI PRZEDSTAWIAJĄ PODZIAŁ PRAC NA ETAP I I II. ETAP I OBEJMUJE WIĘKSZOŚĆ INSTALACJI,

POZOSTAŁA CZĘŚĆ DO WYKONANIA W ETAPIE II ZOSTAŁA ZAKRESKOWANA ZGODNIE Z LEGENDĄ.

INSTALACJE WODY LODOWEJ

W I ETAPIE ZAŚLEPIĆ NA

KOŃCACH,

DO PRZYŁĄCZENIA PODCZAS

REALIZACJI ETAPU II
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LODOWEJ NR2
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AGREGAT WODY LODOWEJ NR2

WYKONAĆ PODCZAS REALIZACJI

ETAPU II

POMPA INSTALACJI GLIKOLU

WYKONAĆ PODCZAS REALIZACJI

ETAPU II

POMPA OBIEGOWA (AGREGAT-ZB. BUFOROWY)

WYKONAĆ PODCZAS REALIZACJI ETAPU II

NACZYNIE WZBIORCZE

WYKONAĆ PODCZAS

REALIZACJI ETAPU II

INSTALACJE GLIKOLOWĄ W

I ETAPIE ZAŚLEPIĆ NA

KOŃCACH,

DO PRZYŁĄCZENIA PODCZAS

REALIZACJI ETAPU II

UWAGI

właczenie do istn.

instalacji wody

pion instalacyjny

sprowadzenie instalacji

poniżej poziomu terenu

wyjście instalacji glikolu

przez scianę zewenętrzną

budynku zrealizowac w

istniającym zagłębieniu

pokrytym rusztem

metalowym

Piony instalacji

obudować płytą g-k

W zabudowie należy wykonać rewizję

umożliwiającą dostęp do zaworu
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PRZEKRÓJ E-E

PROD. REF. NR 2.3

UWAGA: po zamontowaniu rączkę zaworu

pozostawić w pozycji zamkniętej

63 x 8,6

proj. centrala wentylacyjna

 wg odrębnego opracowania

lokalizacja rozdzielni elektrycznej

wg odrębnego opracowania

projektowany agregat WL nr 1

PROD. REF. NR 2.1a

Qchł=102,2kW

P=34,98kW, 400V

m=1377,54kg

 posadowiony na fundamencie

projektowany agregat WL nr 2

PROD. REF. NR 2.1b

Qchł=102,2kW

P=34,98kW, 400V

m=1377,54kg

 posadowiony na fundamencie

Lokalizacja naczynia

wzbiorczego - Etap II

Pompa do napełniania inst.

PROD. REF. NR 2.9a

P=60W 230V 50Hz

Naczynie wzbiorcze V=100l

PROD. REF. NR 2.14b

stacja uzdatniania wody

na cele uzupełniania zładu WL

PROD. REF. 3.12a i 3.11a

Pompa obiegowa inst. WL

PROD. REF. NR 3,30a

Q=32,60 m3/h wys. podn. 9,10m

Silnik EC, P=1,65kW  230V

Pompa inst. glikolu

PROD. REF. NR 2.10a

Q=26,50m3/h,

wys. podn. 5,60m

Silnik EC, P=0,85kW, 230V

Pompa obiegowa

(agregat - zb. buforowy)

PROD. REF. NR 3.6a

Q=17,50m3/h, wys. podn. 3,20m

Silnik EC, P=0,39kW, 230V

Zb. dwuścienny KWT do napełniania

inst. roztworem  glikolu

PROD. REF. NR 2.8a

(dł x szer x wys) 760x760x1660mm
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skala 1:50

Prowadzić pod stropem

PS Q=2kN
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Naczynie wzbiorcze V=250l

PROD. REF. NR 3.5a

Pompa inst. glikolu

PROD. REF. NR 2.10b

Q=26,50m3/h,

wys. podn. 5,60m

Silnik EC, P=0,85kW, 230V

Pompa obiegowa

(agregat - zb. buforowy)

PROD. REF. NR 3.6b

Q=17,50m3/h,

wys. podn. 3,20m

Silnik EC, P=0,39kW, 230V

Naczynie wzbiorcze V=100l

PROD. REF. NR 2.14a

Prowadzić pod stropem
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skala 1:50
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Zbiornik buforowy WL NR1

PROD. REF. NR 3.9a

V=728l

∅950mm wys. 1730mm

Zbiornik buforowy WL NR2

PROD. REF. NR 3.9a

V=728l

∅950mm wys. 1730mm
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PROD. REF. NR 3.38
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PROD. REF. NR 3.38

wymiennik płytowy

PROD. REF. NR 3.38

wymiennik płytowy

PROD. REF. NR 3.38

Lokalizacja sterownika centralnego

klimakonwektorów z panelem

serwisowym wg zał. nr 9

PRDO. REF. NR 3.41

Lokalizacja sterownika

głównego wg odrębnego

opracowania proj. automatyki
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odprowadzenie zrzutu wody

z SUW oraz z zaworu BA
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instalacja kanalizacji prowadzona nad podłogą

oznaczenie średnicy, spadku i materiału kanalizacji
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