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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych 

(STWiORB) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z montażem stalowych 
barier ochronnych na obiektach inżynierskich, w ramach remontu mostu w ciągu ul. Cieplickiej  w Jeleniej 
Górze. 

Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji Robót wymienionych 
w p. 1.1. zgodnie z ST DM.00.00.00. 

1.2. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem na obiektach inżynierskich barier ochronnych o parametrach określonych w Dokumentacji 
Projektowej. 

1.3. Określenia podstawowe 

Bariera + poręcz – bariera ochronna nadbudowana do wysokości 1,1 m poręczą.  

Poziomy powstrzymywania barier ochronnych, szerokości pracujące oraz długości powinny być zgodne z 
zarządzeniem nr 31 GDDKiA z dnia 23.04.2010 w sprawie wytycznych stosowania drogowych barier 
ochronnych na drogach krajowych. 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

2.2. Materiały do wykonania barier 

Należy stosować bariery skrajne, które są oznakowane znakiem „CE” i mają raporty z przeprowadzonych 
prób zderzeniowych wg PN-EN 1317-1 i PN-EN 1317-2. 

Poziom powstrzymywania „H” należy dostosować do projektowanej prędkości i średniego dobowego 
natężenia ruchu pojazdów ciężarowych na drodze. Natomiast szerokość pracującą W należy określić wg 
dokumentacji projektowej poszczególnych obiektów, przyjmując minimalny poziom intensywności 
zderzenia C. 

Należy stosować bariery, dla których gwarantowany okres użytkowania jest nie krótszy niż 20 lat, przy 
czym przez pojęcia „gwarantowany okres użytkowania” nie należy rozumieć jako gwarancji danej przez 
producenta czy Wykonawcę, lecz jako wymóg zastosowania takich materiałów, rozwiązań i jakości 
wykonania, które zapewnią bezawaryjny okres eksploatacji przy normalnych warunkach użytkowania i 
zapewnieniu odpowiedniego poziomu utrzymania. 

2.3. Bariery stalowe 

Elementy barier powinny być wykonane zgodnie z aprobatą techniczną. 

Profile stalowe powinny być wykonane ze stali o właściwościach nie gorszych niż S235JR wg PN-EN 
10025-1. 

Kotwy należy wykonać zgodnie z ST M.15.01.01. 

Prowadnica bariery powinna spełniać wymagania PN-EN 10162. 
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Elementy montażowe barier - przekładki, wsporniki, łączniki ukośne, śruby, nakrętki itp. powinny być 
zgodne z ofertą producenta barier w zakresie wymiarów, odchyłek wymiarów, rozmieszczenia otworów, 
rodzaju materiałów i powinny być zabezpieczone przed korozją. 

Na barierze powinny być umieszczone elementy odblaskowe U-1c: czerwone – po prawej stronie jezdni, 
białe – po lewej stronie jezdni. Odległość pomiędzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna być 
zgodna z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegółowych 
warunków technicznych dla znaków i sygnałów drogowych oraz urządzeń bezpieczeństwa ruchu 
drogowego i warunków ich umieszczania na drogach, nie rzadziej niż 50 m. Sposób zamocowania 
elementów odblaskowych zaproponuje Wykonawca i uzyska akceptację Inżyniera. 

2.4. Ochrona antykorozyjna 

Wszystkie elementy stalowe barier powinny być przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez 
ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461 w taki sposób, aby zapewnić trwałość powłoki przez 
okres co najmniej 25 lat. Elementy powinny być ocynkowane w wytwórni. 

Po wykonaniu powłoki antykorozyjnej nie dopuszcza się wiercenia, cięcia (w tym cięcia gazowego) lub 
spawania prowadnic i słupków. 

2.5. Zaprawa niskoskurczowa 

Jako podlewkę uszczelniającą pod podstawę słupka bariery należy stosować zaprawę przygotowywaną 
w wytwórni i dostarczaną na budowę w postaci proszku, gotową do użycia po rozmieszaniu z wodą w 
odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa powinna być przez producenta przewidziana do 
stosowania na podlewki o grubości zgodnej z dokumentacją projektową. 

Wymagania dotyczące zaprawy na podlewkę podano w tablicy 1. 
 

Tablica1. Wymagania dotyczące zaprawy niskoskurczowej 

 

2.6. Składowanie materiałów 

Elementy dłuższe barier mogą być składowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podłożu 
wyrównanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczególnych typów należy układać oddzielnie z 
ewentualnym zastosowaniem podkładek. Elementy montażowe i połączeniowe można składować w 
pojemnikach handlowych producenta. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
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3.2. Sprzęt do montażu barier 

Bariery należy montować ręcznie. Do wykonania robót Wykonawca powinien dysponować lekkim 
sprzętem – spawarką, sprzętem do prostowania elementów bariery, sprzętem do malowania ręcznego lub 
natryskowego. 

Sprzęt do wykonania kotew – wg ST M.15.01.01. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

4.2. Transport elementów barier stalowych 

Transport konstrukcji barier stalowych może się odbywać dowolnymi środkami transportu. Elementy 
konstrukcji barier nie powinny wystawać poza gabaryt środka transportu i powinny być zabezpieczone 
przed wypadnięciem. Elementy montażowe i połączeniowe zaleca się przewozić w pojemnikach 
handlowych producenta. 

Prowadnice i pasy profilowe powinny być magazynowane i transportowane zgodnie z wymaganiami 
podanymi w PN-EN 10142 i PN-EN 10147. 

Prowadnice i pasy profilowe powinny być cechowane indywidualnie lub w wiązce następującymi danymi: 

− wymiary kształtownika; 

− gatunek stali i kategoria jakości; 

− informacja wskazująca, że kształtowniki zostały wykonane i zbadane na podstawie normy PN-EN 
10162; 

− nazwa lub znak wytwórcy; 

− kod produkcyjny; 

− określenie zewnętrznej jednostki badawczej. 

Załadunek i rozładunek elementów barier powinien odbywać się za pomocą dźwigów lub ręcznie. W 
czasie rozładunku i załadunku elementy barier powinny być zabezpieczone przed wymieszaniem. W 
czasie transportu elementy barier powinny być chronione przed zniszczeniem powłoki antykorozyjnej i 
uszkodzeniami mechanicznymi. 

Transport kotew – wg ST M.15.01.01. 

4.3. Transport zaprawy niskoskurczowej 
Sucha zaprawa powinna być pakowana w worki foliowe. Na każdym opakowaniu powinna być 
umieszczona etykieta zawierająca dane: 

− nazwę wyrobu; 

− nazwę rodzaju i odmiany zaprawy; 

− nazwę i adres producenta; 

− datę produkcji; 

− masę netto; 

− trwałość; 

− informację o proporcji składników; 

− informację o uzyskaniu przez wyrób aprobaty technicznej lub nr normy. 

Suche zaprawy należy składować w oryginalnych, zamkniętych opakowaniach, w suchych i zadaszonych 
pomieszczeniach, które nadają się do przechowywania cementu. Maksymalny czas składowania zaprawy 
powinien być zgodny z zaleceniami producenta. 

Suche zaprawy należy przewozić krytymi środkami transportowymi w warunkach zabezpieczających je 
przed mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem 
opakowań. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

5.2. Zakres wykonania robót 
Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują: 

− roboty przygotowawcze, 

− montaż bariery, 

− roboty wykończeniowe. 

1.1.1. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót należy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazań Inżyniera: 

− wytyczyć trasę bariery i ustalić lokalizację słupków; 

− określić wysokość prowadnicy bariery. 

1.1.2. Montaż bariery 

Bariery powinny być montowane zgodnie z lokalizacją, rzędnymi i niweletą wg dokumentacji projektowej. 

W trakcie montażu barier Wykonawca nie powinien ciąć, spawać ani wyginać elementów barier bez 
uprzedniej zgody Inżyniera i sprawdzenia, czy nie spowoduje to zmniejszenia efektywności bariery w 
przenoszeniu obciążenia spowodowanego uderzeniem pojazdu. 

1.1.3. Osadzanie słupków 

Kotwy barier ochronnych muszą być ustawiane odpowiednio do rozstawów słupków wybranego systemu 
barier ochronnych. Kotwy należy montować przed betonowaniem płyty i mocować do zbrojenia płyty 
zgodnie z ST M.15.01.01. 

Podstawa słupka powinna być usytuowana w poziomie. Poziom podstawy słupka należy ustalić za 
pomocą nakrętek umieszczonych na kotwach. Słupki z podstawą należy ustawiać na podlewce z zaprawy 
niskoskurczowej. Powierzchnię podlewki należy zabezpieczyć antykorozyjnie materiałem zastosowanym 
do ochrony powierzchni chodnika wg ST M.30.05.02. 

1.1.4. Montaż prowadnicy i pozostałych elementów bariery 

Sposób montażu prowadnicy zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inżyniera. 

Montaż prowadnicy, w ramach dopuszczalnych odchyłek umożliwionych wielkością otworów w 
elementach bariery, powinien doprowadzić do zapewnienia równej i płynnej linii prowadnic bariery w 
planie i profilu. 

Przy montażu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworów lub cięć naruszających 
powłokę antykorozyjną poszczególnych elementów bariery. Wszystkie ewentualne uszkodzenia powłoki 
muszą być naprawione zgodnie z wymaganiem Inżyniera. 

Należy stosować odcinki profilowanej taśmy długości 4,0 m. Stosowanie odcinków krótszych jest 
dopuszczalna tylko dla wyrównania długości bariery, gdy długość ta nie jest wielokrotnością 4 metrów. 

Łączenia segmentów prowadnicy bariery należy wykonać tak, aby nieprzetłoczony koniec prowadnicy 
zwrócony był w kierunku ruchu pojazdów. 

Konstrukcja barier ochronnych musi posiadać dylatacje umożliwiające podłużny ruch części bariery, a 
także zapewniać identyczność odkształceń poprzecznych bariery mostowej. Konstrukcja dylatacji 
powinna być wykonana zgodnie z aprobatą techniczną. 

1.1.5. Zabezpieczenie antykorozyjne 

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementów stalowych, zgodnie z 
wymogami normy PN-EN ISO 1461, zostanie wykonane w Wytwórni. Na placu budowy, przed 
przystąpieniem do spawania, należy usunąć powłokę cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu 
wszystkich elementów należy w miejscu spawów uzupełnić ubytki ochrony antykorozyjnej przez ręczne 
nałożenie kilku warstw farby cynkowej, aż do uzyskania o 30 m więcej niż grubość pierwotnej powłoki. 



Remont  mostu w ciągu ul. Cieplickiej w Jeleniej Górze 

 

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych 
6 

Należy również uzupełnić ubytki powłoki cynkowej powstałe w czasie transportu i montażu, zgodnie z 
zaleceniami Inżyniera. 

1.1.6. Podlewka z zaprawy niskoskurczowej 

Podczas wykonywania robót należy przestrzegać zalecanych przez producenta proporcji mieszania 
suchej zaprawy z wodą zarobową spełniającą wymagania PN-EN 1008 oraz przepisów bhp: 

− podczas pracy należy stosować buty, rękawice i okulary ochronne; 

− jakiekolwiek zanieczyszczenia skóry lub oczu należy natychmiast przemyć dużą ilością wody. 

Zaprawę należy układać warstwami o grubości podanej przez producenta. Świeżo nałożoną zaprawę 
należy chronić przed działaniem wody przez pierwsze 8 h zgodnie z zaleceniami producenta. 

5.3. Roboty wykończeniowe 

Roboty wykończeniowe powinny być zgodne z dokumentacją projektową. Do robót wykończeniowych 
należą prace związane z dostosowaniem wykonanych robót do warunków budowy obiektu i roboty 
porządkujące. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne". 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

− uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego 
stosowania (certyfikaty zgodności, deklaracje właściwości użytkowych, aprobaty techniczne, ew. 
badania materiałów wykonane przez dostawców itp.), potwierdzające zgodność materiałów z 
wymaganiami pkt 2 niniejszej specyfikacji; 

− ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót 
określone w pkt 2 lub przez Inżyniera; 

− sprawdzić cechy zewnętrzne elementów bariery (sprawdzenie wyglądu zewnętrznego elementów 
bariery należy przeprowadzić na podstawie oględzin przez ocenę uszkodzeń na powierzchni 
poszczególnych elementów oraz kompletności bariery). 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji. 

6.3. Kontrola wykonania bariery stalowej 
W czasie wykonywania robót należy zbadać: 

a) zgodność wykonania bariery ochronnej z dokumentacją projektową (lokalizacja, wymiary, wysokość 
prowadnicy nad chodnikiem); 

b) zamontowanie kotew na zgodność z ST M.15.01.01; 

c) zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów – tolerancje wykonania prowadnicy (wymiarów i 
przekroju poprzecznego) powinny być zgodne z PN-EN 10162; 

d) poprawność zamontowania kotew bariery stalowej - zgodność rozmieszczenia kotew z lokalizacją 
podaną w dokumentacji projektowej odchyłka w usytuowaniu kotwy nie powinna przekraczać 0,5cm w 
żadnym kierunku; 

e) poprawność ustawienia słupków bariery stalowej – dopuszczalne odchyłki osadzonych słupków 
wynoszą: 

− odchylenie od pionu ±0,5 %; 

− odchyłka w wysokości słupka ±0,6 cm; 

− odchyłka w odległości ustawienia słupka od krawędzi jezdni ±1 cm; 

− odchyłka w odległości między słupkami ±1 cm. 

f) prawidłowość montażu prowadnicy; 
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g) prawidłowość ochrony antykorozyjnej – ochronę antykorozyjną należy sprawdzić zgodnie z PN-EN 
ISO 1461. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne". 

7.2. Jednostka obmiarowa 

 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”,  

pkt 9. 

 Jednostką obmiarową jest: 1 mb bariery określonej w Dokumentacji Projektowej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne zasady płatności robót podano w STWIORB DM.00.00.00. „Wymagania Ogólne”pkt.9.  

9.2. Cena jednostki obmiarowej 
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej określonego typu obejmuje: 
− składniki ceny jednostkowej określone w DM.00.00.00; 
− koszt zapewnienia niezbędnych czynników produkcji; 
− wytyczenie i prace pomiarowe; 
− prace przygotowawcze; 
− zakup i dostarczenie materiałów; 
− opracowanie projektu technicznego montażu bariery ochronnej; 
− montaż barier wg zatwierdzonego projektu wraz z umocowaniem elementów odblaskowych; 
− wykonanie odcinka początkowego określonej długości dla odpowiedniego typu barier; 
− wykonanie odcinka końcowego określonej długości dla odpowiedniego typu barier; 
− uporządkowanie terenu; 
− wykonanie wszystkich niezbędnych badań, pomiarów, prób i sprawdzeń; 
− wykonanie innych czynności niezbędnych do realizacji Robót objętych niniejszą ST, zgodnie z 

Dokumentacją Projektową. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

− PN-EN 1008. Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 
przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu. 

− PN-EN 1317-1. Systemy ograniczające drogę. Część 1: Terminologia i ogólne kryteria metod 
badań. 

− PN-EN 1317-2. Systemy ograniczające drogę. Część 2: Klasy działania, kryteria badań 
zderzeniowych i metody badań barier ochronnych. 

− PN-EN ISO 1461. Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie 
jednostkowe). Wymagania i badania. 
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− PN-EN 10025-1. Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych. Cześć 1: Ogólne warunki 
dostawy. 

− PN-EN 10142. Taśmy i blachy ze stali niskowęglowej ocynkowane ogniowo w sposób ciągły do 
obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy. 

− PN-EN 10147. Taśmy i blachy ze stali konstrukcyjnej ocynkowane ogniowo w sposób ciągły. 
Warunki techniczne dostawy. 

− PN-EN 10162. Kształtowniki stalowe gięte na zimno. 

10.2. Inne dokumenty 

− Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3. Badanie przyczepności powłoki (lub wyprawy) 
ochronnej do betonu – Metoda „pull-off”. 

− Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97. Badanie skurczu i pęcznienia zapraw 
modyfikowanych. 

− Procedura badawcza IBDiM nr SO-3. Badanie mrozoodporności zapraw modyfikowanych. 

− DM.00.00.00. Wymagania ogólne. 

− M.15.01.01. Instalacja urządzeń obcych. 

− M.30.05.02. Nawierzchnia chodnika z żywic syntetycznych. 
 
 


