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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem stalowych
barier ochronnych na obiektach inzynierskich, w ramach remontu mostu w ciggu ul. Cieplickiej w Jeleniegj
Gorze.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych
w p. 1.1. zgodnie z ST DM.00.00.00.

1.2. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem na obiektach inzynierskich barier ochronnych o parametrach okreslonych w Dokumentac;i
Projektowej.

1.3. Okreslenia podstawowe

Bariera + porecz — bariera ochronna nadbudowana do wysokoéci 1,1 m porecza.

Poziomy powstrzymywania barier ochronnych, szerokosci pracujace oraz dtugosci powinny by¢ zgodne z
zarzadzeniem nr 31 GDDKIA z dnia 23.04.2010 w sprawie wytycznych stosowania drogowych barier
ochronnych na drogach krajowych.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy do wykonania barier

Nalezy stosowac bariery skrajne, ktére sg oznakowane znakiem ,CE” i majg raporty z przeprowadzonych
préb zderzeniowych wg PN-EN 1317-1 i PN-EN 1317-2.

Poziom powstrzymywania ,H” nalezy dostosowaé do projektowanej predkosci i sredniego dobowego
natezenia ruchu pojazdéw ciezarowych na drodze. Natomiast szerokos¢ pracujacg W nalezy okresli¢ wg
dokumentacji projektowej poszczegdlnych obiektdw, przyjmujac minimalny poziom intensywnosci
zderzenia C.

Nalezy stosowac bariery, dla ktérych gwarantowany okres uzytkowania jest nie krétszy niz 20 lat, przy
czym przez pojecia ,gwarantowany okres uzytkowania” nie nalezy rozumie¢ jako gwarancji danej przez
producenta czy Wykonawce, lecz jako wymoég zastosowania takich materiatéw, rozwigzan i jakosci
wykonania, ktére zapewnig bezawaryjny okres eksploatacji przy normalnych warunkach uzytkowania i
zapewnieniu odpowiedniego poziomu utrzymania.

2.3. Bariery stalowe

Elementy barier powinny by¢ wykonane zgodnie z aprobatg techniczna.

Profile stalowe powinny by¢ wykonane ze stali o wtasciwosciach nie gorszych niz S235JR wg PN-EN
10025-1.

Kotwy nalezy wykonaé¢ zgodnie z ST M.15.01.01.

Prowadnica bariery powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 10162.
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Elementy montazowe barier - przektadki, wsporniki, taczniki ukosne, Sruby, nakretki itp. powinny byé
zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otworéw,
rodzaju materiatéw i powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe U-1c: czerwone — po prawej stronie jezdni,
biate — po lewej stronie jezdni. Odlegtos¢ pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna by¢
zgodna z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczego6towych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatdw drogowych oraz urzadzeh bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach, nie rzadziej niz 50 m. Sposéb zamocowania
elementéw odblaskowych zaproponuje Wykonawca i uzyska akceptacje Inzyniera.

2.4. Ochrona antykorozyjna

Wszystkie elementy stalowe barier powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez
ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461 w taki sposob, aby zapewni¢ trwatoS¢ powtoki przez
okres co najmniej 25 lat. Elementy powinny by¢ ocynkowane w wytwaorni.

Po wykonaniu powtoki antykorozyjnej nie dopuszcza sie wiercenia, ciecia (w tym ciecia gazowego) lub
spawania prowadnic i stupkéw.
2.5. Zaprawa niskoskurczowa

Jako podlewke uszczelniajacg pod podstawe stupka bariery nalezy stosowac¢ zaprawe przygotowywang
w wytworni i dostarczang na budowe w postaci proszku, gotowg do uzycia po rozmieszaniu z wodg w
odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa powinna by¢ przez producenta przewidziana do
stosowania na podlewki o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowa.

Wymagania dotyczace zaprawy na podlewke podano w tablicy 1.

Tablica1. Wymagania dotyczace zaprawy niskoskurczowej

Lp. Wiasciwosci Jednostk | Wymagania Metoda badan wg
a
1 2 3 4 5
1 Wytrzymalosé na zginanie po 28 dniach MPa 29 PN-B-04500
2 Wytrzymalos¢ na Sciskanie po 28 dniach MPa 245 PN-B-04500
3 Wytrzymalosé na odrywanie od podioza Procedura badawcza IBDIM
- wartosc srednia MPa 220 nr PB-TM-X3
- wartos¢ pojedynczego wyniku MPa 219
4 Skurcz po okresie twardnienia 90 dni %o <10 Procedura badawcza IBDIM
nr TWm-31/97
5 Pecznienie po okresie twardnienia 90 dni %o <03 Procedura badawcza IBDIM
nr TWm-31/97
6 Mrozoodpornos¢ badana w 2% roztworze Procedura badawcza IBDIM
soli (NaCl) po 150 cyklach Nr SO-3
- ubytek masy % <5
- wytrzymalos¢ na zginanie % <20
- wytrzymalos¢ na Sciskanie % <20
7 Wytrzymalosé na odrywanie od podioza po Procedura badawcza IBDIM
badaniu mrozoodpornosé MPa =15 nr PB-TM-X3

2.6. Skladowanie materiatéw

Elementy dtuzsze barier mogg by¢ skltadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na poditozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typéw nalezy uktada¢ oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podkiadek. Elementy montazowe i potaczeniowe mozna skfadowaé w
pojemnikach handlowych producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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3.2. Sprzet do montazu barier

Bariery nalezy montowac recznie. Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowac lekkim
sprzetem — spawarka, sprzetem do prostowania elementéw bariery, sprzetem do malowania recznego lub
natryskowego.

Sprzet do wykonania kotew —wg ST M.15.01.01.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport konstrukcji barier stalowych moze sie odbywaé dowolnymi srodkami transportu. Elementy
konstrukcji barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt srodka transportu i powinny by¢ zabezpieczone
przed wypadnieciem. Elementy montazowe i potgczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach
handlowych producenta.

Prowadnice i pasy profilowe powinny by¢é magazynowane i transportowane zgodnie z wymaganiami
podanymi w PN-EN 10142 i PN-EN 10147.

Prowadnice i pasy profilowe powinny by¢ cechowane indywidualnie lub w wigzce nastepujacymi danymi:
- wymiary ksztattownika;
- gatunek stali i kategoria jakosci;

- informacja wskazujaca, ze ksztattowniki zostaty wykonane i zbadane na podstawie normy PN-EN
10162;

- nazwa lub znak wytwércy;
- kod produkcyjny;
- okreslenie zewnetrznej jednostki badawcze;.

Zatadunek i roztadunek elementéw barier powinien odbywaé sie za pomoca dzwigéw lub recznie. W
czasie roztadunku i zatadunku elementy barier powinny by¢ zabezpieczone przed wymieszaniem. W
czasie transportu elementy barier powinny by¢ chronione przed zniszczeniem powtoki antykorozyjnej i
uszkodzeniami mechanicznymi.

Transport kotew —wg ST M.15.01.01.

4.3. Transport zaprawy niskoskurczowej

Sucha zaprawa powinna by¢ pakowana w worki foliowe. Na kazdym opakowaniu powinna by¢
umieszczona etykieta zawierajgca dane:

- nazwe wyrobu;

- nazwe rodzaju i odmiany zaprawy;

- nazwe i adres producenta;

- date produkcij;

- mase netto;

- trwatos¢;

- informacje o proporcji sktadnikow;

- informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej lub nr normy.

Suche zaprawy nalezy skladowaé w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w suchych i zadaszonych
pomieszczeniach, ktdre nadajg sie do przechowywania cementu. Maksymalny czas sktadowania zaprawy
powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy nalezy przewozi¢ krytymi $srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je
przed mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem
opakowan.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogoélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Zakres wykonania robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
- roboty przygotowawcze,

- montaz bariery,

- roboty wykohczeniowe.

1.1.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazan Inzyniera:
- wytyczy¢ trase bariery i ustali¢ lokalizacje stupkéw;

- okresli¢ wysokosé prowadnicy bariery.

1.1.2. Montaz bariery
Bariery powinny by¢ montowane zgodnie z lokalizacjg, rzednymi i niweleta wg dokumentacji projektowe;.

W trakcie montazu barier Wykonawca nie powinien cig¢, spawaé¢ ani wygina¢ elementéw barier bez
uprzedniej zgody Inzyniera i sprawdzenia, czy nie spowoduje to zmniejszenia efektywnosci bariery w
przenoszeniu obcigzenia spowodowanego uderzeniem pojazdu.

1.1.3. Osadzanie stupkéw

Kotwy barier ochronnych muszg by¢ ustawiane odpowiednio do rozstawow stupkéw wybranego systemu
barier ochronnych. Kotwy nalezy montowaé przed betonowaniem ptyty i mocowaé do zbrojenia ptyty
zgodnie z ST M.15.01.01.

Podstawa stupka powinna byé usytuowana w poziomie. Poziom podstawy stupka nalezy ustali¢ za
pomoca nakretek umieszczonych na kotwach. Stupki z podstawg nalezy ustawia¢ na podlewce z zaprawy
niskoskurczowej. Powierzchnie podlewki nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie materiatem zastosowanym
do ochrony powierzchni chodnika wg ST M.30.05.02.

1.1.4. Montaz prowadnicy i pozostatych elementéw bariery
Sposbéb montazu prowadnicy zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Montaz prowadnicy, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéow w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w
planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cie¢ naruszajgcych
powtoke antykorozyjng poszczegolnych elementéw bariery. Wszystkie ewentualne uszkodzenia powtoki
muszg byé naprawione zgodnie z wymaganiem Inzyniera.

Nalezy stosowaé odcinki profilowanej tasmy dtugosci 4,0 m. Stosowanie odcinkéw krétszych jest
dopuszczalna tylko dla wyréwnania dtugosci bariery, gdy dtugosc¢ ta nie jest wielokrotnoscig 4 metrow.

taczenia segmentéw prowadnicy bariery nalezy wykonaé tak, aby nieprzettoczony koniec prowadnicy
zwrécony byt w kierunku ruchu pojazdéw.

Konstrukcja barier ochronnych musi posiada¢ dylatacje umozliwiajagce podtuzny ruch czesci bariery, a
takze zapewnia¢ identycznos¢ odksztatceh poprzecznych bariery mostowej. Konstrukcja dylatacji
powinna by¢ wykonana zgodnie z aprobatg techniczna.

1.1.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych, zgodnie z
wymogami normy PN-EN [ISO 1461, zostanie wykonane w Wytworni. Na placu budowy, przed
przystgpieniem do spawania, nalezy usung¢ powitoke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu
wszystkich elementow nalezy w miejscu spawdw uzupetié ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne
natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 um wiecej niz grubos¢ pierwotnej powtoki.
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Nalezy réwniez uzupei¢ ubytki powloki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z
zaleceniami Inzyniera.
1.1.6. Podlewka z zaprawy niskoskurczowej

Podczas wykonywania robot nalezy przestrzegaé zalecanych przez producenta proporcji mieszania
suchej zaprawy z wodg zarobowg spetniajgcg wymagania PN-EN 1008 oraz przepiséw bhp:

- podczas pracy nalezy stosowac buty, rekawice i okulary ochronne;

- jakiekolwiek zanieczyszczenia skéry lub oczu nalezy natychmiast przemy¢ duzg iloscig wody.
Zaprawe nalezy uktadaé warstwami o grubosci podanej przez producenta. Swiezo natozong zaprawe
nalezy chroni¢ przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h zgodnie z zaleceniami producenta.

5.3. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Do robdt wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu i roboty
porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje wtasciwosci uzytkowych, aprobaty techniczne, ew.
badania materiatbw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatow z
wymaganiami pkt 2 niniejszej specyfikacji;

- ew. wykona¢ wiasne badania wilasciwosci materialdbw przeznaczonych do wykonania robét
okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera;

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementdéw bariery (sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementéw
bariery nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzeh na powierzchni
poszczegoélnych elementéw oraz kompletnosci bariery).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola wykonania bariery stalowej
W czasie wykonywania robét nalezy zbadacé:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary, wysokos¢é
prowadnicy nad chodnikiem);

b) zamontowanie kotew na zgodno$¢ z ST M.15.01.01;

¢) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw — tolerancje wykonania prowadnicy (wymiarow i
przekroju poprzecznego) powinny by¢ zgodne z PN-EN 10162;

d) poprawnos¢ zamontowania kotew bariery stalowej - zgodnos¢ rozmieszczenia kotew z lokalizacjg
podang w dokumentacji projektowej odchytka w usytuowaniu kotwy nie powinna przekracza¢ 0,5cm w
zadnym kierunku;

e) poprawno$¢ ustawienia stupkoéw bariery stalowej — dopuszczalne odchytki osadzonych stupkéw

wynosza;

odchylenie od pionu 10,5 %;

odchytka w wysokosci stupka +0,6 cm;

odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni £1 cm;

odchytka w odlegtosci miedzy stupkami £1 cm.

—h

) prawidiowo$¢ montazu prowadnicy;
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g) prawidtowos¢ ochrony antykorozyjnej — ochrone antykorozyjng nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN
ISO 1461.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdline”,
pkt 9.

Jednostkg obmiarowa jest: 1 mb bariery okreslonej w Dokumentacji Projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne zasady ptatnosci robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogélne”pkt.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej okreslonego typu obejmuje:

- sktadniki ceny jednostkowej okreslone w DM.00.00.00;

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkgciji;

- wytyczenie i prace pomiarowe;

- prace przygotowawcze;

- zakup i dostarczenie materiatow;

- opracowanie projektu technicznego montazu bariery ochronnej;

- montaz barier wg zatwierdzonego projektu wraz z umocowaniem elementoéw odblaskowych;
- wykonanie odcinka poczatkowego okreslonej dtugosci dla odpowiedniego typu barier;
- wykonanie odcinka koncowego okreslonej dtugosci dla odpowiedniego typu barier;

- uporzadkowanie terenu;

- wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, préb i sprawdzen;

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejszg ST, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-EN 1008. Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

- PN-EN 1317-1. Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod
badan.

- PN-EN 1317-2. Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria badan
zderzeniowych i metody badanh barier ochronnych.

- PN-EN ISO 1461. Powitoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.
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PN-EN 10025-1. Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogdélne warunki
dostawy.

PN-EN 10142. Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10147. Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnej ocynkowane ogniowo w sposéb ciagtly.
Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10162. Ksztattowniki stalowe giete na zimno.

10.2. Inne dokumenty

- Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-X3. Badanie przyczepnosci powtoki (lub wyprawy)
ochronnej do betonu — Metoda ,,pull-off”.

Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97. Badanie skurczu i pecznienia zapraw
modyfikowanych.

- Procedura badawcza IBDiM nr SO-3. Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych.
- DM.00.00.00. Wymagania ogdlne.

- M.15.01.01. Instalacja urzadzen obcych.

- M.30.05.02. Nawierzchnia chodnika z zywic syntetycznych.
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