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SPECYFIKACJA WARUNKOW ZAMOWIENIA
NAzZWA ZAMOWIENIA:

Zakup narzedzi wyposazenia indywidualnego

Nr Sprawy EZP/448/2022

Postepowanie prowadzone w oparciu Regulamin udzielania zaméwien w
Okregowym Przedsiebiorstwie Energetyki Cieplnej Sp. z o.0.

Gdynia, sierpien 2022 r.
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1.

Nazwa i adres Zamawiajacego

Okregowe Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej Spoétka z o.o.
ul. Opata Hackiego 14

81- 213 Gdynia

tel. (58) 627 38 18 fax (58) 663 16 66

e-mail: zamowienia.publiczne@opecgdy.com.pl

2. Tryb udzielenia zamdéwienia

2.1. Zamowienie sektorowe.

2.2. Postepowanie o udzielenie zamodwienia prowadzone jest w trybie przetargu
nieograniczonego.

2.3. Wartos$¢ szacunkowa zamowienia nie przekracza kwoty okreslonej w przepisach
wydanych na podstawie art. 3 ust. 2 pkt 1 lit. b ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r.
Prawo zamoéwien publicznych.

2.4. Postepowanie opublikowano na stronie internetowej Zamawiajgcego
https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings .

2.5. Specyfikacje Warunkéw Zamodwienia zamieszczono na stronie internetowe;j
Zamawiajgcego  https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings w dniu
opublikowania postepowania.

3. Opis przedmiotu zamdéwienia
3.1. kody CPV:
e 44511000-5 — narzedzia reczne;
e 44512000-2 - rdozne narzedzia reczne;
3.2. Przedmiotem zamdwienia jest zakup asortymentu wymienionego w ponizszej tabeli:
Lp. | INDEKS NAZWA TOWARU ILosS¢ | j.m.
1 171031 | BITY, KLUCZE TRZPIENIOWE TORX, SPLINE, IMBUSOWE, NEO NEO-08-701, KOMPLET 37 CZESCI LUB . ol
ROWNOWAZNE Pl
2 13565 KLUCZ DO RUR 1/2" TYPU S, WYKONANY ZE STALI STOPOWEJ CHROMOWEJ, O SZLIFOWANYCH 16 t
KONCOWKACH szt.
3 1851 KLUCZ DO RUR 3", NEO LUB ROWNOWAZNY 7 szt.
4 13605 KLUCZ DO RUR 4", 90 STOPNI, WYKONANANY ZE STALI STOPOWEJ CHROMOWEJ, O SZLIFOWANYCH 6 It
KONCOWKACH UNIOR 605125 szt
KLUCZ DO RUR KOLANKOWYCH 45 ST., WURTH NR ART.: 071406 55, MAX. SREDNICA RURY 1", ZAKRES
5 176397 ZACISKU 35 MM, DEUGOSC 314 MM, SZER. SZCZEK 22 MM, MATERIAt: STAL CHROMOWO- 5 szt.
WANADOWA
KLUCZ DO RUR KOLANKOWYCH 45 ST., WURTH NR ART.: 071406 56, MAX. SREDNICA RURY 1 1/2",
6 176398 ZAKRES ZACISKU 46 MM, DtUGOSC 426 MM, SZER. SZCZEK 24 MM, MATERIAt: STAL CHROMOWO- 10 szt.
WANADOWA
KLUCZ DO RUR KOLANKOWYCH 45 ST., WURTH NR ART.: 071406 57, MAX. SREDNICA RURY 2", ZAKRES
7 176399 ZACISKU 65 MM, DtUGOSC 570 MM, SZER. SZCZEK 31 MM, MATERIAL: STAL CHROMOWO- 5 szt.
WANADOWA
KLUCZ DO RUR KOLANKOWYCH 90 ST., WURTH, NR ART.: 071406 50, MAX. SREDNICA RURY 1", ZAKRES
8 176394 ZACISKU 35 MM, DtUGOSC 310 MM, SZER. SZCZEK 18 MM, MATERIAL: STAL CHROMOWO- 8 szt.
WANADOWA
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176395

KLUCZ DO RUR KOLANKOWYCH 90 ST., WURTH, NR ART.: 071406 51, MAX. SREDNICA RURY 1 1/2",
ZAKRES ZACISKU 46 MM, DEUGOSC 420 MM, SZER. SZCZEK 20 MM, MATERIAt: STAL CHROMOWO-
WANADOWA

szt.

10

176396

KLUCZ DO RUR KOLANKOWYCH 90 ST., WURTH, NR ART.: 071406 52, MAX. SREDNICA RURY 2", ZAKRES
ZACISKU 65 MM, DtUGOSC 560 MM, SZER. SZCZEK 25 MM, MATERIAt: STAL CHROMOWO-
WANADOWA

szt.

11

176400

KLUCZ DO RUR KOLANKOWYCH ZE SZCZEKAMI W KSZTALCIE LITERY S, KLUCZ DO RUR SZWED, Z
TRZYPUNKTOWYM MOCOWANIEM SAMOZACISKOWYM, WURTH NR ART.: 071406 60, MAX. SREDNICA
RURY 1", ZAKRES ZACISKU 35 MM, DUGOSC 320 MM, MATERIAL: STAL CHROMOWO-WANADOWA

12

szt.

12

176401

KLUCZ DO RUR KOLANKOWYCH ZE SZCZEKAMI W KSZTAtCIE LITERY S, KLUCZ DO RUR SZWED, Z
TRZYPUNKTOWYM MOCOWANIEM SAMOZACISKOWYM, WURTH NR ART.: 071406 61, MAX. SREDNICA
RURY 1 1/2", ZAKRES ZACISKU 46 MM, DLUGOSC 416 MM, MATERIAt: STAL CHROMOWO-
WANADOWA

16

szt.

13

176402

KLUCZ DO RUR KOLANKOWYCH ZE SZCZEKAMI W KSZTAtCIE LITERY S, KLUCZ DO RUR SZWED, Z
TRZYPUNKTOWYM MOCOWANIEM SAMOZACISKOWYM, WURTH NR ART.: 071406 62, MAX. SREDNICA
RURY 2", ZAKRES ZACISKU 65 MM, DtUGOSC 535 MM, MATERIAL: STAL CHROMOWO-WANADOWA

szt.

14

165929

KLUCZ DO RUR TYPU SZCZUPAK, ZE SZCZEKAMI "S", SREDNICA RURY DO 1 1/2", WYKONANY ZE STALI
CHROMOWO - WANADOWEJ, SZCZEKI HARTOWANE INDUKCYJNIE

17

szt.

15

165930

KLUCZ DO RUR TYPU SZCZUPAK, ZE SZCZEKAMI "S", SREDNICA RURY DO 1", WYKONANY ZE STALI
CHROMOWO - WANADOWEJ, SZCZEKI HARTOWANE INDUKCYJNIE

szt.

16

165931

KLUCZ DO RUR TYPU SZCZUPAK, ZE SZCZEKAMI "S", SREDNICA RURY DO 2", WYKONANY ZE STALI
CHROMOWO - WANADOWEJ, SZCZEKI HARTOWANE INDUKCYJNIE

szt.

17

165932

KLUCZ DO RUR TYPU SZCZUPAK, ZE SZCZEKAMI "S", SREDNICA RURY DO 3", WYKONANY ZE STALI
CHROMOWO - WANADOWEJ, SZCZEKI HARTOWANE INDUKCYJNIE

11

szt.

18

176798

KLUCZ DO RUR, WZMOCNIONY, 2,5", BETA, NR ART. 003620045

szt.

19

166171

KLUCZ DO SRUBUNKOW 3/8", 1/2", 3/4", 1", Z GRZECHOTKA

kpl.

20

176406

KLUCZ tANCUCHOWY DO RUR, WURTH, NR ART.: 071506 34, ZAKRES ZACISKU 115 MM, SREDNICA
RURY: 4", DLUGOSC: 340 MM, SZER. UCHWYTU: 19 MM, SZER. LANCUCHA: 8 MM, MATERIAL

UCHWYTU: STAL CHROMOWO-WANADOWA, POW+OKA: CHROMOWANA, POWIERZCHNIA tANCUCHA:

OKSYDOWANA NA CZARNO

szt.

21

12984

KLUCZ NASADOWY TYPU T, IZOLOWANY, M 8, 1000 V

szt.

22

165071

KLUCZ NASTAWNY DO ARMATURY, SZCZEKI PtASKIE ROWNOLEGLE, ROZSUWANE, ROZSTAW 10 - 60
MM LUB 14 - 62 MM

szt.

23

13235

KLUCZ NASTAWNY KOMBINOWANY, POLACZENIE KLUCZA SZWEDZKIEGO Z KLUCZEM DO ODKRECANIA
RUR DO 33 MM, TYP P, KAT 15 ST., SKALA POMIAROWA W MM, NARZEDZIE ERGONOMICZNE,
HARTOWANY | ZABEZPIECZONY ANTYKOROZYINIE

szt.

24

165147

KLUCZ NASTAWNY STANDARDOWY, SZWEDZKI, 10", ZGODNY Z NORMA DIN 3117, TYP A, KAT 15 ST.,
SKALA POMIAROWA W MM, NARZEDZIE ERGONOMICZNE, HARTOWANY | ZABEZPIECZONY
ANTYKOROZYINIE, CHROMOWANY LUB OKSYDOWANY

szt.

25

165148

KLUCZ NASTAWNY STANDARDOWY, SZWEDZKI, 12", ZGODNY Z NORMA DIN 3117, TYP A, KAT 15 ST.,
SKALA POMIAROWA W MM, NARZEDZIE ERGONOMICZNE, HARTOWANY | ZABEZPIECZONY
ANTYKOROZYJNIE, CHROMOWANY LUB OKSYDOWANY

15

szt.

26

165149

KLUCZ NASTAWNY STANDARDOWY, SZWEDZKI, 15", ZGODNY Z NORMA DIN 3117, TYP A, KAT 15 ST.,
SKALA POMIAROWA W MM, NARZEDZIE ERGONOMICZNE, HARTOWANY | ZABEZPIECZONY
ANTYKOROZYINIE, CHROMOWANY LUB OKSYDOWAN

12

szt.

27

165150

KLUCZ NASTAWNY STANDARDOWY, SZWEDZKI, 18", ZGODNY Z NORMA DIN 3117, TYP A, KAT 15 ST.,
SKALA POMIAROWA W MM, NARZEDZIE ERGONOMICZNE, HARTOWANY | ZABEZPIECZONY
ANTYKOROZYJNIE, CHROMOWANY LUB OKSYDOWANY

11

szt.

28

13569

KLUCZ NASTAWNY STANDARDOWY, SZWEDZKI, DO 24 MM , ZGODNY Z NORMA DIN 3117, TYP A, KAT
15 ST., SKALA POMIAROWA W MM, NARZEDZIE ERGONOMICZNE, HARTOWANY | ZABEZPIECZONY
ANTYKOROZYJNIE, OKSYDOWANY

10

szt.

29

176407

KLUCZ NASTAWNY, PASKI, REGULOWANY, WURTH, NR ART.: 071522106, MAX. ROZMIAR KLUCZA:
19,2 MM, DLUGOSC: 159 MM (6"), GRUBOSC SZCZEK 5,8 MM, GRUBOSC: 10,8 MM

szt.

30

176408

KLUCZ NASTAWNY, PtASKI, REGULOWANY, WURTH, NR ART.: 071522108, MAX. ROZMIAR KLUCZA: 24
MM, DLUGOSC: 206 MM (8"), GRUBOSC SZCZEK 7 MM, GRUBOSC: 13,5 MM

szt.

31

176409

KLUCZ NASTAWNY, PtASKI, REGULOWANY, WURTH, NR ART.: 071522110, MAX. ROZMIAR KLUCZA 29
MM, DLUGOSC: 257 MM (10"), GRUBOSC SZCZEK: 8 MM, GRUBOSC: 16 MM

szt.

32

176405

KLUCZ NASTAWNY, SZCZYPCOKLUCZ, WURTH, NR ART.: 071502 52, ZAKRES ZACISKU 60 MM (23/8"),
DtUGOSC 300 MM, SZER. SZCZEK 22 MM, MATERIAt: STAL, MATERIAL UCHWYTU: TWORZYWO
SZTUCZNE, POW£OKA NIKLOWANA

szt.
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33

171254

KLUCZ NASTAWNY, TYP SZCZEK PROSTY, DO ZACISKANIA, PRZYTRZYMYWANIA, ZAGINANIA, Z FUNKCIA
NASTAWNEGO KLUCZA DO $SRUB | NAKRETEK, PRZELOZENIE DZWIGNI 1:10, WYKONANY ZE STALI
ELEKTRYCZNEJ CHROMOWO - WANADOWEJ, REGULACJA BEZPOSREDNIO NA CHWYTANYM
PRZEDMIOCIE ZA POMOCA PRZYCISKU, ZAKRES PRACY DLA NAKRETEK 60 MM, 22 POZYCJE REGULACII,
DLUGOSC 300 MM, KNIPEX LUB PRODUKT ROWNOWAZNY

szt.

34

165775

KLUCZ OCZKOWY JEDNOSTRONNY, DO POBIJANIA, S = 30, WYKONANY Z WEGLOWEJ STALI
NARZEDZIOWEJ, KUTY MATRYCOWO, CAtKOWICIE UTWORDZONY, ZABEZPIECZONY ANTYKOROZYINIE,
WG. DIN 7444, TOYA YATO YT-1603

szt.

35

165777

KLUCZ OCZKOWY JEDNOSTRONNY, DO POBIJANIA, S = 36, WYKONANY Z WEGLOWEJ STALI
NARZEDZIOWEJ, KUTY MATRYCOWO, CAtKOWICIE UTWORDZONY, ZABEZPIECZONY ANTYKOROZYINIE,
WG DIN 7444, TOYA YATO YT-1605

szt.

36

165942

KLUCZ PLASKI, DWUSTRONNY, 30 X 32 MM, BETA LUB ROWNOWAZNY

szt.

37

179895

KLUCZ PLASKO OCZKOWY Z GRZECHOTKA | PRZEGUBEM, ROZMIAR 22MM, YATO LUB PRODUKT
ROWNOWAZNY

szt.

38

179896

KLUCZ PLASKO-OCZKOWY Z GRZECHOTKA | PRZEGUBEM, ROZMIAR 24 MM, YATO LUB PRODUKT
ROWNOWAZNY

18

szt.

39

171210

KLUCZ TYPU GRZECHOTKA, 1/2", Z PRZEDLUZKA 125 MM | ZESTAWEM SZESCIOKATNYCH NASADEK
1/2", WYMIARY NASADEK: 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 19, 21, 24, ZESTAW WYKOKANY ZE STALI CRV

13

kpl.

40

174462

KLUCZ WIELOFUNKCYJNY, DO WSZYSTKICH STANDARDOWYCH TABLIC ROZDZIELCZYCH | SYSTEMOW
ODCINAJACYCH. POSIADAJACY MINIMUM 9 ROZNYCH PROFILI ORAZ UCHWYT DO KONCOWEK
WKRETAKOWYCH 1/4", WYKONANY ZE STOPU CYNKU, ZAKRES PRACY - GNIAZDO CZWOROKATNE: 5/
6/7-8/9-10 MM, GNIAZDO TROJKATNE: 7 /8 -9/ 10 - 11 MM, ROZMIAR PROFILU
DWUBRODKOWEGO: 3 - 5 MM, GNIAZDO CZWOROKATNE STOPNIOWE: 6 /7 / 8/ 9/ 10 MM, PROFIL
POLOKRAGLY: 6 MM, KNIPEX 00 11 06 VO1 LUB ROWNOWAZNY

szt.

41

174736

KLUCZ WIELOFUNKCYJNY, DO ZAMKNIEC STOSOWANYCH W INSTALACJACH TECHNICZNYCH
BUDYNKOW, ZASILAJACYCH GAZ | WODE ORAZ DO SYSTEMOW ODCINAJACYCH. WYPOSAZONY W
DWUSTRONNA KONCOWKE WKRETAKOWA: PROFIL PtASKI 1,0 X 7 MM ORAZ PROFIL KRZYZOWY PH2.
KLUCZ | KONCOWKA WKRETAKOWA, POtACZONE MOCNA LINKA ZE STALI NIERDZEWNEJ. KLUCZ
WYKONANY Z CISNIENIOWEGO ODLEWU STOPU CYNKU, KNIPEX TWINKEY LUB PRODUKT
ROWNOWAZNY

szt.

42

13238

KLUCZ ZACISKOWY DO RUR Z BLOKADA NAKRETKI REGULACYJNEJ, ROZSTAW SZCZEKI DO 65 MM,
MATERIAt: STAL WYSOKOSTOPOWA, SZCZEKI HARTOWANE, ZGODNY Z NORMA DIN 5234

szt.

43

178070

KLUCZE IMBUSOWE TORX DtUGIE YATO T10-T50 9 CZESCI

26

szt.

44

11632

KLUCZE OCZKOWE, GtEBOKO ODSADZONE, ZESTAW: 6/7 - 8/9 - 10/11 - 12/13 - 14/15 - 16/17 - 18/19 -
20/22 MM, WYKONANE ZE STALI CHROMOWO - WANADOWEJ, ZGODNE Z DIN 838, W ETUI Z
TWORZYWA

kpl.

45

12990

KLUCZE PtASKIE, ZESTAW: 6/7 - 8/9 - 10/11 - 12/13 - 14/15 - 16/17 - 18/19 - 20/22 - 21/23 - 24/27 -
25/28 - 30/32 MM, WYKONANE ZE STALI CHROMOWO - WANADOWEJ, ZGODNE Z DIN 3110, W ETUI Z
TWORZYWA

10

kpl.

46

11633

KLUCZE PEASKIE, ZESTAW: 6/7 - 8/9 - 10/11 - 12/13 - 14/15 - 16/17 - 18/19 - 20/22 MM, WYKONANE
ZE STALI CHROMOWO - WANADOWEJ, ZGODNE Z DIN 3110, W ETUI Z TWORZYWA

kpl.

47

13229

KLUCZE P£ASKO - OCZKOWE, O JEDNAKOWYCH ROZMIARACH NA OBU KONCACH, ROZMIARY: 6, 7, 8, 9,
10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 30, 32 MM, WYKONANE ZE STALI
CHROMOWO - WANADOWEJ, ZGODNE Z DIN 3110, W ETUI Z TWORZYWA

16

kpl.

48

11634

KOMPLET KLUCZY IMBUSOWYCH, WYKONANE ZE STALI NARZEDZIOWEJ, ROZMIARY 1,5-2-2,5-3-4-
5-6-7-8-10-12 MM, ZGODNE Z DIN 911

20

kpl.

49

164985

KOMPLET WKRETAKOW TORX, HAUPA NR KAT. 101212/S

kpl.

50

175840

KOMPLET WKRETAKOW TORX, WYKONANYCH ZE STALI CHROMOWO - MOLIBDENOWEJ, Z UCHWYTEM
Z TWORZYWA KOMPOZYTOWEGO, ROZMIARY T6, T8, T10, T15, T20, T25, T30, CALOSC W
OPAKOWANIU Z TWORZYWA szt.UCZNEGO

kpl.

51

179444

SZCZYPCE DO RUR, KNIPEX COBRA 87 01 125

14

szt.

52

179445

SZCZYPCE DO RUR, KNIPEX COBRA 87 01 180

15

szt.

53

179446

SZCZYPCE DO RUR, KNIPEX COBRA 87 01 250

14

szt.

54

174518

SZCZYPCE KLUCZ W JEDNYM NARZEDZIU, WYKONANE ZE STALI, DO CHWYTANIA, TRZYMANIA,
DOKRECANIA, ODKRECANIA, ZAGINANIA ROZNORODNYCH ELEMENTOW | PRZEDMIOTOW DO 46MM
KNIPEX NR KAT 86 03 250 LUB PRODUKT ROWNOWAZNY

szt.

55

174519

SZCZYPCE KLUCZ W JEDNYM NARZEDZIU, WYKONANE ZE STALI, DO CHWYTANIA, TRZYMANIA,
DOKRECANIA, ODKRECANIA, ZAGINANIA ROZNORODNYCH ELEMENTOW | PRZEDMIOTOW DO 46 MM,
KNIPEX NR KAT. 86 05 250 LUB ROWNOWAZNE

szt.

56

174520

SZCZYPCE KLUCZ W JEDNYM NARZEDZIU, WYKONANE ZE STALI, DO CHWYTANIA, TRZYMANIA,
DOKRECANIA, ODKRECANIA, ZAGINANIA ROZNORODNYCH ELEMENTOW | PRZEDMIOTOW DO 60 MM,
KNIPEX NR KAT. 86 03 300 LUB ROWNOWAZNE

szt.
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57

174521

SZCZYPCE KLUCZ W JEDNYM NARZEDZIU, WYKONANE ZE STALI, DO CHWYTANIA, TRZYMANIA,
DOKRECANIA, ODKRECANIA, ZAGINANIA ROZNORODNYCH ELEMENTOW | PRZEDMIOTOW DO 85 MM,
KNIPEX NR KAT. 86 03 400 LUB ROWNOWAZNE

szt.

58

179559

SZCZYPCE, KLUCZ NASTAWNY DO RUR VDE COBRA 2', KNIPEX 8726250

szt.

59

164993

SRUBOKRETY IZOLOWANE HUPSLIM 1000 V, ZESTAW 6 ELEMENTOW, HAUPA NR KAT. 102999

14

kpl.

60

179619

WKRETAK ELEKTRYCZNY, KRZYZAKOWY, PHILLIPS, Z IZOLACJA, PHO, 65 MM, WIHA 42379

10

szt.

61

179618

WKRETAK ELEKTRYCZNY, KRZYZAKOWY, PHILLIPS, Z IZOLACJA, PHOO, 50 MM, WIHA 42378

10

szt.

62

174741

WKRETAK IZOLOWANY DO SRUB PtASKICH Z BITEM O SZEROKOSCI 3,5MM, WYKONANY W
TECHNOLOGII SLIMFIX, O ZREDUKOWANEJ SREDNICY BITU UMOZLIWIAJACEJ NIEOGRANICZONY
DOSTEP DO WASKICH | CIASNYCH PRZESTRZENI, TRZON WYKONANY Z WYSOKIEJ JAKOSCI CHROMOWO
- WANADOWO - MOLIBDENOWEJ STALI, CALOSCIOWO HARTOWANY ORAZ OKSYDOWANY, WKRETAK
PRZEZNACZONY DO PRAC NA CZESCIACH POD NAPIECIEM, ZAPEWNIAJAC OCHRONE DO 1000 V AC,
WYPOSAZONY W ERGONOMICZNA REKOJESC SOFTFINISH KOMFORT, WIHA 35446 LUB ROWNOWAZNY

10

szt.

63

12853

WKRETAKI PLASKIE, MONTERSKIE, Z SZESCIOKATNYM ZABIERAKIEM, ZE STALI STOPOWEJ,
CHROMOWEJ, KONCOWKI CZERNIONE, ZGODNE Z UNI 10562, 1SO 2380, DIN 5265, O PRZYB. WYM.:
SZER./ GRUB.: 4/0,9, 5,5/1, 6,5/1,2, 10/1,6 MM

kpl.

64

1026

ZESTAW KLUCZY NASADOWYCH, 110 ELEMENTOW, 1/4", 1/2", NEO TOOLS 08-666 LUB ROWNOWAZNY

kpl.

65

174740

WKRETAK IZOLOWANY, DO SRUB KRANCOWYCH, ZACISKOWYCH, PLUS - MINUS, Z BITEM SL/PZ1,
WYKONANY W TECHNOLOGII SLIMFIX, O ZREDUKOWANEJ SREDNICY BITU, UMOZLIWIAJACE)
NIEOGRANICZONY DOSTEP DO WASKICH | CIASNYCH PRZESTRZENI, TRZON WYKONANY Z WYSOKIE)
JAKOSCI CHROMOWO - WANADOWO - MOLIBDENOWEJ STALI, CALOSCIOWO HARTOWANY ORAZ
OKSYDOWANY. WKRETAK PRZEZNACZONY DO PRAC NA CZESCIACH POD NAPIECIEM, ZAPEWNIAJAC
OCHRONE DO 1000 V AC, WYPOSAZONY W ERGONOMICZNA REKOJESC SOFTFINISH KOMFORT, WIHA
30700 LUB ROWNOWAZNY

szt.

66

174739

WKRETAK IZOLOWANY, DO SRUB KRZYZOWYCH Z BITEM PH2, WYKONANY W TECHNOLOGII SLIMFIX, O
ZREDUKOWANEJ SREDNICY BITU UMOZLIWIAJACES NIEOGRANICZONY DOSTEP DO WASKICH |
CIASNYCH PRZESTRZENI, TRZON WYKONANY Z WYSOKIEJ JAKOSCI CHROMOWO - WANADOWO -
MOLIBDENOWE) STALI, CALOSCIOWO HARTOWANY ORAZ OKSYDOWANY. WKRETAK PRZEZNACZONY
DO PRAC NA CZESCIACH POD NAPIECIEM, ZAPEWNIAJAC PRZY TYM OCHRONE DO 1000 V AC,
WYPOSAZONY W ERGONOMICZNA REKOJESC SOFTFINISH KOMFORT, WIHA 35394 LUB ROWNOWAZNY

18

szt.

67

174738

WKRETAK IZOLOWANY, DO SRUB KRZYZOWYCH Z BITEM PZ2, WYKONANY W TECHNOLOGII SLIMFIX, O
ZREDUKOWANEJ SREDNICY BITU, UMOZLIWIAJACEJ NIEOGRANICZONY DOSTEP DO WASKICH |
CIASNYCH PRZESTRZENI, TRZON WYKONANY Z WYSOKIEJ JAKOSCI CHROMOWO - WANADOWO -
MOLIBDENOWEJ STALI, CALOSCIOWO HARTOWANY ORAZ OKSYDOWANY. WKRETAK PRZEZNACZONY
DO PRAC NA CZESCIACH POD NAPIECIEM, ZAPEWNIAJAC PRZY TYM OCHRONE DO 1000 V AC,
WYPOSAZONY W ERGONOMICZNA REKOJESC SOFTFINISH KOMFORT, WIHA 35396 LUB ROWNOWAZNY

szt.

68

174742

WKRETAK IZOLOWANY, DO SRUB PLASKICH, Z BITEM O SZEROKOSCI 4,5 MM, WYKONANY W
TECHNOLOGII SLIMFIX, O ZREDUKOWANEJ SREDNICY BITU, UMOZLIWIAJACE) NIEOGRANICZONY
DOSTEP DO WASKICH | CIASNYCH PRZESTRZENI, TRZON WYKONANY Z WYSOKIEJ JAKOSCI CHROMOWO
- WANADOWO - MOLIBDENOWEJ STALI, CALtOSCIOWO HARTOWANY ORAZ OKSYDOWANY. WKRETAK
PRZEZNACZONY DO PRAC NA CZESCIACH POD NAPIECIEM, ZAPEWNIAJAC OCHRONE DO 1000 V AC,
WYPOSAZONY W ERGONOMICZNA REKOJESC SOFTFINISH KOMFORT, WIHA 35501 LUB ROWNOWAZNY

10

szt.

69

163078

WKRETAK P£ASKI, Z NAKLADKA IZOLACYINA, DO 1000 V, O KONCOWCE 3 / 100 MM

25

szt.

70

11646

WKRETAKI KRZYZOWE O PROFILU PHILIPS, WYKONANE ZE STALI STOPOWEJ, RAMIONA Z NAKLADKAMI
1ZOLUJACYMI, WYKONANE Z TWORZYWA DOPUSZCZAJACEGO PRACE POD NAPIECIEM DO 1000V -
PRAD STALY, DO 1500 V - PRAD ZMIENNY, ZESTAW 5 szt.. O WYM. PHOX3X: 50 - 110 MM, PH1X4,5X: 70
- 130 MM. PH2X6X: 90 - 160 MM, PH3X8X: 130 - 160 MM, PH4X10X: 150 - 220 MM

kpl.

71

13570

WKRETAKI MONTERSKIE, PEASKIE | KRZYZOWE, VOREL 60970 LUB ROWNOWAZNE

12

kpl.

72

11645

WKRETAKI PLASKIE WASKIE, WYKONANE ZE STALI STOPOWEJ, RAMIONA Z NAKADKAMI [ZOLUJACYMI,
WYKONANE Z TWORZYWA DOPUSZCZAJACEGO PRACE POD NAPIECIEM DO 1000 V - PRAD STALY, DO
1500 V - PRAD ZMIENNY, ZESTAW 4 szt.., O WYM. 0,8 X 4 X 100, 1,0 X 5,5 X 125, 1,2 X 6,5 X 125, 1,5 X 8
X 150 MM

kpl.

73

12853

WKRETAKI PLASKIE, MONTERSKIE, Z SZESCIOKATNYM ZABIERAKIEM, ZE STALI STOPOWE],
CHROMOWEJ, KONCOWKI CZERNIONE, ZGODNE Z UNI 10562, 1SO 2380, DIN 5265, O PRZYB. WYM.:
SZER./ GRUB.: 4/0,9, 5,5/1, 6,5/1,2, 10/1,6 MM

kpl.

74

175136

ZESTAW KLUCZY NASADKOWYCH, 108 ELEMENTOW, STAL NIERDZEWNA CRV-50, NASADKI 1/2", 10 -
32 MM, 2 szt.. GRZECHOTEK, ZESTAW BITOW, TORX, IMBUSY, WKRETAK, PRZEDtUZKA, TOOLES LUB
ROWNOWAZNE

kpl.

75

1026

ZESTAW KLUCZY NASADOWYCH, 110 ELEMENTOW, 1/4", 1/2", NEO TOOLS 08-666 LUB ROWNOWAZNY

kpl.

76

173040

ZESTAW KLUCZY PEASKO - OCZKOWYCH, Z GRZECHOTKA, 7 CZESCIOWY, ROZM. 10, 12, 13, 14, 15, 17,
19MM, YATO YT-0208 LUB ROWNOWAZNY

10

kpl.

5|Strona




77 164987 | ZESTAW KLUCZY, SKEADANE W SCYZORYK, WIHA NR KAT. 351 PG9X LUB ROWNOWAZNY 5 kpl.
ADAPTER SDS-PLUS Z UCHWYTEM WIERTARSKIM ZEBATKOWYM 13MM NR KATALOGOWY 2 607 000

78 179991 982, DODATKOWO UCHWYT ZOSTAt WYPOSAZONY W METALOWY ADAPTER SDS-PLUS. RODZAJ q at
UCHWYTU WIERTARSKIEGO ZEBATY Z KLUCZYKIEM, SREDNICA WIERTtA OD 1,5 MM - 13,0 MM, ’
DLUGOSC UCHWYTU Z ADAPTEREM 100 MM

79 181022 | ADAPTER, UDAROWA NASADKA KATOWA 90 ST. + BITY 10 SZT. 1 szt.

80 16603 | BITY- KONCOWKI DO WIERTARKI WYKONANE Z HARTOWANEJ STALI CHROMOWO - WANADOWEJ, L = X kol
49 MM, KOMPLET SKtADAJACY SIE Z TRZECH SZTUK O OZNACZENIACH: PZ1, PZ2, PZ3 Pl

81 180505 CHWYTAK DO PLYT JUMBO O REGULOWANYM ROZSTAWIE RAMION 400/600/800/1000 MM | ;) ot
UDZWIGU 180 KG )

82 167800 | CHWYTAK MAGNETYCZNY, GIETKI, BETA NR KAT. 017120011 LUB ROWNOWAZNY 1 szt.

83 173025 | CYKLINA RECZNA, DREWNIANA, O SZEROKOSCI 60 MM 1 szt.

84 164039 | CYRKIEL TRASERSKI, PROSTY, 160 MM (MCCB) 2 szt.
DLUTA DO DREWNA, KOPLET O SZEROKOSCIACH OSTRZY: 10, 12, 16, 20 MM, YATO LUB

85 166128 ROWNOWAZNE 8 kpl.
DRABINA 3 STOPNIOWA, ALUMINIOWA, ROZKEADANA, Z PROFILOWANYMI STOPNIAMI,

ANTYPOSLIZGOWYMI STOPKAMI | PODESTEM ROBOCZYM 305 MM X 290 MM, MAKSYMALNE

86 16662 | OBCIAZENIE 150 KG, POSIADAJACA CERTYFIKAT EN-131, WYMIARY OK.: H=0,64 M, H1 = 2,64 M, A = 1 szt.
1,42 M,B=1,63M, F=4,74 M, G = 0,75 M (LUB WYMIARY JAK NAJBARDZIEJ ZBLIZONE DO
WSKAZANYCH)

DRABINA 3 X 8, ALUMINIOWA, ROZKLADANA, Z ANTYPOSLIZGOWYMI STOPKAMI, MAKSYMALNE

87 14595 OBCIAZENIE 150 KG. POSIADAJACA CERTYFIKAT EN-131. WYMIARY OK.: PODSTAWA 70 CM, A = 3,5 M, q ot
B=2,25M,C=3,75M,D=2,15M, E=3,98 M, F=3,18 M, G =5,65 M, H = 4,50 M (LUB WYMIARY JAK ’
NAJBARDZIEJ ZBLIZONE DO WSKAZANYCH)

DRABINA 4-O STOPNIOWA, ALUMINIOWA, ROZKtADANA, Z PROFILOWANYMI STOPNIAMI,
ANTYPOSLIZGOWYMI STOPKAMI | PODESTEM ROBOCZYM 305 MM X 290 MM, MAKSYMALNE

88 15279 | OBCIAZENIE 150 KG, POSIADAJACA CERTYFIKAT EN-131, WYMIARY OK.: H=0,85 M, H1=2,85 M, A = 1 szt.
1,64 M,B=1,63M,F=4,98M,G=0,91 M (LUB WYMIARY JAK NAJBARDZIEJ ZBLIZONE DO
WSKAZANYCH)

DRABINA 6 - CIO STOPNIOWA, ALUMINIOWA, ROZKtADANA, Z PROFILOWANYMI STOPNIAMI,

89 14597 ANTYPOSLIZGOWYMI STOPKAMI | PODESTEM ROBOCZYM 305 MM X 290 MM, MAKSYMALNE q ot
OBCIAZENIE 150 KG, POSIADJACA CERTYFIKAT EN-131, WYMIARY: H = 1,27 M, H1 = 3,27 M, A= 2,33 M, ’
B=1,63M,F=546M,G=1,22 M (LUB WYMIARY JAK NAJBARDZIEJ ZBLIZONE DO WSKAZANYCH)

DRABINA 7 - MIO STOPNIOWA, ALUMINIOWA, ROZKtADANA, Z PROFILOWANYMI STOPNIAMI,
ANTYPOSLIZGOWYMI STOPKAMI | PODESTEM ROBOCZYM 305 MM X 290 MM, MAKSYMALNE

90 15527 | OBCIAZENIE 150 KG. POSIADAJACA CERTYFIKAT EN-131. WYMIARY OK.: H=1,48 M, H1 = 3,48 M, A = 2 szt.
2,33 M,B=2,53M, F=5,94 M, G = 1,44 M (LUB WYMIARY JAK NAJBARDZIEJ ZBLIZONE DO
WSKAZANYCH)

DRABINA TELESKOPOWA, WYKONANA Z WYSOKIEJ JAKOSCI ALUMINIUM, SPEENIAJACA WYMAGANIA

91 174921 BEZPIECZENSTWA, MAKSYMALNA WYSOKOSC ZtOZONEJ DRABINY 85 CM, MINIMALNA WYSOKOSC p ot
ROZtOZONEJ DRABINY 380 CM, POSIADAJACA OPCJE REGULACII WYSOKOSCI POPRZEZ SKtADANIE ’
POJEDYNCZYCH SEGMENTOW SZCZEBLI

9 168637 GtOWICA TNACA 2-ZYtKOWA, MAKITA DOLMAR 366224010 DO MODELI MAKITA BCX3400 ORAZ . ot
DOLMAR MS352.4U ’

93 176855 | GEOWICA ZYtKOWA DOLMAR MS 330 U LUB ROWNOWAZNY 3 szt.
GRABIE DO LISCI Z SZEROKA GtOWICA 65 CM Z ELASTYCZNEGO TWORZYWA, 27 ELASTYCZNYCH,

94 179911 | PtASKICH, ZAGIETYCH ZEBOW, ALUMINIOWY TRZONEK, FISKARS 1015645 LUB PRODUKT W PEENI 4 szt.
ROWNOWAZNY

95 179912 GRABIE DO LISCI, SZEROKA, ELASTYCZNA, 520 MM GtOWICA, 25 DtUGICH, ELASTYCZNYCH ZEBOW . ot
FISKARS 1003465 LUB PRODUKT ROWNOWAZNY ’

9% 11612 GRABIE, 14 ZEBOW, ZE STALI NARZEDZIOWEJ, TRZONEK ALUMINIOWY Z POWIERZCHNA ol ot
POPRAWIAJACA UCHWYT, WAGA 800 G, DtUGOSC 1540 MM ’

97 13298 | GWINTOWNICA RECZNA 1/2" -1 1/4" 1 szt.

98 14587 | GWINTOWNIK M 10, SZTUKA - ZDZIERAK, POSREDNI, WYKANCZAK 4 kpl.

Modyfikacja z dnia 05.09.2022 r.:
14583 . .

99 185460 GWINTOWNIK M 4, SZTUKA - ZDZIERAK, POSREDNI, WYKANCZAK 4 szt kpl
163860 . .

100 185470 GWINTOWNIK M 5, SZTUKA - ZDZIERAK, POSREDNI, WYKANCZAK 4 szt kpl
14584 . .

101 185471 GWINTOWNIK M 6, SZTUKA - ZDZIERAK, POSREDNI, WYKANCZAK 4 szt kpl
14585 . .

102 18547 GWINTOWNIK M 8, SZTUKA - ZDZIERAK, POSREDNI, WYKANCZAK 4 szt kpl
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103 | 178560 | IMADtO DO RUR JARZMOWE DO RUR PIONIER 4 CALE "RIDGID" 2 szt.
104 | 178083 KAMIEN DO SZLIFIERKI DWUTARCZOWEJ BIALY, DROBNOZIARNISTY, FI 200 X 25 X 32 MM, METABO . at
LUB ROWNOWAZNY ’
105 | 11034 | KAMIEN DO SZLIFIERKI, DO METALU, BIALY, 250 X 25 X 32 MM 1 szt.
106 | 11030 | KAMIEN DO SZLIFIERKI, Z WEGLIKA KRZEMU, DO METALU, 250 X 25 X 32 MM 1 szt.
Modyfikacja z dnia 05.09.2022 r.:
107 | 162867 | KASTRA MURARSKA 40 L - KWADRATOWA PROSTOKATNA 15 szt.
108 | 162866 | KASTRA MURARSKA 65 L - KWABRATOWA PROSTOKATNA 8 szt.
109 | 14992 | KASTRA MURARSKA 80 L - KWADRATOWA PROSTOKATNA 1 szt.
110 | 162868 | KASTRA MURARSKA 90 L - KWADRATOWA PROSTOKATNA 10 szt.
111 | 13301 | KATOWNIK WARSZTATOWY, 250 X 160 MM, BEZ STOPKI 1 szt.
112 | 165768 | KATOWNIK WARSZTATOWY, 280 X 500 MM, BEZ STOPKI 1 szt.
113 | 167266 | KATOWNIK WARSZTATOWY, PtASKI, 100 X 70 MM, WG. DIN 875/00 1 szt.
114 | 164052 | KATOWNIK WARSZYTATOWY, 90 ST.,160 X 100 MM, STALOWY ZE STOPKA MKSC 1 szt.
115 | 162470 | tOM PROFILOWANY, ZE STALI WYSOKOWEGLOWEJ, KAT ODCHYLENIA 90 ST, SREDNICA 17 MM, a at
DLUGOSC 60 CM, POSIADAJACY ’
KIELNIA MURARSKA, 160 MM, Z HARTOWANEJ STALI SZLACHETNEJ WYSOKOWEGLOWEI,
116 | 11647 | POLEROWANA, ZLACZE SPAWANE, Z GWARANCJA NA SPAW, UCHWYT Z DREWNA BUKOWEGO 10 szt.
TRZYKROTNIE LAKIEROWANEGO, SKUWKA ZABEZPIECZONA POWLOKA GALWANICZNA
KIELNIA SZTUKATORSKA, 100 MM, Z HARTOWANEJ STALI SZLACHETNEJ WYSOKOWEGLOWEJ,
117 | 161556 | POLEROWANA, ZtACZE SPAWANE Z GWARANCIA NA SPAW, UCHWYT Z DREWNA BUKOWEGO 9 szt.
TRZYKROTNIE LAKIEROWANEGO, SKUWKA ZABEZPIECZONA POWLOKA GALWANICZNA
KLUCZ TASMOWY DO RUR DWUKIERUNKOWY ROZMIAR 220, BETA 383/2 LUB PRODUKT
118 | 181400 | pov s OWAZNY 1 szt.
119 | 162585 | KUWETA, TACKA DO FARB, 320 MM 5 szt.
120 | 170979 | KOtO GUMOWE, PEENE, NA FELDZE STALOWEJ, DO TACZKI, 4.00-8, SZEROKOSC 90 MM, SREDNICA . at
0SKI 12 MM, DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE MAX. 200 KG ’
KOtKO DO OBCINAKA GWINTOWNICY ROTHENBERGER ROPOWER 50 R,2SE,3SE,4SE NR.
121 173758 |\ ATALOGOWY 70074 2 szt.
122 | 177442 | tAPKA DO WYCIAGANIA GWOZDZI STANLEY WONDER BAR 380 MM 55-525 LUB ROWNOWAZNA 1 szt.
123 | 13306 |tOM PROSTY, ZE STALI NARZEDZIOWEI, LAKIEROWANY, DEUGOSC 1400 MM, SREDNICA 28 MM, WAGA 2 ot
6,5 KG, WG. BN-86/4515-02 :
MIARA POWER WINDER Z WtOKNA SZKLANEGO, STANLEY, SKU 2-34-775, DEUGOSC 100 M,
124 | 177750 | o7eROKOSE 12,7 MM 1 szt.
125 | 12637 | MIARA SKEADANA, DLUGOSC 1 M, Z LAKIEROWANEGO DREWNA BUKOWEGO, GRUBOSC 3 MM, Il 00 ot
KLASA DOKEADNOSCI, CERTYFIKAT FSC ’
126 | 171023 | MIARA SKEADANA, DLUGOSC 2 M, Z LAKIEROWANEGO DREWNA BUKOWEGO, GRUBOSC 3 MM, Il . ot
KLASA DOKEADNOSCI, CERTYFIKAT FSC ’
127 | 166954 | MIARA ZWIJANA 50 M, STALOWA 2 szt.
128 | 13307 | MIARAZWUANA, DLUGOSC 20 M, Z TASMY Z WxOKNA SZKLANEGO, POWLEKANEGO TWORZYWEM q ot
SZTUCZNYM, OBUDOWA ZAMKNIETA Z TWORZYWA SZTUCZNEGO Z KORBKA, Il KLASA DOKtADNOSCI ’
120 | 13243 | MIARAZWUANA, DtUGOSC 3 M, W OBUDOWIE METALOWEJ LUB ODPORNEGO TWORZYWA v at
SZTUCZNEGO, TASMA ZE STALI LAKIEROWANEJ NA ZOtTO, Il KLASA DOKtADNOSC ’
130 | 12997 | MIARAZWUANA, DtUGOSC 5 M, W OBUDOWIE METALOWEJ LUB ODPORNEGO TWORZYWA e ot
SZTUCZNEGO, TASMA ZE STALI LAKIEROWANEJ NA ZOtTO, KLASA DOKEADNOSCI II ’
131 | 167546 | MIARAZWUANA, DLUGOSC 8 M, W OBUDOWIE METALOWEJ LUB ODPORNEGO TWORZYWA > ot
SZTUCZNEGO, TASMA ZE STALI LAKIEROWANEJ NA ZOtTO, KLASA DOKtADNISCI I ’
132 | 161557 | MIESZADtO DO ZAPRAW, KONCOWKA, Z GWINTEM M14 2 szt.
133 | 171100 | MLOTEK 0,5 KG, Z KUTEJ, WYSOKOGATUNKOWEJ STALI, TRZONEK Z DREWNA, ZGODNY Z DIN 1041 25 szt.
134 | 11638 | MLOTEK 1 KG, Z KUTEJ, WYSOKOGATUNKOWEJ STALI, TRZONEK Z DREWNA, ZGODNY Z DIN 1041 14 szt.
135 | 11639 | MLOTEK 1,5 KG, Z KUTEJ, WYSOKOGATUNKOWEJ STALI, TRZONEK Z DREWNA, ZGODNY Z DIN 1041 8 szt.
136 | 11641 | MLOTEK 2 KG, Z KUTEJ, WYSOKOGATUNKOWEJ STALI, TRZONEK Z DREWNA, ZGODNY Z DIN 1041 9 szt.
137 | 11642 | MLOTEK 5 KG, Z KUTEJ, WYSOKOGATUNKOWEJ STALI, TRZONEK Z DREWNA, ZGODNY Z DIN 1041 5 szt.
138 | 172020 | MLOTEK BEZODRZUTOWY, WAGA 1300 G, YATO YT-4623 LUB ROWNOWAZNY 2 szt.
139 2081 MtOTEK CIESIELSKI 0,6 KG 2 szt.
140 | 11644 | MEOTEK GUMOWY Z METALOWYM TRZONKIEM | Z ERGONOMICZNA REKOJESCIA Z TWORZYWA, . ot

STANDARTOWY
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141 | 13624 | MLOTEK MURARSKI, 600 G, TRZONEK METALOWY, VOREL 32715 LUB ROWNOWAZNY 4 szt.
MEOTEK SPAWALNICZY, Z KUTEJ, WYSOKOGATUNKOWEJ STALI, TRZONEK Z DREWNA, WYROB ZGODNY
142 | 13308 10 szt.
ZDIN 1041
NASADA DO NITOWANIA NA WIERTARKE/WKRETARKE DO NITOW ZRYWNYCH WYKONANA W CALOSCI
ZE STALI. NADAIJE SIE DO NITOW ZRYWNYCH Z ALUMINIUM, STALI, STALI NIERDZEWNEJ. DtUGOSC
143 | 178045 | NITOWNICY: 180MM. MATERIAt: STAL CHROM-MOLIBDEN (CRV-MO). DO NITOW: 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 2 szt.
6,0; 6,4 [MM]. TRZON HEKSAGONALNY 1/4" HEX. W ZESTAWIE: ADAPTER, KONCOWKI, KLUCZ,
INSTRUKCJA. CALY ZESTAW UMIESZCZONY W PLASTIKOWEJ WALIZCE. FORTUM 4770651
NIC TEFLONOWA LOCTITE 55 DO USZCZELNIANIA GWINTOW, DLUGOSC 160 MB, ODPORNOSC NA
144 | 177591 | TEMPERATURY DO 130 ST.C, ODPORNOSC NA CISNIENIE DO 16 BAR, UMOZLIWIA POZYCIONOWANIE 4 szt.
GWINTOW
NOZYCE DO BLACHY STANLEY 14-564, LEWE, KUTE ZE STALI CHROMOWO - MOLIBDENOWEJ,
145 | 178344 | HARTOWANE, PRZEZNACZONE DO CIECIA BLACHY DO 1,2 MM GR., STALI, ALUMINIUM, TWORZYWA 1 szt.
SZTUCZNEGO
NOZYCE DO BLACHY STANLEY 14-564, PRAWE, KUTE ZE STALI CHROMOWO - MOLIBDENOWEJ,
146 | 178343 | HARTOWANE, PRZEZNACZONE DO CIECIA BLACHY DO 1,2 MM GR., STALI, ALUMINIUM, TWORZYWA 4 szt.
SZTUCZNEGO
147 | 13309 NOZYCE DO BLACHY, TRADYCYJNE, DO CIECIA PROSTEGO, ZDOLNOSC CIECIA DO GRUBOSCI 1 MM, . at
DtUGOSC 250 - 260 MM :
148 | 166328 | NOZYCE DO CIECIA RUR Z TWORZYW SZTUCZNYCH | STABILIZOWANYCH, Z SZYBKIM POWROTEM 1 5/8" 1 szt.
149 | 166329 | NOZYCE DO CIECIA RUR Z TWORZYW SZTUCZNYCH | STABILIZOWANYCH, Z SZYBKIM POWROTEM 2" 3 szt.
NOZYCE DO RUR ROCUT TC 75 - ROTHENBERGER, DO PRECYZYJNEGO CIECIA RUR PP, PE, PEX, PB |
150 | 178117 PVDF, DO SREDNICY 75 MM 1 szt.
151 | 174259 | NOZYCE DO RUR Z TWORZYW SZTUCZNYCH, RIDGID RC-1625, ZAKRES SREDNIC 3 - 42 MM 1 szt.
152 | 15260 | NOZ DO CIECIA PLYT GIPSOWYCH (OSTRZA tAMANE) 71 szt.
153 | 11602 NOZ MONTERSKI, SKLADANY, OSTRZE ZE STALI NIERDZEWNEJ, Z WYCIECIEM DO ZDEJMOWANIA o ot
IZOLACJI, REKOJESC ERGONOMICZNA Z TWORZYWA, DEUGOSC NOZA OTWARTEGO 180 - 190 MM :
NOZ, PRZYSTOSOWANY DO PRACY Z WYMIENNYMI OSTRZAMI tAMANYMI 9 | 18 MM, WYPOSAZONY
154 | 174732 | W SYSTEM INTERLOCK, KORPUS Z SYSTEMEM KLINOWEGO BLOKOWANIA OSTRZA WYKONANY Z 30 szt.
METALU, DEUGOSC CALKOWITA NOZA 165 MM, STANLEY 10-020 LUB ROWNOWAZNY
155 | 180379 | OBCINAK DO RUR MIEDZIANYCH Fl 3-30MM ROTHENBERGER TUBE CUTER 30 PRO LUB PRODUKT 2 ot
ROWNOWAZNY. OBCINAK DO RUR Z MIEDZI, MOSIADZU, ALUMINIUM, RUR CIENKOSCIENNYCH ’
156 | 180380 | OBCINAK DO RUR STALOWYCH FI 10-60 MM ROTHENBERGER SUPER 2" LUB PRODUKT ROWNOWAZNY. Q ot
KOtKA TNACE OBCINAKA Z WYSOKOJAKOSCIOWEJ STALI, HARTOWANE ’
157 | 163657 | OBCINAK DO RUR STALOWYCH, SUPER 2", ROTHENBERGER, NR KATALOGOWY 7.0045 1 szt.
158 | 162865 | OLIWIARKA RECZNA, POJ. 0,5 L, Z DOZOWNIKIEM 2 szt.
OPARCIE DO MURU MONTOWANE NA KONCACH DRABIN ALUMINIOWYCH, ZABEZPIECZAJACE PRZED
159 | 176641 | USZKODZENIEM ELEWACI BUDYNKU, POZWALAJACE ROWNOMIERNIE ROZtOZYC SILE NACISKU 1 at
DRABINY OPARTEJ O SCIANE. POWIERZCHNIA STYKU OPARCIA ZE SCIANA ZABEZPIECZONA FILCOWA ’
PODKtADKA.
160 | 167990 | OPRYSKIWACZ CISNIENIOWY, GARDEN PROLINE 079003, POJ. 3 L LUB ROWNOWAZNY 3 szt.
ORGANIZER WODOSZCZELNY, WYPOSAZONY W MINIMUM 8 WYJMOWANYCH POJEMNIKOW,
161 | 177480 UMOZLIWIAJACYCH DOWOLNA KONFIGURACJE POJEMNIKA, MODULOWA KONSTRUKCIA 2 ot
POZWALAJACA NA SPINANIE KILKU ORGANIZEROW SERII FATMAX PRO, WYMIARY: 44 X 17 X 7,5 CM, ’
STANLEY FATMAX FMST1-75781
ORGANIZER WYPOSAZONY W CO NAJMNIEJ 10 WYJMOWANYCH POJEMNIKOW, PRZEZROCZYSTA
162 | 176297 | POKRYWE, UCHWYT ULATWIAJACY PRZENOSZENIE. POSIADAJACY BOCZNE PROWADNICE ) ot
KOMPATYBILNE Z SYSTEMEM LS-BOXX ORAZ I-RACK. WYMIARY: WYSOKOSC 72 MM, DEUGOSC 313 :
MM, SZEROKOSC 367 MM. BOSCH |-BOXX 72 (1600A00158) LUB PRODUKT ROWNOWAZNY
163 | 180715 | OTWORNICA DO BETONU VOREL Fl 65MM, SDS+, PRZEZNACZONE DO WIERCENIA OTWOROW POD 5 ot
PUSZKI ELEKTRYCZNE | GNIAZD, LUB ROWNOWAZNY ’
164 | 180716 | OTWORNICA DO BETONU VOREL Fl 80MM, SDS+, PRZEZNACZONE DO WIERCENIA OTWOROW POD q ot
PUSZKI ELEKTRYCZNE | GNIAZD LUB ROWNOWAZNY :
165 | 163988 | PACA DO FUGOWANIA, SZER. 10 - 15 CM, TOPEX 13A320 LUB ROWNOWAZNA 1 szt.
166 | 173026 | PACA NIERDZEWNA, GLADKA, 130 X 280 MM, Z GUMOWA REKOJESCIA 8 szt.
167 | 12877 | PACA NIERDZEWNA, GLADKA, 280 X 130 MM, Z DREWNIANA REKOJESCIA 9 szt.
168 | 16495 | PACA PLASTIKOWA, GLADKA, 260 X 130 MM 4 szt.
169 | 179139 | PACA STYROPIANOWA 14 X 50 CM 1 szt.
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170 | 179138 | PACA STYROPIANOWA 17 X 32 CM 1 szt.
171 | 162587 | PACA STYROPIANOWA, 130 X 280 MM 2 szt.
172 | 163989 | PACA Z GABKA DO ZMYWANIA FUG, VOREL 06530 LUB ROWNOWAZNA 1 szt.
PACA ZEBATA, 8 MM, ZE STALI NIERDZEWNEJ, WYM. 260 X 130 MM, CORONA C0512 LUB
173 | 161555 | oo NOWAZNA 4 szt.
172 | 176505 | PIUNIK OBROTOWY (FREZ), Z WEGLIKA SPIEKANEGO, WALCOWY ZAOKRAGLONY, DO SZLIFIERKI ;) ot
PALCOWEJ, BETA 426MD/CT16 LUB ROWNOWAZNY )
PILNIK OBROTOWY Z WEGLIKA SPIEKANEGO, OSTROtUKOWY, ZAOKRAGLONY, DO OBROBKI METALI O
175 | 170499 | TWARDOSCI DO 60 HRC, SREDNICA CZESCI ROBOCZEJ 12 MM, Dt. CZESCI ROBOCZEJ 25 MM, Dt. 2 szt.
CALKOWITA 70 MM, SREDNICA TRZPIENIA 6 MM
176 | 17385 | PILNIK OBROTOWY, Z WAGLIKA SPIEKANAEGO, Z OSTRZEM DIAMENTOWYM DO SZLIFIERKI PALCOWE, ) at
STOZEK, GRUBOSC TRZPIENIA FI 6, CZESCI PRACUJACEJ 13 MM ’
PILNIKI SLUSARSKIE KPL. (5 SZT.) - POt-GtADZIKOW (KWADRATOWY, TROJKATNY, PtASKI, OKRAGLY,
177 | 167275 | POLOKRAGLY) REKOJESC Z TWORZYW SZTUCZNYCH Dt. 300 MM TOYA YATO YT-6190 + YT-6191 + YT- 4 szt.
6192 + YT-6193 + YT-6194
178 | 167276 | PILNIKI SLUSARSKIE, KPL. 5 SZT., ZDZIERAKI (KWADRATOWY, TROJKATNY, PtASKI, OKRAGLY, > at
POtOKRAGLY), REKOJESC Z TWORZYWA SZTUCZNEGO, DtUGOSC 300 MM :
179 | 11616 |PWADOMETAL, DLUGOSC 300 MM, Z BRZESZCZOTEM BIMETALOWYM, KABtAK ZE STALI 0 kol
LAKIEROWANEJ, ERGONOMICZNA REKOJESC Z TWORZYWA SZTUCZNEGO Pl
180 | 167277 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 16 4 kpl.
181 | 167278 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 19 4 szt.
182 | 167279 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 22 4 szt.
183 | 169328 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 24 4 szt.
184 | 167280 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 25 4 szt.
185 | 167281 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 27 4 szt.
186 | 169326 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 30 4 szt.
187 | 167282 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 38 4 szt.
188 | 167283 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 43 4 szt.
189 | 167284 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL Fl 48 4 szt.
190 | 167285 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 60 4 szt.
191 | 167286 | PItA OTWOROWA HSS BIMETAL FI 76 4 szt.
192 | 13310 | PYARECZNA DO DREWNA, RACZKA O ERGONOMICZNE] BUDOWIE Z TWORZYWA SZTUCZNEGO, q ot
BRZESZCZOT POZWALAJACY NA TRASOWANIE POD KATEM 45 - 90 STOPNI, ILOSC ZEBOW 7 - 9 NA CAL ’
193 | 177584 | PYEA SPECJALNA FATMAX DO CIECIA PRZEDMIOTOW Z PCV , ZAB TYPU JETCUT - ODWROCONY, . ot
STANLEY LUB ROWNOWAZNIK ’
194 | 178058 | PHA TASMOWA BIMETALOWA DO CIECIA METALU, ZE STALI SZYBKOTNACE) M42 , Z TASMA NOSNA ZE 0 ot
STALI SPREZYNOWEJ, WYMIARY: Dt. 2455 MM, GR. 0,9 MM, SZER. 27 MM ’
195 | 16325 | PISTOLET DO PIANKI, METALOWY KORPUS, STANDARDOWY GWINT, ELASTYCZNE PRZEDtUZKI, g ot
ROZBIERALNY ’
196 | 165602 | PISTOLET DO POMPOWANIA KOt, Z MANOMETREM, TYP SA 6600 A 7 szt.
PISTOLET DO PRZEDMUCHIWANIA, Z PRZEDtUZKA DLUG. 150 MM, PRZYtACZE SPREZONEGO
197 | 164075 | 0\ iETRZA 1 /4" 3 szt.
198 | 15897 | PISTOLET DO SILIKONU 1 szt.
199 | 175905 | PISTOLET DO SILIKONU, WYCISKACZ WZMOCNIONY, CORONA C8007 LUB RONOWAZNY 22 szt.
PISTOLET DO SPREZONEGO POWIETRZA Z ZAWOREM STERUJACYM | REGULOWANYM PRZEPLYWEM,
200 | 164444 | MATERIAL: ALUMINIUM, SREDNICA DYSZY: 1,5 MM, CISNIENIE MAX. 10 BAR, PRZYtACZE: WTYK 3 szt.
SZYBKOZLACZKA DO WEZA FI, TYP: EW-26941E
PISTOLET OGRODOWY, PLYNNA REGULACJA STRUMIENIA WODY (CZTERY RODZAIJE KSZTALTU
201 | 170110 STRUMIENIA), WYPOSAZONY W WEJSCIE DO STANDARDOWEJ SZYBKOZtACZKI WEZA OGRODOWEGO 5 ot
(3/4"), WYKONANY Z TWORZYWA SZTUCZNEGO, WYMIARY 200 X 190 X 60 MM, KARCHER 2645-047 ’
LUB ROWNOWAZNY
PLECAK MONTERSKI NARZEDZIOWY, TORBA NA KOtKACH, RACZKA TELESKOPOWA Z BLOKADA, MOCNE
202 | 181355 | KOYA, PLECAK WYPOSAZONY W 3 UCHWYTY DO PRZENOSZENIA RECZNEGO, 20 KIESZENI 5 ot

WEWNETRZNYCH, WYJMOWANA WKtADKA NA NARZEDZIA. NEO (NR REF. 84-303) LUB PRODUKT
ROWNOWAZNY
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203

176640

PLECAK MONTERSKI WYKONANY Z TRWALEGO POLIESTRU 600 D, WYPOSAZONY W 4 ZEWNETRZNE |
18 WEWNETRZNYCH KIESZENI NA NARZEDZIA, PROFILOWANE PASY NOSNE WRAZ Z PASEM
PIERSIOWYM Z MOZLIWOSCIA REGULACJI, ODDYCHAJACE PLECY. UDZWIG 15 KG, WYMIARY
ZEWNETRZNE OK. 480 X 330 X 200 MM

23

szt.

204

16629

PLOTNO SCIERNE, 150, FORMAT A 4

szt.

205

180252

POMPA RECZNA DO NAPEENIANIA INSTALACII NOSNIKIEM CIEPEA. RECZNA POMPA TtOKOWA ZE
ZBIORNIKIEM O POJEMNOSCI 3 DM3 UMOZLIWIAJACA WTEOCZENIE PLYNU DO INSTALACII. POMPA
WYTWORZA NADCISNIENIE W INSTALACJI DO 3 BAR. HEWALEX NR KAT. 73.02.00 LUP PRODUKT
ROWNOWAZNY

szt.

206

166325

POZIOMICA ALUMINIOWA, Z PODSTAWA MAGNETYCZNA, DEUGOSC 40 CM, TYP EGA, NR
KATALOGOWY 3068 LUB ROWNOWAZNA

13

szt.

207

177118

POZIOMICA MAGNETYCZNA 225 MM, ALUMINIOWA, WYMIARY: 21 X 225 MM, 3 LIBELLE: 1 X45ST., 1
X 90 ST., 1 X 180 ST., DOKtADNOSC POMIARU NIE GORSZA JAK 0,5 MM / 1000 MM

szt.

208

177650

POZIOMICA O DtUGOSCI 0,6 M, KORPUS ZE STOPU LEKKIEGO POKRYTEGO POWLOKA OCHRONNA,
WYPOSAZONA W DWIE LIBELKI PIONOWE | JEDNA POZIOMA, DOKtADNOSC 0,5 MM / 1 M SERIA
PRO800 ENDURANCE LUB RONOWAZNY

szt.

209

177649

POZIOMICA O DtUGOSCI 0,8 M, KORPUS ZE STOPU LEKKIEGO POKRYTEGO POWLOKA OCHRONNA,
WYPOSAZONA W DWIE LIBELKI PIONOWE | JEDNA POZIOMA, DOKEADNOSC 0,5 MM / 1 M SERIA
PRO800 ENDURANCE LUB RONOWAZNY

szt.

210

12849

POZIOMICA O DtUGOSCI 2 M, KORPUS ZE STOPU LEKKIEGO POKRYTEGO POW+OKA OCHRONNA,
WYPOSAZONA W DWIE LIBELKI PIONOWE | JEDNA POZIOMA, DOKEADNOSC 0,5 MM /1 M

szt.

211

177648

POZIOMICA O DtUGOSCI 2,5 M, KORPUS ZE STOPU LEKKIEGO POKRYTEGO POW£OKA OCHRONNA,
WYPOSAZONA W DWIE LIBELKI PIONOWE | JEDNA POZIOMA, DOKtADNOSC 0,5 MM / 1 M SERIA
PRO800 ENDURANCE LUB RONOWAZNY

szt.

212

174737

POZIOMICA SKRZYNKOWA, Z DWOMA LIBELKAMI STALYMI | JEDNA LIBELA OBROTOWA 360 STOPNI,
KOMPATYBILNA Z SYSTEMEM FATMAX. WYPOSAZONA W DWA MAGNESY UMIESZCZONE W
PODSTAWIE. WYKONANA W KONSTRUKCJI SKRZYNKOWEJ Z TEOCZONEGO ALUMINIUM, DOKtADNOSC
POMIARU 0,5 MM / M, DLUGOSC 22,8 CM, STANLEY XTHT0-42495 TYPU TORPEDO LUB
ROWNOWAZNA

szt.

213

166322

POZIOMICA Z PODSTAWA MAGNETYCZNA, DtUGOSC 100 CM, TYP EGA, NR KATOLOGOWY 3071 LUB
ROWNOWAZNA

szt.

214

166323

POZIOMICA Z PODSTAWA MAGNETYCZNA, DtUGOSC 120 CM, TYP EGA, NR KATOLOGOWY 3072 LUB
ROWNOWAZNA

szt.

215

166324

POZIOMICA Z PODSTAWA MAGNETYCZNA, DEUGOSC 60 CM, TYP EGA, NR KATOLOGOWY 3069 LUB
ROWNOWAZNA

szt.

216

176546

PRASKA DO ZACISKANIA KONCOWEK KABLOWYCH 1-10MM, KONCOWEK KABLOWYCH OCZKOWYCH,
WIDEEKOWYCH, tACZNIKOW, REGULACJA NACISKU ZACISKANIA, ZAKRES PRACY: 1; 2; 4; 6-10MM2 ,
HAUPA 210764 LUB ROWNOWAZNA.

szt.

174730

PRASKA RECZNA, DO ZACISKANIA KONCOWEK TULEJKOWYCH IZOLOWANYCH | NIEIZOLOWANYCH, Z
FUNKCJA ODIZOLOWYWANIA, WYPOSAZONA W

szt.

218

177500

PROBNIK NAPIECIA JEDNOBIEGUNOWY StUZACY DO IDENTYFIKAC)I NAPIEC ZMIENNYCH W ZAKRESIE
NISKONAPIECIOWYM (MIN. 250 V). WYKONANY W TECHNOLOGI SOFTFINISH, TRZON Z WYSOKIEJ
JAKOSCI STALI CHROMOWO-WANADOWO-MOLIBDENOWEJ, CALOSCIOWO HARTOWANY |
NIKLOWANY, REKOJESC Z PRZEZROCZYSTEGO, ODPORNEGO NA UDERZENIA TWORZYWA
SZTUCZNEGO.. ZGODNY Z NORMA DIN 57860-6 ORAZ CERTYFIKATEM GS, OZNACZENIE CE. WIHA
31771 LUB PRODUKT ROWNOWAZNY

szt.

219

11628

PRZECINAK MURARSKI Z OCHRANIACZEM DONI, DLUGOSC 200 MM

11

szt.

220

174731

PRZYRZAD DO SCIAGANIA IZOLACI | PLASZCZY ZE WSZYSTKICH DOSTEPNYCH W HANDLU PRZEWODOW
ORAZ DO SCIAGANIA IZOLAC)I Z POSZCZEGOLNYCH ZYt KABLA, PROFESJONALNY, SCIAGACZ POKRYTY
SPECJALNA POWLOKA Z AZOTKU TYTANU ZAPEWNIAJACA SZYBSZE CIECIE, REDUKCIE ZUZYCIA |
DtUZSZY CZAS UZYTKOWANIA BEZ KONIECZNOSCI USTAWIANIA GLEBOKOSCI CIECIA. WYPOSAZONY W
KLINGE DO CIECIA WZDtUZNEGO | NOZ SERWISOWY. ZAKRES ROBOCZY: KABLE O SREDNICY 8 - 13 MM
| PRZEWODY O PRZEKROJU OD 0,2 DO 4,0 MM2, JOKARI 30155 LUB ROWNOWAZY

szt.

221

13311

PUNKTAK O WYMIARACH 8 X 100 MM, ZE STALI NARZEDZIOWEJ, POKRYCIE MIEDZIANE,
LAKIEROWANE, OSTRZE HARTOWANE, TRZONEK OSMIOKATNY, ZGODNY Z DIN 7250

10

szt.

222

165850

RYSIK Z KONCOWKA WIDIOWA DO TRASOWANIA METALI | MATERIALOW TWARDYCH

szt.

223

11613

SIEKIERA DO tUPANIA DREWNA, ZE STALI WEGLOWEJ KUTEJ, OBRABIANA CIEPLNIE, TRZONEK WYGIETY
Z DREWNA, CIEZAR OBUCHA 1200 - 1600 G

szt.
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224

170581

SIEKIERA UNIWERSLANA, OSTRZE CIESIELSKIE POKRYTE NIEPRZYWIERALNA POWLOKA,
MINIMALIZUJACA TARCIE PODCZAS CIECIA, GEOWICA NA TRWALE POtACZONA Z TRZONKIEM,
WYKONANYM Z KOMPOZYTU WEUKNA SZKLANEGO, WYPOSAZONEGO W ANTYPOSLIZGOWY UCHWYT.
CIEZAR GLOWICY 1046 G, CIEZAR CALKOWITY 1520 G, DEUGOSC 599 MM, FISKARS X1 LUB
ROWNOWAZNA

szt.

225

167637

SKRZYNKA UCIOSOWA, PRZYRZNIA, Z TWORZYWA, O WYMIARACH 320 X 120 X 80 MM, DO CIECIA POD
KATEM 22,5 ST., 45 ST. , 90 ST.

szt.

226

166127

SMAROWNICA RECZNA, LAGH 400 LUB ROWNOWAZNA

szt.

227

15257

SPIRALA DO PRZEPYCHANIA RUR KANALIZACYJNYCH FI 75 MM, Dt. 5 M

szt.

228

13373

SUWMIARKA UNIWERSALNA, 250 MM, ZE STALI NIERDZEWNEJ HARTOWANEJ, W POKROWCU,
DOKtADNOSC 0,05 MM, ZGODNA Z UNI/ISO 3599, DIN 862

szt.

229

164112

SUWMIARKA Z ODCZYTEM CYFROWYM, BEZ WYJSCIA DANYCH, DUZY WYSWIETLACZ CYFROWY,
ZAKRES 300 MM, DOKtADNOSC 0,03 MM

szt.

230

179987

SZAKLA PODLUZNA O UDZWIGU MINIMUM 3T, SWORZEN WKRECANY Z KOtNIERZEM, WYKONANA Z
STALI STOPOWEJ, POSIADAJACA ATESTY | CERTYFIKAT

szt.

231

161043

SZCZYPCE BOCZNE, DtUGOSC 125 MM, ZE STALI STOPOWO - CHROMOWEJ, RAMIONA Z NAKEADKAMI
WYKONANE Z TWORZYWA SZTUCZNEGO

szt.

232

176628

SZCZYPCE DO KSZTALTOWANIA PROFILI PROSTE 210 MM PRZEZNACZONE DO RECZNEGO
KSZTALTOWANIA BLACH YATO YT-5141 LUB PRODUKT W PELNI ROWNOWAZNY

szt.

233

174214

SZCZOTKA DRUCIANA, JEDNORZEDOWA, DRUT STALOWY FALISTY, Dt. CALKOWITA MIN. 260 MM, Dt.
CZESCI ROBOCZEJ MIN. 130 MM, GRZBIET SZCZOTKI WYKONANY Z TWARDEJ STALI, PRZEZNACZONA
DO PRAC W TRUDNO DOSTEPNYCH MIEJSCACH, SZCZELINACH, ROWKACH, ERGONOMICZNA |
WYPROFILOWANA REKOJESC Z TWORZYWA

szt.

234

179446

SZCZYPCE DO RUR, KNIPEX COBRA 87 01 250

szt.

235

174438

SZCZYPCE DO RUR, KNIPEX COBRA QUICKSET 8721300 LUB ROWNOWAZNE

10

szt.

236

11627

SZCZYPCE DO SCIAGANIA | ZAKLADANIA PIERSCIENI SEGERA, WYKONANE ZE STALI STOPOWEJ,
CHROMOWANE, RAMIONA Z NAKLADKAMI IZOLACYJNYMI WYKONANYMI Z TWORZYWA SZTUCZNEGO

szt.

237

174521

SZCZYPCE KLUCZ W JEDNYM NARZEDZIU, WYKONANE ZE STALI, DO CHWYTANIA, TRZYMANIA,
DOKRECANIA, ODKRECANIA, ZAGINANIA ROZNORODNYCH ELEMENTOW | PRZEDMIOTOW DO 85 MM,
KNIPEX NR KAT. 86 03 400 LUB ROWNOWAZNE

szt.

238

179639

SZCZYPCE NASTAWNE DO RUR COBRA XXL 87 01 560 KNIPEX LUB PRODUKT ROWNOWAZNY

szt.

239

13312

SZCZYPCE NASTAWNE TYP MORSEA (SAMOZACISKOWE) DO PRZYTRZYMYWANIA PODCZAS SPAWANIA,
KSZTALT: SZCZEKI WYGIETE W tUK (CHWYTANIE DETALI O ROZNYCH WYM.), WASKA KONCOWKA
SZCZEK DO CHWYTANIA DROBNYCH DETALI; SZCZYPCE Z MECHANICZNE SZYBKIEGO ZWALNIANIA
SZCZEK, Dt. 180 -200

szt.

240

12982

SZCZYPCE PLASKIE IZOLOWANE, ZE STALI STOPOWEJ, CHROMOWANE, PtASKIE KONCOWKI O
PRZEKROJU PROSTOKATNYM, ZtOBKOWANE, RAMIONA IZOLOWANE DO PRACY POD NAPIECIEM 1000
V, Z NAKLADKAMI IZOLUJACYMI, WYKONANE Z TWORZYWA, ZGODNE Z NORMA EN 60900

szt.

241

177501

SZCZYPCE POtOKRAGLE Z OSTRZEM ZAKRZYWIONYM (OK. 40°). PRZEZNACZONE DO CHWYTANIA,
TRZYMANIA ORAZ CIECIA MIEKKICH | TWARDYCH MATERIALOW, PRZYSTOSOWANE DO PRAC W
OBSZARZE POD NAPIECIEM DO 1000V AC. UMOZLIWIAJACE CIECIE CIECIE DRUTOW TWARDYCH O
SREDNICY MIN. 1,8MM. WYKONANE ZE STALI NARZEDZIOWEJ C 70 ULEPSZONEJ. PRODUKOWANE
ZGODNIE Z IEC 60900, DIN 1SO 5745. DtUGOSC SZCZYPIEC 200MM, WIHA 26729 LUB PRODUKT
ROWNOWAZNY

szt.

242

174140

SZCZYPCE POLOKRAGLE, ODGIETE, W IZOLACJI DO 1000 V, DEUGOSC CALKOWITA 200 MM, STAL
CHROMOWO - WANADOWA, HARTOWANE, SZCZEKI ROWKOWANE, BOCZNA KRAWEDZ TNACA

17

szt.

243

11623

SZCZYPCE TNACE, BOCZNE, DEUGOSC 160 MM, WYKONANE ZE STALI STOPOWEJ, CHROMOWANEJ,
RAMIONA Z NAKtADKAMI IZOLUJACYMI Z TWORZYWA DOPUSZCZAJACEGO PRACE POD NAPIECIEM DO
1000 V PRAD STAtY, DO 1500 V PRAD ZMIENNY, ZGODNE Z NORMA EN 60900

33

szt.

244

12851

SZCZYPCE TNACE, CZOtOWE, DLUGOSC 160 MM, WYKONANE ZE STALI STOPOWEJ, CHROMOWANEJ,
RAMIONA Z NAKtADKAMI IZOLUJACYMI, WYKONANE Z TWORZYWA DOPUSZCZAJACEGO PRACE POD
NAPIECIEM DO 1000 V PRAD STALY, DO 1500 V PRAD ZMIENNY

10

szt.

245

13313

SZCZYPCE UNIWERSALNE (KOMBINERKI), O DEUGOSCI 180 MM, WYKONANE ZE STALI STOPOWE)
CHROMOWANEJ, RAMIONA Z NAKtADKAMI WYKONANYMI Z TWORZYWA SZTUCZNEGO

17

szt.

246

11624

SZCZYPCE UNIWERSALNE, DtUGOSC 160 MM, WYKONANE ZE STALI STOPOWEJ, CHROMOWANEJ,
RAMIONA Z NAKLADKAMI IZOLUJACYMI Z TWORZYWA DOPUSZCZAJACEGO PRACE POD NAPIECIEM DO
1000 V PRAD STAtY, DO 1500 V PRAD ZMIENNY, ZGODNE Z NORMA EN 60900

16

szt.
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SZCZYPCE UNIWERSALNE, DEUGOSC 180 MM, WYKONANE ZE STALI STOPOWEJ, CHROMOWANEJ,

247 | 11625 | RAMIONA Z NAKEADKAMI IZOLUJACYMI Z TWORZYWA DOPUSZCZAJACEGO PRACE POD NAPIECIEM DO 5 szt.
1000 V PRAD STALY, DO 1500 V PRAD ZMIENNY, ZGODNE Z NORMA EN 60900 LUB ICE 900
SZCZYPCE WIELOFUNKCYJNE DO PRAC ELEKTROINSTALACYJNYCH UMOZLIWIAJACE: CHWYTANIE,
GIECIE, GRATOWANIE, CIECIE, ODIZOLOWYWANIE PRZEWODOW, ZAGNIATANIE TULEJEK KABLOWYCH.
28 | 176492 WYPOSAZONE W PROFILE DO SCIAGANIA IZOLACJI Z PRZEWODOW, GNIAZDO ZAGNIATAJACE TULEJKI e ot
KABLOWE, NOZYCE DO KABLI. KONSTRUKCJA UtATWIAJACA PRACE W TRUDNO DOSTEPNYCH :
MIEJSCACH. BLOKADA OTWARCIA OSTRZA W POZYCJI ZAMKNIETEJ. WYKONANIE ZGODNE Z NORMAMI
IEC 60900 DIN, EN 60900, KNIPEX 13 96 200T
249 | 179903 | SZCZYPCE WYDLUZONE WYGIETE 200MM, REKOJESC Z TWORZYWA Z WKtADKA ANTYPOSLIZGOWA, E at
NIKLOWANE WYKONCZENIE POWIERZCHNI SZCZEK, YATO YT-2028 LUB PRODUKT ROWNOWAZNY ’
250 | 167300 | SZCZYPCE ZACISKOWE, SPAWALNICZE, YATO TYP C 280 MM LUB ROWNOWAZNE 1 szt.
251 | 167301 | SZCZYPCE ZACISKOWE, SPAWALNICZE, YATO TYP U 225 MM LUB ROWNOWAZNE 1 szt.
252 | 15981 | SZNUREK TRASERSKI, ZNACZARKA 5 szt.
253 | 13378 | SZPADEL HARTOWANY Z METALOWYM TRZONKIEM 23 szt.
254 | 180215 | SZYBKOZtACZKA DO WEZA OGRODOWEGO 3/4" TYPU GARDENA LUB ROWNOWAZNA 3 szt.
SCIAGACZ AUTOMATYCZNY IZOLACJI WZMOCNIONY WEOKNEM SZKLANYM, PRZEZNACZONY DO
DRUTOW O WIEKSZYM PRZEKROJU | WIELOZYOWYCH KABLI ELASTYCZNYCH O OKRAGLYM
255 | 176365 | PRZEKROJU, SAMOCZYNNIE DOSTOSOWUIACY SIE DO SREDNICY PRZEWODU. PRZEKROJ PRZEWODU 8 szt.
DO 16 MM. WYPOSAZONY W SKALE DtUGOSCI SCIAGANIA IZOLACII, JOKARI 20090 LUB
ROWNOWAZNY
SCIAGACZ DO 1ZOLACII, DO SCIAGANIA I1ZOLACJI Z PRZEWODOW, O DLUGOSC 160 MM, WYKONANY ZE
256 | 11615 | STALISTOPOWE), CHROMOWANEJ, RAMIONA Z NAKEADKAMI IZOLUJACYMI, WYKONANE Z A ot
TWORZYWA DOPUSZCZAJACEGO PRACE POD NAPIECIEM DO 1000 V PRAD STALY, DO 1500 V PRAD :
ZMIENNY
257 | 181081 | SCIAGACZ IZOLACII Z OSTRZEM HAKOWYM 8-28 MM, PROD. HAUPA, INDEKS 200031 2 szt.
258 | 174278 | SCIAGACZ IZOLACII, JOKARI SECURA SOFT GRIP 20100 LUB ROWNOWAZNY 6 szt.
259 | 179420 $CISK STOLARSKI AUTOMATYCZNY STANLEY MAX ROZSTAW SZCZEK/SCISK (MM) 610, MAX ROZSTAW 2 at
SZCZEK/ ROZPOR (MM) 850, GLEBOKOSC ROBOCZA (MM) 110 LUB PRODUKT ROWNOWAZNY :
260 | 167305 | SCISK STOLARSKI, KUTY, 250 X 80 MM 3 szt.
261 | 167306 | SCISK STOLARSKI, KUTY, 400 X 120 MM 2 szt.
262 11614 TACZKA GOSPODARCZA, NOSNOSC 150 KG, NA GUMOWYM KOLE, SKRZYNIA METALOWA, . ot
POWIERZCHNIA ’
TORBA MONTERSKA NARZEDZIOWA, SKORZANA, B25, WYKONANA ZE SKORY BYDLECEJ JUCHTOWEI,
263 | 10133 | METALOWE PUKLE W DOLNEJ CZESCI TORBY, UCHWYT SKORZANY, WYMIARY: 44 X 27 X 18 CM 3 szt.
(DLUGOSC X WYSOKOSC X SZEROKOSC), WAGA OKOtO 2,5 KG
264 | 174310 | TORBA MONTERSKA, 16", MULTIPURPOSE $96-193 15 szt.
265 | 172013 | TORBA NA NARZEDZIA, YATO YT-7433 LUB ROWNOWAZNA 8 szt.
266 | 174309 | TORBA NARZEDZIOWA DLA HYDRAULIKOW, FATMAX, STANLEY 70-719 7 szt.
267 | 170945 | TORBA NARZEDZIOWA, SZKIELETOWA, STANLEY FATMAX, 20", NR KAT. 79-213 LUB ROWNOWAZNA 7 szt.
268 | 161044 | TORBA NARZEDZIOWA, Z KIESZENIAMI Z ULEPSZONEGO NYLONU, Z PASKIEM NA RAMIE | RACZKAMI 8 szt.
269 | 12862 | TRZONEK DO GRABII, DREWNIANY, WYMIARY STANDARDOWE szt.
270 | 10150 | TRZONEK DO KILOFA, DREWNIANY, WYMIARY STANDARDOWE 4 szt.
271 | 10147 | TRZONEK DO MIOTLY, FI 22, DREWNIANY 36 szt.
272 | 16235 | TRZONEK DO MLOTKA 0,7 KG 2 szt.
273 | 16234 | TRZONEK DO MLOTKA 2 KG 5 szt.
274 174743 | YCHWYT DO BITOW, Z WBUDOWANYM MAGAZYNKIEM ORAZ ZESTAWEM 6 BITOW, UMIESZCZONYCH 10 at
KOMPAKTOWO W KORPUSIE REKOJESCI. ’
275 | 163273 | UCHWYT DO OTWORNIC WO001: 14-30 MM 1 szt.
276 | 163322 | UCHWYT DO OTWORNIC WO002: 31-152 MM 1 szt.
UCHWYT MAGNETYCZNY DO BITOW 1/4 " NA TRZPIENIU SDS+.DO ZASTOSOWANIA W
277 | 167665 | MEOTOWIERTARKACH UDAROWYCH, POSIADA MAGNES PIERSCIENIOWY, GNIAZDO SZESCIOKATNE 12 szt.
1/4". Dt 80 MM, TRZPIEN SDS+
UNIWERSALNY UCHWYT MAGNETYCZNY DO NAJPOPULARNIEJSZYCH BITOW SZESCIOKATNYCH HEX
278 | 180658 6,35 MM (1/4 CALA) 7 szt.
279 | 16094 | WKtADY DO NOZYKA, OSTRZE ZE STALI, SZEROKOSC 18 MM 69 szt.
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280 | 180703 | WYCINAK (STEMPEL + MATRYCA) PG 11 POWER SPLIT 4 kpl.
WYCINAKI DO USZCZELEK, WYBIJAKI OTWOROW, KOMPLET 10 SZT. O SREDNICACH WYBIJANEGO

281 | 164138 | OTWORU OD 3 DO 25 MM, OSTRZA HARTOWANE, DO WYBIJANIA OTWOROW W TEKTURZE, SKORZE, 3 szt.
GUMIE | MATERIAtACH USZCZELNIAJACYCH

282 | 180276 | WYCISKACZ DO SILIKONU KLEJU TUB WZMOCNIONY PROLINE 4 OPAK.
WYKROINIKI, WYCINAKI, DZIURKOWNIKI SRUBOWE DO BLACH Z tOZYSKIEM ZMIEJSZAJACYM OPOR,

283 | 179422 | DO BLACH O GRUBOSCI DO 2MM, ZESTAW ZAWIERA 12,7MM, 15,2MM, 18,6MM, 20,5MM, 22,5MM, 1 szt.
28,3MM, 37,0MM KOD 1872-1237

284 | 171333 | WAZ OGRODOWY, GUMOWY, 1/2", DEUGOSC 25 M, Z BEBNEM NA WAZ | ZRASZACZEM DN 1/2" 3 kpl.

585 | 171212 | WORKI DO ODKURZACZA KARCHER MV 6, FIZELINOWE, OPAKOWANIE 4 SZT. WORKOW, NR. KAT. ) ot
2.863-006.6 LUB ROWNOWAZNE ’
WORKI DO ODKURZACZA PRZEMYStOWEGO METABO ASA 32 L, NR KAT. 631757000, 5 SZT. W

286 | 176199 | o OWANIU 1 kpl.

287 | 167313 | ZACISK DO CENTROWANIA RUR, WELDTRADE LUB ROWNOWAZNY 2 OPAK.

288 | 179917 | ZACISKARKA / PRASKA DO TULEJEK, Z ZAKRESEM PRACY W MM?2 0.08-10 +16 MM2, KNIPEX szt.

589 | 181269 | ZACISKARKA DO TULEJEK | KONCOWEK KABLI - DO TULEJEK W ROZMIARACH OD 0,25 DO 10MM2 Z B ot
KILKUSTOPNIOWYM SYSTEMEM ZACISKANIA ’

200 | 177786 ZACISKARKA ZACISKACZ KONCOWEK KABLOWYCH 10 - 95 MM2, ZE SRUBA REGULACYINA, 8PK CT120 1 ot
HEAVY DUTY LUB ROWNOWAZNA ’

201 | 163688 ZAPASOWE KOtKO TNACE DO STALI, GtEBOKOSC CIECIA 7 MM, ROTHENBERGER NR KATALOG. > ot
070051D LUB ROWNOWAZNY :

292 | 177056 | ZESTAW BITOW KONCOWEK BOSCH 32 SZT. + UCHWYT MAGNETYCZNY LUB ZESTAW ROWNOWAZNY 3 szt.
ZESTAW BITOW, SLUZACY DO ODKRECANIA SRUB SPECJALNYCH TYPU: TORX, SPLINE, HEX. KOMPLET

293 171334 | 0\ ViER AACY: 2 szt.
ZESTAW DO PAPY,PALNIK GAZOWY ROTHENBERGER INDUSTRIAL ROMAXI ECO,PALNIK DO PRAC ZW.Z
FLAPOWANIEM | KLEJENIEM W GOSPODARCE DO PODtACZENIA DO BUTLI PROPANU.TEM.PtOMIENIA:

DO 1060°C;CISNIENIE GAZU:MAKS. 4 BAR, 8 KG/H ;WYGIECIE PALNIKA 60 CM, OK. 35°

294 | 161215 | WYGIETE;PALNIK: ? 57 MM, 1XPALNIK O WYSOKIEJ WYDAJNOSCI-STAL OC | WZMOCNIONA 1 kpl.

KRAWEDZIA,1X WAZ PROPANU-5,0 M,G 2 X 3/8" L.,1 REGULATOR STAtY PROPANU,1X UCHWYT Z 3-
DROZNYM ZAWOREM DO REGULAC)I PtOMIENIA PILOTUJACEGO,1X PALNIK 60 CM Z UCHWYTEM LUB
W PELNI ROWNOWAZNY

ZESTAW KONCOWEK WKRETAKOWYCH NEO (NR REF. 06-104) 1/4", SKEADAJACY SIE Z 99 ELEMENTOW.

205 | 179517 | DZIEKIZASTOSOWANIU STALI STOPOWE S2 TWARDOSC KONCOWEK WYNOSI 60 HRC, CO WYDATNIE a kol
POPRAWIA TRWALOSC 1 JAKOSC ICH PRACY. ZESTAW ZAWIERA BOGATY PAKIET STANDARDOWYCH | Pl
SPECJALISTYCZNYCH TYPOW KONCOWEK O DtUGOSCI 25 MM.

296 | 163091 | ZESTAW MALYCH SZCZOTECZEK DO CZYSZCZENIA FILTROW - STALOWA, MOSIEZNA, NYLONOWA 9 kpl.

297 | 176022 | ZESTAW NASADEK IMBUSOWYCH 100 MM, 1/2", STAL S2, ROZMIARY: H5, H6, H7, H8, H9, H10, H12, 3 kpl.
H13, H14, H17

208 | 180382 | ZESTAW NOZYC DO RUR Z TWORZYW SZTUCZNYCH DO FI 42MM ROTHENBERGER ROCUT TC 42 ORAZ 2 o
TC 26 LUB PRODUKT ROWNOWAZNY. NOZYCE DO PRECYZYJNEGO CIECIA RUR Z PP, PE, PEX, PB | PVDF Pl

209 | 171308 | ZESTAW OTWORNIC DO RECZNEGO WYCINAKA HYDRAULICZNEGO MODEL E-21016 DLA DEAWNIC 1 kol
TYPU PG 9, PG 11, PG-13, PG-16, i PG 21 FIRMY ENERGOTYTAN LUB ROWNOWAZNY Pl

300 | 177268 | ZESTAW OTWORNIC BIMETALOWYCH HSS DO METALU, MAKITA, W WALIZCE, OTWORNICE O a kol
SREDNICY 16, 20, 25, 32, 40, 51 MM, UCHWYTY SZESCIOKATNE 9,4 | 11 MM Pl
ZSZYWACZ LEKKI, TAKER TAPICERSKI, DO ZASTOSOWAN W PRACACH WYKONCZENIOWYCH |
TAPICERSKICH, DO tACZENIA ZSZYWKAMI MATERIALOW TYPU SKORA, FOLIA, TKANINA ITP. W
PODtOZE TAKIE JAK DREWNO, TWORZYWO, PLYTY PAZDZIERZ. ITP., DO DELIKATNYCH ZSZYWEK NO.

301 | 169195 | 53,7 ZKRESU DtUGOSCI 4-10 MM, SZER. 11,3 MM, BEZODRZUTOWY MECHANIZM Z TEUMIKIEM 1 kpl.
HALASU, MOZLIWOSC LUZNEGO OTWARCIA DZWIGNI, SPREZYNA OTWIERAJACA DZWIGNIE ORAZ
BLOKADA SPREZYNY, OBUDOWA WYKONANA Z TWORZYWA, MECHANIZM ZE STALI, RAPID LUB
ROWNOWAZNY

302 | 174440 | ZSZYWACZ TAPICERSKI STANLEY TR45 LD LUB ROWNOWAZNY szt.

303 14446 | WIERTtO STOPNIOWE M 4 - 32 (NO/141/2021 - GEKO G38500) 7 szt.

300 | 179615 | WKRETAK ELEKTRYCZNY, PEASKI, PICOFINISH, Z IZOLACIA, 2 X 50 MM, WIHA 42375 // NO/413/2021 / o ot
WIHA 42375

305 | 181079 | LINKA DO PRZECIAGANIA KABLA FI 3 MM, Dt. 5 MB Z TASMY PERLONOWEJ. PROD. HAUPA 2 szt.

306 | 181944 KONCOWKA WKRETAKOWA (BIT) PH1, Dt. 90 MM, STAL CHROMOWO - WANADOWA, HARTOWANA, 0 at

MOCOWANIE 1/4" (E 6,3MM)
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307 181945 KMOONC?\X,VAK,\/‘.\,:VlljZET(:légv,\:AM()BIT) PH2, Dt. 90 MM, STAL CHROMOWO - WANADOWA, HARTOWANA, 10 ot
308 181946 KMOONCCC?V\\//VAK’\;]O}xljz%‘l(’:légvl\\;lAM()BlT) PZ2, Dt. 90 MM, STAL CHROMOWO - WANADOWA, HARTOWANA, 10 ot
309 181947 KMOONC%C)V\\//VAK’\?Ié/\flljis'l('élég\:\\/ﬂA'\/l()BlT) Pz1, Dt. 90 MM, STAL CHROMOWO - WANADOWA, HARTOWANA, 10 ot
310 182020 AUTOMATYCZNY SCIAGACZ IZOLACJI CZOtOWY 205 MM NEO 91-500, ZA_KRES PRACY 0,5-6 MM2. 20 ot
CERTYFIKAT TUV, PROD NEO TOOLS LUB PRODUKT W PELNI ROWNOWAZNY
311 182071 \é\g\E,\?LE?NDAOZS\ETONU SDS-PLUS -5X, 4-OSTRZOWE 6/100/160 MM BOSCH LUB PRODUKT W PELNI 30 ot
312 175417 UCHWYT PROWADZACY AMIGO 2 COMPACT NR.ART.REMS543010 1 szt.
313 173011 OBCINAK DO RUR PPR WAVIN DN 50 DO DN 140 NR. KAT. 3033216 1 szt
314 182022 \F:\g\EAI;{L{é)?N[LOZSETONU SDS-PLUS -5X, 4-OSTRZOWE 8/100/160 MM BOSCH LUB PRODUKT W PEtNI 10 ot

3.3. Wystepujace w dokumentacji przetargowej okreslenia odwotujgce sie bezposrednio
do norm i aprobat stuzg okresleniu cech technicznych i jakosciowych. Zamawiajgcy
dopuszcza rozwigzania rownowazne z opisywanymi. Wykonawca powotujacy sie na
rozwigzania réwnowazne opisanym przez Zamawiajgcego zobowigzany jest wykazac,
iz spetniajg one wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.

3.4. Warunki dotyczgce gwarancji za wady fizyczne: min. 24 miesigce liczone od dnia
dostawy.

3.5. Wszystkie okreslone w pkt. 3.2. niniejszej specyfikacji materiaty winny posiadac
dopuszczenia do stosowania w budownictwie, a dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢
z okreslonymi normami oraz atesty, Swiadectwa jakosci, certyfikaty i karty pre-
rejestracji REACH - gwarant dopuszczenia na rynek (jesli s3 wymagane na podstawie
odrebnych przepisdéw), winny byé dostarczone wraz z towarem, w przypadku
wczesniejszego wezwania ze strony Zamawiajgcego.

3.6. Materiaty okreslone w pkt. 3.2. niniejszej specyfikacji nie mogg pochodzi¢ z Federacji
Rosyjskiej i/lub z Biatorusi.

3.7. llosci okreslone w pkt. 3.2. niniejszej specyfikacji sg iloSciami szacunkowymi,
wyliczonymi z nalezytg starannoscia. Dopuszcza sie rdznice w ilosciach planowanych
w poszczegdlnych pozycjach w stosunku do faktycznie realizowanych w trakcie
trwania umowy.

3.8. llosci okredlone w tabeli w pkt. 3.2. niniejszej specyfikacji nie sg zobowigzaniem
Zamawiajgcego do nabycia towaru w takiej ilosci — nie zrealizowanie catosci
asortymentu nie wptywa na cene towaru.

3.9. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwo$¢é nabycia dodatkowej ilosci (w przypadku

zwiekszenia ilosci zamdwienia obowigzywac bedg ceny wskazane przez Wykonawce
w tabelach w zatgczniku nr 1 do SWZ) i dodatkowego asortymentu o zblizonym
charakterze (w cenie biezgcej Wykonawcy) maksymalnie do poziomu wskazanego w
pkt. 1 Formularza ofertowego stanowigcego zatgcznik nr 1 do SWZ, powiekszonego o
10%. W przypadku, o ktérym mowa w zdaniu poprzednim, w razie zgtoszenia przez
Zamawiajgcego stosownego zamodwienia, Wykonawca zobowigzany jest do jego
realizacji.
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3.10. Ustalenie biezgcej ceny Wykonawcy na zakup dodatkowego asortymentu odbywac
sie bedzie za posrednictwem poczty elektronicznej. Cena zaproponowana przez
Wykonawce za posrednictwem poczty elektronicznej wymagaé bedzie akceptacji
Zamawiajycego.

4. Termin i warunki wykonania zamoéwienia

4.1 Realizacja zamoéwien: sukcesywnie, na podstawie czgstkowych pisemnych zamowien
wysytanych poczta elektroniczng na adres e-mail Wykonawcy, okreslajgcych: numer i
date zamodwienia, termin realizacji zamodwienia, przedmiot zamdéwienia, jednostke
miary, ilos¢, cene jednostkowa netto, adres dostawy oraz sposéb i termin zaptaty.

4.2 Dostarczone towary winny byé pogrupowane wg numeréw zamowien. Nie dopuszcza
sie dostaw czesciowych pojedynczego zamdwienia, ani mozliwosci wystawiania faktur

VAT czesciej niz jeden raz w tygodniu.

4.3 Miejsce dostawy: magazyn Zamawiajgcego, ul. Opata Hackiego 14, 81-213 Gdynia lub
inne miejsce na terenie miast: Gdynia, Rumia, Wejherowo, Reda oraz Kosakowo,
wskazane przez Zamawiajacego na zamdwieniu.

4.4 Realizacja dostaw: do 5 dni roboczych od daty wystania pisemnego zamdwienia, o
ktorym mowa w pkt. 4.1. SWZ; dostawy winny by¢ realizowane w dni powszednie (od
poniedziatku do pigtku) w godzinach 7:15 - 14:00.

4.5 Termin wykonania zamodwienia: do dnia 30.06.2023 r.

5. Warunki udziatlu w postepowaniu oraz opis dokonania oceny spetniania tych
warunkow

5.1. O udzielenie zamdwienia moggy ubiegaé sie Wykonawcy, ktdrzy spetniajg warunki
dotyczace:

a) posiadania zdolnos$ci do wystepowania w obrocie gospodarczym - Zamawiajacy
odstepuje od opisu sposobu dokonywania oceny spetniania warunku w tym
zakresie, a ocena spetnienia warunku udziatu w postepowaniu dokonana zostanie
na podstawie o$wiadczenia zawartego w zatgczniku nr 1 do SWZ;

b) posiadania uprawnien do prowadzenia okreslonej dziatalnosci gospodarczej lub
zawodowej - Zamawiajgcy odstepuje od opisu sposobu dokonywania oceny
spetniania warunku w tym zakresie, a ocena spetnienia warunku udziatu w
postepowaniu dokonana zostanie na podstawie oswiadczenia zawartego w
zataczniku nr 1 do SWz;

c) sytuacji ekonomicznej lub finansowej - Zamawiajacy odstepuje od opisu sposobu
dokonywania oceny spetniania warunku w tym zakresie, a ocena spetnienia
warunku udziatu w postepowaniu dokonana zostanie na podstawie oswiadczenia
zawartego w zataczniku nr 1 do SWZ;
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d) zdolnosci technicznej lub zawodowej - Zamawiajgcy odstepuje od opisu sposobu

dokonywania oceny spetniania warunku w tym zakresie, a ocena spetfnienia

warunku udziatu w postepowaniu dokonana zostanie na podstawie oswiadczenia

zawartego w zataczniku nr 1 do SWZ.

6. Wykaz oswiadczen i dokumentdéw, jakie majg dostarczy¢ Wykonawcy w celu

potwierdzenia spetnienia warunkéw w postepowaniu:

6.1. Dokumentami potwierdzajgcymi spetnienie warunkdéw udziatu w postepowaniu sa:

nie dotyczy.

6.2. W przypadku Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych sie o udzielenie zamdwienia:

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

6.2.5.

6.2.6.

Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie zamdéwienia ustanowig
Petnomocnika do reprezentowania ich w postepowaniu o udzielenie
zamowienia albo reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy w
sprawie zamoéwienia — w takim przypadku nalezy zatgczy¢ stosowne
petnomocnictwo w oryginale lub kopii poswiadczonej za zgodno$é z oryginatem

przez notariusza;

wszelka korespondencja prowadzona bedzie wytgcznie z Petnomocnikiem, o
ktorym mowa w pkt. 6.2.1. SWZ;

jezeli oferta Wykonawcdéw ubiegajgcych sie wspdlnie o udzielenie zamdwienia
zostanie wybrana, przed zawarciem umowy w sprawie zamoéwienia Wykonawcy
przedstawig umowe regulujacg ich wspétprace;

Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie zaméwienia muszg wykaza¢,
ze warunki udziatu w postepowaniu okreslone przez Zamawiajgcego spetniaja
tacznie, z tym ze zaden z Wykonawcdw nie moze podlegac wykluczeniu;

przepisy dotyczagce Wykonawcy stosuje sie odpowiednio do Wykonawcow,
ktdérzy wspdlnie ubiegajg sie o udzielenie zaméwienia;

Wykonawcy realizujgcy wspdlnie umowe w sprawie zamdwienia, ponosza
odpowiedzialnos$¢ solidarng za jej wykonanie, zgodnie z Kodeksem cywilnym.

7. Wykluczenie z postepowania oraz wykaz oswiadczen lub dokumentéw, ktére

Wykonawcy musza dostarczy¢ w celu potwierdzenia, ze nie podlegajg wykluczeniu z

postepowania

7.1. O udzielenie zamdéwienia mogg ubiega¢ sie Wykonawcy, ktdrzy nie podlegaja

wykluczeniu z postepowania.

7.2. Zamawiajacy moze wykluczy¢ z postepowania Wykonawce, ktéry w okresie

ostatnich 3 lat przed dniem sktadania ofert nie wywigzat sie nalezycie z

obowigzkéw wynikajgcych z zawartej z Zamawiajgcym umowy.

7.3. Zamawiajacy wykluczy Wykonawce, w stosunku do ktérego otwarto likwidacje,

ogtoszono upadtos$é, ktdrego aktywami zarzadza likwidator lub sgd, zawart uktad z

wierzycielami, ktdrego dziatalnos¢ gospodarcza jest zawieszona albo znajduje sie
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on w innej tego rodzaju sytuacji wynikajgcej z podobnej procedury przewidzianej w
przepisach miejsca wszczecia tej procedury.
7.4. Zamawiajacy wykluczy z postepowania:

a) Wykonawce wymienionego w wykazach okreslonych w Rozporzadzeniu
765/2006 i Rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisanego na liste na podstawie
decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu $rodka, o
ktorym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy z dnia 13.04.2022r. o szczegdlnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz
stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. 2022 Poz. 835).

b) Wykonawce, ktérego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia
1 marca 2018 r. o przeciwdziataniu praniu pieniedzy oraz finansowaniu
terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach
okreslonych w Rozporzadzeniu 765/2006 i Rozporzgdzeniu 269/2014 albo
wpisana na liste lub bedaca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24
lutego 2022 r., o ile zostata wpisana na liste na podstawie decyzji w sprawie
wpisu na liste rozstrzygajgcej o zastosowaniu srodka, o ktérym mowa w art. 1
pkt 3 ustawy z dnia 13.04.2022r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie
przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzacych ochronie
bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. 2022 Poz. 835).

c) Wykonawce, ktérego jednostkg dominujgcg w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37
ustawy z dnia 29 wrzesnia 1994 r. o rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217,
2105 i 2106), jest podmiot wymieniony w wykazach okreslonych w
rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisany na liste lub
bedacy taka jednostkg dominujgcg od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostat
wpisany na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajgcej o
zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy z dnia 13.04.2022r.
o szczegoblnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na
Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczeristwa narodowego (Dz. U. 2022 Poz.
835).

7.5. W celu wykazania braku podstaw do wykluczenia z postepowania o udzielenie
zamowienia Wykonawca winien ztozyé:

a) aktualny odpis z wtasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o
dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru,
wystawiony nie wczesniej niz 3 miesiecy przed uptywem terminu sktadania
ofert potwierdzajacy, ze w stosunku do Wykonawcy nie otwarto likwidacji lub
nie ogtoszono upadtosci, z wyjatkiem Wykonawcow, ktérzy po ogtoszeniu
upadtosci zawarli uktad zatwierdzony prawomocnym postanowieniem sadu,
jezeli uktad nie przewiduje zaspokojenia wierzycieli przez likwidacje majatku
upadtego.

7.6. Zamawiajacy odstepuje od zgdania dokumentéw na ustalenie podstaw do
wykluczenia Wykonawcy na podstawie zapisdw pkt. 7.4 SWZ, a ocena dokonana
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7.7.

7.8.

zostanie na podstawie oswiadczenia Wykonawcy zawartego w zatgczniku nr 1 do
SWZ oraz poprzez sprawdzenie przez Zamawiajgcego listy sankcyjnej dostepnej na
stronie Ministerstwa Spraw Wewnetrznych i Administracji.

W przypadku sktadania oferty przez Wykonawcdéw ubiegajacych sie wspdlnie o
udzielenie zamdwienia, wymagany dokument wymieniony w pkt. 7.5. SWZ musi
byc¢ ztozony przez kazdego Wykonawce.

Wykonawca winien ztozy¢ Umowe spétki cywilnej, jezeli dziatalnos¢ gospodarcza
przedsiebiorcdw prowadzona jest w formie spoétki cywilnej.

8. Informacje o sposobie porozumiewania sie Zamawiajacego z Wykonawcami oraz

przekazywania o$wiadczen i dokumentow:

8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

Komunikacja miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcami odbywa sie przy uzyciu srodkow
komunikacji elektronicznej w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. o $wiadczeniu
ustug droga elektroniczng (Dz. U. z 2013 r. poz. 1422, z 2015 r. poz. 1844 oraz z 2016
r. poz. 147 i 615) za posrednictwem Platformy Zakupowej
https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings

Oferte sporzadza sie w formie elektronicznej opatrzonej kwalifikowanym podpisem

elektronicznym lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub
podpisem osobistym.

8.2.1. Zamawiajgcy dopusci jako prawidtowe dwie formy dostarczenia oferty, o
ktorej mowa powyzej tj.:
a) dokumentu elektronicznie sporzgdzonego;
b) scanu dokumentu, ktéry zostat przeformatowany z formy papierowej na
wersje elektroniczna.
Niezaleznie od powyzszego dostarczona oferta adekwatnie od formy/postaci

jej ztozenia (zgodnie z pkt 8.2.) winna by¢ opatrzona tj. podpisana

kwalifikowanym podpisem elektronicznym lub podpisem zaufanym lub

podpisem osobistym.

8.2.2. Format przesytanych danych: .pdf.

W sytuacjach awaryjnych np. w przypadku braku dziatania Platformy zakupowej
Strony mogg sie rowniez komunikowa¢ za pomocg poczty elektronicznej:
zamowienia.publiczne@opecgdy.com.pl z zastrzezeniem, ze Formularz ofertowy

Wykonawca moze ztozy¢ wytacznie za posrednictwem Platformy zakupowe;j.
Komunikacja miedzy Zamawiajagcym a Wykonawcami, w tym wszelkie oswiadczenia,
whnioski, zawiadomienia oraz informacje, przekazywane bedg w formie elektronicznej
za posrednictwem Platformy Zakupowej i formularza ,Wyslij wiadomos¢”
znajdujgcego sie na stronie postepowania. Za date przekazania (wptywu) oswiadczen,
whnioskow, zawiadomien oraz informacji przyjmuje sie date ich przestania za
posrednictwem Platformy poprzez klikniecie przycisku ,wyslij wiadomos$é”, po
ktdrym pojawi sie komunikat, ze wiadomos$¢ zostata wystana do Zamawiajgcego.
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8.5. Zamawiajacy informuje, ze instrukcje korzystania z Platformy Zakupowej dotyczgce w
szczegdblnosci logowania, pobrania dokumentacji, sktadania wnioskéw o wyjasnienie
tresci SWZ, skfadania ofert oraz innych czynnosci podejmowanych w niniejszym
postepowaniu przy uzyciu Platformy Zakupowe] znajdujg sie w zakfadce , Instrukcje
dla Wykonawcow" na stronie internetowe;j pod adresem
https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcie ~w szczegélnosci w  Petnej

instrukcji tekstowej sktadania ofert, wysyfania wiadomosci w Ogfoszeniu o
Zamowieniu (UE/PL).

8.6. Dopuszcza sie mozliwos¢ przestania dokumentéw elektronicznych w formie
skompresowanej (zmniejszajgcej objetosci).

8.7. W przypadku przekazywania przez Wykonawce dokumentu elektronicznego w
formacie poddajagcym dane kompresji, opatrzenie pliku zawierajgcego
skompresowane dane kwalifikowanym podpisem elektronicznym jest rownoznaczne
z poswiadczeniem przez Wykonawce za zgodno$¢ z oryginatem wszystkich
elektronicznych kopii dokumentéw zawartych w tym pliku, z wyjatkiem kopii
poswiadczonych odpowiednio przez innego Wykonawce ubiegajgcego sie wspdlnie z
nim o udzielenie zamdwienia, przez podmiot, na ktdérego zdolnosciach lub sytuacji
polega Wykonawca, albo przez Podwykonawce.

8.8. Wykonawca przystepujac do niniejszego postepowania o udzielenie zamdwienia
publicznego, akceptuje warunki korzystania z Platformy Zakupowej okreslone w
Regulaminie  zamieszczonym na  stronie internetowej pod  adresem
https://platformazakupowa.pl/strona/1-regulamin w zaktadce ,Regulamin" oraz

uznaje go za wigzacy.

8.9. Wykonawca moze zwrécic¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie tresci SWZ w sposdb
okreslony w pkt 8.4. Zamawiajgcy zastrzega mozliwo$é nie udzielenia odpowiedzi na
pytania Wykonawcow, ktdre wptynety pdzniej niz na 3 dni robocze przed uptywem
terminu skfadania ofert.

8.10. Zamawiajgcy bedzie przekazywat informacje w formie elektronicznej za
posrednictwem Platformy Zakupowej. Informacje dotyczace odpowiedzi na pytania,
zmiany dokumentacji przetargowej, zmiany terminu sktadania i otwarcia ofert
Zamawiajgcy bedzie zamieszczat na Platformie w sekcji “Komunikaty”.

8.11. Korespondencja, ktérej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami adresatem jest
konkretny Wykonawca bedzie przekazywana w formie elektronicznej za
posrednictwem Platformy Zakupowej do tego konkretnego Wykonawcy.

8.12. W przypadku rozbieznosci pomiedzy trescig SWZ a trescia udzielonych
wyjasnien/odpowiedzi, jako obowigzujgcy przyjgé nalezy tres¢ pisma zawierajgcego
pdZniejsze oswiadczenie Zamawiajgcego.

8.13. W uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy moze przed uptywem terminu
sktadania ofert zmieni¢ tres¢ specyfikacji warunkdw zamdwienia. Dokonang zmiane
tresci specyfikacji Zamawiajgcy udostepnia na stronie internetowe;j.
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8.14.

8.15.

Zaleca sie biezgce $ledzenie przedmiotowego postepowania na stronie
internetowej Zamawiajgcego:
https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings.

Do porozumiewania sie z Wykonawcami uprawniona jest: Kamila Skitek, adres e-
mail: k.skitek@opecgdy.com.pl  telefon: 508 295 802, przy czym komunikacja

ustna dopuszczalna jest w odniesieniu do informacji, ktére nie sg istotne, w
szczegdblnosci nie dotyczg ogtoszenia o zamdwieniu lub dokumentéw zamdwienia,
potwierdzenia zainteresowania lub ofert. Preferowanym jest, aby Wykonawca
kontaktowat sie z Zamawiajgcym w godzinach pracy Zamawiajgcego tj. w dniach od
poniedziatku do pigtku w godzinach od 7:00 — 15:00.

9. Wymagania dotyczgce wadium

Nie wymaga sie ztozenia wadium.

10. Termin zwigzania ofertg

10.1.
10.2.
10.3.

Termin zwigzania ofertg wynosi 30 dni.

Bieg terminu rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajgcego moze przedtuzy¢ termin
zwigzania oferta.

11. Opis sposobu przygotowania ofert

11.1.
11.2.

11.3.

11.4.

11.5.

11.6.

11.7.

11.8.

Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane ze ztozeniem i przygotowaniem oferty.
Wykonawca ma prawo ztozy¢ tylko jedng oferte wedtug wzoru stanowigcego
zatacznik nr 1 do SWZ.

Oferta oraz oswiadczenia i dokumenty, dla ktédrych Zamawiajacy okreslit wzory w
formie zatgcznikdw, winny by¢ sporzagdzone zgodnie z tymi wzorami.

Oferta musi spetnia¢ wszystkie warunki zawarte w SWZ.

Oferte nalezy przestaé w_formie elektronicznej opatrzonej kwalifikowanym

podpisem elektronicznym lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem

zaufanym lub podpisem osobistym.

Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim.

Wszelkie zmiany lub wykreslenia w tekscie oferty muszg by¢ naniesione w czytelny
sposodb.

Oferta i oswiadczenia muszg by¢ podpisane przez osobe/osoby uprawnione do
reprezentowania i sktadania oswiadczen woli w imieniu Wykonawcy — zgodnie z
wpisem do wtasciwego rejestru. Jezeli upowaznienie do podpisywania oferty,
reprezentowania Wykonawcy w postepowaniu i zacigganiu zobowigzan w
wysokosci odpowiadajacej cenie oferty wynika z petnomocnictwa — winno byé ono
udzielone (podpisane) przez osobe/osoby uprawnione zgodnie z wpisem do
wtasciwego rejestru (petnomocnictwo do podpisania _oferty pod rygorem
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11.9.

11.10

11.11.

11.12.

11.13.

11.14.

11.15.

11.16.

11.17.

11.18.

11.19.
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niewaznosci winno byc¢ ztozone w formie elektronicznej, opatrzone kwalifikowanym

podpisem elektronicznhym Ilub w postaci elektronicznej, opatrzone podpisem

zaufanym lub podpisem osobistym; Zamawiajgcy dopuszcza ztozenie elektronicznej

kopii petnomocnictwa poswiadczonej przez notariusza).
Wymagane specyfikacja dokumenty sporzadzone w jezyku obcym muszg byé
ztozone wraz z ttumaczeniem na jezyk polski poswiadczonym przez Wykonawce.

. Zamawiajacy informuje, iz oferty sktadane w postepowaniu o zamdwienie

publiczne sg jawne i podlegajg udostepnieniu od chwili ich otwarcia, z wyjatkiem
informacji stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw o
zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, jesli Wykonawca, nie pdzniej niz w terminie
sktadania ofert zastrzegt, ze nie moga one by¢ udostepniane oraz wykazat,
zatgczajac stosowne wyjasnienia, iz zastrzezone informacje stanowig tajemnice
przedsiebiorstwa. Wszelkie informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa w

rozumieniu ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej

konkurencji, ktére Wykonawca zastrzeze jako tajemnice przedsiebiorstwa,

powinny zostac zataczone na Platformie Zakupowej zgodnie z instrukcja sktadania

oferty dla Wykonawecy.

Uwzglednione zostang wytgcznie oferty dostarczone w terminie, odpowiadajgce
przedmiotowi zamowienia oraz warunkom i wymogom podanym w niniejszej SWZ.
Oferta winna zawiera¢ wymagane dokumenty, zatgczniki oraz oswiadczenia
wymienione w niniejszej SWZ.

Jezeli oferta jest sktadana przez Wykonawcéw wspdlnie ubiegajgcych sie o
udzielenie zamdwienia, Wykonawcy ci ponoszg solidarng odpowiedzialnos¢ za
niewykonanie lub nienalezyte wykonanie zobowigzania.

Oferta Wykonawcéw, ktérzy bedg ubiegaé sie wspdlnie o udzielenie zamdwienia
musi byé podpisana w taki sposdb, aby prawnie zobowigzywata wszystkich
Wykonawcow wystepujacych wspdlinie.

Wykonawca moze przed uptywem terminu do sktadania ofert zmienié¢ lub wycofaé
oferte.

Wykonawca posiadajgcy konto (zalogowany) na Platformie Zakupowej, za jej
posrednictwem moze przed uptywem terminu sktadania ofert samodzielnie
zmienic¢ lub wycofa¢ oferte.

Wykonawca nie posiadajgcy konta (niezalogowany) nie moze samodzielnie
wycofaé¢ oferty. W celu wycofania oferty nalezy skontaktowaé sie z Centrum
Wsparcia Klienta uruchomione przez Operatorem Platformy Zakupowej, ktore
stuzy pomoca techniczng od 8:00 do 17:00 od poniedziatku do pigtku pod
numerem telefonu 22 101 02 02 lub e-mail: cwk@platformazakupowa.pl.

Na Platformie Zakupowej w zakfadce , Instrukcje dla Wykonawcdéw’’ opisana jest
szczegbtowa procedura zmiany i wycofania oferty.
Wykonawca po uptywie terminu do sktadania ofert nie moze skutecznie dokonac
zmiany ani wycofaé ztozonej oferty (zatgcznikow).

ona


mailto:cwk@platformazakupowa.pl

11.2

11.2

11.2

0. Dokumenty lub oswiadczenia sktadane sg w postaci dokumentu elektronicznego
lub w elektronicznej kopii dokumentu lub oswiadczenia poswiadczonej za
zgodnosc z oryginatem.

1. Poswiadczenie za zgodno$¢ z oryginatem elektronicznej kopii dokumentu lub
oswiadczenia, o ktorej mowa w pkt. 11.20 SWZ nastepuje przy uzyciu
kwalifikowanego podpisu elektronicznego lub podpisu zaufanego lub podpisu
osobistego.

2. Poswiadczenia za zgodnos$¢ z oryginatem dokonuje odpowiednio Wykonawca lub
Wykonawcy wspodlnie ubiegajacy sie o udzielenie zamoéwienia publicznego, w
zakresie dokumentow lub oswiadczen, ktére kazdego z nich dotycza.

12. Miejsce oraz termin sktadania ofert

12.1

12.2.

12.3.

12.4.

13. Opi

13.1.

13.2.

13.3.

13.4.

. Modyfikacja z dnia 05.09.2022 r.: Wykonawca sktada oferte wraz z zatgcznikami za
posrednictwem Platformy Zakupowej przy uzyciu Formularza sktadania oferty
dostepnego pod adresem https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings
w terminie do dnia 07.09.2022 r. 86-09-2022+. do godz. 10:00.

Modyfikacja z dnia 05.09.2022 r.: Komisyjne otwarcie ofert nastgpi w siedzibie
Zamawiajgcego w dniu 07.09.2022 r. 86-09-2022—+ od godz. 10:05 za pomocg
Platformy Zakupowej w siedzibie Zamawiajgcego.

Ze wzgledu na wdrozone przez Zamawiajgcego dziatania majgce na celu
ograniczenie rozprzestrzeniania sie koronawirusa, otwarcie ofert, o ktérym mowa w
12.2 SWZ odbedzie sie bez udziatu oséb trzecich, czyli w sposdb niejawny.
Niezwtocznie po otwarciu ofert Zamawiajgcy zamiesci na stronie internetowej
informacje dotyczace:

a) kwoty, jakg zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamdwienia,

b) firm oraz adreséw Wykonawcow, ktdrzy ztozyli oferty w terminie,

c) ceny, terminu wykonania zamodwienia, okresu gwarancji i warunkéw ptatnosci

o ile sg zawarte w ofertach.

s sposobu obliczania ceny

Cene oferty nalezy obliczyé poprzez mnozenie ceny jednostkowej i liczby jednostek
miary dla poszczegdlnych pozycji wyszczegdlnionych w tabeli w zatgczniku nr 1 do
SWZ, a nastepnie podsumowanie wszystkich pozycji.

Cena oferty winna objg¢ wszystkie koszty moggce powsta¢ w czasie realizacji, z
okresleniem stawki podatku VAT wedtug stanu prawnego na dzien ztozenia oferty.
Ceny s3g state w trakcie realizacji umowy jednak za zgodg Zamawiajgcego moga
podlegad indeksacji o wspdtczynnik korygujacy z tytutu inflacji.

Cena oferty musi obejmowaé catkowity koszt wykonania zamdwienia oraz wszelkie
koszty towarzyszace, konieczne do poniesienia przez Wykonawce z tytutu wykonania
przedmiotu zamdwienia i uwzgledniaé¢ wszystkie czynnosci zwigzane z prawidiowg i

terminowa realizacjg przedmiotu zamowienia.
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13.5. W ofercie nalezy podac¢ wartos¢ netto i cene brutto w ztotych polskich z doktadnoscia
do dwdch miejsc po przecinku.

13.6. Cena oferty musi uwzgledniaé koszty transportu na wskazane przez Zamawiajgcego
miejsce, wraz z roztadunkiem w godz. od 7:15 do 14:00 w dniach od poniedziatku do
pigtku.

14. Opis kryteriow, ktéorymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty

14.1. Przy wyborze oferty Zamawiajacy kierowat sie bedzie nastepujgcym kryterium i jego
waga:
cena brutto oferty — 100 %

14.2. Punkty za kryterium cena zostang przyznane zgodnie ze wzorem:
cena brutto oferty najtanszej
C= x 100
cena brutto oferty badanej

14.3. Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta z najwyzszym wynikiem punktowym.

15. Oferty czesciowe

Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czeSciowych.

16. Oferty wariantowe

Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

17. Informacje dotyczace walut obcych

Rozliczenia pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg prowadzone bedg w PLN.

18. Zwrot kosztow udziatu w postepowaniu

18.1. Wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem oraz dostarczeniem oferty ponosi
Wykonawca.
18.2. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.

19. Informacje o formalnosciach, jakie powinny zosta¢ dopetnione po wyborze oferty w
celu zawarcia umowy w sprawie zamodwienia

19.1. Niezwfocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy zawiadomi
Wykonawcow, ktérzy ztozyli oferty o:
e wyborze najkorzystniejszej oferty podajgc nazwe (firme), siedzibe i adres
Wykonawcy, ktorego oferte wybrano oraz uzasadnienie jej wyboru,
zawierajgcym punktacje przyznang ofertom;
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19.2.

19.3.

19.4.

19.5.

19.6.

19.7.

19.8.

19.9.

e Wykonawcach, ktérych oferty zostaty odrzucone,

e Wykonawcach, ktérzy zostali wykluczeni z postepowania o udzielenie
zamowienia.

Zamawiajgcy podpisze umowe z Wykonawcg, ktéry przedtozy najkorzystniejsza

cenowo oferte, spetniajgcg wymagania niniejszego SWZ.

Istotne dla Stron postanowienia, ktore zostang wprowadzone do tresci zawieranej

umowy zawarte zostaty w zataczniku nr 2 do SWZ.

Przed zawarciem umowy wybrany Wykonawca zobowigzany jest dostarczyc

Zamawiajgcemu:

e w przypadku wyboru oferty podmiotéw wystepujacych wspdlnie (np. konsorcja),
umowy regulujgcej zasady wspotpracy uczestnikdw postepowania.

O miejscu i terminie podpisania umowy Zamawiajacy powiadomi wybranego

Wykonawce.

Osoby reprezentujgce Wykonawce przy podpisywaniu umowy powinny posiadac

dokumenty potwierdzajgce ich umocowanie do podpisania umowy, o ile umocowanie

to nie bedzie wynikaé z dokumentéw zatgczonych do oferty.

Nie dostarczenie, w terminie wskazanym przez Zamawiajgcego, dokumentéw

wymaganych w pkt. 19.4. SWZ traktowane bedzie jako uchylanie sie od zawarcia

umowy.

Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana, uchyla sie od zawarcia umowy,

Zamawiajgcy moze wybraé oferte najkorzystniejszg sposréd pozostatych ofert bez

przeprowadzania ponownego badania i oceny.

W trakcie trwania umowy oraz w okresie gwarancji Wykonawca zobowigzany jest do

pisemnego powiadomienia Zamawiajgcego o:

19.9.1. zmianie siedziby,

19.9.2. zmianie firmy,

19.9.3. ztozeniu wniosku o ogtoszenie upadtosci,

19.9.4. ztozeniu wniosku o otwarcie likwidacji,

19.9.5. zawieszeniu dziatalnosci,

19.9.6. zmianie 0sdb reprezentujacych.

20. Uniewaznienie postepowania

Zamawiajgcy ma prawo uniewaznienia postepowania bez podania uzasadnienia, w kazdym

momencie przed lub po otwarciu ofert.

21. Odrzucenie oferty

21.1.
a)
b)

Zamawiajgcy odrzuci oferte, jezeli:

jej tre$é nie odpowiada tresci SWZ;

jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepiséw o
zwalczaniu nieuczciwej konkurencji;
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jej catkowita cena brutto uznana zostanie przez Zamawiajgcego za razgco niskg;
zawiera btedy niemozliwe do poprawienia zgodnie z pkt. 24 niniejszej SWZ;

jest niewazna na podstawie odrebnych przepiséw;

Wykonawca nie dostarczyt w terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego,
brakujacych dokumentéw i wyjasnien, o ktérych mowa w pkt. 23 SWZ;

zostata ztozona przez Wykonawce wykluczonego =z wudziatu w niniejszym
postepowaniu o udzielenie zamdwienia;

zawiera liczne omytki rachunkowe i/lub pisarskie,

jakikolwiek wyrdb zaproponowany przez Wykonawce bedzie pochodzit z Biatorusi lub
Rosji;

Wykonawca nie wyrazit zgody na przedtuzenie terminu zwigzania ofertg;

przyjecie oferty naruszatoby bezpieczenstwo publiczne lub istotny interes
bezpieczenstwa panstwa, a tego bezpieczenstwa lub interesu nie mozna
zagwarantowac w inny sposéb;

cena lub koszt najkorzystniejszej oferty przewyzisza kwote, ktérg Zamawiajacy
zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zaméwienia (chyba, ze Zamawiajgcy bedzie
mogt zwiekszy¢ kwote do ceny lub kosztu najkorzystniejszej oferty).

22. Dokumenty sktadane wraz z oferta:

22.1.

22.2.

22.3.

22.4,

22.5.

Wykonawca biorgcy udziat w postepowaniu winien ztozy¢ oferte, ktérej zawartosc
stanowi¢ bedzie wypetniony Formularz ofertowy, o tresci odpowiadajgcej
zatacznikowi nr 1 do SWZ.

W przypadku skfadania oferty przez Wykonawcdw ubiegajgcych sie wspdlnie o

udzielenie zamdwienia, Wykonawcy sktadajg jeden Formularz ofertowy.

Woraz z ofertag Wykonawca winien ztozy¢:

a) dokumenty wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji w formie elektronicznej
opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym lub w postaci
elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym;

b) dokumenty, o ktéorym mowa w pkt. 7 niniejszej specyfikacji w postaci
elektronicznej;

c) wypetniona Tabela z zestawieniem wyrobdéw w arkuszu kalkulacyjnym Excel (z
mozliwoscig edycji) zatacznik nr 3 do SWZ.

W przypadku Wykonawcdw wspdlnie ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia i

ustanowienia Petnomocnika do reprezentowania ich w postepowaniu o udzielenie

zamowienia i zawarcia umowy w sprawie zamoéwienia — konieczne jest zatgczenie

stosownego petnomocnictwa w oryginale lub kopii poswiadczonej za zgodno$¢ z

oryginatem przez notariusza.

Wymagane specyfikacjg dokumenty sporzgdzone w jezyku obcym muszg by¢ ztozone

wraz z ttumaczeniem na jezyk polski poswiadczonym przez Wykonawce.

23. Uzupetnienie dokumentow
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23.1. Zamawiajacy wezwie Wykonawcow, ktorzy w okreSlonym terminie nie ztozyli
wymaganych oswiadczen, dokumentow i petnomocnictw, lub ktdrzy ztozyli wadliwe
lub zawierajgce btedy oswiadczenia, dokumenty i petnomocnictwa, do ich
uzupetnienia.

23.2. Ztozone na wezwanie Zamawiajgcego o$wiadczenia, dokumenty i petnomocnictwa
winny potwierdza¢ wymagania Zamawiajgcego, nie pdzniej niz w dniu, w ktérym
uptynat termin sktadania ofert.

23.3. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgdaé¢ od Wykonawcdw wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert.

23.4. W przypadku zaistnienia koniecznosci Zamawiajgcy wezwie w wyznaczonym przez
siebie terminie, do zfozenia wyjasnien dotyczacych ztozonych oswiadczen,
dokumentéw i petnomocnictw.

23.5. Na etapie badania ofert oraz w trakcie realizacji umowy Zamawiajgcy zastrzega sobie
mozliwos¢ zadania od Wykonawcéw innych niz wymienione w SWZ dokumentéw
potwierdzajgcych jego wymagania zawarte w dokumentacji przetargowej oraz
dotyczace zaoferowanego przez Wykonawcow asortymentu.

23.6. Dokumenty, o ktorych mowa w pkt. 23.5. SWZ muszg by¢ wystawione przez
producentéw badanego asortymentu i w sposdb jednoznaczny winny potwierdzaé
wszystkie wymagania Zamawiajgcego zawarte w dokumentacji przetargowej.

24. Poprawa omytek

24.1. Zamawiajacy poprawi w ofercie:
a) oczywiste omyftki pisarskie,
b) oczywiste omytki rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych
dokonanych poprawek,
c) inne omytki polegajace na niezgodnosci oferty ze specyfikacjg istotnych warunkéw
zamowienia niepowodujgce istotnych zmian w tresci oferty,
- niezwtocznie zawiadamiajgc o tym Wykonawce, ktérego oferta zostata poprawiona.

25. Inne postanowienia

25.1. Regulamin udzielania zamoéwien w Okregowym Przedsiebiorstwie Energetyki
Cieplnej Sp. z o.0. dostepny jest na stronie internetowej Zamawiajgcego pod
adresem: https://opecgdy.com.pl/images/zamowienia/decyzja-nr-34-2022-z-dn--12-

07-2022-wraz-z-regulaminem-udzielania-zamwie-w-opec.pdf

25.2. Wszelkie informacje przedstawione w niniejszej specyfikacji istotnych warunkdow
zamowienia i zatgcznikach przeznaczone sg wytgcznie w celu przygotowania oferty.
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26. Obowigzek informacyjny RODO

W zakresie niniejszego postepowania administratorem danych osobowych obowigzanym
do spetnienia obowigzku informacyjnego z art. 13 RODOY bedzie w szczegdlnosci:

Zamawiajacy - wzgledem oséb fizycznych, od ktéorych dane osobowe bezposrednio

pozyskat. Dotyczy to w szczegdélnosci:

¢ Wykonawcy bedacego osobg fizyczng,

e Wykonawcy bedacego osobg fizyczng, prowadzacg jednoosobowg dziatalnos¢
gospodarczg,

¢ petnomocnika Wykonawcy bedgcego osobg fizyczng (np. dane osobowe zamieszczone w
petnomocnictwie),

e cztonka organu zarzadzajgcego Wykonawcy, bedgcego osobg fizyczng (np. dane
osobowe zamieszczone w informacji z KRK),

e osoby fizycznej skierowanej do przygotowania i przeprowadzenia postepowania o
udzielenie zamdwienia publicznego.

Wykonawca - wzgledem oséb fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio

pozyskat. Dotyczy to w szczegdlnosci:

e o0soby fizycznej skierowanej do realizacji zamdwienia,

¢ Podwykonawcy/podmiotu trzeciego bedacego osobg fizyczng,

e Podwykonawcy/podmiotu  trzeciego bedacego osobg fizyczng, prowadzacy
jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza,

e petnomocnika Podwykonawcy/podmiotu trzeciego bedacego osobg fizyczng (np. dane
osobowe zamieszczone w petnomocnictwie),

e cztonka organu zarzadzajgcego Podwykonawcy/podmiotu trzeciego, bedgcego osobg
fizyczng (np. dane osobowe zamieszczone w informacji z KRK);

Podwykonawca/podmiot trzeci - wzgledem oséb fizycznych, od ktérych dane osobowe
bezposrednio pozyskat. Dotyczy to w szczegdlnosci osoby fizycznej skierowanej do
realizacji zamdwienia.

Zgodnie z art.13 ust.1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z
dnia 27 kwietnia 2016r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem
danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia
dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzgdzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z
04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODO”, informuje, ze:

1. Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Okregowe Przedsiebiorstwo
Energetyki Cieplnej Sp. z 0.0., adres kontaktowy: ul. Opata Hackiego 14, 81-213 Gdynia.

2. Administrator danych wyznaczyt Inspektora ochrony danych, z ktéorym moze sie
Pani/Pan skontaktowaé poprzez email: iod@opecgdy.com.pl lub pisemnie na adres

siedziby administratora. Z inspektorem ochrony danych mozna sie kontaktowac¢ we
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wszystkich sprawach dotyczacych przetwarzania danych osobowych oraz korzystania z
praw zwigzanych z przetwarzaniem danych.

3. Pani/Pana dane osobowe bedg przetwarzane w celu wypetnienia obowigzku
prawnego cigzacego na administratorze na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢
Rozporzadzenia, wynikajgcego z aktow prawnych zwigzanych z realizacja zadan
administratora, tj. zwigzanym z postepowaniem o udzielenie zamdéwienia zgodnie z
ustawg z dnia 23 kwietnia 1964 roku - Kodeks cywilny oraz innych obowigzujacych
przepiséw prawa.

4. W zwigzku z przetwarzaniem danych w celach, wskazanych powyzej, odbiorcami
Pani/Pana danych osobowych bedga osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie
dokumentacja postepowania per analogiam jak w art. 18 oraz art. 74 ust. 1 ustawy z
dnia 11 wrzes$nia 2019 roku — Prawo zaméwien publicznych.

5. Pani/Pana dane osobowe przetwarzane przez administratora przechowywane beda
przez okres niezbedny do realizacji celu dla jakiego zostaty zebrane oraz per analogiam
jak w art. 78 ust. 1 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 roku — Prawo zamdwien
publicznych, przez okres 4 lat od dnia zakonczenia postepowania o udzielenie
zamdwienia.

6. W zwigzku z przetwarzaniem Pani/Pana danych osobowych:

- przystuguja Pani/Panu nastepujace prawa:
= dostepu do tresci danych osobowych jej dotyczgcych, na podstawie art. 15
Rozporzadzenia;
= sprostowania danych, na podstawie art. 16 Rozporzadzenia;
= ograniczenia przetwarzania danych, na podstawie art. 18 Rozporzadzenia,
z zastrzezeniem przypadkéw, o ktédrych mowa w art. 18 ust 2 Rozporzadzenia.
- nie przystuguja Pani/Panu prawa:
= usuniecia danych, na podstawie art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e Rozporzadzenia;
= prawo do przenoszenia danych — na podstawie art. 20 Rozporzadzenia;
= whniesienia sprzeciwu wobec przetwarzanych danych, na podstawie art. 21
Rozporzadzenia.
7. Przystuguje Pani/Panu prawo wniesienia skargi do organu nadzorczego tj. Prezesa
Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, iz przetwarzanie danych
osobowych narusza przepisy Rozporzadzenia.

8. Pani/Pana dane osobowe nie beda przetwarzane w spos6b zautomatyzowany, w tym
réwniez w formie profilowania.

Obowigzek informacyjny okreslony przepisami RODO spoczywa takze na Wykonawcach,
ktorzy pozyskujg dane osobowe 0sdb trzecich w celu przekazania ich Zamawiajgcemu w
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ofertach. W zwigzku z tym nalezy ztozy¢ Zamawiajgcemu stosowne oswiadczenie (tres¢
oswiadczenia zawarta zostata w Formularzu oferty).

1) rozporzqdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony 0séb

fizycznych w zwiqzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz
uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzgdzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1).

Zataczniki do specyfikacji istotnych warunkdéw zamodwienia:

Nr 1 — Formularz ofertowy;
Nr 2 — Wzdr umowy,

Nr 3 — Tabela z zestawieniem wyrobdw w arkuszu kalkulacyjnym Excel.

Gdynia, dn. 30.08.2022 r. SWZ sporzadzili:
Kamila Skitek

SWZ zatwierdzit:
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