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WYMAGANIA
EKSLPOATACYNO- TECHNICZNE NA DOSTAWE
KONTENEROWEJ STACJI WYTWARZANIA PRZYROSTOWEGO

. Definicje i skroty

CAD - ang. Computer Aided Design, projektowanie wspomagane
komputerowo. Proces produkcyjny, ktory umozliwia tworzenie modeli 3D i rysunkow
2D przysztych produktéw przy uzyciu komputera.

DED - ang. Direct Energy Deposition — bezposrednie spajanie osadzanego
materiatu.

Druk 3D — patrz wytwarzanie przyrostowe,

Drukarka — urzadzenie do wykonywania technicznych $rodkéw materiatlowych
w technologii wytwarzania przyrostowego,

IE — Instytucja Ekspercka, w tym przypadku patrz SESIIOPBMR,

Kontener (kontenery) — nalezy rozumie¢ kontenery wchodzace w skiad
Kontenerowej Stacji Wytwarzania Przyrostowego,

KSWP - Kontenerowa Stacja Wytwarzania Przyrostowego,

MEX - ang. Material Extursion — wytlaczanie materiatow,

OL - Organ Logistyczny, w tym przypadku patrz SESIIOPBMR,

PBF — ang. Powder Bed Fusion — spajanie proszkow w fozu proszkowym,
Repozytorium — uporzadkowany zbiér przechowywanych danych (modeli
cyfrowych) z ktérych wszystkie przeznaczone sg do udostepniania,

SESIIOPBMR - Szefostwo Eksploatacji Sprzetu Inzynieryjnego i Obrony Przed
Bronig Masowego Razenia Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych,

Stacja — patrz KWSP,

Technologia addytywna — patrz wytwarzanie przyrostowe.

TSm — techniczny $rodek materiatowy,

Wytwarzanie przyrostowe - to metoda produkcji wykorzystujgca projektowanie
wspomagane komputerowo (CAD) oraz skanery 3D. Pozwala wytwarzaé¢ przedmioty
poprzez nakfadanie kolejnych warstw materiatu, najczesciej metalu lub tworzywa
sztucznego.

Il. Informacje ogolne

1. Uzyte w WET sformulowania ,powinien”, ,powinny”, ,powinno” nalezy
rozumiec¢ jako wymaganie obligatoryjne.

2. Przedmiotem zamowienia jest dostawa Kontenerowej Stacji Wytwarzania
Przyrostowego (KSWP) przeznaczonej do wykonywania technicznych
Srodkéw materialowych (t8m) z zastosowaniem technologii addytywnych na
potrzeby Sit Zbrojnych RP.

3. Stacja powinna by¢é wykonana w postaci maksymalnie dwoch 20-stopowych
konteneréw transportowych.



4. Na potrzeby realizacji zadania z zasobu Sit Zbrojnych RP (10 Brygada
Logistyczna Opole) zostang przekazane dla wytonionego Wykonawcy ustugi 2
(dwa) kontenery 20 — stopowe OS (Open Side).

5. Wykonawca ustugi przemiesci kontenery do miejsca wykonywania ustugi oraz
po wykonanej ustudze do wskazanego Uzytkownika we wiasnym zakresie, na
wlasny koszt i ryzyko.

6. W przypadku odstapienia od realizacji ustugi przekazane kontenery podlegaja
zwrotowi w pierwotnej konfiguraciji, jak w trakcie przekazywania.

7. Zaloge stacji stanowié beda (3) trzy osoby.

8. Zasadniczym $rodkiem transportowym dla kompletu KSWP bedzie samochéd
ciezarowy duzej tadownosci z przyczepa.

9. Zasadniczym $rodowiskiem pracy Stacji jest posadowienie jej na gruncie
w roznych warunkach terenowych mogacych wymaga¢ wykonania korekty
poziomowania do prawidiowej pracy zamontowanych urzgdzen. Wykonawca
w dokumentacji uzytkowania ustali warunki uzytkowania Stacji na gruntach z
pochytoscia terenu..

10.Wewnetrze oprzyrzadowanie KSWP powinno umozliwiaé wykonywanie
technicznych srodkdw materiatowych z wykorzystaniem:

1) modeli cyfrowym CAD opracowanych w miejscu wykonywania zadan,

2) modeli cyfrowych pobieranych z przygotowanego na potrzeby procesu
wytwarzania repozytorium,

3) inzynierii odwrotnej z wykorzystaniem projektowania, w tym uzycia
skanera 3D.

11.KSWP powinna umozliwia¢ wykonywanie tém co najmniej z polimerdéw — PLA,
ABS, ASA, PET, PP, TPU, materiatdw podporowych, w ré6znych odmianach
iich pochodnych, w tym polimerow modyfikowanych. Pozadane: Nylon,
ULTEM, PEEK, polimery wzmacniane wildknem weglowym, widknem
szklanym.

12.T$m pozyskiwane z KWSP powinny by¢ finalnie dopracowane w ramach
postporocesingu wykonywanego w stacji.

13.Co najmniej 80% urzadzen do wytwarzania stosowanych w stacji ma by¢
produkcji polskiej, europejskiej (UE, Szwajcaria, Norwegia) lub krajow
czlonkowskich Organizacji Traktatu Péinocnoatlantycego (NATO). Ze wzgledu
na interes bezpieczenstwa parnstwa nie dopuszcza si¢ stosowania urzgdzen
pochodzacych ze strefy krajow BRICS (Brazylia, Rosja, Indie, Chiny,
Republika Potudniowej Afryki).

14. KSWP powinna by¢ dostosowana do eksploatacji z uzyciem paliw, olejow,
smardéw i ptyndw specjalnych wielosezonowych stosowane w Sitach Zbrojnych
RP.

15.Kompletna stacja klasyfikuje sie jako urzgdzenie naziemne grupy N.14-UZ-II-
A, to znaczy:

N.14 urzadzenia, przeznaczone do pracy na otwartym
powietrzu, wtym przenosne (plecakowe), przewozone
wszystkimi rodzajami transportu, dziatajagce w miejscu i/lub
w ruchu;

UZ wykonanie umozliwiajgce eksploatacje w warunkach klimatu:
umiarkowanego i zimnego;

Il urzadzenie mogace znajdowaé sie w dowolnej liczbie stanéw
posrednich o obnizonej zdatnosci;

A urzadzenie wielokrotnego uzycia;



z zastrzezeniem zakresu temperatur pracy tj. od -30°C do +50°C oraz
odpornosci catkowitej na dziatanie strumienia powietrza (wiatru) 30m/s
(dla kontenera w stanie ztozonym).

lll. Wymagana dotyczace ergonomii i estetyki techniczne;j.

1.

Konstrukcja i rozmieszczenie elementéw wyposazenia powinny speiniaé
wymagania w zakresie ergonomii.

Elementy mocujgce wyposazenie ruchome Stacji powinny by¢ opisane w
sposob jednoznacznie okreslajacy ich potozenie iprzeznaczenie oraz
zabezpieczone przed ich przypadkowym lub omytkowym odblokowaniem
i zwolnieniem mocowania, szczegoblnie jesli grozitoby to uszkodzeniami
mechanicznymi tych urzgdzen jak i innych bedacych na wyposazeniu Staciji.

Zamontowane we wnetrzu Stacji wyposazenie w czasie realizacji czynno$ci
zadan powinno zapewni¢ obstudze dostep z jego wnetrza do paneli kontroli
i sterowania.

Elementy sterujace i sygnalizacyjne urzgadzen powinny byé opisane
w sposéb jednoznacznie okreslajgcy ich potozenie i przeznaczenie oraz
zabezpieczone przed ich przypadkowym Ilub omytkowym wigczeniem
i wytaczeniem, szczegdlnie jesli groziloby to awarig oraz uszkodzeniami
mechanicznymi Stacji.

Wyposazenie ruchome, wazace wigcej niz 30 kg, powinno posiada¢ uchwyty
lub inne elementy umozliwiajace ich przenoszenie przez 1 Zotnierza.
Podczas oburecznego przemieszczania wyposazenia sita uzyta przez
1 zotnierza niezbedna do zapoczatkowania ruchu przedmiotu nie moze
przekracza¢ wartosci: 300 N — przy pchaniu oraz 250 N — przy ciggnieciu
(podane wartosci okreslajg sktadowg sity mierzong rownolegle do podioza).
Wartosci sit uzywanych przez 1 Zzolnierza do poruszania elementéw
urzgdzen stluzacych do recznego przemieszczania  przedmiotow
(w szczegolnosci dzwigni, korb, kéi) nie moga przekraczaé: 250 N —
w przypadku obstugi oburgcznej oraz 120 N — w przypadku obstugi
jednorecznej’.

Kontenery stacji powinny by¢ uszczelnione i ocieplone w celu zapewnienia
wiasciwych warunkow pracy zainstalowanych wewnatrz urzadzen.

Sciany wewnetrze stacji powinny byé¢ wylozone estetycznym laminatem w
jasnym kolorze. Podtogi wykonane w technologii ograniczajacej poslizg.

Wszelkie urzadzenia na czas przemieszczenia powinny by¢ zainstalowane
wewnatrz konteneréw. Nic nie moze wystawa¢ poza standardowy obrys
kontenera. Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan pozwalajacych na
wysuwanie urzadzen poza obrysem kontenera w trakcie pracy na postoju.
Urzadzenia powinny  posiadaé  zabezpieczenia uniemozliwiajgce
przypadkowe wysunigcie sie otwarcie.

' Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy recznych pracach transportowych (t.j. Dz. U. z 2018 r., poz. 1139).



IV. Wymagania dotyczace przechowywania

1.

KSWP powinna by¢ przystosowana do przechowywania i konserwagii
zgodnie z ,Instrukcja o zasadach i organizacji przechowywania oraz
konserwaciji uzbrojenia i sprzetu wojskowego” — DU-4.22.8 (A) przy
wykorzystaniu:

a) metody pokrowcow wielokrotnego uzytku,

b) metody pokrowcow jednorazowego uzytku,

c) metody dynamicznego osuszania magazynu.

Rozwigzania konstrukcyjne Stacji powinny umozliwiaé realizacje zabiegow
konserwacyjnych podczas przygotowania do przechowywania. W zakresie
wykonywania czynnosci konserwacji dopuszcza sie do stosowania dostepne
$rodki gwarantujgce zachowanie ich parametrow w czasie przechowywania.

Stacja po wykonaniu okreslonych zabiegéw konserwacyjnych, powinna byé
przystosowane do przechowywania w temperaturze otoczenia od
-30°C do +50°C, na wolnym powietrzu przez okres od 12 do 60 miesiecy.

Czas przygotowania Stacji do uzytkowania po przechowywaniu realizowany
przez obsadg etatowg nie powinien przekroczy¢ 5 godzin.

Pokrycia ochronne kontenera specjalistycznego nie powinny ulegaé
zniszczeniu przy jego myciu mechanicznym skoncentrowang strugg wody
pod cisnieniem do 1,5 MPa.

Srodki konserwacyjne zastosowane w kontenerze specjalistycznym
w okresie przechowywania i transportu, powinny by¢ dobrane dla urzadzenia
uzytkowanego w warunkach okreslonych w pkt. 11.16.

Wszystkie niezbedne czynnosci przygotowawcze do przechowywania oraz
sposob konserwaciji i rozkonserwowania powinny by¢ ujete w tresci Instrukgii
Uzytkowania (1U).

V. Wymagania dotyczace podatnosci transportowej

1.

Transport drogowy KSWP powinien by¢ mozliwy na podkontenerowych
podwoziach samochodowych lub przyczepach, wprowadzonych w ramach
unifikacji i standaryzacji do SZ RP, przystosowanych do transportu
konteneréw 20 stopowych - zgodnie z przepisami ruchu drogowego.

Transport morski KSWP powinien by¢ mozliwy na zasadach, okreslonych w
odpowiednich przepisach, w tym w ,Zasadach przewozu wojsk oraz $rodkow
zaopatrzenia transportem morskim DU-4.4.3(B) " — sygn. Szef. Kom.
193/2017,;

Transport lotniczy KSWP powinien by¢ mozliwy w tadowniach ,Zasadach
przewozu wojsk oraz sprzetu wojskowego transportem lotniczym DU-
4.4.2(B)” — sygn. Szef. Kom. 199/2020.

Wraz z kontenerem specjalistycznym Wykonawca dostarczy arkusz
certyfikujacy umozliwiajacy wydanie certyfikatu ATTLA do transportu drogg
powietrzna.

4. Kontenery powinny by¢ wyposazone w zaczepy transportowe, stuzgce do



mocowania go do pokiadu statku zgodnie z wymaganiami przepiséw
Polskiego Rejestru Statkow (PRS) dla roll — trailerow (w tym takze dla
kazdego pojazdu drogowego).

Kontener specjalistyczny powinien by¢ przystosowany do zatadunku
i roztadunku w tym zatadunku i roztadunku przy wykorzystaniu sprzetu
zatadunkowego z wykorzystaniem minimum podnosnikéw widlowych
i podnosnikow chwytakowych do przetadunku konteneréw.

Zastosowany w KWSP system mocowan (dotyczy to rowniez
zamontowanego w kontenerach wyposazenia) musi spetniaé wymagania
minimalnej nw. wytrzymatosci na przecigzenia tj.:
1) w kierunku podtuznym (przod-tyt) do 3g,
2) w kierunku poprzecznym (lewo-prawo) do 1,5g,
3) pionowo w gore 2g oraz 4,5g pionowo w dot.
Dokumentacja Techniczna powinna zawiera¢ zalecenia dotyczace transportu
kontenerdw i ich elementdéw, w tym powinna okresli¢:
1) zakres czynnosci obstugowych przed transportem, w tym czynnosci
dotyczace sprawdzenia stanu zamocowania,
2) sposoby =zatadunku na poszczegéine $rodki transportu oraz
roztadunku.

Kontenery Stacji powinny by¢ odporne na wielokrotne udary mechaniczne,
przy wielkosciach narazen zgodnych z NO-06-A107:2021, z uwzglednieniem
NO-06-A103:2021.

V1. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa

1.

o

Konstrukcja nosna konteneréw Stacji oraz sposéb zamontowania
wyposazenia wewnatrz powinny zapewnié¢ bezpieczng prace po wystapieniu
wymuszen okreslonych zgodnie z NO-06-A107:2021, z uwzglednieniem NO-
06-A103:2021.

Uchwyty i rekojesci modutow oraz elementéw ruchomych powinny posiadaé
powierzchnie antyposlizgowa.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 sierpnia
2005 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanych z narazeniem
na hatas lub drgania mechaniczne (Dz. U. Nr 157, poz. 1318), natezenie
hatasu wewnatrz Stacji w czasie realizacji zadan obstugowo naprawczych
przy uzyciu bedacych na jego wyposazeniu narzedzi i urzadzen nie powinno
przekraczac 80 dB.

Stacja powinna by¢ wyposazona w sprzet gasniczy (gasnice i koc gasniczy)
oraz apteczke medyczng zawierajaca opatrunek z gazy sterylnej, opatrunek
o wilasciwosciach hemostatycznych, opatrunek hydrozelowy, bandaz
elastyczny, opaske uciskowg, folie termoizolacyjng, plaster zwykly ptécienny
(przylepiec), maseczke do zastepczej wentylacji ,usta-usta”, rekawiczki
jednorazowe, nozyczki z zaokrgglonymi kohcami, instrukcje uzycia oraz
opakowanie zewnetrzne.

Podesty, schody i powierzchnie podtogi powinny by¢ zabezpieczone przed
poslizgiem w trakcie przemieszczania si€ i wykonywania zadan.



6.

Rozwiazania konstrukcyjne Stacji powinny spetnia¢ wymagania BHP zgodnie
z NO-06-A104:2021. Niezbedne ostrzezenia w zakresie BHP powinny byé
umieszczone w widocznym miejscu.

Stacja powinna mie¢ potwierdzenie (oznaczenie tabliczkg CSC) spetnienia
wymagan zgodnie z ,Miedzynarodowg konwencjg o bezpiecznych
kontenerach”(CSC).

Stacja powinna posiada¢ instalacje alarmowa przeciwpozarowa. Instalacja
p.poz. powinna zapewni¢ powiadomienie o wykrytym pozarze sygnatem
swietinym i dzwiekowym.

Szczegblowe przepisy bezpieczenstwa dotyczace uzytkowania iobstugi
KSWP powinny by¢ unormowane w Instrukcji Uzytkowania (1U).

VIi. Wymagania w zakresie maskowania

1.

Vil

KSWP powinna mie¢ mozliwos¢ maskowania z wykorzystaniem
Wielozakresowego Pokrycia Maskujacego BERBERYS?, zapewniajgcego
maskowanie pojedynczych konteneréw. Nie przewiduje sie przewozenia
WPM we wnetrzu Stacji.

Pokrycie zewnetrzne Stacji powinno byé pomalowane farbg zielong z
zestawu farb kamuflazowych.

Elementy konteneréw Stacji powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie lub
wykonane z materiatbw odpornych na oddzialywanie czynnikow
srodowiskowych. W przypadku koniecznosci wykonania dodatkowego
zabezpieczenia antykorozyjnego (w celu zachowania warunkéw gwaranciji
przed rozpoczeciem uzytkowania) Wykonawca zrealizuje powyzsze na
wiasny koszt.

Wymagania dotyczace technologicznosci

Powinna by¢é zapewniona catkowita powtarzalno$¢ wytwarzanych
egzemplarzy KWSP, w odniesieniu do kompletacji elementow
i wyposazenia w przypadku pozyskiwania ich wiekszej ilosci.

W uzasadnionych przypadkach dopuszczalna jest zmiana poszczegdlnych
asortymentow wyposazenia Stacji, pod warunkiem, Zze proponowane
wyposazenie bedzie réwnowazne co do przeznaczenia oraz o takich
samych parametrach technicznych i jakosciowych lub lepszych od dostawy
pierwotnej. W kazdym takim przypadku Wykonawca jest zobowigzany do
wystgpienia do Zamawiajgcego o zgodeg na takg zmiane.

IX. Wymagania konstrukcyjne

1.

Maksymalna masa pojedynczego kontenera KWSP z petnym wyposazeniem
gotowego do pracy, nie powinna by¢ wyzsza niz 11 000 kg.

2 wprowadzony do SZ RP Poleceniem nr 115 Szefa Inspektoratu Wsparcia SZ z dnia 10 czerwca 2008 r.
w sprawie wprowadzenia do Sit Zbrojnych Rzeczypospolitej Polskiej Wielozakresowego Pokrycia Maskujacego.



2. KWSP powinna by¢ ukompletowana w urzadzenia i narzedzia oraz
zabudowany regatami/szafkami do ich przechowywania i w stoly do montazu,
zgodnie z ponizszymi wymaganiami dla nastepujacych przedziatow:

1) druku MEX,

2) druku PBF,

3) warsztatu obrébki post produkcyjnej
4) skanera 3D;

5) komputerowy,

6) zarzadzania — magazynowy

Nie jest wymagane fizyczne oddzielenie poszczegoinych przedziatow.

Wymaganym jest fizyczne oddzielnie urzadzen, ktérych uzytkowanie
wymaga zachowania szczegodlnych warunkéw bezpieczenstwa uzytkowania
(kwasy, gazy nieobojetne, zapylenie, stosowanie srodkéw ochrony osobistej
(maski, kombinezony itp.).

3. Na wyposazeniu poszczegdélnych przedziatéw Stacji powinno znajdowaé sie
nastgpujace  wyposazenie, dla ktorego Wykonawca zaproponuje
rozmieszczenie stosowanie do przeznaczenia:

1) przedziat druku MEX:

a) cztery urzadzenia do wytwarzania przyrostowego w polimerach
w technologii MEX, w tym:

— trzy urzadzenia o polu roboczym co najmniej 355 x 355 x
355 mm,

— €O najmniej jedno urzadzenie o polu roboczym 355 x 355 x
600 mm,

b) czas gotowosci drukarek do rozpoczecia druku od uruchomienia
— maksymalnie 30 minut,

c) urzadzenia o wysokiej odpornosci na rozkalibrowanie w wyniku
przemieszczania, transportu, wstrzaséw. Urzadzania powinny
byé wyposazone w fabryczne rozwigzania (blokady)
uniemozliwiajgce samoczynne przemieszczanie sie glowic,
stotbw roboczych na skutek normalnego uzytkowania
kontenera,

d) powinny posiadaé uktad auto kalibracji osi,

e) drukarki w obudowie zamknigtej, ogrzewanej, przystosowane
do pracy w trudnych warunkach,

f) glowna mechanika urzadzen oparta na napgedach srubowych,

g) temperatura podgrzewania stotu roboczego, co najmniej 150°C,

h) temperatura grzania glowicy - co najmniej 400°C,

i) zarzadzenie drukarkg - zasadnicze offline. Dopuszczalne
zdalne z wykorzystaniem tacznosci przewodowej lub
bezprzewodowej, z mozliwoscig fizycznego  wylgczenia
tacznosci bezprzewodowej,

j) zalaczone dedykowane oprogramowanie tnace (slicer),

k) predkosc wyttaczania co najmniej 90 mm?3/s,

[) wbudowana pamigé wewnetrza o pojemnosci nie mniejszej niz
16GB,

m) wbudowana kamera do podgladu wydruku,



n) panel sterujacy w postaci panelu LCD (TFT itp.) z menu
w jezyku polskim,

0) mozliwos¢ przejscia ze sterowania automatycznego na tryb
reczny ze sterowaniem za pomocg G-codéw z wyswietlacza
drukarki,

p) potwierdzona oswiadczeniem kalibracja przy uzyciu systemow
ballbar w celu weryfikacji prostopadiosci, luzéw zwrotnych,
luzéw konstrukcyjnych),

g) mocowanie do Kkonstrukcji stacji z wykorzystaniem 4-
punktowych kotew z szybkozigczami. Calos¢ pozwalajgca
wypiecie z wykorzystaniem wézka widtowego.

2) przedziat druku PBF:

a) urzadzenie do druku w technologii PBF, produkcji polskiej, EU
(w tym Szwaijcarii, Norwegii) lub kraju NATO - 1 urzadzenie,

b) gotowos$¢ do druku od uruchomienia — maksymainie 120 minut,

c) urzadzenie o wysokiej odpornosci na rozkalibrowanie,

d) zakres wysokosci warstwy osi Z - 75-175 um,

e) szybkos¢ druku w osi Z: > 14 mm/h,

f) pole robocze — co najmniej 130 mm x 180 m x 330 mm

g) mozliwos¢ druku z PA 12 (Nylon),

h) urzadzenie odporne na przemieszczenie i wstrzasy,

i) urzadzenie na wysuwanym podescie do fatwiejszego dostepu,
pracy oraz recznego wyjmowania,

j) zarzadzenie drukarkg — zasadnicze offline. Dopuszczaine zdalne
z wykorzystaniem tgcznosci przewodowej lub bezprzewodowej, z
mozliwoscig fizycznego wylgczenia tacznosci bezprzewodowej,

k) zatagczone dedykowane oprogramowanie tnace (slicer),

) system zarzadzania proszkiem - ciagly cykl druku.
Automatyczne/potautomatyczne dozowanie i odzyskiwanie
proszku,

m) dedykowane oprogramowanie do obstugi drukarki umozliwiajgce
wizualizacje ustawienie wydrukéw na platformie roboczej, dobér
i zmiang parametréw druku 3D, kontroli na procesem wydruku,

n) panel sterowania w jezyku polskim,

o) stacja obstugi proszkéw — 1 kpl. System zarzadzania proszkami,
umozliwiajacy odzysk proszkéw w procesie drukowania. Interfejs
do wyboru programu dla dedykowanych materiatow.
Wyposazenie w ostone minimalizujacg rozprzestrzenianie sie
proszkow,

p) integracja z wspoélpracujgcymi  urzadzeniami:  piaskarka,
odkurzacz,

q) piaskarka — 1 kpl. o powierzchni roboczej niemniejszej niz 675
mm x 450 mm x 415 mm,

r) piaskarka wyposazona w:

— szczelng komore zapobiegajaca przedostawaniu sie pytu
do otoczenia,

— reczny pistolet do precyzyjnej kontroli procesu
oczyszczania wydrukéw,

— drobno oczkowg siatke (kratke) zabezpieczajacg przed



przedostawaniem sie drobnych wydrukéw do wnetrza

urzadzenia,

s) odkurzacz — 1 kpl. o nastepujgcych parametrach:
pojemnos$¢ zbiornika — nie mniejsza niz 40 litrow,

klasa filtra — co najmniej M,

poziom hatasu — nie przekraczajacy 77dB(A),

wymagany

certyfikat

bezpieczenstwa

przeciwwybuchowego na poziomie nie nizszym niz ATEX

Z22 lub rownowaznym.

3) przedziat warsztatu obrobki post produkcyjnej:
a) frezarko — wiertarka — 1 kpl.,

wydajnosc wiercenia w stali — 32 mm,

wydajno$¢ wiercenia w odlewie — 45 mm,

$rednica frezu czolowego — 80 mm,

Srednica frezu trzpieniowego — 28 mm,

obroty wrzeciona — 50, 95, 100, 180, 190, 355, 360, 655,

710, 1310, 2520 obr/min.,
uchwyt trzpiena — MT 4,

posuw wrzeciona — automatyczny, 125 mm,

wymiary stotu roboczego — minimum 820 x 240 mm,
wymiary podstawy — 580 mm x 600 mm,

maksymalna odlegtos¢ wrzeciona od stotu — 445 mm,
odlegtos$é wrzeciona od powierzchni kolumny — 260 mm,
przesuw osi x/y/z — 515/175/430 mm,

predkos¢ przesuwu pinolo — 0,12; 0,18; 0,25 mm/obr.,

moc silnika — 1,8 kW 2,5KM,

waga — do 350 kg,

wtasne oswietlenie pola roboczego,

b) suszarka do filamentéw — 1 szt.

c) urzadzenie Vapour Smoothing do zwigkszania wytrzymatosci
szczelnosci wykonywanych podzespotow,

d) stét warsztatowy,

e) podstawowe narzedzia do obrébki materiatdw w mobilnej szafce
lub szafce wiszacej.

4) przedziat skanera 3D:
a) skanerreczny — 1 kpl.,
— tryby skanowania standardowy i doktadny o minimalnych

parametrach:

Tryb skanowania

Tryb standardowy

Tryb dokltadny

Skanowanie ultraszybkie

1 350 000 pomiaréw/s

600 000 pomiardéw/s

Zrodto swiatta

22 niebieskie linie laserowe +
dodatkowa pojedyncza linia

22 niebieskie linie laserowe +
dodatkowo 5 réwnolegtych linii

Doktadno$é Do 0,02 mm Do 0,01 mm
Dystans 350 mm 150 mm
Glebia pola 450 mm 150 mm

b) dodatkowo dostawie podlegaja:
— materiaty eksploatacyjne startowe (markery) - jesli wymagane,




— oprogramowanie do inzynierii odwrotnej — licencja wieczysta.

5) przedziat komputerowy:

c)

d)

stacja graficzna — komputer stacjonarny lub przenosny wg
specyfikacji w zataczniku 1,

monitor — niezaleznie, czy dostawie podlega komputer
stacjonarny, czy przenosny - zgodnie ze specyfikacjag w
zatgczniku 1.

6) przedziat zarzadzania — magazynowy:

a)

b)

d)

f)
t)

zespdt spalinowo — elektryczny o mocy dobranej odpowiednio do
przeprowadzonego bilansu mocy. Do bilansu mocy przyjaé:

- jednoczesne uzycie 75% zainstalowanych urzadzen
0 najwiekszym poborze mocy,

— mozliwo$¢ zasilania trzeciego kontenera o mocy nie
przekraczajgcej 75% tacznych potrzeb zainstalowanych
urzadzen do druku.

ZSE przystosowany do automatycznego =zasilania Stacji
w przypadku zaniku zasilania zasadniczego.

modut gniazd biorczych i dawczych energii elektrycznej w ilosci
jedno gniazdo biorcze, co najmniej dwa gniazda dawcze
stosownie do potrzeb.

zestaw kabili:

— dawczego o dlugosci min. 50m,

— zasilajgcych pomigdzy kontenerami Stacji o dtugosci min.
50m,

— komunikacyjnych, w przypadku przewodowego trybu
nadzoru nad pracag urzadzen

modut baterii akumulatoréw (AGM) awaryjnego podtrzymywania

zasilania w przypadku jego zaniku. Modut powinien utrzymac

prace drukarek do czasu przywrdcenia zasilania np. do czasu

uzyskania petnej mocy przez ZSE,

modut sprezarki powietrza do czyszczenia wydrukow i zasilania

piaskarki,

— naped — silnik elektryczny o napieciu znamionowym zasilania:
230VAC, czestotliwos¢ znamionowa 50Hz,

— cisnienie robocze - do 8 bar,

— ci$nienie maksymalne - 10 bar,

- wydajno$¢ zapewniajgca ciaglta prace jednego urzadzenia

0 najwyzszym poziomie zuzycia powietrza.

przestrzen magazynowa na 120 kg proszku SLS oraz 240 kg
filamentu.
moduly:
a) klimatyzaciji i ogrzewania,
b) osuszacza.
Dopuszcza sig integracje powyzszych modutow,

wyposazenie eksploatacyjno - obslugowe zapewniajace
wykonywanie podstawowych napraw oraz wymaganych
obstugiwan przez obstuge Staciji.



4. Do poszczegdlnych modulow wyposazenia powinien byé zapewniony tatwy
dostep (np. drzwi, klapy, zaluzje — zabezpieczone przed samoczynnym
zamknigciem oraz wyposazone w zamek umozliwiajgcy zamykanie
w systemie MASTER KEY (jeden klucz pasuje do wszystkich zamkow).

5. Modut klimatyzacji, ogrzewania powinien dostarcza¢ do kontenera powietrze
wyfiltrowane i przygotowane temperaturowo w zakresie temperatur pracy
kontenera i zainstalowanych urzadzeh. Modut powinien by¢ sterowany
zjednego pulpitu. Urzadzenia modutu powinny spetniaé nastepujace
wymagania:

1)
2)

1)
2)

3)

4)

5)
6)

7)

8)

posiada¢ panel sterowniczy umozliwiajagcy regulacje intensywnosci
nadmuchu oraz regulacje temperatury;

zapewnic¢ utrzymanie po maksymalnie 60 minutach
od uruchomienia, wewnatrz kontenera, temperatury od 15°C do 25°C
mierzonej w jego Srodku geometrycznym, przy warunkach
temperaturowych na zewnatrz od -30°C do +50°C;

posiada¢ dodatkowo elekiryczne lub spalinowe urzadzenie grzewcze
zasilane olejem napedowym zapewniajace parametry okreslone w lit. 2).
modut osuszacza. Uklad dynamicznego osuszania powietrza zasilany
napieciem 230V AC powinien zapewni¢ wewnatrz zamknigtego kontenera
(podczas jego przechowywania):

osuszanie powietrza dla utrzymania wilgotnosci wzglednej ponizej 60%;
ogrzewanie powietrza dla utrzymania temperatury powyzej 0°C;
sterowanie higrostatem i odczyt pomiaru wilgotnosci
z jednego pulpitu sterowniczego,

Modut zespotu pradotwdrczego powinien:

zapewni¢ zasilanie KWSP 400/230 V (wg potrzeb) w przypadku zaniku
zewnetrznego zasilania sieciowego;

umozliwi¢ zasilanie urzadzeh zewnetrznych iub innych nadwozi
i warsztatow kontenerowych z zamontowanych w przedziale technicznym
na tablicy gniazd dawczych 400 Vi 230 V;

mie¢ mozliwos¢ zataczania (rozruch elektryczny) i zatrzymywania zespotu
za pomoca sterownika na panelu sterowania w kontenerze;

posiadaé funkcje zatrzymania awaryjnego (natychmiastowego) zespotu,
ktore powinno by¢ dokonywane za pomoca przycisku ,Stop Awaria”,
znajdujacego sie w przedziale roboczym;

by¢ napedzany silnikiem o zaptonie samoczynnym;

posiadaé system wspomagajacy rozruch zespotu
w niskich temperaturach poprzez swiece Zzarowe lub grzanie dodatkowe
lub inne rozwigzanie zaproponowane przez Wykonawce (Swieca zarowa,
ptomieniowa, wodne urzadzenia podgrzewajace);

posiada¢ wytacznik masy, stuzacy do odigczenia akumulatora na czas
dtuzszego postoju i transportu;

posiada¢ pradnice zespotu wyposazong w uklad pomiaru rezystancji
izolacji off-line. Sterownik moze znajdowa¢ sie wmodule SZR
(Samoczynnego Zataczania Rezerwy), a pomiar rezystancji izolacji
powinien nastgpowac kazdorazowo przed uruchomieniem generatora;
posiada¢ system =zabezpieczenia (uniemozliwiajgcy rozruch zespotu
w przypadku  przekroczenia warto$ci dopuszczalnej rezystancii)



z jednoczesng sygnalizacja tego stanu zapaleniem sie odpowiedniej
kontrolki na panelu sterowania, opisanej ,niski poziom rezystancji izolacji";
10) zapewniaé:

a) napigcie znamionowe przemienne sinusoidalne trojfazowe o wartosci
skutecznej 400/230V i czestotliwosci 50Hz o dopuszczalnym zakresie
Zmian:

— czestotliwosc¢ dla biegu jatlowego do 50,5 Hz,
— ustalona odchytka napigcia DUt % do + 1%,
— ustalona odchylka czestotliwosci Dft % do £ 1 %;

b) czas odbudowania napiecia (czestotliwosci) ze stanéw przejsciowych
do 3 sekund;

c¢) wspbiczynnik THD do 5%;

d) prad znamionowy przemienny sinusoidalny tréjfazowy pozyskiwany
z zespotu pradotwdrczego o mocy zapewniajacej prace na wszystkich
urzadzeniach kontenera specjalistycznego z uwzglednieniem 10%
zapasu mocy;

e) znamionowy wspolczynnik mocy cos ¢ - 0,8;

f) zuzycie paliwa w warunkach pracy przy maksymalnym obcigzeniu
urzadzenia nie powinno przekraczac 6 I/h;

g) mozliwos¢ pracy i przechowywania w temperaturze: -30°C
do +50°C,

h) ZSE zastosowany w stacji ma mie¢ s$wiadectwo badan
przeprowadzonych w Il trybie OiB zgodnie z obwieszczeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 sierpnia 2021 r. w sprawie ogloszenia
jednolitego  tekstu rozporzadzenia Ministra Obrony Narodowej
w sprawie wykazu wyrobdéw podlegajacych ocenie zgodnosci i trybu
przeprowadzenia oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na
potrzeby obronnosci panstwa,

11) modut ZSE powinien by¢ odizolowany pod wzgledem akustycznym od
miejsca pracy ludzi, a jego wibracje nie powinny wplywaé negatywnie na
prace zainstalowanych urzadzen.

Modut baterii akumulatoréw powinien:

1) by¢ wyposazony w akumulatory zelowe 12 V o minimalnej pojemnosci
wystarczajgcej do potrzymania pracy zainstalowanych urzadzen do
wytwarzania przyrostowego do czasu przywrécenia zasilania przez
modut zespotu pradotwdrczego. Pojemnos$¢ oraz ich ilo$¢ zaproponuje
Wykonawca na podstawie bilansu mocy.

2) by¢ wyposazony w wigcznik masy stuzacy do odigczenia akumulatoréw
na czas dtuzszego postoju;

3) akumulatory powinny by¢ tadowane automatycznie podczas pracy
zespotu pradotworczego poprzez modut prostowniczy;

4) tadowanie automatyczne akumulatorébw powinno by¢ réwniez
zapewnione po podtgczeniu kontenera do zasilania zewnetrznego.

Wyposazenie dodatkowe.

W zestaw wyposazenia dodatkowego montowanego w KSWP powinny
wchodzi¢ podzespoly i elementy obejmujace:
1) uktad wydechowy spalin urzadzen grzewczych i zespotu pradotworczego
umozliwiajgcy odprowadzenie spalin poza Stacje;



2) uktad doprowadzenia powietrza do modutdw ogrzewania, klimatyzaciji
i wentylacji pozwalajgcy na zabezpieczenie doprowadzenia powietrza
0 wymaganej czystosci do wymaganych przedziatow;

3) tablice przytaczy zewnetrznych instalaciji;

4)wneke na butle gazéw technicznych (jesli wymaga tego zastosowana
technologia): llo$¢ butli okresli Wykonawca z takim wyliczeniem, aby
zapewni¢ ciggtos¢ zainstalowanych urzadzen przez trzy doby. Butle nie
stanowia przedmiotu zamdwienia. Dopuszczalna jest inna lokalizacja
wneki na butle gazéw technicznych w kontenerze. Wneka powinna byé
zamykana roletg na klucz w systemie MASTER KEY. Wneka powinna
posiada¢ wentylacje grawitacyjng zapewniajaca jej state przewietrzanie
np. poprzez odpowiednio rozmieszczone otwory wentylacyjne;

9. W skiad wyposazenia uzupetniajgcego powinny wchodzié:

1) Instalacje o$wietlenia przedziatu, w tym:

— Zasadnicza i awaryjna — zasilana z zewnetrznych i wiasnych zrédet
energii,
— OPL - instalacja zapewniajgca oswietlenie OPL barwy niebieskie;.

2) zasadnicza Instalacja oswietleniowa powinna zapewni¢ natezenie
os$wietlenia, zgodne z wymaganiami normy PN-EN 12464-1:2022 Swiatlo
i oSwietlenie -- O$wietlenie miejsc pracy -- Czes$¢ 1: Miejsca pracy we
wnetrzach. Poziom natezenia oswietlenia roboczego nie powinien byé
mniejszy niz 300 Ix,

a) oswietlenie zasadnicze powinny stanowi¢ panele i lampy LED zawieszone
na suficie. Podstawy paneli lamp powinny by¢é wpuszczone cze$ciowo
w sufit, na zewnatrz powinny wystawac¢ tylko klosze paneli i lamp.
Oswietlenie to powinno funkcjonowa¢ przy wszystkich mozliwych
sposobach zasilania instalacji elektrycznej kontenera i zataczac sie przy
pomocy wylgcznikbw umieszczonych przy drzwiach wej$ciowych
kontenera;

b) oswietlenie dodatkowe powinny stanowié co najmniej trzy lampy
oswietleniowe LED umieszczone nad przedziatem komputera, skanera
i stotem warsztatowym,

c) tablica gniazd przylaczy zewnetrznych (dopuszcza sie rozdzielenia na
dwie tablice pod warunkiem ich zamontowania na tej samej $cianie). Na
tablicy gniazd przylaczy zewnetrznych powinny znajdowaé sie gniazda
podtaczenia do zewnetrznej sieci energetycznej lub zewnetrznego zespotu
pradotworczego oraz gniazda do zasilania odbiornikdbw zewnetrznych
pradem o napigciu 230 Vi 400 V.

d) szafa elektryczna z modutem samoczynnego zatgczania rezerwy (SZR):

— szafa elekiryczna powinna by¢ wyposazona w rozdzielnie giéwna,
zabezpieczenia poszczegdlnych obwodéw instalacji elektrycznej, oraz
modut SZR,

— modut SZR - powinien samoczynnie przetacza¢ zasilanie kontenera
z zewnetrznej sieci energetycznej na zasilanie z poktadowego zespotu
pradotworczego po zaniku zasilania z zewngtrznej sieci energetycznej
lub zewnetrznego zespotu pradotwérczego;

— modut SZR powinien umozliwiaC kontrole parametrdw zasilania
elekirycznego poprzez zabudowany ukfad pomiarowy.



e) Stacja powinna by¢ wyposazona w:

trzy hamaki do odpoczynku obstugi. Wykonawca przygotuje trzy
miejsca do mocowania hamakow,
krzesto biurowe w przedziale komputera oraz dwa taborety
obrotowe,
umywalke ze stali chromoniklowej wraz z bateria umywalkowg
z bezstopniowg regulacjg temperatury wyptywajgcej wody,
instalacje wodno—kanalizacyjna, ktéra powinna by¢ wyposazona
w dwa zbiorniki: zbiornik na wode czystg o pojemnosci minimum 50
litrbw oraz zbiornik na wode brudng o pojemnosci minimum 40
litréw, elektryczny przeptywowy podgrzewacz wody lub elektryczny
pojemnosciowy podgrzewacz wody, akumulator cisnieniowy,
elektryczng pompe wody, zawory zamykajgce oraz przewody
instalacji wodnej. Powinna by¢ mozliwos¢ oprézniania uktadu przy
pomocy zaworu spustowego;
zbiorniki wody powinny by¢ wyposazone w system zapobiegajgacy
zamarzaniu wody w przypadku ujemnych temperatur otoczenia,
oraz wyposazone w okienka rewizyjne pozwalajagce wzrokowo
oceni¢ ich stan napetnienia;
instalacja wodno-kanalizacyjna powinna by¢ wyposazona
w ukfad odprowadzania brudnej wody:
— z umywalki do zbiornika brudnej wody,
—ze zbiornika brudnej wody do zewnetrznej sieci kanalizacyjnej
lub zewnetrznego zbiornika brudnej wody;
szafke z drzwiczkami na srodki ochrony osobistej obstugi (3 oséb)
nad umywalka. Drzwiczki szafki powinny byé zabezpieczone przed
otwieraniem sie,
szafke na ubrania osobiste obstugi (trzy osoby),
sprzet gospodarczy: kuchenka mikrofalowa zasilana pradem 230V
50Hz, czajnik bezprzewodowy o zasilaniu 230V 50Hz pojemnosci
(1,5 do 2L wody) oraz urzadzenia biwakowe zapewniajgce
przygotowanie positku (w tym do wykorzystania w kuchence
mikrofalowej) — wedtug propozycji Wykonawcy przy zapewnieniu
bezpiecznych warunkéw uzytkowania,
zestawy szafek stojacych i wiszgcych w zabudowie modutowe;j,
o konstrukcji uniemozliwiajgcej ich samoczynne otwieranie w czasie
transportu. Wszystkie zestawy szafek wykonane ze specjalnego
stopu stali o wytrzymalosci min. 700-950 MPa. Wymaga sig aby,
zamontowane szafki posiadaty certyfikat ECE-R17, TUV GS wg.
DIN — 75302 oraz ISO 9001. Wymaga sig, aby system szafek
pozwalat na zdemontowanie i ponowny montaz w innym
kontenerze lub pojezdzie bez koniecznosci ingerowania
w konstrukcije mebli. Modulowa konstrukcja mebli, powinna
pozwala¢ na dowolng ingerencje uzytkownika w zmiane np. ilosci
lub wysokosci szuflad bez koniecznosci wymiany catego modutu,
inne schowki i przestrzenie zabudowane o konstrukcji
i usytuowaniu niezbgdnym do umieszczenia wyposazenia;

f) w miejscach tatwo dostepnych powinny byé umieszczone:

sprzet saperski: topata, kilof, fom i top6r,



— sprzet ppoz: koc gasniczy i gasnica.
g) schody (stopnie) wejsciowe umozliwiajgce swobodne, ergonomiczne
wchodzenie do kontenerow,

10. W skiad wyposazenia eksploatacyjno-obstugowego KSWP powinny
wchodzi¢:

1) wyposazenie elektryczne, w tym: uziomy (min. 2 szt.) wraz
z przewodami uziemiajgcymi (min. 5m kazdy), przedtuzacze elektryczne
230V/16A min. 50m lub 400V/32A min. 50m do potaczenia kontenerow
stacji);

2) zestaw obstugowo-naprawczy wyposazenia podstawowego i zwigzanych
z tym instalacji, w tym: agregatu pradotworczego, urzadzen grzewczych,
uktadu klimatyzaciji, sprezarki powietrza,

3) zestaw obstugowo-naprawczy instalacji elektrycznej,

4) zestaw obstugowy (ZO) do wykonania podstawowych obstugiwan oraz
zestaw czesdci zamiennych do realizacji podstawowych napraw
zainstalowanych urzgdzen przewidzianych do wykonania sitami etatowe;j
obsady,

Wykonawca rozmieSci wyposazenie eksploatacyjno — obstugowe zgodnie

z przyjetg koncepcija.
11. Wymagania konstrukcyjne konteneréw Staciji.

1) poszycie scian oraz sufit powinny by¢ pokryte laminatem, barwy jasnej
(biatej lub w podobnym jasnym odcieniu), podioga powinna byé wykonana
ze sklejki wodoodpornej pokrytej blachg aluminiowg ryflowang
o wtasciwosciach kwasoodpornych lub z innych materiatéw posiadajgcych
wladciwosci wodoodporne, kwasoodporne, antyposlizgowe oraz
sprezyste;

2) w jednej ze Scian kontenera powinien by¢ umieszczony wlot powietrza &
50 mm zamykany klapa przeznaczony dla zewnetrznego ukiadu
osuszania powietrza (na okres przechowywania). Wiot powinien by¢
wyposazony w krociec (zamontowany wewnatrz kontenera) do nasuniecia
gietkiego przewodu @ 50 z systemu osuszania;

3) w kazdym kontenerze powinno by¢ zainstalowane co najmniej jedno okno
o powierzchni przepuszczajgcej $wiatto dzienne nie mniejszej niz 1 m2.
Okna powinny by¢ wyposazone w rolety zaciemniajace.

4) wszystkie zainstalowane urzadzenia powinny by¢ zasilane z wlasnych
gniazd bez koniecznosci ich przetaczania.

X. Wymagania w zakresie dokumentacji technicznej

1. Dokumentacja Techniczna (DT) pozyskiwana wraz KSWP powinna zawierac
wszystkie niezbedne informacje o wyrobie dotyczace:
1) przeznaczenia,

2)budowy,
3)danych taktyczno-technicznych,
4)zasad dziatania,



e

5)ukompletowania,
6) konfiguraciji,
7)zasad integraciji i wspétpracy z innym SpW,
8) odbioru,
9) uzytkowania.
Wykonawca opracuje dokumentacje techniczng Stacji zgodnie z decyzjg Nr
155/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 7 listopada 2022 r. w sprawie
zarzadzania prawami wlasnosci intelektualnej powstatymi w wyniku realizacii
projektow na rzez resortu obrony narodowej oraz dokumentacjg techniczng
sprzetu wojskowego w postaci:
1) Dokumentac;ji uzytkowania:
a) Instrukcji uzytkowania (1U),
b) Ksigzka urzadzenia KU),
2) Dokumentacji zabezpieczenia:
a) Instrukcji Obstugiwania Technicznego (I0T),
b) Instrukcji Napraw (IN),
c) Katalog Czesci Zamiennych (KCzZ),
d) Wykaz Zestawow Czesci Zamiennych.
Ze wzgledu na zastosowanie sprzetu i wyposazenia powszechnego uzytku
podwojnego zastosowania dopuszcza sie wykonanie dokumentacji oddzielnie
dla kontenera i jego stalego wyposazenie oraz zainstalowanych urzadzen. W
zakresie zainstalowanych urzadzen moze to by¢ jeden dokument z wyraznie
zaznaczony rozdziatami odpowiedni do pkt. X. 2. 1), 2)
Dokumentacja powinna by¢ opracowana w jezyku polskim.
Opracowana dokumentacja techniczna podlega uzgodnieniu z Szefostwem
Eksploatacji Sprzetu Inzynieryjnego OPBMR.
DT powinna znajdowaé sie przy Stacji. Drugi komplet dokumentacji powinien
zosta¢ dostarczony do SESIIOPBMR.

Xl. Wymagania w zakresie szkolenia

1.

W ramach odbioru Stacji Wykonawca zapewni (zorganizuje w ramach umowy)
przeszkolenie specjalistow technicznych - instruktorow i osrodkow szkolenia
w zakresie zasad eksploatacji Stacji (w ilosci 5 oséb wskazanych
SESIIOPBMR) i jego urzadzen (tzn. uzytkowania, obstugiwania, konserwaciji
i napraw) zawierajgcych m.in.:

1) zasady bezpieczenstwa i przepisy przeciwpozarowe podczas uzytkowania
Stac;ji

2) przygotowanie Stacji i urzadzen specjalistycznego do pracy;

3) zasady eksploatacji zespotu pradotworczego;

4) zasady eksploataciji sprezarki;

5) zasady eksploataciji wszystkich systemow wspomagajacych
i zabezpieczajacych funkcjonalnosé Stacii;

6) zasady ergonomicznego i zgodnego z przeznaczeniem wykorzystania
wyposazenia Stacji — przyktady zastosowania;

7) zasady i praktyczne wykonanie obstugiwania biezgcego (OB);

Szkolenie zakonczy sie¢ wydaniem Zaswiadczenia (Certyfikatu)
wystawionego przez Wykonawce uprawniajgcego do uzytkowania,
wykonywania obstug i napraw KSWP (réwniez w okresie gwarangji).



Zaswiadczenie (Certyfikat) uprawnia Instruktorow rowniez do szkolenia
kolejnych Instruktoréw i mechanikéw w Sitach Zbrojnych RP w ww. zakresie
oraz do wystawiania stosownych zaswiadczen (Certyfikatéw).

Program szkolenia specjalistow technicznych oraz szkolenia obstugi
i organdw remontowych =zostanie przygotowany przez Wykonawce
i uzgodniony z SESIIOPBMR w trakcie uzgadniania DT.

Szkolenia techniczne oraz szkolenia obstugi powinny sktada¢ sie
z czesci teoretycznej i praktycznej oraz powinny by¢ zakonczone wydaniem
pisemnych, imiennych zaswiadczen dla uczestnikow, nie powodujacych utraty
gwarancji w przypadku realizacji czynno$ci obslugowych w okresie
gwarancyjnym przez przeszkolonych.

Szczegolowy zakres tematyczny szkolen technicznych, ramy czasowe oraz
miejsce szkolen, powinny by¢ uzgodnione z IE/OL.

Wykonawca przeprowadzi w okresie dwoch lat od dostawy Stacji osiem
szkolen, po 3 szkolonych w kazdym. Przyjac, ze jedno szkolenie odbywa sie
raz w kwartale stosowanie do ustalen z SESIIOPBMR.

XII. Odbiér SpW

1.

Gotowy wyrob Wykonawca dostarczy na wtasny koszt i ryzyko do wskazanego
podmiotu resortu obrony narodowej wskazanego przez SESIIOPBMR.
Gotowos¢ do przekazania Wykonawca zgtosi do Zamawiajacego co najmniej
14 dni przed planowanym przekazaniem.

Odbioru SpW dokona komisja powotana przez Zamawiajgcego w siedzibie
Uzytkownika koncowego.

Wymagania w zakresie gwarancji
Podmiotem uprawnionym do dochodzenia roszczen z tytutu gwarancji jest
Zamawiajgcy lub Uzytkownik, na co Wykonawca wyrazg zgode.
Wykonawca udzieli gwarancji na dostarczony wyréb:
a) na okres 5 lat ciggtego przechowywania zgodnie z przyjeta metodg
przechowywana,
b) 24 miesigce uzytkowania,
c) 36 miesiecy na:
— zainstalowane akumulatory,
— powtoki malarskie. Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia powlok
wynikajace z normalnego uzytkowania.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych wyrobu
Uzytkownik sporzadzi ,Protokét reklamacji” i przesyla w dowolnej formie np.
pisemnej, elektronicznej lub faksem, do Wykonawcy oraz do wiadomosci
Zamawiajgcego.
W celu realizacji zobowigzan gwarancyjnych Wykonawca:
1) przesyta w terminie 7 dni odpowiedz na Protokdt reklamacji, w dowolnej
formie do Uzytkownika oraz Zamawiajgcego,
2) naprawia wyrob na wtasnych koszt w terminie 14 dni, poprzez:
a) usuniecie wady wyrobu w miejscu wskazanym przez Uzytkownika,
lub
b) dostarczenie wyrobu do swojej siedziby w celu usunigcia wady,



XIV.

2.

3.
4.
5

(

a nastgpnie dostarczenie usprawnionego wyrobu do miejsca,
w ktorym wada zostata ujawniona,

3) wymienia wyréb na nowy i dostarcza go na wilasny koszt do miejsca

4)

5)

6)

wskazanego przez Uzytkownika w terminie 30 dni, bez Zadnej doptaty,
jezeli:

a) nie dotrzymat terminéw okreslonych w pkt. 2.,

b) wystapity trzy naprawy tego samego egzemplarza wyrobu,
przedtuza termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu
Uzytkownik nie mégt z niego korzystac.

dokonuje stosownych zapisow w karcie gwarancyjnej dotyczacej
zakresu wykonywanych napraw oraz zmiany okresu udzielonej
gwarancji, z zastrzezeniem ze w przypadku wymiany wyrobu na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo od daty jego przyjecia przez
Uzytkownika.

ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty, uszkodzenia lub
pogorszenia stanu wyrobu (wykraczajgce poza zwykle zuzycie),
w czasie od przyjecia go do naprawy, do czas przekazania sprawnego
Uzytkownikowi.

Wykonawca w trakcie trwania gwarancji przeprowadzi na wiasny koszt
niezbedne obstugiwania wynikajgce z przyjetego systemu.

Inne

Wykonawca moze zosta¢ zaproszony do udzialu w prowadzonych przez
Europejska Agencja Obrony cyklicznych warsztatéw druku 3D (Additive
Manufacturing Workshop Village) jako podmiot wspétpracujacy resortem
obrony narodowe;.

Wraz z wyrobem Wykonawca dostarczy materialy eksploatacyjne (filament,
proszki) wg wtasnej propozycji w uzgodnieniu z SESIIOPBMR.

Wykonawca dostarczy dane do karty katalogowe;j.

llos¢ kompletéw — 1 komplet.

Termin dostawy: 10 tydzien 2026 roku.

Zatgcznik 1 na 22 str.:
1.Standardy sprzetu informatyki — na 22 str.
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