ZATWIERDZAM” Warszawa, 2018”"17

KOMENDA GLOWNA POLICJI
BIURO LOGISTYKI POLICJI

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KOSZULKA POLO W KOLORZE BIALYM

nazwa przedmiotu zaméwienia publicznego

Numer specyfikacji technicznej:......7 . ... 0 L L
(numer z Rejestru Specyﬁkacn Technicznej
prowadzonego w Wydziale)

-------------------------------

{data wydania)

Strona 1/ 18



SPIS TRESCI

Strona
I PREZEZNACZENIE DOKIIMENTL! sttt gt o 3
2 ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU ..o 3
3 DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYRODBEM ...t i imeaiveiiisiiie 3
4 OPIS OGOLNY WYROBU ...coovviiiriirnisimissiessssssssssesssessssssssssssesssnssssesssesssessasssesssessss 3
3 BN MAGANING e e S i s S e B S S R e e e e 5
8:1: "WymAsaMA R CHIICENEG v isivoimmiimii s s S e b s LT A e 5
5.1.1 Wykaz surowcow, materialow 1 dodatkOw.........ccoovioviieiiincniiiie e 5

5.1.2 Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materiatow i dodatkow5

5.1.3 Sktadowe elementy koszulki polo z krotkim rekawem w kolorze bialym................. <]
5.1.4 Sposoh iaczenia: el emmenitow: e e i s e A s R e 8
515 NN Y T ATONBII. . 2. cx s i o e 5 i SR S S YN R T R T 8
5.2 Wymagania dlawyrobdw gotowych oo s numnaiiiiinisusa i e 11
5.2.1 Zmiana roznicy barwy dzianiny zasadniczej i SCIgEACZOWE] ...ocvvevcueeverencreresainnes 11
522 Wihasciwosci odblaskowe oraz trwatosé napisow POLICTA ......oovvinvcincinininnnnes 11
5.3 Wymagenig-dotyezacealeolion .« ono e i e i b e e SR e e B 11
53.1 PUOZH] 6 BRI <. cc s mssrrmsvsrunoss mnn pansmsubasumsipis cnpdsay s s enbus i Sk g vam e e m i (18 12
53.2 Zasadyustalania Dled0w. i G i ihb s it b e e A 12
54 Wymagania dotyczace bezpieczZenstwa WyrobU..........cooccvriveiiicerinnscncss s 12
6 CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT........coevrnnne 13
Ok RIS osiiscionsiossiaii o dons vt oo e R S TR TR PR Ba AR  Tes F S o RS S B T A 13
0.2 PAKOWAINIE. ..ottt et e e e et e s et s s e e e e et e sn e e s enn s nannnennee 14
0.3 Pz ee oM WAL ot S T R b b e s A i S R Ve e 14
B T EBIISTIONE i rmurcoriviinsien sianmiininns s inyeg K sissums nis i onssss douse Lo nmasstins FixhnsSAME RS S5 L PR e S 14
T WA R AN e e S R O B e s i 14
8 DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN SPECYFIKACII
TECHNICZNED ...ttt s sa e s s s e nae st e eae et e san et e e e s e e nsnas 14
ZALACZNIKI:

ARKUSZ  UZGODNIEN, ARKUSZ  EWIDENCII  WPROWADZONYCH ZMIAN
W SPECYFIKACH TECHNICZNEJ, KARTA ZMIAN...... icirrimsermerimmnnnasmssinassasnrsinnan 16

Strona 2/ 18



1 PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien

spelnia¢:

- w zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badann i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2 ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdéwien publicznych oraz
w systemie oceny zgodnoSci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
1 bezpieczenstwa panstwa.

3 DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji
produkcji, powinna zawierad, co najmnie;j:
- identyfikacje wyrobu, nazwe;
- rysunki pogladowe;
- wykaz surowcdow, materialéw i dodatkow;
- zestawienie elementow skladowych;
- zestawienie Sredniego zuzycia materiatow i dodatkow;
- warunki wykonania wyrobu:
o rodzaje szwow i $ciegdw faczgcych elementy wyrobu,
o gestosc Sciegdw,
o ilos¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli,
o podstawowe operacje wykonania wyrobu,
- rysunki okreSlajace spos6b wymiarowania wyrobu, pozycjonowania elementow,
- etapy kontroli podczas produkcji wyrobu: kontrola wstepna surowcow, materialow
i dodatkdw, kontrola miedzyoperacyjna i kofcowa;
- tabele wymiaré6w wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow);
- tabelg wymiardéw statych i pomocniczych (np.: regkawy, napisy, plisy rekawow, kotnierz,
kieszen, patka, naramienniki);
~ zasady znakowania (rozmieszczenie, zawarto$¢);
~ zasady transportu, przechowywania, konserwacji i naprawy;
- instrukcj¢ uzytkowania;
- gwarancje Wykonawcy.

4 OPIS OGOLNY WYROBU

Koszulka polo z krotkim r¢kawem z tylem wydtuzonym wzgledem przodu, wykonana
z dzianiny zasadniczej poliestrowej uszlachetniona jonami srebra, wprowadzonymi na
stale w kolorze bialym. Dobor surowcéw 1 konstrukcja dzianiny powinny zapewnié latwy
transport wilgoci ze skéry uzytkownika na zewnatrz oraz wysoki komfort noszenia.
Podkroj szyi wykoficzony kolnierzem typu polo na trzy guziki. Kolnierz wykonany
z dzianiny $ciagaczowe] w kolorze bialym. Na wysokosci klatki piersiowej po lewej
stronie przodu znajduj¢ si¢ naszywana kieszen, ze $cigtymi dolnymi rogami- wykonana
z dzianiny zasadniczej, przedzielone wzdhuz przeszyciem na dwie niesymetryczne czesci
z dwuwarstwowg patka zapinang na guzik. Dot rekawow wykonczony plisa wykonang
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z tej samej dzianiny co koinierz. Koszulka posiada dwuwarstwowe naramienniki
wykonane z dzianiny zasadniczej. Naramienniki umieszczone wzdtuz szwoéw barkowych,
lekko przesunigte ku przodowi zapinane na dziurkg bielizniang i guzik (przyszyty do szwu
barkowego). Na dole szwéw bocznych wykonane rozporki. Do wszywki informacyjne;j
przyszyty jeden guzik zapasowy.

Koszulka posiada napisy POLICJA wykonane z granatowej folii termotransferowe;j
wgrzanej w dzianing zasadnicza. Napisy POLICJA znajduja si¢:

- po lewej stronie przodu, nad patka kieszeni posrodku,

- na tyle na wysokosci klatki piersiowej posrodku.

Widok ogoélny koszulki polo z krotkim rekawem przedstawia rysunek 1.

Rys. 1. Rysunek modelowy koszulki polo z krétkim rekawem w kolorze bialym — widok z przodu i z tyhu,
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5 WYMAGANIA
5.1 Wymagania techniczne

5.1.1 Wykaz surowcéw, materialéw i dodatkéw

Tabela.l Zestawienie materialéw i dodatkow do wykonania koszulki polo.

Lp. Nazwa materialu

Typ, rodzaj, charakterystyka materialu

1. Dzianina zasadnicza Dzianina zasadnicza poliestrowa, w kolorze
bialym
2. Bialy

Dzianina $ciggaczowa na
kolnierz i plisy u dotu
rekawdw

Wartosci CIELab : L*=94.9; a*=0,14, b*=0,74
Pomiar warto$ci wspélrzednych barwy wg normy
PN-EN ISO 105-J01:2002; dopuszczalna
maksymalna wielko$¢ réznicy barwy AE*,, < 1,5;
obliczanie réznicy barwy wg normy PN-EN ISO
105-503:2009

3. Folia na napisy POLICJA | Granatowa folia termotransferowa

4. Wkiad odziezowy Wkiad odziezowy dziany z klejem,

5. Nici odziezowe Nici z wiokien odcinkowych poliestrowych,
w kolorze dzianiny zasadniczej

6. Guzik odziezowy z tworzywa  sztucznego, czterodziurkowy,
w kolorze dzianiny zasadniczej o srednicy 11 mm

7. Tasma  na  obszycie |w kolorze dzianiny zasadniczej poliestrowa

rozcigé bocznych
8. Wszywka W kolorze bialym, znaki wszyte czytelnie

i niescieralne w okresie uzytkowania, przyszyty

jeden guzik zapasowy.

5.1.2 Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw
i dodatkéw
Tabela 2. Wymagania dla dzianiny zasadniczej
Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka [ Wartosé Metoda badania
1 | Skiad surowcowy Poliester PIE\’II-\;’-I,()-;);S)- %619179293
2 | Splot dwuprawy pochodny | PN-EN ISO 8388:2005
Biaty
Wartosci CIELab : L*=949; a*=0,14, b*=0,74
Pomiar wartosci wspotrzgdnych barwy wg normy
3 Kolor PN-EN ISO 105-J01:2002; dopuszczalna
maksymalna wielko$¢ roznicy barwy AE*,, < 1,5;
obliczanie réznicy barwy wg normy PN-EN ISO
105-503:2009
4 |Masa powierzchniowa g/m’ [ 130 (+/-5%) [ PN-EN 12127:2000
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Liczba
- rzadkéw

5 - kolumienek

1/10ecm | 19 {(+/-5 %) PN-EN 14971:2007
16 (+/-5%)

6 N 100 PN-EN ISAQO 9073-
Wytrzymatosc na przebicie kulka nie 5:2008
mniej niz:
Zmlana wymiarow po klerunfek 0,5 (+/-2%) PN-EN ISO 5077:2011
pierwszym praniu w wzdluzny
temp. 40°C i suszeniu w

; . . i
7 |stanie rozlozonymnie |y ey % | sos5(3% [PN-ENISO 63302012
wigcej niz
poprzeczny
8 Odpormosé wybarwien na| Stopien 5 PN-EN ISO
" | $wiatlo nie mniej niz 105-B02:2013

Odpornos¢  na  pilling- | stopien /4 PN-EN SO
badanie dla 2000 cykli, nie 12945-2:2002
mniej niz

9.

Tabela 3. Wymagania dla dzianiny §ciagaczowej (na kolnierz i plisy dolu rekawow).

Lp.

Rodzaj wskaznika

Jednostka Wartosé

Metoda badania

1

Sktad surowcowy

100% poliester

PN-P-04604:1972

Splot

dwuprawy 1x1

PN-EN ISO 8388:2005

3

Kolor

Biaty

W wyrobie powinny by¢ stosowane materialy i dodatki o wskaznikach uzytkowych,
wyszczegolnionych w Tabeli 1.
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Spelienie  wymagan dla kazdej nowej dostawy materialdw  podstawowych
zawartych w Tabeli 2 i1 3, powinno by¢ potwierdzone aktualnymi wynikami badan
wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych Iub poswiadczeniami
jakosciowymi producentdw.

Uwaga: przed rozpoczeciem produkeji Wykonawca powinien zgromadzié i dokonad
przegladu poswiadczef jakosciowych producentdéw dla kazdej nowej dostawy materiatow
1 dodatkow potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 1.

5.1.3 Skladowe elementy koszulki polo z krétkim rekawem w kolorze bialym

Tabela 4. Skladowe elementy koszulki polo z krdtkim rekawem w kolorze bialym

Lp. | Nazwa elementu Rodzaj materiatu Ilosé
1. |Przod 1
2. | Tyt o 1
3. |Regkaw 2
e GG TS Dzianina zasadnicza i
5. |Kieszen 1
6. |Patka 2
7. |Listewka wierzchnia do 1 o
zapigcia typu polo
8. |Listewka  spodnia  do 1
zapigcia typu polo
9. |Plisa spodnia podkroju szyi 1
przy doszyciu kotnierza
10. | Wzmocnienie szwu 2
barkowego
|
11. |Kolnierz Dzianina sciaggaczowa 1
12. | Plisa dotu rekawa 2
13, |Patka 2 |
: i
14. | Kieszen ] |
15. | Naramiennik Wkiad odziezowy ' 4 |
16. |Listewka wierzchnia do " 1 ‘
zapi¢cia typu polo | |
| |
17. |Listewka  spodnia  do 1
zapiecia typu polo
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5.1.4 Sposdb laczenia elementéw

Elementy koszulki polo w kolorze bialym z krotkim rekawem z napisem Policja, winny
by¢ laczone za pomocg szycia. Elementy koszulki polaczone Sciegiem lancuszkowym
obrzucajacym. Przeszycia stebnowe: wszycia rekawow, plisy rekawow 1 szwy barkowe
oraz podszycie dolu koszulki i géry kieszemi wykonane na maszynach dwuiglowych
Sciegiem lancuszkowym wielonitkowym. Szwy stebnowe 2-iglowe wykona¢ na
maszynach o rozstawie igiet 6,4mm.

Zalecane gestosci Sciegdw lancuszkowych obrzucajacych: 4,0 : 5,0 na 1 cm dlugosci.
Zalecane gestosci Sciegow lancuszkowych wielonitkowych: 4,0: 5,0 na 1 cm dlugosci.

5.1.5 Wymiarowanie

Rozmiary muszg umozliwia¢ dopasowanie koszulek do uzytkownikow o nizej wymienionych
wymiarach:

wzrost od 168 do 188cm — stopniowanie co 4 cm,
- obwad klatki piersiowej od 88 do 126cm — stopniowanie co 4 cm,
- obwod pasa od 76 do 114cm — stopniowanie co 4 cm.
Dopuszcza si¢ rozmiary wykraczajace poza wymiary podane powyzej oraz rozmiary
nietypowe. Wymiarowanie i wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka,
zasadami stopniowania, a takze powinno zapewni¢ funkcjonalno$é, wlasciwe dopasowanie do
sylwetki i jego estetyke.
Wykonawca powinien opracowaé tabele wymiardw wyrobu dla zamawianych rozmiaréw
w dokumentacji techniczno-technologicznej.
Uwaga: w przypadku wymiarow nietypowych np. dla malych obwodow, moziiwe sg
odstepstwa od wartosci poszczegolnych wymiarow stalych w celu umozliwienia prawidiowego
rozmieszczenia elementow wyrobu (np. naramiennikow, kieszeni).

Tabela 5. Wymiary koszuilki polo z krdtkim regkawem w kolorze bialym (w centymetrach)

© Rozmiary | Obwéd
'8 klatki 88 92 96 100 104 108 112 116 120 126 .g,
8 piersiowej g ~
g Wazrost | 168 172 176 180 184 188 54
S Obwad =
i =
o Wymiary pasa 76 80 84 88 92 96 100 104 108 114
1 PRZOD
Szerokosd¢ na wysokosci
a | atki piersiowe] 48 50 52 54 56 58 60 62 64 67 1,0
b | Szerokos¢ na dole 48 50 52 54 56 58 60 62 64 67 1,0
Dtugoéé przodu od
najwyzszego punktu na
© | linii barku do dolnej 64 67 70 73 76 7 1.0
krawedzi koszulki
. T:lgo‘?f‘c Zapieetatypu | i3 | 35 1135 | 14 | 14| 145 | 145 | 15 15 15,5 0,5
e | Szerokos¢ zapigcia typu 3 0.3

»polo”
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Odleglosc gornej | -
£ |krawgdzi patki kieszeni | g 19 | 20 21 22 23 0,3
od najwyzszego punktu
na linii barku ‘ ‘ - _
Odleglos¢ dolnej
g | krawedzi napisu 13 03
~POLICJA” od gornej ’ "
krawedzi patki kieszeni
2 TYL
a |Szeroko$¢ na wysokosci
polowy napisu 41 | 425 | 440 | 455 | 47 | 485 | 50,0 | 51,5 | 53,0 54,5 1,0
POLICJA
Dlugosé od srodka
wszycia kotnierza od
b | dolncj krawedzi tyha 65 68 7 74 77 80 1,0
koszulki |
¢ [Dlugos¢szwu 16 16,5 17 17,5 18 18,5 0,5
barkowego
Odleglos¢ dolnej |
d | krawedzi napisu
_POLICIA” od dolne; 47 49 51 53 55 57 1,0
krawedzi tyhu koszulki
3 REKAW
a_ | Dlugosc 24 25 26 27 28 29 0,5
b | Szeroko$é pod pacha 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 0,5
¢ [ Szerokosé na dole 14,5 15 15,5 16 16,5 17 17,5 18 18,5 19 0,5
4 KIESZEN
a | Szerokos¢ 12,5 13,5 0,3
b | Dhigosé 12,5 13,5 0,3
¢ | Szerokosc wezszej 4 03
czesci podziatu kieszeni ’
5 PATKA
a |Szerokos¢ 5.5 6 0,3
b |Dlugosé 13 B 14 0,5
6 NARAMIENNIK
a Dhugosé 13 13,4 13,8 14,2 14,6 0,3
b Sz;rok_osc na wysckosci 35 03
dziurki
c Szeroko$¢ przy wszyciu 47 03
rekawa
7 KOLNIERZ
a |Dugose (mierzona 38 40 42 44 46 48 1,0
przed wszyciem) )
b Szeroko$¢ w wyrobie 7.5 0.5
gotowym
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Rys. 2. Koszulka polo z krotkim r¢kawem w kolorze bialym. Wymiarowanie
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)

POLICJA

B
Rys. 3. Napis POLICJA. Wymiarowanie

Tabela 6. Wymiary napisu POLICJA w milimetrach

Oznaczenie Wymiary napisu na plecach Wymiary napisu na przodzie
A - wysoko§¢ 74 £ 1 231
B - szerokos¢ 280+ 3 95+2
C - grubosc¢ liter 15 +1 5+0,5

5.2 Wymagania dla wyrobéw gotowych

Badaniom moga podlega¢ wyroby gotowe pobierane bezposrednio z produkcji w zakresie:
— zmiany roéznicy barwy dzianin,
- wlasciwosci odblaskowe 1 trwatosci napiséw Policja.

5.2.1 Zmiana réznicy barwy dzianiny zasadniczej i Sciagaczowej

Badania mozna przeprowadzi¢ po:
30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu, wykonanych zgodnie z norma
PN-EN ISO 6330:2012.
Po praniach nalezy dokona¢ pomiaru wartosci wspdirzgdnych barwy wg normy
PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielkos¢ rdznicy barwy obliczona wg normy PN-EN ISO 105-
J03:2009 w stosunku do warto$ci wspolrzgdnych barwy zawartych w Tabeli 2 dla dzianiny
zasadnicze)j 1 w Tabeli 3 dla dzianiny $ciagaczowej wynosi AE*ab = 4,0.

5.2.2 Wilasciwosci odblaskowe oraz trwalosé napisow POLICJA

Napisy odblaskowe wgrzane w material: powinny byé wykonane z granatowej folii .
Odpornos¢ na pranie w 80 °C ,odpowiednie do prania chemicznego na sucho. Pra¢ na lewej

stronie.

5.3 Wymagania dotyczgce jakosci

Klasyfikacje jakosci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajac zapisy normy PN-P-06723:1972,
(charakterystyka biedow i odchytki od wymiaréw zgodne z zalagcznikiem nr 1 i 5 ww. normy).
Dopuszcza si¢ wytacznie koszulki polo z krotkim rekawem w kolorze bialym wykonane
w I stopniu jakosci.

Wyroby powinny spelnia¢ migdzy innymi nastepujgce wymagania;
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- wykonanie wyrobu zgodne z obowigzujagcymi zasadami, stosowanymi dla wyrobow
okreslonych grup asortymentowych, podanymi w dokumentacji techniczno-
technologicznej producenta,
szwy ciggle, wytrzymate, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen 1 wyciagnigé)
z prawidlowym wigzaniem S$ciegu w szwie, przeszycia na poczatku i na koncu
zabezpieczone przed pruciem,

w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementdw.

5.3.1 Rodzaje bledow

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

- zagniecenie trwale,

- nieprawidlowo wgrzany napis POLICJA z folii termotransferowe;,

- nieprawidlowe podklejenie wkladu odziezowego,

- nieprawidtowe szwy lub $ciegi: niedoszycia, przebicie dzianiny (perforacja),

- roznica wymiarOw miedzy czg¢sciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne
odchyiki: np. dlugosci i szerokosci rekawdw, dhugosci szwoéw bocznych, dhugosci szwow
barkowych, . dlugosci i szeroko$ci naramiennikow.

Niedopuszczalne bledy dzianin:
- brak kolumienki lub rzadku,
- zZryw nitki dzianiny,

- Zzaciggniecie,

- cera,

- blad wzoru,

- pasiastos¢,

- zabrudzenia,

- skosy = 6",

- rdzne odcienie w wyrobie.

5.3.2 Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu bledéw i odchylek od wymiardw nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:
oceng organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod
$wiatlo), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko rozloZonego na stole o jasnej
i gladkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

5.4 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Wyrob nie powinien oddziatywa¢ niekorzystnie na zdrowie lub higieng uzytkownika.
Powinien by¢ wykonany z materialow i dodatkow spetniajacych wymagania Rozporzadzenia
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz
z pOzniejszymi zmianami. Wyrob nie moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach wiokienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zataczniku XVII do
przedmiotowego Rozporzadzenia. Materialy i1 dodatki uzyte do produkeji wyrobu
w szczegolnosci powinny spelnia¢ wymagania zawarte w Tabeli 7.

Konstrukcja koszulki powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania: nie powodowaé
miejscowych uciskow 1 otar¢ ciala oraz nie krgpowaé ruchéw. Czesci, ktore dotykajg ciata
uzytkownika powinny byé pozbawione szorstkosci, ostrych brzegow 1 elementéw
wystajacych, ktére moglyby powodowaé nadmierne podraznienia lub skaleczenia.
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Tabela 7. Wymagania w zakresie czynnikdw niekorzystnie wplywajgcych na higienge lub
zdrowie uzytkownika.

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
i |Odczyn pH ” 3,595 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ amin aromatycznych PN-EN 14362-1:2012
2 | nie wiecej niz mg/kg 30 | pN-EN 14362-3:2012
)| mg/kg 150 |PN-ENISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

Spelnienie wymagan zawartych w Tabeli 7 dla dzianin (Lp. 1 i 2 w Tabeli 1), musi by¢
udokumentowane raportami z badan lub deklaracja producenta, a dla dodatkéw (Lp. 3 do 7, w
Tabeli 1) certyfikatem lub raportami z badan lub deklaracja producenta potwierdzajacymi
bezpieczenstwo wyroboéw widkienniczych (nieszkodliwo$cé), w szczegoblnosci wymagania
zawarte w Tabeli 7.

6 CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE [ TRANSPORT

6.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiadaé wszywki i1 etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé
etykietg. Informacje 1 znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim,
trwale 1 czytelne. Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna wyrobu, zamocowana po wewngtrznej stronie, w lewym szwie
bocznym ok. 15 cm od dolnej krawedzi tylu koszulki. Powinna zawiera¢ co najmniej: nazwe
(znak firmowy) producenta, nazw¢ wyrobu, wielko$¢ wyrobu oznaczong zgodnie z norma
PN-EN 13402-3:2014 (piktogram), sklad surowcowy materialu zasadniczego, dat¢ produkcji
(miesiac i rok), stopien jako$ci oraz sposob konserwacji. Oznaczenia sposobu konserwacji,
zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2012 (pranie, bielenie, suszenie, prasowanie
i profesjonalna konserwacja).

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu za pomoca sztyftu plastikowego lub

naklejona na opakowanie jednostkowe, zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwg¢ wyrobu,

- wielko$¢ wyrobu,

- skiad surowcowy materiatu zasadniczego,

- oznaczenie stopnia jakosci,

- znak kontroli jakosci (naniesiony po przeprowadzonej kontroli),

- miesigc i rok produkcji wyrobu,

- oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2012),

- okres gwarancji.

Etykieta na opakowanie zbiorcze umieszczona na kréotszym boku pudetka kartonowego,

zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwg wyrobu,

- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobdéw (z wyszczegdlnieniem liczby
sztuk w poszczegélnych wielko$ciach),
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- oznaczenie stopnia jakosci,
- miesige 1 rok produkcji wyrobu,
- okres gwarancji i przechowywania.

6.2 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢é wyrdb przed obniZzeniem jego jakosci w czasie
przechowywania jak i transportu. Kazda koszulka polo z krétkim regkawem w kolorze biatym
powinna by¢ odpowiednio zlozona i wiozona do torebki foliowej. Etykiete jednostkowa
zatozy¢ w taki sposob, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu. Torebke foliowa nalezy
zamknac¢ aby zabezpieczy¢ wyrob przed wysunigciem.

Zapakowane w torebki foliowe koszulki powinny by¢ pakowana w pudetka kartonowe - po
10 sztuk w jednym rozmiarze. Dopuszcza si¢ zapakowanie do kartonu koncowek koszulek
w roznych rozmiarach z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobéw w poszczegdlnych
rozmiarach. Pudelka kartonowe nalezy zaklei¢ tasma wzdluz wszystkich laczen. Na krotszym
boku pudetka kartonowego nalezy nakleic etykiete opakowania zbiorczego.

6.3  Przechowywanie

Koszulki polo z krotkim rgkawem w kolorze bialym powinny by¢ przechowywane
w  pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi.

64  Transport

Zatadowanie, przewdz i wyladowanie powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych
wyréb 1 opakowanie zbiorcze przed =zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

7 GWARANCJA

Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyréb powinna okreslic umowa.
Jezeli umowa tego nie okresli to na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji
na okres 18 miesigcy ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym
przyshuguje okres gwarancji, wynosi maksymalnie 18 miesigcy, liczac od daty podpisania
dowodu przyjecia przez przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do
uzytkowania po okresie przechowywania dtuzszym niz 18 miesigcy taczny okres gwarancji
(przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 36 miesi¢cy.

8 DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

- Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego lub deklaracje producentéw
dla kazdej nowej dostawy materiatlow podstawowych potwierdzajagce wymagania zawarte
w Tabeli 21 3,

- wyniki badan lub poswiadczenia jakosciowe producentow dla kazdej nowej dostawy
materiatow 1 dodatkow potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 1,
wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego lub deklaracje producentow
dla kazdej nowej dostawy materialdw (dzianin i1 srebrmmej folii odblaskowej
termotransferowej), potwierdzajace wymagania dla wyrobéw gotowych zawarte
w punkcie 5.2,
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- wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego lub deklaracje producentéw,
potwierdzajace wymagania w zakresie bezpieczenstwa wyrobu zawarte w Tabeli 7 dla
kazdej nowej dostawy materiatow podstawowych (Lp. 1 i 2 w Tabeli 1 - dla dzianin),

- certyfikat wydany przez akredytowang jednostkg certyfikujaca lub wyniki badan
z laboratorium badawczego lub deklaracja producenta potwierdzajace wymagania
w zakresie bezpieczefistwa wyrobu zawarte w Tabeli 7, dla kazdej nowej dostawy
dodatkéw (Lp. 3 do 7 w Tabeli 1),

- deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej
kontroh koncowej wyrobow,

- gwarancja Wykonawcy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujqcych.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci,
bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespotu opracowujacych specyfikacje techniczna

UZGODNIONO
(akceptacja zglaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komdrki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koficowego)* wiasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny

pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Glownego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zaleznoéci od wymagan okreslonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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Lp.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Data

W SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ]

Zakres zmian
(zmiana wprowadzona Karig zmian nr........)

Data i podpis
referenta
postgpowania

Uwapgi
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,,ZATWIERDZAM”

(data 1 podpis Dyrektora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN NR

do Specyfikacji Technicznej

SB BB BB S B A E P A B4 64 A A Ad B4 B A S A48 A S 4 s B A ES A4 a4 B LB A E A EEE LI B AN IR EILaB BB A

{nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowane) w Rejestrze Specyfikacji Technicznej)

Warszawa, .........ooivenn

120.... r.

dotyczacej
{nazwa przedmiolu zamowienia publicznego)
Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej
oznaczenie
(nr strony
Lp. specyfikacji

technicznej, na
ktérej wprowadza
si¢ zmiang, §, ust.
itp.)

Treéé zapisu dotychczasowego

Tres¢ zapisu wprowadzanego

CIPrACOWAL: . i cvs i mumiamiive sy

------------------------------------------------

{podpis kierownika komdérki organizacyjnej BLP)
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