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1.WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oznakowania pionowego w zwiazku z rozbudowa drogi powiatowej nr 2059P w Kowandéwku ul.
Sanatoryjna.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego i obejmuja:
— ustawienie shupkéw do znakow,
— przymocowanie tarcz znakow drogowych do stupkow.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze;.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tre$¢ znaku. Tarcza moze
by¢ wykonana z réoznych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czg¢$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane jako
malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegolnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktorym zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.).

1.4.. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materialow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktoéry nie ma normy, musi posiadaé
aprobate techniczna wydana przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny miec¢ certyfikat

bezpieczenstwa (znak ,,B”’) nadany przez uprawniona jednostke.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu oznakowania pionowego wg. zasad niniejszej ST sa:

2.2.1. Znaki i tablice drogowe wykonane na podktadzie z blachy aluminiowej wyposazonej w element
usztywniajacy . Lica znakow wykonane z folii odblaskowej 11 generacji, powierzchnia znakéw nie pokryta folia
powinna by¢ zabezpieczona antykorozyjnie matowa folia koloru szarego. Symbole znakow typowych
nanoszone technika sitodruku.

Powyzsze znaki musza posiadac¢ swiadectwo dopuszczenia w budownictwie drogowym i mostowym.

2.2.2. Katowniki stalowe (St3SX) do wykonania ramek oraz konstrukcji wsporczej tablic drogowych wg KPED
karty 03.61 — 03.69, wymagania wg wedtug PN-87/93401.

2.2.3. Rury stalowe (St3SX) do wykonania konstrukcji wsporczych dla znakdw, tablic drogowych i stupkow
(konstrukcje wsporcze rurowe ), wymagania wg wedtug PN-80/H-74219

2.2.4. Uniwersalne uchwyty do mocowania znakow i tablic drogowych

2.2.5. Elektrody EB-146 do potaczen spawanych konstrukcji wsporczych.
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2.2.6. Kruszywo drobne i/lub grube na podsypke piaskowa pod fundamenty konstrukcji wsporczych.

2.2.7. Beton klasy C12/15 na fundamenty konstrukcji wsporczych znakdw i tablic drogowych, wymagania
wedhug PN-EN 206-1:2003.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprze¢t do wykonania oznakowania pionowego

Roboty zwiazane z ustawieniem oznakowania pionowego zostana wykonane recznie.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
Wykonawca przystgpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- $rodkéw transportowych do przewozu materiatow.

4.2. Transport materialéow do pionowego oznakowania drég

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien si¢

odbywa¢ Srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i
uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Zakres wykonywanych robaét.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca jest zobowiazany do oznakowania rejonu robot zgodnie z
LInstrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym”
Wykonanie oznakowania pionowego obejmuje:
- zakupienie znakow drogowych stupkéw i obejm do mocowania znakdw:
Wykonawca zakupi elementy oznakowania pionowego zgodnie z ustaleniami punktu 2 niniejszej ST.
Wymiary znakow drogowych — grupa wielkosci znakow - $rednie oraz mini wg zalacznika Nr 1do
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. (Dz. U. Nr 220, poz. 2181) w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach.
- wyznaczenie miejsc lokalizacji nowych znakow,
- przygotowanie i zabezpieczenie antykorozyjne stupkow,

- wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakow,
- ustawienie shupkéw do znakow,
- przymocowanie tablic znakow.

5.2.1. Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do gigbokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprz¢tu. Wymiary wykopu powinny byé¢ zgodne z dokumentacja
projektowa lub wskazaniami Inspektora nadzoru.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku :

— odchytka od pionu, nie wigcej niz = 1 %,
— odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wigcej niz = 2 cm,
— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego

postoju, nie wigcej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z
Instrukcja o znakach drogowych pionowych [28].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:

— badania zgodnos$ci materiatow z ST,

— zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z Zatacznikiem Nr 1 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 3 lipca 2003 r. (Dz. U. Nr 220, poz. 2181) w sprawie szczegolowych warunkéw technicznych dla
znakow 1 sygnalow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich
umieszczania na drogach)

— prawidtowo$¢ wykonania i zabezpieczenia antykorozyjnego stupkow ,

— prawidtowo$¢ wykonania wykopow,

— prawidtowo$¢ wykonania podsypki i fundamentéw pod stupki,

— prawidtowo$¢ ustawienia stupkow,

— prawidtowos¢ potaczenia z fundamentem,

— prawidtowos¢ zasypki wokot fundamentow

— zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos¢
zamocowania znakow).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa:
a) szt. (sztuka), dla znakow drogowych,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D- 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny

Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiodr ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robot, na podstawie wynikéw pomiarow
i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— transport materialéw do wykonania robot,
— oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,
— przygotowanie i zabezpieczenie antykorozyjne stupkow,
— wykonanie wykopéw pod fundamenty,
— wykonanie podsypki piaskowe;j,
— wykonanie fundamentdw i osadzenie stupkow
— zamocowanie tarcz znakdéw drogowych,
— zatadunek i odwiezienie gruntu z wykopow pod fundamenty,
— uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot.
— przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 206-1:2003 Beton -- Czg$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosc
2. Instrukcja KOR3-A  Zabezpieczenie antykorozyjne.
3. PN-EN 12620:2004  Kruszywa do betonu
4.  PN-EN 10224:2006  Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania
5. PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -

- Tolerancje ksztattu i wymiarow

10.2. Inne dokumenty

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. (Dz. U. Nr 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia
2003 r.) w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z realizacja na drogach barier ochronnych stalowych w zwiazku z rozbudowa drogi powiatowej nr 2059P w
Kowanéwku ul. Sanatoryjna.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem
barier ochronnych, stalowych na stupkach stalowych, realizowanych na odcinkach drog..

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiezenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korong drogi,
przejechaniu pojazdu na jezdnig przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania
kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej tasmy stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi, przeciwdziatajaca
niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi Iub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielaca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowej lub bocznym pasie
dzielacym, przeciwdzialajaca przejechaniu pojazdu na druga jezdnig.

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkdéw za posrednictwem przektadek
zapewniajacych odst¢p migdzy prowadnica a shupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za zadanie
umozliwienie plynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna
odksztatca¢ sig stopniowo i w sposob plastyczny. Odrdznia si¢ dwa typy profilowanej tasmy

stalowej: typ A i typ B, r6zniace si¢ ksztattem przetloczen.

1.4.7. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub ksztaltownika stalowego (np.
z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomig¢dzy prowadnica a stupkiem, ktérego
zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych whasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej),
powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkdw nie jest odginana
do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.8. Barierg (system) charakteryzuja ponizsze parametry okreslane zgodnie z PN-EN 1317 za pomoca testow
zderzeniowych:
- . poziom powstrzymywania [T, N, H] — okreslenie tzw. kryterium badania zderzeniowego (badania
przyjmujacego),
- poziom intensywnosci zderzenia [A, B, C] — kryterium okreslajace stopien zabezpieczenia osob znajdujacych
si¢ w pojezdzie,
- szeroko$¢ pracujaca [W] — odlegtos¢ pomiedzy boczna powierzchnia czotowa od strony ruchu przed
zderzeniem z systemem ograniczajacym drogg i maksymalnym dynamicznym bocznym potozeniem
jakiejkolwiek wigkszej czgséci systemu (lub pojazdu),

1.4.9. Kryteria badan zderzeniowych — okreslenie dla danego badania predkosci uderzenia, kata uderzenia oraz masy
catkowitej pojazdu (typu pojazdu).

1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.00.00.00
»Wymagania og6lne”.

Zgodnie z Ustawa o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881, 2004 r., wyr6b budowlany
(materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli jest oznakowany CE lub
znakiem budowlanym B, umieszczony w okreslonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobow majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa. Producent wyrobu budowlanego winien dotaczy¢ do wyrobu
krajowa deklaracjg zgodnosci.

Sposdb deklarowania oraz oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego okresla Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz
sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041 z 2004 r.)

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE z dnia 24.06.1996 r. urzadzenia
bezpieczenstwa ruchu drogowego (bariery ochronne — system bezpieczenstwa ruchu) objgte sa systemem oceny
zgodnosci ,,1” (z norma zharmonizowana) — oznakowanie znakiem CE.

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktére posiadaja znak CE,
wydany na podstawie badan zderzeniowych.

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktore spetniaja wymagania
PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstrzymywania (H), poziomu intensywnosci zderzenia (A lub B) i szerokosci
pracujacej (W) zapisane w p. 1.3 (zgodnej z odpowiednimi przepisami).

Konstrukcja barier stanowi komplet o okreslonej minimalnej dtugosci zgodnej z przeprowadzonymi testami
zderzeniowymi.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
- oznaczenie CE zgodne z PN-EN 1317-2 na konstrukcj¢ drogowej bariery ochronnej,
- lub oznaczenie znakiem B dopuszczajacym barierg do stosowania.

Wykonawca winien zastosowac¢ bariery o parametrach technicznych wymaganych w Dokumentacji technicznej. W
przypadku konieczno$ci zmiany parametréow korpusu drogowego lub obiektow inzynierskich w wyniku zwigkszenia
szerokosci elementow bariery. Wykonawca nie moze rosci¢ praw do dodatkowego wynagrodzenia z tytutu braku
dostgpnosci na rynku odpowiednich barier oznaczonych znakiem B Iub CE. Réwniez koszt bariery zamiennej nie moze
odbiega¢ od kosztu barier ujetych w ST. Wyceng barier ochronnych nalezy przeprowadzi¢ przy zatozeniu kosztow
jednostkowych jak dla barier przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sa poprzez typ bariery

podany w dokumentacji projektowej, nawiazujacy do ustalen producenta barier. Do
elementow tych naleza:

- prowadnica,

- shupki,

- pas profilowy,

- przektadki, wsporniki, $ruby, podktadki, $wiatta odblaskowe,

- laczniki ukosne

- obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materiaty do
wykonania elementoéw betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji
projektowej, przy czym:
- typ A powinien odpowiadac¢ ustaleniom producenta barier,
- typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15
- typ inny powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,
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Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkow montazowych prowadnicy powinny byé
zgodne z oferta producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow
powtoki antykorozyjne;.
Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.

2.3.2. Stupki
Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej. Stupki wykonuje si¢ zwykle z
ksztattownikow stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysokos$¢ $rodnika
ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm i powinna by¢ zgodna z kata techniczna Dostawcy barier.
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika walcowanego
powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sa usunigte wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia
powinna mie¢ tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.
Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika.
Powierzchnia koncow ksztaltownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien,
pekniec i §ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.
Ksztaltowniki powinny by¢ ze stali S235 (St3W) Iub S275 (St4W) oraz mie¢ wlasnosci
mechaniczne wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wilasnosci ksztattownikow, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymato$¢ na rozciaganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa
St3w 195 od 340 do 490
St4wW 225 od 400 do 550

2.3.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on
odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiarow, masy, wielkoSci statycznych i odchytek
wymiarow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,

przektadki sruby, $wiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej 1 by¢ zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiarow, odchytek
wymiarow, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego
1tp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania migdzy soba elementdéw bariery
powinny by¢ czyste, gladkie, bez pgknigé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wickszych wymiarowo elementow bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wiazkach. Sruby,
podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatow dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementoéw bariery przed korozja

Sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki sposéb, aby zapewnié
trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w
srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubos¢ powtoki
cynkowej powinna
wynosi¢ 80 m. Laczniki stalowe Sruby winny by¢ rowniez ocynkowane (grubos¢ okoto 40 m)

2.4. Materialy do wykonania fundamentu betonowego

Wiasciwosei betonu do wykonania betonowych fundamentéw lub kotew powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz klasa B 15, nasiagkliwo$¢ powinna by¢ nie wigksza niz
5%, stopien wodoszczelnosci - co najmniej W 2, a stopien mrozoodpornosci - co najmniej F 50.

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje je dokumentacja projektowa. Stal dostarczona na
budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajace jej gatunek.

2.5. Skladowanie materialow
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Elementy dhuzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow nalezy uktadaé¢ oddzielnie z ewentualnym
zastosowaniem podkladek. Elementy montazowe i potaczeniowe mozna sktadowaé w pojemnikach handlowych
producenta.

3. Sprzet

Wykonawca powinien posiadac sprzet specjalistyczny do montazu barier oraz urzadzenia
wbijajace lub wibromloty do wbijania stupkow bariery ochronnej w grunt. Powyzszy sprzet
powinien uzyskac akceptacje¢ Inzyniera i zabezpieczaé wbijane shupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

Elementy barier ochronnych stalowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu. Nalezy je utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢
przed mozliwoscia przesuwania si¢ i uszkodzenia podczas transportu, wg zalecen producenta.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogdlne warunki wykonania robot podano w ST. D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wtasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST

Iub wskazan Inzyniera:

- wytyczyC trasg bariery,

- ustali¢ lokalizacj¢ shupkow,

- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koncowych bariery,

- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs$¢ i przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow

5.3.1. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inzynier na
wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkoéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do
akceptacji Inzyniera:

- sposdb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi shupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub uszkodzen
stupka,

- rodzaj sprzgtu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mtotéw, bab,
kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromlotow pograzajacych shupki w gruncie poprzez
wibracj¢ i dziatanie

- udarowe

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci migdzy stupkami, wynikajaca z wymiarow wydtuzonych
otworow w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi 11 mm.
Dopuszczalna réznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle do nawierzchni
jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania wysiggnikow lub przektadek i
wynosi £6 mm.

5.4. Montaz bariery
Sposdb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera. Bariera powinna by¢

montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta
bariery.
Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscia otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lubcig¢, naruszajacych powloke
cynkowa poszczegolnych elementow bariery. Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy
profilowej, naktadajac nastgpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem
ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkow tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie
zaczepiat o krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki taSmy sa taczone ze soba zwykle przy uzyciu §rub noskowych
specjalnych, zwykle po szes¢ na kazde polaczenie.
Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

- czerwone - po prawej stronie jezdni,

- biate - po lewej stronie jezdni.
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Odlegltosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalezy umocowac¢ do bariery w sposob trwaty, zgodny

z wytycznymi producenta barier.

5.6. Wykonanie fundament6éw bariery

Na odcinkach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nalezy wykonaé¢ fundamenty
betonowe i osadzi¢ w nich stupki barier. Mieszankg betonowa zaleca si¢ uktada¢ warstwami o grubosci do 40 cm
bezposrednio z pojemnika, rurociagu pompy lub za posrednictwem rynny i zaggszczaé wibratorami wgtebnymi.

Po zakonczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C, nalezy prowadzi¢ pielegnacje
wilgotnosciowa co najmniej przez 7 dni. Woda do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania PN-EN
1008:2004.W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.7. Wykonanie zakonczen bariery
Zakonczenie barier ochronnych wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot ~

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi; atest na konstrukcje drogowej
bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego droga, wedtug wymagania punktu 2.2, za§wiadczenia o jakoSci
(atesty) na materiaty, do ktorych wydania producenci sa zobowiazani przez wtasciwe normy PN, jak ksztattowniki
stalowe.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot
Wszystkie materialy dostarczone na budowg z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:
a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),
b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardw, zgodnie z punktem 2
i katalogiem (informacja) producenta barier,
¢) poprawnos$¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,
d) prawidtowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
€) poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5
i w odlegtosciach ustalonych w WSDBO.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m (metr) ustawionych stalowych barier ochronnych.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa platnoS$ci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnoséci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne”.

Cena wykonania rob6t obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,
- zakup i transport elementéw barier ochronnych na miejsce wbudowania,
- wytyczenie odcinkow ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkow,
- wbicie stupkow barier ochronnych,
- wykonanie fundamentéw betonowych (jezeli Dokumentacja Projektowa
- przewiduje),
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- ustawienie stupkéw barier ochronnych w fundamentach,

- montaz taSmy profilowej oraz innych elementow bariery,

- montaz poreczy do stupkow,

- wykonanie niezb¢dnych odcinkéw poczatkowych i koncowych,

- przeprowadzenie pomiardw i badan, oczyszczenie placu budowy,
- uporzadkowanie terenu.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegtoscienne IPE walcowane na goraco

PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki

rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa

PN-H-93460-07 Ksztattowniki stalowe gig¢te na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do
490 MPa

PN-H-93461-15 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Ksztattownik na porgcz
drogowa, typ B

PN-H-93461-18 Ksztattowniki stalowe gi¢te na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Ceowniki pétzamknigte
prostokatne

PN-H-93461-28 Ksztattowniki stalowe gicte na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe
bariery ochronne

PN-M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym

PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciagnione na zimno. Wymiary

PN-EN 1317:2 Systemy ograniczajace drogg - Cz¢$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria

przyjecia badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych

10.2. Inne dokumenty
Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 23.04.2010 r.

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

Zatacznik Nr 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. W sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach poz. 2181
Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.07.06.02

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
RUCH PIESZYCH
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robét zwigzanych z montazem barier zabezpieczajacych ruch pieszych w zwiazku z rozbudowa drogi
powiatowej nr 2059P w Kowanowku ul. Sanatoryjna.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacja dotycza prowadzenia robdt przy ustawieniu urzadzen
zabezpieczajacych ruch pieszy i obejmuja:

- balustrade U-11a.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane
z ksztattownikow stalowych, siatek na linkach naciagowych, ram z ksztaltownikéw wypelnionych siatka,

szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub szkta zbrojonego.

1.4.2. Bariery tancuchowe - przegrody fizyczne oddzielajace ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z rur i
fancuchow stalowych.

1.4.3. Balustrada btotochronna - przegroda fizyczna oddzielajaca ruch pieszy od kotowego wykonana z rur
ocynkowanych i ptyt syntetycznych przezroczystych.

1.4.4. Pozostate okreSlenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
wytycznymi i katalogami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
2. Materialy
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow.
Ogdlne wymagania dotyczace materialow podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
2.2. Materialami stosowanymi przy montazu balustrad sa:
2.2.1. Sthupki z ocynkowanych rur okragtych - wymagania jak w PN-EN 10224:2006 Powierzchnia zewngtrzna
i wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pgknig¢, zawalcowan i naderwan. konce rur
powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe

odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.
Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek Raf wg PN-EN 1179:2005.

2.2.2. Farba proszkowa.
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2.2.3. Beton C12/15 1 jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukeji.
Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed
wypelnieniem masa betonowa, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy
betonowej, mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu ma by¢ C12/15 . Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1:2003.
Sktadnikami betonu sa: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej ,,32,5”,
odpowiadajacym wymaganiom PN-EN 197-1:2002.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,
kruszywa tamanego i otoczakéw) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620:2004.

Woda powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé wodg pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja to dokumentacja
projektowa, ST lub wskazania Inspektora Nadzoru, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju
domieszek, ich dobor powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-EN 206-1:2003. Domieszki powinny
odpowiada¢ PN-EN 934-2:2002.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

3.2. Sprze¢t do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Wykonawca przystepujacy do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— $rodkoéw transportu materiatow,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentow betonowych ,,na mokro”,
— koparek kotowych (np. 0,15 m®) lub koparek gasienicowych (np. 0,25 m?),

4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
4.2. Transport materialow
Prefabrykaty powinny by¢ przewozone $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych
je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie ich na $rodkach transportowych winno by¢ symetryczne, a gorna
warstwa nie powinna wystawac poza $ciany $rodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.
Transport elementéw barier moze odbywa¢ si¢ dowolnymi Srodkami transportu
(z uwzglednieniem wymiaréw i cigzaru elementow) akceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W czasie
transportu nie moze doj$¢ do uszkodzen mechanicznych, a takze nie moze ulec uszkodzeniu zabezpieczenie

antykorozyjne elementow balustrad.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robdt
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Zakres wykonywanych robaét.
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5.2.1. Zakup i transport materiatéw przewidzianych w niniejszej ST do wykonania robot.

Wykonawca jest zobowiazany do zastosowania materialow wyszczegdlnionych w punkcie 2
niniejszej specyfikacji. Zrodta pozyskania materiatow musza uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru. Transport
materiatdéw opisano w punkcie 4 niniejszej ST.

5.2.2. Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym
Oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym nalezy wykona¢ zgodnie z ,Instrukcja
oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym”.

5.2.3. Sytuacyjne  wyznaczenie odcinkdw  ustawianej porgczy 1 balustrady nalezy  dokonaé
w oparciu o dokumentacj¢ projektowa. Nalezy wyznaczy¢ miejsca osadzenia stupkow.

5.2.4. Wykonanie dotow pod stupki
Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiarow
stupka, a glebokos¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.2.5. Ustawienie stupkoéw wraz z wykonaniem fundamentow betonowych pod stupki

Stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe
formowane na zapleczu i1 dostarczane do miejsca budowy urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych. Po
uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, stupki betonowe moga by¢ obtozone kamieniami lub gruzem i
przysypane ziemia.

Stupek nalezy wstawi¢c w gotowy wykop i1 napeini¢ otwdr mieszanka betonowa odpowiadajaca
wymaganiom punktu 2.2.8. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonany ,,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywac do
dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia slupka w betonie, a jesli
temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.2.6. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrze$nia, wylacznie w dni pogodne,
przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowaé pedzlem lub watkiem w
temperaturze ponizej +5°C, jak rowniez malowa¢ metoda natryskowa w temperaturze ponizej +15°C oraz
podczas wystepujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

— z powierzchni stali nalezy usuna¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, thuszcz, rdzg, zgorzeling, ewentualnie
stara tuszczaca si¢ farb¢ i inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepno$¢ farby do podtoza; poprzez
zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatdéw $ciernych,
piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu innych $rodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-EN
ISO 8501-1:2008,

do malowania mozna stosowa¢ farby proszkowe.

Nalezy zwraca¢ uwage na dokladne pokrycie farba miejsc stykania si¢ stupka metalowego z
betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach i pojawianie si¢
rdzawych zaciekow sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca sig¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i srodowiska, z
niska zawarto§cia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru badania na zawarto$¢ szkodliwych sktadnikéw (np.
trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz
kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwac
do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli podano w ST D.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".
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6.2. Badania na etapie akceptacji materialow do robdét.

Uzyte przez Wykonawce rob6t materiaty pod wzgledem jakosci musza odpowiadaé¢ ustaleniom
punktu 2 niniejszej ST oraz podanych norm.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadaé:
a) zgodnos¢ wykonania urzadzen z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
¢) prawidtowo$¢ wykonania dotoéw pod shupki,
d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
e) poprawnos$¢ ustawienia stupkow,

7. Obmiar robot
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00. "Wymagania Ogoélne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m ustawionej bariery zgodnie z dokumentacja projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D- 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny

Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.
Odbidér ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robot, na podstawie
wynikow pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

9. Podstawa platnoS$ci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci

Ogdlne warunki ptatnosci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- zakup i transport materiatow,
- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,
- sytuacyjne wyznaczenie odcinkdéw ustawianego ogrodzenia/poreczy,
- montaz i ustawienie ogrodzenia,
- wykonanie dotkow pod stupki,
- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowym,
- malowanie ogrodzenia
- uporzadkowanie terenu wzdtuz wykonanego ogrodzenia.
10. Przepisy zwiazane
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1. PN-ENISO Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych i zeliwnych -- Powtoki cynkowe i

14713:2000 aluminiowe -- Wytyczne
2. PN-EN 206- Beton -- Czeg$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcija i zgodno$é
1:2003
3. PN-EN 206- Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
1:2003
4. PN-EN Kruszywa do betonu
12620:2004.
5. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach
bezwodnych
6. PN-EN 197- Cement -- Czgé¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
1:2002 powszechnego uzytku
7. PN-EN 934- Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Czes$¢ 2: Domieszki do
2:2002 betonu -- Definicje, wymagania, zgodnos§¢, znakowanie i
etykietowanie

8. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja pobierania préobek i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym z procesu
produkcji betonu.

9. PN-EN 10025- Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Cz¢s$¢ 4: Warunki
4:2007 techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po
walcowaniu termomechanicznym
10. PN-H- Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogo6lnego

74220:1984 przeznaczenia
11. PN-EN 1179:2005 Cynk i stopy cynku -- Cynk pierwotny

12. PN-EN 10083- Stale do ulepszania cieplnego -- Czgs¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy
1:2008

13. PN-EN 10025- Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Cz¢s$¢ 2: Warunki
2:2007 techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

14. PN-EN ISO 8501- Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
1:2008 produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czg§¢ 1: Stopnie

skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po calkowitym usunigciu wczesniej nalozonych powtok

15. PN-M-84541 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach $rednich
16. PN-M-84542 Lancuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania
17. PN-M-84543 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

18. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usunigciu wcze$niej
natozonych powlok

10.2. Inne dokumenty
19. Katalog ,,Balustrady zabezpieczajace” pt. KB4-4.3.7.(1)
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