ST 01.20 DZWIGI OSOBOWE | TOWAROWE

CPV 424161006

1.WSTEP

1.1 Nazwa nadana zeméwieniu przez zamawiajgcego
,Rozbudowa Nowego Budynku Szpitala A o skrzydto pétnocne wraz z nadbudowq i przebudowq Budynku Kottowni nr
31 na terenie Uniwersyteckiego Szpitala Klinicznego w Olsztynie.”

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe specyfikacii technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét

zwigzanych z montazem dzwigdw osobowych

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w pkt. 1.2.

1.4. Zakres robét objetych ST

Zakres wykonania robot obejmuje montaz dzwigéw osobowych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikaci, sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i

okresleniami zawartymi w

ST 00- Wymagania ogdlne.

1.6. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowg,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIAtY

2.1. W1

Typ dzwigu

Udzwig nominalny
Predkos¢

Wysoko$¢ podnoszenia
liczba dojs¢/ przystankéw

Przepisy

Szyb

Wymiary szybu
Ctebokos¢ podszybia
Wysoko$¢ nadszybia

Konstrukcja szybu
Przeciwwaga

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

Prowadnice

Dzwig elekiryczny osobowy, bez maszynowni

630 kg lub 8 osob

1 m/s

18.12m

Dzwig zafrzymuije sie na 5 przystankach. llog¢ dojs¢ od strony przystanku
podstawowego: 5

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu oséb i fowardw

1600 mm szeroko$¢ x 1800 mm gtebokos¢, tolerancia +/25mm

1050 mm

3400 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od posadzki
ostainiego przystanku wykonczonej na gotowo do spodu haka
Zelbetowa

Ciezarki zamocowane w konstrukeji ramowej, kidra porusza sie w
prowadnicach, w podszybiu zastosowano fartuch ostonowy.
Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze. Pod szybem
niedozwolone sq pomieszczenia, w kidrych mogg przebywad ludzie.
Do prowadnic kabinowych zastosowano specjalne profile stalowe
ciggnione na zimno. Prowadnice przeciwwagowe to profile wykonane z
blachy giefej na zimno, utwardzane powierzchniowo i cynkowane
ogniowo. Prowadnice sq mocowane wspornikami do $cian szybu co 2,5
m.

Wsporniki mocowane za pomocq kotew rozpreznych.

Prowadniki SLG20



Liny

Kabina
Wymiary kabiny

Konstrukcja

Sufit i odwietlenie kabiny

Sciany kabiny

Fronfowa $ciana kabiny

Podtoga kabiny

Lustro

Porecz

Listwy przypodtogowe

Sygnalizacja w kabinie

Wymiary drzwi
Typ drzwi

Drzwi kabinowe

Typ progu

Drzwi przystankowe

Zastosowanie odpowiednigj ilosci lin, z zawieszeniem sprezynowym
zapewnia réwnomieme obcigzenie uktadu linowego oraz minimalne ich
wydtuzenie. Uktad linowy wykonany jest z przetozeniem 2:1.

1100 mm szerokos¢ x 1400 mm gtebokos¢ x 2100 mm wysokos¢
Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z chwytaczami i
prowadnikami glizgowymi, $ciany kabiny panelowe, pokryte materiatem
tumigcym drgania. Rama podparta na krgzkach linowych mocowanych
pod kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej czesci $ciany
przedniej. Dodatkowo zastosowany jest wentylator. Kabina nieprzelotowa.
Typ CL88 z okragtymi punktami $wietinymi LED

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Pionowe panele $cian

Wszystkie $ciany: Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Podtoga lokalna wykonana przez Zamawiajgcego

Maksymalna grubos¢ warstw wykohczeniowych: 23 mm

Lustro szklane

Petna szerokos¢ i petna wysokos¢

Lustro na $cianie tylnej

Porecz na $cianie lewej

Porecz aluminiowa okragta z zaokrgglonymi zakohczeniami z tworzywa
sztucznego (HR34)

Aluminium (LBE)

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Panel dyspozycji KSC286, wyswietlacz segmentowy, wysokos¢ 877mm,
szeroko$¢ 186mm, grubos¢ widocznej czesci 20mm

Panel czesciowe] wysokosci

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Przyciski kwadratowe

Biaty

Oznaczenia wypukie

Przycisk przystanku podstawowego oznakowany zielonym pierécieniem
Przycisk alarmu oznaczony zéttym pierscieniem.

Przycisk zamykania drzwi

Przycisk otwierania drzwi

Whtgeznik dzwigu w kabinie (Klucz) - drzwi otwarte, o$wietlenie w kabinie
wiqczone

Automatyczne wytqczenie oéwietlenia w kabinie po zrealizowaniu
dyspozyciji

Typ klucza ProfiHalbzylinder

Q00 mm szerokosci x 2000 mm wysokosci
Dwupanelowe feleskopowe lewe,

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Zastosowano ogranicznik sity domykania, by uchroni¢ osoby w sytuacji
przyciecia przez skrzydta drzwi. Zmniejsza fo réwniez ryzyko uszkodzenia
drzwi czy przedmiotéw w obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne $wietlng, mocowang do progu

Typ R z listwg maskujgcq o szerokosci 76mm Wykonany z profilu
stalowego z aluminiowqg naktadkg wierzchnig

Drzwi z ramq , REl 60

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Wysoko$¢ otworu pod drzwi mierzona od wierzchu gotowej posadzki do
spodu surowego nadproza ($ciana A): 2180 mm



Sygnalizacja przystankowa Kasety wezwan typu KS1286 o wymiarach SIMPLEX 58mm x 290mm x
15mm / DUPLEX 100mm x 290mm x 15mm.
Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym przystanku
Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Podswietlenie przyciskéw w kolorze biatym
Kasety wezwan montowane w oécieznicy.

Woyposazenie uktadu sterowania

Wentylator w kabinie o wydajnoéci 120 m3/h.

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Informacja gtosowa w kabinie

Dzwig pomija wezwania powyzej okreslonego limitu tadownosci.

Hamowanie rezystorem (BMV R)

Oswietlenie awaryine kabiny

Whtgeznik gtéwny w panelu sterowania

Automatyczny dojazd awaryiny do najblizszego przystanku (EBDA)

Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawiajgcy musi zapewni¢ bezpotencjatowy sygnat
pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej dzwigu oraz utrzyma¢ zasilanie na czas zjazdu do
przystanku ewakuacyijnego (na przyktad poprzez: zasilanie awaryjne; zwioke czasowq na odciecie zasilania; zasilanie
sprzed wytqcznika gtéwnego pradu). Po zjezdzie na przystanek ewakuacyiny kabina zostaje zablokowana z drzwiami
otwartymi do czasu odwotania pozaru. Po odwotaniu sygnatu dzwig wraca do ruchu automatycznie, przy czym wezedniej
wybrane dyspozycje zostajg anulowane.

tgcznos¢ glosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym za pomocq fgcznosci GSM

Rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania

Wymuszone zamkniecie drzwi.

Zamkniecie drzwi po nadaniv nowej dyspozydji

Opcja oszczedzania energii. W tryb standby przechodzq: sterowanie, naped, sygnalizacja, naped drzwi kabinowych oraz
kurtyna $wietlna

W standardzie o$wietlenie szybu, wytgcznik glowny, zabezpieczenia elekiryczne

Bezkorytkowa instalacja szybowa

Filir przeciwzakiéceniowy

Naped

Typ napedu Naped bezredukiorowy, tréjfazowy silnik synchroniczny ze zintegrowanym
kotem ciernym, wykonanym z odlewu odpornego na $cieranie. Podwojny
uktad hamulcow elekiromagnetycznych. Oktadziny szczek hamulcowych
wykonane z materiatu niezawierajgcego azbestu. Reczne luzowanie
hamulcéw w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyisciowa napedu 4 kW

Prqd znamionowy 14 A

Prad rozruchowy 17 A

Zasilanie nopedu 3x400V, 50 Hz

Oswietlenie 230V, 50 Hz

Potozenie napedu Izolowany wibracyjnie zespét napedowy mocowany bezposrednio do

prowadnic w nadszybiu, po sfronie przeciwwagi - brak koniecznosci
budowy maszynowni.
Wentylacja: Zapewni¢ wentylacje szybu zapewniajqcg spetnienie wymagan normy EN81-20. Zgodnie z przepisami
prawa budowlanego nalezy uwzgledni¢ przez producenta emisje ciepta zainstalowanych urzqdzen. Wymagana
temperatura w szybie +5 do +40°C. Dopuszczalna wilgoinos¢: max. 95% (przy +40°C).
Wymagania dla szybu: Beton k30. Minimalna grubos¢ scian: 150 mm.
Dodatkowe wymagania w stosunku do budowy:
1. Szyb przed montazem musi by¢ czysty, suchy i niepylacy.
2. Szyb powinien by¢ zgodny z zatozeniami producenta, otwory szybu zabezpieczone.
3. Haki montazowe wykonane zgodnie z wytycznymi producenta



4. Doprowadzone zasilanie 3- fazowe zgodnie z dokumentaciq.
5. Doprowadzi¢ uziemienie do podszybia.

2.2. W2

Dane ogdlne

Typ dzwigu

Udzwig nominalny
Predkos¢

Wysoko$¢ podnoszenia
liczba dojs¢/przystankow

Przepisy

Szyb

Wymiary szybu
Gtebokos¢ podszybia
Wysoko$¢ nadszybia

Konstrukcja szybu
Podzespoty mechaniczne
Przeciwwaga

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

Prowadnice

Liny

Kabina
Wymiary kabiny

Konstrukcja

Sufit i o$wietlenie kabiny

Dzwig elekiryczny towarowy

2500 kg lub 33 oséb

T m/s

18.12m

Dzwig zatrzymuje sie na 5 przystankach. lloé¢ dojé¢ od strony
przystanku podstawowego: 5

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu oséb i towaréw

3450 mm szeroko$¢ x 2355 mm gtebokos¢, tolerancja +/-25mm
1600 mm

4100 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od posadzki
ostatniego przystanku wykonczonej na gofowo do spodu haka
Zelbetowa

Ciezarki zamocowane w konsirukcji ramowej, kiéra porusza sie w
prowadnicach, w podszybiu zastosowano fartuch ostonowy.
Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze. Pod szybem
niedozwolone sq pomieszczenia, w kiérych mogq przebywa¢ ludzie.
Do prowadnic kabinowych zasfosowano specjalne profile stalowe
ciggnione na zimno. Prowadnice przeciwwagowe to profile
wykonane z blachy giefej na zimno, utwardzane powierzchniowo i
cynkowane ogniowo. Prowadnice sqg mocowane wspornikami do
$cian szybu co 2,5 m.

Wsporniki mocowane za pomocq kotew rozpreznych.

Prowadniki SLG2A

Zasfosowanie odpowiedniej iloéci lin, z zawieszeniem sprezynowym
zapewnia réwnomierne obcigzenie uktadu linowego oraz minimalne
ich wydhuzenie. Uktad linowy wykonany jest z przetozeniem 4:1.

2350 mm szeroko$¢ x 1900 mm gtebokos¢ x 2200 mm wysokos¢

Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z chwytaczami i
prowadnikami glizgowymi, $ciany kabiny panelowe, pokryte
materiatem tumigcym drgania. Rama podparta na krgzkach linowych
mocowanych pod kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w
dolnej czesci écian bocznych oraz tylnej. Dodatkowo zasfosowany
jest wentylator. Kabina nieprzelotowa.

Typ CL88 z okrggtymi punkiami $wietlnymi LED, drabina w suficie

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Sciany kabiny

Fronfowa $ciana kabiny

Pionowe panele $cian
Wszystkie $ciany:Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)



Podtoga kabiny

Lustro

Porecz

Listwy przypodtogowe

Sygnalizacja w kabinie

Drzwi
Wymiary drzwi

Typ drzwi

Drzwi kabinowe

Typ progu

Drzwi przystankowe

Typ progu

Sygnalizacja przystankowa

Wyposazenie ukladu sterowania

Podtoga lokalna wykonana przez Zamawiajgcego
Maksymalna grubos¢ warstw wykonczeniowych: 20 mm
Lustro szklane

Czesciowa szeroko$¢ i czedciowa wysokose

Lustro na $cianie tylnej

Porecz na $cianie lewej

Porecz aluminiowa okrqgta z zaokrgglonymi zakonczeniomi z
tworzywa sztucznego (HR34)

Aluminium (LBE)

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Panel dyspozycji KSC286, wyséwietlacz segmentowy, wysokos¢
877mm, szeroko$¢ 186mm, gruboséé widocznej czesci 20mm
Panel czedciowe] wysokosci

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Przyciski kwadratowe

Biaty

Oznaczenia wypukte

Przycisk przystanku podstawowego oznakowany zielonym
pierscieniem

Przycisk alarmu oznaczony zétym pierécieniem.

Przycisk otwierania drzwi

Automatyczne wylqczenie o$wietlenia w kabinie po zrealizowaniu
dyspozyciji

2200 mm szerokosci x 2000 mm wysokosci

Czteropanelowe centralne

KES800

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Zasfosowano ogranicznik sity domykania, by uchroni¢ osoby w
syluacji przyciecia przez skrzydta drzwi. Zmniejsza to réwniez ryzyko
uszkodzenia drzwi czy przedmiotéw w obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne $wietlng, mocowang do progu

Typ R z listwg maskujgcq o szerokosci 76mm

Wykonany z petnego profilu aluminiowego

Drzwi z ramqg , REI 60

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Wysoko$¢ otworu pod drzwi mierzona od wierzchu gofowej posadzki
do spodu surowego nadproza ($ciana A): 2180 mm

Typ N1 bez listwy maskujgcej, dopuszczalna grubos¢ posadzki od
35mm do 135mm Wykonany z profilu stalowego z aluminiowq
naktadkg wierzchnig

Kasety wezwan typu KSL286 o wymiarach SIMPLEX 58mm x 290mm
x 15mm / DUPLEX 100mm x 290mm x 15mm.

Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym przystanku

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Podswietlenie przyciskow w kolorze biatym

Kasety wezwan montowane w o$cieznicy.

wentylator w kabinie o wydajnosci 120 m3/h.



Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Informacja glosowa w kabinie

Hamowanie rezystorem (BMV R)

Whytgeznik gtéwny w szybie dzwigu

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)

Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawiajgcy musi zapewni¢
bezpotencjatowy sygnat pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej dzwigu oraz
utrzyma¢ zasilanie na czas zjazdu do przystanku ewakuacyjnego (na przyklad poprzez: zasilanie awaryine;
zwhoke czasowq na odciecie zasilania; zasilanie sprzed wytqcznika gtéwnego pradu). Po zjezdzie na
przystanek ewakuacyiny kabina zostaje zablokowana z drzwiami otwartymi do czasu odwotania pozaru. Po
odwotaniu sygnatu dzwig wraca do ruchu automatycznie, przy czym wczesniej wybrane dyspozycje zostajq
anulowane.

tgczno$¢ glosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym, za pomocq fgcznosci GSM

Rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania

Wymuszone zamkniecie drzwi.

Zamkniecie drzwi po nadaniu nowej dyspozycji

Opcja oszczedzania energii. W tryb standby przechodzg: naped oraz sygnalizacja

W standardzie o$wietlenie szybu, wylqcznik gléwny, zabezpieczenia elekiryczne

Bezkorytkowa instalacja szybowa

Filir przeciwzaktéceniowy

Naped

Typ napedu Naped bezreduktorowy, tréjffazowy silnik synchroniczny ze
zintegrowanym kotem ciernym, wykonanym z odlewu odpornego na
$cieranie. Podwajny uklad hamulcow elekiromagnetycznych.
Okfadziny szczek hamulcowych wykonane z materiatu
niezawierajgcego azbestu. Reczne luzowanie hamulcéw w sytuacjach
awaryjnych.

Moc wyiéciowa napedu 14,4 kW

Prqd znamionowy 38 A

Prqd rozruchowy 49 A

Zasilanie napedu 3x400V, 50 Hz

Oswietlenie 230V, 50 Hz

Potozenie napedu Izolowany wibracyinie zespét napedowy mocowany bezposrednio do

prowadnic w nadszybiu, po sfronie przeciwwagi - brak koniecznosci
budowy maszynowni.

Wentylacja: Zapewni¢ wentylacje szybu zapewniajqgcg spetnienie wymagan normy EN81-20. Zgodnie z przepisami
prawa budowlanego nalezy uwzgledni¢ przez producenta emisje ciepta zainstalowanych urzqdzen. Wymagana
temperatura w szybie +5 do +40°C. Dopuszczalna wilgoinos¢: max. 95% (przy +40°C).

Wymagania dla szybu: Beton k30. Minimalna grubos¢ scian: 150 mm.

Dodatkowe wymagania w stosunku do budowy:

Szyb przed montazem musi by¢ czysly, suchy i niepylgcy.

Szyb powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta; otwory szybu zabezpieczone.

Haki montazowe wykonane zgodnie z wytycznymi producenta

Doprowadzone zasilanie 3- fazowe zgodnie z dokumentacjq.

0. Doprowadzi¢ uziemienie do podszybia.

=0 ®NO



2.2. W3
Typ dzwigu
Udzwig nominalny
Predkos¢
Wysoko$¢ podnoszenia

liczba dojs¢/ przystankéw

Przepisy

Szyb

Wymiary szybu
Ctebokos¢ podszybia

Wysoko$¢ nadszybia

Konstrukcja szybu
Podzespoty mechaniczne

Przeciwwaga

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

Prowadnice

Liny

Kabina
Wymiary kabiny

Konstrukcja

Dzwig elekiryczny osobowy, bez maszynowni
630 kg lub 8 osob

1 m/s

4.53m

Dzwig zafrzymuije sie na 2 przystankach. llog¢ dojs¢ od strony przystanku
podstawowego: 2

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu oséb i towardw

1600 mm szeroko$¢ x 1800 mm gtebokos¢, tolerancia +/-25mm
1050 mm

3400 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od posadzki ostainiego
przystanku wykonczonej na gotowo do spodu haka

Zelbetowa

Ciezarki zamocowane w konstrukeji ramowej, kidra porusza sie w

prowadnicach, w podszybiu zastosowano fartuch ostonowy.

Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze. Pod szybem niedozwolone
sq pomieszczenia, w kidrych mogq przebywa¢ ludzie.

Do prowadnic kabinowych zastosowano specjalne profile stalowe ciggnione
na zimno. Prowadnice przeciwwagowe fo profile wykonane z blachy giefej
na zimno, utwardzane powierzchniowo i cynkowane ogniowo. Prowadnice

sq mocowane wspornikami do $cian szybu co 2,5 m.
Wsporniki mocowane za pomocq kotew rozpreznych.

Prowadniki SLG20

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z zawieszeniem sprezynowym
zapewnia réwnomieme obcigzenie uktadu linowego oraz minimalne ich
wydtuzenie. Uktad linowy wykonany jest z przetozeniem 2:1.

1100 mm szerokos¢ x 1400 mm gtebokos¢ x 2100 mm wysokos¢

Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z chwytaczami i
prowadnikami glizgowymi, $ciany kabiny panelowe, pokryte materiatem

tumigcym drgania. Rama podparta na krgzkach linowych mocowanych pod



kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej czesci ciany przednie.

Dodatkowo zastosowany jest wentylator. Kabina nieprzelotowa.

Sufit i o$wietlenie kabiny Typ CL88 z okrggtymi punkiami $wietlnymi LED
Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Sciany kabiny Pionowe panele $cian
Wszystkie $ciany:Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Safin (F)
Fronfowa $ciana kabiny Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Podtoga kabiny Podtoga lokalna wykonana przez Zamawiajgcego
Maksymalna grubos¢ warstw wykonczeniowych: 23 mm
Lustro Lustro szklane
Petna szerokos¢ i petna wysokos¢
Lustro na $cianie tylnej
Porecz Porecz na $cianie lewej

Porecz aluminiowa okrqgta z zaokrgglonymi zakonczeniomi z
tworzywa sztucznego (HR34)

Aluminium (LBE)
Listwy przypodtogowe Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Sygnalizacja w kabinie Panel dyspozycji KSC286, wyséwietlacz segmentowy, wysokos¢
877mm, szeroko$¢ 186mm, gruboséé widocznej czesci 20mm

Panel czedciowe] wysokosci

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)
Przyciski kwadratowe

Biaty

Oznaczenia wypukte

Przycisk przystanku podstawowego oznakowany zielonym
pierscieniem

Przycisk alarmu oznaczony zétym pierécieniem.

Przycisk zamykania drzwi



Ciezar wykonczenia lokalnego
Drzwi

Wymiary drzwi

Drzwi przystankowe

Typ drzwi

Drzwi kabinowe

Typ progu

Przycisk otwierania drzwi

Whytgeznik dzwigu w kabinie (klucz) - drzwi otwarte, o$wietlenie w
kabinie wigczone

Automatyczne wylqczenie o$wietlenia w kabinie po zrealizowaniu

dyspozycji
Typ klucza ProfiFHalbzylinder

Przewidywany maksymalny ciezar wykonczenia lokalnego 50 kg

900 mm szerokosci x 2000 mm wysokosci

REI 60

Dwupanelowe teleskopowe lewe

KES201

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Zasfosowano ogranicznik sity domykania, by uchroni¢ osoby w
syluacji przyciecia przez skrzydta drzwi. Zmniejsza to réwniez ryzyko
uszkodzenia drzwi czy przedmiotéw w obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne $wietlng, mocowang do progu

Typ R z listwg maskujgcq o szerokosci 76mm

Wykonany z profilu stalowego z aluminiowqg naktadkg wierzchnig

Drzwi przystankowe

Typ progu

Drzwi z ramg
Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Wysoko$¢ otworu pod drzwi mierzona od wierzchu gofowej posadzki
do spodu surowego nadproza ($ciana A): 2180 mm

Typ TX z listwg maskujgeq o szerokoéci 76mm, dopuszczalna grubos¢

posadzki od Omm do 120mm

Wykonany z profilu stalowego z aluminiowqg naktadkg wierzchnig

Sygnalizacja przystankowa

Kasety wezwan typu KSL286 o wymiarach SIMPLEX 58mm x 290mm
x 15mm / DUPLEX 100mm x 290mm x 15mm.

Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym przystanku

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)



Podswietlenie przyciskéw w kolorze biatym

Kasety wezwan montowane w o$cieznicy.

Wyposazenie uktadu sterowania

Wentylator w kabinie o wydajnosci 120 m3/h.

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Informacja glosowa w kabinie

Dzwig pomija wezwania powyzej okreslonego limitu fadownosci.
Hamowanie rezystorem (BMV R)

Oswietlenie awaryjne kabiny

Whytgeznik gtéwny w panelu sterowania

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)
Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawiajgcy musi zapewni¢
bezpotencjatowy sygnat pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej dzwigu oraz
utrzyma¢ zasilanie na czas zjazdu do przystanku ewakuacyjnego (na przyklad poprzez: zasilanie awaryine;
zwhoke czasowq na odciecie zasilania; zasilanie sprzed wytqcznika gtéwnego pradu). Po zjezdzie na przystanek
ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z drzwiami otwartymi do czasu odwotania pozaru. Po odwotaniu
sygnatu dzwig wraca do ruchu automatycznie, przy czym wezesniej wybrane dyspozycie zostajg anulowane.

tgcznos¢ glosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym za pomocq fgcznoéci GSM
Rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania
Wymuszone zamkniecie drzwi.

Zamkniecie drzwi po nadaniu nowej dyspozycji

Opcja oszczedzania energii. W iryb standby przechodzg: sterowanie, naped, sygnalizacja, naped drzwi
kabinowych oraz kurtyna $wietlna

W standardzie o$wietlenie szybu, wylqcznik gléwny, zabezpieczenia elekiryczne
Bezkorytkowa instalacja szybowa

Filir przeciwzaktéceniowy



Naped

Typ napedu Naped bezreduktorowy, tréjffazowy silnik synchroniczny ze

zintegrowanym kotem ciernym, wykonanym z odlewu odpornego na
$cieranie. Podwajny uklad hamulcow elekiromagnetycznych.
Okfadziny szczek hamulcowych wykonane z materiatu

niezawierajgcego azbestu. Reczne luzowanie hamulcéw w sytuacjach

awaryjnych.
Moc wyiéciowa napedu 4 kw
Prqd znamionowy 14 A
Prad rozruchowy 17 A
Zasilanie napedu 3x400V, 50 Hz
Oswietlenie 230V, 50 Hz
Potozenie napedu Izolowany wibracyinie zespét napedowy mocowany bezposrednio do

prowadnic w nadszybiu, po sfronie przeciwwagi - brak koniecznosci

budowy maszynowni.

Wentylacja: Zapewni¢ wentylacje szybu zapewniajqgcg spetnienie wymagan normy EN81-20. Zgodnie z przepisami
prawa budowlanego nalezy uwzgledni¢ przez producenta emisje ciepta zainstalowanych urzqdzen. Wymagana
temperatura w szybie +5 do +40°C. Dopuszczalna wilgoinose: max. 95% (przy +40°C).

Wymagania dla szybu: Beton k30. Minimalna grubos¢ scian: 150 mm.

Dodatkowe wymagania w stosunku do budowy:

]
]
]
]
]

. Szyb przed montazem musi by¢ czysty, suchy i niepylgcy.

2. Szyb powinien by¢ zgodny z wytycznymi producenta, otwory szybu zabezpieczone.
3. Haki montazowe wykonane zgodnie z wytycznymi producenta

4. Doprowadzone zasilanie 3- fazowe zgodhie z dokumentaciq.

5. Doprowadzi¢ uziemienie do podszybia.

24.W4

Maty dzwig towarowy:

Udzwig: 5-300 kg

Jednostronna dostepnos¢ kabiny

Drzwi szybowe z progiem na poziomie posadzki

Maszynownia w nadszybiu

Predkos¢ podnoszenia 0,2 do 1,0 m/'s

Wymiar kabiny 100x100 cm, wys. 120cm

Kabina z blachy ocynkowanej elekirolitycznie, przystosowana do malowania
Ocynkowana ogniowo konstrukcja szybu, przewidziana do obudowania

Kompakiowy naped limakowe

Mikroprocesorowe sterowanie cyfrowe, z kompletnym, niskowoltazowym okablowaniem w systemie plug-in
(24V)

Kasety dyspozyciji ze wskazaniem pozyciji kabiny

Wizualne potwierdzenie sygnatéw dyspozycji oraz akustyczny sygnat przybycia kabiny
System diagnostyczny



*  Drzwi szybowe z odpornosciq ogniowg min. El 60
»  System zamkniecia kabiny i zabezpieczenia tadunku
e Oswietlenie kabiny

»  Systemy zabezpieczenia przed przecigzeniem

+  Domofony do montazu na- i podtynkowego

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogdlne. Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z
projektem organizacii robét i zaakceptowany przez Inspekiora.

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

elekironarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1.0golne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogélne. Przewdz materiatéw powinien odbywad sie
dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu, kidre powinny zabezpiecza¢ przewozone materioty przed wptywami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowaé
sprawnym fechnicznie sprzefem wymienionym w kosztorysie. Materiaty powinny by¢ przechowywane w miejscach
p&totwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Stosowac
sie do wymagan zawartych w Specyfikacji Ogdlnej. Phyty szklane i konstrukcje w opakowaniach fabrycznych nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zamknietych — pomieszczenia suche. Wszystkie ptyly fo wyroby, z kiérymi
nalezy obchodzi¢ sie delikatnie. Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach, nie wolno rzuca¢ opakowaniami, nie wolno
obcigza¢ dodatkowymi ciezarami. Opakowania materiotow nalezy przewozi¢ krytymi érodkami transportu,
zabezpieczy¢ przed przewracaniem sie i uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan przed obiciem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogélne. Sposéb i wytyczne montazu wg zalecen producenta
balustrad systemowych.

6. KONTROIA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogélne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogélne. Sposéb obmierzania poszczegslnych robst nalezy
przyimowa¢ zgodnie z pozycjami katalogowymi opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robét)

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogdlne. Sprawdzeniu podlegar:
a. zgodno$¢ z dokumentacjq techniczng,

b. jakos¢ zastosowanych materiatow,

9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ogodlne wymagania opisano w ST 00 — Wymagania Ogélne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE /
Podstawowe przepisy i dokumenty odniesienia podano w ST.00. WYMAGANIA OGOLNE.

UWAGA! WSZYSTKIE MATERIALY STOSOWAC JAK W SPECYFIKACJI LUB INNE
ROWNOWAZNE.



