LITERY Z PELNEGO METALU
STAL NIERDZEWNA 304/316

Opis wykonania napiséw informacyjnych
dla: WYDZIAL PRAWA | ADMINISTRACII UWM

Litery ptaskie ze stali nierdzewnej 304 - malowanej proszkowo na wybrany kolor
Z palety RAL 7021

Malowanie proszkowe zapobiega tuszczeniu sie farby na literach

Rozmiar - wg projektu

Grubosé liter: 5mm

Dystans/odsadzenie: 10mm

Nakretki M6 przyspawane do spodu liter.

Montaz na pretach stalowych, nierdzewnych M6 - 100mm

‘Montaz bezposrednio do elewacji z uzyciem kleju montazowego.




LITERY Z PELNEGO METALU
STAL NIERDZEWNA 304/316

Projekt i schemat rozmieszczenia otwordw montazowych

Skala 1:20
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LITERY Z PELNEGO METALU
STAL NIERDZEWNA 304/316

Projekt i schemat rozmieszczenia otworéw montazowych
Skala 1:50
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LITERY Z PELNEGO METALU

STAL NIERDZEWNA 304 / 316

ATEST i DEKLARACIA ZGODNOSCI

Firma HB Projekt Sp. z 0.0. deklaruje, ze napis/litery UWM OLSZTYN
sg zgodne z zamdwieniem i zostaty wykonane ze stali nierdzewnej typ 304.

Stal nierdzewna typ AlSI 304 jest odporna na korozje w srodowisku atmosferycznym,
wody naturalnej, roztwordw alkalicznych, niektérych kwaséw organicznych i nieorganicznych.
Stosowana, gdy nie ma duzego zagrozenia ze strony dziatania kwasow.

KONSERWACIA
LITER ZE STALI NIERDZEWNEJ

Dla utrzymania atrakcyjnego wygladu liter zaleca sie ich regularne mycie.
Najlepiej jest uzywacé cieptej wody z mydtem lub fagodnym detergentem.
Sptukac czysta zimna woda, wytrzec do sucha.

Wyglad powierzchni mozna poprawic stosujac profesjonalne kosmetyki firmy
3M/AUTOSOL/DUROSOL.

Mycie powinno usuwac brud i osady, ktore pozostawione zbyt dtugo na powierzchni
stali nierdzewnej moga zainicjowac korozje i zmatowienie powierzchni.

W silnie zanieczyszczonym $rodowisku mycie powinno by¢ wykonywane czesciej.
Czestotliwos¢ mycia nalezy ustali¢ doswiadczalnie.

Czyszczenie oraz konserwacja liter moze by¢ dokonywana jedynie przy uzyciu srodkow
oraz narzedzi przeznaczonych do pielegnacji stali nierdzewnej, bezinwazyjnych,
niezracych, a w szczegdlnosci: nie zawierajacych alkoholu, rozpuszczalnikow

i rozcienczalnikéw i ich pochodnych oraz chloru.
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OBEJMET E-TNOX

SRUSY NIERDZEWNE

DEKLARACJA ZGODNOSCI DO POZYCJI Z FAKTURY

NR: F/049519/22

1. Dostawca wyrobu : Jacek Szlek BEIMET , Markowa 1515, 37-120 Markowa , NIP : 7941608341

2. Nazwa wyrobu : elementy ztaczne, zeglarskie, armatura wg normy materiatowej nalezgce do grupy stali:
nierdzewnych A2 - PN OH18N9, DIN 1.4301, AISI 304

kwasoodpornych A4 - PN OH17N12M2T, DIN 1.4401, AISI 316

wg oznaczen na fakturze

3. Przeznaczenie | zakres stosowania : element ztgczne , elementy zeglarskie

4. Dokumenty odniesienia : 9330 acc. to NFE 27-128, PN 82101 (DIN 931), PN 82105 (DIN 933), PN 82302
(DIN 912), PN 82144 (DIN 934), PN 82175 (DIN 985), PN 82181 (DIN 1587), PN 82006 (DIN 125), (PN 82023) DIN
6797 PN 82008 (DIN 127), PN 82030 (DIN 9021),PN 83116 (DIN 7981),PN 83114 (DIN 7982), PN 83115 (DIN
7983), PN 82208 (DIN 965), PN 82202 (DIN 7985), DIN 7991, DIN 975, DIN 582, DIN 580

5. Kraj pochodzenia / zakupu towaru : Unia Europejska
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Jacek gzleﬁf Bejmet
Markowa 1515, 37-120 Markowa
NIP 794-160-83-41, REGON 180546995
tel.(17) 22 65 310,500 091 157

Jacek Szlek
Markowa , dnia 2022-01-11

Imie nazwisko i podpis osoby upowaznionej

Jacek Szlek BEJIMET
Markowa 1515,37-120 Markowa
e-mail: bejmet@bejmet.com.pl WWW: www.bejmet.com.pl
tel/fax +48 17 226 53 10 500091157




Zakied Produleyjno — Handlowo — Ustugowy
TEMIROL Miroslaw Zachecz
Guthowo 814, 11-041 Olszityn

(89) 523-82-54
temirol@temirol.pl
www.temirol.pl

Gutkowo, 13.01.2023 1.

HEBE-Prejekt Sp. z 0.0.
ul. Narutowicza 49/1
20-135 E.6d2

DEKLARACJA ZGODNOSCI

dotyczaca malowania proszkowego RAL 7021 mat

Elementy metalowe zostaly pokryte powloka farby poliestrowej w kolorze RAL 7021 MAT IGP.

W trakcie malowania proszkowego zachowano pelng zgodnos¢ z polskimi normami technicznymi,
a takze zaleceniami technologicznymi producenta farb proszkowych. Farba naniesiona zostata metodg
elektrostatyczna na wezesniej odpowiednio przygotowang (odtluszczong, czysta i suchg)
powierzchnie. W celu zwigkszenia przyczepnosci do podloza oraz wiasnosci antykorozyjnych
zastosowano uprzednio proces fosforowania. Utwardzanie powloki nastapito w piecu lakierpiczym
w temperaturze zalecane przed producenta farb (okolo 200 °C) w czasie nie krétszym niz 10 minut.
Grubo§é powloki po utwardzenin miesci si¢ w przedziale od 89 do 100 pm. Zastosowana farba
o numerze RAL 7023 (wedhug karty koloréw farb proszkowych IGP PULVERTECHNIK POLSKA
Sp. z 0.0.) daje powloke gladks, bez spekaf, zaciekéw, zmarszezen, o bardzo dobrych wlasnosciach

mechanicznych i antykorozyinych. Zastosowana farba nie zawiera zwigzkow metali cigzkich.

Podstawowe parametry powloki Iakierniczej:
o odpomo$é na uderzenia: min. 20 cm*1kg,

o tlocznodé: min. 5 mm

. Justyna Kolek
Specjalista ds. sprzedazy 1 ustug
ZPHU TEMIROL
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TEMIROL.
Mirostaw tachacz
rrotyowo 81A, 14-041 Ols=*in
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Piotr Kwiatkowski
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Piotr Kwiatkowski < piotr@studior.pl>
poniedziatek, 16 stycznia 2023 10:44
‘HB PROJEKT Litery to Nasza Pasja’
oswiadczneie
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olsztyn 16 01 2023

Piotr kwiatkowski ziemowit kwiatkowski

Ul metalowa d e
10 603 olsztyn

OSWIADCZENIE kier. Budowy

Oswiadczam ze montaz logotypow UWM napisow WYDZIAL NAUK

SPOLECZNYCH , WYDZIAL PRAWA | ADMINISTRACH

Zostal wykonany zgodnie z prawem bydowlanym

Montaz polegal na wieirceniu otworow i wklejeniu liter (szpilek) za pomoca

poliestrowe] zaprawy kotwiacej Arvex CP 300

Kwiatkowski
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