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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B - 06 — KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt dla zadania p.n.:
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1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne stanowig cze$s¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dla robot objetych realizacja
zadania jak w p.1.1. tj. wykonanie konstrukcji stalowych dla nastepujgcych elementéw:

. Nadproze stalowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie, oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta.

1.6. Dokumentacja robét
Dokumentacje  robdét  konstrukcji  stalowych  stanowig dokumenty  wyszczegdlnione
w ST B - 00 Czes$¢ ogdlna.

2. Materiaty
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1. Wyroby walcowane - gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2002

a.) Blachy

- Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 - Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40
mm., szeroko$ciach 160-700 mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm-6,0 m. Tolerancje
wymiarowe wg ww. hormy

- Blachy grube wg PN-80/H-92200 - Blachy grube dostarcza sg w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000

1000 x 4000; 1250 x 5000; 1500 x 6000; 1000 x 6000




powyzej 12 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1750 x 3500
1500 x 6000; 1500 x 3000

b.) Prety gwintowane,

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy

Stal konstrukcyjna:

-S235JR

2.2. taczniki
Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych.

Elektrody powinny miec:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

a) sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-1SO 4014:2002

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

- wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

b) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

c) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

- wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, czeSciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
d) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

e) podktadki klinowe do dwuteownikéow wg PN- 79/M-82009

f) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN- 79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

3. Sprzet
3.1 Sprzet do montazu i transportu konstrukciji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw
i innych urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom
o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi
do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

- spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

- eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.




- stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wptywoéw
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja. Stanowisko
robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas

transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale hakdéw, ktére zapewnia
osiaggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci ukfadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji.

Kolejne elementy mogg byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zmontowanych.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.3.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1. Kontrola jakosci wykonania robot

Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robdét z dokumentacja
techniczng, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Pozostate roboty nalezy wykonywac zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz warunkami okreslonymi w pkt.5.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materialty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i Specyfikacji technicznej oraz muszg posiada¢ swiadectwo jakosci producentéw i
uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Wszystkie materiaty muszg odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Materialy musza odpowiada¢ takze warunkom
okreslonym w pkt. 2i 5.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robaét.

Obmiar robdt bedzie okresla faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Ogélne zasady obmiaru robdt podano
w ST B - 00 Czes$¢ ogdlna.

8. Odbidr robdét.

Odbiory czesciowe:

- odbior warsztatowo wykonanej konstrukcji
- odbior scalania konstrukcji na montazu

- odbior konncowy

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ min.:




protokotu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszelkie niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan,
itp.) a takze Swiadectwo jakosci wykonania wystawione przez wytworce.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest wykonanie elementéw wyszczegdlnionych w punkcie 1.3 niniejszej
specyfikacji wg cen skalkulowanych przez Wykonawce.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

10. Przepisy zwigzane.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.




