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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B - 03 — PODtOZA, POSADZKI
1. Wstep.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczgce wykonania
i odbioru robét dla zadania p.n.:

ROBOTY BUDOWLANE DOSTOSOWUJACE CZESC POMIESZCZEN KONDYGNACIJI
PARTERU SZKOtY PODSTAWOWEI IM. SW. JANA KANTEGO W SWILCZY DO
WYMOGOW ODDZIAtU ZEROWEGO WRAZ Z BUDOWA PRZYtACZA KANALIZACJI
SANITARNEJ, WEWNETRZNEJINSTALACJI WODNO-KANALIZACYINEJ, CENTRALNEGO
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1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie posadzek z ptytek gres wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:

e wykonanie posadzek PCV zgrzewanych,

e wykonanie posadzek z ptytek gres

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
SSTWIOR, poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta.

2. Materiaty.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa
materiaty do wykonania podsypek, podktaddéw oraz posadzek wyszczegdlnionych w p. 1.3.
Podstawowymi materiatami dla niniejszej specyfikacji s3:

2.1. Woda.

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé¢ mozina wode odpowiadajgca
wymaganiom obowigzujgcej normy ,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.




e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/8-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".
2.3. Wylewki samopoziomujace.

Wylewki samopoziomujgce cienkowastwowe cementowe w postaci gotowych mieszanek suchych.
Typ wylewki dopasowa¢ do wymaganej grubosci wylewki (do 2 mm — 20mm). Przyjeto $rednig
grubo$é dla zakresu remontu - 10 mm.

Zgodna z PN —EN 13813:2003

2.4 Posadzki z ptytek ceramicznych terakotowych

- nasigkliwosci do 3%,

- antyposlizgowosci: nie mniej niz R11;

- zgodnosci z normg PN-EN 14411:2013-04 lub PN EN 14411:2016-09, posiadajgce aktualny atest
higieniczny.

- kolor i wymiary ptytek do uzgodnienia z Zamawiajgcym

Wykonane z materiatéw antyposlizgowych klasa min. np. firmy "Nowa gala Orientale"
lub firmy rownowaznej

e w pom. nr 101 - Umywalnia i toaleta dzieci ptytki zwykle

e w pom. nr 100 - Szatnia i wiatrofap ptytki mrozoodporne

* na zaprawie klejowej o gr. 2cm z wypetnieniem spoin masg fugowa

e Klasa scieralnosci - 4

e Kolor — do uzgodnienia z zamawiajacym

e wylewka samopoziomujgca gr. 5mm z zagruntowaniem na posadzce betonowej po
rozebranej podfodze

e utozenie ptytek gresowych w pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych ceramiczne —
gres polerowany min. 50 x 50 cm kolor RAL 7024

e montaz progoéw aluminiowych

e zabezpieczenie podidg i posadzek folig

e fugi w tym samym kolorze co ptytki o szerokosci 1,5mm

str. nr 27

e nasigkliwosci wodna E wieksza lub réwna 10%

e sita famigca [N] min. 1500

e Wytrzymatos¢ na zginanie[N/mm2 ] Min. 50

e mrozoodpornos$¢ TAK w nr 100 - Szatnia i wiatrotap

e odpornos¢ na wgtebne scieranie[mm3 ] Max 140

e odpornos¢ na plamienie Min. klasa 3

¢ odpornosc¢ na srodki domowego uzytku Klasa UA

e odpornos¢ na kwasy i zasady o stabym stezeniu Klasa ULA

* odpornos¢ na dziatanie srodkdw chemicznych — minimum kl. B

* antyposlizgowos¢ R10

e twardosc ptytek 9 (w skali Mosha)

* Wykonczenie powierzchni matowa

e cokoty we wszystkich pomieszczeniach

* materiat wykonczeniowy posadzek wysokosci 12cm posadzka cementowa na warstwie
dociskowej




* w miejscu progdéw stosowac listwe aluminiowg prostokatna

2.5 Posadzki PCV
2.7 Posadzki z wyktadziny PCV
Wyktadzina pcv homogeniczna z przeznaczeniem do obiektow uzytecznosci publiczne;j:

- klasa uzytkowania 32 - 34,

- odpornosc na Scieranie — grupa T zgodnie z PN EN 660
- antyposlizgowos$¢ — klasa 9

- klasa ogniotrwatosci — trudnozapalna - Bfl —s1

Kolorystyka wymaga pisemnej akceptacji Projektanta na podstawie dostarczonych prébek.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Sprzet powinien by¢ sprawny i spetnia¢ wszystkie wymagania przepiséw BHP.

4. Transport
4.1. — transport materiatéw moze odbywac sie dowolnymi srodkami transportu, ze zwrdoceniem

szczegdblnej uwagi na zabezpieczenie tadunku przed utratg statecznosci i uszkodzeniami.

5. Wykonanie robét

5.1 Wykonanie warstwy z masy samopoziomuj3acej

Podtoze musi by¢ mocne, szorstkie i suche oraz wolne od substancji zmniejszajgcych przyczepnosc
podtoza:

- jastrychy cementowe (wiek powyzej 28 dni, wilgotnos¢ <=4%),

- beton (wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotnos¢ <=4%)

Gotowaq porcje zaprawy nalezy wyla¢ w ciggu 20 minut na podfoze i rozprowadzi¢ dtugg stalowg
pacg lub listwg zgarniajgcg. Powierzchnie nalezy przeciggngé watkiem kolczastym w celu
uwolnienia pecherzykéw powietrza. Wylang zaprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim
przesychaniem. Miesza¢ w proporcjach podanych przez producenta, mieszanie z wiekszg iloscig
wody moze powodowac spadek wytrzymatosci zaprawy i jej rozwarstwienie.

5.2 Wykonanie warstwy wyréwnawczej z zaprawy cementowe;j.

Wytrzymatosé podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:
na Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa. Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkfad z warstwy
wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg. Podktad
cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy. W
podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne. Temperatura powietrza przy
wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz
5°C. Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna miec
konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach
cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢
wieksza niz 400 kg/m3 .

Zaprawe cementowg nalezy ukfada¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub




mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyrdéwnaniem i zatarciem. Podktad powinien miec
powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu
od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci
lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w
stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg , albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.3. Uktadanie posadzek z ptytek ceramicznych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét wyktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowacd sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki.

Zaprawa klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Ukfadanie ptytek
rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii. Zaprawe klejgca naktada sie na podfoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Zaprawa klejagca powinna byé natozona
rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podfoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—150x 150 mm -6 mm
—200 x 200 mm —6 mm
—250x 250 mm -8 mm
—300x300 mm —-10 mm
—400 x 400 mm —12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa zaprawy klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy zaprawy klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podfoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.

Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Klej musi catkowicie wypetniac przestrzen pod ptytka.

Uwaga: W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz wymagane jest aby warstwa zaprawy
klejacej znajdowata sie pod catg powierzchniag ptytki. Mozna to osiggnac¢ naktadajgc dodatkowo




cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek (uktadanie tzw. metoda
kombinowang).

Dla uzyskania jednakowe]j wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—od 100 do 200 mm — okofo 3 mm

—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podifodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swieza zaprawe moina dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabky. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;j.

Kolor ptytek posadzkowych do uzgodnienia z Inwestorem.
Temperatura podczas wykonywania robot co najmniej 5.0 st.C.

5.4. Wykonanie posadzek z PCV
Przed rozpoczeciem wykonywania posadzek z PCV nalezy sprawdzi¢ stan podtoza i ogdlne warunki
temperaturowo — wilgotnosciowe panujgce w pomieszczeniu:




- temperatura w chwili uktadania i w czasie wysychania kleju nie moze by¢ nizsza niz +15°C,
- wilgotnos¢ podtoza nie wieksza niz 3%,
- podktad musi by¢ réwny, mocny, czysty, suchy,

Uktad arkuszy nalezy tak rozplanowaé, aby spoiny przebiegaty prostopadle do sciany z oknem.
Spoina arkuszy nie moze rowniez wypadac¢ w drzwiach, Niedopuszczalne jest rowniez sztukowanie
wyktadziny we wnekach pomieszczenia.

Rolki wyktadziny nalezy rozwing¢, aby pasy zachodzity na siebie 2 — 3cm. Na sciany wyktadziny
rowniez wyming¢ 2 — 3cm. Wyktadzine nalezy pozostawi¢ w pomieszczeniu na 24h w celu
wyfozenia.

Nastepnie nalezy dopasowacé styki arkuszy poprzez przeciecie ostrym narzedziem dwodch
zachodzgcych na siebie arkuszy.

Nalezy stosowac klej zalecany przez producenta. llos¢ kleju ok. 300 — 350 g/m2. Arkusze nalezy
tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy usungé za pomoca
specjalnego noza.

6. Kontrola jakosci robét

6.1 Kontrola jakosci robot — podktady pod posadzki

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin PCV i posadzek z ptytek
ceramicznych badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania
robot oraz podtoza. Wszystkie materiaty posadzkowe, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty
pomocnicze muszg spetniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentac;ji projektowe;.

Badanie podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowa fate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu za pomocg 2-metrowej faty i poziomicy; pomiary rownosci
i spadkéw nalezy wykonaé¢ z doktadnoscia do 1mm, dopuszczalne nieréwnosci posadzki od
ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 1mm na dtugosci faty (dla podtozy pod
wyktadziny PCV), oraz nie wieksze niz 2mm na dtugosci taty (dla podtozy pod ptytke ceramiczne),
spadki nie wieksze niz 2mm/m na dtugosci taty i 5mm dla catej dtugosci posadzki,

- sprawdzenie  prawidiowosci  wykonania w  podktadzie szczelin  dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,




- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi,

6.2 Kontrola jakosci robot — posadzki z ptytek ceramicznych

Badania okfadzin i posadzek z ptytek ceramicznych powinny byé przeprowadzane w sposdb
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegdélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania okfadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku.
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m (nie powinno
przekracza¢ 1 mm na dt. faty 2 m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (nie powinno wieksze niz 1 mm na
catej dt. faty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnosciag do 1 mm. — nie
wiecej niz Imm/m,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot.

Ogodlne zasady obmiaru podano w ST B - 00 Cze$¢ ogdlna. Podstawg dokonywania obmiardw,
okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do
dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8. Odbidr robaot.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty
pozytywne wyniki.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania dotyczace wykonania podiozy i posadzek
wymienione w pkt. 6.1 — 6.4 niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ roboty posadzkarskie za
wykonane prawidtowo.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg pfatnosci jest wykonanie elementow wyszczegdlnionych w punkcie 1.3 niniejszej
specyfikacji wg cen skalkulowanych przez Wykonawce.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie




PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 159:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E.10%
Grupa B Il

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.




