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D-M-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiggego:

»~Remont drogi gminnej Jankowa - Cmentarz nr K270138
w miejscowosci Jankowa w km 0+000 - 0+070”

Lokalizacja inwestycji: miejscowaé¢ Jankowa, gmina Bobowa,

Zamawiagcy: Gmina Bobowa
38-350 Rynek 21

Niniejsze STWIORB sporrizono w oparciu 0 Rozpagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wingéa 2004r.

w sprawie szczegOtowego zakresu i formy dokumginfaojektowej, specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjana—wytkowego (Dz. U. Nr 202 z 2004r., poz. 2072
Z p&niejszymi zmianami).

Specyfikacje Techniczne zgodne s ustave prawo zamoéwig publicznych z dnia 29 stycznia 2004 roku
(Dz. U. z 2018r., poz. 1986 z fiiejszymi zmianami) i uwzgtniajg normy pastwowe, instrukcje i przepisy
stosujce st do robot.

1.2. Przedmiot i zakres stosowania SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania dotycce wykonania i odbioru robét
budowlanych wymienionych w pkt. 1.1. SST ngleodczytywda i rozumi& w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

1.3.1. Wymagania og6lne

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuyymagania ogolne, wspolne dla wszystkich robétetybh
Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi na posgdine asortymenty i nalg je rozumi€ oraz stosowa
W powigzaniu z nimi.

1.3.2. Specyfikacje Technicznegodne g z ustavg o zamoéwieniach publicznych z dnia 10 czerwca 11984

z p&niejszymi zmianami i uwzgtniaja normy pastwowe, instrukcije i przepisy stogog sé do robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione porej okrelenia naley rozumi& w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa -obiekt budowlany nieftlacy budynkiem, stanowty cala@¢ techniczno-aytkows
(droge) albo jego cegs¢ stanowgca odebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obietostowy, korpus
ziemny, wezetl)

1.4.2. Droga -wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu luigpo pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi uradzeniami technicznymi zezanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.3. Droga tymczasowa (mont@wa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona dourpojazdow
obstuguacych zadanie budowlane na czas jego wykonaniawizeana do usurtia po jego zakaczeniu.

1.4.4. Dziennik Budowy -opatrzony piecxia Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi stronamizagy do
notowania wydarze zaistniatych w czasie wykonywania zadania budoegmn rejestrowania dokonywanych
odbioréw robo6t, przekazywania pol@ceinnej korespondenciji technicznej pauohiy Inzynierem, Wykonawg i
projektantem.

1.4.5. Jezdnia €ze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwapowaniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kohktra

1.4.7. Korona drogi -jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasawaryjnego postoju i pasami
dziehcymi jezdnie.

1.4.8. Konstrukcja nawierzchni -uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ichqzania.

1.4.9. Korpus drogowy- nasyp lub ta ez¢ wykopu, ktora jest ograniczona koeothrogi i skarpami rowow.
1.4.10. Koryto- element uformowany w korpusie drogowym w celuzatda w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.11. Rejestr Obmiaru - akceptowany przez igniera zeszyt z ponumerowanymi stronamizsty do
wpisywania przez Wykonawcobmiaru dokonywanych robét w formie wyliggeszkicéw i ew. dodatkowych
zalkcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaru podlegpptwierdzeniu przez kyniera.

1.4.12. Laboratorium - drogowe lubinne laboratorium badawcze, zaakceptowane przeza#jcego,
niezkedne do przeprowadzenia wszelkich badpréb zwizanych z ocenjakasci materiatow oraz robot.
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1.4.13. Materialy - wszelkie tworzywa niezlilne do wykonania rob6t, zgodne z Dokumentdtjojektovy i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przeyriiera.

1.4.14. Nawierzchnia warstwa lub zespét warstw gheych do przejmowania i rozktadania oben od ruchu

na podtae gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwascieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana b&epaio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b) Warstwa wjzaca - warstwa znajdaga se miedzy warstwg scieralmm a podbudow, zapewniajca lepsze
roztozenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudow

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa gdga do wyrdwnania nieréwsoi podbudowy lub profilu istnigfej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna ¢& nawierzchni stmaca do przenoszenia obezen od ruchu na podie. Podbudowa
moze skladad sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

e) Podbudowa zasadnicza - goérnasczpodbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadasie z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna$zpodbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przeniken castek podiga. Maze zawierda warstve
mrozoochrong, odsgiczapca lub odcinajca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdéwnymaraeim jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajca - warstwa stosowana w celu uniediwienia przenikania cgstek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lacej powye;.

i) Warstwa odsczapca - warstwa staca do odprowadzenia wody przedostaj st do nawierzchni.

1.4.15. Niweleta wysokdciowe i geometryczne rozwigtie na ptaszczinie pionowego przekroju w osi drogi

lub obiektu mostowego.

1.4.16. Odpowiednia (bliska) zgodn& - zgodnd¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjanesh

przedziat tolerancji nie zostat okteny - z przeaitnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlanégo

rodzaju rob4t budowlanych.

1.4.17. Pas drogowy wydzielony liniami rozgraniczagymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim

drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy zaadwniez obejmowa teren przewidziany do rozbudowy drogi i

budowy uradzei chronicych ludzi isrodowisko przed ugkliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.18. Pobocze czs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymyiease pojazddw, umieszczenia

urzadzer bezpieczastwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszychzeata jednoczéie do bocznego oparcia

konstrukcji nawierzchni.

1.4.19. Podtae - grunt rodzimy lub nasypowy,ecy pod nawierzchaido gkbokaici przemarzania.

1.4.20. Polecenie ltyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przeyriiera, w formie pisemnej,

dotyczce sposobu realizacji robat lub innych sprawazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.21. Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizyczraldra autorem Dokumentacji Projektowej.

1.4.22. Przedsiwziecie budowlane- kompleksowa realizacja nowego gutenia drogowego lub catkowita

modernizacja (zmiana parametrow geometrycznychy tnas planie i przekroju poditnym) istniegcego

pofaczenia.

1.4.23. Rekultywacja- roboty magce na celu upoggkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom

naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.24. Rysunki -czs$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizaccharakterystyk i wymiary

obiektu lzdacego przedmiotem robdét.

1.4.25. Kosztorys Ofertowy wykaz robét z podaniem ich #o w kolejnaci technologicznej ich wykonania.

1.4.26. Zadanie budowlane eze$¢ przedsiwziecia budowlanego, stanoygia odgbma catci¢ konstrukcyjm lub

technologiczn, zdolrs do samodzielnego spetnienia przewidywanych funteghniczno-uaytkowych. Zadanie

moze polegé na wykonywaniu robét zwrzanych z budow modernizagj, utrzymaniem oraz ochrarbudowli
drogowej lub jej elementu.

1.4.27. Ineynier — osoba prawna lub fizyczna, w tym réwnigracownik Zamawiajgcego, wyznaczona przez

Zamawiagjcego do reprezentowania jego interesOw przez spvamie kontroli zgodnixi realizacji robét

budowlanych z DokumentacjProjektovs, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadamedzy

technicznej oraz postanowieniami warunkéw Kontrgkimowy).

1.4.28. Zamawiajicy — kazdy podmiot szczegdtowo okileny w umowie (kontrakcie) udziekgy zamowienia

na podstawie ustawy o zaméwieniach publicznych)(zZerwca 1994 r z gaiejszymi zmianami).

1.4.29. Wykonawca- osoba prawna (lub fizyczna), z kiéZamawiagcy zawart Kontrakt (umog) w wyniku

wyboru ofert oraz jej nagpcy prawni.

1.4.30. Teren budowy- przestrzg, w ktorej prowadzoneasoboty budowlane, wraz z przestrzemajmowan

przez uradzenia zaplecza budowy.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za ich zgodidoz Dokumentag

Projektowg, SST i poleceniami ktyniera.
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1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiagcy w terminie okréonym w Warunkach Szczegétowych Kontraktu przekadVykonawcy Teren

Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniggrawnymi i administracyjnymi, lokalizagjpunktow

gldwnych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy i R&jeObmiaru robét oraz dwa egzemplarze Dokumentacji

Projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy spaeayodpowiedzialn& za ochron przekazanych mu

punktéw pomiarowych do chwili odbioru koowego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki gagde

Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2.Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja projektowaetzie zawierd rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazpodanym

w szczeg6towych warunkach umowy, uwptiapcym podziat na dokumentagprojektova:

— Zamawiajcego; przetargogv dokumentag projektova oraz projektow dokumentag wykonawca
(techniczn), ktére zostamprzekazane Wykonawcy,

— Wykonawcy; ktég Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowej.

Dokumentacja Projektowa Wykonawcy powinna zawieragodnienia z wikgicielami terenéw przeznaczonych

do tymczasowego lub stalego @gap oraz stosownymi instytucjami zajrcymi sk ochrory srodowiska

naturalnego.

W/w Dokumentagj Projektove Wykonawca przedstawi ignierowi do akceptacji przed rozp@czem robot

okreslonych Kontraktem.

Jezeli w trakcie wykonywania Rob6t oka st koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowejeiazane]

przez Zamawiacego, Wykonawca spadzi brakupce rysunki i SST na whlasny koszt iprzegto

je Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodnd¢ robét z Dokumentacp Projektowg i SST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczrez atodatkowe dokumenty przekazane przegriiera

Wykonawcy stanowsi cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione w &ho jednym z nich $

obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dolentacii.

W przypadku rozbienosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentoéw obpwe nasipujaca kolejng¢ ich

waznosci:

- Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie mee wykorzystywad bledow lub opuszczew Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu

powinien natychmiast powiadoéninzyniera.

W przypadku rozbienaosci opis wymiaréw waniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiabalzgodne z DokumentacpProjektova i SST.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w SSTeda uwazane za wartei docelowe, od ktérych

dopuszczalnegsodchylenia w ramach okilenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatoweineéntéw budowli

musz by¢ jednorodne i wykazywabliska zgodnd¢ z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie

mog przekraczé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w pelni zgodne z DokumentadpProjektows lub SST i wptynie

to na niezadowalaga jakos¢ elementu budowli, to takie materiahgda niezwlocznie zagpione innymi, a

roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowrany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie oBiyd w okresie trwania

realizacji Kontraktu ado zakaczenia i odbioru ostatecznego robét.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczynstaiuje i ledzie obstugiwat wszystkie tymczasowe

urzadzenia zabezpieczgje takie jak: zaporyswiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewagayv ten sposéb

bezpieczastwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczoiow dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to

nieodzowne ze wzellow bezpiecagstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne wdzenia zabezpieczmie kxda akceptowane przez Ayniera. Fakt

przysgpienia do robét Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpoezem w sposéb uzgodniony z

Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach Kcitewh okrélonych przez Inyniera, tablic

informacyjnych, ktorych tri& bedzie zatwierdzona przez Ayniera. Tablice informacyjneela utrzymywane

przez Wykonawe w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlegaboayj zaptacie i przyjmuje size jest whczony w Cen

Kontraktows.

1.5.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowzek zna i stosowé w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy date ochrony

srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawceetizie:

a./ utrzymywa Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody gtj,

b./ podejmowé wszelkie uzasadnione kroki mag na celu stosowaniecsilo przepiséw i norm dotyazych

ochronysrodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oradie unik& uszkodzé lub ucizliwosci dla os6b
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lub wiasndci spotecznej i innych, a wynikagych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastpstwie jego sposobu dziatania. Stasuge do tych wymaga bedzie miat szczegoiny wzgd na:

1./ Lokalizacg baz, warsztatdéw, magazynow, sktadowisk, ukopovogdiojazdowych

2./ Srodki ostranoici i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnychaoyt lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwo$cia powstania pzaru.

Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizagbo6t norm okrdonych w odpowiednich przepisach
dotyczicych ochronyrodowiska obeiza Wykonawe.

1.5.6. Ochrona przeciwpagarowa

Wykonawca bdzie przestrzegaprzepiséw ochrony przeciwparowej.

Wykonawca bdzie utrzymywa sprawny sprg przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biyahy mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materialy tatwopalne éda skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przemisazabezpieczone przed
dostpem 0s6b trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowgmearem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7.Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwahg szkodliwe dla otoczenia, nie mply¢ stosowane do wykonywania robét.
Nie dopuszcza ei uzycia materialtdw wywotycych szkodliwe promieniowanie oegéniu wekszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowezyie do rob6t bda mialy swiadectwa dopuszczenia, wydane przez upravenion
jednostk, jednoznacznie okétajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@énodowisko.

Materialy, ktore g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, azpkaczeniu robét ich szkodlivés zanika
(np. materiaty pylaste) mady¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagechnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien atray zgod: na wycie tych materiatow
od witasciwych organow administracji patwowej.

1.5.8. Ograniczenie obgizen osi pojazdow

Wykonawca stosowasie bedzie do ustawowych ograniazebcihzenia na € przy transporcie materiatow i
wyposaenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie nidab zezwolenia od wiladz, co do przewozu
nietypowych wagowo ftadunkéw i w sposolagly bedzie o kadym takim przewozie powiadamiatAyniera.
Pojazdy i tadunki powodage nadmierne obgienie osiowe nie dnla dopuszczone ndwiezo ukaiczony
fragment budowy w olghie Terenu Budowy i Wykonawceadhzie odpowiadat za naprawvszelkich rob6t w
ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniamiiara.

1.5.9. Bezpiecagstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawcagdhie przestrzegaprzepiséw dotycrych bezpieczistwa i higieny
pracy. W szczegoloi Wykonawca ma obowzek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nésipjacych odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni i dalzie utrzymywal wszelkie ugrzenia zabezpieczme, socjalne oraz spiz i
odpowiednda odziez dla ochronyzycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie orda zapewnienia
bezpieczastwa publicznego.

Uznaje s, ze wszelkie koszty zwzane z wypetieniem wymagjakreslonych powyej nie podlegaj odrebnej
zaptacie i g uwzgkdnione w Cenie Kontraktowej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremobét i za wszelkie materialy i ydzenia uywane do roboét od
Daty Rozpocgcia do daty wydania potwierdzenia Zakaenia przez lyniera.

Wykonawca bdzie utrzymywa roboty do czasu kmowego odbioru. Utrzymanie powinnodgrowadzone w
taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elememty kv zadowalagcym

stanie przez caty czas, do momentu odbiorickaego.

Jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie igniera powinien rozpoaz
roboty utrzymaniowe nie @fiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Stosowanie eido prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowgzany jest zné wszystkie przepisy wydane przez wladze centralngejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktéreasw jakikolwiek spos6b zvazane z robotami idulzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznyctiqgzas prowadzenia robét.

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych iduzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszetkic
wymagar prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych anizen lub metod. Wykonawca ebzie
gromadzit wszystkie zezwolenia i inne odne dokumenty i przedstawiat je nazka zyczenie lizyniera.

1.5.12. Réwnowanos¢ norm i zbioréw przepisdw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotamekenkretne normy i przepisy, ktore raagpetnig
materiaty, spret i inne towary oraz wykonane i zbadane robotglatobowiazywad postanowienia najnowszego
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wydania lub poprawionego wydania powotanych nornprkepiséw o ile w warunkach kontraktu nie
postanowiono inacze;j.

1.5.13. Ochrona wilasngci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowktany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenwetasndgci publicznej

i prywatne;j.

Jeeli w zwiazku z niewtdciwym prowadzeniem robdt, zaniedbaniem lub brakidmatan ze strony
Wykonawcy nagipi uszkodzenie lub zniszczenie whascioprywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swoj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzowlasnd¢ w taki sposob, aby stan naprawionej wigsnbyt nie gorszy
niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca odpowiada za ochkomstalacji na powierzchni terenu i za anlzenia uzbrojenia podziemnego,
takie jak: przewody, ruroggi, kable itp., ktérych poteenie byto wskazane przez Zamaw@ggo. Wykonawca
powinien uzyské& od odpowiednich wiladz eblacych wiacicielami tych uradzer potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawi@ggo, dotycacych doktadnego pokenia tych urzdzei w obrbie placu
budowy. O zamiarze przygtienia do robot w pobiu tych uradzei lub instalacji, bdz ich przekladania
Wykonawca powinien zawiadothich wiacicieli i Inzyniera.

Wykonawca zapewni wigiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyeminstalacji i uradzeq w
czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalsi¢jikonawca bezzwilocznie powiadomi Zamawizggo

i zainteresowane wiadze. Koszt naprawy ponosi Wgkaa.

2. MATERIALY

2.1.Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym avgistaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych
do robot Wykonawca przedstawi szczego6towe informagptycace proponowanegarédia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpedviieswiadectwa badalaboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez hyniera.

Zatwierdzenie pewnych materialéw z danegadia nie oznacza automatycznie, wszelkie materiaty z danego
zrédia uzyska zatwierdzenie.

Wykonawca zobowzany jest do prowadzenia badav celu udokumentowaniaze materiaty uzyskane z
dopuszczonegérodta w sposob ggly spetniaj wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie gmstrobot.
2.2. Pozyskiwanie materialdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwiabel wiscicieli i odnagnych wladz na pozyskanie materiatéw z
jakichkolwiek zrédet miejscowych wdczapc w to zrédta wskazane przez Zamawgiaggo i jest zobowizany
dostarczy Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpgeem eksploatacjirédtia.

Wykonawca przedstawi dokumentacgawierajca raporty z bada terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowan przez siebie met@dvydobycia i selekcji do zatwierdzeniazimierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedziakio za spetnienie wymagailosciowych i jak@ciowych materiatow z
jakiegokolwiekzrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optatynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty azéne z
dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zth z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskaniaskiai zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce ypiacaniu stanu terenu przy ulazeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéil erenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych w
Kontrakcie ledg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad awdpdnio do wymaga Kontraktu lub
wskaza Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgodyyniera, Wykonawca nieedzie prowadzi zadnych wykopow w
obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostaty wyszdéteigne w Kontrakcie.

Eksploatacjazrédet materiatéw &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obgaujacymi na danym
obszarze.

2.3. Inspekcja wytwdrni materiatow

Wytwornie materiatdw, w tym mieszanek mineralnoadtsfvych, a take te w ktérych produkcja odbywee siv
miejscach nie naigcych do Wykonawcy magby¢ okresowo kontrolowane przezzymiera w celu sprawdzenia
zgodndci produkcji z wymaganiami. Probki materiatbw maodpy¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wihasciwosci. Wynik tych kontroli ledzie podstaw akceptacji okrdonej partii materiatdbw pod wzellem
jakosci.

W przypadku, gdy Iaynier bedzie przeprowadzat inspekojvytwdérni beda zachowane nagtujace warunki:

a./ Inzynier kedzie miat zapewnion wspétprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatébw wsieza
przeprowadzania inspekcji;

b./ Inzynier kedzie miat wolny dosfp, w dowolnym czasie, do tych &zi wytwdrni, gdzie odbywa ei
produkcja materiatow przeznaczonych do realizaojtfaktu.
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2.4. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materialy nie odpowiadage wymaganiom zostanprzez Wykonawg wywiezione z Terenu Budowy,ablz
zlozone w miejscu wskazanym przezyniera. Jéli Inzynier zezwoli Wykonawcy nazycie tych materiatow
do innych robét, mi te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tychtemaléw zostanie przewagciowany
przez Ireyniera.

Kazdy rodzaj roboét, w ktérym znajdupic nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonamykonuje na
whasne ryzyko, licac sk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane nadyeirdo czasu gdyeola one potrzebne do robét, bylty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaljs $akas¢ i wlasciwos¢ do robdét i byty dospne do
kontroli przez lizyniera.

Miejsca czasowego sktadowaniadh zlokalizowane w olebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zomgamanych przez Wykonawc

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnieedrz
uzyciem materiatu, albo w okresie dirym, jéli bedzie to wymagane dla batlgprowadzonych przez
Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiakimize by pézniej zmieniany bez zgody tgniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyi, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ wykonywanych robot. Spez uzywany do robot powinien kiyzgodny z ofeg Wykonawcy i
powinien odpowiada pod wzgédem typow i ilgci wskazaniom zawartym w SST lub projekcie orgatjiza
robét, zaakceptowanym przezzymiera; w przypadku braku ustalev takich dokumentach spitzpowinien by
uzgodniony i zaakceptowany przezyniera.

Liczba i wydajnd¢ sprztu bedzie gwarantowd przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadamisehmgmi w
Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniachyimera w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania robét ma byutrzymywany w dobrym stanie
i gotowaici do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrorfyodowiska i przepisami dotyseymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy ynierowi kopie dokumentow potwierdaaych dopuszczenie sgtm do wytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidumazliwo$é wariantowego g#ycia sprztu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akaeipt
przed uyciem spretu. Wybrany spret, po akceptacji layniera, nie mae by pdézniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw Kontraktu, zogtan
przez Irzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot

Wykonawca powinien dysponowaprawnym rezerwowym sgtem, gotowym do zytku, w przypadku awarii
sprztu podstawowego.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiétodkéw transportu, ktére nie wphymiekorzystnie
na jaka¢ wykonywanych robét i wkiwosci przewaonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu duizie zapewnia prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami deremi w
Dokumentaciji Projektowej, SST i wskazaniamiyiniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdddspetni@ wymagania dotycce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych ab¥ei na osie pojazdéw i innych parametréw techniczngebdki transportu
nie odpowiadajce warunkom Kontraktu na poleceniezyniera keda usunéte z Terenu Budowy. Wykonawca
bedzie usuwa na bieaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ratgiidnie z Kontraktem, oraz za jdkazastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodhia Dokumentagj Projektovg, wymaganiami SST, projektu
organizacji robét oraz poleceniamizimiera.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie Wwgso wszystkich
elementow robét zgodnie z wymiarami ednymi okr&glonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi
na psmie przez layniera.

Nastpstwa jakiegokolwiek lgdu spowodowanego przez Wykonaww wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostan, jesli wymaga tego ledzie Inzynier, poprawione przez Wykonagoa wiasny koszt.
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Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysck@rzez Irzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnéci za ich doktadn&.

Decyzje Irzyniera dotyczce akceptacji lub odrzucenia materialtdw i elementdbot keda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumejnt&rojektowej i w SST, a tale w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji zymier uwzgekdni wyniki bada materialtdw i rob6t, rozrzuty
normalnie wysipujace przy produkcji i w badaniach materialéw sd@dczenia z przeszoi, wyniki bada
naukowych oraz inne czynniki wptywsge na rozwzamn kwestke.

Polecenia Inyniera lgda wykonywane nie pniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymani
przez Wykonawe, pod graba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytpdunosi Wykonawca.

Inzynier podejmuje decyzje we wszystkich sprawachazamych z jakécia robét, ocen jakasci stosowanych
materialtdw i posipem robo6t, a tate we wszystkich sprawach zwanych z interpretagj Dokumentaciji
Projektowej i SST oraz dotygzych akceptacji wypetnienia warunkéw Kontraktu prxgykonawe.

Inzynier jest upowzniony do kontroli wszystkich robét oraz materiat@astarczonych na budewub na jej
terenie produkowanych, wdzagc w to przygotowanie i produkgj materiatow. Iaynier powiadomi
Wykonawe o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiatyraboty, ktére nie spetnigj wymaga
jakosciowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakasci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok roboét i jakdgci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli zaakceptowany przezzyniera, whczapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i
wszystkie urgdzenia niezedne do pobierania prébek i badamateriatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroliynier maze zazadac od Wykonawcy przeprowadzenia bada celu
zademonstrowaniage poziom ich wykonywania jest zadowalgj.

Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest koniecznpyazapewni wykonanie robét zgodnie z Kontraktem.
Wykonawca bdzie posiadé odpowiednieswiadectwa wydane przez uposvéone jednostki,ze wszystkie
stosowane ueglzenia posiadaj wazna legalizacg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiaglaj
wymaganiom norm okgajacych procedury bada

Inzynier kedzie mi€ staty i nieograniczony dagt do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekcji oraz
bedzie mi€ mazliwos¢ uczestniczenia w badaniach, pomiarach, poborzsefriip.

Wszystkie koszty zwazane z organizowaniem i prowadzeniem lianiateriatow ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Inzynier kedzie mi&€ zapewniog mazliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na polecenie Imyniera, Wykonawca dulzie przeprowadza na wlasny koszt dodatkowe badania tych
materiatdw, ktére budz watpliwosci co do jakdéci, o ile kwestionowane materialy nie zostaprzez
Wykonawe usungte lub ulepszone z wtasnej woli.

Pojemniki do pobierania probeledy dostarczone przez Wykonagve zatwierdzone przez myniera. Probki
dostarczone przez Wykonagvcdo bada wykonywanych przez byniera leda odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposob zaakceptowany przegmiera.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiarytts przeprowadzone zgodnie z wytycznymiyniera.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub baslaWykonawca powiadomi ltyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub ba&jawykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do
akceptacji lnyniera.

6.4. Raporty z bada

Wykonawca bkdzie kompletowé i przechowywad raporty ze wszystkich bafla udostpnia je na kade
zyczenie liryniera.

Wyniki bada (kopie) keda przekazywane kynierowi na formularzach wedlug dostarczonego praiEego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez I#yniera

6.5.1. Ogolne zasady prowadzonych badarzez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia materiatow i robot, Zynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatowzaileznie od Wykonawcy. Zapewniona mgdzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i predta materiatow.

Inzynier kedzie ocenid jakos¢, zgodndé materiatdow i robot z wymaganiami SST i Dokumernt&pjektowej
na podstawie przede wszystkim wynikow wlasnych hada

6.5.2. Badania i pomiary Laboratorium Zamawiajgcego

Laboratorium Zamawiggego wykonuje nagpujace badania i pomiary zlecane przezyimera:

1.przed rozpoczxiem robdét:

-badania materiatéw przewidzianych do wbudowania,

2.w trakcie robot:

-badania jakéci stosowanych materialéw i wykonywanych robét,
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-badania sprawdzgje do odbioru robét zanikggych i ulegaicych zakryciu,

-badania i pomiary do odbioru ostatecznego wg pasginych asortymentowych SST.

W czasie trwania budowy probki najedostarczé sukcesywnie w miarpostpu robét.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materialy, ktore posiadaj

1. certyfikat na znak bezpiear®wa wykazujcy, ze zapewniono zgoddé z kryteriami technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych przepiséw i dokumentéw

technicznych,

2. deklarac¢ zgodndci lub certyfikat zgodnéi z:

— Polskg Normg lub

— aprobad techniczg, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowioRolskiej Normy, jeeli nie g

objete certyfikacy okreslong w pakt 1

i ktére spetnigg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenéyvgymagane przez SST, #da partia dostarczona do

robét kpdzie posiadate dokumenty, okéajace w spos6b jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszosiadéd ww. dokumenty wydane przez producenta, a w raatezpby poparte

wynikami bada wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych bad&da dostarczone przez Wykonagvc

Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetriaych wymaga beda odrzucone.

6.7.Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnymowaiazujagcym Zamawiaicego i Wykonawe w

okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy diick okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidthaa

prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obgamjacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy dula dokonywane na bigco i keda dotyczy przebiegu robét, stanu

bezpieczastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarstejny budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowyelzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata

zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stdska stzbowego. Zapisy dda czytelne, dokonane trwat

technilg, w poradku chronologicznym, bezgeednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyeb¢da oznaczone kolejnym numerem ganika i

opatrzone dati podpisem Wykonawcy i lyniera.

Do Dziennika Budowy nalgy wpisywa w szczegOlngci:

- datk przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- dak przekazania przez Zamavwgeggo Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez #tyniera programu zapewnienia jgkoi harmonogramow robot,

- terminy rozpocecia i zakaiczenia poszczeg6lnych elementéw robét,

- przebieg robot, truddoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przytgyprzerw w robotach,

- uwagi i polecenia lnyniera,

- daty zaradzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw rob6t zanid@jch, ulegajcych zakryciu, cgciowych i kaicowych odbiorow
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania rob6t podleggch ograniczeniom lub
wymaganiom szczego6lnym w zygku z warunkami klimatycznymi,

- zgodna¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise Dokumentacji Projektowej,

- dane dotycce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed trakcie wykonywania
robot,

- dane dotycgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczce jakdci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki praepadzonych badaz podaniem,
kto je przeprowadzal,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z puden, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wygmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika Budowgadprzedtaone Inzynierowi do

ustosunkowania i

Decyzje Irtyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca pagjpisz zaznaczeniem ich przgja lub

Zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do Dziennika Budowy obligujeyniera do ustosunkowanigesProjektant nie jest jednak

strorg Kontraktu i nie ma uprawnfiedo wydawania polegeWykonawcy robot.

(2) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwadgj na rozliczenie faktycznego pegti kazdego z elementéw

robot. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadzaveisposob eiglty w jednostkach przgfych w Wycenionym

Kosztorysie Ofertowym i wpisuje do Rejestru Obmiaro
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(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzetgaeo jakd@ci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
bad& Wykonawcy lgda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapemwa jakgci. Dokumenty te
stanows zahczniki do odbioru robét. Winny lyudosgépnione na kade zyczenie Irzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczassbprécz wymienionych w pkt. (1)-(3) nagtijace dokumenty:

a./ pozwolenie na budoyy

b./ protokoty przekazania Terenu Budowy,

c./ umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne wayocywilno-prawne,

d./ protokoty z odbioru rob6t

e./protokoty z narad i ustate

f./ korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpomiedabezpieczonym.
Zaginkcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgojenatychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyetls zawsze dospne dla lmyniera i przedstawiane do waglu nazyczenie
Zamawiagcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z Dukuatacy Projektove i
SST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Kosaierpfertowym.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiaigniu Irzyniera o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tymmi@em.

Wyniki obmiaru ledg wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych w Kosztorysie Ofertowym lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnigkhawcy od obowsizku ukaiczenia wszystkich robét.
Btedne dane zostgrpoprawione wg instrukcji kryniera na pimie.

Obmiar gotowych robétdulzie przeprowadzony z ¢ztcécia wymagam do celu miesicznej ptatnéci na rzecz
Wykonawecy lub w innym czasie oklenym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawénzyniera.
Obmiar odbywa sie bedzie w obecnéxi Inzyniera i podlega jego akceptaciji.

7.2.Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw

Dlugosci i odlegtaici pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnynmida obmierzone poziomo wzdtdinii
osiowej.

Jeili Specyfikacje Techniczne wdeiwe dla danych rob6t nie wymagaggo inaczej, obktosci beda wyliczone

w m® jako diug@é pomnaona przezredni przekro;.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo,eda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

Pojazdy uywane do przewgenia materiatléw rozliczanych na podstawie masyamaoghodzie powinny Ky
wazone co najmniej raz dziennie.zimier ma prawo do losowego sprawdzenia masy i s&opatadowania
pojazdow, a w przypadku stwierdzenig, obgtos¢ materiatu przewzona danym pojazdem jest mniejsza od
wczesniejszej uzgodnionej, to cakd materiatdw przewiezionych przez ten pojazd od wzasprzedniej kontroli
zostanie odpowiednio zredukowana.

Kazdy samochéd powinien Byoznakowany w sposdb czytelny, urhwiajacy jego identyfikacje. Obmiar
winien nasgpowa w punkcie dostawy.

Za zgod Inzyniera Wykonawca m@ dokonywd wazenia pojazdéw w publicznych punktach asaia
na uradzeniach wagowych posiadaych wane swiadectwa legalizacji.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robétlabzaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te lub spet wymagaj
bada atestujcych to Wykonawcaduzie posiadawazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowe dula przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady waenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje agzenia wagowe odpowiadge odnénym wymaganiom Specyfikacji
Technicznych. Bdzie utrzymywa to wyposaenie zapewniag w sposob aglty zachowanie doktadioi wg
norm zatwierdzonych przezdyniera.

7.5.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przed egsziowym lub kaicowym odbiorem robét, a ta& w przypadku
wystepowania dtaszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.
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Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegagych zakryciu przeprowadzegrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obficzeleda wykonane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub @bpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Kgi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mpdoy¢ dolczone w formie
oddzielnego zatznika do Ks¢gi Obmiaru, ktdrego wzér zostanie uzgodniony zyimerem.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

W zaleznosci od ustalé@ odpowiednich SSTroboty podlega nastpujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Ireyniera przy udziale Wykonawcy:

a./ odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,

b./ odbiorowi czsciowemu,

c./ odbiorowi ostatecznemu,

d./ odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robét zanikacych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ukggakryciu.

Odbiér robdt zanikacych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggdms¢pu robot.

Odbioru robét dokonuje kynier.

Gotowai¢ danej cesci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem doebaika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem layniera. Odbiér bdzie przeprowadzony niezwtocznie, mézniej jednak nt w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i poMymienia o tym fakcie kyniera.

Jaka¢ i ilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia kynier na podstawie dokumentéw zawiacgich komplet
wynikéw bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawmiav konfrontacji z Dokumentag;j
Projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

Na polecenie Izyniera badania sprawdaag przeprowadza Laboratorium Zamawaiggo.

8.3. Odbidr czxsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci rob6t. Odbioru cgiciowego robét
dokonuje st wg zasad jak przy odbiorze kmwym rob4t.Odbioru robét dokonuje kynier.

8.4. Odbiér ostateczny robot

8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robo6t

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzetatpgo wykonania rob6t w odniesieniu do ichidio jakasci

i wartosci.

Catkowite zak@czenie robét oraz gotowo do odbioru ostatecznegadrie stwierdzona przez Wykonagvc
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiacdkon@m na gimie o tym fakcie Inyniera.

Zakaiczenie rob6t musi zostgotwierdzone przez iyniera wpisem do Dziennika Budowy.

Warunkami pozwalagymi na dokonanie potwierdzagiego wpisu &

-przekazanie lzynierowi kompletnych badai pomiarow wymaganych przez odpowiednie asortymeatSST
do odbioru ostatecznego robat,

-uzyskanie pozytywnych wynikéw ba@lapomiaréw

Odbiér ostateczny robdt ngpt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia
przez Ireyniera zak@czenia robo6t i przygcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznagzpreez Zamawiagego w obecrimi Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaiowej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikow badiai pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodaiowykonania robét z dokumentacj
projektows i SST.

Badania i ustalone pomiary do odbioru ostatecznegkonuje Laboratorium Zamawigego, na probkach
pobranych przez Wykonawav obecndci Inzyniera. Irzynier wskazuje miejsca poboru prébek. Préby do hada
odbiorczych dostarcza do Laboratorium Zamagaiego Irzynier.

Podstaw do odbioru ostatecznego robétmzede wszystkim wyniki badd_aboratorium Zamawiagego.
Odbieragcy dokonuje odbioru ostatecznego robétg|eich jakaié¢ i ilos¢ w poszczegdblnych asortymentach jest
zgodna z warunkami Kontraktu, SST oraz ustaleniamdleceniami Iayniera. Roboty z wadami nieetla
podlegaty odbiorowi.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapona eealizac ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikapcych i ulegagcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rolb@upetniagcych i robét
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t pekecavych lub robét uzupetniagych w warstwie
$cieralnej lub robotach wylt@zeniowych, komisja przerwie swoje czydooi ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisge jaka¢ wykonywanych rob6t w poszczegélnych asortymentach

nieznacznie odbiega od wymaganej dokumeatpepjektows i SST z uwzgidnieniem tolerancji i nie ma

wickszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu iplEzéstwo ruchu, komisja dokona paten,

oceniajc pomniejszoa wartgs¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagprzyjetych w dokumentach

umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru osaégm robét jest protokédt odbioru ostatecznego trobd

sporadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowanast¢pujace dokumenty:

- szczeg6lowe specyfikacje techniczne (podstawoweokumientéw umowy i ew. uzupetnigie lub
zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiarow kontrolnych oraz baslaoznaczé laboratoryjnych na podstawie wskadazyniera,

- deklaracje zgodnai lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,

- opinie technologicza sporadzor na podstawie wszystkich wynikéw badapomiaréw zadczonych do
dokumentéw odbioru.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigldogotowe do

odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Whgkea wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego

robot.

Wszystkie zargdzone przez komisj roboty poprawkowe lub uzupetnige tkeda zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawaaggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupegtych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydfdtrawizanych z usueciem wad stwierdzonych przy

odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaygym.

Odbidr pogwarancyjny duizie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektwwzgkdnieniem zasad

opisanych w punkcie 8.4 ,0dbio6r ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykamaaza jednostk obmiarovg ustalon

dla danej pozycji Kosztorysu Ofertowego.

Cena jednostkowa pozycjethizie uwzgédniac wszystkie czynngei, wymagania i badania skltadeg st na jej

wykonanie, okréone dla tej roboty w pkt. 9 SST i w Dokumentaajofektowej.

Cena jednostkowaghzie obejmowé:

- robocizre bezpdredna,

- wartaé¢ zwytych materiatdéw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartg¢ pracy sprztu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie gprsia Teren Budowy i z
powrotem, montai demonta na stanowisku pracy),

- koszty pérednie, w sktad ktérych wchodzptace personelu i kierownictwa budowy, pracowmikdadzoru
i laboratorium, koszty uetlzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym domdzenie energii i wody,
budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyoz oznakowania robét, wydatki dotyce bhp, ustugi obce
na rzecz budowy, optaty za dziame placow i bocznic, ekspertyzy dotyre wykonanych robot,
ubezpieczenia oraz koszty zadlm przedsibiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierggy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wiidav mogcych
wystapi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym

- podatki obliczane zgodnie z obaaujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie najewlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonaacdan pozycg w Wycenionym Kosztorysie Ofertowym

jest ostateczna i wyklucza mwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robétetlosh t2 pozych

kosztorysow.

9.2. Warunki umowy i wymagania 0goéine D-M-00.00.00

Koszt dostosowania esido wymaga warunkéw umowy i wymaga ogdlnych zawartych w D-M-00.00.00

obejmuje wszystkie warunki oldlene w ww. dokumentach, a niewyszczegdélnione w taygsie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizasghu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie i zatwierdzenia z wif@nimi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopijgita Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodni@é wynikajacych z posipu robot

- ustawienie tymczasowego oznakowania zgodnie z wgmagi bezpieczestwa ruchu i zatwierdzonym
projektem czasowej zmiany organizacji ruchu,
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- oplaty/dzierawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, badenakowa, ktadki dla pieszych i drena,

Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw i organizasghu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowapionowych, poziomych,
barier iswiatet,

- utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizaajchu obejmuije:

- usungkcie wbudowanych materiatdw i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (dr 89, poz. 414 z phiejszymi zmianami).

2. Zarzmdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotwacz dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.&eg 1995 r., poz. 29 z pdiejszymi zmianami).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publidziifz.U.Nr 14, poz. 60 z gaiejszymi zmianami).
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D-01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
D-01.02.04. Rozbiérka elementéw drog

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacghtécznej (SST) & wymagania dotyee wykonania

i odbioru rob6t zwizanych z rozbiork elementéw drég przy realizacji zadania wymienian@gpunkcie 1.1.
SST D-M-00.00.00.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanoskiuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t na drogach.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t z@anych z rozbiork

— warstw nawierzchni (w tym frezowanie),

— nawierzchni betonowych — trylinki,

— obrzezy trawnikowych

1.4. Okredlenia podstawowe

Stosowane okgtenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaigélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Ogblne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgre materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, paudav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrre spratu

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Pkt
3.2. Sprat do rozbidrki

Do wykonania rob6t zwzanych z rozbiérk elementéw drog miee by wykorzystany sprt podany poriej,
lub inny zaakceptowany przezzymiera:

— samochody eizarowe,

— mioty pneumatyczne,

pity mechaniczne,

— frezarki nawierzchni,

koparki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycrce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” pkt 4.
4.2. Transport materiatléw z rozbidrki

Materiat z rozbiérki mena przewozi dowolnymsrodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-@O0M,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie rob6t rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementéw drog obejmupuneécie z terenu budowy elementéw wymienionych w pit 1.
zgodnie z przedmiarem robdt, SST lub wskazanycezplzyniera.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosiewma frezarek drogowych, nale spetné warunki
okreslone w SST D-05.03.11 ,Recykling”.

Elementy i materialy, ktére zgodnie z SST stsg wlasndcia Wykonawcy, powinny by usungte z terenu
budowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
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6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych
Kontrola jakdci rob6t polega na wizualnej ocenie komplétriavykonanych robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarove robot zwihzanych z rozbiérkelementéw drég jest:

— dla rozbieranych i frezowanych nawierzchni drogi®™(metr kwadratowy)

— dla rozbieranych elementéw drogowych — m (metr)

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:

— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,

— rozkucie i zerwanie nawierzchni,

— zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

— wyréwnanie podiga i uporadkowanie terenu rozbiérki;

¢) dla frezowania nawierzchni bitumicznej:

— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

— frezowanie do odpowiedniejgiiokasci nawierzchni bitumicznej,
— zatadunek i wywiezienie destruktu z frezowania,

— oczyszczenie powierzchni po frezowaniu.

c) dla rozbiorki nawierzchni betonowej - trylinki:

— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,

— rozbiorka mechaniczna, zatadunek i wywiezienie netiav z rozbiorki,
— wyréwnanie podiga i uporadkowanie terenu rozbiérki.

d) dla rozbiorki elementdéw drogowych — ohirye

— odkopanie i ¢gczne wydobycie elementéw prefabrykowanych,
— posortowanie oraz zatadunek i wywiezienie elemergdozbidrki,
— oczyszczenie terenu po ulazeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. BN-77/8931-12 Oznaczenie wgkéka zagszczenia gruntu.
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D-02.00.00. ROBOTY ZIEMNE

D-02.00.01. Roboty ziemne. Wymagania ogolne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacghtécznej (SST) & wymagania dotyege wykonania

i odbioru liniowych rob6t ziemnych przy realizazgdania wymienionego w punkcie 1.1. SST D-M-00.00.0
1.2. Zakres stosowania SST

Jako cz$¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych Szczeg@oSpecyfikacje Techniczne naje
odczytywa i rozumie& w zlecaniu i wykonaniu robot opisanych w podpupktil.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie budoly |
modernizacji drég i obejmaij

a) wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych (ka¥)I-

b) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu,

¢) budowe nasypow drogowych.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub mngu albo rozdrobnionych odpadéw
przemystowych, spetigga warunki stateczioi i odwodnienia.

1.4.2. Korpus drogowy - nasyp lub tag# wykopu, ktéra jest ograniczona kosgodrogi i skarpami rowow.
1.4.3. Wysokai¢ nasypu lub gibokas¢ wykopu - ré&nica rzdnej terenu i rgdnej robdt ziemnych,
wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

1.4.4. Nasyp niski - nasyp, ktérego wysakdest mniejsza @il m.

1.4.5. Nasypsredni - nasyp, ktérego wysokbjest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.6. Nasyp wysoki - nasyp, ktérego wysgkqrzekracza 3 m.

1.4.7. Wykop ptytki - wykop, ktérego gbokai¢ jest mniejsza @il m.

1.4.8. Wykop sredni - wykop, ktérego gbokas¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.9. Wykop gkboki - wykop, ktérego gbokas¢ przekracza 3 m.

1.4.10. Bagno - grunt organiczny nasycony wpdo matej nénosci, charakteryzujcy sk znacznym i
dtugotrwatym osiadaniem pod obzéniem.

1.4.11Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub gkany o nieprzesustych blokach, ktérego prébki nie wykazu;j
zmian obgtosci ani nie rozpadajsie pod dziataniem wody destylowanej; mayytrzymatad¢ nasciskanie R
ponad 0,2 MPa; wymagazycia srodkéw wybuchowych albo nagdzi pneumatycznych lub hydraulicznych do
odspojenia.

1.4.12Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypotazone w obgbie pasa robot drogowych.
1.4.13Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania péasy pot@one poza pasem robét drogowych.
1.4.140dklad - miejsce wbudowania lub skladowania (odieieiz) gruntdow pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budomgsypéw oraz innych prac zamanych z tras
drogowg.

1.4.15Wskanik zag:szczenia gruntu - wielléd charakteryzujca stan zagszczenia gruntu, okféna wg
Wzoru:

| =P
<=
pds
gdzie:
Py - oestos¢ objetosciowa szkieletu zagzczonego gruntu, (Mgfn
pas - Mmaksymalna gstas¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotwd optymalnej, okrdona w

normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, gllraca do oceny zagzczenia gruntu w
robotach ziemnych, badana zgodnie z npBN-77/8931-12 [7], (Mg/M).
1.4.16.Wskanik réznoziarnistdci - wielkos¢ charakteryzujca zagszczalnéé gruntdw niespoistych, okflena
wg Wzoru:

UG
le
gdzie:
dso - $rednica oczek sita, przez ktdre przechodzi 60%tgrmm),
dip - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10%tgrymm).

1.4.17. Pozostate okigenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 , Wymanga ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
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2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Ogdlne wymagania dotyegce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Podziat gruntow

Podstaw podziatu gruntéw i innych materialéw na kategguimd wzgkdem trudnéci ich odspajania podaje
tablica 1. W wymienionej tablicy ok§lno przecitne wartdci gestdici objetosciowej gruntow i materiatow
w stanie naturalnym oraz wspoétczynnikéw spulchraeni

Podziat gruntéw pod wzellem wysadzinowdzi podaje tablica 2.

Podziat gruntéw pod wzellem przydatnéci do budowy nasypéw podano w SST D-02.03.01, pkt 2

2.3. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny lpyzez Wykonawg wykorzystane w maksymalnym
stopniu do budowy nasypéw. Grunty przydatne do bgydoasypow mog by¢ wywiezione poza teren budowy
tylko wéwczas, gdy stanownadmiar objtosci robét ziemnych i za zezwoleniemzimiera.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wydwp nie lzdac nadmiarem objosci robot ziemnych,
zostaly za zgaod Inzyniera wywiezione przez Wykonaw@oza teren budowy z przeznaczeniem innym ni
budowa nasypéw lub wykonanie prac gi¢h kontraktem, Wykonawca jest zobgmany do dostarczenia
rownowanej obgtosci gruntdw przydatnych z&ddet wkasnych, zaakceptowanych przezyhera.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasyp@kreslone w SST D-02.03.01, pkt 2.4, powinnyc¢by
wywiezione przez Wykonawc na odklad. Zapewnienie terendw na odklad nalelo obowizkdw
Zamawiagcegdo, o ile nie okigono tego inaczej w kontrakcie.Aynier maze nakazé pozostawienie na terenie
budowy gruntéw, ktérych czasowa nieprzyddtnevynika jedynie z powodu zamarznia lub nadmiernej
wilgotnosci.

Tablica 1. Podziat gruntéw i innych materiatéw na kategorig [8]

Gestas¢ Przecttne
objetosciowa w spulchnienie po
Kate- Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu stanie naturalnym [ odspojeniu w % od
goria kN/m® pierwotnej
objetosci?
Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5 do 15
1 Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od 5 do 15
Torf bez korzeni 9,8 od 20 do 30
Popioly lotne niezleate 11,8 od 5 do 15
Piasek wilgotny 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, twardopjasine i plastyczne 17,7 od 15 do 25
Gleba uprawna z darrjriub korzeniami grubizi do 30 mm 12,7 od 15 do 25
2 Torf z korzeniami grubiei do 30 mm 10,8 od 20 do 30
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego z gruzamszttiem lub odpadkami drewng 16,7 od 15 do 25
Zwir bez spoiwa lub matospoisty 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne, poiztear 18,6 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami griélsbponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubgei ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
3 Nasyp zlealy z piasku gliniastego, pytu i lessu z gruzemc¢zhiem lub odpadkani 18,6 od 20 do 30
drewna
Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o wyméardo 40 mm 17,7 od 20 do 30
Glina, glina c¢zka i ity wilgotne, twardoplastyczne i plastyczneztgtazéw 19,6 od 20 do 30
Mady i namuly gliniaste rzeczne 17,7 od 20 do 30
19,6
Popioly lotne zleate 17,7 od 20 do 30
19,6
Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlealy z gliny lub itu z gruzem, tluczniem i odpadkadnewna lub gtazamnii
0 masie do 25 kg, stanaeymi do 10% oligjtosci gruntu 19,6 od 25 do 35
Glina, glina c¢zka i ity malowilgotne, potzwarte i zwarte 20,6 od 25 do 35
4 Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanaeyimi do 10% ohjtosci gruntu 20,6 od 25 do 35
Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami ddk§0 16,7 od 25 do 35
ltotupek mickki 19,6 od 25 do 35
Grube otoczaki lub rumosz o wymiarach do 90 mnulgilazami o masie do 10 kg 19,6 od 25 do 35
Zuzel hutniczy niezwietrzaty 14,7 od 30 do 45
Glina zwatowa z gtazami do 50 kg staneeyimi 10-30% obgtosci gruntu 19,6 od 30 do 45
Rumosz skalny zwietrzelinowy o wymiarach ponad 90 m 20,6 od 30 do 45
Gruz ceglany i rumowisko budowlane silnie scemeatwaviub w blokach pongd 17,7 od 30 do 45
50 kg
Margle mekkie lubsrednio twarde stabo skane 17,7 od 30 do 45
16,7
Opoka kredowa ngkka lub zbita 22,6 od 30 do 45
16,7
5 22,6
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Wegiel kamienny i brunatny 41,8 od 30 do 45
Ity przewarstwione tupkiem 14,7 od 30 do 45
19,6
ltotupek twardy, lecz rozsypliwy 19,6 od 30 do 45
Zlepience stabo scementowane 20,6 od 30 do 45
Gips 21,6 od 30 do 45
Tuf wulkaniczny, cezsciowo sypki 15,7 od 30 do 45
ltotupek twardy 26,5 od 30 do 45
tupek mikowy i piaszczysty niegkany 22,6 od 45 do 50
Margiel twardy 23,5 od 30 do 45
6 Wapier marglisty 22,6 od 45 do 50
Piaskowiec o spoiwie ilastym 21,6 od 30 do 50
Zlepience otoczakéw gtownie skat osadowych 21,6 od 30 do 45
Anhydryt 24,5 od 45 do 50
Tuf wulkaniczny zbity 18,6 od 45 do 50
tupek piaszczysto-wapnisty 23,5 od 45 do 50
Piaskowiec ilasto-wapnisty twardy 23,5 od 45 do 50
Zlepience z otoczakéw gtéwnie skat osadowych o spoiwiehipnkowym 23,5 od 45 do 50
7 Wapieh niezwietrzaty 23,5 od 45 do 50
Magnezyt 28,4 od 45 do 50
Granit i gnejs silnie zwietrzate 23,5 od 45 do 50
tupek plastyczny twardy niegkany 24,5 od 45 do 50
Piaskowiec twardy o spoiwie wapiennym 24,5 od 45 do 50
8 Wapien twardy niezwietrzaty 24,5 od 45 do 50
Marmur i wapié krystaliczny 25,5 od 45 do 50
Dolomit niezbyt twardy 24,5 od 45 do 50
Piaskowiec kwarcytowy lub o spoiwie ilasto-krzenkomwym 25,5 od 45 do 50
Zlepieice z otoczakéw skat gtownie krystalicznych o speiwvapiennym lul 25,5 od 45 do 50
krzemionkowym
Dolomit bardzo twardy 25,5 od 45 do 50
9 Granit gruboziarnisty niezwietrzaty 25,5 od 45 do 50
Sjenit gruboziarnisty 25,5 od 45 do 50
Serpentyn 24,5 od 45 do 50
Wapien bardzo twardy 24,5 od 45 do 50
Gnejs 25,5, od 45 do 50
Granitsrednio i drobnoziarnisty 25,5 od 45 do 50
26,5
Sjenitérednioziarnisty 25,5 od 45 do 50
Gnejs twardy 26,5 od 45 do 50
Porfir 24,5 od 45 do 50
Trachit, liparyt, i skaly pokruszone 26,5 od 45 do 50
10 | Granitognejs 25,5 od 45 do 50
Wapien krzemienisty i rogowy bardzo twardy 27,4 od 45 do 50
Andezyt, bazalt, rogowiec w tawicach 26,5 od 45 do 50
Gabro 26,5 od 45 do 50
Gabrodiabaz i kwarcyt 274 od 45 do 50
Bazalt 25,5 od 45 do 50
27,2

1) Mniejsze wartéci stosowa przy obliczaniu iléci materiatbw na warstwy nasypow przed ich ggagzeniem, wksze wartéci przy
obliczaniu objtosci i ilosci srodkéw przewozowych.

Tablica 2. Podziat gruntéw pod wzellem wysadzinowszi wg PN-S-02205 [4]

Lp. Wyszczegdlnienie Jed- Grupy gruntow
wiasciwosci nostki Niewysadzinowe W¥pliwe Wysadzinowe
1 Rodzaj gruntu — rumosz niegliniasty — piasek pylasty mato wysadzinowe

- Zwir — zwietrzelina gliniasta |- glina piasz- czysta
- pospétka - rumosz gliniasty zwigzta, glina zwgzta,
- piasek gruby —  zwir gliniasty glina pylasta zwizta
- piaseksredni - pospdika gliniasta - i, it piaszczys-ty, it
— piasek drobny pylasty
- zuzel nierozpadowy bardzo wysadzinowe

— piasek gliniasty

—  pyi, pyt piasz-czysty

— glina piasz- czysta,
glina, glina pylasta

— it warwowy
2 Zawart@¢ czastek
<0,075 mm % <15 od 15 do 30 > 30
<0,02 mm <3 od 3do 10 > 10
3 Kapilarng¢ bierna Hi, m <1,0 >1,0 >1,0
4 Wskanik piaskowy WP > 35 od 25 do 35 <25
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycyce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt

3.2 Sprat do robdt ziemnych

Wykonawca przyspujacy do wykonania rob6t ziemnych powinien wykézse mazliwoscia korzystania z

nasepujacego spretu do:

— odspajania i wydobywania gruntéw (nedzia mechaniczne, mitoty pneumatyczne, zrywarki, akkip
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruri&ycharki, zgarniarki, réwniarki, wdzenia do
hydromechanizaciji itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samdgtskrzyniowe, tamociagi itp.),

— sprztu zagszczajcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotysee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.

4.2. Transport gruntéw

Wyboér srodkéw transportowych oraz metod transportu powin®¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego olbjosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od oidkei transportu. Wydajrig
srodkoéw transportowych powinna éyponadto dostosowana do wydajoiosprztu stosowanego do urabiania i
wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegikéci transportu ponad wado zatwierdzone nie m® by podstawy roszczé Wykonawcy,
dotyczicych dodatkowe]j zaptaty za transport, o ile kszone odlegkxi nie zostaly wczaiej zaakceptowane
na pgmie przez layniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@O0M,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Doktadng¢ wykonania wykopow i nasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub pasyod osi projektowanej nie powinny dowicksze ni
+10 cm. Rénica w stosunku do projektowanyctednych robét ziemnych nie me przekracza+ 1 cmi -3 cm.
Szeroka¢ korpusu nie meze r&nic¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz + 10 cm, a krawdzie korony
drogi nie powinny miéwyraznych zatama w planie.

Pochylenie skarp nie powinno zri¢ sie od projektowanego o wéej niz 10% jego wartéci wyrazonej
tangensemadta. Maksymalna gbokaé¢ nieréwndci na powierzchni skarp nie powinna przekract@ cm przy
pomiarze tag 3-metrovy, albo powinny by spetnione inne wymagania dotgyce réwndci, wynikajace ze
sposobu umocnienia powierzchni.

5.3. Odwodnienia pasa robot ziemnych

Wykonawca powinien, o ile wymagajtego warunki terenowe, wyko®iaurzadzenia, ktére zapewni
odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza abs#adt ziemnych tak, aby zabezpie¢zyrunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma ohawk takiego wykonywania wykopow i nasypéw, aby
powierzchniom gruntu nadawav catym okresie trwania robét spadki, zapewgtiajprawidtowe odwodnienie.
Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulggnawodnieniu, ktére spowoduje ich diugotravat
nieprzydatné¢, Wykonawca ma obowzek usungcia tych gruntow i zagpienia ich gruntami przydatnymi na
whasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optatsteony Zamawiajcego za te czyndoi, jak réwnie za
dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniglych zbiornikdw naturalnych i ugdzei odwadniagcych musi by poprzedzone
uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi ustizvia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trvearobot
ziemnych. Wykonanie wykopow powinno pgstwa w kierunku podnoszeniagshiwelety.

W czasie rob6t ziemnych nale zachowa odpowiedni spadek podiny i nad#& przekrojom poprzecznym
spadki, umaliwiajace szybki odptyw wod z wykopu. O ile w dokumentamjpjektowej nie zawarto innego
wymagania, spadek poprzeczny nie powinied byniejszy nk 4% w przypadku gruntéw spoistych i nie
mniejszy nk 2% w przypadku gruntdw niespoistych. Naleuwzgkdni¢c ewentualny wptyw Kkolejrdei i
sposobu odspajania gruntéw oraz terminéw wykonyavannych robo6t na spetnienie wymageotycacych
prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie ppstrobét ziemnych.

Zrodta wody, odstorte przy wykonywaniu wykopow, nalg uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe naley odprowadzi poza teren pasa rob6t ziemnych.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robétiemnych

6.2.1.Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polegakardroli zgodnéci z wymaganiami specyfikacji
okreslonymi w pkt 5 oraz z dokumentagprojektova.

Szczeg6la uwag nalezy zwrdcic na:

- wlasciwe ugcie i odprowadzenie wdd opadowych,

- wlasciwe ugcie i odprowadzenie wyskéw wodnych.

6.2.2.Sprawdzenie jakai wykonania rob6t

Czynnaci wchodzce w zakres sprawdzenia jgkowykonania robét okigono w punkcie 6 SST D-02.01.01,
D-02.02.01 oraz D-02.03.01.

6.3. Badania do odbioru korpusu ziemnego

6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres wymaganych badgpomiaréw Wykonawca ustali zdgnierem.

6.4. Zasady pogfpowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie spelnime wymaga podanych w odpowiednich punktach specyfikacii, tams
odrzucone. 3 materiaty nie spetiafe wymagé zostam wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inzyniera Wykonawca wymieni je na vifsiwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujwieksze odchylenia cech od oklenych w punktach 5 i 6 specyfikaciji
powinny by ponownie wykonane przez Wykonasta jego koszt.

Na pisemne wygpienie Wykonawcy, laynier maze uzngé wack za nie maca zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne drogi i ustali zakres i wiedkgotracen za obniong jakosé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Obmiar robo6t ziemnych

Jednostka obmiarayjest ni (metr szécienny) wykonanych robét ziemnych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty ziemne uznajeesiza wykonane zgodnie z dokumentapyojektovs, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
Zakres czynn&i objetych cen jednostkow podano w SST D-02.01.01 oraz D-02.03.01 pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okenia. Symbole. Podziat i opis gruntow

2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek igrun

3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapiairbiernej

4. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. @fania i badania

5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie ivika piaskowego

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie huoddksztalcenia nawierzchni podatnych i
podiaza przez obeizenie ptyt

7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wgkéa zagszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty
8. Wykonanie i odbior robét ziemnych dla drog szybkiegchu, IBDIM, Warszawa 1978.
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D-02.01.01. Wykonanie wykopow w gruntach I-V kategi

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacfihtecznej (SST) & wymagania dotyare wykonania i
odbioru wykopéw w gruntach [-V kategorii przy realcji zadania wymienionego w punkcie 1.1.
SST D-M-00.00.00.

1.2. Zakres stosowania SST

Jako ce$¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych Szczeg@oSpecyfikacje Techniczne naje
odczytywa i rozumie& w zlecaniu i wykonaniu robot opisanych w podpupktil.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét ziemnych w czasie budaoly |
modernizacji drdg i obejmajwykonanie wykopdéw w gruntach nieskalistych (kat)!

1.4. Okredlenia podstawowe

Podstawowe ok&benia zostaty podane w SST D-02.00.01 pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-02.00.01 pkt 1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

Podstaw podziatu gruntow i innych materialéw na kateggred wzgedem trudnéci ich odspajania podano
w SST D-02.00.01, tablica 1. W wymienionej tabliokreslono przeogtne wartdci gestasci objetosciowe]
gruntéw i materiatéw w stanie naturalnym oraz shaoienie po odspojeniu.

Podziat gruntéw pod wzellem przydatnéci do budowy nasypéw podano w SST D-02.03.01, pkaldica 1.

3. SPRZET
Ogolne wymagania i ustalenia dotyce sprztu okrelono w SST D-02.00.01 pkt 3.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania i ustalenia dotgce transportu okéono w SST D-02.00.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia robét

Ogoblne zasady prowadzenia rob6t podano w SST DAG2L(pkt 5.

Roboty ziemne dotygze wykopdw odnosgzsie do usungcia warstw gruntu do odpowiedniejebbkasci w
zakresie niezgdlnym do wykonania wymiany podbudowy w miejscachwidowanych przetoméw oraz
ewentualnych poszenzg¢ezdni.

5.2. Wymagania dotycace zagszczenia

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowychdtobiemnych powinno spelniawymagania,
dotyczice minimalnej wart&ci wskaznika zagszczenia ), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartdci wskaznika zagszczenia w wykopach i miejscach zerowych robét migrh

Strefa korpusu Minimalna wartg¢ |, dla:
ruch mniejszy od eikiego
Gérna warstwa o gruloci 20 cm 1,00
Na gkbokdsci od 20 do 50 cm od powierzchni robét ziemnych 70,9

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowyté spetniag wymaganego wskaika zagszczenia, to
przed utaeniem konstrukcji nawierzchni naleje dogsci¢ do wartdci |, podanych w tablicy 1.

Jezeli wartcsci wskaznika zagszczenia okrdone w tablicy 1 nie mag by¢ oskgnicte przez bezpmednie
zag:szczanie gruntéw rodzimych, to najepodj¢ srodki w celu ulepszenia gruntu podény umdliwiajacego
uzyskanie wymaganych wagtm wskanika zagszczenia. Meliwe do zastosowanigrodki, o ile nie g
okreslone w SST, proponuje Wykonawca i przedstawia deeptaciji Irzynierowi.

5.3. Ruch budowlany

Nie nalery dopuszczaruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grétwarstwy gruntu (nadktadu) powsj
rzednych robét ziemnych jest mniejsza 6i,3 metra.

Z chwila przysgpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu depza si po nim jedynie ruch maszyn
wykonujgcych t czynnag¢ budowlan. Moze odbywa sie jedynie sporadyczny ruch pojazdéw, ktére nie
spowoduj uszkodzé powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzepowierzchni robot ziemnych, wynikgaiych z niedotrzymania podanych pawsywarunkdw
obciaza Wykonawe rob6t ziemnych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-02.00.01 pkt 6.
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6.2. Kontrola wykonania wykopéw

Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowamgodndci z wymaganiami okionymi
w niniejszej specyfikacji oraz przedmiarem robo6tc¥ésie kontroli szczeg@ruwag: nalezy zwrdcik na:

a) odspajanie gruntdow w sposéb nie pogargaajch wiaciwosci,

b) zapewnienie stateczfw skarp,

¢) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot iigitozakaiczeniu,

d) doktadng¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykezenie),

e) zagszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug \agai okreslonych w punkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-02.00k07.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarovs jest n7 (metr szécienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-02.0pkDB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsei podano w SST D-02.00.01 pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwykopéw w gruntach I-V kategorii obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— wykonanie wykopu z transportem urobku na nasypddktad, obejmujce: odspojenie, przemieszczenie,
zaladunek, przewiezienie i wyladunek,

— odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

— profilowanie dna wykopu, rowéw, skarp,

— zagszczenie powierzchni wykopu,

— przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych , wymaganych w specyfikacji tectamiej,

— rozplantowanie urobku na odktadzie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Spis przepiséw zwzanych podano w SST D-02.00.01 pkt 10.
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D-04.00.00. PODBUDOWY

D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konatcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacfihtecznej (SST) & wymagania dotyare wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjmych nawierzchni przy realizacji
zadania wymienionego w punkcie 1.1. SST D-M-00.00.0

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stanaskiuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na drogach.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robo6t aw@nych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagaiem nasfpnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe gs zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” fkt.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdblne wymagania dotygze materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania, paav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatléw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Komscyjnych nawierzchnias

a) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw egsmanek mineralno-asfaltowych:

— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5

— uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-35[13],

— asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 §2],zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBEmA-94 [5].

Wymagania dla asfaltow drogowych podano w PN-C-8427.

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zmycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni podano w tablicy 1.
Tablica 1. Orientacyjne 2ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nf)
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zuycie lepiszczy powinno léyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przezzyniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olneinia jego jakéci.

Lepiszcze natey przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza reiagazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lublbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwigigpodano
dla zbiornikow stalowych.

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnycioreikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowa zbiornika walcowego lecego, ze wzgldu na tworzenie sina duej powierzchni cieczy
.kKozucha” asfaltowego zatyk#jego pdniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycyce sprztu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Pkt
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3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przysgpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aagk sic mozliwoscia korzystania
Z nas¢pujacego spretu:

— szczotek mechanicznych,

Zaleca s} uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinné wykonana z twardych
elementéw czyszerych i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszqaeylegajcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiadaickkie elementy czyszare i stwy¢ do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

— sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotekgcznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywaé skrapiarl lepiszcza. Skrapiarka powinnadwyposaona w

urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozuafej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokdici i dtugaéci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie tak, aby byto move zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z tolerasej 10% od ilgci zatazone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotysee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdotwych, posiadagych izolacg
termiczry, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczopgzad dostpem wody.
Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiemze nie fgda korodowaty pod wptywem emulsji i niectly powodowaly jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny lyrzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o
pojemndci nie wickszej nz 1 n?, a kada przegroda powinna ngievykroje w dnie umeliwiajace przeplyw
emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaceodo transportu lub skladowania emulsji powinny by
czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@O0M,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw hawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usiniluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przgyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody géaieniem. W miejscach trudno degtych naley
uzywaé szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudoglgnyezpérednio przed skropieniem
warstwa powinna hkiyoczyszczona z kurzu przgyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlpczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to skropienie lepiszczem z@monasipi¢c dopiero po
wyschnkciu warstwy, z wygtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzaimaze by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy me rozpocz¢ sie po akceptaciji przez ayniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomacweza z dysa rozpryskowy).

Temperatury lepiszczy powinny né@¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufCj
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 20do40”
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 [ Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrz& do temperatury zapewnigiej wymagaa lepkasé.
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Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibgé pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezimy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z
emulsji. W zalenosci od rodzaju uytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wiykwca powinien zabezpie&zgkropior
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazgjlko niezledny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadprébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieskemia wymaganej iléci lepiszcza w zalsosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta z tysnWykonawca powinien kontrolowalla
kazdej dostawy wigciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Widciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie rob6t

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
wihasciwosci wedtug normy
1 [Emulsja asfaltowa kationowa lepkas¢ EmA-94 [5]
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodéc skropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkiadanego lepiszcza wediug metody podanej pracpwaniu
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powtdni,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami bkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 i oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem woadl lub uzyciem spezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze

Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieiz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetffltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigkigdN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty
4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeepr@DDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia -029@3.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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D-04.04.00. Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacjchtécznej (SST) $ wymagania ogoélne dotysze
wykonania i odbioru podbudowy z kruszyw przy readig zadania wymienionego w punkcie 1.1.
SST D-M-00.00.00.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irktitdwy przy zlecaniu i realizacji robét wymieniarhy

wp. 1.1

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robo6t z@anych z wykonywaniem
podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechaniczniePgS-06102 [21] i obejmujSST:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stalmithnego mechanicznie,

Podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje, sigodnie z ustaleniami podanymi w
dokumentacji projektowej, jako podbudewomocnicz i podbudow zasadnicz wg Katalogu typowych
konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnychi]3

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologicznglegapcy na odpowiednim zagzczeniu w
optymalnej wilgotnéci kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2.Pozostateokreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definiciami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganagodlne” pkt 1.4 oraz w SST dotyzch
poszczegolnych rodzajéw podbudow z kruszyw staiwemych mechanicznie:

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyegce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materialy stosowane do wykonania podbudow z kruszmtabilizowanych mechanicznie podano w SST
dotyczcych poszczegoélnych rodzajow podbudow:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stalmithnego mechanicznie,

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1.Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, oldlena wediug PN-B-06714-15 [3] powinnaz& miedzy krzywymi
granicznymi pél dobrego uziarnienia podanymi naingsi 1.

Rysunek 1.Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonychawbudowy wykonywane metadtabilizacji
mechanicznej
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8ok oczka sita, mm

1-2 kruszywo na podbudewasadnicz (gérrg warstwe) lub podbudow jednowarstwow

1-3 kruszywo na podbude@vwpomocnica (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna dyciagta i nie mae przebiega od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do goérnej krzywej granicznej uziarngenia gsiednich sitach. Wymiar najekszego ziarna
kruszywa nie mee przekracza2/3 grubdci warstwy uktadanej jednorazowo.
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2.3.2.Wtasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnéawymagania okrdone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
Kruszywa naturalne
Lp. Wyszczeg6lnienie Badania
wiasciwosci Podbudowa wedlug
zasadnicza pomocnicza|
1 Zawartd¢ ziarn mniejszych @i0,075 mm, % (m/m) od 2 do 10 od 2 do 12 PN-B-067343]
2 Zawartd¢ nadziarna, % (m/m), nie wgej niz 5 10 PN-B-06714-15 [3]
3 Zawartd¢ ziarn nieforemnych % (m/m), nie geiej niz 35 45 PN-B-06714-16 [4]
4 Zawartd¢ zanieczyszcaeorganicznych, % (m/m), nie vdej niz 1 1 PN-B-04481 [1]
5 Wskanik piaskowy po gicio-krotnym zagszczeniu metagl lub II od 30 do 70 od 30 do 70 BN-64/8931-01 [26]
wg PN-B-04481, %
6 Scieralng¢ w bebnie Los Angeles
a) $cieralng¢ catkowita po petnej liczbie obrotéw, niegegj niz 35 45 PN-B-06714-42 [12]
b) scieralng¢ czesciowa po 1/5 peinej liczby obrotéw, niegoej niz 30 40
7 Nasakliwos¢, %(m/m), nie wgcej niz 2,5 4 PN-B-06714-18 [6]
8 Mrozoodporn&, ubytek masy po 25 cyklach zamaaia, %(m/m), 5 10 PN-B-06714-19 [7]
nie wigcej niz
9 Rozpad krzemianowyzelazawy #cznie, % (m/m), nie wicej niz - - PN-B-06714-37 [10]
PN-B-06714-39 [11]
10 Zawarté¢ zwiazkow siarki w przeliczeniu na SO%(m/m), nie 1 1 PN-B-06714-28 [9]
wigcej niz
11 Wskanik nasnosci whe mieszanki kruszywa, %, nie mniejszy.ni
a) przy zagszczeniud > 1,00 80 60 PN-S-06102[21]
b) przy zagszczeniud> 1,03 120 -
2.3.3.Woda

Nalezy stosowa wode wg PN-B-32250 [20].

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrre spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanymlchanicznie powinien

wykaz& sie mozliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wypamsgych w uradzenia dozujce wod. Mieszarki powinny
zapewné wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgo§nooptymalnej,

b) réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

c) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub gtnych do zagszczania. W miejscach trudno
dostpnych powinny b§ stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walgbracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycrce transportu

Ogodlne wymagania dotysee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieszgh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport pozostatych materiatow powinien odb§sia zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@O0M,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podiga

Poditaze pod podbudogpowinno spetni@wymagania okrdone w SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.
Podbudowa powinna byutozona na podiu zapewnigicym nieprzenikanie drobnych astek gruntu do
podbudowy.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa décisle okrelonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarz& w mieszarkach
gwarantugcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdgl na konieczrig zapewnienia jednorodsa nie
dopuszcza si wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeghliniyakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna kiyod razu transportowana na miejsce wbudowania wstadsob, aby nie ulegta
rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zagszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna byozktadana w warstwie o jednakowej grédio takiej, aby jej ostateczna
grubai¢ po zagszczeniu byla réwna grubd projektowanej. Gruhié pojedynczo uktadanej warstwy nie »eo
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przekraczd 20 cm po zagpzczeniu. Warstwa podbudowy powinnaéhypziozona w spos6b zapewniay
osiggniecie wymaganych spadkoéw igdnych wysokéciowych. Jeeli podbudowa sktadaesk wiecej niz jednej
warstwy kruszywa, to kala warstwa powinna Bywyprofilowana i zagszczona z zachowaniem wymaganych
spadkow i rednych wysokéciowych. Rozpoczrie budowy kadej nastpnej warstwy mee nasipi¢ po
odbiorze poprzedniej warstwy przezyniera.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas gapczania powinna odpowiadavilgotnasci optymalnej, okréonej
wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] toda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien
zost& osuszony przez mieszanie i napowietrzanieeldewilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest zsza od
optymalnej o 20% jej wartgi, mieszanka powinna Byzwilzona okrélona iloscia wody i réGwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotidomieszanki kruszywa jest wyza od optymalnej o 10% jej wadtd
mieszank nalezy osuszy.

Wskanik zagszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinietp@wiad@ przyjetemu poziomowi
wskaznika nagnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przedagdoiem naspnej warstwy, powinna liyutrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bdzie wykorzystywal, za zgadinzyniera, gotow podbudow do ruchu budowlanego, to
jest obowjzany naprawi wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane pteezruch. Koszt napraw
wyniklych z niewtdgciwego utrzymania podbudowy obza Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do wykonywania rob6t i w czasie ich wykomyia zakres niezbinych bada nalezy
ustal¢ z Inzynierem.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow Wykonawca ustali zignierem.

6.5. Zasady posipowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1.Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuwyieksze odchylenia od olkilenych w punkcie 6.4
powinny by naprawione przez spulchnienie lub zerwanie ddoajtasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtornie zagszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigylk@nanej warstwy jest niedopuszczalne.
Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szerédioprojektowanej o wicej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wgj lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszemgydbudow przez
spulchnienie warstwy na petrgrubd¢ do potowy szerokii pasa ruchu, doienie materiatu i powtdrne
zagszczenie.

6.5.2.Niewtasciwa grubd¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wtgm grubéci, Wykonawca wykona naprawpodbudowy.
Powierzchnie powinny kiynaprawione przez spulchnienie lub wybranie warshayodpowiedni gtebokas¢,
zgodnie z decyzj Inzyniera, uzupetnione nowym materialtem o odpowiednidhsciwosciach, wyréwnane i
ponownie zagszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wagkiu tych robdt nagbi ponowny pomiar i ocena
grubaici warstwy, wedtug wiej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3.Niewtasciwa ngnos¢ podbudowy

Jezeli nosnosé podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaeliéz roboty niezbdne
do zapewnienia wymaganejdmosci, zalecone przez hyniera.

Koszty tych dodatkowych rob6t poniesie Wykonawcadpalowy tylko wtedy, gdy zargenie n@nosci
podbudowy wynikto z niewktiwego wykonania robdt przez Wykonamgodbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarova jest nf (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabiliamego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacprojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&&a8/ wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdIne ustalenia dotycyre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynnéxi objetych cem jednostkow 1 nf podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,
podano w SST:

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1 PN-B-04481

2 PN-B-06714-12
3. PN-B-06714-15
4. PN-B-06714-16
5. PN-B-06714-17
6. PN-B-06714-18
7 PN-B-06714-19
8. PN-B-06714-26
9 PN-B-06714-28

PN-B-06714-37
11. PN-B-06714-39
12. PN-B-06714-42
14. PN-B-11111
16. PN-B-11113
20. PN-B-32250
21. PN-S-06102
26. BN-64/8931-01
27. BN-64/8931-02
28. BN-68/8931-04
29. BN-70/8931-06
30. BN-77/8931-12

10.2. Inne dokumenty

Grunty budowlane. Badania probektyr

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Kruszywa mineralne.
mieszanka
Kruszywa mineralne.

Materiaty budowlane.
Drogi samochodowe.
Drogi samochodowe.
Drogi samochodowe.

Badania.d@zanie zawartgi zanieczyszcaeobcych
Badania.d@zanie skladu ziarnowego
Badania.d@zanie ksztaltu ziarn

Badania.d@zanie wilgotn£ci

Badania.d@zanie nagkliwosci

Badania.d&@zanie mrozoodporsci metod, bezpdredni
Badania.d@zanie zawartei zanieczyszczeorganicznych
Badania.d@zanie zawartei siarki metod bromowa
Badania. ©zaaie rozpadu krzemianowego

Badania. ©zanie rozpaduelazawego

Badania. ©zaniescieralngci w bebnie Los Angeles
Kruszywa nanealo nawierzchni drogowycAwir i

Kruszywa natealo nawierzchni drogowych. Piasek
Woda do betarapraw

Podbudowy z kmstabilizowanych mechanicznie
Oznaczanievska piaskowego
Oznaczanieutnoaidksztatcenia nawierzchni podatnych i

podiaza przez obeizenie ptyt

Drogi samochodowe.
Drogi samochodowe.

Pomiar réennawierzchni planografem i fat
Pomiaréigiodatnych ugiciomierzem belkowym

Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu

31. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygidtsztywnych, IBDIM - Warszawa 1997.
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D-04.04.01. Podbudowa z kruszywa naturalnego stalmbwanego mechanicznie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSh symagania dotycce wykonania i odbioru podbudowy z kruszywa nahggb
stabilizowanego mechanicznie przy realizacji zaglanwmienionego w punkcie 1.1. SST D-M-00.00.00

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanpwiymagania dotyee robét zwizanych z wykonaniem dolnej
warstwy podbudowy z kruszywa naturalnego 0/60 nahibzowanej mechanicznie

2. MATERIALY

2.1. Kruszywo

Materialem do wykonania warstw podbudowy jest kyugz naturalne

2.2. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa oldlena wg normy PN-S-06102:1997 powinnazde pomigdzy krzywymi
granicznymi podanymi w pogszej tablicy.

Tablica 1. Uziarnienie kruszywa naturalnego stabilizowanegeimanicznie

Sito kwadratowe [mm] Przechodzi przez sito [%

0/63
63 100

315 76-100

16 56-93

8 40-75

4 28-58

2 18-41
0,5 9-23
0,075 2-12

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna dyiagta i nie przebiegaod dolnej do goérnej krzywej granicznej
uziarnienia na gsiednich sitach. Wymiar najgkszego ziarna kruszywa nie n® przekracza 2/3 grubdgci
warstwy uktadanej jednorazowo. Frakcje kruszywaephpdace prze sito 0,075 mm nie powinny standwi
wiecej niz 65% frakcji przechodcej przez sito 0,5mm.

2.3. Wissciwosci kruszywa

Kruszywa powinno spetniawymagania okrdone w pontszej tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wigciwosci kruszywa

L.p. Wiasciwosci badane wedtug: Wymagania dla podbudowy
pomocniczej

1 Zawartd¢ ziaren nieforemnych, wg PN-78/B06714/16; % niecej niz 45

2 Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejsza ni wzorcowa

3 Wskanik piaskowy po 5-krotnym zagzczeniu metad | lub I wg 30-70

PN-B-04481:1988

4 Scieralng¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-78/B-06714/42,

- ubytek masy po petnej liczbie obrotéw, %, nieksizy niz 45

- po 1/5 liczby obrotéw w stosunku do ubytku masypeinej liczbie obrotéw, nie wiej niz 40
5 Nasakliwos¢, %, nie wicej niz 4
6 Mrozoodporné ziaren wegkszych od 2mm, wg PN-78/B-06714/19 10

po 25 cyklach zamrania i odmraania, ubytek masy, %, nie ¢wej niz
7 Zawartg¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na SO%, nie wecej niz 1
8 Wskanik nasnosci wn mieszanki kruszywa, nie mniejszyzni 60
9 Zawartd¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, % (m/m) 2-12
10 | Zawarté¢ ziaren przekruszonych, %, nie mnigj ni 30°

(*) - tylko dla podbudowy gr. 30, 37, 42 cm

2.4.Zrodla materiatow

Wszystkie materiaty zyte do budowy powinny pochodziylko zezrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inzyniera.

Zrodta materiatéw powinny Wy wybrane przez Wykonawcz wyprzedzeniem, przed rozpeciem robot.
Przyjmuje s, ze materiat musi kiydostarczony do 30 dni przed rozpeciem robét.

Wykonawca powinien dostarazyinzynierowi wyniki bada laboratoryjnych gcznie z projektowan krzywa
uziarnienia i reprezentatywne prébki materiatow.

Materialy z zaproponowanego przez Wykonawioddta keda zaakceptowane do wbudowania przeyhiera
jezeli dostarczone przez Wykonagvaryniki bada laboratoryjnych i ewentualne wyniki badkboratoryjnych
prowadzonych przez hyniera wykaa zgodnd¢ cech materialowych z wymaganiami.

Zatwierdzaniezrodta materiatbw nie oznaczage wszystkie materialy z tegerddia keda przez Iryniera
dopuszczone do wbudowania. Materialy, ktére nidrsgje wymaga zostam odrzucone.
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3. SPRZET

Do wykonania stabilizacji mechanicznej nglestosowa:

a./ Rowniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadaniateratu,

b./ Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statycziee zagszczania. W miejscach trudno dgstych
powinny by stosowane zggzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub male waldbracyjne.

4. TRANSPORT

Transport kruszywa powinien odbygvasie w sposéb przeciwdzialggy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanymtpzu drogi powinien by tak zorganizowany aby nie
dopuci¢ do jego uszkodzei tworzenia kolein.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinmpehsia&a wymagania dotycxe przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych giariia osie i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podiga

Podiobe pod kruszywo naturalne stabilizowane mechanicz@imnowi warstwa wyprofilowanego
i zagszczonego podi@ lub istniejca podbudowa.

Jezeli podiaze wykazuje jakiekolwiek wady to powinny dwne usunite wedtug zasad akceptowanych przez
Inzyniera. Warstwa powinna bBywytyczona w spos6b umibwiajacy jej wykonanie zgodnie z przedmiarem
robét lub wedtug zalegelnzyniera z tolerancjami oké®nymi w niniejszej SST.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztalttowania wanstpowinny by wczeniej, odpowiednio zamocowane i
utrzymywane w czasie robot przez WykonawRozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utivaiaé
nacigniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt i niengono by wieksze, nk co 10 m.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowdanzywa uziarnienia i wilgotnéci optymalnej nalgy
wytwarz& w mieszarkach stacjonarnych gwaramtygh otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdgl na
koniecznd¢ zapewnienia jednorodéc materiatu nie dopuszczagsivytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wgpkowaniu powinna kiyod razu transportowana na
miejsce wbudowania w sposo6b przeciwdzigdgjsegregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.3. Rozkladanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna dyozkladana w warstwie o jednakowej grétio takiej aby jej Ostateczna
gruba¢ po zagszczeniu byta réwna gruba projektowanej. Warstwy kruszywa powinny cbgozktadane w
sposb6b zapewniggy osigniccie wymaganych spadkéw iednych wysokeéciowych. Jeeli podbudowa sklada
sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kda warstwa powinna Bywyprofilowana i zagszczona z
zachowaniem wymaganych spadkéw ¢daych wysokéciowych. Rozpoogeie ukladania nagpnej warstwy
moze nasipi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przezyniera. Kruszywo w miejscach w ktérych widoczna
jest jego segregacja powinnochyrzed zagszczeniem zagpione materiatem o odpowiednich \iéavosciach.

5.4. Zagszczanie

Natychmiast po kacowym wyprofilowaniu warstwy z kruszywa naturalnegalery przyshpi¢ do jej
zagszczenia przez watowanie. Watowanie powinno guustvac stopniowo od krawdzi do srodka podbudowy
przy przekroju daszkowym jezdni, albo od dolnej gtirnej kravdzi podbudowy przy przekroju o spadku
jednostronnym. Jakiekolwiek nierowsmd lub zagtbienia powstale w czasie zmgczania powinny Ky
wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa iatoe lub usuricie materiatu, ado otrzymania rownej
powierzchni. W miejscach niedepnhych dla walcow podbudowa powinnacbgagszczona zagszczarkami
ptytowymi, matymi walcami wibracyjnymi lub ubijakamrmechanicznymi.

Wilgotnos¢ technologiczna gruntu w czasie jego ¢mgzania powinna lgy dostosowana do metody
zagszczenia i rodzaju stosowanego sfuz Decydugcym kryterium jest madiwos¢ zagszczenia gruntu
potrzebnego do uzyskania wymaganego pozionsnasoi.

W przypadku zagszczania walcami statycznymi wilgo&gopowinna by zblizona do optymalnej, oznaczonej
na podstawie préby normalnej mefodi Il wg PN-88/B-04481. Odchylenia od wilgotfm optymalnej nie
powinny przekraczanasg¢pujacych wartgci:

- w gruntach niespoistych + 2 %,

W przypadku #ycia sprztu wibracyjnego zalecana jest wilgosdomniejsza od optymalnej, ustalona na
podstawie wsipnych prob na poletku dwiadczalnym. Urgdzeniami wibracyjnymi grunty niespoiste ama
zagszcza takze w stanie powietrzno-suchym lub gdy zalggapnizej zwierciadta wody, o ile wgpne proby
dadz pozytywne wyniki.

Jezeli wilgotnos¢ gruntu przeznaczonego do zagczenia jest wksza od wilgotnéci optymalnej o wart&
wieksz od podanych odchyte to grunt naley przesusz§ w sposéb naturalny lub ulepszyrzez zastosowanie
dodatku spoiw. Sposdb osuszenia przewilgoconegatynowinien by zaakceptowany przezayniera.

Jezeli zachodzi taka potrzeba, to zaleaazsiickszenie wilgotnéci gruntu przez zraszanie wod

Sprawdzenie wilgotniei gruntu naley przeprowadzalaboratoryjnie, z agstotliwoscia okreslona w punkcie 6.
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Warstwa ulepszonego podi z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechaigcpod chodnik,sciezke
rowerowg i wjazdy bramowe powinna Byzaklinowana mialem kamiennym przed adaiem warstwy
scieralnej.

5.5. Utrzymanie warstwy

Wykonawca zobowdzany jest do przeprowadzenia hjeych napraw warstwy uszkodzonej przez ruch
budowlany jak rowniz wskutek oddziatywania czynnikow atmosferycznyelki¢h jak opady deszczéniegu i
mréz. Wykonawca zobowzany jest wstrzymaruch budowlany po okresie intensywnych opadéw dasz
jezeli wystapi mozliwo$é uszkodzenia podbudowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakéci

Zasady ogolne kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlp.6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien wykérzadania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robé6t i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi, wg zasad okénych w p.2. w celu akceptacji materiatow.
Badania te powinny obejmowavszystkie wiaciwosci okreslone w p.2.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czstotliwosé¢ badan

Czestotliwosé¢ i rodzaj bada nalezy ustalt z Inzynierem.

6.4. Badania wykonanej warstwy

Czestotliwos¢, zakres bada i pomiaréw wykonanej warstwy podbudowy z kruszyweaturalnego
stabilizowanego mechanicznie Wykonawca ustalizgrirerem.

6.5. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami

6.5.1. Niewtdciwe uziarnienie i wtaciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa niespetnage wymaga dotyczcych uziarnienia i wisciwosci podanych w odpowiednich
punktach niniejszej specyfikacji, zossandrzucone. Jeli kruszywa, niespelniage tych wymaga zostaty
wbudowane to dda, na polecenie bkyniera, wymienione przez Wykonawoa wigciwe, na koszt Wykonawcy
i bez jakichkolwiek dodatkowych kosztéw poniesionyrzez Zamawiafego.

6.5.2. Niewldciwe cechy geometryczne

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuyieksze odchylenia cech geometrycznych od @érgich w p. 6.4.3.
powinny by naprawione przez spulchnienie lub zerwanie ddajtosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtérnie zagszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigpkbnanej warstwy jest niedopuszczalne.
Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szerésioprojektowanej o wicej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom igcym wyzej, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszémgdbudow przez
spulchnienie warstwy na petngrubcé, do potowy szerokii pasa ruchu, doky¢ materialu i powtdrnie
zagsci¢ warstve.

6.5.3. Niewldciwa grubosé

Przed odbiorem Wykonawca sprawdzi gréthavarstw w obecnixi Inzyniera, z cestotliwoscia podama w
tablicy w p. 6.4. Grub& nie powinna i rézni¢ od podanej w projekcie o ggej niz+ 1 cm.

Jezeli warunek ten jest spetniony Wykonawca otrzymangpeaptaé za roboty. W przeciwnym wypadku
Wykonawca wykona, na wlasny koszt, w obemnolnzyniera, dodatkowe otwory w celu identyfikaciji
powierzchni wadliwych pod wzellem grubéci.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wegm grubéci Wykonawca wykona napraiwumochienia.
Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wagkiu tych rob4t nagbi ponowny pomiar i ocena
grubgsci warstwy, wg wyej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.5.4. Niewtdciwa nasnosé

Jezeli nosnos¢ warstwy lgdzie mniejsza od wymaganej to Wykonawca wykona ikizeoboty niezledne do
zapewnienia wymaganej §rosci, zlecone przez lyniera.

Koszt tych dodatkowych rob6t poniesie Wykonawcakdylwtedy, gdy zawmenie ndénosci wyniklo z
niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawc

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarowa jest metr kwadratowy [fily wykonanej warstwy z kruszywa naturalnego stabikanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér podbudowy dokonywany jest na zasadach odhiobét zanikajcych i ulegajcych zakryciu oraz na
zasadach odbioru efciowego i kaicowego okréonych w D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 metra kwadratowego jnwykonania warstwy z kruszywa naturalnego stabiianego mechanicznie
obejmuje :
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prace pomiarowe,

sprawdzenie i ewentuamaprawe podiaza,
przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie z ragept
dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

roztozenie mieszanki,

zagszczenie rozizonej warstwy,
przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych okrdonych w SST,
utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1./
2./
3./
4./
5./
6./
7.
8./
9./

PN-87/B-01100
PN-78/B-01101
PN-87/S-02201
PN-88/B-04481
PN-76/B-06714/00
PN-89/B-06714/0I
PN-77/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-91/B-06714/15

10./PN-78B-06714/16
11./PN-77B-06714/17
12./PN-77B-06714/18
13./PN-78B-06714/19
14./PN-78B-06714/20
15./PN-78B-06714/26
16./PN-79B-06714/42
17./PN-88B-06714/48

Kruszywa naturalne. Kruszywa skafadziat, nazwy, oki&enia.
Kruszywa sztuczne. Podzial, nazwyestenia.

Drogi samochodowe. Nawierzchnie dnegd’odziat, nazwy, okékenia.
Grunty budowlane. Badania prébekgrun

Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne
Kruszywa mineralne

. Badania.

Rustéenia ogolne.

. Badania. Paidz&rminologia.

. Badania.
. Badania.
. Badania.
. Badania.
. Badania.
. Badania.
. Badania.
. Badania.
. Badania.
. Badania.

Ozaaie zawarteri zanieczyszcaeobcych.
Ozaaie zawartéei pytdw mineralnych.

Ozaaie sktadu ziarnowego.

Ozaaiezksztattu ziaren.

Ozawdiezwilgotndci.

Ozawaieznasikliwosci.

Ozawiezmrozoodporrigi metod bezpdredni
Ozawaiezmrozoodporrigi metod krystalizaciji.
Ozaaiezzawartéci zanieczyszczeorganicznych.
Ozaaiescieralndgci w bebnie Los Angeles.

Kruszywa mineralne. Badania. Ozanie zawartci zanieczyszcae w pSSTaci

18./PN-76B-06721
19./PN-B-11111

20./PN-B-11112
21./PN-B-11113
22./BN-64/8931-0I
23./BN-64/8931-02

24./BN-75/8931-03

25./BN-68/8931-04
26./BN-70/8931-05

27./BN-77/8931-12
28./PN-S-06102

29./PN-S-02205:1998
10.2. Inne dokumenty

grudek gliny.

Kruszywa mineralne. Pobieranie probek

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaloenawierzchni drogowych i kolejowych.
Zwir i mieszanka.

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamanaawierzchni drogowych.

Kruszywa mineralne. Kruszywo naturaloendwierzchni drogowych. Piasek.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wiska piaskowego.

Drogi samochodowe. Oznaczanie modadiksztalcenia nawierzchni podatnych
i podiaza przez obeaizenie plyh.

Drogi samochodowe. Pobieranie
i lotniskowych.

Drogi samochodowe. Pomiar rosenoawierzchni planografem i at

Drogi samochodowe. Oznaczanie wska ngnosci gruntu
nawierzchni drogowych.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wika zagszczenia gruntu.

Drogi samochodowe. Podbudowy z krusstgilizowanych mechanicznie.

Drogi samochodowe. Roboty ziemnan#gjania i badania.

probgkuntow do celéw drogowych

jako podiga

30./ Wytyczne techniczne oceny jadad gryséw i zwirdw kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonychtad@erzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984.
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D-04.04.02. Podbudowa z tlucznia kamiennego

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacghtécznej (SST) & wymagania dotyege wykonania
i odbioru robé6t zwizanych z wykonaniem podbudéw z tlucznia kamienngmmy realizacji zadania
wymienionego w punkcie 1.1. SST D-M-00.00.00.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanoskiuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t na drogach.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robo6t z@anych z wykonywaniem
podbudow z thucznia kamiennego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z ttlucznia kamiennego <&zkonstrukcji nawierzchni skladgja st z jednej lub wgcej
warstw ndénych z ttucznia i kiica kamiennego.

1.4.2. Pozostate okigenia s zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pls.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Ogblne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padam SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudawucznia, wg PN-S-96023 [9]a:s

— kruszywo tamane zwykie: ttucae kliniec, wg PN-B-11112 [8],

— woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nate uzy¢ nastpujace rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-11112 [8]:

— tluczei od 31,5 mm do 63 mm,

— kliniec od 20 mm do 31,5 mm,

— kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.

Inzynier maze dopyci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, \awerspérod wymienionych w
PN-S-96023 [9], dla ktérych wymagania zostakreslone w SST.

Jaka¢ kruszywa powinna ldyzgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 [8], dlaweymi dla:

— klasy co najmniegj Il - dla podbudowy zasadniczej,

Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicacl hiniejszej specyfikacji

Tablica 1. Wymagania dla ttucznia iktia, wg PN-B-11112 [8]

Lp. | Wihasciwosci Klasa Il

1 Scieralng¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42 [7]:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, niecej niz:

- w thuczniu 35
- w klincu 40
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy wssinku
do ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw, nigcej ni: 30
2 Nasikliwo$¢, wg PN-B-06714-18 [4], % m/m, nie ydej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przedbra/ch 2,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 3,0
3 Odporné¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-06714-19 [5], % ubythasy, nie wicej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeabrg/ch 4,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 5,0

4 Odporné¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej metodypuéredniej, wg PN-B
06714-19 [5] i PN-B-11112 [8], % ubytku masy, nieeej niz:

- w klincu 30

- w thuczniu nie bada si
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Tablica 2. Wymagania dla tlucznia i ktia w zalenosci od warstwy podbudowy tluczniowej, wg PN-B-11112
(8]

Podbudowa
Lp. [Wiasciwosci zasadnicza
1 Uziarnienie, wg PN-B-06714-15 [2]
a) zawarté¢ ziarn mniejszych 10,075 mm, odsianych na mokro, % m/m, nieogj
niz:
- w thuczniu 3
- w klincu 4
b) zawartéc¢ frakcji podstawowej, % m/m, nie mniejzni
- w thuczniu i w klicu 75
) zawartg¢ podziarna, % m/m, nie wéej niz:
- w thuczniu i w klicu 15
d) zawarté¢ nadziarna, % m/m, nie egej niz:
- w thuczniu i w kliicu 15
2 Zawartd¢ zanieczyszczeobceych, wg PN-B-06714-12 [1], % m/m, niecag] niz:
- w thuczniu i w Klincu 0,2
3 Zawartd¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-16 [3], % m/rig wiecej niz:
- w thuczniu 40
- w klincu nie bada si
4 Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy wg PN-B-06714-26 [6]:
- w ttuczniu i w klincu, barwa cieczy nie ciemniejsza:ni wzorcowa
2.4. Woda

Woda wyta przy wykonywaniu zagzczania i klinowania podbudowy aeby¢ studzienna lub z wodagu,
bez specjalnych wymaga

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrre sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z tlucznia kamiennegoipmm wykaza sie mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:

a) rowniarek lub uktadarek kruszywa do rozktadaniazhia i klinca,

b) rozsypywarek kruszywa do rozienia klinca,

¢) walcéw statycznych gtadkich do zggczania kruszywa grubego,

d) walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zesgczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubeljodem,
e) szczotek mechanicznych do ustaid nadmiaru klica,

f) walcow ogumionych lub stalowych gtadkich donkowego dogszczenia,

g) przewanych zbiornikow do wody zaopatrzonych wadzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycrce transportu

0Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieszgh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podiga

Podtaze pod podbudowtiuczniows powinno spetni&@ wymagania okrdone w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz
z profilowaniem i zagszczeniem podi@”.

Podbudowa ttuczniowa powinna dytozona na podlzu zapewniajcym nieprzenikanie drobnych gstek
gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistyot podbudow ttuczniowg powinna by utozona warstwa
odcinapca lub wykonane ulepszenie pozio

5.3. Wbudowywanie i zagszczanie kruszywa

Minimalna grubé¢ warstwy podbudowy z tlucznia nie we by po zagszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego
wymiaru najwekszych ziarn tlucznia. Maksymalna grébowvarstwy podbudowy po zagzczeniu nie mae
przekraczé& 20 cm. Podbudogvo grubdci powyzej 20 cm naley wykonywa w dwoch warstwach.
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Kruszywo grube powinno ktyroziozone w warstwie o jednakowej grufmd przy wyciu ukladarki albo
réwniarki. Grubd¢ roztozonej warstwy ldnego kruszywa powinna bytaka, aby po jej zagzczeniu

i zaklinowaniu osigreta grubg¢ projektowa.

Kruszywo grube po rozie@niu powinno by przywatowane dwoma przejami walca statycznego, gtadkiego o
nacisku jednostkowym nie mniejszyn¥ 130 kN/m. Zagszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno
rozpocac¢ sie od kravedzi i stopniowo przesuwasie pasami podinymi, czsciowo nakladajcymi si w
kierunku osi jezdni. Zagzczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprgetzowinno rozpocg Sie od
dolnej kravedzi i przesuwd sie pasami podiznymi, czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej
krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, poywatowaniu kruszywa grubego najeroziozy¢
kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinoveakruszywa grubego. Do zgggczania nale uzy¢
walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co naghdi8 kN/m, albo plytow zag:szczarlg wibracyjra o
nacisku jednostkowym co najmniej 16 kNIrBruba¢ warstwy linego kruszywa drobnego powinnachika,
aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubegstalty wypetnione kruszywem drobnym.zdle to
konieczne, operacje rozktadania i wwibrowywanieskywa drobnego natg powtarzé az do chwili, gdy
kruszywo drobne przestanie penetréowaarstwe kruszywa grubego.

Po zagszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalasuré¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna
kruszywa grubego wystawaly nad powierzehmi 3 do 6 mm.

Nastpnie warstwa powinna Byprzywatowana walcem statycznym gtadkim o nacis&dnpstkowym nie
mniejszym nt 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu @egczenia kruszywa poluzowanego w czasie
szczotkowania.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przedagoiem nasfpnej warstwy, powinna liyutrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadinzyniera, gotow podbudow do ruchu budowlanego, to
jest obowgzany naprawd wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane pteazruch. Koszt napraw
wyniklych z niewtdgciwego utrzymania podbudowy obza Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wyk@érnaadania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robét i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptacji.

Badania te powinny obejmowawszystkie witdciwosci kruszywa okréone w pkt 2.3 i tablicach 1 i 2
niniejszych SST.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow Wykonawca ustali z ignierem.

6.5. Zasady pogfpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1.Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazwjeksze odchylenia cech geometrycznych od gérg/ch
w punkcie 6.4, powinny liynaprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badapianmiary zostamwykonane
na koszt Wykonawcy.

Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szerésioprojektowanej o wicej niz 5 cm i nie zapewni to
podparcia warstwom wgj lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszemgdbudow przez
spulchnienie warstwy na petngruba¢, do potowy szerokii pasa ruchu (lub pasa postojowego czy
utwardzonego pobocza), daemie materiatu i powtdrne zeggczenie.

6.5.2.Niewtasciwa gruba¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wetgm grubéci, Wykonawca wykona naprawodbudowy.
Powierzchnie powinny lynaprawione przez spulchnienie lub wybranie warshayodpowiedni giebokas¢,
zgodnie z decyzj Inzyniera, uzupetnione nowym materialem o odpowiedmdiéciwosciach, wyréwnane i
ponownie zagszczone. Roboty te Wykonawca wykona na whasny kd2at wykonaniu tych robét nagi
ponowny pomiar i ocena grufm warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.

6.5.3.Niewtasciwa ngnos¢ podbudowy

Jezeli naénos¢ podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelisz roboty niezbdne
do zapewnienia wymaganejdmmsci, zalecone przez myniera.

Koszty tych dodatkowych rob6t poniesie Wykonawcadlpalowy tylko wtedy, gdy zamenie nd@nosci
podbudowy wynikto z niewkxiwego wykonania robot przez Wykonammodbudowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarova jest nf (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z tluczréariennego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacprojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&&a8/ wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiipodbudowy tluczniowej obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podiz,

— dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,

— rozlozenie kruszywa,

— zagszczenie warstw z zaklinowaniem,

— przeprowadzenie pomiardéw i badaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozgiezzawartéci zanieczyszczeobcych
2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oza@iezsktadu ziarnowego
3. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Ozmsiezksztattu ziarn
4. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Ozsieznasikliwo$ci
5. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Ozmiezmrozoodporrigi metod, bezpdredni
6. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Ozm@iezzawartéci zanieczyszczeorganicznych
7. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. OzmsieZcieralngci w bebnie Los Angeles
8. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamaaedwierzchni drogowych
9. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i maefmia z ttucznia kamiennego
10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie moddksztalcenia nawierzchni podatnych i
podiaza przez obeaizenie piyt
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régnpnawierzchni planografem i kat

10.2. Inne dokumenty
Nie wysepuja.
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D-05.00.00. NAWIERZCHNIE

D-05.03.05a. Nawierzchnia z betonu asfaltowegavarstwa scieralna

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacghtécznej (SST) & wymagania dotyege wykonania
i odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem warstwicieralnej z betonu asfaltowego przy realizacji zaaa
wymienionego w punkcie 1.1. SST D-M-00.00.00.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stanaskiuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach i ulicach.
1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia rob6t awanych z wykonaniem i
odbiorem warstwyscieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1] [6OVT-2 [80] [81] z mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej od producentqrypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowejez
Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca zobgrany jest prowadzizaktadovg kontrok produkcji (ZKP)
zgodnie z PN-EN 13108-21 [53].
Warstve scieralmm z betonu asfaltowego mwa wykonywé dla drog kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). Dsgomza si stosowanie warstwycieralnej betonu
asfaltowego AC11S na obiektach mostowychglienawierzchnia dojazdéw do mostu jest wykonartztnu
asfaltowego.

Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarpedano w tablicy 1.
Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Ruchu Mieszanki o wymiarz& Dmm

KR 1-2 ACS5S, ACS8S, AC11S

YPodziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance — patrz punkt 1.4.4.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sklade@a s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozktadania obeizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchadica w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdéw.
1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszankasksyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze veziyl na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowaktérej kruszywo o uziarnieniu aggtym lub
nieciaglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechymgzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wyeae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i potsztywnych” GDDKIA [82].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes< R mm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.12 . Wypeltniacz — kruszywo, ktérego ¢lisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
— kruszywo, ktére skladaesiz wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorétlemapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkodany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej kyator nadaje dodatnie fadunki astkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14Pokczenia technologicznepofaczenia ranych warstw ze sablub tych samych

warstw wykonywanych w tmym czasie niedglacych pohczeniem mgdzywarstwowym

1.4.15Zkacza podtune i poprzeczne pohczenia tego samego materialu wbudowywanego

W roznym czasie

1.4.16Spoiny — pajczenia ranych materiatéw, np. asfaltu lanego i betonu asfedigo oraz warstwy asfaltowej
Z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczagcymi

1.4.17.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.

1.4.15.Symbole i skréty dodatkowe

AC_S -beton asfaltowy do warstwigieralnej

PMB —-polimeroasfalt (ang. polymer modified bitumen),
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MG —asfalt wielorodzajowy (ang. multigrade),

D —gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkdci ziaren kruszywa),

d -dolny wymiar sita (przy okeganiu wielkasci ziaren kruszywa),

C —kationowa emulsja asfaltowa,

NPD -wlasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producersenj nie
okreslac),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producentrdostarcz§ odpowiednie informacije,
jednak nie jest do tego zobawmany),

IRI -miedzynarodowy wskanik rownaici (ang. International Roughness Index),
MOP -miejsce obstugi podudych.
ZKP -zaktadowa kontrola produkcji

1.4.16. Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagan@golne[1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[@] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pumdav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Wykonawca powinien przedstaiinzynierowi dokumenty potwierdzgje przydatnéé wszystkich materiatow
stosowanych do wykonania warstw asfaltowych. W paziku zmiany rodzaju i wdaiwosci materiatow naley
ponownie wykazéaich przydatné do przewidywanego celu.

Wbudowywana mieszanka mineralno-asfaltowazenpochodzi z kilku wytwérni pod warunkiemze jest
produkowana z tych samych materiatéw (o ustalorejgatndgci ) i w oparciu o takie samo badanie typu.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [24] lub polimerfaity wg PN-EN 14023 [64] [64a] oraz
asfalty drogowe wielorodzajowe wg PN-EN 13924-2] [63a].

Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podanablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2
mozna stosowéinne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyicdzn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warsbigralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 ACS5S, ACS8S, AC11S 50/70, 70/100
MG 50/70-54/64

Asfalty drogowe powinny spelniawymagania podane w tablicy 3. Polimeroasfalty wipoy spenig
wymagania podane w tablicy 4. Asfalt wielorodzajygrowinien spetni@wymagania podane w tablicy 5.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [24]

T Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Jed-nostka badania 50/70 | 70/100
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-7( -100
2 | Temperatura naknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [67] 230 230
nie mniej ni
4 | Zawartg¢ sktadnikow PN-EN 12592 [25]
rozpuszczalnych, % m/m 99 99
nie mniej ni
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub PN-EN 12607-1
przyrost), % m/m [30] 0,5 0,8
nie wiecej niz
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, jnie % PN-EN 1426 [21] 50 46
mniej niz
7 | Temperatura naknienia po starzeniu, °C PN-EN 1427 [22] 48 45
nie mniej ni
8 | Wzrost temp. igknienia po starzeniu, °C PN-EN 1427 [22] 9 9
nie wiecej niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 | Temperatura tamlingzi Fraassa, nie °C PN-EN 12593 [26] -8 -10
wiecej niz
10 | Indeks penetracji - PN-EN 12591 [24] Brak Brak
wymaga wymaga
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11 | Lepkd¢ dynamiczna w 60°C Pa PN-EN 12596 [28] Brak Brak
wymaga wymaga
12 | Lepkd¢ kinematyczna w 135°C niis PN-EN 12595 [27] Brak Brak
wymaga wymaga
Tablica5. Wymagania wobec asfaltu MG 50/70-54/@4RM-EN 13924-2:2014- 04/Apl i Ap2 [63a]
: : Metoda asfalt
Lp. Wiasciwosci Jednostka b . MG 50/70-54/64
adania :
Wymaganie Klasa
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [2]1] 50+70 4
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 54+64 2
3 | Indeks penetracji ) PN-EIEé;]3924-2 +0.,3 do +2.0 3
4 | Temperatura zaptonu, oC PN-EI\[IGISS]O 2592 > 250 4
5 | Rozpuszczalrid % PN-EN 12592 [25] >99,0 2
6 | Temperatura tamlivgi Fraassa °C PN-EN 12593 [26] <-17 5
7 | Lepkaé dynamiczna w 60°C Pa PN-EN 12596 [28 > 900 4
8 | Lepka¢ kinematyczna w 135°C mm/s PN-EN 12595 [27] Brak 0
wymaga
Wiasciwos$ci po starzeniu
9 | Pozostata penetracja po starzeniu % PN-EN 1496 |2 >50 2
10 | Wzrost temp. nknienia po starzeniy °C PN-EN 1427 [22] <10 3
11 | Zmiana masy po starzeniu % PN-Ell[\Iaé]2607- <05 1

Skladowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu i
wyposaonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczy#tiornik roboczy
otaczarki powinien byizolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z tolergnej5°C oraz
uktad cyrkulacji asfaltu.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku maga&ym (roboczym) nie powinna przekraéaa okresie
krotkotrwatym, nie diaszym niz 5 dni, poniszych wartéci:

—asfaltu drogowego 50/70 i 70/100: 180°C,

-asfaltu drogowego wielorodzajowego: wg wskapesoducenta.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nafestosowd kruszywo wedtug PN-EN 13043 [49] i WT-1
Kruszywa 2014 [79], obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.

W mieszance mineralno-asfaltowej jako kruszywo deolmaley stosowdé mieszank kruszywa famanego i
nietamanego dla KR1+KR2 lub kruszywo tamane w 10(#fa kategorii KR3 do KR6 nie dopuszcza si
stosowania kruszywa nietamanego drobnego).

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamihego i tamanego, to najeprzyja¢ proporcje
kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Nie dopuszcza siuzycia granulatu asfaltowego w warstvsigeralne;j.

Kruszywa powinny spetnéawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 [79] wditatonizej.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa KR1+KR2
1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1[6]; kategoria nigsza n: Gc85/20
2 Gasi15
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze nk wedtug kategorii: Goor1s
Gaop7s
3 Zawartd¢ pytu wedtug PN-EN 933-1[6]; kategoria nie xgza ni: f,
4 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 [7] lub weglteN-EN 933-4 [8]; Flos lub S5
kategoria nie wysza ni:
5 Procentowa zawar6é ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej| w C
kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5 [9]; kategaria nizsza ni: deklarowana
6 Odporngé¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-EN 1091:3], LAz
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziabfedoria nie wysza nk:
7 Odporné¢ na polerowanie kruszyw wedtug PN-EN 1097-8 [18dtydzy
warstwyscieralnej), kategoria nie r8za n: PSV44
8 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdziat 7, 8 fub deklarowana przez
producenta
9 Nasikliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez
producenta
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10 Mrozoodporné& wedtug PN-EN 1367-6 [20], w 1 % NaCl (dotyczy viang 10
$cieralnej); kategoria nie wgza ni:
11 .Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367#®]; wymagana Bia
kategoria:
12 , . ' deklarowany przez
Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzeghag PN-EN 932-3 [5 producenta
13 Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 17423], p.14.2; kategoria Mpc 0,1
nie wyzsza ng:
14 Rozpad krzemianowyzuzla wielkopiecowego chiodzonego powietrzem
wediug PN-EN 1744-1 [23], p. 19.1: Wymagana odporri
15 Rozpadzelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtuy
PN-EN 1744-1 [23], p. 19.2: Wymagana odporrso
16 Statd¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 [23] V35

p. 19.3; kategoria nie wgza ni:

*) Kruszywa grube, ktdre nie spetrdaivymaganej kategorii wobec odpogaeona polerowanieRSV), mog by¢
stosowane, @i sa uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra obliaaen oshga podam wartcsé
wymaganej kategorii. Obliczona wasto(PSV) mieszanki kruszywa grubego jesédni wazong wynikajaca z
wagowego udziatu kalego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych dstasowania w mieszance
mineralno-asfaltowej oraz kategorii odpofaiona polerowania kalego z tych kruszyw. Mama mieszé tylko
kruszywa grube kategorii PQM wyzszej.
Kruszywo nietamane drobne lub agiym uziarnieniu do D< 8 do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego
powinno spetni@wymagania podane w tablicy 7 .
Tablica 7. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub agbim uziarnieniu do B8 do

warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zateosci od

Lp. Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR1+KR2
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 [6], wymagana katé: Gg85 lub G\85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie ekize nk wedlug GrcNR
kategorii:
3 Zawartg¢ pytow wedlug PN-EN 933-1 [6], kategoria nie fa
wyzsza ng:
4 Jakd¢ pytéw wedlug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie xgya MBg10
niz:
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego
z kruszywa o eigltym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6 [10], E.sDeklarowana
rozdz. 8, kategoria nie x8za ni:
6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 Nasakliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 detd@ana przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN 17423] p.

14.2, kategoria nie wgza ni:

mp0,1

Kruszywo famane drobne lub oagtym uziarnieniu do B8 do warstwyscieralnej

powinno spetni@ wymagania podane w tablicy 8.
Tablica 8. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub ggtym uziarnieniu do B8 do warstwy

$cieralnej z betonu asfaltowego

z betonu asfaltowego

Wymagania w zalaosci od

Lp. Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR1 =+ KR2

1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 [6], wymagana gatéa: G85 lub G\85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieeksze nk wedtug kategorii: @NR
3 Zawartg¢ pytdow wedtug PN-EN 933-1 [6], kategoria nie xgya f

niz: 16
4 Jakd¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie x8ya ni: MB(10
5 Kanmasté(_: kr_uszywa c_zl.robnego wedtug PN-EN 933-6 [10], rozdz. E.Deklarowana

8, kategoria nie nsza nk:
6 Gestdé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 Nasikliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 de&lsana przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 17423] p. 14.2,

kategoria nie wysza ni: Mec0,1

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego, w zadesci od kategorii ruchu, natg stosowa

wypetniacz spetniagy wymagania podane w tablicy 9.
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Tablica9. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwicieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zatsosci od
Lp. Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR1+ KR2
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 [12] zgodnie it 24 w PN-EN
13043 [49]
2 Jakd¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie gya ni: MB(10
3 Zawartd¢ wody wedtug PN-EN 1097-5 [15], nie wsza ni: 1% (m/m)
4 Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 [17] deklarowana pyzemucenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wedtug Vv
PN-EN 1097-4 [14], wymagana kategoria: 28/45
6 Przyrost temperatury gknienia wedlug PN-EN 13179-1 [54], Aern8/25
wymagana Kkategoria: R&B
7 Rozpuszczalng w wodzie wedtug PN-EN 1744-1 [23], kategofia WS,
nie wyzsza ni: 0
8 Zawart@¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 19§6-2 cC
[3], kategoria nie risza ni: 0
9 Zawartd¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym wg PN- K 20
EN 459-2 [4], wymagana kategoria: &
10 .Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2 [55], mggana
kategoria: BNpekiarowana

Skladowanie kruszywa powinnogesodbyw& w warunkach zabezpieczajych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pockodi. Podiee skltadowiska musi kdy réwne,
utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypetiaczavippo st odbyw& w silosach wyposanych w
urzadzenia do aeracji.

2.4. Kruszywo do uszorstnienia

Nie wymaga s uszorstnienia warstwicieralnej z betonu asfaltowego.

2.5.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepim asfaltowego i kruszywa, gwarantggo
odpowiedna przyczepné¢ (adhez) lepiszcza do kruszywa i odposgomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley dobr& i zastosowé srodek adhezyjny tak, aby dla konkretnej pary krugzyepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11 [36], metoda C wynostdanajmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrédonym przez producenta.

Skladowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.6. Materialy do uszczelnienia pefczai i kraw edzi

Do uszczelnienia pg¢zen technologicznych (tj. atkzy podhenych i poprzecznych) z tego samego materiatu
wykonywanego w rénym czasie oraz spoin stan@egych pohczenia régnych materiatéw lub patzenie
warstwy asfaltowej z ugzlzeniami obcymi w nawierzchni lula pgraniczaicymi, nalery stosowa elastyczne
tasmy bitumiczne, pasty asfaltowe lub zalewy drogowegnaco dobrane wg zasad przedstawionych w tablicy
10 i 11 oraz spehniage wymagania, w zateosci od rodzaju materiatu, wg tablic od 12 do 15. &fet na
elastyczne tany bitumiczne w celu zapewnienia elastycgm@owinien by modyfikowany polimerami.

Tablica 10. Materiaty do atzy midzy fragmentami zagzczonej MMA rozkladanej metad,gorace przy

zimnym”
. Ztacze podiane Zkcze poprzeczne
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu Ruch Rodzaj materiatu
Warstwascieralna KR 1-2 Pasty asfaltowe lub elastycznekKR 1-2 | Pasty asfaltowe lub elastycznée
taSmy bitumiczne tasmy bitumiczne
Tablica 11. Materiaty do spoin aalzy fragmentami zagzczonej MMA i elementami wypogania drogi
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu
Warstwascieralna KR 1-2 Pasta asfaltowa
Tablica 12. Wymagania wobedita bitumicznych
Wiasciwosé Metoda badawcza Dodatlfowy OpIS Wymaganie
warunkow badania
Temperatura ngknienia PiK PN-EN 1427[22] >90°C
Penetracja stdiem PN-EN 13880-2[69] 20 do 50
1/10 mm
Odprzenie spgzyste PN-EN 13880-3[70] 10 do 30%
(odbojnai¢)
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Zginanie na zimno DIN 52123[74] test odcinkény o Bez kniecia
dtugasci 20 cm w
temperaturze 0 °C
badanie po 24

godzinnym

kondycjonowaniu
Mozliwos¢ wydtuzenia oraz SNV 671 920 W temperaturze >10%
przyczepnéci tasmy (PN-EN 13880-13 [73]) | -10°C <1 N/mnf
Mozliwos¢ wydtuzenia oraz SNV 671 920 W temperaturze Nalezy poda& wynik
przyczepnéci tasmy po (PN-EN 13880-13 [73]) | -10°C

starzeniu termicznym

Tablica 13. Wymagania wobec past asfaltowych naaima bazie emulsji

Wihasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Ocena organoleptyczna PN-EN 1425[75] Pasta
Odpornd¢ na sptywanie PN-EN 13880-5[71] Nie sptywa
Zawartg¢ wody PN-EN 1428[76] <50% m/m
Wiasciwosci odzyskanego i ustabilizowanego lepiszcza: PN1BN74-1 lub PN-EN 13074-2
Temperatura ngknienia PiK | PN-EN 1427[22] | >70°C
Tablica 14. Wymagania wobec past asfaltowych naagona bazie asfaltu modyfikowanego polimerami
Wihasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Zachowanie przy temperaturze lejob PN-EN 13880-6[72] Homogeniczny
Temperatura ngknienia PiK PN-EN 1427[22] >80°C
Penetracja stdkiem w 25°C, 5's, 150 g PN-EN 13880-2[69] 30 Go®1 mm
Odporndg¢ na sptywanie PN-EN 13880-5[71] <5,0 mm
Odprzenie spgzyste (odbojnéc) PN-EN 13380-3[70] 10-50%
Wydtuzenie niecigte (proba przyczeproi ), po 5 h, -10°C PN-EN 13880-13[73] >5 mm
<0,75 N/mni
Tablica 15. Wymagania wobec zalew drogowych nagor
Wiasciwosci Metoda badawcza Wymagania dla typu
PN- EN 14188-1 tablica 2 punkty od 1 do 11.2.8. ENI14188-1[65] N1

Skladowanie materiatéw termoplastycznych jest ddan® tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,

warunkach okrédonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [24], asfalt modygfikany

polimerami wg PN-EN 14023 [64] ,metoda na gmm”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub

aprobat technicznych.

2.7. Materialy do zhczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaaawta z warstw $cieralra) nalery stosowa

kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane lubid@miwe emulsje modyfikowane polimerami wedtug

aktualnego Zakcznika krajowego [62a] NA do PN-EN 13808 [62].

Spasréd rodzajéw emulsji wymienionych w Zaniku krajowym NA [62a] do normy PN-EN 13808 [62],

nalezy stosowa emulsje oznaczone kodem ZM.

Wiasciwosci i| przeznaczenie emulsji asfaltowych oraz spashitsktadowania opisano w SST D-04.03.01 [2].

2.8. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizgie lub modyfikujce. Pochodzenie, rodzaj i wewosci dodatkéw

powinny by deklarowane.

Nalezy uzywa¢ tylko materiatdw sktadowych o ustalonej przyddtioUstalenie przydatroi powinno wynika

co najmniej jednego z napljacych dokumentow:

-Normy Europejskiej,

—europejskiej aprobaty technicznej,

-specyfikacji materialowych opartych na potwierdzamypozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach
asfaltowych. Wykaz naly dostarczy w celu udowodnienia przydatfm. Wykaz mae by oparty na
badaniach w patzeniu z dowodami w praktyce.

Zaleca si stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltosveflka obniajacego temperaterprodukcji i uktadania.

Do mieszanki mineralno-asfaltowe] nwoby stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-END&31[51],

zalcznik B.

2.9. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powinier gtalony na podstawie badarébek wykonanych zgodnie z

norma PN-EN 13108-20 [52] zatznik C oraz normami powazanymi. Probki powinny spetniawymagania

podane w p. 2.10. w zaleosci od kategorii ruchu, jak i zawa#d asfaltu By, i temperatur zagszczania
préobek.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna ag@é¢ lepiszcza podane sv tablicach 16 i 17.
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Tablica 16. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawvartg¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy

$cieralnej dla ruchu KR1-KR2

Whasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC5S ACS8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] Od Do od do od Do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6 14 6 14 5 12,0
Zawarta¢ lepiszcza, Bmine,2 Bmins.0 Bnins.s
minimum’

2.10. Wisciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania betown asfaltowego do warstwycieralnej
Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamensstablicach 18, 19 20.

Tablica 18. Wymagane wdaeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstygjeralnej, dla ruchu KR1 +
KR2
Warunki
Wiasciwosé zagszczania wg| Metoda i warunki badania AC5S AC8S AC11S
PN-EN
13108-20 [52]
i"z‘)‘l’ﬁﬁc C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [35], Vinint.o Vininto Vinint.o
przestrzeni 2x50 uderze pP. 4 Vmax3,0 VmaxS,O VmaxS,O
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [35], VFByinzs VFBpinzs VFBpinzs
wypetnione 2x50 uderzg p.5 VFBaxos VFBiaxas VFBaxos
lepiszczem
Zawartgé
wolnych L
przestrzen Saublane, PN-EN 1pz_6597 8% | VMAums | VMAwme | VMAgina
w mieszance
mineralnej
PN-EN 12697-12 [37],
Odporndg¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C Z
dziatanie wod§ | 2x35 uderze jednym cyklem zameania, ITReo ITReo ITReo
badanie w 25°C

¥ Ujednolicor procedug badania odporrisi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [80] wazahiku 1

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee spretu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoing"dit 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykazaic mazliwo$cia korzystania
ze spretu dostosowanego do przigj metody robaét, jak:

a) wytwérnia (otaczarka o mieszaniu cyklicznym lub aijtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek emgmo-asfaltowych,
Wytwélrnia powinna zapewdi wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikow zomachowanie
witasciwej temperatury sktadnikw i gotowej mieszankinemalno-asfaltowej. Na wytwdrni powinien
funkcjonow& certyfikowany system zaktadowej kontroli produkejgodny z PN-EN 13108-21 [53].
Wytwoérnia powinna b§ wyposaona w termometry (ugzlzenia pomiarowe) pozwalgie na cigte
monitorowanie temperatury poszczegolnych materialtaw@nych etapach przygotowywania materiatow,
jak i na wygciu z mieszalnika,

b) ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rosmakiadanej warstwy,

c) skrapiarka,

d) walce stalowe gtadkie,

e) lekka rozsypywarka kruszywa,

f)  szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszece,

g) samochody samowytadowcze z przykryciem brezentoWwmtermosami,

h) sprzt drobny.
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Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinienctgaakceptowany przeziyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycrce transportu

Ogodlne wymagania dotysgee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@ine” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé zgodnie z zasadami wynilkaymi z ustawy o przewozie drogowym
towaréw niebezpiecznych [84] wprowadgagj przepisy konwencji ADR, w cysternach kolejowytlb
samochodach izolowanych i zaopatrzonych wgdzenia umaliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaah je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataradmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewoz¢ w sposéb chropey go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgen@em.
Wypetniacz luzem powinien Byprzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych doeywozu
materiatow sypkich, umidiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta,zendy przewaony dowolnymisrodkami transportu z
uwzgkdnieniem zaleaeproducenta. Opakowanie powinnatlsabezpieczone tak, aby nie ulegto uszkodzeniu.
Emulsja asfaltowa m@ by transportowana w zamktych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkieme nie keda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byyposaone w przegrody. Nie natg uzywa¢ do transportu opakowiaz metali
lekkich (maze zachod wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pt4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zahesci od
postpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbaahism mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbualoa, powinna zapewriautrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Nie dotyczy to przypadkéaycia dodatkow obmiajacych temperatgr produkcji i
wbudowania, lepiszczy zawiegaych takiesrodki lub specjalnych technologii produkcji i wbuslpwvania w
obnizonej temperaturze, tj. zzyciem asfaltu spienionego. W tym zakresie malkierowa sig informacjami
(zaleceniami) podanymi przez producentéw tyukow.

Powierzchnie pojemnikéw zaywanych do transportu mieszanki powinnyébgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywaé tylko $rodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszagkZabrania si
skrapiania skrzy olejem na pdowym lub innymisrodkami ropopochodnymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M-@O0M,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki

mineralno-asfaltowej (AC5S, AC8S, AC11S), wynikidaa laboratoryjnych oraz prébki materiatow pobrane w

obecndci Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Zamawigiego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

—  zrédio wszystkich zastosowanych materiatow,

—  proporcje wszystkich sktadnikdw mieszanki minerglne

—  punkty graniczne uziarnienia,

— wyniki bada przeprowadzonych w celu oKkienia wiaciwosci mieszanki i poréwnanie ich z
wymaganiami specyfikacji,

— wyniki bada dotyczicych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

—  temperatug wytwarzania i uktadania mieszanki.

W zagszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek minerakfaltowych naley stosowé nastpujace

temperatury mieszanki w zaleosci stosowanego asfaltu:

— 50/70i 70/100: 135°C+5°C,

— MG 50/70-54/64: 140°C+5°C,

Recepta powinna I8y zaprojektowana dla konkretnych materiatéw, zaatmepnych przez lzyniera, do

wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnyoblygk tych materiatéw.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczakiku wytworni lub od kilku producentéw, to nale

zapewnt zgodnd¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagatwjumentacji projektowe;.

Kazda zmiana sktadnikdw mieszanki w czasie trwaniadtoallymaga akceptacji #iyniera oraz opracowania

nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania skladu mieszanki Wykonawca pewiziadbé, aby projektowana recepta laboratoryjna

opierata g na prawidlowych i w pehi reprezentatywnych préttkamateriatow, ktére dula stosowane do
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wykonania robét. Powinien tak& zapewri, aby mieszanka i jej poszczeg6lne sktadniki sp&fmivymagania
dotyczce cech fizycznych i wytrzymadoiowych okrglonych w niniejszej specyfikacji.

Akceptacja recepty przez4yniera mae nasipi¢ na podstawie przedstawionych przez Wykorabada typu

i sprawozdania z proby technologicznej. W przypadiedy Inzynier, w celu akceptacji recepty mieszanki
mineralno-asfaltowej, zdecydujeg sivykona dodatkowo niezalee badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z
wymaganiami layniera probki wszystkich sktadnikow mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowinppodstaw produkcji.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na gosco w otaczarce (zespole maszyn i adzn
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikéw graechowywania gotowej mieszanki)zymier dopyci

do produkcji tylko otaczarki posiadag certyfikowany system zakladowej kontroli produkegodny z
PN-EN 13108-21 [53].

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowmejotaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z recemtbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tempgera
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu naje dodawa
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nadg przechowywd w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewnaaym utrzymaniezadanej temperatury z doktadiwig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)migze przekraczawartasci podanych w pkcie 2.2.
Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinna: iyysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperaterwtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturaszainki mineralnej nie
powinna by wyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejapag w
tablicy 21. W tej tablicy najusza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtalostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwsgza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejtbezpérednio po wytworzeniu w
wytworni.

Tablica 21. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
MG 50/70-54/64 wg wskaza producenta

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dezamek mineralno-asfaltowych, do ktérych jest daataw
dodatek w celu obnénia temperatury jej wytwarzania i wbudowania Ity gtosowane lepiszcze asfaltowe
zawiera takgrodek.

Sposob i czas mieszania skladnikéw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhréwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikugce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdxy¢ dodawane w postaci stalej
lub cieklej. System dozowania powinien zapewjadnorodné¢ dozowania dodatkéw i ich wymieszania w
wytwarzanej mieszance. Warunki wytwarzania i proggywania mieszanki mineralno-asfaltowej naagornie
powinny istotnie wptywé na skuteczni dziatania tych dodatkéw.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuw@rni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skltadnikdw, vaavosci objetosciowe)

z zachowaniem braku rnic w ich wigciwosciach, m. in. barwy warstwicieralne;.

Produkcja powinna hytak zaplanowana, aby nie dd@pi¢ do zbyt diugiego przechowywania mieszanki w
silosach; naley wykluczy¢ mozliwos¢ szkodliwych zmian.

Czas przechowywania — magazynowania mieszanki Midwinien uwzgdnia¢c mazliwosci wytworni (sposob
podgrzewania silosow gotowej mieszanki MMA i rodiajlacji), warunki atmosferyczne oraz czas tramsp
na budow.

5.4. Przygotowanie podiga

Podiae (warstwa wyrGwnawcza, warstwaagwica lub stara warstwacieralna) pod warstgscieralry z betonu
asfaltowego powinno liyna catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostiloznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Rzedne wysokéciowe podiaa oraz urgdzenr usytuowanych w nawierzchni lub pgraniczagcych powinny by
zgodne z dokumentagcprojektows. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padtmaley usumd.

Podiae pod warstw scieralm powinno spetni@ wymagania okrdone w tablicy 22. Jeeli nieréwndgci
poprzeczne g wieksze anieli dopuszczalne, nalg odpowiednio wyréwnéa podiaze poprzez frezowanie lub
utozenie warstwy wyréwnawcze;.
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Tablica 22. Maksymalne nieréwfm podiaza pod warstw Scieralra

Dopuszczalne warfci odchyle

Klasa drogi Element nawierzchni réwndéci podtwnej i poprzecznej
pod warstw $cieralrg [mm]
L, D, place, parkingi Wszystkie pasy ruchu 12

i powierzchnie
przeznaczone do ruchu
i postoju pojazdow

Wykonane w podteu taty z materiatu 0 mniejszej sztywiod (np. faty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
nalezy usuré, a powstate w ten sposob ubytki wypétmaterialem o wiciwosciach zblzonych do materiatu
podstawowego (np. wypethbetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidnzia podica

powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podta nalery wypetné odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi iwgd®N-

EN 14188-1 [65] lub PN-EN 14188-2 [66] albo innymateriatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podtau wykazupcym zniszczenia w postaci siatkiegpn zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zaleca

sig stosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, waystSAMI lub z

geosyntetykdw wedtug norm lub aprobat techniczriybhpodtaze naleey wymienic.

Przygotowanie podia do skropienia emulspalery wykona zgodnie z SST D-04.03.01a [2].

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwafoi nawierzchni jest uzataione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i

ich wspétpracy w przenoszeniu ofgnia nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgzenie pajczenia mgdzy warstwami

konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniegaleganiem wody radzy warstwami.

Mozna odsipi¢ od wykonania skropienia przy rozkladaniu dwdéch skar asfaltowych w jednym cyklu

technologicznym (tzw. petzenia gogce na gasce)

Warunki wykonania patzenia mgdzywarstwowego oraz kontrola wykonania skropiemstaty przedstawione

w SST D-04.03.01 [2].

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przy doborze rodzaju mieszanki mineralno-asfaltodejuktadu warstw konstrukcyjnych nzjezachowa

zasad mowiaca, ze grubd¢ warstwy musi b§ co najmniej dwuipotkrotnie wksza od wymiaru D kruszywa

danej mieszanki (h 2,5xD).

Jezeli warstwa nawierzchni wedtug dokumentacji propetej jest zbyt gruba, aby mea bylo j roztozy¢ i

zagsci¢ w pojedynczej operacji, to warstwa ta 2acsk sktada& z dwdch warstw technologicznych, z ktérych

kazda zostaje rozimna i zagszczona w odibnej operacji. Natey zapewnd petne padczenie mgdzy tymi
warstwami zgodnie z pkt.5.5.

Mieszank mineralno-asfaltow maozna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w

punktach 5.4 i 5.5.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@jyinien by zgodny z zaleceniami podanymi w pkt 4.2.

Prace zwizane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowbgzg tak zaplanowg aby:

-umaiwiaty ukladanie warstwy cat szerokdcia jezdni (jedm rozkiadarlg lub dwoma rozkiadarkami
pracupcymi obok siebie z odpowiednim przesgoiem), a w przypadku przebudoéw i remontow o
dopuszczonym ruchu jednokierunkowym (wahadtowymeyekaicia pasa ruchu,

—dzienne dziatki robocze (tj. odcinki nawierzchnia rktérych mieszanka mineralno-asfaltowa jest
wbudowywana jednego dnia) powinny¢ayazliwie jak najdhuzsze min. 200 m,

- organizacja dostaw mieszanki powinna zapéwnac rozktadarki bez zatrzynia

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowywa& w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Nie wolno wbudowywa betonu asfaltowego gdy na pogiatworzy sé zamknéty film wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna liynizsza od temperatury podanej w tablicy 23. Tempeaatur

otoczenia mge by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaté obramowania (np. promienniki

podczerwieni, uradzenia mikrofalowe). Temperatura pozdopowinna wynosi co najmniej 5°C. Temperatura
powietrza powinna hiymierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed peapishiem do rob6t oraz podczas ich
wykonywania w okresach réwnomiernie razdaych w planowanym czasie realizacji dziennej dziedboczej.

Nie dopuszcza siukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljop@dczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

oraz podczas opadow atmosferycznych.

Podczas budowy nawierzchni natedazy¢ do utazenia wszystkich warstw przed sezonem zimowym, aby

zapewné szczelné¢ nawierzchni i jej odpornd na dziatanie wody i mrozu.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalttmaaodatkiem obnajacym temperatyr mieszania i

wbudowania naley indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.
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Tablica 23. Minimalna temperatura otoczenia na \wg$t 2 m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura powietrza [°C]
Warstwascieralna o grubdei > 3 cm +5
Warstwascieralna o grubgzi < 3 cm +10
Nawierzchnia typu kompaktowego 0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna bwbudowywana rozktadagkwyposaong w uktad automatycznego
sterowania grubi@i warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp projektows, elementy wibrujce
do wstpnego zagszczenia, urmizenia do podgrzewania elementéw roboczych rozkkidaMieszanki
mineralno-asfaltowe nima rozktada specjala maszym drogows z podwéjnym zestawem rozkladeym do
uktadania dwdch warstw technologicznych w jednegrapji (tzw. asfaltowe warstwy kompaktowe).
W miejscach niedogpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢acbsi i przy
brzegach warstwy).
Warstwy watowane powinny lbyrbwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi o charakterystyce
(statycznym nacisku liniowym) zapewrgegj skuteczn& zag:szczania, potwierdz@ma odcinku prébnym. Do
warstw z betonu asfaltowego nafestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscia wibracji, oscylacji
lub walce ogumione.

5.7. Pohczenia technologiczne

Polgczenia technologiczne najewykonywa: jako:

—  zlacza podtune i poprzeczne (wg definicji punkt 1.4.15.),

— spoiny (wg definicji punkt 1.4.16.).

Polaczenia technologiczne powinny bjednorodne i szczelne.

5.7.1.Wykonanie zczy

5.7.1.1. Spos6b wykonaniagkzy-wymagania ogolne

Zkacza w warstwach nawierzchni powinnycbyykonywane w linii proste;.

Ztacza podhznego nie mena umiejscawi@ w sladach két, ani w obszarze poziomego oznakowassdrji.
Ztacza podlane medzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesuwa wzgledem siebie co
najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdftacza poprzeczne wrdzy dziatkami roboczymi
uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznyalezy przesug¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w
kierunku podtaznym do osi jezdni.

Polczenie nawierzchni mostowej z nawierzehdrogows powinno by wykonane w strefie ptyty przajiowe.
Polaczenie warstwécieralnej i wizacej powinno by przesunite o co najmniej 0,5 m. Krawlzie poprzeczne
taczonych warstw vaizacej i $cieralnej nawierzchni drogowej powinnybgdckte pila.

Ztacza powinny by catkowicie zwjzane, a powierzchnie przylegeych warstw powinny by w jednym
poziomie.

5.7.1.2. Technologia rozktadania ,goe przy gogcym”

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywatazza podtanego, gdy ukladanie mieszanki odbywa si
przez minimum dwie rozkladarki pragag obok siebie z przesgniem. Wydajnéci wsktpnego zagszczania
desk rozktadarek musgby¢ do siebie dopasowane. Prggj technologia robét powinna zapewprawidtowe i
szczelne pakzenia ukfadanych paséw warstwy technologicznej.rivek ten mena zapewrd przez
zminimalizowanie odlegkei miedzy rozktadarkami tak, aby odlegto miedzy ukladanymi pasami nie byta
wieksza nk dlugai¢ rozktadarki oraz druga w kolejsa rozktadarka nadktadata mieszgnia pierwszy pas.
Walce zagszczagce mieszank za kada rozkladarly powinny by o zblizonych parametrach. Zeggczanie
kazdego z pasow natg rozpoczyné od zewmrtrznej kravedzi pasa i stopniowo zagzcza pas w kierunku
ztacza.

Przy tej metodzie nie stosuje siodatkowych materiatow doazzy.

5.7.1.3. Technologia rozktadania ,goe przy zimnym”

Wykonanie zczy metod ,gorace przy zimnym” stosuje siw przypadkach, gdy ze wzglu na ruch, wzglnie

z innych uzasadnionych powodow konieczne jest wyl@mie nawierzchni w odgbach czasowych. Kraslz
zlagcza w takim przypadku powinna dwykonana w trakcie uktadania pierwszego pasa ruchu

Wczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powinierie¢ wyprofilowara krawedz réwnomiernie
zagszczon, bez gknie¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna ldyskasna (pochylenie okoto 3:1
ti.pod katem 70-80° w stosunku do warstwyzeij lezacej). Skos wykonany ,na geco”, powinien by
uformowany podczas uktadania pierwszego pasa rugney zastosowaniu rolki dociskowej lub #a0
talerzowego.

Jezeli skos nie zostat uformowany ,na goo”, naley uzysk& go przez frezowanie zimnego pasa, z
zachowaniem wymaganegat&. Powierzchnia styku powinna dgzysta i sucha. Przed ukniem gsiedniego
pasa cat powierzchng styku naley pokry¢ tasma przylepry lub pasi w ilosci podanej w punktach 5.7.1.5. i
5.7.1.6. Drugi pas powinien bywykonywany z zakladem 2-3 cm ligz od go6rnej kraedzi zhcza,
zachodzcym na pas wykonany wcage;.
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5.7.1.4. Zakéaczenie dzialki roboczej

Zakaiczenie dzialki roboczej natg wykona w sposob i przy pomocy wdzei zapewniajcych uzyskanie
nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstane|

kantowki lub frezarki). Zakaéczenie dziatki roboczej natg wykona prostopadle do osi drogi.

Krawedz dziatki roboczej jest rownocgeie kravedzia poprzecza zlacza.

Ztacza poprzeczne guzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnyddrstw technologicznych naig
przesun¢ wzgledem siebie o co najmniej 3m w kierunku pogitlym do osi jezdni.

5.7.1.5Wymagania wobec wbudowanigma bitumicznych

Minimalna wysokéc¢ taSmy wynosi 4 cm.

Grubagi¢ taSmy powinna wynosi 10 mm.

Krawedz boczna zicza podhanego powinna by uformowana za pomaaolki dociskowej lub poprzez olgie
nozem talerzowym.

Krawedz boczna zjcza poprzecznego powinnadayyformowana w taki sposéb i za

pomoa urzadzer umazliwiajacych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie kraedzi do ktérych klejonadilzie téma, powinny by czyste i suche.

Przed przyklejeniem §amy w metodzie ,gaice przy zimnym”, krawdzie ,zimnej” warstwy na catkowitej
grubdici, nalezy zagruntowa zgodnie z zaleceniami producenta

tasmy. Taéma bitumiczna powinna Bywstkpnie przyklejona do zimnej krazi zlacza na catej jego wysokai
oraz wystawé ponad powierzchaiwarstwy do 5 mm lub wg zaleg@roducenta.

5.7.1.6. Wymagania wobec wbudowywania past bitumicznych

Przygotowanie kraedzi bocznych jak w przypadku stosowanigmebitumicznych.

Pasta powinna fynanoszona mechanicznie z zapewnieniem rownomienegg

rozprogadzenia na bocznej kredei w ilosci 3 - 4 kg/nf (warstwa o grubdi 3 - 4 mm przy gstosci okoto
1,0g/cm).

Dopuszcza gireczne nanoszenie past w miejscach niegbwstch.

5.8.2.Wykonanie spoin

Spoiny naley wykonywa w wypadku padczer warstwy z urgdzeniami w nawierzchni lula jograniczagcymi.
Spoiny naley wykonywa: z materiatlow termoplastycznych {tay, pasty, zalewy drogowe na goraco) zgodnych
Z pktem 2.6.

Grubdi¢ elastycznej tany uszczelniagjcej w spoinach w warstwigcieralnej powinna wynoé&inie mniej nk
10mm.

Pasta powinna liynanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomierjggrozprowadzenia na bocznej
krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/nf (warstwa o grubgei 3 - 4 mm przy gstaici okoto 1,0 g/cr).

Zalewy drogowe na geco naleyy stosowd zgodnie z zaleceniami producenta, przy czym szstokacktej
spoiny powinna wynoséiok. 10 mm.

5.9. Krawedzie

W przypadku warstwycieralnej rozktadanej przy wdzeniach ograniczagych nawierzchmi ktérych gérna
powierzchnia ma by w jednym poziomie z powierzchnitej nawierzchni (np.sciek uliczny, korytka
odwadniajce) oraz gdy spadek jezdni jest w stroych uradze, to powierzchnia warstwicieralnej powinna
by¢ wyzsza o 0,5+1,0 cm.

W przypadku warstw nawierzchni bez anlzer ograniczajcych (np. krawznikow) krawedziom naley nad&
spadki o nachyleniu nie wkiszym ni 2:1, przy pomocy rolki dociskowej mocowanej do egalub elementu
mocowanego do rozktadarki tzw ,buta” (,na goo”).

Jezeli krawedzie nie zostaly uformowane na goo krawedzie naley wyfrezowd je na zimno.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmaxhyleniu jezdni naly uszczelnt krawedz potozong
wyzej (nizej potazona krawgdz powinna zostanieuszczelniona).

W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachyleniz€préj daszkowy) decygjo potrzebie i sposobie
uszczelnienia kragdzi zewretrznych podejmie Projektant w uzgodnieniu zylmierem.

Krawedzie zewntrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych ayaleszczelndi przez pokrycie gacym
asfaltem w ilgci:

-powierzchnie odsadzek - 1,5 kgim

—krawedzie zewrtrzne - 4 kg/m.

Goracy asfalt mae by nanoszony w kilku przégiach roboczych.

Do uszczelniania kragdzi zewretrznych naley stosowa asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 [24], asfalt
modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023 [64]faswielorodzajowy wg PN-EN 13924-2 [63], albo
inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznyd$zczelnienie kragdzi zewretrznej naley wykona
goracym lepiszczem.

Lepiszcze powinno Ky naniesione odpowiednio szybko tak, aby krdmie nie ulegty zabrudzeniu. A
potozona kravedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozdastaeuszczelniona.

Dopuszcza si jednoczesne uszczelnianie keazi kolejnych warstw, jeeli warstwy byly utagone jedna po
drugiej, a krawdzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniemeliJerawedz potozona wyej jest
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uszczelniana warstwowo, to przylegmj powierzchng odsadzki danej warstwy naleuszczelnt na szerokeci
€0 najmniej 10 cm.

5.10. Wykaiczenie warstwyscieralnej

Warstwascieralna powinna miejednorodn tekstue i struktue dostosowa# do przeznaczenia, np. ze wadl
na wiaciwosci przeciwpgalizgowe, hatas toczenia két lub wzdly estetyczne.

Nie wymaga s uszorstnienia warstwicieralnej z betonu asfaltowego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogt[1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasmwv
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl@h znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklaracg zgodndci, aprobat techniczm, ew. badania materialéw wykonane przez dostawgow i

— ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatléw przeznaczonych do wykonania robotedéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Badania dzie sie na:

— badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawoyyniera):

6.4. Badania Wykonawcy

6.4.1.Badania w czasie wytwarzania mieszanki minerafalwej

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszanknemslno—asfaltowej powinny bywykonywane

w ramach zaktadowej kontroli produkcji, zgodniearma PN-EN 13108-21 [53].

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevasfaltowej powinno

by¢ zgodne z certyfikowanym systemem ZKP.

6.4.2.Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltowsgdania gotowej warstwy

Badania Wykonawcy agswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy

jakos¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikdw, lepiszczy i materiatlow do

uszczelnia itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hsfae, pohczenia itp.) spetniajwymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidmp starannéciag i w

wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywa& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybi@ stosunku do

wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usust.

Wyniki bada Wykonawcy naley przekazywa Inzynierowi na jegozadanie. Irtynier maze zdecydowa o

dokonaniu odbioru na podstawie bad&ykonawcy. W razie zastrzen Inzynier maze przeprowadZzi badania

kontrolne wedtug pktu 6.5.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni ustatialery z Inzynierem.

6.5. Badania kontrolne zamawiagceqo

Badania kontrolnegsbadaniami Iayniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy §gkmateriatdw budowlanych

(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikdepiszczy i materiatbw do uszczelhidép.) oraz gotowej

warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, guaienia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki

tych bada s3 podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bada miejscu budowy zajmujeesi

Inzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywajsie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por

powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny. Wykonawca neopobiera i pakowa prébki

do bada kontrolnych. Do wystania probek i przeprowadzeb@da kontrolnych jest upowaiony tylko

Zamawiajcy lub uznana przez niego placowka badawcza.

Rodzaj i zakres badakontrolnych Zamawiacego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej sty jest

nasepujacy (wg. opinii wkasnej layniera):

- badania materiatbw wsadowych do mieszanki minerabfaltowe] (asfaltow, kruszyw, wypetniacza i

dodatkéw).

Mieszanka mineralno-asfaltowa:

- uziarnienie,

- zawarta¢ lepiszcza,

- temperatura mgknienia odzyskanego lepiszcza,

- gestas¢ i zawart@¢ wolnych przestrzeni probki.

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mahes-asfaltowej:

- pomiar temperatury powietrza podczas pobrania ypd@bbada,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,

- ocena wizualnha dostarczonej mieszanki mineralnahasie;.
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Wykonana warstwa:

- wskanik zagszczenia

- grubai¢ warstwy lub ilg¢ zuzytego materiatu,
- spadki poprzeczne,

- zlacza technologiczne,

- szerokd¢ warstwy,

- ocena wizualha warstwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogélne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarova jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwgieralnej z betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogoine” [1] pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie ze specyfikamdwienia i wymaganiami tgniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty ikiypozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” ki 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie podig

— dostarczenie materiatow i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irjisport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltovg krawedzi urzadzen obcych i krawznikow,

— rozlozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obcicie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiardéw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprau.

9.3. Sposib rozliczenia robdt tymezasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsa SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale ssigorzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzysge, ktore s nieztgdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
2. D-04.03.01a Patzenie m¢dzywarstwowe nawierzchni drogowej emalagfaltove
10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgaane z badaniami materiatdw wgstijagcych w niniejszej
SST)

3. PN-EN 196-2 Metody badania cementu €$€2: Analiza chemiczna cementu

4. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢€&2: Metody bada

5. PN-EN 932-3 Badania podstawowych s$elavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

6. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych setavosci kruszyw — Cegs¢ 1: Oznaczanie skiadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

7. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgs¢ 3: Oznaczanie ksztaitu
ziarn za pomagwskanika ptaskgci

8. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztaitu
ziarn — Wskanik ksztattu

9. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych setaosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-6

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1744-1
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12595
PN-EN 12596
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
PN-EN 12697-1
PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-22
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zawartgci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku pmedzenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych seaosci kruszyw — Cgs¢ 6: Ocena wigciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszyw

Badania geometrycznych sedaosci kruszyw — Cgs¢ 9: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych seilaosci kruszyw — Cgé¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych castek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w rsigniu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznydhséciwosci kruszyw — Cgs¢ 2: Metody
oznaczania odporioi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznyehasciwosci kruszyw —
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszgonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyehesciwosci kruszyw -
Oznaczanie zawarfoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Cgs¢ 4.

Ces¢ 5:

Badania mechanicznych i fizycznyehesciwosci kruszyw — Cgé¢ 6:
Oznaczanie gptdsci ziarn i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyehesciwosci kruszyw — Cg$¢ 7:
Oznaczanie gptdici wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznyahesciwosci kruszyw — Cgs¢ 8:

Oznaczanie polerowaléo kamienia

Badania wstawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — @%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metod
gotowania

Badania wstswosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - G#¢ 6: Mrozoodporné w obecndci soli

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretie penetracji igh

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozremtie temperatury rdnienia — Metoda
Piercien i Kula

Badania chemicznych setevosci kruszyw — Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie rozpuszczalkoi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie temperatury tamliwoi Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepk&i kinematycznej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @wzzanie lepkéti dynamicznej metagd
prézniowej kapilary

Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@rzanie zawarfoi parafiny — Ces¢ 1:
Metoda destylacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@czanie odporroi na starzenie pod wptywem
ciepta i powietrza — G&¢ 1: Metoda RTFOT

Mieszanki mineralno-asfaltowe -etdly badad mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe -etdly badA mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe -etdly badA mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 5: Oznaczanieggtdsci

Mieszanki mineralno-asfaltowe —etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 6: Oznaczanie gptaici objetosciowej probek
mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe —etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs¢ 8: Oznaczanie zawasiti wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa peozy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 12: Okrélanie wraliwosci probek asfaltowych na
wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
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asfaltowych na gaco - Cz$¢ 22: Koleinowanie

41. PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 24: Odporné¢ na zngczenie

42. PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 26: Sztywnéé

43. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

44. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

45. PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 39: Oznaczanie zawa#m lepiszcza metagd
spalania

46. PN-EN 12697-41 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 41: Odporné na ptyny zapobiegage oblodzeniu

47. PN-EN 12697-43 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 43: Odpornéc na paliwo

48.  PN-EN 12846-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@czanie czasu wypltywu lepdadomierzem
wyptywowym - Cz$¢ 1: Emulsje asfaltowe

49.  PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznyéh powierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach przeznaczonych do
ruchu

50. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvilgania — C&¢ 1: Beton asfaltowy

51. PN-EN 13108-4 Mieszanki mineralno-asfaltoweyritdgania - C&¢ 4: Mieszanka HRA

52. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — C&¢ 20: Badanie typu

53.  PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltow#/ymagania - Cg¢ 21: Zaktadowa kontrola
produkcji

54. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetaggjch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cz$¢ 1: Badanie metadpierscienia delta i kuli

55. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetaggjch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 2: Liczba bitumiczna

56. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie nawrotu s@rystego asfaltow
modyfikowanych

57. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie stabiln@i podczas magazynowania
asfaltéw modyfikowanych

58. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wiéciwosci mechanicznych lepiszczy

asfaltowych metaglrozciggania

59. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy asfaltowych meatod
testu wahadtowego

60. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&mzanie sity rozegania asfaltow
modyfikowanych — Metoda z duktylometrem

61. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii odksztatcenia

62. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - afhs specyfikacji kationowych emulsji

asfaltowych
62a. PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikakationowych emulsji
13808:2013- asfaltowych. Zajcznik krajowy NA

10/Apl:2014-07

63. PN-EN 13924-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe asddy klasyfikacji asfaltow drogowych

specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe

63a PN-EN 13924-2: Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikagisfaltow drogowych
2014-04/Ap1: specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe. Zakznik krajowy NA
2014-07 i PN-EN
13924-2:2014-
04/Ap2:2015-09E

64. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikagfaltow modyfikowanych

polimerami
64a. PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikaagifaltow modyfikowanych
14023:2011/Apl: polimerami. Zadcznik krajowy NA

2014-04
65. PN-EN 14188-1 Wypetniacze szczelin i zalewygdwe — Czs$¢ 1. Wymagania wobec zalew
drogowych na gaco
66. PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewygdmwe — Czs¢ 2: Wymagania wobec zalew
drogowych na zimno
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67.

68.
69.

70.

71.

72.
73.

74.

75.
76.

77.

78.

PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &atpry zaptonu i palenia — Pomiar metod
otwartego tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptqalenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

PN-EN 13880-2 Zalewy szczelin na ggr -- C2$¢ 2: Metoda badania dla okftenia penetraciji
stazka w temperaturze 25 C

PN-EN 13880-3 Zalewy szczelin na g -- Cz$¢ 3: Metoda badania oldlajaca penetragj
i odprezenie spgzyste (odbojnéc)

PN-EN 13880-5 Zalewy szczelin na g -- Cz$¢ 5: Metody badé& do oznaczania odporém
na sptywanie

PN-EN 13880-6 Zalewy szczelin nagmr -- Cz$¢ 6: Metoda przygotowania prébek do badania

PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na ggar -- Cz$¢ 13: Metoda badania staca do okrélenia
wydtuzenia niecigtego (préba przyczepia)

DIN 52123 Prufung von Bitumen- und Polymerbianibahnen (Badaniesta bitumicznych
i polimerowo-bitumicznych)

PN-EN 1425 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- @xerganoleptyczna

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- @zzanie zawartci wody w emulsjach

asfaltowych -- Metoda destylacji azeotropowej

PN-EN 13074-1 Asfalty i lepiszcza asfaltow®edzyskiwanie lepiszcza z emulsji asfaltowych lub
asfaltow uptynnionych lub fluksowanych -- &# 1: Odzyskiwanie meted
odparowania

PN-EN 13074-2 Asfalty i lepiszcza asfaltow®edzyskiwanie lepiszcza z emulsji asfaltowych lub
asfaltéw uptynnionych lub fluksowanych -- &2z 2: Stabilizacja po odzyskaniu
metod) odparowania

10.3. Wymagania techniczne i katalogi

79.

80.

81.

82.

Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i porgeniowych utrwalé na drogach krajowych -
WT-1 2014 - Kruszywa — Wymagania techniczne aZahik do Zaradzenia Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad nr 46 z dnia 25 wepnéa 2014 r. i nr 8 z dnia 9 maja 2016 r.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WZ&A4 — cgs¢ | - Mieszanki mineralno-asfaltowe.
Wymagania Techniczne. Zaknik do Zarzdzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych
i Autostrad z dnia 18 listopada 2014 roku zmiegtiego zarzdzenie w sprawie stosowania wymaga
technicznych na drogach krajowych dotyozch mieszanek mineralno-asfaltowych.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - W2ZEA6 — cesé 1l - Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych. Wymagania Techniczne. g&ainik do Zarzdzenia nr 7 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 9 maja 2016 roku znmggtego zaradzenie w sprawie stosowania
wymaga technicznych na drogach krajowych dotyezch mieszanek mineralno-asfaltowych.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyicho6tsztywnych. Zalcznik do Zarzdzenia nr 31
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostradinia 16 czerwca 2014 r.

10.4. Inne dokumenty

83.

84.

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjiria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadldrogi publiczne i ich usytuowanie (jednolity telds.U. z 2016,
poz. 124)

Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie dnggo towaréw niebezpiecznych (Dz.U. nr 227, poz.
1367 z pén. zm.)
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D-05.03.05b. Nawierzchnia z betonu asfaltowegowarstwa wigzaca

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacfihtecznej (SST) & wymagania dotyee wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem warstwy agcej z betonu asfaltowego przy realizacji zadania
wymienionego w punkcie 1.1. SST D-M-00.00.00.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanaduchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na drogach i ulicach.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robdt azwanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy wizacej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [51] i *&/T82] i [83] z mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej od producentqriypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowejez
Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca zobarany jest prowadzizaktadova kontrok produkcji (ZKP)
zgodnie z PN-EN 13108-21 [55].

Warstwe wigzaca z betonu asfaltowego moa wykonywa dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR7 (oiBnie
kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). Stosowameszanki betonu asfaltowego o wymiarze D (pakiz p
1.4.5.) podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze B, mm
ruchu
KR 1-2 AC11W , AC16W

U'Podziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

Uwaga: niniejsza SST nie obejmuje wykonania warstw naxdgeni z betonu asfaltowego o wysokim module
Sztywndgci.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladep sé z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania
i rozkladania obaizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2 Warstwa wjzaca — warstwa nawierzchni gtizy warstvg scieralra a podbudow.

1.4.3.Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej gsghaitozona na istniejcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do tdoia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszankaskyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze veziyl na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowaktérej kruszywo o uziarnieniu agtym lub
nieciaglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechymgzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.8.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wyeae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i potsztywnych” GDDKIA [84].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes< R mm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypeltniacz — kruszywo, ktérego ¢lisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
— kruszywo, ktore sktadaesiz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétlewapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkodany oddzielnie).

1.4.14.Granulat asfaltowy — jest to przetworzony destrafaltowy o udokumentowanej jakb jako materiat
sktadowy w produkcji mieszanek mineralno-asfaltolwyctechnologii na gaco.

1.4.15.Destrukt asfaltowy — jest to mieszanka mineralrfalemva, ktora jest uzyskiwana w wyniku frezowania
warstw asfaltowych, rozkruszenia ptyt watsich z nawierzchni asfaltowej, bryt uzyskiwanyckpiyt oraz z
mieszanki mineralno-asfaltowej odrzuconej lgbldzej nadwyka produkciji.

1.4.16. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej kyator nadaje dodatnie tadunki astkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.17Pokczenia technologicznepofaczenia ranych warstw ze sablub tych samych

warstw wykonywanych w rmym czasie nie dalacych pohczeniem mgdzywarstwowym

1.4.18Zkacza podtune i poprzeczne pohczenia tego samego materiatu wbudowywanego

W roznym czasie
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1.4.19Spoiny — padczenia ranych materiatéw, np. asfaltu lanego i betonu asfedigo oraz warstwy asfaltowej
Z urzmdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczagcymi

1.4.20.Pozostate okienia podstawoweaszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.

1.4.18.Symbole i skréty dodatkowe

AC_W - beton asfaltowy do warstwy a¥gcej i wyrownawczej,

PMB - polimeroasfalt (ang. polymer modified biturjen

MG - asfalt wielorodzajowy (ang. multigrade),

D - gérny wymiar sita (przy oké&aniu wielkaici ziaren kruszywa),

D - dolny wymiar sita (przy okstaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producentenjg nie
okreslag),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedtmae dostarcz§ odpowiednie informacje,
jednak nie jest do tego zobawmany),

MOP - miejsce obstugi podraych,

ZKP - zakltadowa kontrola produkgciji.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[@] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyegce materiatow

Ogdblne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

Wykonawca powinien przedstaiinzynierowi dokumenty potwierdzgje przydatnéé wszystkich materiatow
stosowanych do wykonania warstw asfaltowych. W paziku zmiany rodzaju i wdaiwosci materiatow naley
ponownie wykazaich przydatné¢ do przewidywanego celu.

Whbudowywana mieszanka mineralno-asfaltowazenpochodzi z kilku wytworni pod warunkiemze jest
produkowana z tych samych materiatéw (o ustalorejdatndgci ) i w oparciu o takie samo badanie typu.
2.2. Materialy stosowane do betonu asfaltowego daavstwy wiazacej

Rodzaje stosowanych materialéw do betonu asfaltoveegwarstwy wizacej w zalenosci od kategorii ruchu
podano w tablicy 2.

Tablica 2. Materialy do warstwy wiacej z betonu asfaltowego

Materiat Kategoria ruchu
KR1 + KR2
Mieszanka mineralno-asfaltowa o wymiarze D, [mm] 211 16
Granulat asfaltowy o wymiarze U, [mm] 46 22,4
Lepiszcze asfaltowe 50/70
MG 50/70-54/64
Kruszywa mineralne Tabele 8,9,10,11 wg WT-1 2[814 (tablice 6-9 wg
SST)

2.3. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [23], lub asfalfiglorodzajowe wg PN-EN 13924-2 [65]
[65a].

Opro6cz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 #zma stosow& inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat
technicznych.

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.

Asfalty wielorodzajowe powinny spetrdiavymagania podane w tablicy 5.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [23

I Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Jednostka badania 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mn PN-EN 1426 [20] 50+70
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [21] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [69] 230
nie mniej ni
4 | Zawartd¢ skladnikbéw rozpusz-czalnych, nie mniej % m/m PN-EN 12592 [24] 99
niz
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), PN-EN 12607-1
nie wiecej niz % m/m [29] 0,5
6 | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej ni % PN-EN 1426 [20] 50
7 | Temperatura reknienia po starzeniu, nie mniejgni °C PN-EN 1427 [21] 48
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8 | Wzrost temp. neknienia po starzeniu, niewgejniz | °C | PN-EN 1427 [21] | 9
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 | Temperatura tamliviei Fraassa, nie wtej niz °C PN-EN 12593 [25] -8
10 | Indeks penetracji - PN-EN 12591[23] Brak
wymaga
11 | Lepka¢ dynamiczna w 60°C Pa PN-EN 12596[27] Brak
wymaga
12 | Lepkd¢ kinematyczna w 135°C nifs PN-EN 12595[26] Brak
wymaga
Tablica 5. Wymagania wobec asfaltow wielorodzajolwyg PN-EN 13924-2:2014-04/Apl i Ap2 [65a]
asfalt
Lp. Wiasciwosci Jednostka Metoda badania MG 50/70-54/64
Wymaganie klasa
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [20] 50+70 4
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [21] 54+64 2
3 | Indeks penetraciji - PN-EN 13924-2 [65 +0,3 dqO+2 3
4 | Temperatura zaptonu °C PN-EN 1SO 2592 [70] >250 4
5 | Rozpuszczalrid % PN-EN 12592 [24] >99,0 2
6 | Temperatura tamlingei Fraassa °C PN-EN 12593 [25] <17 5
7 | Lepkd¢ dynamiczna w 60°C Pa PN-EN 12596 [27] >900 4
8 | Lepkda¢ kinematyczna w 135°C nifs PN-EN 12595 [26] Brak wymada 0
Wiasciwoséci po starzeniu
9 | Pozostala penetracja po starzeniy % PN-EN 1406 [2 >50 2
10 Wzrost_temp. naknienia po oC PN-EN 1427 [21] <10 3
starzeniu
11 | Zmiana masy po starzeniu % PN-EN 12607-1 [29] ,5<0 1

Skladowanie asfaltu drogowego powinno odb§wia w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu

i wyposaonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczyrdbiornik

roboczy otaczarki powinien byizolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z tolerantj

5°C oraz ukfad cyrkulacji asfaltu.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku maga&ym (roboczym) nie powinna przekraéaa okresie

krotkotrwatym, nie diaszym niz 5 dni, poniszych wartéci:

— asfaltu drogowego 50/70: 180°C,

— asfaltu drogowego wielorodzajowego: wg wskapeoducenta.

W celu ograniczenia ikzi emisji gazow cieplarnianych oraz obemia temperatury mieszania skladnikow i

poprawienia urabialriei mieszanki mineralno-asfaltowej dopuszczazsistosowanie asfaltu spienionego.

2.4. Kruszywo

Do warstwy wazacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego rglstosowd kruszywo wedlug PN-EN 13043

[50] | WT-1 Kruszywa 2014 [81], obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniaczmiészance

mineralno-asfaltowe] jako kruszywo drobne zglstosowé mieszank kruszywa tamanego i niefamanego (dla

KR1+KR2 dopuszcza sistosowanie w mieszance mineralnej do 100% kruszynehnego nietamanego) lub

kruszywo tamane.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamihego i tamanego, to najeprzyja¢ proporcje

kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagania dla kruszyw wedtug WT-1 Kruszywa 2014][8] podane w tablicach paorgj.

a) Kruszywo grube do warstwy aiacej i wyrGwnawczej z betonu asfaltowego powinnolisigé wymagania
podane w tablicy 6.

Tablica6. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwy agacej i wyrOwnawczej z betonu

asfaltowego
Wiasciwosci kruszywa KR1+KR2
1 | Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1[6]; kategoria nigsza ni: Gc85/20
2 Gasi15
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze nk wedtug kategorii: Goor1s
Gaons
3 | Zawartd¢ pytlu wedtug PN-EN 933-1 [6]; kategoria nie xgga ni: f,
4 | Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 [7] lub weglt®N-EN 933-4 [8]; Fle lub S
kategoria nie wysza ni: s s
5 | Procentowa zawaré ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej| w c
kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5 [9]; kategaria nizsza ni: deklaronana
6 | Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN 12Q3], LA

badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziabfedoria nie wysza nk:

57



Szczegobtowe Specyfikacje Techniczne

! Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdziat 7, 8 ub deklarowana przez
producenta
8 | Nasikliwosé wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez
producenta
9 | Mrozoodporn& wedtug PN-EN 1367-1 [18], badana na kruszywie 8[11 =
11/16 lub 8/16; kategoria nie wgza nk: 2
10 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 136729; wymagana |
kategoria: LA
11 . . ) deklarowany przez
Sklad chemiczny — uproszczony opis petrograficzeghawg PN-EN 932-3 [5] producenta
12 | Grube zanieczyszczenia lekkie wediug PN-EN 17422], p. 14.2; kategoria
- . . mMpc 0,1
nie wyzsza nk:
13 | Rozpad krzemianowyzuzla wielkopiecowego chiodzonego powietrzem
wedtug PN-EN 1744-1 [22], p. 19.1: wymagana odporr
14 | Rozpadzelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtu
PN-EN 1744-1[22], p. 19.2: “wymagana odpori6
15 | Stald¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 [22],
. H H . N V3 5
p. 19.3; kategoria nie wgza ni: '

b) kruszywo niefamane drobne lub aglym uziarnieniu do B8 do warstwy wjzacej i wyrbwnawczej z betonu

asfaltowego powinno spettiavymagania podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub aegbim uziarnieniu do B8 do

warstwy wizacej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci
Lp. Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR1+ KR2

1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 [6], wymagana gatéa: G85 lub G\85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieeksze ni wedtug kategorii: @&NR
3 Zawartd¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 [6], kategoria nie s8ga ni: fs3
4 Jakd¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie gya ni: MB(10
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6 [10], rozglz E

kategoria nie riisza ni: csDeklarowana
6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producent
7 Nasikliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 deglsana przez producent
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 17422], p. 14.2,

kategoria nie wysza ni: Mec0,1

5

¢) kruszywo tamane drobne lub aglym uziarnieniu do B8 do warstwy wizacej i wyrbwnawczej z betonu

asfaltowego powinno spehdiavymagania podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane wiaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B8 do

warstwy wizacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

574

Wymagania w zaleosci od
Lp. Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR1 =+ KR2
1 | Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 [6], wymagana gatéa: G85 lub G\85
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie niezkgze ni wedtug kategorii: @NR
3 | Zawartd¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 [6], kategoria nie #gya nk: f16
4 | Jakd¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie 28ya ni: MB(10
5 Kanmas_téc_kru_szywq.drobnego wedlug PN-EN 933-6 [10], rozglz E..deklarowana
kategoria nie misza ni:
6 | Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producent
7 | Nasikliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 de&lsana przez producent
8 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 17422], p. 14.2,
kategoria nie wysza ni: Mec0,1

d)
stosowd wypetniacz spetniafy wymagania podane w tablicy 9.

do warstwy wizacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego, w zat#ci od kategorii ruchu,

natg

Tablica 9. Wymagane wdaiwosci wypetniacza*) do warstwy wiacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zataosci
od kategorii ruchu

KR1 + KR2

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 [12]

zgodnie z tablig 24
wg PN-EN 13043 [50]

58



Szczegobtowe Specyfikacje Techniczne

Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie x8ya ni: MBEL0
Zawarta¢ wody wedtug PN-EN 1097-5 [15], nie wsza ni: 1% (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16] deklarowana pyaexucenta
Wolne przestrzenie w suchym, zagczonym wypetniaczu wedtug PN-EN Vv
1097-4 [14], wymagana kategoria: 28/45
Przyrost temperatury mknienia wedtug PN-EN 13179-1 [56], wymaganha Aen8/25
kategoria: R&B
R_ozpuszczalniii w wodzie wedlug PN-EN 1744-1 [22], kategoria nigzsza WSy
niz:
Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wediug PN-EN 196-2 [3],

o e . CCro
kategoria nie misza n:
Zawartag¢ wodorotlenku \{va.lpnia w wypetniaczu mieszanym wg EWN-459- K, deklarowana
2 [4], wymagana kategoria:
.Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2 [57], wynaaxg kategoria: BPBiarowan.

*) Mozna stosowé pyty z odpylania, pod warunkiem spetniania wymagk dla wypetniacza zgodnie z pktem
5 PN-EN 13043 [50]. Proporcja pytdw i wypelniaczapiennego powinna kytak dobrana, aby kategoria
zawartgci CaCQ w mieszance pytdw i wypetniacza wapiennego nialmisza nk CG.

Sktadowanie kruszywa powinnoesodbywa& w warunkach zabezpieczaaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pockodi. Podiee skltadowiska musi kdy réwne,
utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypetiaczavippo st odbyw& w silosach wyposanych w
urzadzenia do aeracji.

2.5.8rodek adhezyiny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepm asfaltowego i kruszywa, gwaragtggo
odpowiedna przyczepnéé¢ (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley dobr& i zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krugzyepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11 {38}, metoda C wynosianajmniej 80%.
Skladowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.

2.6. Granulat asfaltowy

2.6.1.Wiasciwosci granulatu asfaltowego

Granulat asfaltowy powinien spehdimymagania podane w tablicy 10.

Tablica 10. Wymagania dotygze granulatu asfaltowego

Wymagania Warstwa wizaca
Zawartad¢ mineratéw obcych Kategoria Fd;
Wiasciwosci lepiszcza PIK | Kategoria &
odzyskanego w granulacie Wartds¢ srednia temperatury rknienia nie mae by wyzsza nk
asfaltowyn? 70°C. Pojedyncze wardoi temperatury mknienia nie mog
przekracza 77°C

Pen. Kategoria ££
Wartas¢ srednia nie mee by mniejsza ni 15x0,1 mm. Pojedyncz
wartgci penetracji nie magby¢ mniejsze ni 10 x 0,1 mm

D

Jednorodn& Wy tablicy 12

a) do sklasyfikowania lepiszcza odzyskanego w wemme asfaltowym wystarcza oznaczenie temperatury
mieknienia PiK. Tylko w szczegoélnych przypadkach wglewykona oznaczenie penetracji. Oceny
wiasciwosci lepiszcza naley dokon& wg pktu 4.2.2 normy PN-EN 13108-8 [53]

Zawartg¢ materialtdw obcych w granulacie asfaltowym, oznaezavg PN-EN 12697-42 [48], powinna
spetig& wymagania podane w tablicy 11.
Tablica 11. Zawart@ materialdw obcych w granulacie asfaltowym

Materialy obc& Kategoria
Grupa 1 Grupa 2 PM
[%6(m/m)] [%6(m/m)]
<1 <0,1 PMo.1
<5 <0,1 PMo.
>5 >0,1 PMec
a) materiaty obce grupy 1 i 2 zgodnie z pktem 4fdmy PN-EN 13108-8 [53]

Wymiar D kruszywa zawartego w granulacie asfaltowyim mae by wiekszy od wymiaru D mieszanki
mineralnej wchodacej w sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Do obliczania temperatury gkinienia mieszaniny lepiszcza z granulatu asfaltawiegodanego asfaltu nalg
zgodnie z PN-EN 13108-1 [51], aaknik a, pkt A.3, stosowanastpujace réwnanie:

Teikmix =+ Tpik1+0 - Tpika
w ktorym:
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Trikmix — temperatura reknienia mieszanki lepiszczy w mieszance minerakfatowej z dodatkiem granulatu
asfaltowego, [°C],

Teika — temperatura reknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfaljongC],
Trikz — Srednia temperatura gkinienia dodanego lepiszcza asfaltowego [°C],
aib - udziat masowy: lepiszcza z granulatulasfgego (a) i dodanego lepiszcza (b), przy a+b=1
2.6.2.Jednorodn& granulatu asfaltowego

Jednorodn& granulatu asfaltowego powinna dyceniana na podstawie rogst procentowego
udzialu w granulacie: kruszywa grubego, kruszywabdego oraz pytdw, zawasm lepiszcza oraz rozgiu
wynikow pomiaréw temperatury gkinienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfaljowe

Wymagane jest podanie zmierzonej wéetojednorodnéci rozstpu wynikow bada wiasciwosci
przeprowadzonych na liczbie prébekprzy czymn powinno wynosi co najmniej 5. Liczb prébek oblicza si
dzielhc mas materiatu wyjciowego podanego w tonach [t], zagddajac w gée do petnej liczby.

Wymagania dotycce dopuszczalnego rogpti wynikdw bada granulatu asfaltowego podano w
tablicy 12.
Tablica 12. Dopuszczalny rogptwynikoéw badé wiasciwosci

Dopuszczalny rozep wynikow bada (T,o,) partii
Wiasciwosé granulatu asfaltowego do zastosowania w mieszange
mineralno-asfaltowej przeznaczonej do warstwy agej

Temperatura meknienia lepiszcza odzyskanego, 8,0

[°C]

Zawartg¢ lepiszcza, [%(m/m)] 1,0

Kruszywo o uziarnieniu pomej 0,063 mm 6,0

[%6(m/m)]

Kruszywo o uziarnieniu od 0,063 do 2 mm 16,0

[Y6(m/m)]

Kruszywo o uziarnieniu powgj 2 mm 16,0

[%6(m/m)]

2.6.3.Deklarowanie wiciwosci granulatu asfaltowego

W opisie granulatu asfaltowego producent powiniateklarowa:

— typ mieszanki lub mieszanek, z ktérych pochodzngtat (np. AC 16 S, droga DK 10), nie dopuszcea si
do stosowania granulatu, ktérego pochodzenia nismenudokumentowai zadeklarowa,

— rodzaj kruszywa §rednie uziarnienie,

—  typ lepiszczasrednia zawartd¢ lepiszcza grednia temperatarmieknienia lepiszcza odzyskanego,

— maksymalg wielkos¢ kawatkdw granulatu asfaltowego U GRA D/d.

Wiasciwosci kruszywa z granulatu asfaltowego powinny spétniggmagania okréone dla kruszywa w danej

mieszance mineralno-asfaltowe;.

Dopuszcza si deklarowanie wikrciwosci kruszywa mineralnego w granulacie asfaltowym padstawie

udokumentowanego wcagiej zastosowania.

2.6.4.Warunki stosowania granulatu asfaltowego

Granulat asfaltowy ma by wykorzystywany do produkcji mieszanki mineralndadtewej, jezeli spetnione $

wymagania dotycce kaicowego wyrobu — mieszanki mineralno-asfaltowej gojelodatkiem. Wytwdrnia

mieszanek mineralno-asfaltowych powinna spétnimarunki kontrolowanego, mechanicznego dozowania

granulatu asfaltowego podczas produkcji mieszaenieralno-asfaltowe;.

Granulat dodawany na zimno wymagazggego podgrzewania kruszywa, zgodnie z tall®. Jeeli granulat

asfaltowy jest wilgotny to naky temperatuy kruszywa jeszcze podsieo koreke z tablicy 14.

Tablica 13. Temperatura kruszywa w zalesci od ilosci zimnego i suchego granulatu asfaltowego

180

I°cl

170§ ——————-

160 f———————f - f A

Temperatura mieszanki mineralno-asfaliowe;

150

Wymagana temperatura kruszywa [*C]
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Nalezy oznaczy wilgotnos¢ granulatu asfaltowego i skorygotveemperatuy produkcji mma zgodnie z tabdic
14 o tyle, aby nie zostata przekroczona dopuszezadjwysza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku
magazynowym (roboczym) - patrz pkt 2.3.

Tablica 14. Korekta temperatury produkcji w zalesci od wilgotndici granulatu asfaltowego
Udziat Wilgotnos¢ granulatu asfaltowego [%]
granulatu 1 | 2 | 3 ] 4 | 5 | 6
asfaltowego Korekta temperatury °C
M[%]
10 4 8 12 16 20 24
15 6 12 18 24 30 36
20 8 16 24 32 40 48
25 10 20 30 40 50 60
30 12 24 - - - -

Szare pola wskazajdodatek granulatu nieekonomiczny i niebezpiecanyzgkdu na due ilosci pary wodnej
powstajcej przy odparowaniu wody z wilgotnego granulatu.

Dopuszcza si uzycie granulatu asfaltowego w metodzie ,na zimnddeZ ws¢pnego ogrzewania) w ioi do
20% masy mieszanki mineralno-asfaltowej na podstamykazania spetnienia wymagg@odanych powsej
oraz spetniania wkgiwosci mma.

Uwaga: Stosowanie granulatu asfaltowego nigerabniza¢ wlasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych.
Do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z @sstvaniem granulatu nie dopuszcza stosowania
srodkow obniajacych lepka¢ asfaltu.

2.7. Materialy do uszczelnienia peiczen i kraw edzi

Do uszczelnienia petzen technologicznych (tj. atzy podheznych i poprzecznych) z tego samego materiatu
wykonywanego w rénym czasie oraz spoin stan@aych pohczenia régnych materiatow lub patzenie
warstwy asfaltowej z uszizeniami obcymi w nawierzchni lula pgraniczagcymi, nalery stosowa elastyczne
taSmy bitumiczne i pasty asfaltowe dobrane wg zasambgstawionych w tablicy 15 i 16 oraz speha
wymagania, w zalaosci od rodzaju materiatu, wg tablic od 17 do 19. &t na elastyczne gy bitumiczne
w celu zapewnienia elastyczmd powinien by modyfikowany polimerami.

Tablica 15. Materiaty do atzy miedzy fragmentami zagzczonej MMA rozktadanej metad,gorace przy
zimnym”
. Ztacze podiune Zhcze poprzeczne
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu Ruch Rodzaj materiaju
Warstwa wizaca KR 1-7 Pasty asfaltowe lub| KR 1-2 Pasty asfaltowe lup
elastyczne tany elastyczne  tany
bitumiczne bitumiczne
Tablica 16. Materiaty do spoin aazy fragmentami zagzczonej MMA i elementami wyposania drogi
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu
Warstwa wizaca KR 1-7 Pasty asfaltowe lub
elastyczne tany bitumiczne
Tablica 17. Wymagania wobedita bitumicznych
Wiasciwosé Metoda badawcza Dodatlfowy OpIS Wymaganie
warunkow badania
Temperatura neknienia| PN-EN 1427[21] >90°C
PiK
Penetracja stdiem PN-EN 13880-2[71] 20 do 50
1/10 mm
Odprzenie spezyste | PN-EN 13880-3[72] 10 do 30%
(odbojna¢)
Zginanie na zimno DIN 52123[76] test odcinkény o Bez gkniecia
diugcéci 20 cm w
temperaturze 0°C
badanie po 24 godzinnym
kondycjonowaniu
Mozliwo$¢ wydtuzenia SNV 671 920 W temperaturze >10%
oraz przyczepriai tasmy | (PN-EN 13880-13 [75]) | -10°C <1 N/mnf
Mozliwos¢ wydtuzenia SNV 671 920 W temperaturze Nalezy poda& wynik
oraz przyczepnwi taimy | (PN-EN 13880-13 [75]) | -10°C
po starzeniu termicznym
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Tablica 18. Wymagania wobec past asfaltowych nanaima bazie emulsji

Wihasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Ocena organoleptyczna PN-EN 1425[77] pasta
Odpornd¢ na sptywanie PN-EN 13880-5[73] Nie splywa
Zawartg¢ wody PN-EN 1428[78] <50% m/m

Wiasciwosci odzyskanego i ustabilizowanego lepiszcza: PN1BN74-1[79] lub PN-EN 13074-2[80]

Temperatura ngknienia PiK | PN-EN 1427[21] | >70°C
Tablica 19. Wymagania wobec past asfaltowych naogona bazie asfaltu modyfikowanego polimerami

Wihasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Zachowanie przy temperaturze lejob PN-EN 13880-6[74] Homogeniczny
Temperatura ngknienia PiK PN-EN 1427[21] >80°C
Penetracja stdkiem w 25°C, 5's, 150 g PN-EN 13880-2[71] 30 Go®B1 mm
Odporndg¢ na sptywanie PN-EN 13880-5[73] <5,0 mm
Odprzenie spgzyste (odbojnéc) PN-EN 13380-3[72] 10-50%
Wydtuzenie niecigte (préba przyczepioi ), po 5 h, -|  PN-EN 13880-13[75] >5 mm
10°C <0,75 N/mm

2.8. Materialy do zhczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaaayta z warstw $cieralra) nalery stosowa

kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane lubid@miwe emulsje modyfikowane polimerami wedtug

aktualnego Zakcznika krajowego NA do PN-EN 13808 [64].

Spasréd rodzajéw emulsji wymienionych w Zatzniku krajowym NA [64a] do normy PN-EN 13808 [64],

nalezy stosowa emulsje oznaczone kodem ZM.

Wiasciwosci i przeznaczenie emulsji asfaltowych oraz spashitsktadowania opisano w SST D-04.03.01 [2].

2.9. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizgie lub modyfikujce. Pochodzenie, rodzaj i wewosci dodatkéw

powinny by deklarowane. Nafsy uzywaé tylko materiatéw sktadowych o ustalonej przyddtio

Ustalenie przydatrici powinno wynik& co najmniej jednego z napujacych dokumentow:

-normy europejskiej,

—europejskiej aprobaty technicznej,

-specyfikacji materialowych opartych na potwierdzamypozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach
asfaltowych.

Wykaz naley dostarczg w celu udowodnienia przydatfm. Wykaz mae by oparty na badaniach w

pofaczeniu z dowodami w praktyce.

Zaleca sj stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltosveflka obniajacego temperatarprodukcji i uktadania.

Do mieszanki mineralno-asfaltowe] nwoby stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-END&31[52],

zalcznik B.

2.10. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert gtalony na podstawie badarébek wykonanych zgodnie z

normg PN-EN 13108-20 [54] za¢znik C oraz normami pogzanymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna ag@é¢ lepiszcza podanea sv tablicy 20.

Probki powinny spetniawymagania podane w p. 2.11, w zaleici od kategorii ruchu jak i zawaduo asfaltu

Bumin | temperatur zagszczania probek.

Tablica 20. Uziarnienie mieszanki mineralnej oramvartg¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy

wigzacej i wyrownawczej, dla ruchu KR1+KR7

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W ACl6W
KR1-KR2 KR1-KR2
Wymiar sita #, [mm] Od do od do
31,5 - - - -
22,4 - - 100 -
16 100 - 90 100
11,2 90 100 65 80
8 60 85 - -
2 30 55 25 55
0,125 6 24 5 15
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0
Zawartgc¢ lepiszcza, minimum Buina Buina.c
) Minimalna zawarté lepiszcza jest okébona przy zataonej gstasci mieszanki mineralnej 2,650 Mgim
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstasé (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawaxtblepiszcza
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. . . . 2,650
podan wartags¢ nalery pomnay¢ przez wspotczynnikr wedtug réwnaniaey = ——

Pd

2.11. Wiasciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania beton asfaltowego do warstwy wizacej i
wyréwnawczej
Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamensstablicach 21, 22 i 23.
Tablica 21. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyasmicej i wyréwnawczej,
dla ruchu KR1 + KR2

Warunki
Wiasciwosé Za@?:,z'\?_zézla W8] Metoda i warunki badania AC11W ACl6W
13108-20 [54]
Zawartgé wolnych | C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [37], Vinin 3.0 Vimin 3,0
przestrzeni 2x50 uderzgé p. 4 Vimax 6.( Vinax 6.(
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [37], VFBines VFByinso
wypetnione lepiszczem | 2x50 uderz p.5 VFBiax 50 VFBrax s0
Zawarta¢ wolnych N
. ; C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [37], A .
pr_zestrzer_u w mleszan-ceZX50 uderze 0.5 VMAin 14 VMAin 14
mineralnej
PN-EN 12697-12 [39],
Odporndg¢ na dziatanie C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITR, ITR,
wody 2x35 uderze jednym cyklem zamraania, 0 0
badanie w 25°¢®

a

) ujednolicon procedu¢ badania odporrsgi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 wazahiku 1 [82].

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce sprztu

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdingdit 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykazaic mazliwo$cia korzystania
ze spretu dostosowanego do przigj metody robaét, jak:

a) wytwornia (otaczarKao mieszaniu cyklicznym lub ggtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-astaych.
Wytwornia powinna zapewdii wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikow zomachowanie
wiasciwej temperatury skladnikow i gotowej mieszankinemalno-asfaltowej. Na wytworni powinien
funkcjonowa& certyfikowany system zakladowej kontroli produkeigodny z PN-EN 13108-21 [55].
Wytwoérnia powinna by wyposaona w termometry (uszlzenia pomiarowe) pozwalge na cigte
monitorowanie temperatury poszczegolnych materigliavrénych etapach przygotowywania materiatow,
jak i na wygciu z mieszalnika,

b) ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem régsiaikladanej warstwy,
c) skrapiarka,

d) walce stalowe gtadkie,

e) lekka rozsypywarka kruszywa,

f) szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszexe,

g) samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymntermosami,

h) sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycrce transportu

Ogodlne wymagania dotysgee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@ine” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé zgodnie z zasadami wynikaymi z ustawy o przewozie drogowym
towaréw niebezpiecznych [86], wprowadmsj przepisy konwencji ADR, w cysternach kolejowytib
samochodach izolowanych i zaopatrzonych wgdzenia umaliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaah je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatarailmiernym zawilgoceniem.

Wypelniacz naley przewozé w sposéb chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgsn@em.
Wypetniacz luzem powinien Byprzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych deeywozu
materiatow sypkich, umidiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta,zendy przewaony dowolnymisrodkami transportu z
uwzgkdnieniem zaleaeproducenta. Opakowanie powinnatlsabezpieczone tak, aby nie ulegto uszkodzeniu.
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Emulsja asfaltowa m@ by transportowana w zamktych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienae nie teda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byvyposaone w przegrody. Nie natg uzywa¢ do transportu opakowiaz metal
lekkich (maze zachodzi wydzielanie wodoru i grtba wybuchu przy emulsjach o pH4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zafeici od
postpu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbaahieymn mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbualoiw, powinna zapewrdautrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Nie dotyczy to przypadkdéaycia dodatkéw obmajacych temperatgr produkcji i
wbudowania, lepiszczy zawiegalych takiesrodki lub specjalnych technologii produkcji i wbhuepwania w
obnizonej temperaturze, tj. zzyciem asfaltu spienionego. W tym zakresie malkierowa sie informacjami
(zaleceniami) podanymi przez producentéw tsidukéw.

Powierzchnie pojemnikéw aywanych do transportu mieszanki powinnyébgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywaé tylko $rodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszagkZabrania si
skrapiania skrzy olejem na pdowym lub innymisrodkami ropopochodnymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki

mineralno-asfaltowe] (AC11W, AC16W, AC22W), wynilkada laboratoryjnych oraz prébki materiatow

pobrane w obecroi Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Zamawiggego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

—  zrédio wszystkich zastosowanych materiatéw,

—  proporcje wszystkich sktadnikéw mieszanki minerglne

—  punkty graniczne uziarnienia,

— wyniki bada przeprowadzonych w celu okfenia wiaciwosci mieszanki i poréwnanie ich z
wymaganiami specyfikaciji,

— wyniki bada dotycacych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

— temperatug wytwarzania i ukladania mieszanki.

W zagszczaniu prébek laboratoryjnych mieszanek minerabfaltowych nalgy stosowdé nastpujace

temperatury mieszanki w zaleosci stosowanego asfaltu:

— 50/70: 135°C+5°C,

— MG 50/70-54/64: 140°C+5°C,

Recepta powinna ldyzaprojektowana dla konkretnych materiatow, zaat@mepgnych przez lryniera, do

wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnyobbgk tych materiatéw.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczakiku wytworni lub od kilku producentéw, to nale

zapewné zgodnd¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagadwjumentacji projektowej.

Kazda zmiana sktadnikbw mieszanki w czasie trwaniadtallymaga akceptacji lyniera oraz opracowania

nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania sktadu mieszanki Wykonawca pewiiadbé, aby projektowana recepta laboratoryjna

opierata s na prawidtowych i w petni reprezentatywnych prétikamateriatow, ktére dula stosowane do

wykonania robét. Powinien tak& zapewrd, aby mieszanka i jej poszczeg6lne sktadniki sp&fmivymagania

dotyczce cech fizycznych i wytrzymadoiowych okrglonych w niniejszej specyfikacji.

Akceptacja recepty przezAyniera mae nasipi¢ na podstawie przedstawionych przez Wykorabada typu

i sprawozdania z proby technologicznej. W przypadtiedy Inzynier, w celu akceptacji recepty mieszanki

mineralno-asfaltowe], zdecydujes sivykona dodatkowo niezalame badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z

wymaganiami layniera probki wszystkich sktadnikow mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowingpodstaw produkcji.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow naley wytwarz& na goaco w otaczarce (zespole maszyn i gdzn

dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw graechowywania gotowej mieszanki)zymier dopyci

do produkcji tylko otaczarki posiadag certyfikowany system zakladowej kontroli produkzgodny z

PN-EN 13108-21 [55].

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowmejotaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§

zautomatyzowane i zgodne z receqiboca, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tentpgra

powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu nae dodawé

odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nadg przechowywd w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem

termostatowania zapewnaaym utrzymaniezadanej temperatury z doktadiwig + 5°C. Temperatura lepiszcza

asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)migze przekraczawartasci podanych w pkcie 2.2.
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Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetelyskata temperateimvtasciwa do
otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura migszaineralnej nie powinna kiywyzsza o wecej niz 30°C
od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej gmefl w tablicy 24. W tej tablicy najrgza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltoweptarczonej na miejsce wbudowania, a nagzg
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltdvezipgrednio po wytworzeniu w wytworni.

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dszamek mineralno-asfaltowych, do ktérych jest daataw
dodatek w celu obwnénia temperatury jej wytwarzania i wbudowania Ity gtosowane lepiszcze asfaltowe
zawiera takgrodek.

Tablica 24. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
MG 50/70-54/64 wg wskaza producenta

Spos6b i czas mieszania sktadnikéw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhréwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikugpce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdny¢ dodawane w
postaci statej lub cieklej. System dozowania posinzapewrd jednorodné¢ dozowania dodatkéw i ich
wymieszania w wytwarzanej mieszance. Warunki wyhaara i przechowywania mieszanki mineralno-
asfaltowej na garco nie powinny istotnie wptywana skutecznig dziatania tych dodatkow.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuw@rni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy sola deklarowanych przydatdol mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skltadnikdw, vaavosci objetosciowe)
z zachowaniem braku xgic w ich wiaciwosciach.

Produkcja powinna ky tak zaplanowana, aby nie ddpi¢ do zbyt diugiego przechowywania
mieszanki w silosach; natg wykluczy¢ mozliwos¢ szkodliwych zmian. Czas przechowywania —
magazynowania mieszanki MMA powinien uwadia¢ mazliwosci wytwérni (sposéb podgrzewania silosow
gotowej mieszanki MMA i rodzaj izolacji), warunkiraosferyczne oraz czas transportu na budow
5.4. Przygotowanie podiga
Podiaze (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstyvwiazaca lub wyréwnawcz z betonu asfaltowego
powinno by na catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostidoznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Rzedne wysokéciowe podiaa oraz urgdzenr usytuowanych w nawierzchni lub pgraniczagcych powinny by
zgodne z dokumentagcprojektovg. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padtmaley usuré.

Podiae pod warstw scieralm powinno spetni@ wymagania okrdone w tablicy 25. Jeeli nieréwndci
poprzeczne g wieksze anieli dopuszczalne, nalg odpowiednio wyréwna podiaze poprzez frezowanie lub
utozenie warstwy wyréwnawczej.

Tablica 25. Maksymalne nieréwém podiaza pod warstw wigzaca

Dopuszczalne warfoi odchyley

Klasa drogi Element nawierzchni réwncici podiuznej i poprzecznej
pod warstw wiazaca [mm]
L, D, place, parkingi Wszystkie pasy ruchu i powamie 15

przeznaczone do ruchu i postoju pojazdow

Nieréwnaici podiaza (w tym powierzchri istniejacej warstwy wazacej) naley wyrowna poprzez frezowanie
lub wykonanie warstwy wyréwnawcze;.

Wykonane w podteu taty z materiatu 0 mniejszej sztywiod (np. faty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
nalery usura¢, a powstate w ten sposob ubytki wypétmateriatem o wiiciwosciach zblzonych do materiatu
podstawowego.

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidnzia podica
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podta nalezy wypetné odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi iwgd®N-
EN 14188-1 [67] lub PN-EN 14188-2 [68] albo innymateriatami wedtug norm lub aprobat technicznych.
Na podtau wykazupcym zniszczenia w postaci siatkiegpn zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zaleca
sig stosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, waystSAMI lub z
geosyntetykdw wedtug norm lub aprobat techniczriybhpodtaze naley wymienic.

Przygotowanie podia do skropienia emulspalery wykona zgodnie z SST D-04.03.01a [2].

5.5. Proba technologiczna

Za zgoa Inzyniera mana pohczy¢ wykonanie proby technologicznej z wykonaniem olaiprobnego.

5.6. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i
ich wspétpracy w przenoszeniu oligénia nawierzchni ruchem.
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Podiare powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgzenie pajczenia mgdzy warstwami

konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanigaleganiem wody radzy warstwami.

Warunki wykonania patzenia mgdzywarstwowego oraz kontrola wykonania skropiemistaty przedstawione

w SST D-04.03.01 [2].

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przy doborze rodzaju mieszanki mineralno-asfaltodejuktadu warstw konstrukcyjnych nzjezachowa

zasad mowiaca, ze grubd¢ warstwy musi b§ co najmniej dwuipotkrotnie wksza od wymiaru D kruszywa

danej mieszanki (h 2,5xD).

Jezeli warstwa nawierzchni wedtug dokumentacji propetetj jest zbyt gruba, aby mea bylo j roztozy¢ i

zagsci¢ w pojedynczej operacji, to warstwa ta 7acsk sktada& z dwoch warstw technologicznych, z ktorych

kazda zostaje rozimna i zagszczona w odibnej operacji. Natey zapewnt petne padczenie mgdzy tymi
warstwami zgodnie z pkt.5.6.

Mieszank mineralno-asfaltow maozna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w

punktach 5.4 i 5.6.

Temperatura podi@ pod rozkladanwarstwe nie maze by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@jyinien by zgodny z zaleceniami podanymi w pkt 4.2.

Prace zwizane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowbgzg tak aaplanowg aby:

-umazliwialy uktadanie warstwy cat szerokdcia jezdni (jeda rozkiadarle lub dwoma rozkiadarkami
pracupcymi obok siebie z odpowiednim przestoiem), a w przypadku przebudéw i remontow o
dopuszczonym ruchu jednokierunkowym (wahadtowyneyekaicia pasa ruchu,

—-dzienne dzialki robocze (j. odcinki nawierzchni nérych mieszanka mineralno-asfaltowa jest
wbudowywana jednego dnia) powinnycayazliwie jak najdhuzsze min. 200 m,

-organizacja dostaw mieszanki powinna zapéwnae rozktadarki bez zatrzynia

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowywa& w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Nie wolno wbudowywé betonu asfaltowego, gdy na podicdworzy s¢ zamkngty film wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 26. Tempeaatur

otoczenia mge by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaté obramowania (np. promienniki

podczerwieni, urmdzenia mikrofalowe). Temperatura powietrza powirdn@ mierzona co najmniej 3 razy
dziennie: przed przysgpieniem do rob6t oraz podczas ich wykonywania wesich rGwnomiernie roztonych

w planowanym czasie realizacji dziennej dziatkigobej. Nie dopuszczagsuktadania mieszanki mineralno-

asfaltowe] asfaltowej podczas silnego wiatru (V6>n/s).

Podczas budowy nawierzchni natedazy¢ do utazenia wszystkich warstw przed sezonem zimowym, aby

zapewné szczelné¢ nawierzchni i jej odporng na dziatanie wody i mrozu. ddi w wyjatkowym przypadku

zachodzi konieczrig pozostawienia na zignvarstwy wazacej lub wyréwnawczej, to natg ja powierzchniowo
uszczelnt w celu zabezpieczenia przed szkodliwym dziataniemdy, mrozu i ewentualniesrodkéw
odladzagcych.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalttmaaodatkiem obnajacym temperatyr mieszania i

wbudowania, naley indywidualnie okrdi¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 26. Minimalna temperatura otoczenia na \Wg$t 2 m podczas wykonywania warstwyauxicej lub

wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia, °C
Warstwa wizaca 0
Warstwa wyréwnawcza 0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna bwbudowywana rozktadagkwyposaong w uktad automatycznego
sterowania grubi@i warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp projektows, elementy wibrujce
do wstpnego zagszczenia, urglzenia do podgrzewania elementéw roboczych rozRkad&V miejscach
niedostpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Warstwy watowane powinny lbyréwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi o charakterystyce
(statycznym nacisku liniowym) zapewrdegj skuteczn& zagszczania, potwierdzg@ma odcinku prébnym.Do
warstw z betonu asfaltowego nafestosowd walce drogowe stalowe gtadkie z gioscia wibracji, oscylacji
lub walce ogumione.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwbudowywana rozktadagkwyposaom w uklad automatycznego
sterowania grubimi warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp projektowa. W miejscach
niedosépnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢actsi i przy
brzegach warstwy).

5.8. Pohczenia technologiczne

Polczenia technologiczne najewykonywa: jako:

—  zlacza podtune i poprzeczne (wg definicji p. 1.4.18.),

—  spoiny (wg definicji p.1.4.19.).

Polaczenia technologiczne powinny djednorodne i szczelne.
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5.8.1.Wykonanie zczy

5.8.1.1. Sposo6b wykonaniazky-wymagania ogélne

Zkacza w warstwach nawierzchni powinnycbyykonywane w linii proste;.

Ztacza podhznego nie mena umiejscawi@ w sladach két, ani w obszarze poziomego oznakowassrdrji.
Ztacza podtzne medzy pasami kolejnych warstw technologicznych malprzesuwda wzglkdem siebie co
najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdffacza poprzeczne wrdzy dziatkami roboczymi
uktadanych pasow kolejnych warstw technologicznyahezry przesua¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w
kierunku podlznym do osi jezdni.

Polgczenie nawierzchni mostowej z nawierzehdrogows powinno by wykonane w strefie ptyty przaiowe.
Polaczenie warstwécieralnej i wizacej powinno by przesunite o co najmniej 0,5 m. Krawlzie poprzeczne
taczonych warstw vaizacej i scieralnej nawierzchni drogowej powinny ogdckte pil.

Ztacza powinny by catkowicie zwjzane, a powierzchnie przylegeych warstw powinny by w jednym
poziomie.

5.8.1.2. Technologia rozktadania ,goe przy gogcym”

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywatazza podtanego, gdy ukladanie mieszanki odbywa si
przez minimum dwie rozktadarki pragag obok siebie z przesgniem. Wydajnéci wstepnego zagszczania
desk rozktadarek musgby¢ do siebie dopasowane. Prag technologia rob6t powinna zapewprawidtowe i
szczelne pakzenia ukladanych paséw warstwy technologicznej.ruMek ten mena zapewrd przez
zminimalizowanie odlegkei migdzy rozktadarkami tak, aby odlegto miedzy uktadanymi pasami nie byta
wieksza nk dlugai¢ rozktadarki oraz druga w kolejsa rozktadarka nadktadata mieszgnta pierwszy pas.
Walce zagszczagce mieszank za kada rozkladarly powinny by o zblizonych parametrach. Zeggczanie
kazdego z paséw natg rozpoczyna od zewrtrznej kravedzi pasa i stopniowo zagzcza& pas w kierunku
zlacza.

Przy tej metodzie nie stosuje siodatkowych materiatéw doadzy.

5.8.1.3. Technologia rozktadania ,goe przy zimnym”

Wykonanie zczy metod ,gorace przy zimnym” stosuje siw przypadkach, gdy ze wzglu na ruch, wzglnie
z innych uzasadnionych powodow konieczne jest wyl@mie nawierzchni w odgbach czasowych. Kraslz
zlacza w takim przypadku powinna bwykonana w trakcie uktadania pierwszego pasa ruchu

Woeczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powinierie¢ wyprofilowars krawedz réwnomiernie
zagszczon, bez gknigé. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna Byskasna (pochylenie okoto 3:1
ti.pod katem 70-80° w stosunku do warstwyzeji lezacej). Skos wykonany ,na gago”, powinien by
uformowany podczas uktadania pierwszego pasa rugney zastosowaniu rolki dociskowej lub #a0
talerzowego.

Jezeli skos nie zostat uformowany ,na goo”, naley uzysk& go przez frezowanie zimnego pasa, z
zachowaniem wymaganegat&. Powierzchnia styku powinna dgzysta i sucha. Przed uniem gsiedniego
pasa ca powierzchng styku naley pokry¢ tasma przylepry lub pasi w ilosci podanej w punktach 5.8.1.5. i
5.8.1.6.

Drugi pas powinien bywykonywany z zaktadem 2-3 cm lizod gérnej krawdzi zlagcza, zachodym na pas
wykonany wczénie;.

5.8.1.4. Zakaczenie dzialki roboczej

Zakaiczenie dziatki roboczej natg wykona w sposob i przy pomocy wdzei zapewniggcych uzyskanie
nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstane|

kantowki lub frezarki). Zakiczenie dziatki roboczej natg wykona prostopadle do osi drogi.

Krawedz dziatki roboczej jest rownocgeie kravedzia poprzecza zlacza.

Ztacza poprzeczne guzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnyedrstw technologicznych nedg
przesuné¢ wzgledem siebie o co najmniej 3 m w kierunku paatham do osi jezdni.

5.8.1.5.Wymagania wobec wbudowaniama bitumicznych

Minimalna wysokéc¢ taSmy wynosi 4 cm.

Grubdai¢ tasmy w zlczach powinna wynosilO mm.

Krawedz boczna zicza podianego powinna byuformowana za pomaaolki dociskowej lub poprzez olxgie
nozem talerzowym.

Krawedz boczna zjcza poprzecznego powinnadyformowana w taki sposob i za

pomoa urzadzer umazliwiajacych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie krawdzi do ktérych klejona dulzie t&ma, powinny by czyste i suche. Przed przyklejeniem
taSimy w metodzie ,gagce przy zimnym”, krawdzie ,zimnej” warstwy na catkowitej grubci, naley
zagruntowd zgodnie z zaleceniami producenta

tasmy.

Tasma bitumiczna powinna kywstkpnie przyklejona do zimnej krazi zlacza pokrywagc 2/3 wysokdci
warstwy liczc od gérnej powierzchni..

5.8.1.6. Wymagania wobec wbudowywania past bitumicznych

Przygotowanie kragdzi bocznych jak w przypadku stosowanigniebitumicznych.
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Pasta powinna liynanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomierfggrozprowadzenia na bocznej
krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/nf (warstwa o grubi 3 - 4 mm przy gstaici okoto 1,0 g/lcm3). Dopuszczaesi
reczne nanoszenie past w miejscach nieghwstch.

5.8.2.Wykonanie spoin

Spoiny naley wykonywa w wypadku padczer warstwy z urgdzeniami w nawierzchni lula jograniczagcymi.
Spoiny naley wykonywa z materiatow termoplastycznych {tay, pasty) zgodnych z pktem 2.7.

Grubdi¢ elastycznej tamy uszczelniajcej w spoinach w warstwie wigcej powinna wynosi nie mniej ni
15mm.

Pasta powinna liynanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomierjggrozprowadzenia na bocznej
krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/nf (warstwa o grubgi 3 - 4 mm przy gstaici okoto 1,0 g/cr).

5.10. Krawedzie

W przypadku warstwycieralnej rozkladanej przy wdzeniach ograniczagych nawierzchmi, ktérych gérna
powierzchnia ma hy w jednym poziomie z powierzchnitej nawierzchni (np.sciek uliczny, korytka
odwadniajce) oraz gdy spadek jezdni jest w stroych uradze, to powierzchnia warstwicieralnej powinna
by¢ wyzsza o 0,5+1,0 cm.

W przypadku warstw nawierzchni bez anlzer ograniczajcych (np. krawznikow) krawedziom naley nad&
spadki o nachyleniu nie wkszym ni 2:1, przy pomocy rolki dociskowej mocowanej do egalub elementu
mocowanego do rozktadarki tzw ,buta” (,na goo”). Jereli krawedzie nie zostaty uformowane na goo
krawedzi nalery wyfrezow& na zimno.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmaxhyleniu jezdni naly uszczelnt krawedz potozong
wyzej (nizej potazona krawgdz powinna zostanieuszczelniona).

W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachyleniz€préj daszkowy) decygjo potrzebie i sposobie
uszczelnienia kragdzi zewretrznych podejmie Projektant w uzgodnieniu zyimierem.

Krawedzie zewntrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych ayaleszczelni przez pokrycie gacym
asfaltem w il@ci:

—powierzchnie odsadzek - 1,5 kgim

—krawedzie zewrtrzne - 4 kg/m.

Goracy asfalt mae by nanoszony w kilku przégiach roboczych.

Do uszczelniania kragdzi zewrtrznych naley stosowaé asfalt drogowy wediug PN-EN 12591[23], asfalt
modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023[66],asfvielorodzajowy wg PN-EN 13924-2[65], albo inne
lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych clzsinienie krawdzi zewretrznej naley wykona goracym
lepiszczem.

Lepiszcze powinno ky naniesione odpowiednio szybko tak, aby krdmie nie ulegty zabrudzeniu. A
potozona kravedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozastaeuszczelniona.

Dopuszcza si jednoczesne uszczelnianie kealzi kolejnych warstw, jeeli warstwy byly utagone jedna po
drugiej, a krawdzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczenierreliJerawedz potozona wyej jest
uszczelniana warstwowo, to przyleg@j powierzchng odsadzki danej warstwy naleuszczelni na szerok€ci
€o najmniej 10 cm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogd[1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

6.2.1.Dokumenty i wyniki bada materiatéw

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasmwv
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl@h znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklaracg zgodndci, aprobat techniczi, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawtd i

— ew. wykona wtasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robétesdéne przez
Inzyniera.

W przypadku zmiany rodzaju i vdeiwosci materiatow budowlanych naig ponownie wykazé&ich przydatnéc

do przewidywanego celu. Wszystkie dokumenty oraaiWybada Wykonawca przedstawia aypnierowi do

akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Uwagi ogolne

Badania dzig sie na:

— badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawoyyniera)

6.4. Badania Wykonawcy

6.4.1.Badania w czasie wytwarzania mieszanki minerafatwej

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszanknemsilno—asfaltowej powinny Bbywykonywane

w ramach zaktadowej kontroli produkcji, zgodniearma PN-EN 13108-21 [55].
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Zakres badaWykonawcy w systemie zakltadowej kontroli produlatjejmuje:

— badania materiatéw wsadowych do mieszanki minerabfaltowej (asfaltow, kruszyw wypetniacza i
dodatkéw),

— badanie sktadu i wigiwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minesasfaltowej powinno

by¢ zgodne z certyfikowanym systemem ZKP.

6.4.2.Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltowsgdania gotowej warstwy

Badania Wykonawcy agswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy

jakos¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfalth i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatéw do

uszczelnia itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hsfae, pohczenia itp.) spetniajwymagania

okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidmp starannéciag i w

wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywé& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybi@ stosunku do

wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwlocznie usue.

Wyniki bada& Wykonawcy naley przekazywad Inzynierowi na jegozadanie. lrzynier maze zdecydowé o

dokonaniu odbioru na podstawie bad&ykonawcy. W razie zastrzen Inzynier maze przeprowadZzi badania

kontrolne wedtug pktu 6.5.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowepqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [40]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilasci materiatow lub grulkzi wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.5.4.4),

—  pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodéw powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania paiczen technologicznych.

6.5. Badania kontrolne Zamawiacego

Badania kontrolnegsbadaniami Iayniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy §gkmateriatdw budowlanych

(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikdepiszczy i materiatbw do uszczelhiép.) oraz gotowej

warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, guaienia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki

tych bada s3 podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bada miejscu budowy zajmujeesi

Inzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywajsie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por

powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny. Wykonawca neopobierd i pakowa prébki

do bada kontrolnych. Do wystania probek i przeprowadzeb@da kontrolnych jest upowaiony tylko

Zamawiajcy lub uznana przez niego placowka badawcza.

Rodzaj i zakres badakontrolnych Zamawiacego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej sty jest

nasepujacy (wg. opinii Inzyniera):

- badania materialtdbw wsadowych do mieszanki minerabfaltowej (asfaltéw, kruszyw, wypetniacza i
dodatkéw).

Mieszanka mineralno-asfaltovfa

-uziarnienie,

—zawartd¢ lepiszcza,

-temperatura mieknienia odzyskanego lepiszcza,

—gestai¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni prébki.

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mahes-asfaltowej:

- pomiar temperatury powietrza podczas pobrania ypdabbada,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,

- ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralnakasfej.

Wykonana warstwa:

-wskanik zag:szczenia

—-grubai¢ warstwy lub ilg¢ zuzytego materiatu,

-spadki poprzeczne,

—zawartd@¢ wolnych przestrzeni,

-zlacza technologiczne,

-szerokd¢ warstwy,

—-ocena wizualna warstwy.
A\ razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0@QNymagania ogoéline” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogoine” [1] pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektowa, ST i wymaganiami lzyniera, jeel
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamegtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”pki 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuie:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie podiy

— dostarczenie materiatow i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego ir@p$port na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltowg krawedzi urzadzeir obcych i krawznikow,

— rozlozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obcicie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okilenych niniejsa SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktOreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale ssigorzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— prace towarzysice, ktére s nieztkedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
2. D-04.03.01a Patzenie m¢dzywarstwowe nawierzchni drogowej emalapfaltova
10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gaane z badaniami materiatow wystijgcych w niniejszej
SST)
3. PN-EN 196-2 Metody badania cementu e4€2: Analiza chemiczna cementu
4. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢&&2: Metody bada
5. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $gisosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
6. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Cegs¢ 1. Oznaczanie skladu
ziarnowego — Metoda przesiewania
7. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cg$¢ 3: Oznaczanie ksztattu
ziarn za pomagwskaznika ptaskdci
8. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych setevosci kruszyw — Cesé¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziarn — Wskanik ksztattu
9. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej

zawartdci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku pmedzenia lub
tamania kruszyw grubych

10. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych seil@osci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena wiéciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszyw

11. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Cgzs¢ 9: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

12. PN-EN 933-10 Badania geometrycznychseailaosci kruszyw — Czs$¢ 10: Ocena zawarfoi

drobnych castek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w rsianiu
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43.

PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1744-1
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12595
PN-EN 12596
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-1
PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-3

PN-EN 12697-4

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26
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powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznyehasciwosci
oznaczania odporgoi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznyetasciwosci kruszyw — Cgs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszazonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyetasciwosci kruszyw — Cgs¢ 5:
Oznaczanie zawarfoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznyalasciwosci kruszyw —Cgs¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziarn i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyetasciwosci kruszyw — Cz$¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania witiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G%¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKud

Badania witawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — @%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetraciji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretie temperatury rgknienia — Metoda
Piercien i Kula

Badania chemicznych §etavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie rozpuszczalioi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie temperatury tamliwoi Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepkéci kinematycznej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepkéci dynamicznej metad
prozniowej kapilary

Asfalty i produkty asfaltowe —r@gzanie zawarfoi parafiny — Ces¢ 1:
Metoda destylacji

Asfalty i produkty asfaltowe —n@ezanie odporsei na twardnienie pod
wptywem ciepta i powietrza — €% 1: Metoda RTFOT

Asfalty i produkty asfaltowe —n@ezanie odporsei na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — €& 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe -ettdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 1: Zawartdc¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe -ettdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe -ettdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garco - Czs¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa

kruszyw - Metody

Mieszanki mineralno-asfaltowe -ettdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do destylacji
frakcyjnej

Mieszanki mineralno-asfaltowe -ettdly bada mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco - Cz$¢ 5: Oznaczanieggtdsci

Mieszanki mineralno-asfaltowe —etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs$¢ 6: Oznaczanie gptaici objetosciowej prébek
mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe —etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawatimi wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 11: Oznaczanie powinowactwa p@azy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci prébek asfaltowych
na woa

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 24: Odporné na zngczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco - Cz$¢ 26: Sztywné¢
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44. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 27: Pobieranie probek

45. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni
asfaltowych

46. PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 39: Oznaczanie zawagm lepiszcza metad
spalania

47. PN-EN 12697-41 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 41: Odporné na plyny zapobiegage
oblodzeniu

48. PN-EN 12697-42 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs$¢ 42: Zawarté¢ czesci obcych w destrukcie
asfaltowym

49. PN-EN 12697-43 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 43: Odporné¢ na paliwo

50. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych powierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach przeznaczonych
do ruchu

51. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvdgania — G&¢ 1: Beton asfaltowy

52. PN-EN 13108-4 Mieszanki mineralno-asfaltoweyritdgania - Cg¢ 4: Mieszanka HRA

53. PN-EN 13108-8 Mieszanki mineralno-asfaltoweyritdgania - Cg¢ 8: Destrukt asfaltowy

54. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow#&ymagania — G&¢ 20: Badanie typu
55. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltow&/ymagania - Cg¢ 21: Zakladowa kontrola

produkcji

56. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 1: Badanie metagpierscienia delta i kuli

57. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

58. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zzanie nawrotu s@rystego asfaltow
modyfikowanych

59. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie stabilni@i podczas magazynowania
asfaltéw modyfikowanych

60. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie wihéciwosci mechanicznych
lepiszczy asfaltowych metadozchgania

61. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metod testu wahadlowego

62. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @mzanie sily rozegania asfaltow
modyfikowanych — Metoda z duktylometrem

63. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii odksztalcenia

64. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

64a. PN-EN 13808:2013-Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikakitionowych emulsji

10/Ap1:2014-07 asfaltowych. Zajcznik krajowy NA
65. PN-EN 13924-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe as@dy klasyfikacji asfaltow drogowych
specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe

65a. PN-EN 13924-2: Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikagsfaltdw drogowych
2014-04/Ap1: specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe. Zaknik krajowy NA
2014-07 i PN-EN
13924-2:2014-
04/Ap2:2015-09E

66. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami
66a. PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikaagfaltéw modyfikowanych
14023:2011/Ap1l: polimerami. Zadcznik krajowy NA
2014-04
67. PN-EN 14188-1 Wypetniacze szczelin i zalewygdwe — Cezs¢ 1. Wymagania wobec zalew
drogowych na gaco
68. PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewygdwe — Cezs¢ 2: Wymagania wobec zalew
drogowych na zimno
69. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &aipry zaptonu i palenia — Pomiar

metod otwartego tygla Clevelanda
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70. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptqalenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

71. PN-EN 13880-2 Zalewy szczelin na g -- Cz$¢ 2: Metoda badania dla okienia penetracji
stazka w temperaturze 25 C

72. PN-EN 13880-3 Zalewy szczelin na g -- C2$¢ 3: Metoda badania okilajaca penetragji
odprzenie spezyste (odbojnéx)

73. PN-EN 13880-5 Zalewy szczelin na g -- Cz$¢ 5: Metody badé& do oznaczania odporé
na sptywanie

74. PN-EN 13880-6 Zalewy szczelin na ggr -- Czs$¢ 6: Metoda przygotowania probek do

badania
Zalewy szczelin naggor -- Cz$¢ 13: Metoda badania stsca do okrélenia
wydtuzenia niecigtego (préba przyczepsa)
Prifung von Bitumen- und Polymerbituinbahnen
bitumicznych i polimerowo-bitumicznych)
Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- @z@rganoleptyczna
Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- @zzanie zawartsi wody w emulsjach
asfaltowych -- Metoda destylacji azeotropowej
Asfalty i lepiszcza asfaltoweDdzyskiwanie lepiszcza z emulsji asfaltowych
lub asfaltow uptynnionych lub fluksowanych -- €& 1: Odzyskiwanie metad
odparowania
Asfalty i lepiszcza asfaltoweDdzyskiwanie lepiszcza z emulsji asfaltowych
lub asfaltéw uptynnionych lub fluksowanych -- €& 2: Stabilizacja po
odzyskaniu metagdodparowania
10.3. Wymagania techniczne
81.Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i pordkniowych utrwalgé na drogach krajowych -
WT-1 2014 - Kruszywa — Wymagania techniczne.aZahik do Zarzdzenia Generalnego Dyrektora
Drég Krajowych i Autostrad nr 46 z dnia 25 wémia 2014 r. i nr 8 z dnia 9 maja 2016 r.

82. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WZe4 — czs¢ | - Mieszanki mineralno-asfaltowe.
Wymagania Techniczne. Zaknik do Zaradzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i
Autostrad z dnia 18 listopada 2014 roku zmiegwiego zarzdzenie w sprawie stosowania wymaga
technicznych na drogach krajowych dotyozch mieszanek mineralno-asfaltowych.

83. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WZEA6 — czs¢ Il - Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych. Wymagania Techniczne. #&ainik do Zarzadzenia nr 7 Generalnego Dyrektora Drég
Krajowych i Autostrad z dnia 9 maja 2016 roku zneggrego zargdzenie w sprawie stosowania
wymaga technicznych na drogach krajowych doymzch mieszanek mineralno-asfaltowych.

84. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyichotsztywnych. Zajcznik do Zaradzenia nr 31
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostradinia 16 czerwca 2014 r.

10.4. Inne dokumenty

85. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejiiia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadarogi publiczne i ich usytuowanie (jednolity tek3r.U. z
2016, poz. 124)

86. Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie dnggo towaréw niebezpiecznych (Dz.U. nr 227, poz.
1367 z pén. zm.)

75. PN-EN 13880-13
76. DIN 52123 (Badanie sma

77. PN-EN 1425
78. PN-EN 1428

79. PN-EN 13074-1

80. PN-EN 13074-2
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D-08.00.00. ELEMENTY ULIC

D-08.03.01. Betonowe obrza chodnikowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacy wymagania dotyee wykonania i odbioru robét przy realizacji zadani
wymienionego w punkcie 1.1. STWIORB D-M-00.00.00.

1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja stosowana jest jako dokurpergtargowy i kontraktowy przy zleceniu

i realizacji rob6t wymienionych w punkcie I.1.

1.3. Zakres robot obgtych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t za@nych z ustawieniem
betonowego obrza chodnikowego 8x30x100cm na fawie betonowe prostej

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.0brzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe roaigzapce jednostronnie lub dwustronnie
ciggi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonychauoudnikacji.

1.4.2 Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami

i definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagarnigloe” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyegce materiatow

Ogoblne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanSTWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymas

— obrzera odpowiadajce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775413]8] (lub réwnowana),
palisada betonowa o wymiarach 12x12x40cm,

tawa betonowa prosta z betonu oraz z oporami C12/15

cement wg PN-B-19701 [7],

— piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

2.3. Betonowe obrz#a chodnikowe - klasyfikacja

Nalezy stosowa obrzea:

— obrzeze wysokie - Ow.

— gatunek 1 - G1.

2.4. Betonowe obrz#a chodnikowe - wymagania techniczne

2.4.1.Wymiary betonowych obrzg chodnikowych

Ksztalt obrzey betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymgeryano w tablicy 1.

- "
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< ]

h
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Rys 1.Ksztalt betonowego obrza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzey

Rodzaj Wymiary obrzgy, cm
obrzera 1 b h r
Oow 100 6 30 3

2.4.2.Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrze
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obzepodano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrze

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiaru Gatunek 1
[ +8
b, h +3
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2.4.3.Dopuszczalne wady i uszkodzenia oligze

Powierzchnie obrzgy powinny by bez rys, pknie¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatarte;j.
Krawedzie elementdéw powinny lByrowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchrawdalzi elementdéw nie powinny przekrac¢aaartaici
podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia olagze

Dopuszczalna wielk
Rodzaj wad i uszkodzae wad i uszkodzé
Gatunek 1

Wklegstos¢ lub wypuktai¢ powierzchni i krawdzi w mm 2
Szczerby ograniczajcych powierzchnie gérne niedopuszczalne
i uszkodzenia (scieralne)
krawedzi i naray ograniczajcych pozostate powierzchnieg:

liczba, max 2

dhugas¢, mm, max 20

glebokas¢, mm, max 6

2.4.4.Sktadowanie

Betonowe obrzea chodnikowe magby¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegvage wedtug
rodzajéw i gatunkow.

Betonowe obrzea chodnikowe naley uktad& z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewnianych

0 wymiarach co najmniej: grub®2,5cm, szerokid 5¢cm, diugéé minimum 5 cm wgksza ni szerokdéé
obrzea.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycyce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolpét 3.
3.2. Sprat do ustawiania obrzey

Roboty wykonuje si recznie przy zastosowaniu drobnego sprzpomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycrce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagagolne” pkt 4.
4.2. Transport obrzezry betonowych

Betonowe obrzea chodnikowe magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu po agjnieciu przez
beton wytrzymatéci minimum 0,7 wytrzymatléci projektowanej.

Obrzeza powinny by zabezpieczone przed przemieszczeniemsszkodzeniami w czasie transportu.
4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport pozostatych materiatow podano w STWIORB&01.01 ,Krawzniki betonowe”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB @®/50.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod taw nalezy wykonywa zgodnie z PN-B-06050 (lub réwnowe) [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiadavymiarom tawy w planie z uwzeinieniem w szerokai dna wykopu
ew. konstrukcji szalunku.

5.3. tawa

Pod obrzee naley wykona tawe betonovg prost z betonu C12/15 o wymiarach w przekroju 10x20cm.
5.4. Ustawienie betonowych obrzs chodnikowych

Betonowe obrzea chodnikowe nalgy ustawig& na wykonanym podias w miejscu i zéwiattem (odlegtdcia
goérnej powierzchni obrza od cagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokungingaojektowe;.
Zewretrznasciana obrzea powinna by obsypana piaskiemawirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczazerokgci 1 cm. Naley wypelnic je piaskiem lub zaprayjcementowo-
piaskovwg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem maleczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny musg by¢ wypetnione
catkowicie na pehpglebokasé.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagangdtme” pkt 6.
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6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykér@adania materiatéw przeznaczonych do

ustawienia betonowych obraechodnikowych i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygHu zewrtrznego nalgy przeprowadzi na podstawie ogtizin elementu przez pomiar

i policzenie uszkodzewystpujacych na powierzchniach i kradziach elementu, zgodnie z wymaganiami

tablicy 3. Pomiary diugiwi i glkebokasci uszkodzé nalery wykona za pomog przymiaru stalowego lub

suwmiarki z doktadngzia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 (lubnmdwazna) [4].

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nglprzeprowadzi z doktadnécia do 1 mm przy #yciu

suwmiarki oraz przymiaru stalowego lulray, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdedatow

prostych w nargach elementéw wykonujeesprzez przytaenie lktownika do badanego nai zmierzenia

odchytek z doktadnizia do 1 mm.

Badania pozostatych materiatéw powinny obejméwazystkie wiaciwosci okreslone w normach podanych

dla odpowiednich materiatébw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt naky sprawdzé wykonanie:

a) koryta pod taw - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podiaza z tawy betonowej - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,

c) ustawienia betonowego obrze chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4y pippuszczalnych
odchyleniach:

— linii obrzeza w planie, ktére me wynost + 2 cm na kade 100 m diuggri obrzera,

— niwelety gornej ptaszczyzny obrze, ktére mae wynost +1 cm na kade 100 m diugéci obrzera,

— wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, kt@eipno wykazywé catkowite wypetnienie badanej
spoiny na petn glebokasc¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M30MO ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest m (metr) ustawionego betonowego obazehodnikowego oraz palisad betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M30MO ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektova, STWIORB i wymaganiami kryniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj

— wykonane koryto,

— wykonana tawa betonowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrai podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolpdxt

9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m betonowego oli@zehodnikowego i palisad betonowych obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow,

— wykonanie koryta,

— wykonanie tawy betonowej prostej (oraz z oporami),

— ustawienie obrzea na podsypce,

— ustawienie palisad betonowych na tawie i wykonamerow,

— wypelnienie spoin,

— obsypanie zewgirznejsciany obrzea,

— wykonanie badai pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2.  PN-B-06250 Beton zwykly
3.  PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonbapraw
4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Mgfmomiaru cech geometrycznych
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PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa natueado nawierzchni drogowycBwir i
mieszanka

PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa natugado nawierzchni drogowych. Piasek

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegytku. Skfad, wymagania i ocena zgodcio

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z bet&lementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw
i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badani

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z bet&lementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw
i torowisk tramwajowych. Kragzniki i obrzeza.
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