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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej szczegotowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z whijaniem $cianek szczelnych z grodzic stalowych
dla inwestycji Budowa slipu na rzece Warcie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna(SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z inwestycja wymieniong W pkt.
1.1.

1.3. Zakres robot

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wbijanie Scianek szczelnych stalowych zwigzanych z wykonaniem $ciany
przeciwpowodziowej w ramach zadania inwestycyjnego wymienionego w pkt. 1.1

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST 0 ,,Cz¢$¢ og6lna™.

1.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST 0 - ,,Cz¢$¢ ogodlna”

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow

Warunki ogodlne stosowania materiatow, ich pozyskiwania isktadowania podano

w ST 0 - "Cze$¢ ogolna” pkt. 2.

Do wykonania $cianek szczelnych nalezy stosowac¢ nastgpujace materialy:

- grodzice stalowe zgodne z dokumentacjg projektowa 1 odpowiadajagce wymaganiom norm:
PN-EN 12063:2001, PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-2:1999, PN-EN 10249-1:2000,
PN-EN 10249-2:2000,

- elementy usztywniajagce 1 rozpierajace z ksztattownikow stalowych zgodne z
dokumentacjg projektowa 1 odpowiadajace wymaganiom podanym w SST dotyczacej
wykonywania konstrukcji stalowych.

- materiaty do spawania 1 tgczniki zgodne z dokumentacjg projektowa 1 odpowiadajace
wymaganiom podanym w SST dotyczacej wykonywania konstrukcji stalowych.

2.2. Grodzice stalowe typu Larssen 601
Wriasciwosci fizyczne i mechaniczne grodzic stalowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w tabeli 1.

Tab. 1
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
1 2 3 4
1 Szerokos¢ grodzicy mm 600
2 Wysokos¢ grodzicy mm 310
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3 Grubo$¢ potki- t mm 7,5
4 Grubos¢ $cianki — S mm 6,4
5 Waga teoretyczna kg/mb 46,3
6 Waga teoretyczna kg/m® 77,2
7 Moment bezwtadnosci cm'/m 11 520
8 Wskaznik wytrzymatos$ci $cianki cm® 745

X 9 | Klasa przekroju” - S 240GP 2

Klasyfikacja na podstawie PN-EN 10248-1:1999.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu
Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST 0 "Cze$¢ ogdlna”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty zwigzane z zaglebianiem elementow sktadowych $cianek szczelnych powinny by¢
wykonywane przy uzyciu sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot. Przy
doborze sprzgtu nalezy kierowac si¢ postanowieniami normy PN-EN 12063:2001.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Wykonawca przystgpujacy do whbijania $cianek szczelnych powinien dysponowac
nastepujacym sprzgtem:

- wibromtotem o duzej czestotliwos$ci drgan

- zurawiem kotowym,

- ciaggnikiem kotowym z przyczepa dluzycowa,

- pontonami,

- lodziami roboczymi,

- krypami.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogdlne transportu
Ogoblne warunki transportu podano w ST-0 "Czg$¢ ogdlna™, pkt 4.

4.2. Transport materialow
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania robot podano w ST-0 "Czes¢ ogdlna”, pkt 5.

5.2. Whijanie scianki szczelnej

Przed rozpoczegciem i w trakcie wbijania $cianek szczelnych nalezy wykonywaé pomiary
geodezyjne zwigzane z:

- wyznaczeniem osi Scianek szczelnych,

- wyznaczeniem punktow charakterystycznych,

- wykonaniem reperéw wysokosciowych,

- wyznaczeniem i kontrolg niwelacyjna gornej krawedzi §cianki szczelne;j.

Scianki szczelne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektows i postanowieniami
norm PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 12063:2001, PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10249-
1:2000

Biuro Studiow i Projektow Budownictwa Wodnego HYDROPROJEKT Sp. z o.o.



SZCZEG()LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 57
SST 4 — Scianki szczelne stalowe

W celu uzyskania odpowiedniej doktadnosci wykonania $cianki szczelnej nalezy wykonaé

I zastosowac ramy prowadzace. Ramy prowadzace powinny by¢ stabilne, odpowiednio mocne
1 ustawione na poziomach zapewniajgcych mozliwo$¢ poziomego i pionowego osiowania
grodzicy w czasie zaglgbiania.
W czasie wbijania elementow S$cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ ,,Dziennik wbijania”, w
ktorym nalezy okreslic:

- dane odnosnie sposobu zaglebienia elementéw Scianki szczelne;,

- ogdlna charakterystyke urzadzenia do zaglebienia elementdéw Scianek szczelnych,

- szkic usytuowania elementdéw $cianki szczelnej,
dane odno$nie zaglebienia elementdéw $cianki i ewentualnych trudno$ci wyniktych
podczas zagtebiania.
Podczas zagl¢biania elementow S$cianki nalezy regularnie kontrolowac stan techniczny
budowli i instalacji zlokalizowanych w sgsiedztwie prowadzonych robot. Technologie zabicia
Scianki szczelnej z wody ustali Wykonawca robét.

5.3. Wykonanie podtuznic i rozpor
Elementy dodatkowe (usztywnienia, rozpory itp.) powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12063:2001.

5.4. Tolerancje wykonywania Scianek szczelnych
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu $cianek szczelnych wynosza:

+ 50 mm - dla potozenia gtowicy w kierunku prostopadtym do $cianki,
+250 mm - dla poziomu zaglebienia,
+ 1% - dla pionowosci we wszystkich kierunkach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST-0 "Czes¢ ogdlna”, pkt 6.

6.2. Kontrola zabicia scianki szczelnej

Kontrola zwigzana z zabiciem $cianek szczelnych powinna by¢ przeprowadzona w czasie
wszystkich faz robot. Wykonanie $cianek 1 montaz elementéw dodatkowych podlega kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 12063:2001 oraz niniejszej SST. W
zakresie  konstrukcji  dodatkowych  dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050.

Kontrola jakosci robot powinna obejmowac nast¢pujgce czynnosci :

- sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektows (rzgdna gornej krawedzi $cianki, linia
zabicia $cianki)

- badania materiatéw uzytych przez poréwnanie ich cech z wymogami okreslonymi w
dokumentacji projektowej oraz specyfikacji technicznej. Bezposrednio na budowie przez
ogledziny zewng¢trzne,

- kontrole urzadzen do zagtebiania elementéw Scianki w zakresie stanu technicznego oraz
wlasciwego doboru urzadzen do zakresu planowanych robot,

- kontrola wykonania i zamocowania elementéw prowadzacych,

- kontrola pionowosci zaglebiania elementow $cianki szczelne;,

- kontrola wykonania elementéw dodatkowych zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- kontrola $cianki szczelnej w zakresie dokladno$ci wykonania w odniesieniu do
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dopuszczalnych odchytek,
- kontrola sgsiednich budowli i instalacji, w trakcie zaglebiania elementoéw $cianki szczelne;j
1 po wykonaniu $cianek szczelnych, w zakresie powstania uszkodzen.
Roboty podlegaja odbiorowi jako roboty zanikajace, a ocena poszczegoélnych robot
potwierdzana jest przez Inspektora nadzoru inwestorskiego wpisem do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 0 "Czg$¢ ogdlna”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
- 1m? $cianki szczelne;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST-0 "Czg$¢ ogolna”, pkt 8. Roboty uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inzyniera (Inspektora
nadzoru), jezeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-0 "Cze$¢ ogolna”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawe platnosci wykonania $cianki szczelnej stanowi 1 m $cianki mierzony po osi §cianki
W rzucie z gory, o okreslonej w dokumentacji projektowej dlugosci i glgbokosci.

Cena jednostkowa obejmuje:
- dostarczenie materiatu - grodzice stalowe
- wytyczenie $cianki
- wykonanie szablonu montazowego,
- whijane $cianki szczelnej z terenu lub wody,
- uporzadkowanie miejsca robot
Cena zwiera rowniez zapas na odpady 1 ubytki materiatlowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Scianki
szczelne.

2. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

3. PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztaltu i wymiaréw.

4. PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

5. PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych.

Tolerancje  ksztattu i wymiarow.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

7. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

o
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