SST - 001 ROBOTY ROZBIORKOWE

CPV 45111100-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajacych na
rozbiorkach i demontazach elementow obiektow budowlanych zwigzanych z planowang
termomodernizacjg magazynu nr 1 sktadnicy RARS w Lublincu .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania 1
odbioru Robot niezbgdnych do wykonania celem wykonania projektowanej termomodernizacji
budynku magazynu nr 1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia nastepujacych robot
rozbidrkowych i demontazowych:

- skucia tynkow,

- demontaz bram wjazdowych do magazynéw ,

- rozbidrki obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych,

- demontaz blach opierzenia czesci elewacji szcytowej wraz z rusztem.

- demontaz kroéécow rur rewizyjnych w $cianach szcytowych oraz podestow stalowych obstugi
kro¢coOw wraz ze stopniami wejsciowymi,

- demontaz rdabin wej$ciowych na dach,

- demontaz elementow réznych zamocowanych na dachu i $cianach,

- rozbi6rki utwardzen terenu.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi w specyfikacji ogdlne;.

1.5. Okreslenia podstawowe

Rozbiorka demontazowa — prace polegajace na oddzieleniu catych, dajacych sie odrebnie
utylizowac, elementéw rozbieranego obiektu.

Rozbiorka dewastacyjna — prace polegajace na zburzeniu i rozdrobnieniu obiektu bez
wyodrebnienia jego sktadnikow nadajacych sie do odzysku lud unieszkodliwienia i1 utylizacji.
Oplata skladowiskowa — ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbidorkowych na sktadowisku odpadow
Wywo6z odpadéw — transport urobku na sktadowisko.

Wywoz surowcéw wtornych — transport dajacych sie utylizowac elementow rozbieranych
obiektow do miejsca utylizacji.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace Robot

1. Og6lne wymagania dotyczace Robdt podano w Czgsci ogolne;. .

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc wykonania Robot oraz za ich zgodnosc z
Dokumentacja Projektowa i ST.



2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow

Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania materiatow. Odzysk materialow jest mozliwy
tylko przy rozbidrce recznej i uzyciu jedynie lekkich narzedzi mechanicznych.

2.2. Skladowanie materialow

Urobek z prac rozbiorkowych moze byc haldowany na placu budowy w pryzmach o wysokosci
do 2,0m.Nalezy ponadto przygotowac kontenery stalowe dla celéw zgromadzenia gruzu
budowlanego.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w Czgsci ogodlne;.

3.2. Sprzet do wykonania robot rozbiorkowych

Nie stawia sie szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza Specyfikacje
0go6lna.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w Czg¢éci ogdlne;.

Transport surowcow wtornych i1 gruzu powinien odbywac sie specjalistycznym taborem
samochodowym umozliwiajacym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi byc w sposéb
catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem
ze skrzyni tadunkowe;.

Urobek nie moze w czasie transportu wydzielac pytu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w Czesci ogdlnej.

5.2 Szczegbtowe zasady wykonania robot

Przed przystapieniem do roboét trzeba przeprowadzic doktadne badanie konstrukcji i stanu
technicznego poszczegolnych elementow, przystapic do rozbidrki wedtug planu rozbiorki.
Usuniecie elementu nie moze powodowac naruszenia statecznosci elementow przyleghych.
5.3. Przebieg robot rozbiorkowych

Zdemontowane bramy z o$cieznicami, obrobki blacharskie, rynny i rury spustowe, drabing
nalezy ztozy¢ we wskazanym przez Inwestora miejscu odlegtym do 10km od budowy.
Elementy metalowe pozostaja do dyspozycji Inwestora.

Gruz z rozbiodrek podlega wywozowi z terenu budowy na wysypisko odpadow.

Pozostale odpady nalezy usuna¢ z budowy.

Koszt transportu gruzu i odpadow oraz oplate utylizacyjng nalezy zawrze¢ w cenie ryczattowej
dla calego zadania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

1. Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w Czesci ogdlne;.
6.2. Podstawowe zasady bhp przy robotach rozbiorkowych

Roboty rozbiérkowe powinien prowadzic kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i



doswiadczeniu.

Szczegdlne niebezpieczenstwo stwarza praca na wysokosci i spadajace odtamki.

Kierownik rob6t powinien wskaza¢ miejsca ustawiania drabin i rusztowan, zrzucania gruzu i
wystajacych czesci budynku, miejsca gromadzenia gruzu i sposoby ich zabezpieczania.

Teren robot rozbiérkowych ogrodzic i oznaczyc tablicami ostrzegawczymi.

Robotnicy zatrudnieni przy rozbiorkach i demontarzach powinni legitymowac sie swiadectwem
dopuszczenia do pracy na wysokosci, byc zaopatrzeni w helmy ochronne i przy pracy na
wysokosci powyzej 2 m nad terenem lub pomostem rusztowania - wyposazeni w pasy z

lina dtugosci do 3 m, ktora przywiazuje sie do mocnej czesci sciany, rusztowania lub drabiny
przystawionej i przymocowanej do sciany.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w Czgéci ogdlne;.

Jednostki obmiarowe dla robot opisanych w specyfikacji zostaty podane szczegdtowo w rozbiciu
dla poszczegdlnych pozycji w przedmiarze robot w dokumentac;ji tj:

- m*—rozbiorka podtozy betonowych i elementow konstrukcyjnych ,wywiezienie gruzu,

- m>- rozbiorka , wykucie o$cieznic, obrobek blacharskich,

- m.b. — rozbidrka rynien i rur spustowych, instalacji odgromowe;j,

- szt. — demontaz drabiny

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robot

1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w Czesci ogolne;.
2. Roboty wymienione w ST podlegaja odbiorowi po ich ukonczeniu.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Czesci ogolne;.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

* Wykonanie zabezpieczen przy wykonywaniu rozbieranych elementéw na wysokosci,

* Dla materiatow nie nadajacych sie do recyclingu cena obejmuje transport i oplaty za
utylizacje,

» Uporzadkowanie miejsca sktadowania urobku z prac rozbiérkowych na terenie budowy,

* oraz wszystkie inne roboty tymczasowe 1 towarzyszace niewymienione, ktore sa niezbedne do
kompletnego wykonania robdt objetych niniejsza ST przewidzianych w Dokumentacji
projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Praca zbiorowa: Remonty budynkow mieszkalnych. Poradnik. Arkady, Warszawa 1995.

2. Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w
sprawie ogltoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w
sprawie og6lnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650)

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 r. w sprawie warunkow i trybu
postepowania w sprawach rozbiodrek nieuzytkowanych lub niewykonczonych obiektow
budowlanych Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2043

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401



SST - 002 ROBOTY MUROWE

CPV 45262500-6
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot murowych .

Roboty murowe przewidziane do realizacji obejmujg zamurowania otworow po kroc¢cach rur w
$cianach szczytowych oraz naprawe pgknie¢ w Scianach.

Naprawa spekan poprzez ,,przeszycie pretami ze stali zebrowanej prostopadle do pgkniecia. Prety
#10 wystajace poza rys¢ obustronnie po ok. 50cm,wklejane na zaprawe cementowa w uprzednio
wykonanych i1 oczyszonych bruzdach glgbokosci ok. 8cm i szerokosci ok. 2cm w rozstawie co
ok. 50cm lub poprzez wykucie bruzd gt. 12cm, szer.30cm 1 wys. 10cm co 20cm 1 wmurowanie na
zaprawe cementowg M-8 cegiet ceramicznych petnych w klasie 15MPa.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w
pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie scian murowych .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne zobowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.4.1. Zaprawa murarska jest to zaprawa budowlana przeznaczona do stosowania w
konstrukcjach budowlanych do spajania elementow murowych.

1.4.2. Element murowy jest to drobno- lub sredniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony
do recznego wznoszenia konstrukcji murowych, np. cegla ceramiczna petna, kamien naturalny
granitowy ciosany podczas obrobki kamieniarskiej, pustak ceramiczny, keramzytowy, bloczek z
betonu komoérkowego

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnosc z
dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Roboty murowe winne byc wykonane scisle wg dokumentacji technicznej. Przy wykonywaniu
prac nalezy przestrzegac przepisOw BHP 1 przeciwpozarowych obowiazujacych w budownictwie
przy robotach murowych.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscia dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy
wyjasnic z autorami poszczeg6lnych opracowan.



2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace Materiatow podano w Czg$ci ogdlne;.

2.1. cegla budowlana pelna lub pelna silikatowa,

2.2. zaprawa murarska.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byc wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta byc wbudowana mozliwie wczesnie po
j€j przygotowaniu. Zaprawa powinna byc zuzyta w czasie 2 godzin. Zaprawa musi miec
konsystencje wilgotnej ziemi. Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych
nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalny. Woda do zapraw powinna spelniac wymagania PN-
C-04630.

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w Czgsci ogodlne;.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w Czg¢éci ogdlne;.

4.1. Transport.

Cegta ceramiczna dostarczanea jest na plac budowy w pakietach opietych tasma

lub opakowanych folia na paletach.

Etykiety na paletyzowanych pakietach i swiadectwa dostawy powinny zawierac:

- znak firmowy producenta,

- nazwe 1 adres producenta,

- nazwe 1 symbol handlowy wyrobu wg Aprobaty Technicznej ITB, oraz wymiary
elementow,

- date produkcji 1 nr partii produkcyjnej,

- symbol Aprobaty Technicznej ITB,

- mase poszczegolnych pakietow (w swiadectwie dostawy).

Sucha mieszanka zaprawy powinna byc pakowana w impregnowane worki papierowe. Kazdy
worek powinien posiadac nadruk lub etykiete zawierajace co najmniej dane jw. W czasie
transportu sucha mieszanke nalezy chronic przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.
4.2. Magazynowanie.

Sucha mieszanke w czasie przechowywania nalezy chronic przed zawilgoceniem i
uszkodzeniami workow.

Cegle ceramiczna podlega ochronic folia w okresie zimowym.

5.WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace Wykonania Robot podano w Cze¢sci ogdlne;.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robo6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.1. Wymagania przy wykonywaniu robot murowych.

Mury z elementdw murowych z cegly ceramicznej nalezy wykonac zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej z uwzglednieniem firmowych wytycznych producenta.

1. Przed przystapieniem do wykonania rob6t murowych nalezy sprawdzic pionowo$¢, wymiary,
2. Roboty murowe nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidlowego



wiazania i grubosci spoin, do pionu i sznura, zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokow, otwordw itp.

3. Laczenie ze $cianami istniejagcycmi poprzez kotwy wklejane @6 co druga spoine,

4. Elementy uktadane na zaprawie powinny byc czyste i wolne od kurzu.

5. Kazda sciana powinna byc wykonana z cegly lub ptytek w jednego wymiaru 1 jednej
klasy.

6. W czasie murowania nalezy mieszac cegly z kilku palet.

7. Roboty murowe mozna prowadzic w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem
stosowania srodkéw umozliwiajacych wiazanie i twardnienie zaprawy w warunkach
zimowych, okreslonych w odpowiednich przepisach.

8. W przypadku przerwania robot na dluzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny
byc zabezpieczone przed dziataniem czynnikow atmosferycznych.

9. Nie powinno sie murowac w czasie deszczu i mrozu. Nie mozna dopuscic do
wyplukiwania zaprawy ze spin na lico muru.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace Kontroli Jakosci podano w Czg¢sci ogolne;.

6.1.Cegla, pustaki ceramiczne

Dostarczone na budowe cegly musza spetniac wymagania okreslone w niniejszej ST oraz by¢
zabezpieczone przed dziataniem warunkow atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie.
Do kazdej partii dostarczonych materialéw powinno byc dotaczone prze producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym
w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.2. Zaprawa cementowo wapienna

Badanie zaprawy budowlane;.

- Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie wg PN-B-04500. Badanie
polega na okresleniu glebokosci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.

- Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500. Badanie
polega na pomiarze wytrzymatosci na sciskanie w MPa na probkach w formie

beleczek o wymiarach 4x4x16cm

6.3 Elementy murowe .

6.3.1 Badania kontrolne.

Biezace badania kontrolne obejmuja sprawdzenie:

- ksztaltu i wymiarow,

- uszkodzen,

- gestosci objetosciowej w stanie suchym i1 w stanie wilgotnosci wysytkowej,

- sredniej wytrzymalosci na sciskanie,

- cechowanie.

Biezace badania kontrolne powinny byc wykonane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii
Wyrobow.

6.3.2. Tolerancja wymiarow.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny nalezy wykonac za pomoca szablonu i
przyrzadéw pomiarowych.

Pomiarowych z doktadnoscia do 1mm.

Ksztatt — wg normy BN-90/66745-01

Dopuszczalne wady ksztattu:

- odchylenia od kata prostego sasiednich powierzchni (nieprostopadlosciennosc) [mm] <1,



- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny [mm] <1

-dopuszczalne uszkodzenia — wg normy BN-90/6745-01.

6.3.3. Badania innych wlasciwosci technicznych.

- stezenie naturalnych pierwiastkow promieniotworczych — wg instrukcji ITB nr 234/95.

6.4. Zaprawa murarska do cienkich spoin

6.4.1. Badania kontrolne

Badania kontrolne obejmuja sprawdzenie:

- wygladu suchej mieszanki,

- maksymalne srednice ziaren wypetniacza,

- gestosci nasypowej,

- wygladu swiezej zaprawy,

- konsystencji,

- zmiany objetosci,

- biezace badania powinny byc wykonane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii suchej
mieszanki.

6.4.2. Wlasciwosci wyrobu i metody badan.

Wyglad suchej mieszanki - sypka, miatka mieszanina bez zbrylen i zanieczyszczen o barwie
cementu — ogledziny,

Gestos¢ nasypowa — [kg/m?] — 1300 +~ 1500 — wg normy PN-77/B-06714/07

Proporcje mieszania suchej mieszanki z woda; sucha mieszanka; woda (wagowo) — 1 : 0,32,
Wyglad swiezej zaprawy — jednorodna masa bez zbrylen i zanieczyszczen — ogledziny.
6.4.3. Oznakowanie.

Oznaczenie powinno zawierac:

- nazwe adres oraz znak firmowy producenta,

- kod producenta,

- nazwe wyrobu,

- date produkcji 1 nr partii produkcyjnej,

- termin przydatnosci do stosowania,

- mase netto,

- proporcje mieszania z woda,

- symbol Aprobaty Technicznej,

- oznaczenie powinno byc umieszczone na kazdym opakowania suchej mieszanki.

7.0BMIAR ROBOT

Obowiazuja og6lne ustalenia zawarte w Czesci ogdlnej ST.

7.1. Jednostka obmiarowa jest 1 m*wykonanego muru

7.2. llosc robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace Odbioru Robot podano w Czgsci ogdlnej ST.

Odbior robot przeprowadza sie przez sprawdzenia na podstawie ogledzin i pomiarow
wyrywkowych zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i
obowiazujacymi zasadami wiazania. W szczegodlnosci podlega sprawdzeniu:

- zgodnosc ksztatltow 1 gtéwnych wymiaréw muru z dokumentacja techniczna,



- grubosc muru,

- wymiaru otworow okiennych i drzwiowych,

- pionowosc powierzchni i krawedzi,

- poziomosc warstw bloczkow

Odbiodr koncowy zakonczony winien byc sporzadzeniem protokotu, do ktérego winny byc
dotaczone wszelkie niezbedne dokumenty ( atesty, protokoty badan itp.), a takze swiadectwo
jakosci wykonania wystawione przez wytworce.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne zasady dotyczace ptatnosci zgodnie z ST Czg$¢ ogdlna.
9.2 cena jednostki obmiarowe;.

Placi sie za ustalona ilosc m2 wykonanego muru ,oktadziny zewnetrznej muru ,ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- zakup 1 dostarczenie materiatow i sprzetu.,

- wykonanie muru z cegty,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie 1 rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

- oczyszczenie podtoza,

- utozenie warstwami wg zasad okreslonych przez producenta ,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- wykonanie pomiarow i testow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-87/B-03002 Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowe.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.



SST - 003 TYNKOWANIE
TYNKI CEMENTOWO- WAPIENNE

CPV 45410000-4

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw zewngtrznych cementowo- wapiennych zwigzanych z naprawg lub skuciem istniejacych
tynkow.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkdw wewnetrznych i zewngtrznych cementowo- wapiennych.

Zgodnie z projektem wykonanie tynku cementowo - wapiennego kat. Il stosuje si¢ przy:

- naprawach $cian elewacji,

- naprawie tykow os$ciezy,

- wykonaniu tynkoéw na zamurowaniach wngkach rozdzielni elektrycznych.

1.4.0kreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.4.1. Zaprawa do wykonywania tynkéw stanowi mieszanka piasku ,cementu, wapna z
dodatkiem wody. W zaleznosci od sktau uzyskuje sie rozne marki zaprawy.

1.4.2. Tynk stanowi warstwe ochronna, wyr6wnawcza lub ksztattujaca forme architektoniczna
tynkowanego elementu, nanoszona mechanicznie lub recznie, do ktorej wykonania zostaty uzyte
zaprawy odpowiadajace normom lub aprobatom technicznym.

1.5.0go0lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnosc dokumentacja
projektowa, ST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1.Wymogi formalne.

Wykonanie tynkow cementowo- wapiennych, wewnetrznych winno byc zlecone
przedsiebiorstwu majacemu wlasciwe doswiadczenie, gwarantujacemu wlasciwa jakos$¢ ich
wykonania. Wykonawstwo tynkéw zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2.Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscia dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
dokumentacji nalezy wyjasnic przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga byc dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczace Materiatow podano w Czg¢sci ogolnej ST.



2.1.Zastosowane materialy.

Zastosowanym materialem sa zaprawy cementowo- wapienne, przygotowane na budowie, marka
zaprawy:

dla wykonania obrzutki — 3,5 (lub zaprawa cementowa 1:1)

dla wykonania narzutu — 3,5

dla wykonania gladzi — 3,5

Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, piasek 1 woda powinny odpowiadac
wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegdlnosci nie zawierac siarczanow, chlorkow,
organicznych domieszek. Wapno powinno posiadac wydany przez producenta atest.

W projekcie budowlanym okreslono zastosowanie tynku cementowo wapiennego kat. 11
gr. 1,5 cm.

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w Czgsci og6lnej ST.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w Czgéci ogdlne;.

Materiaty do wykonywania tynkoéw dostarczone byc moga dowolnym transportem,
zapewniajacym ochrone przed warunkami atmosferycznymi. Powinny byc sktadowane w sposéb
zabezpieczajacy przed wilgocia.

Wapno powinno byc sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna z
gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno byc wyposazone w sprzet
gasniczy, zgodnie z wymogami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac srodki ostroznosci
zgodne z wymogami bhp. Wapno, cement i woda przeznaczone do wykonania tynkow powinny
by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organicznymi.

5.WYKONYWANIE ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace Wykonania Robot podano w Czg$ci ogdlne;.

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robdt
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkow wewnetrznych, cementowo- wapiennych zostaty opisane PN-B-
10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

5.3.0pis ogolny.

Tynki nalezy wykonywac w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciagu doby
temperatura nie spadnie ponizej 0°C. w nizszych temperaturach mozna wykonywac roboty
tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych.

Zaprawe cementowo-wapienna nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego
portlandzkiego zuzla. Do zaprawy nalezy stosowac wapno sucho gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymywanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno
tworzyc jednolita mase, bez grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen.

Gaszenie wapna powinno wykonane zgodnie z ustalonymi wczesniej wytycznymi przez
kierownika budowy w nawiazaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.



Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobierac doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny sktad zaprawy o konsystencji 10cm wg stozka

pomiarowego
Marka zaprawy Cement: ciasto wapienne: piasek ~ Cement: wapno hydratyzowane: Piasek
1,5 1:1:9 1:1:9
1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
3 1:1:6 1:1:6
1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,7:5
5 1:03:4 1:03:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Tynki mozna wykonac w sposob reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4mm nalezy wykonac z zaprawy cementowo-wapiennej marki 3 lub 5, lub z
zaprawy cementowej 1:1.

Narzut nalezy wykonywac wg pasoéw lub listew kierunkowych, kierunkowych zaprawy
cementowowapiennej, po zwiazaniu obrzutki, lecz przed jej utwardzeniem. Grubosc warstwy
narzutu powinna wynosic 8-15mm.

Gtadz nalezy nanosic po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jego stwardnieniem.

Podczas zacierania warstw gtadz powinna byc mocno dociskana do warstwy narzutu. Gladz
nalezy wykonac z zaprawy cementowo-wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gladzi powinien
by¢ przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm.

Swiezo wykonane tynki w czasie wiazania i twardnienia, tj. ok. 1 tygodnia, powinny byc
zwilZzane woda.

Tynk jednowarstwowy — wykonana obrzutka , zatarta na gtadko- tynk kat. I.

Tynk dwuwarstwowy — obrzutka oraz narzut- tynk kat.II

Tynk trojwarstwowy — obrzutka ,narzut oraz narzut nakladany po zwiazaniu poprzedniej warstwy
lecz przed jej stwardnieniem — tynk kat.II.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogoblne wymagania dotyczace Kontroli Jakosci podano w Czg$ci ogdlne;.

Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiadac wymogom norm:
Cement — PN-B-30000 ,,Cement portlandzki” lub PN-88/B-30001 “Cement portlandzki z
dodatkami”.

Wapno — PN-B-30020 ,,Wapno”, PN-B-6732-12 ,,Ciasto wapienne”.

Woda — PN-C-04630 ,,Woda celow budowlanych. Wymagania i badania”

Kruszywo — PN-B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”

Zaprawy powinny odpowiadac wymogom norm PN-B-14504 ,,Zaprawy budowlano-cementowe”.
Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
techniczna.

Minimalna wymagana przyczepnosc tynku do podloza wynosi 0,025 MPa

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw wewnetrznych III kat.:

Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i1 krawedzi od linii prostej nie wiekszej

niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na dlugosc laty kontrolnej 2m,

Odchylenia powierzchni i1 krawedzi:

Od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2mm/m i ogdlem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,



Od kierunku poziomego: nie wieksze niz 3mm/m i1 ogoétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi,

Odchylenia przecinajacych sie plaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie
wiekszy niz 3 mm/m,

Odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowanego 7 mm,

Miejscowe nierownosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugosci do 50 mm w liczbie

3 na 10 m2 tynku,

Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujacych wad:

- Wypryski i specznienia wskutek obecnosci czastek wapna niegaszonego,

- Pekniecia powierzchni,

- Wykwity soli w postaci nalotu,

- Trwale zacieki na powierzchni,

- Odparzenia, odstawanie od podtoza.

7.0BMIAR ROBOT

Obowiazuja ogblne ustalenia zawarte w Czesci ogolne;.

7.1. Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanego tynku.

7.2. llosc robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace Odbioru Robo6t podano w Czegsci ogolne;.

8.1. Odbior materialow

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustalic doktadna recepture zaprawy, zaleznie od

parametrow dostarczonych na budowe sktadnikow, oraz sprawdzic stan podtoza.

8.2. Odbior podloza.

Odbior podioza zalezy przeprowadzic przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Podtoze powinno

by¢ czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze nalezy zwilzyc woda. Spoiny

sciany murowej z bloczkow na glebokosc 2-3 mm, podtoze betonowe nalezy naciac dtutami.

Odbior wykonanych tynkow.

Podczas odbioru nalezy sprawdzic m.in.:

- Zgodnosc uksztattowania powierzchni z dokumentacja techniczna,

- Odchylenia powierzchni 1 krawedzi oraz przecinajacych sie ptaszczyzn tynkow,

- Gladkosc i stan powierzchni — wystepowanie wykwitow, zaciekow, pekniec, wypryskow 1
specznien jest niedopuszczalne,

- Przyczepnosc tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa)

- Wykonane tynki powinny odpowiadac PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania 1 badania przy odbiorze”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne zasady dotyczace platnosci zgodnie z Czesci ogolne;..
9.2. Placi sie za ustalona ilosc m2 utozonego tynku ,ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu.

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,



-szpachlowanie tynkow
- oczyszczenie podioza,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U nr 75/2002 ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie”.
Polskie normy:

PN-B-04500 ,,Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych”.
PN-C-04630 ,,”Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania”.

PN-B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.
PN-B-01300 ,,Cementy. Terminy i okreslenia”.

PN-B-04309 ,,Cement. Metody badan. Oznaczenia stopnia biatosci:

PN-B-04320 ,,Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci:.

PN-B-04350 :Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna”.
PN-B-04351 ,,Wapno niegaszone, suchogaszone i1 hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych”.



SST - 004 WYMIANA BRAM MAGAZYNOWYCH NA SEGMENTOWE

BRAMY PRZEMYSLOWE W MAGAZYNIE NR 1

Instalowanie bram CPV 45421148-3

1. Wstep

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot polegajacych na demontazu starych bram,
dostawie wraz montazem przemystowych bram segmentowych, naprawy tynku
wynikle podczas demontazu starych bram i montazu nowych.

Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
umowny przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych ze wszystkimi czynno$ciami umozliwiajagcymi 1 majacymi na celu
wykonanie montazu bram przemystowych segmentowych ocieplanych oraz naprawy
uszkodzonych tynkow.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujagcymi normami,
aprobatami technicznymi i przepisami obowigzujagcymi w budownictwie w zakresie
robdt budowlanych.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz ich zgodno$¢ z ST i
poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

2. Materialy

2.1.

Przemystowe bramy segmentowe

2.1.1.Bramy zewngtrzne segmentowe o wymiarach §wiatla przejazdu 3,00 x 3,50m -wymiary
w $wietle otworu, 5 kpl. bramy z napedem elektrycznym, zawierajace drzwi przejsciowe,
ewakuacyjno-techniczne. Brama z niskim progiem.

Drzwi przejsciowe: Wysokos¢ min. 2000 mm, Szeroko$¢ min. 900 mm.

Klamka na wysokosci ok. 1 m

Drzwi przejsciowe przystosowane do plombowania od strony zewnetrzne;.

Plyty bramy:

- segmenty z blachy stalowej o grubosci 0,5 mm ocynkowanej ogniowo, wys. 625 mm.
wypetnione pianka poliuretanowa nie zawierajacg freonu zgodnie z DIN 4102 1 DIN 18164,
glebokos$¢ montazowa 42 mm, klasa materiatowa B2.

Z zewnatrz 1 wewnatrz w strukturze stucco, przedzielona poziomymi przetloczeniami w
rownych odstgpach co 125 mm.

Wspotczynnik przenikania ciepta U < 1,1 W/m?K.



Segmenty bramy wyposazone od wewnatrz i1 zewnatrz w skuteczne zabezpieczenie przed
przytrzasnigciem dioni.

Dolny segment bramy z dwukomorowg uszczelka z podwdjng warga jako uszczelkg progowa,
gbérny segment bramy z uszczelka nadproza. Uszczelki wykonane z EPDM.

Brama wyposazona w uchwyty umozliwiajace jej plombowanie od strony zewnetrzne;.
Powierzchnia segmentdw bramy obustronnie powlekana farba gruntujaca na bazie poliestru,
zewnatrz i wewnatrz w kolorze RAL 9006 biate aluminium.

Ramy oScieznic i1 okucia ocynkowane ogniowo. Typ montazu STL, prowadzenie standardowe
(prowadzenie uwzgledniajace pochylenie dachu), wyréwnanie ci¢zaru poprzez mechanizm
sprezyn skretnych zamocowany za nadprozem, wyposazony w sprezyny skretne w kolorze
srebrno szarym, bgbny do nawijania i boczne liny no$ne. Zabezpieczenie bramy przed
opadnigciem w skutek pekniecia sprezyny skretnej poprzez zastosowanie atestowanych
zabezpieczajacych elementéw montazowych.

OScieznica

Dwustronna oS$cieznica katowa z ocynkowanej ogniowo blachy stalowej z bocznym
zabezpieczeniem przed przytrzasnigciem, pionowe bezpieczne prowadnice, skrecane,
wymienialne. Uszczelka boczna z dodatkowa warga uszczelniajaca. Pozioma, stabilna
podwojna szyna biezna.

Zamknigcie bramy

Obstuga przy pomocy rygla przesuwnego (demontaz niemozliwy przy zaryglowanej bramie),
rygiel obrotowy z opatentowang tarczg zapadkowa. Zamek obstugiwany od wewnatrz i
zewnatrz. Wymaga si¢ zastosowania zamka posiadajacego certyfikat IMP i Policji.

Obstuga bramy: uchwyt reczny z zewnatrz i wewnatrz oraz ciggno tancuchowe do obstugi
recznej.

Kolorystyka: do uzgodnienia z inwestorem na etapie wykonawstwa.

Zabezpieczenia:

Rygiel reczny, zabezpieczenie w przypadku zerwania linek (zabezpieczenie zapobiegajace
gwattownemu opadaniu bramy w przypadku zerwania linek), zabezpieczenie w przypadku
pekniecia sprezyn (zabezpieczenie zapobiegajace gwattownemu opadaniu bramy w przypadku
pekniecia sprezyny).

Bramy obstugiwane automatycznie, zdalaczynnie poprzez systemowe sterowanie. Bramy musza
by¢ wyposazone w atestowane, systemowe rozwigzanie zabezpieczajace przed zagrozeniem dla
cztowieka lub pojazdu, ktory znajduje si¢ w przestrzeni otworu bramy np. czujniki optyczne itp.
Dodatkowe otwieranie tancuchowe.

Minimalna ilo$¢ cykli dla sprezyn skretnych: 25000 cykli.

Montaz bram przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta.

Zasilanie bram zakonczone gniazdem trojfazowym, pieciobolcowym z zabezpieczeniem 16A,
zlokalizowanym obok bram.

Montaz bram ,, za otworem”.

Dla ominigcia instalacji §ciennych bramy nalezy mocowacé za posrednictwem ramy dystansowej
dookota oscieza bramowego.

Rama z profili zamknigtych 120/120/6mm wypetnionych granulatem z wetny mineralnej,
ocynkowanych ogniowo i malowanych.

Materiaty montazowe:

= Kotki rozporowe (dyble) Sciany i nadproza z cegly

= Pianka poliuretanowa (opakowanie cisnieniowe)

= Zaprawa gipsowa



= Farba emulsyjna wewnetrzna i zewngtrzna kolor biaty

2. Sprzet

4.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie powoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwos$ci przewozonych materiatow lub zgodnych
z wymaganiami producenta bram.

Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, oraz za jakos$¢
zastosowanych materialdow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$§¢ z dokumentacja
kosztorysowa, wymaganiami SST, projektu organizacji robot oraz poleceniami
przedstawiciela Zamawiajgcego.

4.1.  Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze obejmujg szereg zabiegdw niezbednych do po6zniejszego
prowadzenia robot wigzacych si¢ z wymiang istniejagcych bram segmentowych na nowe
przemystowe bramy segmentowe.
Zakres prac przygotowawczych obejmuje m.in.:

- przygotowanie 1 zabezpieczenie miejsca, w ktorym beda prowadzone roboty,

- podiaczenie do sieci energetycznej sprzetu elektrycznego,

- przygotowanie materiatow do wykonania prac zwigzanych z wymiang bram.

4.2. Roboty demontazowe polegaja na:

- zdjeciu istniejacych bram,
- demontazu prowadnic bramy, elementéw mocujacych itp.,

4.3. Roboty naprawcze:

- oczyszczenie miejsc po zdemontowanych elementach no$nych bram,

- uzupehnienie ubytkow tynkéw w miejscach mocowania elementow nosnych bram,
- malowanie naprawianych miejsc

- montaz ram dystansowych z profila ocynkowanego 120/120/6mm

4.4. Roboty montazowe

- trasowanie otworow do montazu prowadnic,

- mechaniczne przygotowanie podtoza do montazu prowadnic (wiercenie slepych
otworow w $cianach z cegty),

- osadzenie kotkéw w uprzednio przygotowanych otworach,

- montaz prowadnic bramy,

- montaz segmentéw bramy w prowadnicach,

- montaz walu z b¢bnami linek oraz sprezyn wraz z ich naciggiem,

- montaz ciggna tancuchowego,

- montaz napedoéw i podiaczenie elektryczne,

- uruchomienie i regulacje bramy.

5. Kontrola jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zatozong jako$¢ robot.



7.1.

7.2.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot 1 jako$¢ materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli wykonywanych robét.

Wykonawca bedzie przeprowadzat kontrole rob6t z czgstotliwoscig zapewniajacg, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami producenta bram oraz poleceniami Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Odbior robot

Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od odpowiednich ustalen, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

- odbiorowi koncowemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

W odbiorze powinni uczestniczy¢ Przedstawiciele Zamawiajacego oraz Przedstawiciele
Wykonawcy.

Odbidr koncowy robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci 1 wartosci. O catkowitym zakonczeniu robdt oraz gotowosci do odbioru
koncowego Wykonawca powiadomi na pisSmie Zamawiajacego oraz przedstawiciela
Zamawiajacego.

Odbior koncowy nastapi w terminie ustalonym w umowie.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
przedstawiciela Zamawiajgcego i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robdt z kosztorysem ofertowym 1 szczegdtowa specyfikacja
techniczna.

Odbidr pogwarancyjny

Odbiodr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Obmiar robét
Przy wymianie bram nie bgdzie wykonywany kosztorys powykonawczy, a wigc obmiar robot
nie ma zastosowania.

Podstawa platnosci
Warunki ptatno$ci oparte sg na zasadach zawartych w umowie.

Przepisy zwigzane
PN-EN 14351-1:2006 (U) Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murow.



SST - 005 TERMOMODERNIZACJA SCIAN

KOD 45410000-4
1. Wstep

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego
Termomodernizacja magazynu nr 1 sktadnicy RARS w Lublincu

1.2. Przedmiot i zakres robét

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowe] Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru prac zwigzanych z ociepleniem i nalozeniem tynkéw cienkowarstwowych
elewacji budynku magazynu nr 1 sktagdnicy RARS w Lublincu.

Szczegolowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatagczonym do specyfikacji
przedmiarze i opisie przedmiotu zamowienia.

Docieplenie do dolnej ptaszczyzny gzymsu okapowego.

Spod gzymsu okapowego i powierzchnia czotowa pokryte tynkiem bez warstwy dociepleniowe;.

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Podczas prowadzenia prac jako prace tymczasowe przewiduje si¢ montaz i rozbidrke rusztowan.
Jako prace towarzyszace demontaz i montaz nowych bram wjazdowych do magazynu oraz
wymiane drabin wejsciowych na dach.

14. OKkreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia i definicje sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz prawem
budowlanym

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczace wlasciwosci materialéw i wyrobow

Zastosowane materialy powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenstwa "B",
atesty zgodne z Polskimi Normami oraz prawem budowlanym

Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i opisem technicznym.

2.2, Rodzaje materialow
2.2.1 Zaprawa tynkarska

Tynk silikatowo — silikonowy, paroprzepuszczalny, charakteryzujacy sie niskg nasigkliwos$cia
oraz odporno$cig na zabrudzenia w postaci gotowej do uzycia masy, barwiony w masie.



Tynk na bazie wodnej dyspersji krzemiandw potasowych i zywic syntetyczno — silikonowych z
wyselekcjonowanymi wypetniaczami na bazie dolomitdw, marmurdw i pigmentow.
Gestos¢: ok. 1,8 kg/dm3

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas przesychania:  ok. 15 min

Wodochtonnos¢ po 24 h: <0,5 kg/m2 wg ETAG 004

Przyczepnos¢: 0,6 MPa wg PN-EN 15824:2010

Przyczepno$¢ migdzy warstwowa po starzeniu: > 0,08 MPa wg ETAG 004

Odpornos¢ na deszcz: po ok. 24 godz.

Absorpcja wody: kategoria W3 wg PN-EN 15824:2010

Przepuszczalno$¢ pary wodne;: —Sd < 1,0 m wg ETAG 004 —kategoria V2 wg PN-EN
15824:2010 CT 174 KT 04.16

Wspdtczynnik przewodzenia ciepta: A=0,61W/(m*K)

Odpornos¢ na uderzenie: kategoria I wg ETAG 004

Klasa reakcji na ogien zapewniajaca NRO dla calego systemu docieplenia.

2.2.2. Wyprawa tynkarska tynku cokolowego na wysokosci ok. S0cm od podloza

Tynk na bazie wodnej dyspersji zywic syntetycznych z kolorowymi wypelniaczami mineralnymi.
Uziarnienie 1,4-2mm. Gesto$é zwirkow kwarcowych ok. 1,6kg/dm?.

Tynk zabezpieczony przed grzybami, plesniami i algami.

Temperatura stosowania od +10 do +20 °C. Czas przesychania ok. 30min. Pelna odporno$¢ na
wody opadowe do ok. 3 dobach.

2.2.3. Srodek gruntujacy

Srodek do gruntowania, produkowanym na bazie wodnej dyspersji akrylowej, o duzej zdolnosci
penetracji, wnikajacy silnie w gtab podioza, wzmacniajacy go i powodujacy ujednorodnienie
parametrow catej gruntowanej powierzchni. Srodek powinien regulowa¢ proces chtonnosci
podtoza i zapobiegac ,,0odcigganiu” nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw.
Musi by¢ po wyschnigciu bezbarwny 1 przepuszczajacy pare wodng, niepalny. Odporny na
temperatury od -20°C do +80°C.

2.2.4. Styropian i welna mineralna

- Docieplenie $cian podtuznych elewacji styropianem A=0,038 W/mK gr. 12cm (w pasach
p.pozarowych welna mineralna A=0,038 W/mK gr. 12cm.)

Docieplenie filarkow i belki pasa podrynnowego styropianem A=0,032 W/mK gr.6 cm (w pasach
p.pozarowych welna mineralna A=0,038 W/mK gr. 6cm.),

-Docieplenie os$ciezy bram  styropianem gr. 3cm EPS 0032 wraz z uloZeniem tynku
cienkowarstwowego, silikatowo-silikonowego , catos¢ w systemie NRO.

2.2.5. Siatka z wlékna szklanego
Wtasciwosci:
Masa powierzchniowa 150 g/m?



Sita zrywajaca wzdtuz osnowy 1 watku

- warunki laboratoryjna > 1500 N
- w 5 % roztworze NaOH > 800N
Wydhuzenie wzgledne wzdtuz osnowy 1 watku
- warunki laboratoryjna <3,5%
-w 5 % roztworze NaOH <35%
Przyczepno$¢ migdzywarstwowa >0,1 MPa

2.2.6. Zaprawa klejowa do mocowania styropianu i siatki

wodonasigkliwoéé wg DIN 52617: w<0,2kg(m? x h0.5)

wspotczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej p>15,

wytrzymato$¢ na odrywanie styropianu ( na sucho/mokro) 0,43 / 0,21 N/mm?; 0,1/0,1 N/mm?.
wspolczynnik wehtaniania wody w<0,5kg(m? x h0,5) wg DIN 52617,

wspotczynnik opornosci na dyfuzj¢ pary wodnej p>15,

roOwnowazna grubo$¢ warstwy powietrza sd<0,30m,

przewodnictwo cieplne 0,7 W/mK,

gesto$é nasypowa 1,38kg/dm?,

gesto$é objetosciowa $wiezej zaprawy ok. 1,47kg/dm?

przyczepno$é (na sucho/mokro) 0,43/0,21 N/mm? dla tynku i 0,1/0,1 N/mm? dla styropianu,
wytrzymato$¢ na $ciskanie ok. 7,4 N/mm?,

wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu ok. 3,5 N/mm?,

modut Younga E ok. 2660 N/mm?.

2.2.7. Podklad pod tynk

Masa podktadowa produkowana na bazie produkowana na bazie zywic akrylowych i maczek
kwarcowych. Zawarto$¢ kruszywa w tynku podktadowym nadaje zagruntowanej powierzchni
chropowatos¢, ktora ulatwia naktadanie kolejnych warstw, a takze zwicksza powierzchnig
potaczenia tynku z podtozem. Stosowanie masy tynkarskiej podktadowej poprawia przyczepno$¢
oraz ogranicza mozliwo$¢ powstawania plam na powierzchni tynku cienkowarstwowego,
tworzacych si¢ w wyniku niewlasciwego przygotowania podtoza lub jego wtasciwosci.

2.2.8 Tynk silikatowo-silikonowy

Lekki tynk silikatowo-silikonowy:

Baza: wodna dyspersja krzemianow potasowych i zywic syntetyczno-silikonowych z
wyselekcjonowanymi wypelniaczami na bazie dolomitoéw, marmurdéw i pigmentami.
Tynk w fakturze baranek 1,5 mm.

Gestos¢: ok. 1,8 kg/dm3

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas przesychania: ok. 15 min

Odpornos¢ na deszcz: po ok. 24 godz.

Odporno$¢ na uderzenie: kategoria 11

Reakcja na ogien B — s1,

Wspotczynnik wehtaniania wody w<0,5kg(m? x h0,5) wg DIN 52617,
Wspodiczynnik opornosci na dyfuzje pary wodnej p=30,



Gesto$é zaprawy zaschnietej >1,3kg/dm?>

Wytrzymato$¢ na $ciskanie ok. 2,8 N/mm?,

Wytrzymalo$¢ na rozcigganie przy zginaniu ok. 1,3 N/mm?.

Tynk barwiony w masie.

Kolor w z palety podstawowych koloréw pastelowych do ostatecznego ustalenia z inwestorem
przed rozpoczeciem prac.

Tynk mozaikowy cokotow:

Tynk na bazie wodnej dyspersji zywic syntetycznych z kolorowymi wypetniaczami mineralnymi.
Uziarnienie 1,4-2mm. Gesto$é zwirkéw kwarcowych ok. 1,6kg/dm?.

Tynk zabezpieczony przed grzybami, plesniami i algami.

Temperatura stosowania od +10 do +20 °C. Czas przesychania ok. 30min. Pelna odpornos¢ na
wody opadowe do ok. 3 dobach.

Calos¢ docieplenia elewacji w systemie NRO.

2.2.9. Farby
Tynk barwiony w masie.

2.2.10. Parapety
Brak

3. Sprzet

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robot budowlanych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Kielnia, paca styropianowa lub drewniana, listwy prowadzace, dtuga tata.
Wiertarka z mieszadiem, gladkie pace: stalowa i plastikowa.

4. Transport

4.1. Wymagania dotyczgce Srodkow transportowych

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich §rodkéw transportu, jaki nie wptynie
niekorzystnie na stan i jako$¢ transportowanych materiatow

Zaprawe tynkarska nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych pojemnikach, w
suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed nastonecznieniem.

Zaprawe przechowywac w temperaturze +5 - +25°C.

Zaprawe klejowa nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w
suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia.

Emulsje gruntujaca nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach,
w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem.



Tynk podktadowy nalezy przewozi¢ i przechowywacé w szczelnie zamknigtych wiaderkach,
w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed
przegrzaniem. Nie wolno pozostawia¢ otwartych napoczgtych pojemnikow.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane czg$ci powierzchni nalezy
odku¢, za$ czgsci luzne lub sypliwe usung¢ przy pomocy szczotki stalowej. Bezposrednio przed
tynkowaniem nalezy podtoze zmoczy¢ czysta woda. Zaleca si¢ stosowanie emulsji gruntujace;j.

5.2. Gruntowanie

Emulsje gruntujaca najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie
watkiem lub pedzlem, jako cienka i rownomierng warstwe. Do pierwszego gruntowania bardzo
chlonnych i stabych podtozy mozna zastosowaé emulsje rozcienczona czysta woda w proporcji
1:1. Po wyschnigciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsjg bez
rozcienczenia. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpocza¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od
natozenia emulsji.

5.3. Mocowanie plyt styropianowych

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamocowania na $Scianie listwy cokotowej. Utatwia
ona zachowanie rownomiernego poziomu przy ukladaniu pierwszej i kolejnych warstw plyt
styropianowych, a takze stanowi wzmocnienie dolnej krawedzi systemu. Powinno si¢ ja
mocowac na cokole budynku, nie nizej niz 30 cm nad poziomem gruntu. Ta odleglo$¢ zapewnia
ochrong systemu przed wptywem podciggania kapilarnego wilgoci, a takze chroni wyprawg
tynkarskg przed zabrudzeniami - drobinkami btota - nanoszonymi przez krople deszczu,
odbijajace si¢ od chodnika badz gruntu. Zamiast listew cokotowych dopuszcza si¢ stosowanie
pasow siatki pancernej badz dwoch warstw siatki z wtokna szklanego. Po zamocowaniu listwy
cokotowej przystepujemy do przyklejania izolacji termicznej. Pierwszy rzad ptyt mocujemy
opierajac go na listwie startowej. Kolejne uktadamy stosujac przewigzanie w tzw. cegietke. Takie
przesuni¢cie nalezy wykona¢ zard6wno na powierzchni §ciany, jak i na narozach budynku.
Gléwnym elementem mocujacym styropian do podtoza jest zaprawa klejaca. Naktada si¢ ja na
powierzchni¢ ptyty metoda "pasmowo-punktowa". Szerokos¢ pryzmy obwodowej utozonej
wzdtuz krawedzi plyty powinna wynosi¢ co najmniej 3 cm. Na pozostatg powierzchni¢ nalezy
natozy¢ rGwnomiernie 6 plackow o §rednicy 8+12 cm. Naniesiona na ptyt¢ zaprawa powinna
obejmowac co najmniej 40% jej powierzchni. Po nalozeniu zaprawy, ptyte nalezy bezzwlocznie
przylozy¢ do podioza i docisna¢. Nalezy zastosowa¢ dodatkowe mocowanie w postaci kotkow
plastikowych w ilo$ci okoto 4 na Im2. Dodatkowe mocowanie mozna wykonywac po uptywie 24
godzin od przyklejenia plyt. Glgbokos¢ zakotwienia kotkow w warstwie konstrukcyjnej §ciany



wykonanej z materiatow pelnych powinna wynosi¢ min. 6 cm. W materiatach takich jak cegla
dziurawka, pustak ceramiczny czy bloczki z betonu komdrkowego, taczniki musza by¢
zakotwione na gtgboko$¢ min. 9 cm.

5.4. Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojong stanowi siatka z wldkna szklanego, zatopiona w zaprawie klejacej. Siatka
powinna mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng, rowny i trwaty splot i by¢ odporna na
alkalia. Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po trzech dniach
od przyklejenia ptyt. Prace rozpoczynamy od przeszlifowania ewentualnych nieréwnosci
plaszczyzny plyt styropianowych. W celu zwigkszenia odpornosci warstwy termoizolacji na
uszkodzenia mechaniczne, na wszystkich narozach pionowych budynku oraz na narozach os$ciezy
drzwi 1 okien, nalezy wklei¢ aluminiowe listwy narozne. W dalszej kolejnos$ci nalezy wzmocnié¢
powierzchnie $cian w sgsiedztwie styku pionowych 1 poziomych narozy otworéw okiennych 1
drzwiowych, poprzez zatopienie w zaprawie paskow siatki o wymiarach ok. 20x30 cm. Paski te
powinny by¢ ustawione pod katem 45° do linii wyznaczonych przez krawedzie osciezy.
Wykonanie warstwy zbrojonej polega na rozprowadzeniu zaprawy rownomiernie po calej
powierzchni termoizolacji 1 wtopieniu w nig kolejnych pasow siatki. Wygodnie jest najpierw
wcisng¢ siatke w zaprawe jedynie w kilku punktach, a pdzniej doktadnie zatopi¢ caty pas paca
zg¢bata. Prawidtowo zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni
kleju i nie powinna bezposrednio stykac si¢ z powierzchnig ptyt. Warstwa zbrojona musi by¢
warstwg ciagla, tzn. ze kolejne pasy siatki muszg by¢ ukladane z zaktadem min. 10 cm, za$ na
narozach powinien on wynosi¢ min. 15 cm. Zaktady siatki nie mogg pokrywac si¢ ze spoinami
migdzy ptytami styropianowymi. W czesci parterowej budynku, stosujemy druga warstwe siatki
na wysokos¢ 2,0 m. Ostatnig czynnoscig jest wygltadzenie warstwy zbrojonej paca metalowa.
Starannos¢ prac jest szczeg6lnie wazna, nie tylko ze wzgledow konstrukcyjnych, ale i
estetycznych. Jezeli po wygladzeniu pozostang jakie$ nierownosci, to nalezy je koniecznie
zeszlifowaé, poniewaz ze wzgledu na mala grubo§¢ wyprawy tynkarskiej (1,5 mm, 2 mm i 3 mm)
moga one uniemozliwi¢ jej prawidtowe wykonanie.

5.5. Warstwa wykonczeniowa

Mase podktadowg nalezy rozprowadzi¢ na przygotowanym podtozu (rGwnomiernie na catej
powierzchni) przy pomocy watka lub pedzla. Nie nalezy naktada¢ masy w temperaturze ponizej
+5°C. Tynkowanie powierzchni mozna rozpocza¢ po catkowitym wyschnigciu masy, tj. po
uptywie ok. 4+6 godzin od momentu jej naniesienia.

Do wykonania warstwy wykonczeniowej mozna przystapi¢ po okoto trzech dniach od natozenia
warstwy zbrojone;j.

Na warstwie zbrojonej nalezy wykonac¢ podktad z masy tynkarskiej. Podktad powinien by¢
odpowiedni dla danego rodzaju tynku.

Zastosowanie podktadu zapobiega przedostawaniu si¢ do warstwy tynku szlachetnego
zanieczyszczen z zapraw klejacych, chroni i wzmacnia podioze, a przede wszystkim zwigksza
przyczepno$¢ tynku do podtoza. Ponadto podktady moga stanowi¢ tymczasowa warstwe



ochronng warstwy zbrojonej (zanim zostanie natozony tynk) przez okres do sze$ciu miesiecy od
jej wykonania.

Wyprawe tynkarska nalezy wykonac z tynku silikatowo-silikonowego.

Tynk nalezy naktada¢ na przygotowane, zagruntowane podtoze w postaci cienkiej warstwy o
grubosci kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materialu nalezy
$ciggnac¢ z powrotem do wiadra i przemieszac. Powstalg powierzchni¢ zaciera si¢ ruchami
okreznymi przy uzyciu pacy z tworzywa sztucznego, uzyskujac zadang fakture. Czas otwarty
pracy (pomiedzy naciggnigciem masy a zatarciem) zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury
otoczenia 1 konsystencji zaprawy. Nalezy doswiadczalnie (dla danego typu podtoza i dane;j
pogody) ustali¢ maksymalng powierzchni¢ mozliwg do wykonania w jednym cyklu
technologicznym (naciaggnigcie i1 zatarcie). Materiat nalezy naktada¢ metoda "mokre na mokre",
nie dopuszczajac do zaschnigcia zatartej partii przed naciggnigciem kolejnej. W przeciwnym
razie miejsce tego polaczenia bedzie widoczne. Przerwy technologiczne nalezy z gory
zaplanowac, na przyktad: w naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami spustowymi, na
styku koloréw itp. Tynkowang powierzchni¢ nalezy chroni¢, zarowno w trakcie prac jak i w
okresie wysychania tynku, przed bezpos$rednim nastonecznieniem, dzialaniem wiatru i opadéw
atmosferycznych. Czas wysychania tynku zaleznie od podloza, temperatury i wilgotno$ci
wzglednej powietrza, wynosi od ok. 12 do 48 godzin. W warunkach podwyzszonej wilgotnosci i
temperatury okoto +5°C czas wigzania tynku moze zosta¢ wydtuzony. Temperatura podloza i
otoczenia, podczas wykonywania prac i wysychania tynku, powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.

6. Kontrola jakos$ci robot.

6.1.  Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji.

6.2.  Kontrola wykonania prac

6.2.1 Kontrola wykonania prac polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas

wykonania prac przygotowania podtoza,

b) w odniesieniu do wlasciwosci catej oktadziny (kontrola koncowa) — po
zakonczeniu tynkowania.

6.2.2 Kontrola mi¢gdzyoperacyjna remontu elewacji polega na biezgcym sprawdzeniu
zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.2.3 Kontrola koncowa wykonania remontu elewacji polega na sprawdzeniu zgodno$ci
wykonania z wymaganiami specyfikacji

6.2.4 Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatow
1 wykonanej elewacji s3 zgodne z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. Obmiar robot
7.1 Jednostka obmiarowa robot jest:



- dla rob6t — tynkowanie, ocieplanie elewacji — ( m? ) powierzchni elewacji
7.2 Tlo$¢ robot
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres robdt wykonywanych zgodnie ze specyfikacja
techniczng, w ustalonych jednostkach. Obmiaru wykonanych robot dok.onuje w sposob ciagly
kierownik budowy.

8. Odbior robot budowlanych
8.1. Podstawe¢ do odbioru wykonania robdt remontu elewacji stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z zakresem prac ujgtym w przedmiarze i ze specyfikacja techniczna.

8.2. Odbior podloza
Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czgsciowego, przed przystgpieniem do
tynkowania i ocieplania

8.3. Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot remontu elewacji
8.3.1. Roboty tynkarskie i ociepleniowe jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow
czesciowych. Badania w czasie odbioru czg¢sciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do
ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.3.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

e podtoza

® jakos$ci zastosowania materiatow,
8.3.3. Badanie koncowe remontu elewacji nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot
8.3.4. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych powlok
tynkarskich.

9. Podstawa platnosci
Ogo6lne warunki ptatnosci podano w ST — cze$¢ ogodlna.

10. Przepisy zwigzane
Polskie Normy oraz ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych”, (tom V ) Arkady, Warszawa 1989-1990.



SST - 006 POKRYCIE DACHU PAPA TERMOZGRZEWALNA Z
OCIEPLENIEM STYROPAPA

CPV 45261214

CPV 45261320

1. Wstep

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgcego
Termomodernizacja budynku magazynu nr 1 sktadnicy RARS w Lublincu.

1.2. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru prac zwigzanych z ociepleniem dachu budynku magazynu.

Szczegdlowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zalaczonym do specyfikacji
przedmiarze, opisie przedmiotu zamdéwienia i projekcie budowlanym

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych
W ramach prac towarzyszacych przewiduje si¢ wymiang instalacji odgromowe;j.

14. OKkreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia i1 definicje sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz
prawem budowlanym

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczace wlasciwosci materialéw i wyrobow

Zastosowane materialty powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenstwa "B",
atesty zgodne z Polskimi Normami oraz prawem budowlanym

Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i opisem technicznym

2.2 Rodzaje materialéow

2.2.1 Papy

Papa termozgrzewalna:

-Podktadowa

modyfikowana elastomerem SBS, na osnowie z wldkniny poliestrowej, z jednej strony pokryta
drobnoziarnistg posypka mineralng, spodnia strona zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego,
osnow¢ stanowi welon z widkien poliestrowych o gramaturze min. 200 g/m?,

grubos¢ nie mniejsza niz 3,8 mm +/- 5%,

wodoszczelnos$é- wodoszezelne przy 10kPa

reakcja na ogien F,

maksymalna sita rozciagajaca wzdtuz widkien 800 = 200N/50mm,

maksymalna sita rozciggajaca w poprzek widkien 600 £ 200N/50mm.



- Papa wierzchniego krycia

Papa asfaltowa termozgrzewalna, wierzchniego krycia — kolor papy szary, modyfikowana
elastomerem SBS, na osnowie z wlokniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m?.

Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg posypka, wzdluz jednego brzegu wstegi
znajduje si¢ pas masy asfaltowej nie pokryty posypka, zabezpieczony folig z tworzywa
sztucznego. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.

-osnowa z wlokniny poliestrowej o gramaturze min. 250 g/m?,

-grubos$¢ nie mniejsza niz 5,2 mm +/- 5%,

-gietkos¢ w obnizonej temperaturze — minus 25° C,

-wydtuzenie przy maksym. sile rozciagajacej wzdtuz i w poprzek nie mniejsze niz 50% /60%,
-maksymalna sita rozciggajaca na pasku szerokosci 5 cm wzdtuz i w poprzek minimum 1200/900
N.

-odporno$¢ na dzialanie wysokiej temperatury, w ciggu 2 godzin +100° - niedopuszczalne jest
powstawanie zgrubien i splywanie masy.

-reakcja na ogien — nie nizsza niz klasa E.

- wodoszczelno$¢- wodoszczelne przy 10kPa,

2.2.2. Plyty styropianowe laminowane papa

Plyta warstwowa termoizolacyjna - przeznaczona do wykonywania izolacji termicznej dachow,

na ktdrej mozna wykonywac¢ pokrycia dachowe z pap termozgrzewalnych.

Ptyta sktada si¢ ze styropianu samogasnacego oklejonego jednostronnie papg asfaltowa

podktadowa na osnowie z welonu z wtdkna szklanego o gramaturze 64 g/m?2.

Papa przyklejana do styropianu klejem poliuretanowym, zgodnie z wymaganiami aprobaty

technicznej dotyczacej danego wyrobu.

Plyty ze styropianu samogasngcego EPS 100-038 PN — EN 13163: 2004, PN-B-20132:2005

- deklarowana warto$¢ graniczna wspotczynnika przewodzenia ciepta (Ap): 0,038 W/mK

- grubos$¢ styropianu 160 mm,

- szeroko$¢ 1000 mm,

- dlugos¢ 1500 mm,

- sita oddzierajaca pape od powierzchni ptyt styropianowych [N] > 20Nmm/mm,

- naprezenie Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym [kPa]: > 100kPa

- wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni czolowych po 24h przechowywania w

wodzie >0,1MPa,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych po 24h w temp. +80°C i -20°C

> 001MPa,

- klasyfikacja ogniowa - nie gorsza niz E - nie rozprzestrzeniajaca ognia.

- ptyta oklejona jednostronnie papa asfaltowa podktadowa na osnowie z welonu z wtdkna
szklanego o gramaturze 64 g/m>.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-74/B-24622

2.24. Klej bitumiczny
Wymagania wg normy PN-74/B-24622



2.2.5. Blacha stalowa ocynkowana plaska

Wymagania wg normy PN-61/B-10245, PN-73/H-92122. Blachy stalowe ptaskie o gr. min. 0,7
mm obustronnie ocynkowane w arkuszach. Grubo$¢ powtoki cynku min.275 g/m?.

Dal rynien i rur spustowych blacha gr. min. 0,6mm.

2.2.6. Krawedziaki z tarcicy kl I

Drewno kl C 27.
3. Sprzet
3.2 Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robot budowlanych

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzgtu, jaki nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako§¢ wykonywanych robot

3.3. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:
* palnik gazowy jednodyszowy z wezem,
* maly palnik do obrobek dekarskich,
* palnik gazowy dwudyszowy badz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni),
* butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,
* szpachelka,
* n6z do cigcia papy,
+ walek dociskowy z silikonowg rolka,
* przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio
wygieta).
Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuza do wykonywania detali i obrobek z
pap zgrzewalnych. Waz do palnikow gazowych powinien mie¢ dlugo$¢ min. 15 m, aby
umozliwiat swobodne poruszanie si¢ z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowej. Butle
gazowe powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczeg6lnie 11 kg)
w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym. Szpachelka stuzy do
ukosowania zgrzewow i ich wygtadzania oraz do sprawdzania poprawnos$ci wykonanych spoin.
Pracownik majacy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy 1 wykanczaniu poszczegodlnych detali
praktycznie nie dotyka r¢ka papy, lecz postuguje si¢ w tym celu szpachelka. Podczas
wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych na dachu musi si¢ znajdowac
sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z woda i z piaskiem oraz
apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

4. Transport

4.2, Wymagania dotyczace Srodkow transportowych
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich §rodkéw transportu, jaki nie wptynie
niekorzystnie na stan i jakos$¢ transportowanych materiatéw

4.3. Transport materialow:

Rolki pap nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt
mocnym nagrzewaniem, w odlegto$ci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki powinny by¢



magazynowane w pozycji stojacej w jednej warstwie. Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi
srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed
przewracaniem si¢ 1 uszkodzeniem. Rolki pap moga by¢ przewozone w kontenerach lub na
paletach.

Plyty styropianowe o jednakowych wymiarach powinny by¢ pakowane w pakiety. Plyty w
pakiecie nalezy zabezpieczy¢ przed wzajemnym przemieszczaniem si¢ 1 uszkodzeniem w czasie
transportu i przechowywania.

Pakiety nalezy przechowywa¢ w przewietrzanych pomieszczeniach, (co najmniej pod
zadaszeniem) bez otwartych zrodet ognia, rzgdami, najwyzej w dwdch warstwach, pozostawiajac
miedzy rzedami i $cianami wolne przestrzenie umozliwiajace dostep. Miejsce sktadowania
powinno by¢ wyposazone w $rodki przeciwpozarowe. Plyty mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu. Pakiety nalezy uktadac $cisle obok siebie, w sposdb zabezpieczajacy przed
przemieszczeniem i uszkodzeniem. W czasie transportu przestrzega¢ przepisOw bezpieczenstwa
przewozowego.

5. Wykonanie robot

5.2. Mocowanie plyt styropianowych i papy podkladowej

Przymocowanie plyt styropianowych i papy podktadowej do podloza dokonaé przy uzyciu
tacznikow mechanicznych objetych normami lub  Aprobatami Technicznymi ITB,
dopuszczajacymi te wyroby do tego typu zastosowan. Zuzycie lacznikow 5 szt./m’. Plyty
styropianowe  uktada¢ warstwg grubosci 16cm. Pape podkladowa poza mocowaniem
mechanicznym zgrza¢ na zaktadach podktadajac pape podktadows asfaltowa tradycyjna.

5.3. Pokrycie polaci papa termozgrzewalng

Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiardéw potaci dachowej sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow dachowych, wielkos¢ spadkow dachu oraz ilo$¢ przerw dylatacyjnych i na tej
podstawie precyzyjnie rozplanowaé roztozenie poszczegdlnych pasoOw papy na powierzchni
dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy
szczegblnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac
pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:
* 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

* +5°C w przypadku pap oksydowanych.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadoéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzadowania, a takze od wstgpnego wykonania obrobek detali dachowych (ogniomuréw,
kominow, §wietlikow itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;.

Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktadaé¢ pasami réwnolegltymi do okapu,
przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na powodowang duza masg
mozliwo$¢ osuwania si¢ ukladanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu
powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementéw Konstrukcyjnych umozliwial skuteczne



odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze
niz 1%, ale zaleca sig¢, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wigksze spadki.

Przed ulozeniem papy nalezy ja rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwingé¢ ja z
dwoéch koncow do $rodka. Miejsca zaktadéw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktorym
taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciagna¢ szpachelka w celu
wtopienia posypki na catej szerokos$ci zaktadu (12-15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i
roOwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje t¢ czynnos$¢, cofajac si¢ przed rozwijang
rolka. Miarg jakos$ci zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej
dlugosci zgrzewu. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki,
nalezy docisna¢ zaktad, uzywajac walka dociskowego z silikonowa rolka. Sit¢ docisku rolki do
papy nalezy tak dobra¢, aby pojawil si¢ wyplyw masy o Zadanej szerokosci. Silny wiatr lub
zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci
wyplyw masy. Brak wyplywu masy asfaltowej §wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy laczy¢ ze sobg na zaktady:

* podtuzny 8 cm,

* poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem splywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczescie] wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaklady nalezy wykonywaé ze szczeg6lng
staranno$cig. Po ulozeniu kilku rolek 1 ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidlowosé¢
wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i
ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac posypka w kolorze pokrycia w celu
poprawienia estetyki dachu.

W poszczegbdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunigte wzgledem

siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak 1 poprzeczne) nie pokrywaly sie. Aby unikngé
zgrubien papy na zaktadach, zaleca si¢ przycigcie naroznikéw uktadanych pasow papy lezacych
na spodzie zaktadu pod katem 45°.

5.4. Obrobki blacharskie,

5.4.1. Obrobki blacharskie
Obrobki blacharskie nalezy przed wgrzaniem papy zagruntowane roztworem bitumicznym.

5.4.2 Obrobki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,7 mm mozna wykonywaé
o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od - 15°C. Robdt nie mozna wykonywac na
oblodzonych podtozach.

5.4.3 Przy wykonywaniu obrdobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w  sposdb umozliwiajacy
przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.4.4 W dachach z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe o wyregulowanym spadku podtuznym.



5.4.5 Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych
powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.
Rynny 1 rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty za§ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 1 PN-B-94702:1999

5.4.6 Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
- wykonane z pojedynczych czlondw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy sktadany w
elementy wielocztonowe,
- faczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zlgcza powinny by¢ lutowane na
catej dtugosci i nitowane,
- mocowane do uchwytoéw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,
- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,
- rynny usztywniane przegrodkami z blachy ocynkowanej na kazdym wierzchotku.

5.4.7 Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

- taczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na
zaktad szerokos$ci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na calej dtugosci,

- mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigekszych niz 3 m w
sposOb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach.

Rynny i rury spustowe z blachy gr. min. 0,60mm.

6. Kontrola jakosci robot

6.4. Kontrola jakoSci robdét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji.

6.5. Kontrola wykonania pokry¢

6.2.5 Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powolanymi normami przedmiotowymi 1 wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:

a)w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b)w odniesieniu do witasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.2.6 Kontrola migdzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezagcym sprawdzeniu
zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.2.7 Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu zgodno$ci
wykonania z wymaganiami specyfikacji. Kontrol¢ przeprowadza si¢ w sposob podany w normie
PN-98/B-10240 pkt. 4.



6.2.8 Uznaje si¢, ze badania daly wynik pozytywny, gdy wszystkie wlasciwosci materiatow
1 pokrycia dachowego sa zgodne z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. Obmiar roboét
7.2 Jednostka obmiarowa robot jest:
- dla robot — krycie papg — ( m?) pokrytej powierzchni dachu
- dla robot — obrobki blacharskie, ptyty welny mineralnej — ( m? ) wykonanej powierzchni
obrébek blacharskich i powierzchni ocieplenia
- dla robot — rynny i rury spustowe — ( m ) wykonanych rynien lub rur spustowych

7.3 Ilos¢ robot

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres robot wykonywanych zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 specyfikacja techniczng, w ustalonych jednostkach. Obmiaru wykonanych robot
dokonuje w sposob ciagly kierownik budowy.

8. Odbior robot budowlanych

Podstawe do odbioru wykonania robdt pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z zakresem prac ujetym w przedmiarze i ze specyfikacja techniczna.

8.1. Odbior podloza
Badania podloza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robdt pokrywcezych
8.1.1. Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w
czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktorych dostep
poOzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.1.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
e podtoza
® jakos$ci zastosowania materiatow,
e doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,
e doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.1.3. Badanie koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot po deszczu.
8.14. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrobek blacharskich i potaczenia ich z urzagdzeniami odwadniajagcymi.

8.2. Odbior pokrycia z papy.

8.4.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podloza oraz do papy nalez przeprowadzi¢ przez
nacigcie i oderwanie paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek nalezy naciaé
nad miejscem przyklejenia papy.

8.4.2. Sprawdzenie mocowania papy podktadowej do podtoza.

8.4.3. Sprawdzenie szeroko$ci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow czesciowych i
koncowych przez pomiar szerokoéci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?.



8.3. Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

8.5.1. Sprawdzenie prawidlowosci potaczen pionowych i poziomych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementow do $cian.

8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkdéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnosci

9.1. Pokrycie dachu papa

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m? krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktéra
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialow i sprzgtu,

— przygotowanie lepiku,

— obstuge sprzgtu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie 1 rozbiorke¢ rusztowan o wysokos$ci do 4 m,

— oczyszczenie i zagruntowanie podioza,

— pokrycie dachu papa na lepiku na zimno lub na gorgco (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwiazane

10.1.Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy 1 asfaltowo-polimerowy z wypetiaczami stosowanymi na
£0raco.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-92/B-27619 Papa astfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podkladowa na wtdkninie przeszywane;.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej

1 cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i
izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.



SST 007 ROBOTY BLACHARSKIE

KOD CPV 45261320-3

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specytfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt rozbidorkowych zwigzanych z realizacja zadania okreslonego w
pkt. 1.1 SST 1.0

1.2. Zakres specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie wszystkich robot rozbiérkowych 1 montazowych
przewidzianych w projekcie budowlanym

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nast¢pujacych robot:
- demontaz istniejacych rynien i rur spustowych,
- demontaz uchwytow,
- montaz nowych uchwytow,
- montaz rynien,
- montaz rur spustowych,
- montaz obrobek blacharskich

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.

1.5. Wymagania ogélne dotyczgce roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej STOO.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodno$¢ z
dokumentacja przetargows, specyfikacja techniczng.

1.6. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca zorganizuje plac budowy zgodnie z przepisami. Koszt zorganizowania placu
budowy nie podlega odrebnej zaptacie 1 przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.7. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ 1 stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony §rodowiska naturalnego.

1.8. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bgdzie przestrzegal przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Na terenie wykonywania robdt 1 w pomieszczeniach magazynowych. Materialy tatwo
palne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty



spowodowane pozarem wywolanym, jako rezultat realizacji robdt albo przez Personel
wykonawcy.

1.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegal przepiséw dotyczacych
bezpieczenstw i higieny pracy. W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
Personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz niespetiajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia 1 zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzanie z wypetnieniem
wymagan okre§lonych wyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglgednione w cenie
umownej.
1.10. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i1 za wszelkie materialy i
urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot, do
wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez przedstawiciela Inwestora. Wykonawca
bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru koncowego.

1.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne,
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa3 w jakikolwiek sposob zwigzane z
robotami i1 begdzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisoOw i
wytycznych podczas prowadzenia robdot. Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw
patentowych i1 bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan
prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod 1 w sposob ciagly
bedzie informowac Przedstawiciela Inwestora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen 1 inne odnosne dokumenty.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne
Zastosowane materialy budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny, certyfikaty, oceny
higieniczne 1 aprobaty techniczne zastosowanych materiatlow 1 wyrobow.

2.2. Wymagania szczegolowe
2.2.1. Uchwyty
- Uchwyt rynnowy:

- material stal ocynkowana,
- przeznaczenie do rynien 180mm
- mocowanie: przykrecany
- Uchwyty do rur spustowych
- obejmy do rur spustowych $r. 150mm

2.2.2. Rynny systemu 180/150
- stal ocynkowana blacha gr. 0,6mm
- Iaczenie za pomocg lutowania
- dtugo$¢ rynien: Im, 2m
- $rednice rynien: 180mm
2.2.3. Rury spustowe $r. 150mm



- materiat stal ocynkowana — blacha gr. 0,6mm
- faczenie przez zlaczki,
- Srednice rur: 150mm

2.2.4. Siatka przeciw lisciom kolor bragzowy

- dlugos$¢ 2 m,

- wielkos$¢ oczka 5,5 x 6,5mm,
- stabilizator UV,

- §rednica 180mm

2.2.5. Material obrobek — blacha ocynkowana 0,7mm

5.1.

5.2.

- obrobki zewnetrzne taczone na rabek stojacy lub lezacy(obrobki w czesci opod papa)

Sprzet
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie powoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonanych robot. Wykonawca dostarczy
Przedstawicielowi Inwestora kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwos$ci przewozonych materiatow.
Wykonanie robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materialtow 1 wykonanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
kosztorysowa, wymaganiami SST oraz poleceniami Przedstawiciela Inwestora.

Roboty przygotowawcze
- demontaz istniejgcych rynien wraz z uchwytami,
- demontaz istniejgcych rur spustowych wraz z obejmami,
- demontaz pasa nadrynnowego
-demontaz pozostalych obrobek
- montaz listwy mocujacej wraz z uchwytem rynnowym,
- montaz hakéw wraz z obejmami,
- montaz obrobek

Montaz systemu odprowadzenia wéd opadowych
- montaz rynien o §r. 180mm na przygotowanych uchwytach,
- montaz lejéw spustowych 180/150,
- montaz pasa nadrynnowego,
- montaz rur spustowych 150mm,
- montaz siatki przeciw liSciom

Kontrola jakoS$ci

Celem kontroli robot bedzie takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zalozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot
1 jako$¢ materiatdéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli wykonywanych
robot. Wykonawca bedzie przeprowadzat kontrolg robot z czgstotliwoscia zapewniajaca,
ze roboty wykonano zgodni z wymaganiami zawartymi w SST oraz poleceniami
Przedstawiciela Inwestora.



7. Obmiar robot
Przy wykonywaniu robdt objetych niniejszg SST nie bedzie wykonywany kosztorys
powykonawczy, a wigc obmiar robot nie ma zastosowania.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w specyfikacji ogdlnej SST 1.0

8.1.Rynny

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
ST, dokumentacji projektowej i Warunkach technicznych wykonania i odbioru robot,
Tom I Roboty budowlane w zakresie:

- powtoki

- wymiarow

- rozstawu

- wykonania rynien oraz polaczen

- rozmieszczenia uchwytow: co 50 — 80 cm

- sprawdzenia spadkow podtuznych i szczelnosci, obowigzkowo za pomoca wody, spadek
rynny nie moze by¢ mniejszy niz 0,5%

- usytuowania zewngetrznej linii poziomej 1 linii stanowiacej przedluzenie powierzchni
przekrycia brzeg zewngtrzny rynny powinien by¢ nizej o 10mm od brzegu wewngtrznego,

8.2.Rury spustowe

10.

Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w ST 1 Warunkach technicznych wykonania i odbioru robo6t, Tom I Roboty
budowlane w zakresie:

- powtoki

- wymiaréow

- rozstawu

- wykonania rur i potgczen

- umocowania w uchwytach: co 3m

- prostoliniowosci : 3mm/2m

- szczelno$ci, obecnosci dziur 1 peknigé

- pionu, za pomocg pionu murarskiego i przymiaru, z doktadnoscig do Smm:

odchylenie od pionu nie moze przekracza¢ 20mm/10m

Podstawa platnosci
Warunki ptatnos$ci oparte sg na zasadach zawartych w umowie

Przepisy zwiazane

PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania 1 badania techniczne przy odbiorze.

BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych

BN-66/5059-02 Uchwyty do rynien potokraglych

Instrukcja techniczna producenta.



SST — 008 Wznoszenie rusztowan, Demontaz rusztowan

CPV 45262110-5

CPV 45262120-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z rusztowaniami

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy montazu oraz wytyczne dotyczace eksploatacji rusztowan metalowych
roboczych ramowych, oznaczonych symbolem klasyfikacyjnym 0812-722 wg PN-M-47900-
1:1996

1.3. Zakres robot ujetych w SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych

z montazem oraz eksploatacjg rusztowan metalowych roboczych ramowych, oznaczonych
symbolem klasyfikacyjnym 0812-722 woPN-M-47900-1:1996

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 podstawa:

Rama przestrzenna lub plaska stawiana na podtozu, o takim rozstawie punktow podparcia, ktore
zapewnia stateczno$¢ zewngtrzng zmontowanemu na niej wolnostojagcemu rusztowaniu
ramowemu.

1.4.2 potaczenie czopowe:

Konstrukcja stuzaca do potaczenia dwoch elementéw rusztowania przez natozenie gniazda - tulei
na czop.

1.4.3 rama pionowa:

Glowny element pracujacy po zmontowaniu w pozycji pionowej, sktadajacy si¢ z dwoch
stojakoéw polaczonych poziomymi poprzeczkami.

1.4.4 rama pozioma:

Element rusztowan pracujgcy po zmontowaniu rusztowania w pozycji poziomej, sktadajacy si¢ z
dwoéch podtuznie potaczonych poprzeczkami.

1.4.5 rozpora:

Element rusztowania utrzymujacy si¢ w odpowiedniej odlegtosci od $ciany i przenoszacy
obcigzenie

Z rusztowania na $ciane.

1.4.6 wezet rusztowania:

Potaczenie roztagczne elementdw rusztowania (np. ram pionowych i poziomych).

1.4.7 wspornik:

Element konstrukcyjny rusztowania zamontowany na konstrukcji nosnej, stuzacy do uktadania
dodatkowych pomostow roboczych lub daszkéw ochronnych.

1.4.8 pozostale okreslenia:

Wedlug PN-M-47900-1:1996. PN-M-47900-2:1996.

1.5. Wymagania dotyczace montazu

Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w



zakresie montazu i eksploatacji rusztowan, pod kierunkiem uprawnionej osoby. Montaz
rusztowan nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przeznaczong dla danego
typu rusztowania.

Konstrukcje rusztowania nalezy po zmontowaniu kazdej kondygnacji wyprostowac i
doprowadzi¢ jej elementy do wlasciwego potozenia.

Montaz drugiej kondygnacji rusztowania prowadzi si¢ z pomostu pierwszej kondygnacji
ustawionej na podtozu.

Poczawszy od trzeciej kondygnacji montaz powinien odbywac si¢ z wykonanego uprzednio
pomostu roboczego, zabezpieczonego porgczami, pod ktérym powinien znajdowac si¢
utozony dodatkowo pomost zabezpieczajacy.

Podwieszanie ram pionowych

W celu zapewnienia komunikacji przez bramy, przeswity, przej$cia mozna stosowac
podwieszanie ram pionowych, jezeli konstrukcja rusztowania na to pozwala i jesli schemat
podwieszenia ram pionowych podany jest w instrukcji montazu.

Podtoze

Wymagania dotyczace no$nosci, odwodnienia, uksztattowania i wzmocnienia podioza
powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-M-47900-2:1996. Dla rusztowan zmontowanych na
rolkach jezdnych, nachylenie terenu nie powinno przekraczaé 1%.

Posadowienie rusztowan

Wedlug PN-M-47900-2:1996

Siatka konstrukcyjna

Siatka konstrukcyjna pozioma

Dla rusztowan ramowych rozstaw podtuzny ram pionowych, rozstaw stojakow ram w kierunku
poprzecznym oraz szeroko$¢ pomostu w zaleznosci od wielkosci znamionowej wg PNM- 47900-
1:1996

Siatka konstrukcyjna pionowa

Wysokos¢ powtarzalnej kondygnacji rusztowan ramowych powinna wynosi¢ 2 m, liczac od
wierzchu pomostu jednej kondygnacji do wierzchu pomostu nastgpnej kondygnacji.
Dopuszcza si¢ stosowanie rusztowan o mniejszej wysokosci kondygnacji, wynikajacej z
koiecznosci dostosowania wysokosci rusztowania do istniejgcego budynku.

Stezenia

Stezenia rusztowan ramowych powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-M-47900-2:1996.
Kotwienie rusztowan

Kotwienie rusztowan powinno by¢ wykonane zgodnie z PN-M-47900-2:1996.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe zmontowanej konstrukcji

Dopuszczalne odchyltki wierzchotkow stojakéw ram pionowych

Dopuszczalne odchyltki wierzchotkéw stojakoéw ram pionowych od pionu wynosza:
maksimum 15 mm - dla rusztowania o wysokosci H < 10,0 m,

maksimum 25 mm - dla rusztowania o wysokosci H > 10,0 m.

Odchylenie od pionu ramy pionowej w poziomie jednej kondygnacji nie moze przekracza¢ 10
mm.

Odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznie wzdtuz osi podtuzne;j

rusztowania

Odchylenie nie powinno przekracza¢ £50 mm na calej dlugosci rusztowania, bez wzgledu na
wielko$¢ rozstawu ram pionowych.

Odchylenie od poziomu ram poziomych oraz poprzecznie wzdtuz osi poprzecznej
rusztowania



Odchylenie nie powinno przekracza¢ +20 mm.

Porgcze gtowne 1 posrednie

Odchylenie w rozmieszczeniu porgczy nie moze by¢ wieksze niz £20 mm.

Drabinki rusztowan

Przynajmniej jedna podtuznica drabiny powinna wystawa¢ nie mniej niz 750 mm ponad
poziom pomostu roboczego, chyba ze zastosowano inne $rodki umozliwiajace bezpieczne
wchodzenie. Pochylenie drabin powinno by¢ mniejsze niz 65 stopni w stosunku do poziomu
pomostu.

Maksymalna wysoko$¢ rusztowania ramowego nieruchomego

Maksymalna wysoko$¢ rusztowania ramowego nieruchomego nie moze by¢ wigksza niz 30,0
m. Wysokos$¢ rusztowania ramowego ruchomego przeznaczonego do eksploatacji wewnatrz
budynku nie moze by¢ wigksza niz 12,0 m, natomiast przeznaczonego do eksploatacji w
terenie otwartym i narazonego na dzialanie wiatru nie moze by¢ wigksza niz 8,0 m. W
instrukcji montazu i eksploatacji danego typu rusztowania powinna by¢ okreslona jego
maksymalna wysoko$¢, wynikajaca z przyjetego rozwigzania konstrukcyjnego i
przeznaczenia rusztowania. Wysokos¢ ta nie moze by¢ przekroczona bez wykonania
odpowiednich obliczen statycznych.

Pomosty

Pomosty robocze 1 zabezpieczajace

Pomosty robocze 1 zabezpieczajace powinny by¢ do stosowane do obcigzenia, mie¢
szerokos¢ wg 3.5.1 oraz by¢ wyposazone w porecze gldéwne, posrednie 1 krawezniki.
Pomosty uktadane z pojedynczych bali (desek)

Pomosty uktadane z pojedynczych bali (desek) zaleca si¢ opiera¢ na co najmniej trzech
poprzecznicach.

Sztukowanie desek pomostowych moze by¢ wykonane wylgcznie na poprzecznicach.
Podczas sztukowania na zaktadke, dlugo$¢ zaktadu z kazdej strony poprzecznicy powinno
wynosi¢ co najmniej 20 cm.

Pomosty uktadane ze znormalizowanych ptyt pomostowych

Pomosty uktadane ze znormalizowanych ptyt pomostowych powinny by¢ uktadane na
poprzecznicach lub podtuznicach, jezeli konstrukcja ztgcza wzdluznego w podtuznicach to
umozliwia. Deski 1 ptyty pomostowe nalezy tak uktada¢, aby szczeliny nie przekraczaty 15
mm. Kazda konstrukcja rusztowania powinna mie¢ co najmniej dwa pomosty - pomost
roboczy 1 pomost zabezpieczajacy, utozony bezposrednio na nizszej kondygnacji. Najwyzszy
pomost roboczy rusztowania nie moze by¢ utozony nizej niz 1,80 m, liczac od najwyzszego
miejsca pracy do poziomu pomostu.

Na rusztowaniu w widocznym miejscu nalezy umiescic tablice okreslajaca dopuszczalne
obcigzenie uzytkowe pomostu roboczego.

Komunikacja

Pony komunikacyjne

Piony komunikacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-M-47900-2:1996.
Wysiggniki transportowe

Wysiggniki transportowe powinny by¢ instalowane zgodnie z wymaganiami
PN-M-47900-2:1996. W miejscach zainstalowania wysiggnikow usytowanie

powinno by¢ mocno zakotwiczone.

Wieze szybowe

Wieze szybow do transportu materialdow o masie powyzej 150 kg nalezy wykonywac

z elementdw rusztowan stojakowych zgodnie z wymaganiami wedtug PN-M-47900-



2:1996.

Urzadzenie piorunochronowe

Zgodnie z wymaganiami PN-M-47900-2:1996.

Linie energetyczne

Usytuowanie napowietrznych linii energetycznych, przebiegajacych w poblizu
montowanych lub demontowanych rusztowan oraz przewodow elektrycznych,
znajdujacych si¢ na rusztowaniu wg wymogoéw PN-M-47900-2:1996.

Zabezpieczenie rusztowan ramowych

Kazde rusztowanie ruchome na rolkach powinno by¢ zabezpieczone przed samoczynnym
niezamierzonym przemieszczeniem si¢ wzgledem budowli za pomoca urzadzenia
zabezpieczajacego przed obrotem rolek wlasnej osi. Zaleca si¢ takze zabezpieczenie przed
obrotem obsady rolek wokot osi stojaka. Pozostate zabezpieczenia rusztowan -wg PN-M-
47900-2:1996.

Demontaz rusztowan

Nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producenta. Demontaz rusztowania moze nastapic
po zakonczeniu robot wykonywanych z tego rusztowania oraz po usuni¢ciu z konstrukcji i
pomostéw roboczych wszystkich narzedzi i materiatow. Dopuszcza si¢ czgsciowy demontaz
od gory w miare¢ postepu prac z najwyzszego pomostu. Podczas demontazu rusztowan
niedopuszczalne jest zrzucanie elementow z wysoko$ci. Po zakonczeniu demontazu, wszystkie
elementy rusztowan powinny by¢ oczyszczone, przejrzane i posegregowane na:

- nadajace si¢ do dalszego uzytku,

- wymagajace naprawy lub wymiany, w przypadku stwierdzenia trwatych odksztatcen.
Dokumenty zwigzane

Producent rusztowan zobowigzany jest dostarcza¢ uzytkownikowi wraz z rusztowaniami
wszystkie dokumenty okreslone w PN-M-47900-2:1996.

Pakowanie, przechowywanie i transport cz¢$ci rusztowan

Pakowanie, przechowywanie i transport rusztowan - wg PN-M-47900-2:1996.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

2.1 Zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng

Materiaty, wymiary 1 wykonanie elementéw rusztowan ramowych powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng, wymaganiami norm przedmiotowych i niniejszej normy oraz
powinny gwarantowac petng wymiennos¢.

2.2 Rury

Na elementy konstrukcyjne nalezy stosowac rury atestowane, o gwarantowanych
wlasciwosciach mechanicznych, ze szwem wg PN-H-74244:1979 (PN-79/H-74244) lub bez
szwu wg PN-H-74219:1980 (PN-80/H-74219), czarne lub malowane, o grubos$ci $cianki co
najmniej 3,2 mm.

Na rury bez szwu nalezy stosowa¢ materiat w gatunku R35, a na rury ze szwem w gatunku
12X wg PN-H-84023-07:1981 (PN-81/H-84023/07). Dopuszcza si¢ stosowanie innej stali o R
min 205 MPa, lub rur ze stopéw aluminium o grubosci $cianki nie mniej niz4 mmi R w
granicach 195+260 MPa.

2.3 Ksztattowniki stalowe i blachy

Uzyte do budowy elementow rusztowan ramowych powinny mie¢ ostre krawedzie stgpione, a
ewentualne wady powinny miesci¢ si¢ w granicach ustalonych w odpowiednich normach.

2.4 Spawanie elementow rusztowan ramowych



Wszystkie spoiny elementow rusztowania powinny by¢ wykonane przez wykwalifikowanych
spawaczy (zdany ponadpodstawowy egzamin spawacza), zgodnie z wymogami PN-M-69900-
03:1987 (PN-87/M-69900/03). Do spawania nalezy stosowac elektrody lub drut spawalniczy
o wlasnosciach mechanicznych spoiwa (wytrzymatos¢ na rozcigganie, granica plastycznosci,
wydtuzenie) nie gorszych niz wtasnos$ci elementdéw faczonych.

Powierzchnie, krawedzie polaczen spawanych powinny by¢ gtadkie, rowne, oczyszczone z
rdzy i zgorzeliny.

Spoiny powinny mie¢:

- odpowiednia (wymagang) grubos¢ i by¢ gladkie (bez porowatosci),

- przejscia od spoiny do materiatu spawanego gladkie bez kraterow.

Spoiny nie powinny wykazywac takich wad, jak nadlewy, niewtopienia, wtracenia zuzlowe itp.
2.5 Cigcie na zimno elementdw rusztowan ramowych

Ciecie na zimno dopuszczalne jest tylko dla elementéw o grubo$ci mniejszej niz § mm. W
materiatach gigtych na zimno promien zgigcia nie powinien by¢ mniejszy niz grubos$¢ zgianego
materiatu. Cze¢$ci gigte na zimno nie powinny wykazywac peknigé, rys, naderwan ani

innych wad mogacych mie¢ wptyw na wytrzymatos$¢ elementu zginanego.

2.6 Elementy gwintowane

Elementy gwintowane powinny mie¢ gwint zgrubny, gtadki o pelnym profilu, bez wyrw,
wgniotow oraz innych wad mogacych mie¢ wplyw na wytrzymato$c.

2.7 Porgcze rozsuwane

Porgcze rozsuwane powinny si¢ lekko rozsuwac 1 zsuwac¢, mie¢ ogranicznik maksyalnego
rozsuwu oraz by¢ zabezpieczone przed samoczynnym rozigczeniem.

2.8 Podstawki

Podstawki zwykte 1 sSrubowe - wg PN-M-47900-2:1996

2.9 Rolki jezdne

Rolki jezdne powinny lekko obracac si¢ na wiasnej osi podczas jazdy, jak rowniez w osi
stojaka w celu obrocenia rusztowania przejezdnego o wymagany kat.

2.10 Drabinki

Wedlug PN-M-47900-2:1996

2.11 Ptyty podstawowe, krawezniki 1 podktady

Wedlug PN-M-47900-2:1996

2.12 Zabezpieczenie czgsci stalowych przed korozja

Wedlug PN-M-47900-2:1996

2.13 Ziacza

Jezeli w rusztowaniach ramowych zostang zastosowane ztacza krzyzowe lub wzdluzne, to
powinny one spetnia¢ wymagania PN-M-47900-4:1996

3. SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu
Montazi demontaz rusztowan odbywa si¢ recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Transport elementéw rusztowan winien odbywac si¢ samochodami skrzyniowymi w sposob
niepowodujacy uszkodzen i zagi¢¢ elementow rusztowaniowych. Wytadunek i zatadunek
winien by¢ reczny.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Rusztowania winny:

I)posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajacej dla zatrudnionych oraz do
sktadowania narzedzi 1 niezbgdnej ilosci materiatow,

2)posiadac¢ konstrukcje dostosowang do przeniesienia dziatajacych obcigzen,

3)zapewnia¢ bezpieczng komunikacj¢ pionowa i swobodny dostep do stanowisk pracy,
4)stwarza¢ mozno$¢ wykonywania pracy w pozycji nie powodujacej nadmiernego wysitku.
Rusztowania typowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm.

Rusztowania nietypowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem.

Rusztowania inwentaryzowane powinny by¢ zaopatrzone w atest wytworni, a ich montaz
powinien

by¢ dokonywany zgodnie z instrukcjg producenta.

Pracownicy zatrudnieni przy ustawianiu i rozbidrce rusztowan powinni by¢ przeszkoleni w
zakresie wykonywania danego rodzaju rusztowan.

Przy wykonywaniu robdt na wysokosci pracownicy powinni by¢ zabezpieczeni pasami
ochronnymi z linkg umocowang do statych elementéw konstrukcji budowli lub wznoszonych
(rozbieranych) rusztowan.

Przy wznoszeniu lub rozbidrce rusztowan nalezy wyznaczy¢ stref¢ niebezpieczng i zabezpieczy¢
ja w sposob okreslony w przepisach szczegotowych

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan:

1) o zmroku, jezeli nie zapewniono oswietlenia dajacego dobrg widocznosc¢,

2) w czasie gestej mgly, opadow deszczu 1 $niegu oraz gololedzi,

3) podczas burzy 1 wiatru o szybkos$ci przekraczajacej 10 m/sek.

Wznoszenie lub rozbieranie rusztowan w sgsiedztwie napowietrznych linii elektrycznych
moze by¢ dokonywane wylacznie wtedy, gdy linie te sa usytuowane poza strefg
niebezpieczng okreslong w innych przepisach 1 przed rozpoczeciem robo6t linie napowietrzne
nalezy wytaczy¢ spod napigcia.

Uzywanie beczek, skrzyn, cegiet, blokdw betonowych itp. przedmiotéw jako rusztowan lub
podpo6r dla pomostoéw rusztowan jest zabronione.

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzor
techniczny, potwierdzonego zapisem w dzienniku budowy.

Na rusztowaniu powinna by¢ wywieszona tablica informujacao dopuszczalnej wielko$ci
obcigzenia pomostow.

Obcigzanie pomostow rusztowan materialami ponad ustalong ich no§no$¢ 1 gromadzenie si¢
pracownikéw na pomostach jest zabronione.

Wchodzenie i schodzenie z rusztowan powinno odbywac si¢ w miejscach do tego
przeznaczonych.

Wspinanie si¢ po stojakach, podtuznicach, lezniach i porgczach rusztowan jest zabronione.
Piony komunikacyjne, schodnie i pomosty rusztowan nalezy utrzymywaé w czystosci, a w
okresie zimy oczyszczac ze $niegu i posypywac piaskiem.

Pozostawianie narzedzi przy krawgdziach pomostéw rusztowan jest zabronione.
Jednoczesna praca na dwoch pomostach roboczych znajdujacych si¢ w jednym pionie jest
dozwolona pod warunkiem zastosowania odpowiedniego zabezpieczenia, np. szczelnego
daszku ochronnego.

Rusztowania powinny by¢ sprawdzane okresowo, a ponadto po silnym wietrze, opadach
atmosferycznych i przerwach roboczych dtuzszych niz 10 dni.



Podloze (grunt, konstrukcja itp.), na ktorym ustawia si¢ rusztowanie, powinno zapewniac jego
stabilnos$¢, mie¢ zapewnione state odwodnienie oraz odptyw wéd opadowych od budynku.
Dla rusztowan nietypowych liczbg zakotwien oraz wielko$¢ sity kotwigcej nalezy
kazdorazowo ustala¢ w zaleznos$ci od rodzaju 1 wysokosci tych rusztowan, przyjmujac site
jednego zamocowania, ktérej sktadowa pozioma jest nie mniejsza niz 250 kG.

Zakotwienia powinny by¢ rozmieszczane rOwnomiernie na catej powierzchni $ciany, przy
ktorej znajduje si¢ rusztowanie. Poprzecznice w miejscach zakotwienia powinny by¢
dosunigte do $ciany.

Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawac poza najwyzej potozong lini¢ kotew wigce;j
niz 3 m, a pomost roboczy nie powinien by¢ umieszczony wyzej niz 1,5 m.

Rusztowania stojakowe powinny mie¢ wydzielone bezpieczne piony komunikacyjne.
Odlegto$¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego nie powinna
by¢ wigksza niz 20 m.

Nos$nos¢ urzadzenia do transportu materialow na wysiggnikach mocowanych do konstrukeji
rusztowania nie moze przekracza¢ 150 kg.

Wielko$¢ przeswitu otworu w rusztowaniu dla przejazdu powinna by¢ dostosowana do
gabarytu pojazdéw z tadunkiem, a szeroko$¢ otworu powinna by¢ nie mniejsza niz 3 m.
Znajdujace si¢ przy przejezdzie stojaki nalezy zabezpieczy¢ przed zmiang potozenia
(uderzeniem) za pomocg odbojnic.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach (ulicach) oraz w miejscach przejazdow i
przejs¢ powinny mie¢ daszki ochronne wykonane w sposéb okreslony w innych przepisach
Rusztowanie z rur stalowych powinno by¢ uziemione i posiada¢ instalacje odgromowa.
Rusztowanie na koztach nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami norm panstwowych.
Opieranie koztow na cegltach i innych materiatach lub przedmiotach jest zabronione.
Zrzucanie elementdw rozbieranych rusztowan jest zabronione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Badania obejmuja:

- cze$cl rusztowan,

- zmontowane rusztowania.

Badania rusztowan zmontowanych nalezy przeprowadza¢ w 100%.

6.2 Badania cze$ci rusztowan u wytworcy

6.2.1 Rodzaje badan

W celu stwierdzenia zgodnos$ci wykonania czg$ci rusztowan z wymaganiami niniejszej normy
nalezy przeprowadzi¢ u wytworcy, badania wg PN-M-47900-3

6.2.2 Kontrola jakosci

6.2.2.1 Organizacja kontroli oraz sktad i liczno$¢ partii

a) Organizacja kontroli nalezy do obowigzkéw wytworcy, ktory powinien przygotowac:
- stanowisko prob,

- przyrzady pomiarowe niezbedne do przeprowadzenia badan,

- komplet dokumentacji technicznej,

- protokoty odbioru Kontroli Jako$ci producenta,

- $wiadectwo dopuszczenia wyrobow do produkcji.

b) Sktad licznosci partii. Partia przedstawiona do kontroli powinna zawiera¢ elementy
rusztowan tego samego rodzaju, o tych samych wymiarach.

6.2.2.2 Sposob pobierania probek



Wedlug PN-83/N-03010:1996.

6.2.2.3 Poziom kontroli

II ogblny wedtug PN-N-03021:1979 (PN-79/N-03021).

Wadliwo$¢ dopuszczalna

Wybor i1 stosowanie planow badania

Plany badania przeznaczone do kontroli normalnej - wg tablicy 3. Wybor i stosowanie
planoéw badania do kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia - wg PN-N-
03021:1979 (PN-79/N-03021).

6.2.3 Opis badan

6.2.3.1 Sprawdzanie materiatow

Skontrolowanie atestow i za§wiadczen materiatowych oraz pordwnanie ich z dokumentacja
techniczng.

6.2.3.2 Ogledziny zewngtrzne

Ogledziny zewngtrzne nalezy przeprowadzi¢ nie uzbrojonym okiem.

6.2.3.3 Sprawdzenie wymiarow

Nalezy przeprowadzac na zgodno$¢ z 2.2.1 za pomoca ogo6lnie stosowanych przyrzadow
mierniczych zapewniajacych doktadno$¢ podang w dokumentacji technicznej. Dopuszcza si¢
stosowanie wzornikow. W czasie tych badan nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ z 2.2.2 1 2.2.10.
6.2.3.4 Sprawdzenie wykonania cze$ci rusztowania

Nalezy przeprowadzac na zgodno$¢ z 2.2.1. W czasie tych badan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢
wymagan z 2.2.7+2.2.9. Ztacza wg PN-M-47900-4:1996.

6.2.3.5 Proby montaz i demontaz

Nalezy przeprowadzi¢ z kompletu probek o podstawowej liczbie 32 ram pionowych. W czasie
przeprowadzenia tych czynno$ci nalezy sprawdzi¢ wymagania z 2.2.1 a w przypadku
rusztowan ruchomych na rolkach wymaganie z 3.3.

6.2.4 Ocena wynikéw badan

Parti¢ elementdéw rusztowan ramowych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami, jesli
przejdzie przez wszystkie badania wymienione w 6.2.1 z wynikiem dodatnim. Jezeli co
najmniej jedno z badan da wynik ujemny, parti¢ elementéw nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy. Partia niezgodna z wymaganiami normy moze by¢ poprawiona i po
wtornie poddana badaniom, jednak zakres badan powinien obejmowac te partie elementow
ktorych badanie dato wynik ujemny, oraz te ktore na skutek naprawienia wad moga da¢
wyniki inne niz poprzednie.

6.3 Badanie zmontowanych rusztowan u uzytkownika

6.3.1 Przygotowanie rusztowania do badan

Badanie eksploatacyjne rusztowania ramowego nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo

przed oddaniem go do eksploatacji, po catkowitym ukonczeniu wszystkich robot
montazowych. Do przeprowadzenia badan nalezy przygotowac.

- komplet dokumentacji,

- niezbedne przyrzady pomiarowe,

- wyniki badan gruntu, opornosci uziomow i inne, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
techniczne;j.

Zageszcezenie gruntu podczas zasypywania wykopow moze by¢ potwierdzone przez technicznego
kierownika budowy wpisem do dziennika budowy.

6.3.2 Rodzaje badan

6.3.3 Opis badan

6.3.3.1 Sprawdzenie stanu podtoza



Jako dowod sprawdzenia wystarcza zaswiadczenie kierownika budowy o przeprowadzeniu
badan stanu podtoza

Sprawdzenie posadowienia rusztowania

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne.

Sprawdzenie siatki konstrukcyjnej rusztowania

Nalezy sprawdzi¢ wymiary zmontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchytek.

6.3.3.4 Sprawdzenie stgzen

Nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewngtrzne.

6.3.3.5 Sprawdzanie zakotwien

Nalezy przeprowadza¢ metoda proby wyrywania kotwi Sciennych za pomoca dzwigni 1:10 z
sitg 25*30 daN, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Liczba badanych kotwi powinna by¢
okreslona w instrukcji montazu rusztowania.

Sprawdzenie pomostéw roboczych i zabezpieczajacych

Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ przez oglgdziny zewnetrzne.

Sprawdzenie wymagan dotyczacych komunikacji

Sprawdzenie nalezy przeprowadza¢ przez oglgdziny zewnetrzne. No$nos¢ wysiegnika
nalezy sprawdza¢ przy obcigzeniu probnym 200 daN.

Sprawdzenie urzadzen piorunochronowych

Sprawdzenie nalezy przeprowadza¢ przez pomiar opornosci.

Sprawdzenie usytuowania i stanu linii energetycznych

Sprawdzenie na zgodnos$¢ z 3.11 nalezy przeprowadzaé przez ogledziny zewngtrzne 1
pomiary.

6.3.3.10 Sprawdzenie zabezpieczen

Sprawdzenie nalezy przeprowadza¢ przez oglgdziny zewnetrzne. W przypadku rusztowan
ruchomych nalezy sprawdza¢ dodatkowo wymagania z 3.12.

6.3.3.11 Sprawdzenie odchylenia od pionu i poziomu

Sprawdzenie zmontowanej konstrukcji rusztowania nalezy przeprowadzaé przyrzadami
pomiarowymi, zapewniajacymi wymagang doktadnos¢.

6.3.4 Ocena wynikéw badan

Badane rusztowanie uwaza si¢ za prawidlowo zmontowane, jezeli przeszto wszystkie badania
wymienione w 6.3.2 z wynikiem dodatnim. W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci nalezy
usterki usuna¢ i wykona¢ ponownie badania.

6.3.5 Poswiadczenie wykonania badan (odbioru rusztowania)

Z przeprowadzonych badan (odbioru) nalezy sporzadzi¢ protokot.

7. Eksploatacja rusztowan ramowych

7.1 Przeglady rusztowan

W czasie eksploatacji rusztowania podlegaja nastepujacym przegladom:

a) codziennym,

b) dekadowym,

c¢) doraznym.

Zakres czynnosci obejmujacych poszczegdlne przeglady powinien by¢ ujety w
odpowiednich instrukcjach montazu i eksploatacji danego rusztowania. Za dokonanie
przegladow w zakresie okre§lonym w instrukcjach odpowiedzialny jest kierownik budowy
lub uprawniona przez niego osoba. Wyniki przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
7.2 Obciagzenie eksploatacyjne



7.2.10bcigzenie materiatami

Materiaty potrzebne do wykonania robdt nie mogg by¢ gromadzone na pomoscie roboczym w
ilosci przekraczajacej dopuszczalne obcigzenie uzytkowe pomostu. Materiaty powinny by¢
rozlozone rownomiernie na calej powierzchni

7.2.2 Obcigzenie ludzmi

Pomosty robocze rusztowan nie powinny by¢ obcigzone skupiskami ludzi powyzej
dopuszczalnego obcigzenia do jakiego jest przystosowane rusztowanie. Za mase jednego
pracownika zatrudnionego na rusztowaniu przyjmuje si¢ 80

kg.

7.2.3 Obcigzenie maszynami

Pomosty robocze nie moga by¢ obcigzone maszynami, ktore w czasie pracy wywotuja
drgania, jezeli nie przewidziano wytlumienia tych drgan za pomoca amortyzatoréw. Weze do
tloczenia zaprawy nalezy podwiesza¢ do elementéw konstrukcji rusztowan w sposob
przegubowy.

7.2.4 Paca na dwoch réznych pomostach

Praca na dwoch r6znych pomostach w jednej linii pionowej jest dopuszczalna, jezeli na to
zezwala projekt, pod warunkiem wykonania szczelnego daszku ochronnego

oddzielajacego obydwa stanowiska.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest 1 szt. (sztuka) znaku pionowego 1 1 m bariery ochronne;j.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru postawionego rusztowania dokonuje inspektor nadzoru lub inzynier budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
9.2. Cena jednostki obmiarowe;]

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje :

- 1 m2 zarusztowanej $ciany zgodnie z PN-M-47900-3

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-H-74219:1980 (PN-80/H-74219) Rury stalowe bez szwu walcowane na
gorgco ogbdlnego zastosowania

2. PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Okreslenia,
podziat i gtéwne parametry

3. PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania
stojakowe z rur

4. PN-H-74244:1979 (PN-79/H-74244) Rury stalowe ze szwem przewodowe
5. PN-M-47900-4:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze.

6. Ztacza PN-M-69900-03:1987 (PN-87/M-69900/03)

7. Spawalnictwo. Ponadpodstawowy egzamin sprawacza PN-N-03021:1979 (PN-
79/N-03021)



8. Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola odbiorcza wedlug oceny alternatywne;.

9. Plany badania PN-H-84023-07:1989 (PN-89/H-84023/07)

10. Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki PN-N-03010:1983 (PN-
83/N-03010)

11. Losowy wybor jednostek produktu do probki. Statystyczna kontrola jakosci

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)

2. Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r.
w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w
sprawie og6lnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650)



SST - 009 KONSTRUKCJE DREWNIANE
CPV -45261100-5

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 konstrukcji wsporczei 1 belek okapu i pasa krawedziowego wzdtuz §cian
szczytowych stropodachu .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie zgodnie z
dokumentacja projektows .

W zakres tych robot wchodzi montaz krawedziakow dla mocowanie rynien i obrobek.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Drewno na elementy konstrukcyjne

Do konstrukcji drewnianych zastosowa¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcja ITB — Instrukcja techniczna
w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Dla robot wymienionych w pozycjach na elementy konstrukcji stosuje sie drewno klasy C 27
wedtug nastepujacych norm panstwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
—PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i1 projektowanie.
2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje ponizsza
tabela.

Oznaczenie Klasy drewna C 27

Zginanie 24

Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75
Sciskanie wzdtuz widkien 27
Sciskanie w poprzek wiokien 7
Scinanie wzdtuz wiokien 3

Scinanie w poprzek wiokien 1,5



2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady C27
Seki w strefie marginalne;j do 1/4
Seki na catym przekroju do 1/4
Skret witokien do 7%
Pekniecia, pgcherze, zakorki i zbitki:
a) glebokie 1/3
b) czotowe 1/2
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokos¢ stojow 4 mm 6 mm
Oblina dopuszczalna na dlugosci dwu krawedzi zajmujacg do 1/4 szerokos$ci
lub dhugosci
Krzywizna podiuzna
a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokoéw 10 mm — dla szerokosci do 75 mm
5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowato$¢ 6% szerokos$ci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci
Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szeroko$ci elementu.
Nieréwno$¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegte, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek.
Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.
2.1.3. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wigcej
niz:
— dla konstrukeji na wolnym powietrzu — 23%
— dla konstrukeji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.
2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
—w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
— w szerokos$ci: do +3 mm lub do —Imm
—w grubosci: do +1 mm lub do —1 mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
c¢) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:
e dlatat o grubosci do 50 mm:
—w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci
— w szerokosci: +2 mm 1 —1 mm dla 20% ilosci
e dla tat o grubosci powyzej 50 mm:
—w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
—w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
d) odchytki wymiarowe krawgdziakodw na grubosci i szerokosci nie powinny byc wigksze niz
+3 mm i -2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i
—2 mm.



2.2. Laczniki

Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.3. Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia
powinny byc stosowane wylacznie srodki dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITBITD/
872 05.08.1989 .

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizna i plesnieniem

c) Srodki zabezpieczajace przed dzialaniem ognia.

2.3. Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inspektora nadzoru.

3. Sprzet

Do transportu 1 montazu konstrukcji nalezy uzywac dowolnego sprzetu.

— sprzet pomocniczy powinien byc przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

— stanowisko robocze powinno byc urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja.

4. Transport

4.1. Materialy i elementy moga byc przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byc zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

4.2. Sktadowanie materialow 1 konstruke;ji

4.2.1. Materiaty i1 elementy z drewna powinny byc sktadowane na poziomym podiozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementow warstwa folii.

Elementy powinny byc skladowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w
taki sposob aby nie powodowac ich deformacji. Odleglosc sktadowanych elementoéw od
podtoza nie powinna byc mniejsza od 20 cm.

4.2.2. Laczniki 1 materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowac w oryginalnych opakowaniach
w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dzialaniem
czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty nalezy prowadzic zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale srodkow, ktore
zapewnia osiagniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji.

5.2. Montaz elementdéw i wymagania

5.2.1. Przekroje 1 rozmieszczenie elementow powinno byc zgodne z dokumentacja techniczna.
5.2.4. Dopuszcza sie nastepujace odchytki montazowe :

— w rozstawie belek i elementéw : do 1 cm w osiach



—w dlugosci elementu do 10 mm

—w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm

—w wysokosci do 10 mm.

5.2.5. Elementy drewniane konstrukcji stykajace sie z betonem powinny byc w miejscach styku
odizolowane jedna warstwa papy.

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar roboét

Jednostkami obmiaru sa:

a) ilosc m3 wykonanej konstrukcji.

b) Ilosc szt montazu prefabrykowanych elementow podlodg , scian , dachu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

Pozostate -zgodnie z warunkami umowy.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne

1 projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogo6lne dotyczace
tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogo6lne wspolne
dla drewna okraglego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztacznych.

Wydanie I, OWEOB Promocja - 2005 r.



SST - 010 INSTALACJA ODGROMOWA
KOD CPV 45311200-2 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbidrkowych zwigzanych z realizacja zadania okreslonego w pkt.
1.1 SST 1.0

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich robot rozbiérkowych 1 montazowych przewidzianych
instalacji odgromowe;j

1.3. Zakres robot objetych SST.

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego i obejmuje wykonanie nastepujacych
czynnoSci:

- demontaz przewodow odprowadzajacych

- montaz wspornikow $ciennych i dachowych,

- montaz oston rurowych na przewody odprowadzajace,

- montaz i podiagczenie przewodow odprowadzajacych,

- montaz puszek na ztgcza kontrolne,

- zabicie pretow uzi omowych,

- pomiary opornosci.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

o Instalacje elektryczne w obiekcie budowlanym - zespot wspotpracujacych ze sobg
elementow elektrycznych o skoordynowanych parametrach technicznych i przeznaczonych do
okreslonych celow.

o Polaczenia wyrownawcze — elektryczne potaczenia czesci przewodzacych dostgpnych i
czesci przewodzacych obcych wykonane w celu uzyskania wyrownania potencjatow.

o Przewody odprowadzajace — cz¢$¢ przewodu (odcinek) taczacy zwod z przewodem
uziemiajacym lub innym uziomem.

o Przewéd uziemiajacy — przewdd ochronny laczacy glowna szyne uziemiajacg z
uziomem.

o Uziom otokowy -uziom poziomy (bednarka - ptaskownik)utozony wokot budynku.

o Zacisk probierczy — rozltaczalne polaczenie przewodu odprowadzajacego z przewodem

uziemiajacym, majacym na celu dokonanie pomiaru rezystancji uziemienia lub sprawdzenie
ciggtosci galwanicznej nadziemnej urzadzenia piorunochronnego.



2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i
poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem
instalacji odgromowej oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$¢ z umowa,
SST i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji Przedstawiciela Zamawiajacego

3. MATERIALY

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace materialéw
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow 1 ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji
Techniczne;.

3.2. Wymagania szczegéltowe
3.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedlug niniejszej specyfikacji sa:
- Drut stalowy ocynkowany o $rednicy 8 mm.
- Wsporniki dachowe podwyzszone,
- Rurki 1 konsolki micowania w $cianie,
- Obudowa ztacza kontrolnego (wys. 250mm, szer. 168mm,
- Zkacze kontrolne drut — drut,
- Z}acze kontrolne drut bednarka,
- Pret stalowy, segmentowy, miedziowany, §rednicy min. 14,2mm.
Wszystkie materialy dostarcza wykonawca robot. Réwniez Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan jakosciowych dostarczonych materiatow.

3.2.2. Odbidér materialow na budowie
Materiaty nalezy dostarcza¢ na budowe wraz ze §wiadectwami jako$ci, wymaganymi
atestami. Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnos$ci 1 zgodnosci z danymi wytworcy. W przypadku stwierdzenia wad lub
nasuwajacych si¢ watpliwosci mogacych mie¢ wpltyw na jako$¢ wykonania robot,
materiaty nalezy przed ich wbudowaniem podda¢ badaniom okreslonym przez dozor
techniczny robot.

3.2.3. Skladowanie materialow na budowie
Sktadowanie materiatow powinno odbywa¢ si¢ zgodnie z zaleceniami producentow, w
warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu si¢ wlasciwosci
technicznych na skutek wpltywu czynnikéw atmosferycznych lub fizykochemicznych.
Nalezy zachowa¢ wymagania wynikajace ze specjalnych wilasciwos$ci materiatdéw oraz
wymagania w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

4. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowa¢ §rodkami transportu do przewozu materiatow oraz drobnym



sprzetem do wykonania robot objetych niniejsza ST.

Do wykonania instalacji elektroenergetycznych przewiduje si¢ uzycie nastepujacego sprzetu:

- samochod dostawczy do 0,9t

- spawarka transformatorowa do 500A.

- Wibromtot spalinowy

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Sprzet jest wlasnoscig Wykonawcy, lub wynajety do wykonywania robot. Musi on by¢ w dobrym
stanie technicznym 1 pelnej gotowosci do eksploatacji. Wykonawca ma obowigzek
przedstawienia Inspektorowi Nadzoru dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania.

5. TRANSPORT

Materialy na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi $rodkami transportu,
zabezpieczone w sposOb zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

6. WYKONANIE ROBOT
6.1.0golne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty instalacyjne. Trasa instalacji
odgromowych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzagdzeniami, powinna
by¢ przejrzysta, prosta i dostgpna dla prawidtowej konserwacji oraz remontoéw. Wskazane jest
aby przebiegala w liniach poziomych 1 pionowych. Konstrukcje wsporcze i uchwyty
przewidziane do utozenia na nich instalacji odgromowej, powinny by¢ zamocowane do podtoza
w sposob trwaly, uwzgledniajacy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja
odgromowa bedzie pracowac, oraz sam rodzaj instalacji.
Montaz sztucznych zwodow odgromowych na budynku
a) przewody odprowadzajace
Przewody odprowadzajace powinny by¢ uktadane na zewnetrznych $cianach budynku na
wspornikach 1 uchwytach. Odlegto$¢ od $cian budynku powinna by¢ taka sama jak przy
zwodach poziomych. Przewody odprowadzajace powinny by¢ prowadzone po najkrotszej
trasie pomigdzy zwodem, a przewodem uziemiajacym. Polaczenia przewodow
odprowadzajacych z uziomami sztucznymi nalezy wykonaé przy pomocy ztaczy probierczych.
Zakres prob pomontazowych nalezy uzgodni¢ z inwestorem. Zakres podstawowych prob
obejmuje:
- pomiary rezystancji uziemien.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robdt bedzie takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggnaé
zatozong jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robot i1 jakosé¢
materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli wykonywanych robot.
Wykonawca bedzie przeprowadzal kontrole robot z czgstotliwoscia zapewniajaca, ze roboty
wykonano zgodni z wymaganiami zawartymi w SST oraz poleceniami Przedstawiciela
Inwestora.



7.1. Kontrola i badanie w trakcie wykonywanych prac

Sprawdzeniu 1 kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinno podlegac:
- zgodnos$¢ z umowa 1 SST
- wykonanie pomiardw rezystancji uziemienia.

8. OBMIAR ROBOT
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot w jednostkach ustalonych
w kosztorysie.

9. ODBIORY ROBOT

W sktad odbioru robot wchodzi:

- Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

- Odbiory koncowe instalacji odgromowe;.

Kontrola jako$ci wykonania urzadzenia piorunochronnego powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych do wbudowania wyrobow normami i certyfikatami

- sprawdzenie ochrony wewngtrznej

- ogledziny rozmieszczenia elementéw, ich kompletno$¢, wymiarow materiatow, z ktorego
zostaly wykonane

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania potaczen elementdéw oraz zamocowan przewodow
odprowadzajacych, w tym potaczen zaciskow srubowych poszczegdlnych odcinkdow zwodow i
przewodoéw odprowadzajacych, a takze ich zabezpieczenie przed korozja

- pomiar rezystancji uziemienia

- spehienia dodatkowych zalecen Przedstawiciela Zamawiajacego.

Sprawdzenie ciaglosci polaczen nalezy wykona¢ za pomocg omomierza lub mostka do pomiaru

rezystancji, przytaczonego z jednej strony do zwodow, z drugiej do wybranych przewodow

instalacji piorunochronnej. Pomiar rezystancji uziemienia nalezy wykona¢ miernikiem do

pomiaru uziemien.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci wedtug zasad okreslonych w umowie.

11. PRZEPISY ZWIAZANE
11.1. PN-IEC 61024-1:2001 — Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Zasady ogolne.
11.2. PN-IEC 61024-1:2001 — Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Zasady ogolne.
Wybdr poziomodéw ochrony dla urzadzen piorunochronnych.
11.3. PN-IEC 61312-1:2001 — Ochrona przed piorunowym — impulsem elektroenergetycznym.
Zasady ogolne.
11.4. PN-EN 62305-3 — Ochrona odgromowa. Czgs$¢ 3.



