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1. Fotografiawyrobu

Fotografia 1 — kurtka - przéd



Fotografia 2 — kurtka — tyt



Fotografia 3 — ocieplacz — przéd



Fotografia 4 — ocieplacz — tyt



2. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania kurtki pilota.

3. Opis ogélny przedmiotu

Kurtka pilota jest wyrobem dwucze$ciowym sktadajgcym sie z: kurtki i ocieplacza.

Kurtka i ocieplacz wykonane z materiatdbw trudnopalnych od wewngtrz odszyte sg podszewkg
w kolorze pomarahczowym o zwiekszonej widzialnosci i w razie potrzeby (sytuacje awaryjne) mogg byé
stosowane jako wyrob dwustronny.

Kurtka:

Kurtka wykonana jest z tkaniny i laminatu dwuwarstwowego z wykonczeniem wodoodpornym. Kurtka od
wewnatrz ocieplona wtdkning puszysta, pikowang z tkaning podszewkowg na state wszytg wewnatrz kurtki.
Wszystkie materiaty zasadnicze kurtki majg wiasciwosci trudnopalne. Kurtka posiada konstrukcje bluzy typu
.battle-dress” ze stdjkg zapinang do samej gory na zamek btyskawiczny. W podkrdj szyi wszyta jest stojka,
z wykonanym od zewnatrz w dolnej czesci odszyciem zapinanym na tasme samosczepng (odszycie pozwala
schowa¢ wewnatrz listwe dopiecia kaptura, gdy kaptur jest odpiety), od wewnatrz w szwie podkroju szyi
umieszczony wieszaczek z tkaniny zasadniczej. Do podkroju szyi wszyta listwa z zamkiem btyskawicznym
do przypiecia kaptura. Kaptur podpinany w czesci twarzowej za pomocg tasmy samosczepnej. Kaptur
w potowie wysokosci oraz na linii dotu posiada regulacje obwodu za pomocg sznurka elastycznego i stoperow.
Krawedzie boczne kaptura w czasie gdy nie jest uzywany, chowane pod odszycie przy gornej krawedzi przodu
(krawedzie odszycia zapinane na tasme samosczepng). Zapiecie przodu kurtki na trudnopalny,
jednorozdzielny, dwustronny, metalowy zamek btyskawiczny, ostoniety zatozeniem przodu, z wprowadzonym
w krawedzie usztywniajgcym sznurkiem. D&t kurtki  wykonczony jest dzianing $ciggaczows.
W dolnej czesci kurtki, po obu stronach przodu naszyte sg kieszenie z patkami zapinanymi na tasme
samosczepng. Konstrukcja kieszeni zmniejsza mozliwos¢ przedostania sie wody do jej wnetrza. Gérna czesé
kieszeni nachodzi na patke, po zapieciu ktérej powstaje podwiniecie gornej krawedzi kieszeni do zewnatrz.
Potgczenie kieszeni z patkg dodatkowo zabezpieczone jest z obu stron ryglem. Na wysokosci klatki piersiowej
naszyte sg tasmy samosczepne: na prawym przodzie tasma na oznake identyfikacyjng z nazwiskiem
uzytkownika, po stronie lewej na oznake stopnia. Wewnatrz kurtki, w przodach podszewki wykonane sg
poprzecznie ciete kieszenie wewnetrzne, wpuszczane do wewnagtrz, zapinane na metalowe zamki
btyskawiczne. Tyt kurtki poszerzony, z mieszkami utatwiajgcymi swobode ruchu. Dwuczesciowe rekawy
profilowane sg zaszewkami wykonanymi na linii tokcia, w dole wykohczone mankietami z dzianiny
Sciggaczowej. W gornej czesci rekawdw naszyte sg taSmy samosczepne z przymocowanymi na nich oznakami
przynaleznosci panstwowej (flagami Rzeczpospolitej Polskiej). Ponizej, na prawym rekawie naszyta jest
kieszen naktadana, zapinana na pionowo wszyty metalowy zamek btyskawiczny, wszyty od strony przodu
rekawa. Na wierzchu kieszeni naszyta taS8ma samosczepna w ksztalcie kwadratu na oznake rozpoznawczg.
Na lewym rekawie, nad linig tokcia naszyta jest kieszen naktadana, zapinana na metalowy zamek
btyskawiczny wszyty od strony przodu rekawa. Na kieszeni rekawa lewego naszyta jest kieszeh z dwoma
przegrodami na przybory pismienne, otwory kieszeni wzmocnione sg trzema ryglami, przegrody na przybory
piSmienne przykryte patkg zapinang na tasme samosczepna, na powierzchni patki naszyta tasma
samosczepna do mocowania oznak rozpoznawczych. Kolorystyka dodatkéw uzytych w konfekcjonowaniu
kurtki dostosowana jest do barwy materiatéw zasadniczych. Koncowki wézkow wszystkich zamkdéw posiadajg
uchwyty wykonane z tkaniny zasadniczej utatwiajgce uzytkowanie.

Ocieplacz:

Ocieplacz wykonany jest z tkaniny. Konstrukcja ocieplacza oparta jest na bazie klasycznego rozwigzania
typu ,flyers”. Ocieplacz od wewnatrz odszyty podszewka. Zapiecie przodu ocieplacza na trudnopalny,
jednorozdzielny, metalowy zamek btyskawiczny. W podkroj szyi wszyta jest pdtokragta stojka wykonana z
dzianiny sciggaczowej w kolorze tkaniny zasadniczej, od wewnagtrz posrodku podkroju szyi wszyty wieszaczek
z tkaniny zasadniczej. D6t ocieplacza wykonczony jest dzianing $ciggaczowg w kolorze tkaniny zasadnicze;.
Rekawy dtugie, doty rekawdéw wykonczone mankietem z dzianiny $ciggaczowej. Wszystkie materialy
zasadnicze ocieplacza majg wifasciwosci trudnopalne. W goérnej czesci rekawow naszyte sg tasmy
samosczepne z przymocowanymi na nich oznakami przynaleznosci panstwowej (flagami Rzeczpospolitej
Polskiej). Na prawym rekawie okoto 1,0 cm ponizej oznaki przynaleznosci panstwowej naszyta tasma
samosczepna w ksztatcie kwadratu na oznake rozpoznawczg. Na lewym rekawie, nad linig tokcia naszyta jest
kieszen nakfadana, zapinana na metalowy zamek btyskawiczny wszyty od strony przodu rekawa. Na kieszeni
rekawa lewego naszyta jest kieszen z dwoma przegrodami na przybory piSmienne, otwory kieszeni



wzmocnione sg trzema ryglami, przegrody na przybory piSmienne przykryte patka zapinang na tasme
samosczepng, na powierzchni patki naszyta taSma samosczepna do mocowania oznak rozpoznawczych. W
dolnej czesci przoddéw ocieplacza po obu stronach przodu wykonane sa kieszenie skosne, ciete, z jedng
wypustkg (gérna), wpuszczane do wewnatrz, zapinane na metalowe zamki btyskawiczne, zapinane do dotu
(wozki zamkéw btyskawicznych kieszeni przodoéw po zapieciu zamka btyskawicznego powinny znajdowac sie
w dolnej krawedzi kieszeni). Kolorystyka dodatkéw uzytych w konfekcjonowaniu ocieplacza dostosowana jest
do barwy materiatéw zasadniczych. Koncowki wozkéw wszystkich zamkow posiadajg uchwyty wykonane z

9

tkaniny zasadniczej utatwiajgce uzytkowanie.

4. Wymagania techniczne

Do wykonania przedmiotu obowigzuja:

4.1 Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatdbw zasadniczych i dodatkéw stosowanych do wykonania kurtki

i ocieplacza przedstawiono w tablicy 1.

Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna przedmiotu do produkcji seryjnej,
wzér przedmiotu,
specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

przynalezno$ci
panstwowej

3,8 cm = 0,3 cm w kolorze dostosowanym do
barwy materiatu zasadniczego

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczeh '3
i wymagania wg
1 Materiat zasadniczy laminat dwuwarstwowy w kolorze oliwkowym Zatgcznik A
2 Tkanina zasadnicza tkanina w kolorze oliwkowym Zatgcznik B
3 Tkanina podszewkowa tkanina w kolorze pomarahczowym Zatgcznik C
4 L aramidowa dzianina sciggaczowa w kolorze
Dzianina Sciggaczowa . o
tkaniny zasadniczej
- - - R Zat i« D
5 | Wypelnienie/ widknina omeplaja(.:a w’fok-mna wykgngna z v.v’roku.an atgczni
. . 0 podwyzszonej odpornosci na dziatanie
ocieplajgca .
ptomienia
v e o sar e | priso 11anomn
61 Nici odziezowe AT ! PN-EN 12590:2002
zrywajacej 11,5 N, w kolorze materiatu
zasadniczego
Tasma samosczepna i o
. ) petelkowa tasma samosczepna o szerokosci
7| do mocowania oznaki
. : o 4,5 cm + 0,3 cm w kolorze dostosowanym do
identyfikacyjnej . .
e barwy materiatu zasadniczego
Z nazwiskiem
Tasma samosczepna petelkowa tasma samosczepna o szerokosci .
8 do mocowania oznaki | 7,0 £ 0,3 cm w kolorze dostosowanym do barwy Zatacznik D,
. . T . . PN-EN 12240:1999
stopnia wojskowego materiatu zasadniczego
Tasdmy samosczepne . o
. petelkowe taSmy samosczepne o szerokosci
9| do mocowania oznak
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Tablica 1 (cigg dalszy)

0 -
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . znaczep 'a
i wymagania wg
. petelkowa tasma samosczepna w kolorze
Tasmy samosczepne :
10 . . dostosowanym do barwy materiatu
do mocowania oznaki ) . .
S — zasadniczego kurtki w ksztatcie kwadratu
P ) o wymiarach (10,0 cm x 10,0 cm) £ 0,3 cm
. petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
Tasmy samosczepne "
11 Lo . o szerokosci 2,0 cm £ 0,3 cm w kolorze
do zapiecia i dopiecia .
dostosowanym do barwy materiatu
kaptura .
zasadniczego
Tas . . .
doarS:}:lIZ?:T\?vscsii?)r;ii petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne Zatgcznik D,
12 9 ) )Wy . o szerokosci 2,5 cm £ 0,3 cm w kolorze PN-EN 12240:1999
kaptura i do zapiecia .
. . . dostosowanym do barwy materiatu
patek kieszeni w dolnej sasadniczedo
czesci przodow kurtki 9
petelkowa ta§ma samosczepna o szerokosci
Tasmy samosczepne 6,0 cm £ 0,3 cm w kolorze dostosowanym do
13| do patki kieszeni i barwy materiatu zasadniczego
kieszeni z dwoma haczykowa tasma samosczepna o szerokosci
przegrodami 2,5 cm £ 0,3 cm w kolorze dostosowanym do
barwy materiatu zasadniczego
metalowy, dwustronny, jednostronnie
rozdzielny, jednosuwakowy zamek
14| Zamek btyskawiczny btyskawiczny, na tasmie trudnopalnej, i .
zapiecia przodu kurtki o dtugo$ci uzaleznionej od wielkosci kurtki wzor przedmiotu
(zgodnie z tablica 8), w kolorze materiatu
zasadniczego
Zamek blyskawiczny | . metalowy, jednostronnie n|§rozd2|elny,' .
LT . jednosuwakowy zamek btyskawiczny, na tasmie
15|  zapiecia kieszeni . L. L
wouszezanei orzodu trudnopalnej, o dtugosci uzaleznionej od
P 1P wielkosci kurtki (zgodnie z tablica 8),
w kolorze materiatu zasadniczego
Zamek blyskawiczny | . metalowy, jednostronnie mgrozdmelny,’ .
16 S . jednosuwakowy zamek blyskawiczny, na tasmie
zapiecia kieszeni . ..
trudnopalnej, o dtugosci 14,0 cm + 0,5 cm, w
rekawa . .
kolorze materiatu zasadniczego
. . . Zatgcznik D
metalowy, jednostronnie rozdzielny,
17] Zamek blyskawiczny Jednosuwakowy.zamek b’f’ys.kawmz.n)./, ng tasmie
dopiecia kaptura kurtki trudnopalnej, o dtugosci uzaleznionej od
pigcia kap wielkosci kurtki (zgodnie z tablicg 8), w kolorze
materiatu zasadniczego
18 Sznurek konfekeyjny sznurek Fonfe.kcyjny o zalecanej
Srednicy 0,2 cm
19 Sznurek elastyczny sznur(.ak elastyczny w kql9rze rpaterla{u
zasadniczego o zalecanej $rednicy 0,3 cm
. . iemka tk kosci 1 + .
20 Tasiemka konfekcyjna tasiemka tkana o Szer.O osci 1,0 (.:m 0,3 em wzor przedmiotu
w kolorze materiatu zasadniczego
21 mosiezne oczko oksydowane o zalecanej

Oczko oksydowane

Srednicy wewnetrznej 0,5 cm

Zatgcznik D
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznacze.n '3
i wymagania wg
ptaski, dwusprezynkowy, dwuotworowy stoper
22 w kolorze materiatu zasadniczego
Stoper tworzywowy L
z dodatkowym uchwytem do przeciggniecia .
. . o Zatgcznik D
tasiemki konfekcyjnej
23 ; koralik wykonany z tworzywa sztucznego,
Koralik tworzywowy w kolorze materiatu zasadniczego (kaptur kurtki)
metalowy, dwustronny, jednostronnie
Zamek blyskawiczny rozdz@ny, Jednosgwgkowy zamek.
24 sapiecia przodu btyskawiczny, na tasmie trudnopalnej,
pe_ P o diugosci uzaleznionej od wielkosci kurtki
ocieplacza . . .
(zgodnie z tablicg 9), w kolorze materiatu , ,
. wzér przedmiotu
zasadniczego
Zamek blyskawiczny metalowy, jednostronnie nierozdzielny,
25 zapiecia kieszeni jednosuwakowy zamek btyskawiczny, na tasmie
wpuszczanej przodu trudnopalnej, o dtugosci 18,0cm £ 0,5cm, w
ocieplacza kolorze materiatu zasadniczego
26 I . WDTT Wzoru
Oznaka flaga RP oznaka przynaleznosci panstwowej — flaga RP 814A/MON
27 o :
w ki inf -
SzywKl Informacyjne podrozdziat 7.1 niniejszej
28 Wszywka wszywka na nazwisko uzytkownika dokumentacji
identyfikacyjna yw

4.2 Wymagania dla szwoéw i Sciegdéw maszynowych

Wymagane gestosci ciegdw:
- stebnowych fgczacych; 35 + 45 Sciegdéw / 1 dm,
- stebnowych dwuigtowych; 30 + 40 Sciegéw / 1 dm.

Szwy stebnowe 2-igtowe o rozstawie 0,6 cm.
Wszystkie szwy stebnowe przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez dwukrotne przeszycie

wsteczne w

celu

zabezpieczenia przed pruciem.

Niedopuszczalne

o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nitek tworzgcych szew.

Miejsca wykonania szwow ryglowych w kurtce — dtugos¢ rygla:
kieszen dolna przodu - wlot kieszeni, mocowanie kieszeni z patkg — 1,0 cm + 0,2 cm;

kieszen na rekaw lewy — wlot kieszeni, patka kieszonki z dwoma przegrodami, przegroda wlotu kieszeni
z dwoma przegrodami— 1,0 cm + 0,2 cm;
kieszen na rekaw prawy — wlot kieszeni, patka kieszonki z dwoma przegrodami, przegroda wlotu kieszeni
z dwoma przegrodami— 1,0 cm = 0,2 cm;

konce otworu plisy listewki dopiecia kaptura — 1,0 cm + 0,2 cm;
mocowanie mieszkéw na koncach w tyle kurtki — 1,0 cm £ 0,2 cm;
uchwyty koncéwek zamkow btyskawicznych — 0,7 cm + 0,2 cm.

Miejsca wykonania szwow ryglowych w ocieplaczu — dlugos¢ rygla:
kieszen dolna przodu - wlot kieszeni — 2,0 cm + 0,2 cm;

kieszen na rekaw lewy — wlot kieszeni, patka kieszonki z dwoma przegrodami, przegroda wlotu kieszeni
z dwoma przegrodami— 1,0 cm = 0,2 cm;

uchwyty koncowek zamkéw btyskawicznych — 0,7 cm £ 0,2 cm.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

jest

wykonanie $ciegéw
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4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej i wzrostu wyrdznia sie wielkosci kurtki pilota wyszczegdlnione
w tablicy 2.

Tablica 2
Wymiary w centymetrach
Obwad klatki piersiowej — kod literowy
XS S M L XL XXL 3XL
Wzrost - zakres Obwéd klatki piersiowej - zakres
78+86 86+94 94+102 | 102+110 | 110+118 | 118+126 | 126+134
82 90 98 106 114 122 130
Obwdéd pasa - zakres
158+162 XS
160 68-76
162+166 S XS XXS
164 72-80 80-88 88-96
166+170 R S XS XS
168 68-76 76-84 84-92 92-100
170+174 L R S S XS
172 72-80 80-88 88-96 96-104 104-112
174+178 XL L R R S XS
176 68-76 76-84 84-92 92-100 100-108 | 108-116
178+182 XXL XL L L R S
180 72-80 80-88 88-96 96-104 104-112 | 112-120
182+186 XXL XL XL L R R
184 76-84 84-92 92-100 100-108 | 108-116 | 116-124
186+190 XXL XXL XL L
188 88-96 96-104 104-112 | 112-120
190+194 XXL XL
192 100-108 | 108-116
194+198 XXL
196 104-112
Razem podstawowych wielkosci: 38
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5. Zestawienie elementéw skitadowych

Zestawienie elementow skltadowych materiatéw zasadniczych kurtki przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie llos$é czesci

1 Przoéd 2

2 Tyt 1

3 Rekaw wierzchni 2

4 Rekaw spodni 2

5 Wzmocnienie do naszycia na szwach barkowych 2

6 Listwa przodu prawego 1

7 Obtozenie przodu 2

8 Stojka wierzch 1

9 Stojka spod 1

10 Czes$¢ boczna kaptura 2

11 Czes¢ srodkowa kaptura - gora 1

12 Czes¢ srodkowa kaptura - dot 1

Materiat zasadniczy - 13 Odszycie przodu kaptura 1
laminat dwuwarstwowy 14 Odszycie kaptura 1
15 Patka kaptura 1

16 Listewka dopiecia kaptura 1

17 Tunel tylu kaptura 1

18 Ostona brzegéw kaptura 2

19 Maskownica stoperéw w kapturze 2

20 Wieszaczek i uchwyty zamkoéw btyskawicznych 1

21 Kieszen przodu 2

22 Patka wierzchnia kieszeni przodu 2

23 Patka spodnia kieszeni przodu 2

24 Patka na rekaw 1

25 Odszycie kieszeni na rekaw 2

26 Kieszenh rekawa lewego 1
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie llos$é czesci
27 Kieszeh rekawa prawego 1
28 Odszycie tytu 1
29 Kieszen na dtugopis 1
Materiat zasadniczy - 30 Maskownica kieszeni wewnetrznych 2
laminat dwuwarstwowy 31 Odszycie zamka w podszewce 2
32 Podktadki pod oczka 10
33 Troczki do mocowania 9
34 Odszycie dolnej czesci zamka 2
Razem elementéw: 66
1 Czes$¢ boczna kaptura - spod 2
2 Czes¢ srodkowa kaptura - spéd 1
Tkanina zasadnicza 3 Kieszeh przodu - spod 2
4 Kieszeh wewnetrzna podszewki 2
Razem elementéw: 7
1 Przéd 2
Uktad ocieplajacy 2 ™ !
jednostonme piovary |5 | Reaw woroh :
widknina ocieplajgca) 4 Rekaw spod )
Razem elementéw: 7
1 Sciggacz dét 1
Dzianina $ciggaczowa 2 Sciggacz rekaw 2
Razem elementéw: 3
1 Plisa pod zamek btyskawiczny 1
Widknina ocieplajgca 2 Stojka 2
Razem elementéw: 3
Razem wszystkich elementéw: 86
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Zestawienie elementéw sktadowych materiatéw zasadniczych ocieplacza przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie llos$¢ czesci
1 Przod 2
2 Tyt 1
3 Rekaw wierzchni 2
4 Rekaw spodni 2
5 Kieszen rekawa lewego 1
6 Kieszen na dtugopis 1
7 Worek kieszeni przodu wiekszy 2
Tkanina zasadnicza
8 Worek kieszeni przodu mniejszy 2
9 Wypustka kieszeni przodu 2
10 Troki do mocowania pod pachag 2
11 Odszycie kieszeni na rekaw 1
12 Patka na rekaw 1
13 Wieszaczek i uchwyty zamkéw btyskawicznych 1
Razem elementéw: 20
1 Przod 2
2 Tyt 1
Tkanina podszewkowa 3 Rekaw wierzch 2
4 Rekaw spdd 2
Razem elementow: 7
1 Sciggacz dét 1
2 Sciggacz rekaw 2
Dzianina $ciggaczowa -
3 Sciggacz stojka 1
Razem elementow: 4
Razem wszystkich elementow: 31
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Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 5, ocieplacza przedstawiono w tablicy 6.

Dopuszcza sie zamiane kolejnosci operaciji, jesli wynika to z technologii lub wymiaréw wyrobu i nie wptywa na

wtasciwosci uzytkowe w zakresie kurtki i ocieplacza.

Tablica 5
L Nazwa operacji Oznaczenie Wymagania i uwagi
P- P ! szwu i Sciegu ymag 9
1 Rozkréj materialow ) wg ukiac_iow krgju, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach
WYKONANIE KURTKI
Kieszen dolna
Odszycie wewnetrznej strony kieszeni wg szablonu pomocniczego
2 . . 1.01.01/301 f ) X
dolnych tkaning zasadniczg i znakoéw na wykrojach
gorng krawedz kieszeni podwingé
3 Podwmleme kles.zenl gorg 1.08.01/301 do srodka’na 4cm=02cmi
i przestebnowanie przestebnowac na okoto na 0,2 cm od
krawedzi
Ciecie taSmy samosczepnej ciecie tasmy samosczepnej na dwa
4 (czesci haczykowej i petelkowej) - odcinki o wymiarach: 2,5 cm £ 0,3 cm
na kieszen i patke wysokos¢ x 5 cm £ 0,2 cm dtugosé
. . . 5.04.01/301 0,2 cm od krawedzi tasmy
Naszycie taSmy samosczepnej |
5 (czesci petelkowej) na kieszen iy Samosczepnej przez warstwg
5.04.02/301 wierzchnig i spodnig kieszeni
C . s odszytg kieszen naszy¢ na przody
6 Naszy,c:le kieszeni na dolng czgs¢ 5.05.04/301.301 | wg znakdéw na wykrojach, zostawiajgc
przodow . : .
4,5 cm % 0,2 cm niedoszycia w gorze
Naszycie tasmy samosczepnej e
7 (czesci haczykowej) na spodnig 1.02.01/301 0,2 cm od krawedzi _tasmy
» . samosczepnej
czesé patki
zszycie krawedzi patek prawa
8 Zszycie i wywrécenie patki 1.01.01/301 do prawej na 0,8 cm £ 0,2 cm od
brzegu, wywrdcenie na prawg strone
9 Stebnowanie patki 1.06.04/301.301 -
naszycie patki wg oznaczen
przyktadajac patke wierzch do goéry —
1.01.01/301 stebnowanie na 0,3 cm od krawedzi,
10 | Naszycie i stebnowanie patki + przewiniecie patki spodem do goéry —
2.02.09/301 zamocowanie i przewiniecie wierzch
do gory i stebnowanie patki na 0,2 cm
od krawedzi doszycia.
11 Mocowanie kieszeni 323 wykonanie przeszycia ryglowego
ciecie tasmy samosczepnej
(czesci petelkowej) na prawy przéd —
Ciecie tasmy samosczennei element o wymiarach: 4,5 cm + 0,3 cm
¢ . y . P ,J wysoko$¢ x 8,5cm + 0,2 cm
12 | (czesci petelkowej) na przéd prawy - OIS ) .
\ dlugos¢ + ciecie tasmy samosczepnej
i lewy o ) -
(czesci petelkowej) na lewy przéd —
element o wymiarach: 7,0 cm + 0,3 cm
wysokos$é x 8,5 cm + 0,2 cm dtugo$é
. . . naszycie taSmy samosczepnej
Nasz'yqe tasmy Samosczepne) 5.04.01/301 na prawy przod wg oznaczen, naszycie
13 | (czesci petelkowej) na prawy i lewy + tasmy Samosczennel na lewy preod
przéd 5.04.02/301 y pne] yp

wg znakéw na wykrojach
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L Nazwa operacji Oznaczenie Wymagania i uwagi
P P ! szwu i $ciegu ymag 9
Rekawy
Naszycie na rekawach wierzchnich
odcinkéw tasmy samosczepnej 5.04.01/301 .
i . wg szablonu pomocniczego
14 | (cze$¢ petelkowa) do mocowania + i 2nakéw na wykroiach
emblematu przynaleznosci parstwowej 5.04.02/301 yKrol
— flaga RP
15 Wykonanle ;aszewek na rekawie 6.05.01/301 wg szablgnu pomocniczego
i stebnowanie i znakéw na wykrojach
16 | Wykonanie koncowek do zamkow 1.06.01/301.301 |  szerokosé petelki 0,7 cm + 0,2 cm
btyskawicznych
Cigcie koncowek do zamkow dtugos¢ koncowki ,na gotowo” 5,0 cm +
17 | btyskawicznych, przetozenie koncowki - 9 nag ’ B
. 0,2cm
przez otwor uchwytu zamka
18 | Zamocowanie petelek do zamkow 323 Zamocowanie petglgk do zamkow
w dwéch miejscach
Co . 5.04.01/301
Naszycie taSmy samosczepnej C .
19 na patke kieszeni rekawa + naszycie tasmy samosczepne;j
patie ¢ 5.04.02/301
wg szablonu pomocniczego
. . o 1.01.01/301 ; ; ; .
20 Zszyme krawedzi patek, wywrdcenie + i znakow na wykrIOJach (zalecane jest
i przestebnowanie w krawedzi stebnowanie patki w odlegtosci 0,2 cm
1.06.01/301 ;
od krawedzi)
wg szablonu pomocniczego
: D . i znakdéw na wykrojach
Zaprasowanie krawedzi kieszeni na ; : .
21 rekaw - (pomocnicze zaprasowanie krawedzi
¢ kieszeni przy wszyciu zamka
btyskawicznego do wtozenia sznurka)
22 V\_/szymg sznurka do krawedzi wlotu 6.05.01/301 i
kieszeni na rekaw
23 Wszyme zqua btyskawicznego 7 06.01/301 i
do kieszeni na rekaw
24 Nas;yme t’asmy samosczepnej 1.02.01/301 wg szablgnu pomocniczego
na kieszen rekawa i znakdéw na wykrojach
o5 Obrebienie I_(leszem z dwoma 6.03.01/301 i
przegrodami
- . 6.02.01/301 . - .
26 Naszycie klgszenl z dwo_ma 4 przeszycie czesci wzdiuz
przegrodami + przeszycie 6.01.01/301 na %2 wymiaru kieszonki
o7 | £amocowanie wiotow kieszeni z dwoma 323 )
przegrodami
28 | Zaszycie mieszka i zaktadek 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
i znakéw na wykrojach
29 Pomocnicze doszycie patki kieszeni 1.01.01/301 i
rekawa
30 | Znaczenie naszycia kieszeni na rekaw - w9 szabls)nu pomocniczego
i znakéw na wykrojach
31 | Naszycie kieszeni na rekaw 6.02.01/301 w9 szabls)nu pomocniczego
i znakéw na wykrojach
32 Doszycie spodniej czesci rekawa 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego

i znakéw na wykrojach
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L Nazwa operacji Oznaczenie Wymagania i uwagi
P P ! szwu i $ciegu ymag 9
33 | Stebnowanie spodniej czesci rekawa 2.02.09/301.301 w9 szablgnu pomocniczego
i znakéw na wykrojach
Tyt
34 Wykonanie szwu taczacego boczki 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach
Z tytem
35 | Stebnowanie tytow 2.02.05/301 wg znakéw na wykrojach
36 | Stebnowanie mieszkéw, zamocowanie 5.02.01/301 w9 szablgnu pomocniczego
i znakéw na wykrojach
37 | Znaczenie przeszy¢ w dole - wg szablonu pomochiczego
wykonanie rygielkbw maszynowych
38 | Wykonanie rygli w tyle ,mieszka” 6szt. 323 w poszerzeniu tylu (mieszkach) w goérze
1 szt. i wdole 2 szt.
Stojka
39 | Wykonanie wieszaczka 8.06.02/301.301 -
Doszycie ocieplenia z wtdkniny
40 | puszystej do wykroju spodniej 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach
czesci stojki
Naszycie elenjentov’v’tasmy 5 04.01/301
samosczepnej (cze$¢ haczykowa) . .
41 na wykrojach odszycia bokéw stojki - wg znakow na wykrojach
2 WYKToJa y ) 5.04.02/301
wierzchniej
42 V\(ykoname_ odszycia bokow stojki 6.02.03/301 wg znakéw na wykrojach
wierzchniej
1.01.01/301 .
+ wg szablonu pomochiczego
43 | Wykonanie odszycia dotu stojki 5.04.01/301 | | Znakow na wykrojach z jednoczesnym
+ naszyciem 3 elementéw tasmy
5 04.02/301 samosczepnej (czes¢ haczykowa)
1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego i znakéw
+ na wykrojach (z jednoczesnym
1.06.01/301 umieszczeniem w krawedzi dolnej
+ listwy czesci zamka btyskawicznego
44 | Wykonanie listwy dopiecia kaptura 5.04.01/301 do dopiecia kaptura) oraz naszyciem
+ 3-elementéw tasmy samosczepnej
5.04.02/301 (czes$¢ petelkowa) do schowania listwy
+ pod odszycie stdjki gdy kaptur jest
1.22.01/301 odpiety
1.01.01/301
+ .
wg szablonu pomocniczego
Lo - el 5.02.01/301 i znakdéw na wykrojach, na krawedziach
45 | Wykonanie wierzchniej czesci stojki + . o
6.05.01/301 otworu pod listwe dopiecia kaptura
T + wykonac rygielki maszynowe

323
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L Nazwa operacji Oznaczenie Wymagania i uwagi
P P ! szwu i $ciegu ymag 9
Kaptur — cze$¢ wierzchnia
Nabicie oczek oksydowanych
do przeciggniecia sznurka elastycznego
regulacji obwodu kaptura: .
. . S . wg szablonu pomocniczego
46 | e na dolnej czesci wykroju srodkowej - g . :
o i znakéw na wykrojach
czesci wierzchu kaptura,
¢ na wykrojach bocznych czesci
wierzchu kaptura.
Wykonanie patek przykrywajgcych
SR 1.01.01/301 :

47 oczka do przeciggniecia sznur!@ + wg szablgnu pomocniczego
elastycznego w bocznych czesciach 6.05.01/301 i znakéw na wykrojach
kaptura
Naszycie po 2-elementy tasmy 5.04.01/301 .

. wg szablonu pomocniczego
48 | samosczepnej na bocznych + i\ nakow na wykroiach
(twarzowych) czesciach kaptura 5.04.02/301 yKroJ
wg znakow na wykrojach
Z jednoczesnym naszyciem
W _ _ o o 1.01.01/301 na patce odcm’k,a tasmy samosczepnej
49 ykonanie patki regulacji wielkosci + (czes¢ haczykowa)
kaptura — dtugosé¢ tasmy 7,0 cm £ 0,3 cm,
1.06.01/301 3 ;
tasme naszy¢ 1,5cm £ 0,2 cm od
dolnej krawedzi patki, dlugosc¢ naszytej
patki ,na gotowo” 10,0 cm £ 0,2 cm
Naszycie i przestebnowanie patki

50 |regulacji wielkosci na wykroju 2.05.02/301.301 wg znakdéw na wykrojach
Srodkowej czesci wierzchu kaptura
Naszycie elementu z tasmy
samosczepnej (czes¢ petelkowa) 5.04.01/301

51 | do przypiecia patki regulacji wielkosci + wg znakdéw na wykrojach
na wykroju srodkowej czesci wierzchu 5.04.02/301
kaptura
Wykonanie na wierzchniej srodkowej

5p | 0Zesci kaptura patki przykrywajacej 5.02.01/301 wg znakéw na wykrojach
oczka do przeciggniecia sznurka
elastycznego
Naszycie patek przykrywajgcych oczka 1.01.01/301

53 | do przeciggniecia sznurka elastycznego + wg znakdéw na wykrojach
w bocznych czesciach kaptura 5.05.01/301
Wykonanie szwow tgczacych boki 1.01.01/301

54 kaytura z czesci éracl)dk?ax ’ wg znakow na wykrojach

P escia a 2.02.09/301.301
wg znakdéw na wykrojach,
z jednoczesnym podtozeniem
5 04.01/301 po’srodku szwu twqrzacego mieszek
+ w srodkowej czesci kaptura uchwytu
Wykonanie tunelu do przeciggniecia z tasmy konfekcyjnej z zamocowanym
55 5.04.02/301
sznurka elastycznego 4 stoperem tworzywowym
(dtugos¢ uchwytu z tasmy ,na gotowo”
5.02.01/301 2,0cm £ 0,2 cm) i z jednoczesnym
umieszczeniem w powstatym tunelu
sznurka elastycznego
wg znakéw na wykrojach,
Naszycie elementu przykrywajgcego z jednoczesnym podiozeniem
oczka do przeciggniecia sznurka posrodku szwu naszycia patki
56 5.05.01/301 uchwytu z tasmy konfekcyjnej

elastycznego w bocznych czesciach
kaptura

z zamocowanym stoperem
tworzywowym (dtugosé uchwytu
z tasmy ,na gotowo” 3,0 cm + 0,3 cm)
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L Nazwa operacji Oznaczenie Wymagania i uwagi
P P ! szwu i $ciegu ymag 9
Kaptur — czesé wewnetrzna
57 Wykonanie sz'w_ow"chzqcych boki 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach
kaptura z czescig srodkowg
Doszycie zamka btyskawicznego
58 | (czes$¢ z wozkiem) do dolnej krawedzi 1.11.01/301 wg znakdéw na wykrojach
kaptura
Doszycie bocznych i Srodkowej czesci 1.01.01/301
59 ka tuyra docz é)éi rzedniej Jess - wg znakow na wykrojach
P esclp ) 2.02.01/301
Kaptur — potaczenie czesci wierzchniej i wewnetrznej
wg znakdéw na wykrojach
Zeszycie wierzchniej i spodniej czesci (z jednoczesnym umieszczeniem
60 ka tLJ}/ra 11sp ] cz€ 1.01.01/301 w przedniej czesci kaptura sznurka
P elastycznego do umieszczenia
nastepnie w tunelu przodu)
wg znakéw na wykrojach (zalecana
61 | Stebnowanie krawedzi kaptura 1.06.01/301 odlegtos¢ stebnowki
od krawedzi 0,2 cm)
Stebnowanie linii wszycia zamka wg znakow na wy_krojach .
62 bivskawicznedo na wskros orzez kaotur 2.02.07/301 (odlegtosc¢ stebnéwki od dolnej
¥ 9 P P krawedzi 4,5 cm £ 0,2 cm)
wg znakow na wykrojach
(z jednoczesnym umieszczeniem
w przedniej czesci kaptura sznurka
elastycznego do umieszczenia
63 Wykonanie stebndwki tunelu przodu 1'02'?_2/301 nastepnie w tunelu przodu).
i daszka kaptura 1.02.02/301 Odlegtosc¢ pierwszej stebndwki
T od krawedzi na $rodku daszka 5,5 cm +
0,2 cm, odlegtos¢ drugiej stebnowki
od krawedzi na $rodku daszka 8,0 cm +
0,2 cm, rozstaw stebnéwek 2,5 cm
Przody
64 | Zaprasowanie krawedzi przodow - zelazko
65 | Wszycie sznurka w krawedz przodéw 6.05.01/301 wg znakdéw na wykrojach
wewnatrz plisy umiesci¢ wkiad
1.01.01/301 ocieplajgcy, gotowa plise
Zszycie, wywiniecie i przestebnowanie + przestebnowa¢ dwukrotnie
66 | plisy pod zamek btyskawiczny przodu 1.01.03/301.301 (odlegtos¢ 1-stebndwki od pionowej
prawego + krawedzi plisy 2,0 cm £ 0,2 cm,
1.06.02/301 odlegtos¢ 2-stebndwki od pionowej
krawedzi plisy 3,0 cm £ 0,2 cm
7.02.01/301
67 | Doszycie zamka do krawedzi przodéw + wg znakéw na wykrojach
7.06.01/301
g |Doszycie plisy pod zamek blyskawiczny | 5 15 11/301 wg znakéw na wykrojach
do prawego przodu
69 Doszycie obtozen do krawedzi przodow 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach
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iy Oznaczenie o .
Lp. Nazwa operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
1.11.01/301 wg znakéw na wykrojach
Wykonanie szwu stebnowego krawedzi * (z jednoczesnym przestebnowaniem
70 r;’odu 9 ¢ 1.15.02/301.301 krawedzi obtozen oraz w przodzie
P + prawym listwy pod zamek
1.22.01/301 btyskawiczny)
Potaczenia elementow
71 | Wykonanie szwow barkowych 1.01.01/301 wg znakow na WYkl‘OjaCh,
szew przewing¢ na tyt
Naszycie wzmocnienia z tkaniny 1.01.01/301
2 zasadniczej na szwach barkowych * wg znakow na wykrojach
: Wy 2.05.01/301.301
. 1.01.01/301
73 Wykonanle zas;ewek na rekawach + wg znakow na wykrojach
i ich stebnowanie 202.01/301
74 | Wszycie rekawa do podkroju pachy 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach
wg znakdéw na wykrojach,
75 | Stebnowanie szwu wszycia rekawa 2.02.01/301 odlegtos¢ stebndéwki od krawedzi
wszycia rekawa 0,7 cm £ 0,2 cm
76 | Prasowanie przoddéw i rekawow - zelazko
77 Wykonania szwéw bocznych 1'01'31/301 wg znakoéw na wykrojach, wierzchnie
i wewnetrznych rekawow 2 02.09/301.301 stebndéwki po wykroju tytu kurtki
7g | szycie sciggacza w krawedz dolng 2.02.01/301 wg znakéw na wykrojach
rekawa (mankiet)
79 \I:\lljftzk)i/me Sciagacza do krawedzi doinej 2.02.01/301 wg znakdéw na wykrojach
Podszewka pikowana, kieszen wewnetrzna i operacje koncowe
wg znakdw na wykrojach
(naszycie i przestebnowanie
1.01.01/301 obsadzenia na wykroju worka
' '+ kieszeniowego, przytozenie
i przestebnowanie zamka
CL . 5.04.01/301 btyskawicznego, przeciecie otworu
Wykonanie kieszeni wewnetrznych + . : . :
80 ; . kieszeniowego, wywrécenie zamka
w podszewce pikowanej 5.05.01/301 bt X )
+ yskawicznego, przestebnowanie
dookofa powstatego otworu
7.12.01/301 kieszeniowego, przeszycie bokéw
worka kieszeniowego), odlegtosé
stebnéwki otworu kieszeniowego
od jej krawedzi 0,2 cm)
Naszycie wzmocnienia podkroj szyjki 1.01.01/301
81 Y . podiroj szy) + wg znakdéw na wykrojach
tytu na wykréj tytlu podszewki 5 05.01/301
. . 6.05.01/301 .
82 Wykonanie zaszewek na rekawie + wg szablonu pomocniczego

i stebnowanie

2.02.01/301

i znakéw na wykrojach
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L Nazwa operacji Oznaczenie Wymagania i uwagi
P- P J szwu i Sciegu ymag 9
Doszvcie spodniei czesci rekawa 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
83 do czy Sci V\?ierzchjnie'e; steanowanie N | Znakow na wykrojach (stebnowke
¢ ) 2.02.01/301 wykona¢ po wierzchniej czesci rekawa)
Wykonanie szwow barkowych i 1.01.01/301
84 stebnowanie + wg znakdéw na wykrojach
2.02.01/301
. . 1.01.01/301
85 y\éfggﬁfv\:aegiaevgxﬁ podkroju pachy + wg znakéw na wykrojach
2.02.01/301
Wykonanie szwu bocznego rekawa
86 i szwu tgczgcego po boku przody 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach
Z tylem
Przestebnowanie szwu fgczgcego wg znakow na wykrojach
87 qczaceg 2.02.01/301 (szew stebnowy wykona¢ po wykroju
po boku przody z tytem .
tytu podszewki)
88 Dosz'yc’le DOdS,ZGV.Vk' do d,O+OW kurtki, 1.12.01/301 wg znakéw na wykrojach
obtozen przodéw i rekawow
89 Doszycie obtozen do krawedzi przodéw 1'01'21/301 wg znakdéw na wykrojach
i przestebnowanie 202.01/301 (stebnowanie po obtozeniu)
wg znakow na wykrojach
(z jednoczesnym podtozeniem
90 | Doszycie podszewki do podkroju szyi 1.01.01/301 posrodku podkroju szyi wszywki
z literowym oznaczeniem wielkosci
wyrobu oraz wieszaczka)
91 Wszycie stdjki do podkroju szyi 1'01'31/301 wg znakow na wykrojach
i przestebnowanie 2 02.01/301 (stebnowanie po stéjce)
1.01.01/301
92 | Potgczenie kurtki z podszewkg + wg znakdéw na wykrojach
2.02.01/301
93 _Stebqowame krawedzi przodéw 1.06.01/301 odlegtos¢ stebnoéwki od krawedzi
i kotnierza 0,7cm £ 0,2cm
oczyszczenie z koncéwek nici i sladéw
94 | Operacje wykohczeniowe - po kredzie krawieckiej, prasowanie
wyrobu ,na gotowo”
95 | Kontrola jakosci - -
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Tablica 6
Lp. Nazwa operacji Ozna_c’ze_me Wymagania i uwagi
szwu i Sciegu
1 Rozkréj materiatow i wg ukiac_ic')w krpju, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach
WYKONANIE OCIEPLACZA
Przody
doszy¢ zamek w miejscach
oznaczonych, przecig¢ otwor
kieszeniowy, wywroci¢ zamek do lewej
strony, powstate tréjkaty zamocowac
od wewnatrz przeszyciem wstecznym,
doszy¢ worek kieszeniowy do gornej
i dolnej tasmy zamka, szwem
o szerokosci 0,5 cm, wykona¢ szew
1'01'31/301 stebnowy 0,2 cm od krawedzi
Wykonanie kieszeni bocznych przewinigcia. Otwor kieszeniowy
2 . 2.02.01/301 -
w ocieplaczu + na gotiwg pgt;bnOV\(/ackszwe(rjn _
o szerokosci 0.2 cm (w krawedzi
8.09.01/301 listewki kieszeni umiesci¢ sznurek
konfekcyjny o srednicy 0,2 cm
i przestebnowac)
UWAGA:
zZamki btyskawiczne w gotowych
kieszeniach powinny zapina¢
Sie do dotu tzn. po zapieciu kieszeni
wozek zamka ma by¢ na dole kieszeni.
Doszycie worka kieszeniowego czesci 1.01.01/301
3 mniejszej do przedniej krawedzi + nastepnie worek kieszeni przewing¢
kieszeni 7.09.01/301
Doszycie worka kieszeniowego czesci otwdr kieszeniowy wystebnowac
4 . ) . o ) 1.01.01/301 dookota, odlegtos¢ szwu stebnowego
wiekszej do tylnej krawedzi kieszeni ; . X
od krawedzi otworu kieszeni 0,2 cm
5 Wykongnie szwu stebnowego otworu 7 09.01/301 i
kieszeni
6 _Zeszycie worka kieszeniowego 1.01.01/301 zamocowac w_orek kies_zeniowy
i zamocowanie w krawedzi przodu i dotu
ciecie tasmy samosczepnej
(czesci petelkowej) na prawy przéd —
element o wymiarach: 4,5 cm + 0,3 cm
Ciecie taSmy samosczepnej wysoko$¢ x 8,5 cm + 0,2 cm diugos¢ +
7 (czesci petelkowej) na przod prawy - ciecie tasmy samosczepnej (czesci
i lewy petelkowej)
na lewy przéd — element o wymiarach:
7,0cm £0,3 cm, wysokosé x 8,5cm +
0,2 cm diugos¢
Naszycie taSmy samosczepnej 5.04.01/301 naszyC|e’tasmy samosczepne]
o ; ; na prawy przéd wg oznaczen, naszycie
8 (czesci petelkowej) na prawy i lewy + tasmy Samosczennel na lewy przod
przéd 5.04.02/301 y Zepnej na 1ewy p
wg znakdéw na wykrojach
9 Wykonanie wieszaczka 8.06.02/301.301 -
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o Oznaczenie o .
Lp. Nazwa operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Rekawy
Naszycie na rekawach wierzchnich
odcinkéw tasmy samosczepnej 5.04.01/301 Wa szablonu pomochiczedo
10 | (czes$¢ petelkowa) do mocowania + gi Znakow ng W kro'achg
emblematu przynaleznosci parstwowej 5.04.02/301 yKrol
— flaga RP
11 | Wykonanie koncowek do zamkow 1.06.01/301.301 |  szerokosé petelki 0,7 cm + 0,2 cm
btyskawicznych
Ciecie koricowek do zamkow dtugosé konco:vlgg,r:;qgotowo 5,0cm
12 | btyskawicznych, przetozenie koncowki - (na zaiozon_ej k’oﬁcéwce zamka
przez otwor uchwytu zamka wykonac rygielki maszynowe)
13 | Zamocowanie petelek do zamkow 323 zamoc%vgwgcﬁer;eileejlégaocﬁamkow
Naszycie taSmy samosczepnej
14 (czes¢ petelkowa) na oznake 5'04'31/301 wg szablonu pomocniczego
przynaleznos$ci panstwowej — flaga RP 5 04.02/301 i znakoéw na wykrojach
na wykroje wierzchniej czesci rekawdw T
wg znakdéw na wykrojach tasma
Naszycie taSmy samosczepnej 5.04.01/301 sr,laagzoys:[;z%?(na; %ch;rmgiiggiiréa:qu)
15 |(czesc¢ petelkowa) na wykréj wierzchniej + sémbsczegnej J y
czgsci rekawa prawego 5.04.02/301 na oznake przynalezno$ci panstwowe;j
— flaga RP
o . 5.04.01/301
16 Naszycie tgsmy Samosczepne) + naszycie taSmy samosczepnej
na patke kieszeni rekawa lewego 5 04.02/301
Zszveie krawedzi patki. wywrécenie 1.01.01/301 wg szablonu pomochiczego
L i rzyestebnovsaniepw kr7awyv<\:l/zi - | znakow na wykrojach
P ¢ 1.06.01/301 (stebnowanie patki 0,2 cm od krawedzi)
wg szablonu pomocniczego
Zaprasowanie krawedzi kieszeni | znakow na wykrojach
18 . k%wa lewedo ¢ - (pomocnicze zaprasowanie krawedzi
¢ 9 kieszeni przy wszyciu zamka
btyskawicznego do wtozenia sznurka)
19 V\_/szymg sznurka do krawedzi wiotu 6.05.01/301 )
kieszeni rekawa lewego
20 Wszyme zqua btyskawicznego 7 06.01/301 )
do kieszeni rekawa lewego
o1 |Naszycie tasmy samosczepnej 5'04'?_1/301 wg szablonu pomocniczego
na kieszen rekawa lewego 5 04.02/301 i znakow na wykrojach
22 Obrebienie I_(leszem z dwoma 6.03.01/301 i
przegrodami
23 Naszycie kieszeni z dwoma 6'02'?_1/301 przeszycie czesci wzdtuz
przegrodami + przeszycie 6.01.01/301 na %2 wymiaru kieszonki
24 Zamocowanie wlotéw kieszeni z dwoma 323 wg szablonu pomocniczego
przegrodami i znakdéw na wykrojach
25 | Zaszycie mieszka i zakladek 1.01.01/301 ng iﬁiﬁfxungovmﬂgzﬁgo
26 Pomocnicze doszycie patki kieszeni 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego

rekawa

i znakéw na wykrojach
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L Nazwa operacji Oznaczenie Wymagania i uwagi
P P ! szwu i $ciegu ymag 9
27 | Znaczenie i naszycie kieszeni na rekaw 6.02.01/301 w9 szablgnu pomocniczego
i znakdéw na wykrojach
28 Doszycie spodniej czesci rekawa 1.01.01/301 we szablgnu pomocniczego
i znakéw na wykrojach
29 | Stebnowanie spodniej czesci rekawa 2.02.09/301.301 w9 szablgnu pomaocniczego
i znakéw na wykrojach
7.02.01/301
30 | Doszycie zamka do krawedzi przodow + wg znakéw na wykrojach
7.06.01/301
Wykonanie podszewki
Doszvcie spodniei czesci rekawa 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
31 1o cz)ééci V\E)ierzchjniejei steanowanie N i znakow na wykrojach (stebnowke
2.02.01/301 wykona¢ po wierzchniej czesci rekawa)
Wykonanie szwow barkowych 1.01.01/301
32 i s%/ebnowanie y + wg znakéw na wykrojach
2.02.01/301
. . . 1.01.01/301
33 \S/\t/:gr}:gﬁ;ﬁ;awa do podkroju pachy i + wg znakéw na wykrojach
2.02.01/301
Wykonanie szwu bocznego rekawa
34 |iszwu tgczgcego po boku przody 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach
z tylem
Przestebnowanie szwu tgczgcego wg znakow na wykrojach
35 aczaceg 2.02.01/301 (szew stebnowy wykonaé po wykroju
po boku przody z tytem .
tytu podszewki)
Polaczenia elementéow
36 Wykonanie szwoéw barkowych 1'01'(11/301 wg znakdéw na wykrojach,
i stebnowanie 2 02.09/301.301 szew przewing¢ na tyt
. . 1.01.01/301
37 y\étsezgrﬁloev\;grlfiaewa do podkroju pachy + wg znakéw na wykrojach
2.02.01/301
38 Prasowanie przodéw i rekawow - zelazko
39 Wykonanie szwéw bocznych 1'01'?_1/301 wg znakoéw na wykrojach, wierzchnie
i wewnetrznych rekawow i stebnowanie 2 02.01/301 stebndéwki po wykroju tytu kurtki
a0 | Wszycie sciagacza w krawedz doing 2.02.01/301 wg znakow na wykrojach
rekawa (mankiet)
41 X\l/jt?i/c'e sciagacza do krawedzi dolnej 2.02.01/301 wg znakéw na wykrojach
42 | Wszycie stdjki do podkroju szyi 2.02.01/301 wg znakdéw na wykrojach
wg znakdéw na wykrojach
Doszycie podszewki do dotéw, 1.12.01/301 (z’jednoczesnynj pod’flozemem'
43 krawedzi przodéw, rekawodw i stéjki ’ posrodku podkroju szyi wszywki
gdzip e J 1.11.01/301 z literowym oznaczeniem wielko$ci

wyrobu oraz wieszaczka)
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L Nazwa operacji Oznaczenie Wymagania i uwagi
P P ! szwu i $ciegu ymag 9
44 | Potgczenie kurtki z podszewkg 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach
45 | Stebnowanie krawedzi przodéw 1.06.04/301.301 wg znakéw na wykrojach

Stebnowanie szwu wszycia stojki i

46 mankietow rekawow .

1.15.01/301 odlegtos¢ stebnéwki 0,7 cm + 0,2 cm

oczyszczenie z koncoéwek nici i Sladow
47 | Operacje wykonczeniowe - po kredzie krawieckiej, prasowanie
wyrobu ,na gotowo”

48 | Kontrola jakosci - -

7. Cechowanie, sktadanie i pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech wykonawcy

Wszywka informacyjna powinna zawiera¢ co najmniej:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy;

- nazwe przedmiotu i numer wzoru;

- oznaczenie wielkosci przedmiotu w formie piktogramu,

- rok i miesigc produkcji, numer partii produkcyjnej,

- oznaczenie sposobu konserwacji przedmiotu, zgodne z PN-EN I1SO 3758:2012, obejmujgce nastepujacy
uktad znakow:

w X O &2 @
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Oznaczenie wielkosci nalezy wykona¢ w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2017.

Przyktad wygladu wszywki informacyjnej:

Wykonawca

Nazwa przedmiotu Wzor ..../MON
S/R

Data produkcji: maj 2019 r.
Nr partii produkcyjnej
Sposob konserwacji:

w X0 2 @

Ponizej nadruku na wszywce informacyjnej nalezy zostawi¢ 4 + 5 cm wolnego miejsca na pieczgtke kontroli
jakosci (KJ).

Wszywka powinna by¢ naszyta na kieszeni wewnetrznej kurtki i ocieplacza. Sposéb oznaczenia
zamieszczonych cech oraz ich trwato$¢ powinna spetnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN ISO 3758:2012.

Dodatkowg wszywke, z oznaczeniem literowym wielko$ci nalezy umiesci¢ od wewnatrz, po srodku wszycia
stéjki w kurtce i ocieplaczu.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm. Wszywke nalezy naszy¢ obok wszywki informacyjnej.

Informacje naniesione na wszywkach powinny byé wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢
podczas codziennego uzytkowania kurtki pilota przez okres minimum 4 lat.

Etykieta jednostkowa powinna by¢ zamocowana sztyftem tworzywowym w gérnym rogu stojki kurtki oraz
goérnym rogu przy stdjce w ocieplaczu i powinna zawiera¢ nastepujagce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy,

- nazwe przedmiotu i numer wzoru,

- nazwy i sktady surowcowe materiatéw zasadniczych i wypetnienia,

- wielkos¢ przedmiotu;

- znaki stopnia jakosci i kontroli odbioru,

- data produkgiji (rok i miesigc);

- numer partii produkcyjnej,

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji: (normatywny okres uzywalnosci - 4 lata, gwarancja -
wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy;

- nazwe przedmiotu i numer wzoru;

- nazwy i sktady surowcowe materiatdéw zasadniczych i wypemienia;

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu w poszczegoélnych wielkosciach,

- znaki stopnia jakosci i kontroli odbioru;

- miesigc, rok produkcji przedmiotu i numer partii produkcyjnej,

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji: (normatywny okres uzywalnosci - 4 lata, gwarancja -
wpisac¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna — sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

7.2 Sktadanie

Kurtke zapigé na zamek blyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewingé do tylu i zlozy¢
poprzecznie na potowe.

Ocieplacz zapigé na zamek btyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewing¢ do tytu i ziozy¢
poprzecznie na potowe.

7.3 Pakowanie

Ztozong kurtke i ocieplacz tej samej wielkosci wlozy¢ do worka foliowego, worek w dole zamknaé
poprzez zgrzewanie. Na wierzch worka naklei¢ etykiety jednostkowe (kurtki i ocieplacza).

Pie¢ kompletow kurtka + ocieplacz wtozy¢ do pudetka kartonowego o wymiarach 40cm x 60cm x 50cm,
pudetko oklei¢ tasmg. Na boczng $cianke pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa panstwa (tekst jednolity Dz.U. z 2018r. poz. 114, z pdzn.zm.) oraz zgodnie
z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczeg6towego wykazu
wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnos$ci wyrobdw
przeznaczonych na potrzeby obronnos$ci panstwa (tekst jednolity Dz. U. z 2018 r. poz.1385).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami  zwigzanymi z  wyrobem  wprowadzanym do uzytku w  komorkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t.j. Dz. U. 2 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzdr nad funkcjonowaniem systemu oceny zgodnosci
wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa, w tym czynnosciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW)
wskazany przez dyrektora jednostki organizacyjnej, ktorej jest podlegte RPW - Wojskowe Centrum
Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji (WCNJiK).

Dla kurtki pilota ustala sie tryb lll oceny zgodnosci.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJiK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).



29
8.2.1 Postanowienia ogdine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala sie nastepujace
rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sg:

— niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej;

—  wz6r wyrobu;

—  normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢é odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okres$lonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
— przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-82/P-06706 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania Odbiorcze lub
— z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow o licznosci nie wiekszej niz 2000 szt., 0 tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej
jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania wykonuja:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i sSrodkami Wykonawcy, w
zakresie okreslonym w tablicy 7, Ip.: 1,21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okre$lonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji produkciji,
w tym procesOw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowa, badania laboratoryjne nalezy wykonaé
w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025). Dla kolejnych partii dopuszcza
sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych
Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WTU, tablica 1, Ip. 1, 2 i 3 oraz
dodatkow kurtki i ocieplacza, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip. 4, 5, Wykonawca jest zobowigzany dla
pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatdw, przedstawi¢ wyniki badan Ilaboratoryjnych
z laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
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Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢é o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatéw
skfadowych organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac losowo z biezgcej partii produkcyjne;j
wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM w przypadku braku akredytacji na
wymagany zakres badan WOBWSM przekazuje przedmioty do laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB).
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg
PN-EN [ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢é do badan
zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi
w niniejszych WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem liczno$ci préby
wg uzgodnien miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te
Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB, bez dodatkowego finansowania przez
MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym
(wg PN-EN ISO/IEC 17025).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujgcych WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje
Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
(nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co pigtej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 7. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sie wykonanie badahn w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025). Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikow badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badah zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT
oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne,
jakos¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu
zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28
pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. MON z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).
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8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badan kontrolnych kurtek
i ocieplaczy (baza: specyfikacja techniczna producenta i wyniki badan laboratoryjnych), przedstawiono
w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywa¢é
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan wg podczas badan
Z-0 (0]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji przedmiotéw przedstawionych + +
do badan
2 Ogledziny zewnetrzne przedmiotéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania
(informacji umieszczonych WDTT podrozdziat 4.4
2.1 na wszywkach informacyjnych tablica 2, + +
i etykietach jednostkowych), WDTT rozdziat 7
sktadania i pakowania
3 Badania szczegétowe przedmiotow
31 | Sprawdzenie dokumentacji zakupu |y ooqrodziat 4.1, tablica 1 ¥ +
materiatdw zasadniczych i dodatkéw
32 |Sprawdzenie zgodnosci uzytych WDTT podrozdziat 4.1 ¥ +
materiatdéw zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wygladu ogélnego
przedmiotu, wtasciwego uktadania
3.3 | sie na manekinie oraz zgodnosci Ocena zgodnosci ze wzorem PUIW + +
z obowigzujgcym wzorem (badanie
organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodnosci wymiarow WDTT rozdziat 9, 10, 11
3.4 | przedmiotu z tablicami wymiarow ; ! + +
. podrozdziat 4.4, tablica 2
przedmiotu

4 Badania laboratoryjne

Materiat zasadniczy - laminat dwuwarstwowy w kolorze oliwkowym wg Zatacznika A

4.1 niniejszej WDTT
Sprawdzenie spetnienia wymagan Punk.t 3 tablica A.1;
411 technicznveh punkt 4, tablica A.2, Ip.:1.1.1%, 1.3, - %) +
y 1.4,3.1,3.2
412 Sprawdzenie spetnienia wymagan Punkt 5, tablica A.3 + +

uzytkowych

4.2 | Tkanina zasadnicza w kolorze oliwkowym wg Zatgcznika B niniejszej WDTT
Punkt 3, tablica B.1;

Sprawdzenie spetnienia wymagan

421 : punkt 4, tablica B.2, Ip.: 1.1.1%, 1.3, - %) +
technicznych 1.4,15,2
429 Sprawdzenie spetnienia wymagan Punkt 5. tablica B.3 + +

uzytkowych

4.3 | Tkanina podszewkowa w kolorze pomaranczowym wg Zatacznika C niniejszej WDTT

. . , Punkt 3, tablica C.1;
Sprawdzenie spetnienia wymagan

4.3.1 . punkt 4, tablica C.2, Ip.: 1.1.1%, - %) +
technicznych 1.2, 13,14,2
432 S_prawdzeme spetnienia wymagan Punkt 5. tablica C.3 + +
uzytkowych
Dzianina aramidowa sciggaczowa w kolorze oliwkowym wg. zatacznika D niniejszej
4.4
WDTT
Sprawdzenie spetnienia wymagan Tablica D.1, Ip. 2. pkt: 1%, 4,5, 6, 7,
4.4.1 . . + +
techniczno-uzytkowych 8

1 Parametr oceniany na podstawie specyfikacji technicznej producenta.
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wykonywacé
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan wg podczas badan
Z-0 (0]
4.5 | Widknina ocieplajgca wg. zatagcznika D niniejszej WDTT
45, |Sprawdzenie speinienia wymagan Tablica D.1, Ip. 1 pkt: 11, 2, 3, 4 + +
techniczno-uzytkowych
-*) Wykonaé¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajgcych badaniom zdawczo-
odbiorczym.

Uwagi:

1 Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2 Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:

- ,Z-0” - zdawczo-odbiorcze,

- ,0” - okresowe,

-+ - badania wykonuje sie,

- - - badania nie wykonuije sie,

8.3 Wz6r przedmiotu

Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg i
zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i
wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze w ramach
badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.

1 Parametr oceniany na podstawie specyfikacji technicznej producenta.



9. Rysunki techniczne

Rysunek 1 — kurtka przéd
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Rysunek 2 — kurtka kieszenie dolne
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Rysunek 4 — kurtka kieszen rekawa prawego



Rysunek 5 — kurtka tyt
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Rysunek 6 — kurtka tyt - kaptur
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Rysunek 7 — kurtka — bok kaptura
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Rysunek 8 — kurtka — tyt kaptura
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podszewka przod

Rysunek 9 — kurtka —



Rysunek 10 — kurtka — podszewka tyt
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Rysunek 11 — ocieplacz — przéd
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Rysunek 14 — ocieplacz — podszewka przéd
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Rysunek 15 — ocieplacz — podszewka tyt




a7

10.Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary kurtki, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw
widkienniczych — Wyznaczenie wymiaréw podano w tablicy 8.

Tablica 8
Oznaczenia Obwod klatki piersiowej
Lp. na Wyszczegélnienie
rysunkach Wzrost
Tyt
1 la Dtugosé tytu mierzona od wszycia stojki do dotu Sciggacza
2 1b Szerokos¢ na wysokosci szwéw barkowych
3 1c Dtugo$¢ zaszycia mieszka tytu w dole
Przod
4 2a Dtugos¢ zamka btyskawicznego przodu
5 2b Dtugos¢ szwu barkowego
6 - Dtugos¢ zamka btyskawicznego w kieszeniach wewnetrznych
Rekawy
7 3a Dtugosc¢ rekawa mierzona od wszycia kuli rekawa do dotu rekawa (ze $ciggaczem)
8 3b Szerokos¢ rekawa mierzona pod pachg (w potowie obwodu)
9 3c Obwadd sciggacza mierzony przy luznym $ciggaczu
10 ) Odlegtosc¢ pierwszej zaszewki profilujgcej rekaw na linii tokcia do krawedzi dolnej rekawa
(wymiar bez mankietu)
Obwody
11 4a Obwdd pod pachg mierzony w potowie
12 4b Obwod w dole mierzony przy luznym sciggaczu w potowie
Stojka
13 5a Szerokos¢ stojki mierzona w linii prostej po zewnetrznej stronie kurtki
Kaptur
14 6a Wysokos¢ kaptura mierzona w linii proste;j
15 6b Szerokos¢ kaptura mierzona w dole (w potowie)
16 6¢C Dtugos¢ zamka btyskawicznego dopiecia kaptura
Kieszenie zewnetrzne
17 7a Odlegtos¢ gornego punktu naszycia patki od podkroju szyi
18 7b Odlegtos¢ od $rodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do gérnego punktu
naszycia patki
19 7c Odlegtos¢ od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do dolnego punktu
naszycia patki
Kieszenie wewnetrzne
20 8a Odlegtos¢ od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do krawedzi wszycia

zamka kieszeni wewnetrznej
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Tablica 8 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 82
Lp. na 78 - 86
rysunkach 160 164 168 172 176 180
158 - 162 162 - 166 166 - 170 170- 174 174 - 178 178 - 182
Tyt
1 la 62,2 63,5 64,8 66,1 67,4 68,7
2 1b 46,5 46,5 46,5 46,5 46,5 46,5
3 1c 24,1 24,8 25,5 26,2 26,9 27,6
Przéd
4 2a 62,0 63,0 64,0 65,0 67,0 68,0
5 2b 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
6 - 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0
Rekawy
7 3a 60,0 61,5 63,0 64,5 66,0 67,5
8 3b 25,2 25,2 25,2 25,2 25,2 25,2
9 3c 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0
10 - 19,6 20,4 21,2 21,9 22,7 23,4
Obwody
11 da 49,0 49,0 49,0 49,0 49,0 49,0
12 4b 37,0 37,0 37,0 37,0 37,0 37,0
Stéjka
13 5a 48,7 48,7 48,7 48,7 48,7 48,7
Kaptur
14 6a 34,7 35,0 35,3 35,6 35,9 36,2
15 6b 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
16 6¢ 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0
Kieszenie zewnetrzne
17 7a 18,3 18,9 20,2 20,9 22,2 22,8
18 7b 8,6 8,6 8,6 8,6 8,6 8,6
19 7c 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
Kieszenie wewnetrzne
20 8a 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
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Tablica 8 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 90
Lp. na 86 - 94
rysunkach 164 168 172 176 180 184
162 - 166 166 - 170 170- 174 174 - 178 178 - 182 182 - 186
Tyt
1 la 63,5 64,8 66,1 67,4 68,7 70,0
2 1b 48,5 48,5 48,5 48,5 48,5 48,5
3 1c 24,8 25,5 26,2 26,9 27,6 28,3
Przéd
4 2a 63,0 64,0 65,0 67,0 68,0 69,0
5 2b 15,6 15,6 15,6 15,6 15,6 15,6
6 - 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0
Rekawy
7 3a 61,5 63,0 64,5 66,0 67,5 69,0
8 3b 26,6 26,6 26,6 26,6 26,6 26,6
9 3c 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
10 - 20,4 21,2 21,9 22,7 23,4 24,2
Obwody
11 da 53,0 53,0 53,0 53,0 53,0 53,0
12 4b 38,0 38,0 38,0 38,0 38,0 38,0
Stéjka
13 5a 50,9 50,9 50,9 50,9 50,9 50,9
Kaptur
14 6a 35,0 35,3 35,6 35,9 36,2 36,5
15 6b 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0
16 6¢ 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0
Kieszenie zewnetrzne
17 7a 18,9 20,2 20,9 22,2 22,8 23,5
18 7b 9,6 9,6 9,6 9,6 9,6 9,6
19 7c 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0
Kieszenie wewnetrzne
20 8a 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia %8
Lp. na 94 -102
rysunkach 164 168 172 176 180 184 188
162-166 | 166-170 | 170-174 | 174-178 | 178-182 | 182-186 | 186-190
Tyt
1 la 63,5 64,8 66,1 67,4 68,7 70,0 71,3
2 1b 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5 50,5
3 1c 24,8 255 26,2 26,9 27,6 28,3 29,0
Przéd
4 2a 63,0 64,0 65,0 67,0 68,0 69,0 71,0
5 2b 16,2 16,2 16,2 16,2 16,2 16,2 16,2
6 - 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
Rekawy
7 3a 61,5 63,0 64,5 66,0 67,5 69,0 70,5
8 3b 27,3 27,3 27,3 27,3 27,3 27,3 27,3
9 3c 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
10 - 20,4 21,2 21,9 22,7 23,4 24,2 24,9
Obwody
11 da 57,0 57,0 57,0 57,0 57,0 57,0 57,0
12 4b 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0
Stéjka
13 5a 53,1 53,1 53,1 53,1 53,1 53,1 53,1
Kaptur
14 6a 35,0 35,3 35,6 35,9 36,2 36,5 36,8
15 6b 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0
16 6c 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0
Kieszenie zewnetrzne
17 7a 18,9 20,2 20,9 22,2 22,8 23,5 24,2
18 7b 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6
19 7c 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0
Kieszenie wewnetrzne
20 8a 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 106
Lp. na 102 - 110
rysunkach 168 172 176 180 184 188
166 - 170 170- 174 174 - 178 178 - 182 182 - 186 186 - 190
Tyt
1 la 64,8 66,1 67,4 68,7 70,0 71,3
2 1b 52,5 52,5 52,5 52,5 52,5 52,5
3 1c 25,5 26,2 26,9 27,6 28,3 29,0
Przéd
4 2a 64,0 65,0 67,0 68,0 69,0 71,0
5 2b 16,8 16,8 16,8 16,8 16,8 16,8
6 - 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
Rekawy
7 3a 63,0 64,5 66,0 67,5 69,0 70,5
8 3b 28,7 28,7 28,7 28,7 28,7 28,7
9 3c 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0
10 - 21,2 21,9 22,7 23,4 24,2 24,9
Obwody
11 4a 61,0 61,0 61,0 61,0 61,0 61,0
12 4b 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0
Stéjka
13 5a 55,3 55,3 55,3 55,3 55,3 55,3
Kaptur
14 6a 35,3 35,6 35,9 36,2 36,5 36,8
15 6b 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0
16 6c 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0
Kieszenie zewnetrzne
17 7a 20,2 20,9 22,2 22,8 23,5 24,2
18 7b 11,6 11,6 11,6 11,6 11,6 11,6
19 7c 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0
Kieszenie wewnetrzne
20 8a 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 114
Lp. na 110-118
rysunkach 172 176 180 184 188 192
170-174 174 - 178 178 - 182 182 - 186 186 - 190 190 - 194
Tyt
1 la 66,1 67,4 68,7 70,0 71,3 72,6
2 1b 54,5 54,5 54,5 54,5 54,5 54,5
3 1c 26,2 26,9 27,6 28,3 29,0 29,7
Przéd
4 2a 65,0 67,0 68,0 69,0 71,0 72,0
5 2b 17,4 17,4 17,4 17,4 17,4 17,4
6 - 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
Rekawy
7 3a 64,5 66,0 67,5 69,0 70,5 72,0
8 3b 30,1 30,1 30,1 30,1 30,1 30,1
9 3c 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0
10 - 21,9 22,7 23,4 24,2 24,9 25,6
Obwody
11 4a 65,0 65,0 65,0 65,0 65,0 65,0
12 4b 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0
Stéjka
13 5a 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5
Kaptur
14 6a 35,6 35,9 36,2 36,5 36,8 37,1
15 6b 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0
16 6c 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0
Kieszenie zewnetrzne
17 7a 20,9 22,2 22,8 23,5 24,2 24,9
18 7b 12,6 12,6 12,6 12,6 12,6 12,6
19 7c 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0
Kieszenie wewnetrzne
20 8a 5,5 5,5 5,5 5,5 55 55
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 122
Lp. na 118 - 126
rysunkach 176 180 184 188 192 196
174 - 178 178 - 182 182 - 186 186 - 190 190 - 194 194 - 198
Tyt
1 la 67,4 68,7 70,0 71,3 72,6 73,9
2 1b 56,5 56,5 56,5 56,5 56,5 56,5
3 1c 26,9 27,6 28,3 29,0 29,7 30,4
Przéd
4 2a 67,0 68,0 69,0 71,0 72,0 73,0
5 2b 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0
6 - 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
Rekawy
7 3a 66,0 67,5 69,0 70,5 72,0 73,5
8 3b 31,5 31,5 31,5 31,5 31,5 31,5
9 3c 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0
10 - 22,7 23,4 24,2 249 25,6 26,4
Obwody
11 da 69,0 69,0 69,0 69,0 69,0 69,0
12 4b 43,0 43,0 43,0 43,0 43,0 43,0
Stéjka
13 5a 59,7 59,7 59,7 59,7 59,7 59,7
Kaptur
14 6a 35,9 36,2 36,5 36,8 37,1 37,4
15 6b 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0
16 6¢ 36,0 36,0 36,0 36,0 36,0 36,0
Kieszenie zewnetrzne
17 7a 22,2 22,8 23,5 24,2 24,9 25,6
18 7b 13,6 13,6 13,6 13,6 13,6 13,6
19 7c 31,0 31,0 31,0 31,0 31,0 31,0
Kieszenie wewnetrzne
20 8a 5,5 5,5 55 5,5 55 55
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Tablica 8 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 130
o | a0 Do
rysunkach 182 - 186 -
Tyt
1 la 70,0 15
2 1b 58,5 1,0
3 1c 28,3 0,6
Przod
4 2a 69,0 15
5 2b 18,6 0,5
6 - 16,0 0,5
Rekawy
7 3a 71,0 15
8 3b 32,9 1,0
9 3c 20,0 0,5
10 - 24,2 0,5
Obwody
11 da 73,0 15
12 4b 44,0 15
Stéjka
13 5a 61,9 1,0
Kaptur
14 6a 36,5 1,0
15 6b 30,0 1,0
16 6¢ 36,0 1,0
Kieszenie zewnetrzne
17 7a 23,5 1,0
18 7b 14,6 0,5
19 7c 32,0 0,5
Kieszenie wewnetrzne
20 8a 5,5 0,5
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Podstawowe wymiary ocieplacza, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne
z pfaskich wyrobdw witdkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, podano w tablicy 9.

Tablica 9
Oznaczenia Obwad klatki piersiowej
Lp. na Wyszczegolnienie
rysunkach Wzrost
Tyt
1 la Dtugos¢ tytu mierzona od wszycia stéjki do dotu $ciggacza
2 1b Szerokos$é na wysokosci szwoéw barkowych
Przéd
3 2a Dtugos¢ zamka btyskawicznego przodu
4 2b Dtugo$¢ szwu barkowego
Rekawy

5 3a Dtugos¢ rekawa mierzona od wszycia kuli rekawa do dotu rekawa (ze $ciggaczem)
6 3b Szerokos$¢ rekawa mierzona pod pachg (w potowie obwodu)

7 3c Obwaod $ciggacza mierzony przy luznym $ciggaczu

Obwody
8 4a Obwadd pod pachg mierzony w potowie
9 4b Obwod w dole mierzony przy luznym sciggaczu w potowie
Kieszenie

10 5a Odlegtos¢ gornego punktu naszycia patki kieszeni od podkroju szyi
11 5b Odlegtos¢ od krawedzi przodu do gérnego punktu naszycia patki
12 5c Odlegtos¢ od krawedzi przodu do dolnego punktu naszycia patki
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 82

Lp. o 78 - 86

rysunkach 160 164 168 172 176 180
158 - 162 162 - 166 166 - 170 170-174 174 - 178 178 - 182
Tyt
1 la 59,2 60,5 61,8 63,1 64,4 65,7
2 1b 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0
Przéd
3 2a 50,0 51,0 53,0 54,0 56,0 57,0
4 2b 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0
Rekawy
5 3a 58,0 59,5 61,0 62,5 64,0 65,5
6 3b 22,1 221 22,1 22,1 22,1 22,1
7 3c 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0
Obwody
8 da 48,0 48,0 48,0 48,0 48,0 48,0
9 4b 38,0 38,0 38,0 38,0 38,0 38,0
Kieszenie

10 5a 25,5 26,0 26,6 27,1 27,7 28,3
11 5b 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
12 5c 22,3 22,3 22,3 22,3 22,3 22,3
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 90

Lp. na 86 - 94

rysunkach 164 168 172 176 180 184
162 - 166 166 - 170 170-174 174-178 178 -182 182 - 186
Tyt
1 la 60,5 61,8 63,1 64,4 65,7 67,0
2 1b 44,2 44,2 44,2 44,2 44,2 44,2
Przéd
3 2a 51,0 53,0 54,0 56,0 57,0 58,0
4 2b 13,6 13,6 13,6 13,6 13,6 13,6
Rekawy
5 3a 59,5 61,0 62,5 64,0 65,5 67,0
6 3b 234 23,4 234 23,4 234 234
7 3c 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
Obwody
8 da 52,0 52,0 52,0 52,0 52,0 52,0
9 4b 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0
Kieszenie

10 5a 26,0 26,6 27,1 27,7 28,3 29,0
11 5b 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
12 5c 23,3 23,3 23,3 23,3 23,3 23,3
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 98

Lp. na 94 - 102

rysunkach 164 168 172 176 180 184 188
162-166 | 166-170 | 170-174 | 174-178 | 178-182 | 182-186 | 186 - 190
Tyt
1 la 60,5 61,8 63,1 64,4 65,7 67,0 68,3
2 1b 46,4 46,4 46,4 46,4 46,4 46,4 46,4
Przéd
3 2a 51,0 53,0 54,0 56,0 57,0 58,0 59,0
4 2b 14,2 14,2 14,2 14,2 14,2 14,2 14,2
Rekawy
5 3a 59,5 61,0 62,5 64,0 65,5 67,0 68,5
6 3b 24,8 24,8 24,8 24,8 24,8 24,8 24,8
7 3c 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
Obwody
8 4a 56,0 56,0 56,0 56,0 56,0 56,0 56,0
9 4b 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0
Kieszenie

10 5a 26,0 26,6 27,1 27,7 28,3 29,0 29,6
11 5b 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
12 5c 24,3 24,3 24,3 24,3 24,3 24,3 24,3
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 106

Lp. na 102 - 110

rysunkach 168 172 176 180 184 188
166 - 170 170-174 174 -178 178 - 182 182 - 186 186 - 190
Tyt
1 la 61,8 63,1 64,4 65,7 67,0 68,3
2 1b 48,6 48,6 48,6 48,6 48,6 48,6
Przéd
3 2a 53,0 54,0 56,0 57,0 58,0 59,0
4 2b 14,8 14,8 14,8 14,8 14,8 14,8
Rekawy
5 3a 61,0 62,5 64,0 65,5 67,0 68,5
6 3b 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0
7 3c 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0
Obwody
8 4a 60,0 60,0 60,0 60,0 60,0 60,0
9 4b 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0 41,0
Kieszenie

10 5a 26,6 27,1 27,7 28,3 29,0 29,6
11 5b 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0
12 5c 25,3 25,3 25,3 25,3 25,3 25,3
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 114

Lp. na 110-118

rysunkach 172 176 180 184 188 192
170-174 174 -178 178 - 182 182 - 186 186 - 190 190 - 194
Tyt
1 la 63,1 64,4 65,7 67,0 68,3 69,6
2 1b 50,8 50,8 50,8 50,8 50,8 50,8
Przéd
3 2a 54,0 56,0 57,0 58,0 59,0 60,0
4 2b 154 15,4 154 15,4 154 154
Rekawy
5 3a 62,5 64,0 65,5 67,0 68,5 70,0
6 3b 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0
7 3c 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0
Obwody
8 4a 64,0 64,0 64,0 64,0 64,0 64,0
9 4b 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0
Kieszenie

10 5a 27,1 27,7 28,3 29,0 29,6 30,3
11 5b 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0
12 5c 26,3 26,3 26,3 26,3 26,3 26,3
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 122

Lp. na 118 - 126

rysunkach 176 180 184 188 192 196
174 -178 178 - 182 182 - 186 186 - 190 190 -194 194 - 198
Tyt
1 la 64,4 65,7 67,0 68,3 69,6 70,9
2 1b 53,0 53,0 53,0 53,0 53,0 53,0
Przéd
3 2a 56,0 57,0 58,0 59,0 60,0 62,0
4 2b 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
Rekawy
5 3a 64,0 65,5 67,0 68,5 70,0 71,5
6 3b 28,5 28,5 28,5 28,5 28,5 28,5
7 3c 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0
Obwody
8 4a 68,0 68,0 68,0 68,0 68,0 68,0
9 4b 43,0 43,0 43,0 43,0 43,0 43,0
Kieszenie

10 5a 27,7 28,3 29,0 29,6 30,3 30,9
11 5b 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0
12 5c 27,3 27,3 27,3 27,3 27,3 27,3
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Tablica 9 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 130
N
rysunkach 182 - 186 -
Tyt
1 la 67,0 15
2 1b 55,2 1,0
Przéd

3 2a 58,0 1,5

4 2b 16,6 0,3
Rekawy

5 3a 69,0 1,5

6 3b 29,8 1,0

7 3c 20,0 1,0
Obwody

8 4a 72,0 1,5

9 4b 44,0 1,5
Kieszenie

10 5a 29,0 0,5

11 5b 14,0 0,5

12 5c 28,3 0,5
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11.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze kurtki przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia s Wartos¢é |[Dopuszczalne
Lp. na Wyszczegélnienie wvmiaru | odchvlenie *
rysunkach y y -
Szerokosé kieszeni dolnej przodu mierzona w krawedzi
dolnej kieszeni dla obwodow:
82-90 21,0
1 2¢ log-106 22,0 0.5
od 114 23,0
Szerokos¢ kieszeni dolnej przodu mierzona w miejscu
naszycia patki dla obwodow: 185
2 2d 82-90 ' 0,5
19,5
98-106 205
od 114 '
3 2e Szerokos¢ patki w miejscu przewezenia w dole 4,0 0,3
Szerokos¢ patki w miejscu $ciecia rogéw dla obwodéw:
82-90 19,0
4 2l 98-106 20,0 0.5
od 114 21,0
5 29 Wysokos¢ patki mierzona przez srodek 10,0 0,5
6 2h Szerokos¢ kieszeni wewnetrznej 15 0,2
Dtugos¢ kieszeni wewnetrznej dla obwodow:
. 82-90 14,5
! 2 log-106 155 05
od 114 16,5
8 2j Szerokos¢ listwy pod zamek btyskawiczny zapiecia przodu 50 0,3
9 2k Wysokos¢ stéjki z przodu 9,0 0,3
10 2l Wysokos¢ stojki z tytu 9,0 0,3
11 o ;)Z?/Iieg’fosc srodka zamka kieszeni wewnetrznej od podkroju 12.0 0.5
Odlegtos¢ od $rodka wszycia gtéwki rekawa do naszycia
12 3d tasmy samosczepnej na Oznake Przynaleznosci 3,5 0,3
Panstwowej
13 3e Wysokos¢ sciggacza rekawa mierzona od linii wszycia 85 0.5
do krawedzi dotu
14 3f Wysokos¢ sciggacza kurtki mierzona od linii wszycia 85 0.5
do krawedzi dotu
15 3 Szerokosé¢ listwy bocznej kieszeni rekawa 30 03
9 (odlegtos¢ od krawedzi kieszeni do srodka zamka) ' '
16 3h Szerokos¢ kieszeni rekawa lewego 12,5 0,5
17 3i Wysokos¢ listwy bocznej kieszeni rekawa lewego 16,0 0,5
18 3j E}ugg(s)c kieszeni z dwoma przegrodami z patkag rekawa 16.0 05
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia A
i Wartos¢ (Dopuszczalne
Lp. na Wyszczegodlnienie : N
wymiaru | odchylenie *
rysunkach
19 3k Szerokos¢ patki kieszeni rekawa lewego 6,0 0,5
20 3l Dtugosé¢ patki kieszeni rekawa lewego 14,0 0,5
21 3m Szerokosc. tasmy_ samosczepnej (czesé petelkowa) 6.0 0.3
na patce kieszeni rekawa lewego
22 3n Dtugosé ta_smy samosczepnej (czes¢ petelkowa) 12.0 0.3
na patce kieszeni rekawa lewego
Odlegtos¢ od wszycia patki do poczatku naszycia tasmy
23 30 samosczepnej na kieszeh z dwoma przegrodami rekawa 8,0 0,5
lewego
24 3p Dtugos¢ kieszeni rekawa prawego 16,0 0,5
25 3r Szerokos¢ catkowita kieszeni rekawa prawego 15,0 0,5
26 3s Szerokosé¢ listwy przedniej kieszeni rekawa prawego 3,0 0,2
27 3t Szerokos¢ kieszeni rekawa prawego mierzona u gory 14,5 0,5
o8 3u Dtugos¢ k|es;opk| ,na d"rugpms na kieszeni rekawa 12.0 0.5
lewego (do miejsca ztozenia)
29 i Odlegtosc¢ od krawedzi patki do poczatku wszycia tasmy 13 03
samosczepnej rekawa lewego ' '
30 - Dlugos¢ zamka btyskawicznego kieszeni rekawéw 14,0 0,5
31 ) Szerokosé¢ taSmy samosczepnej na kieszeni rekawa 100 03
prawego
32 - Dtugos¢ taSmy samosczepnej na kieszeni rekawa prawego 10,0 0,3
33 - Szeroko$¢ tasmy samosczepnej na przodzie prawym 8,5 0,2
34 - Dilugos$c¢ tasmy samosczepnej na przodzie prawym 45 0,3
35 - Szerokosé¢ tasmy samosczepnej na przodzie lewym 8,5 0,2
36 - Dtugos$c¢ tasmy samosczepnej na przodzie lewym 7,0 0,3
37 6d Wysolfosc dgszka kaptura - odlegto$¢ miedzy 55 0.5
stebnéwkami na daszku kaptura
38 6e Szeroko$¢ srodkowej czesci kaptura mierzona z przodu 13,0 0,3
39 6f Szerokosé¢ srodkowej czesci kaptura mierzona na dole 13.0 0.3
z tytu kaptura
40 69 Dtugos¢ patki regulacii kaptura 10,0 0,3
41 6h Szerokos¢ patki regulacji kaptura 2,5 0,2
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia A
i Wartos¢ (Dopuszczalne
Lp. na Wyszczegodlnienie : N
wymiaru | odchylenie *
rysunkach
42 6i Szerokos¢ stebnowki kaptura (tunel przedni) 2,5 0,2
43 6] Szerokos¢ stebnowki kaptura (tunel srodkowy) 3,0 0,2
44 6k Szerokos¢ stebnowki kaptura (odszycia dotu) 4,5 0,2
Dtugos¢ taSmy samosczepnej na patce regulacji kaptura
45 - hp 7,0 0,3
(czes¢ haczykowa
46 i Diugp§c tasmy samosczepnej do przypiecia patki kaptura 10,0 0.3
(czes¢ petelkowa)
47 - Dtugos$¢ wieszaczka 7,0 0,5
48 - Szerokos$¢ wieszaczka 0,7 0,2




66
Wymiary state i pomocnicze ocieplacza przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia s Wartos¢é |(Dopuszczalne
Lp. na Wyszczegélnienie : :
wymiaru | odchylenie
rysunkach
1 2c Diggosc otworu_ kieszeni prz_ednlch 185 05
(mierzona pomiedzy ryglami)
2 2d Wysokos¢ stojki z tytu 4,5 0,3
3 2e Szerokos¢ wypustki kieszeni boczne;j 2,0 0,2
Odlegtos¢ od srodka wszycia gtéwki rekawa do naszycia
4 3d tasmy samosczepnej na Oznake Przynaleznosci 3,5 0,3
Panstwowe;j
Odlegtos¢ od tasmy samosczepnej na Oznake
5 3e Przynaleznosci Panstwowej do tasmy samosczepnej w 1,0 0,2
ksztatcie kwadratu
6 3f Wysokos¢ sciggacza rekawa mierzona od linii wszycia 55 0.5
do krawedzi dotu
7 3g Wysokosé sciggacza kurtki mierzona od linii wszycia 50 0.5
do krawedzi dotu
8 3h Szerokos¢ kieszeni rekawa lewego 12,5 0,5
9 3i Wysokos¢ listwy bocznej kieszeni rekawa lewego 16,0 0,5
10 3 Dtugos¢ kieszeni z dwoma przegrodami z patkg 16,0 0,5
11 3k Szerokos¢ patki kieszeni rekawa lewego 6,0 0,5
12 3l Dtugos¢ patki kieszeni rekawa lewego 14,0 0,5
Odlegtos¢ od wszycia patki do poczatku naszycia taSmy
13 3m ) ; . . 8,0 0,5
samosczepnej na kieszen z dwoma przegrodami
14 3n Odlegtos¢ od I_«awedzi patki do poczatku wszycia tasmy 13 03
samosczepnej
15 ) Szerokos¢ tasmy samosczepnej na patce kieszeni rekawa 6.0 03
lewego
16 i Dtugosé¢ taSmy samosczepnej na patce kieszeni rekawa 12.0 03
lewego
17 - Dtugos¢ zamka btyskawicznego w kieszeni rekawa lewego 14,0 0,5
18 - Dtugos¢ zamka btyskawicznego w kieszeniach przodéw 18,0 0,5
19 ) Szerokos¢ tasSmy samosczepnej na kieszeni rekawa 100 03
prawego
20 - Dtugos¢ taSmy samosczepnej na kieszeni rekawa prawego 10,0 0,3
21 - Szerokos¢ taSmy samosczepnej na przodzie prawym 8,5 0,2
22 - Dtugos¢ taSmy samosczepnej na przodzie prawym 4,5 0,3
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Tablica 11 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia A
i Wartos¢ (Dopuszczalne
Lp. na Wyszczegodlnienie : N
wymiaru | odchylenie *
rysunkach
23 - Szerokos¢ tasmy samosczepnej na przodzie lewym 8,5 0,2
24 - Dtugosé¢ tasmy samosczepnej na przodzie lewym 7,0 0,3
25 - Dtugos¢ wieszaczka 7,0 0,5
26 - Szerokos¢ wieszaczka 0,7 0,2
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12.Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zatacznik A

(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
materiatu zasadniczego — laminatu dwuwarstwowego w kolorze oliwkowym

1. Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sa kryteria ocen i metody badan materiatu zasadniczego—
laminatu dwuwarstwowego o wiasciwosciach trudnopalnych i antystatycznych— aramidowej tkaniny w kolorze
oliwkowym z paroprzepuszczalng membrang na bazie PTFE.

2. Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego materiatu
zasadniczego — laminatu dwuwarstwowego w kolorze oliwkowym, przeznaczonego do konfekcjonowania
kurtek pilota.

3. Wymagania ogdlne

Materiat zasadniczy — dwuwarstwowy laminat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkgiji,
okreslonej w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentac;ji techniczno-technologicznej
wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w wymaganiach techniczno-uzytkowych.

Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez przedmiot skfadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wtdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.

Zakres niezbednych badan przedstawiono w Tablicy A.1.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg. normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1

Jednostka Wartos¢

Lp. Nazwa parametru . Metoda badania wg
miary parametru
1 | Odczyn pH pH 4,0+9,0 PN-EN ISO 3071:2007
5 Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego mg/kg 300 PN-EN 1SO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczehstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO - TEX Standard
100 (klasa produktow I11).

Prébki do badan, w ramach certyfikacji partii, pobiera sie z partii tkaniny o licznosci nie wieksze;j
niz 4000 mb, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionej
do jednorazowego odbioru.

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z PN-EN 12751:2001/Ap1:2002 oraz PN-P 06706:1982.
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4. Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla materiatu zasadniczego — dwuwarstwowego laminatu, w kolorze
oliwkowym przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 — Wymagania techniczne

Jednostka Oznaczenie

Lp. Wyszczegdlnienie miar Wymagania i metoda badania
y wg
1 Tkanina zewnetrzna
1.1 | Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
98% + 2% AR
- markowe witdkna
potmatowe,
w mieszance; PN-P-01703:1996,
0 S

1.1.1. | Zawartos$¢ wtokien aramidowych % 9.3/0 specyf_lkaCJa

1,3-polifenyleno- techniczna
izoftaloamidu, producenta przedz

5%
1,4 - polipara-
fenylenotereftaloamidu
2% £ 2% - markowe

wiokna antystatyczne, | PN-P-01703:1996,

RO 1 o typu specyfikacja

1.1.2. | Zawarto$¢ witokien antystatycznych ) P 140 lub podobne. techniczna
Uzycie wiokien producenta przedz

metalowych zabronione

Parametry przedz osnowy i watku

specyfikacja

1.2 Masa liniowa przedz osnowy i watku Nm 70/2 techniczna
producenta
1.3 Liczba nitek osnowy liczba/dm 280+ 8 PN-EN 1049-2:2000
14 |Liczba nitek watku liczba/dm 250+ 8 Metoda A
PN-ISO
3801:1993,
15 Masa powierzchniowa g/m? 165+ 10 specyfikacja
techniczna
producenta
1.6 Splot tkaniny (oznaczenie kodowe) 1/1 PN-P-01701:1952
termo stabilizacja, specyfikacja
1.7 Rodzaj wykonczenia tkaniny apretura hydrofobowa i techniczna
oleofobowa, laminowanie producenta
2. Membrana paroprzepuszczalna
. specyfikacja
2.1 Sktad surowcowy % dwuskia_udmkowa techniczna
na bazie PTFE
producenta
. : specyfikacja
29 Masa po_vv[e.r.zchmowa membrany, g/m? 5 techniczna
nie mniej niz:
producenta
3 Parametry techniczne dwuwarstwowego laminatu
. : PN-EN ISO
2
3.1 Masa powierzchniowa g/m 187 £ 12 2286-2:2016-11

Ipotwierdzenie obecnosci wiokien antyelektrostatycznych poprzez przeprowadzenie badan szybkosci zaniku tadunku.
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nie wiecej niz:

Tablica A.2, (cigg dalszy)
Lp Wyszczegdlnienie Jedn_ostka Wymagania . Oznaczenie_
' miary i metoda badania wg
L 39,40 PN-EN ISO
Parametry barwy oliwkowej tkaniny a* 659 ( eo?nO:t-r\ilgt:rzzo?jienia
CIELAB ( Des/10°) ’ 9 'a urzg
pomiarowego
3.2 b* 555 d/0 lub d/8)
PN-EN ISO
Dopuszczalne warto$ci réznicy barwy 105-J03:2009
' AE* s 15 (geometria urzgdzenia

pomiarowego
d/0 lub d/8)

5. Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla materiatu zasadniczego — dwuwarstwowego laminatu w kolorze
oliwkowym, przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

suwow, nie mniej niz:

Lp Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania : Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
kierunek N 900
1 Maksymalna sita, wzdtuzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 800 1421-2017-02
poprzeczny
kierunek N 20
> Sita rozdzierania, wzdituzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N o5 4674-1-2017-02 metoda B
poprzeczny
Zmiana wymiarow kierunek % o5
3 po pierwszym pran(l)u w;diuzny PN-EN 1SO 5077:2011
w temperaturze 60°C, kierunek o 5 PN-EN 1SO 6330:2012
nie wiecej niz: poprzeczny 0 rocedura 6N
Zmiana wymiarow kierunek % 35 sugzenie W stanie
4 po pigtym praniu . w_zd}uzny rozlozonym
w temperaturze 60°C, kierunek o 3
nie wiecej niz: poprzeczny 0
5 |Preepuszczainos¢ powietrza, mm/s 5 PN-EN SO 9237:1998
nie wiecej niz:
Przepuszczalnos¢ pary wodnej, 5 PBW-3 edycja 2
6 | nie mnigj niz: g/dm?h 1.7 7 02.12.2006
7 Wodoszczelnos$é, nie mniej niz : cm stupa 1000 PN-EN 1SO 6330:2012
wody procedura 6N
8 Wodoszczelnosé¢ po pieciu cyklach cm stupa 600 (suszenie w stanie
prania wodnego, nie mniej niz: wody roztozonym)
9 Odpornos¢ na zmechacenie i pilling
Préby po 7000 suwéw, . PN-EN ISO
91 | hie mniej niz: stopien 3 12945-2:2002,
PN-EN I1SO 6330:2012
Proby po 2 cyklach prania i 7000 . program prania 6N - 60°C
9.2 ¢ Y stopien 3 (suszenie w stanie

roztozonym)
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

Lp Wyszczegolnienie Jedr!ostka Wymagania . Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
10 |Rozpraszanie tadunku elektrostatycznego
10.1 Wspotczynnik ekranowania przed i po s 0.2 PN-EN 1149-3:2007,
"~ | 5 cyklach prania, nie mniej niz: ' PN-EN ISO 6330:2012
Czas potowicznego zaniku tadunku procedura 6N — 60°C
10.2 | przed i po 5 cyklach prania, tso 4 (suszenie w stanie
nie wiecej niz: roztozonym)
17 | Oleofobowosé — weglowodorowy test | i o 4 PN-EN ISO 14419:2010
odpornosciowy, nie mniej niz:
12 Odpornosé na rozprzestrzenianie ptomienia (badania prébek w obu kierunkach: wzdluznym
i poprzecznym) przed i po pieciu cyklach prania
12.1 Os’|ag_an|e przez ptomien goérnej/pionowej krawedzi niedopuszczalne
probki
122 Czas nastepczego spalania, nie wiecej s 2 PN-EN ISO
| niz: 15025:2017-02
metoda A zapalenie
powierzchniowe,
123 Czas nastepczego zarzenia, nie wigcej s 5 PN-EN ISO 6330:2012
| niz: procedura 6N — 60°C
(suszenie w stanie
12.4 Wystepowania szczatkow, tkanina niedopuszczalne roztozonym)
" | wystepowanie topnienia membrana | dopuszczalne
. . . tkanina niedopuszczalne
12.5 | Wystepowanie dziury (przepalenie) membrana | dopuszczalne
13 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
- . . PN-EN ISO
13.1 | Swiatto /Xenotest/ zmiana barwy | stopien 5 105-B02:2014-11
Zmiana barwy | stopieh 4-5
13.2 | Woda - PN-EN ISO 105-E01:2013
zabrudzenie stopien 4
bieli bawetny P
13.3 Pranie w temperaturze Zmiana barwy | stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
"~ |160°C zabrudzenie - metoda C1S - 60°C
S stopien 4
bieli bawetny
zmiana barwy | stopien 4
13.4 | Pot kwas$ny i alkaliczny - PN-EN ISO 105-E04:2013
zabrudzenie .
o stopien 4
bieli bawetny
- zZmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO 105-X05:1999
Rozpuszczalniki e
135 ' . rozpuszczalnik:
organiczne zabrudzenie .
o stopien 4 czterochloroetylen
bieli bawetny
. zabrudzenie .
13.6 | Tarcie suche bieli baweny stopien 4 PN-EN I1SO
13.7 | Tarcie mokre zabrudzenie stopieft 4 105-X12:2016-08

bieli bawetny
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6. Wzorzec
Obowigzujacy wzorzec kolorystyczny materiatu zasadniczego — dwuwarstwowego laminatu w kolorze

oliwkowym, dostepny jest w Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej, 91-735
Lédz, ul. Zrédtowa 52 — dokumentacja oryginalna.
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Zatacznik B

(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
tkaniny zasadniczej w kolorze oliwkowym.

1. Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan tkaniny zasadniczej
0 wtasciwosciach trudnopalnych i antystatycznych—aramidowej tkaniny w kolorze oliwkowym.

2. Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jako$ciowego tkaniny zasadniczej
w kolorze oliwkowym, przeznaczonej do konfekcjonowania kurtki pilota.

3. Wymagania ogdlne

Tkanina zasadnicza powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikaciji
technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w wymaganiach techniczno-uzytkowych.

Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materiatlu powinno zapewnia¢ zachowanie przez przedmiot sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wtdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.

Zakres niezbednych badan przedstawiono w Tablicy B.1.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczehstwa powinny byé wyniki
badahn wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025.

TablicaB.1

Jednostka Wartos¢

Lp. Nazwa parametru Metoda badania wg

miary parametru
1 | Odczyn pH pH 4,0+9,0 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego mglkg 300 PN-EN 1SO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow I11).

Probki do badan, w ramach certyfikacji partii, pobiera sie z partii tkaniny o licznosci nie wiekszej
niz 4000 mb, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionej
do jednorazowego odbioru.

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12751:2001/Ap1:2002 oraz PN-P 06706:1982.
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Zestawienie wymagan technicznych dla tkaniny zasadniczej w kolorze oliwkowym, przedstawiono w tablicy

B.2.
Tablica B.2 — Wymagania techniczne
Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania
wg
1 Tkanina zewnetrzna
1.1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
98% + 2% AR
- markowe widkna
potmatowe,
W mieszance; PN-P-01703:1996,
0 S
1.1.1 | Zawartos¢ wtdkien aramidowych % 93/0 specyflkaCja
1,3-polifenyleno- techniczna
izoftaloamidu, producenta przedz
5%
1,4 - polipara-
fenylenotereftaloamidu
wléiﬁinztz{gt;\?;ggzwz/pu PN-P-01703:1996,
O i el
ystatyczny Uzycie wiokien
metalowych zabronione producenta przedz
Parametry przedz osnowy i watku
- . specyfikacja
1.2 vl\\/llatski liniowa  przedz osnowy | Nm 70/2 techniczna
a producenta
1.3 |Liczba nitek osnowy liczba/dm 280+8 PN-EN 1049-2:2000
1.4 | Liczba nitek watku liczba/dm 250 + 8 Metoda A
PN-ISO 3801:1993,
1.5 | Masa powierzchniowa g/m? 165+ 10 specyflkaqa
techniczna
producenta
16 Splot tkaniny (oznaczenie 111 PN-P-01701:1952
kodowe)
S specyfikacja
1.7 | Rodzaj wykonczenia tkaniny termo stablllza_qa, apretura techniczna
hydrofobowa i oleofobowa
producenta
L* 40,12 PN-EN ISO
. . 105-J01:2002
Parametry  barwy  oliwkowej .
tkaniny a* -6,33 (geometr!a
CIELAB ( Des/10°) urzadzenia
pomiarowego
5 b* 5,07 d/0 lub d/8)
PN-EN ISO
105-J03:2009
Dopuszczalne wartosci roznicy AE* 15 (geometria
barwy, nie wiecej niz: ab ' urzadzenia
pomiarowego
d/0 lub d/8)

Ipotwierdzenie obecnosci wiokien antyelektrostatycznych poprzez przeprowadzenie badan szybkosci zaniku tadunku.
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Zestawienie wymagan uzytkowych dla tkaniny zasadniczej w kolorze oliwkowym, przedstawiono w tablicy B.3.

Tablica B.3 - Wymagania uzytkowe

Lp Wyszczegdlnienie Jednpstka Wymagania : Oznaczenig
’ miary i metoda badania wg
kierunek
1 Maksymalna sita, wzdtuzny N 900 PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 800 13934-1:2013-07
poprzeczny
kierunek N o5
2 Sita rozdzierania, wzdiluzny PN-EN ISO 13937-2:2002,
nie mniej niz: kierunek N o5 PN-EN ISO 13937-3:2002
poprzeczny
Zmiana wymiarow kierunek % >
3 | PO pierwszym pranlu w_zdiuzny PN-EN SO 5077:2011,
w temperaturze 60°C, kierunek o 2 PN-EN I1SO 6330:201.2
nie wiecej niz: poprzeczny 0 ;
Zmiana wymiarow kierunek proce_dura GN.
iat . wzdtuzn % 3 (suszenie w stanie
4 | POPRLym prani o - Y roztozonym)
w temperaturze 60°C, kierunek o 3
nie wiecej niz: poprzeczny °
5 | Przepuszczainos¢ powietrza, mm/s 150 PN-EN ISO 9237:1998
nie wiecej niz:
6 | Odpornosé na zmechacenie i pilling
Préby po 7000 suwéw, - PN-EN ISO
6.1 | e rrfln?ej niz: stopien 2,5 12945-2:2002,
PN-EN I1SO 6330:2012
Préby po 2 cyklach prania i 7000 - program prania 6N - 60°C
6.2 | suwow, nie mniej niz: stopien 2,5 (suszenie w stanie
roztozonym)
7 | Rozpraszanie tadunku elektrostatycznego
71 Wspodiczynnik ekranowania przed i po s 0.2 PN-EN 1149-3:2007,
' 5 cyklach prania, nie mnigj niz: ' PN-EN ISO 6330:2012
Czas potowicznego zaniku tadunku procedura 6N — 60°C
7.2 | przedipo 5 cyklach prania, tso 4 (suszenie w stanie
nie wiecej niz: roztozonym)
g |Oleofobowosc — weglowodorowy test | i o 4 PN-EN ISO 14419:2010
odpornosciowy, nie mniej niz:
9 Odpornosé na rozprzestrzenianie ptomienia (badania prébek w obu kierunkach: wzdluznym
i poprzecznym) przed i po pieciu cyklach prania
Osigganie przez ptomien gornej/pionowej krawedzi .
9.1 orobki niedopuszczalne PN-EN 1SO
Czas nastepczego spalania, nie wiecej 15025:2017-02
9.2 S 2 .
niz: metoda A zapalenie
93 Czas nastepczego zarzenia, nie wiecej s 5 powierzchniowe,
| niz: PN-EN I1SO 6330:2012
. ) . - . procedura 6N — 60°C
9.4 | Wystepowania szczgtkdw, wystepowanie topnienia | niedopuszczalne (suszenie w stanie
9.5 | Wystepowanie dziury (przepalenie) niedopuszczalne roziozonym)
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Tablica B.3 — (cigg dalszy)

Lp Wyszczegdlnienie Jedr!ostka Wymagania . Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
10 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
o . . PN-EN I1SO
10.1 | Swiatto /Xenotest/ zmiana barwy | stopien 5 105-B02:2014-11
zmiana barwy | stopien 4-5
10.2 | Woda - PN-EN ISO 105-E01:2013
zabrudzenie stopien 4
bieli bawetny P
L0 | Pranie w temperaturze | 2M'a"8 barwy | stopien 4 PN-EN SO 105-C06:2010
"~ |160°C zabrudzenie . metoda C1S - 60°C
L stopien 4
bieli bawetny
Zmiana barwy | stopieh 4
10.4 | Pot kwasny i alkaliczny - PN-EN ISO 105-E04:2013
zabrudzenie .
L stopien 4
bieli bawetny
o zmiana barwy | stopien 4 PN-EN ISO 105-X05:1999
Rozpuszczalniki e
10.5 . . rozpuszczalnik:
organiczne zabrudzenie .
oo stopien 4 czterochloroetylen
bieli bawetny
. zabrudzenie .
10.6 | Tarcie suche bieli bawelny stopien 4 PN-EN 1SO
10.7 | Tarcie mokre zabrudzenie stopien 4 105-X12:2006-08

bieli bawetny
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6. Wzorzec

Obowigzujgcy wzorzec kolorystyczny tkaniny zasadniczej w kolorze oliwkowym dostepny jest w Wojskowym
Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej, 91-735 £édz, ul. Zrédiowa 52 — dokumentacja
oryginalna.
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Zatacznik C

(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych - tkaniny podszewkowej w kolorze pomaranczowym

1. Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan tkaniny podszewkowej
o0 podwyzszonej widzialnosci oraz witasciwosciach trudnopalnych i antystatycznych— aramidowej tkaniny
podszewkowej w kolorze pomaranczowym.

2. Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tkaniny
podszewkowej, przeznaczonej do konfekcjonowania kurtki pilota.

3. Wymagania ogélne

Tkanina podszewkowa powinna by¢ wytwarzana w stalej technologii produkcji, okreslonej w specyfikac;ji
technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w wymaganiach techniczno-uzytkowych.

Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez przedmiot sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badanh i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Wtdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.

Zakres niezbednych badan przedstawiono w Tablicy C.1.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa powinny byé wyniki
badahn wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg. normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tabela C.1

Jednostka Wartosé

Lp. Nazwa parametru Metoda badania wg

miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+9,0 PN-EN ISO 3071:2007
> Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego mglkg 300 PN-EN 1SO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow III).

Prébki do badan, w ramach certyfikacji partii, pobiera sie z partii tkaniny o licznosci nie wiekszej
niz 4000 mb, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionej
do jednorazowego odbioru.

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12751:2001/Ap1:2002 oraz PN-P 06706:1982.
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Zestawienie wymagan technicznych dla tkaniny podszewkowej w kolorze pomaranczowym, przedstawiono w

tablicy C.2.
Tablica C.2 — Wymagania techniczne
Lp Wyszczegdlnienie Jednpstka Wymagania : Oznaczenig
' miary i metoda badania wg

1 Tkanina podszewkowa

1.1 | Skfad surowcowy przedz osnowy i watku

1.1.1 | Zawartosc¢ widkien aramidowych

%

98% * 2% AR
- markowe widkna
potmatowe,

W mieszance;
93%
1,3-polifenyleno-
izoftaloamidu,

5%

1,4 - polipara-
fenylenotereftaloamidu

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta przedz

Zawartos¢ wiokien

112 antystatycznych?

%

2% % 2% - markowe
widkna antystatyczne, typu
P 140 lub podobne. Uzycie

widkien metalowych

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta przedz

zabronione
Parametry przedz osnowy i watku
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 320£10
PN-EN 1049-2:2000
Metoda A
1.3 |Liczba nitek watku liczba/dm 24010
PN-ISO 3801:1993,
1.4 | Masa powierzchniowa g/m? 120 £ 10 specyﬁkacla
techniczna
producenta
15 Splot tkaniny (oznaczenie 1”1 PN-P-01701:1952
kodowe)
I specyfikacja
1.6 | Rodzaj wykonczenia tkaniny termo stablllzq01a, apretura techniczna
hydrofobowa i oleofobowa
producenta
L* 55,04 PN-EN ISO
105-J01:2002
Parametry barwy (geometria
pomaranczowej tkaniny CIELAB a* 55,54 9 :
o urzadzenia
(Des /10°) :
pomiarowego
5 b* 42,56 d/0 lub d/8)
PN-EN ISO
105-J03:2009
Dopuszczalne wartosci réznicy * (geometria
. . . ia AE ab 1,5 .
barwy, nie wiecej niz: urzagdzenia
pomiarowego
d/0 lub d/8)

! Potwierdzenie obecno$ci wiokien antyelektrostatycznych poprzez przeprowadzenie badan szybkosci zaniku tadunku
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Zestawienie wymagan uzytkowych dla tkaniny podszewkowej w kolorze pomaranczowym, przedstawiono

w tablicy C.3.
Tablica C.3 - Wymagania uzytkowe
Lp Wyszczegdlnienie Jednpstka Wymagania . Oznaczenig
’ miary i metoda badania wg
kierunek
1 Maksymalna sita, wzdtuzny N 900 PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 600 13934-1:2013-07
poprzeczny
. N kierunek N 30 PN-EN SO 13937-
> Sita rozdzierania, wzdiluzny 2:2002
e MAIS Nz kierunek N 20 PN-EN SO 13937-3:2002
poprzeczny
Zmiana wymiarow kierunek
o 1 praniu wzdtuzn % 3
3 (Po-P . ZOWZDY PN-EN ISO 5077:2011,
w temperaturze 60°C, kierunek % 3 PN-EN I1SO 6330:201.2
nie wiecej niz: poprzeczny 0 s
Zmiana wymiarow kierunek proce_dura 6N .
5 . dtus % 3 (suszenie w stanie
4 |PO>pran o wzdluzny roztozonym)
w temperaturze 60°C, kierunek o 3
nie wiecej niz: poprzeczny °
5 | Przepuszczalnosc powietrza, mm/s 600 PN-EN ISO 9237:1998
nie wiecej niz:
6 | Odpornosé na zmechacenie i pilling
Préby po 7000 suwéw, - PN-EN ISO
61 hie rr?ln?ej niz: stopien 3 12945-2:2002,
PN-EN I1SO 6330:2012
Préby po 2 cyklach prania i 7000 i program prania 6N - 60°C
62 | suwéw, nie mniej niz: stopien 3 (suszenie w stanie
roztozonym)
7 | Rozpraszanie tadunku elektrostatycznego
71 Wspoditczynnik ekranowania przed s 0.2 PN-EN 1149-3:2007,
' i po 5 cyklach prania, nie mniej niz: ' PN-EN ISO 6330:2012
Czas potowicznego zaniku tadunku procedura 6N — 60°C
7.2 |przedipo 5 cyklach prania, tso 4 (suszenie w stanie
nie wiecej niz: roztozonym)
g |Oleofobowos¢ — weglowodorowy test stopien 4 PN-EN ISO 14419:2010
odpornosciowy, nie mniej niz:
9 Odpornosé na rozprzestrzenianie ptomienia (badania prébek w obu kierunkach: wzdluznym
i poprzecznym) przed i po pieciu cyklach prania
Osigganie przez ptomien gornej/pionowej krawedzi .
9.1 orobki niedopuszczalne PN-EN 1SO
Czas nastepczego spalania, nie wiecej 15025:2017-02
9.2 S 2 .
niz: metoda A zapalenie
93 Czas nastepczego zarzenia, nie wiecej s 5 powierzchniowe,
| niz: PN-EN I1SO 6330:2012
. ) . I . procedura 6N — 60°C
9.4 | Wystepowania szczgtkow, wystepowanie topnienia niedopuszczalne (suszenie w stanie
9.5 | Wystepowanie dziury (przepalenie) niedopuszczalne roziozonym)
10 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
- . s PN-EN ISO
10.1 | Swiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 4-5 105-B02:2014-11
102 |wods zmiana barwy stopien 4 PN-EN I1SO 105-
' zabrudzenie . E01:2013
stopien 3

bieli bawetny
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Tablica C.3 — (cigg dalszy)

i Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
Lo.3 | Pranie w temperaturze | 24N barwy | stopien 4 PN-EN 1SO 105-C06:2010
"~ 160°C zabrudzenie stovien 4 metoda C1S - 60°C
bieli bawetny P
. zmiana barwy stopien 4
10.4 | POt kwasny : PN-EN ISO 105-E04:2013
i alkaliczny zabrudzenie stovien 3
bieli bawetny P
o zmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO 105-X05:1999
Rozpuszczalniki i~
10.5 . . rozpuszczalnik:
organiczne zabrudzenie o
o stopien 4 czterochloroetylen
bieli bawetny
. zabrudzenie o
10.6 | Tarcie suche bieli bawelny stopien 4 PN-EN 1SO
10.7 | Tarcie mokre zabrudzenie stopieft 4 105-X12:2016-08

bieli bawetny
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6. Wzorzec

Obowigzujgcy wzorzec kolorystyczny tkaniny podszewkowej w kolorze pomaranczowym, dostepny jest w
Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej, 91-735 £6dz, ul. Zrédtowa 52 —
dokumentacja oryginalna.
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Wymagania dla dodatkéw: kurtki i ocieplacza.
Wymagania dla podstawowych dodatkéw zastosowanych do wykonania kurtki i ocieplacza przedstawiono w
tablicy D.1.

Tablica D.1

Zatacznik D
(normatywny)

Lp.

Wyszczegélnienie

Przykladowa fotografia
dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i 0znaczenia wg

Ocieplajgca witdknina wykonana z mikrowidkien o
Srednicy widkien; 2 =+ 5 ym, o podwyzszonej
odpornosci na dziatanie ptomienia
o nastepujgcych parametrach technicznych:
1. sktad surowcowy materiatu:

- modakryl 55% + 3% (MAC),

- aramid + poliester 45% * 3% (AR + PES).

PN-ISO 5088:2002,
PN-P-04604:1972,
PN-P-
04847/11:1993,
specyfikacji
technicznej
producenta

2. masa powierzchniowa wtdkniny 125 g/m2+ 10 g/m?

PN-EN 29073-1:1994

3. odpornos¢ witdkniny (w ramach uktadu
ocieplajgcego: laminat, widknina, tkanina
podszewkowa) na dziatanie ptomienia — powierzchnia
wystawiona do ptomienia — laminat:

zapalenie powierzchniowe ukfadu - niedopuszczalne.
Osigganie przez ptomien goérnej/pionowej krawedzi

probki —niedopuszczalne
Czas nastepczego spalania, nie wiecej niz - 2s
Czas nastepczego zarzenia, nie wiecej niz - 2s

Wystepowania szczatkow - niedopuszczalne
Wystepowanie topnienia - dopuszczalne (membrana)
Wystepowanie dziury (przepalenie) - niedopuszczalne

4. odpornos¢ witokniny (w ramach uktadu
ocieplajgcego: laminat, widknina, tkanina
podszewkowa) na dziatanie ptomienia — powierzchnia
wystawiona do ptomienia — tkanina podszewkowa,
zapalenie powierzchniowe ukfadu - niedopuszczalne.
Osigganie przez ptomien gornej/pionowej krawedzi

probki —niedopuszczalne
Czas nastepczego spalania, nie wiecej niz - 2s
Czas nastepczego zarzenia, nie wiecej niz - 2s

Wystepowania szczatkow - niedopuszczalne
Wystepowanie topnienia - dopuszczalne (membrana)
Wystepowanie dziury (przepalenie) —
niedopuszczalne

PN-EN ISO
15025:2017-02
metoda A zapalenie
powierzchniowe
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Tablica D.1- (cigg dalszy)

Lp.

Wyszczegélnienie

Przyktadowa fotografia

dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Dzianina aramidowa ($ciggaczowa) w kolorze
oliwkowym o nastepujgcych parametrach
technicznych:

1. sktad surowcowy:

PN-P-01703:1996,

- wiokna aramidowe AR 93% & 2%, specyfikac)

(potwierdzenie wystepowania widkien aramidowych, ec dnlczntej

bez okreslenia udziatu procentowego), producenta

- widkna elastomerowe EL 5% * 2%

- widkna antyelektrostatyczne 2% + 2%

2. masa liniowa przedzy — 60 x 2 Nm; specyfikacji
technicznej

13. dzianina — splot dwuprawy 1x1 producenta

4. liczba rzgdkow - (11,5 £ 0,8) liczba/cm;

PN-EN 14971:2007

2. 5. liczba kolumienek - (14,5 + 0,8) liczba/cm
6. masa powierzchniowa dzianiny - i
550.0 g/m? £ 30,0 g/m? PN-P-04613:1997
7. odpornos$c¢ dzianiny na zmechacenia i pilling PN-EN ISO
po 2h badania 2-3 stopnie; 12945-1:2002
8. Odpornosé dzianiny na dziatanie ptomienia -
zapalenie powierzchniowe - niedopuszczalne.
Osigganie przez ptomien goérnej/pionowej krawedzi
probki —niedopuszczalne PN'EN ISO
e 15025:2017-02
Czas nastepczego spalania, nie wiecej niz - 2s .
. e metoda A zapalenie
Czas nastepczego zarzenia, nie wigcej niz - 2s . hni
Wystepowania szczatkow - niedopuszczalne powierzchniowe
Wystepowanie topnienia - niedopuszczalne
Wystepowanie dziury (przepalenie) - niedopuszczalne
Petelkowe tasmy samosczepne w kolorze
dostosowanym do barwy materiatu zasadniczego kurtki
i ocieplacza
o nastepujgcych parametrach technicznych:
- sktad surowcowy: poliamid 100 % wzoru
- konstrukcja materiatu: tasma tkana spec yfikz;lc'i
3. - wymiary tasm: 2,0cm +0,3cm, pecy! ]
250cm 0.3 cm. technicznej
38cm+0.3cm. producenta
45cm 0,3 cm,
6,0cm £ 0,3 cm,
7,0cm £ 0,3 cm,
10,0cm £ 0,3 cm
Haczykowe tadmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do barwy materiatu
zasadniczego kurtki i ocieplacza
o nastepujgcych parametrach technicznych:
- skfad surowcowy : poliamid 100% wzoru,
4. - konstrukcja materiatu: tasma tkana specyfikacji

- wymiary tasm:

2,0cm +0,3cm,
2,5cm+0,3cm

technicznej
producenta
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Tablica D.1 (cigg dalszy)

Lp.

Wyszczegolnienie

Przykladowa fotografia
dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i 0znaczenia wg

Zamek btyskawiczny, metalowy, mosiezny,
oksydowany, jednostronnie rozdzielny,
jednosuwakowy, na tasmie trudnopalnej, w kolorze
dostosowanym do barwy materiatu zasadniczego
kurtki.

Zamek blyskawiczny, metalowy, mosiezny,
oksydowany, jednostronnie rozdzielny, z uchwytem
przektadanym, jednosuwakowy,

na tasmie trudnopalnej, w kolorze dostosowanym do
barwy materiatu zasadniczego kurtki i ocieplacza

Zamek btyskawiczny, metalowy, mosiezny,
oksydowany dwustronnie nierozdzielny,
jednosuwakowy na tasmie trudnopalnej, w kolorze
dostosowanym do barwy materiatu zasadniczego
kurtki i ocieplacza

Zamek blyskawiczny, metalowy, mosiezny,
oksydowany dwustronnie nierozdzielny,
jednosuwakowy zamek btyskawiczny,

na tasmie trudnopalnej, w kolorze dostosowanym do
barwy materiatu zasadniczego kurtki i ocieplacza

10.

Mosiezne oczko oksydowane o srednicy wewnetrznej
5mm

Ptaski, dwusprezynkowy, dwuotworowy
stoper w kolorze materiatu zasadniczego
z dodatkowym uchwytem do przeciggniecia tasiemki

11.

£
=
(=

Koraliki w kapturze wykonane z tworzywa sztucznego,
w kolorze materiatu zasadniczego

wzoru,
specyfikacji
technicznej
producenta
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Tablica D.1 (cigg dalszy)

Lp.

Wyszczegdblnienie

Przykladowa fotografia
dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Sznurek elastyczny w kolorze
materiatu zasadniczego

PN-P-01703:1996,

e — o zalecanej $rednicy 3 mm. WZO_rll(J- B
12. Podstawowe parametry techniczne: Sper?)’fl acjl
- skfad surowcowy oplotu - PES 100%, tecdnlcznej
- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%. producenta
wzoru,
Gc Y rem——————— ] Sznurek konfekcyjny o $rednicy 2 mm specyfikacji

technicznej
producenta




