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Zestawienie

Pozycja| Ilos¢ |Ksztaftownik| Dfugose

RKE0x60x4
RK60x60x4 | 3600
RK60x60x4 | 3689
BL.10Ox10 | 110
BL.80x10 220
RD12 1500
BL.60x10 13
BL.60x10 130
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UWAGI:
7. NACWINTOWANIE RUR LEWE/PRAWE DOBRAC NA BUDOWIE
2. KSZTALTOWNIKI OZNACZONE RD12 — RURA OKRAGrA PEKNA O SREDNICY
12mm NAGWINTOWANA
3. NAKRETKI NAPINAJACE DO PRETOW GWINTOWANYCH ZGODNE 7
OBOWIAZUJACYMI NORMAMI
4. KONSTRUKCJUE ZABEZPIECZYC PRZECIW KOROZJI ZGODNIE Z OPISEM
TECHNICZNYM
5. STAL:
S235 (St3SX)

6. PRACE NALEZY WYKONAC ZGODNIE Z OPISEM TECHNICZNYM, WIEDZA
ORAZ PRZEPISAMI
7. KSZTALTOWNIKI O POZYCJI 6,7,8 ZWERYFIKOWAC NA BUDOWIE MIERZAC
ELEMENTY Z NATURY (DLUGOSCI, WYCIECIA)
8. WSZYSTKIE KSZTALTOWNIKI ZWERYFIKOWAC NA BUDOWE
9. NIEOPISANE SPOINY SPAWAC ZGODNIE Z ZASADA:
— spoiny czofowe o pefnym przetopie
grubosc¢ spoin pachwinowych

— blacha z rurg: a= grubosc¢ Scianki rury lecz nie wigcej niz 0,7
grubosc ksztaftownika

— rura z rurgq:

elementow
— nie stosowac¢ spoin dwustronnych o przetopie wiekszym jak grubsc
fgczonego elementu
70. KONSTRUKCJA MOZE BYC WYKONANA CZESCIOWO NA WARSZTACIE, LUB
CALOSCIOWO NA BUDOWIE
1. MOCOWANIE PROWADNIC WROT GARAZOWYCH DO KONSTRUKCJ ZGODNIE
7 WYTYCZNYMI PRODUCENTA WROT GARAZOWYCH
12. KONSTRUKCJE DO SCIANY MOCOWAC NA KOTWY CHEMICZNE NP. HILTI

HVU M16x23

n
- a

a= grubos¢ Scianki ciefszego z fgczonych

13. PRACE NALEZY WYKONAC ZGODNIE Z OPISEM TECHNICZNYM, PRZEPISAMI,

KARTAMI PRODUKTOW, OBOWIAZUJACYMI NORMAMI ORAZ WIEDZA
TECHNICZNA | SZTUKA BUDOWLANA
14 WSZYSTKIE WYMIARY, ILOSCI SPRAWDZIC NA BUDOWIE
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