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l.  WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego w zwiazku ze wzmocnieniem drogi
wojewoddzkiej nr 133 na odcinku Lichwin —Sierakow — ETAP 11.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czgs¢ Dokumentoéw Przetargowych i Umowy i nalezy je stosowaé w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonywaniu

warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego 1 obejmuje:

- wykonanie nawierzchni z AC 16 W (35/50) - warstwa wigzaca o grubosci jak w dokumentacji
projektowej, (KR3).

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych poje¢ niniejszej specyfikacji podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okre§lonym

sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezje asfaltu do
materialdow mineralnych oraz zwigksza odporno$é¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie
woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna - wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wlasciwosci sg zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny - odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 100m) wykonany w
warunkach zblizonych do warunkow budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych
parametrow technicznych robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.



D.05.03.05/a

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. WYROBY BUDOWLANE
Wyrobami stosowanymi przy wykonaniu robdt wedlug zasad niniejszej ST sa:
2.1. Skladniki mineralne

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na gorgco stosuje si¢
kruszywo wg PN-EN 13043 1 WT-1 Kruszywa 2014 spehiajace wymagania zawarte w niniejszej ST
zapisane w ponizszych tablicach.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy wigzacej

Punkt normy Wymagania w?(lt;f;: l:)l;lllsz:}/l Zv zalezno$ci od
PN-EN Wiasciwosci kruszywa &
13043:2004 KR 3
413 U;lmn}gmﬁ: wg PN-EN 933-1 kategoria co| Ge85/20
najmniej:
4131 T(')lerancp' uziarnienia; odchylenia nie Gaons
wigksze niz wg kategorii:
Zawartos¢ pylow wg PN-EN 933-1;
4.14 . . > f2
kategoria nie wyzsza niz:
4.1.6 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg SIas lub Flos
PN-EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawarto$¢ ziaren 0
4.1.7 . . . . Csoro
powierzchni przekruszonej i lamanej wg
PN-EN 933-5; kategoria co najmniej:
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg
420 PNTEN 1.(?97-2, rozdzial 5; kategoria nie LAso
WyZsza niz:
- grupa kruszyw A (tablica 8.1 WT-2)
Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6,
4.2.7.1 rozdziat 7.8 lub 9 deklarowana przez producenta
42091  |[Nasiakliwosc wg PN-EN 1097-6, rozdzial deklarowana przez producenta
7,8 lub 9
4292 Mrozoo'dpo.rnosc. weg PN-EN 1367-1; P
kategoria nie wyzsza niz:
,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN
42.12 1367-3: SBia
432 Sklad - chemiczny - uproszczony  opis deklarowana przez producenta
o etrograficzny wg PN-EN 932-3 p p
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-
433 EN 1744-1 p. 14.2: kategoria nie wyzsza m.Lec0, 1
niz:
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w
kruszywie z zuzla wielkopiecowego ,,
19.1 chlodzonego powietrzem wedlug PN- EN Wymagana odpornos¢
1744-1 p. 19.1
Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z o
192 zuzla wielkopiecowego chlodzonego Wymagana odpornosc
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powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.
19.2

19.3

Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla
stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 p.
19.3; kategoria nie wyzsza niz

Tablica 2. Wymagania wobec kruszywa nietamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do warstwy

wigzacej
Wymagania wobec kruszyw w zaleznosci od
Punkt normy kategorii ruchu
PN- EN Wtasciwosci kruszywa
13043:2004 KR 3
413 p21amlenle wg PN-EN 933-1; wymagana kategorial G85 lub Ga85
4132 Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz G20
wg kategorii:
Zawarto$§¢ pytu wg PN-EN 933-1 w kruszywie
4.14 L2 . S Fs
drobnym; kategoria nie wyzsza niz:
415 Jakpsc pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie MB:10
wyzsza od:
418 Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, E cs Deklarowana
o rozdzial 8: kategoria nie nizsza niz:
4971 gic?stosc ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8 lub deklarowana przez producenta
4291 Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat deklarowana przez producenta
7,8 lub 9
433 Grube zanieczy.szcz.enia l.ekkiez wg PN-EN 1744-1 m.ire0, 1
p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 3. Wymagane wlasciwos$ci kruszywa tamanego drobnego do warstwy wigzgcej z betonu

asfaltowego.

Wymagania wobec kruszyw w zaleznosci od
kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa

KR 3

Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria

Gi85 lub Ga85

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz

rozdziat 8: kategoria nie nizsza niz:

. Grc20

wg kategorii:
Zawarto$¢ pylu wg PN-EN 933-1 w kruszywie fie
drobnym; kategoria nie wyzsza niz:
Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie

. MBr10
wyzsza od:
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, Ees30

Gestos$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8 lub)
9

deklarowana przez producenta

(Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat
7,8 lub 9

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1

. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

m.rec0,1
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Tablica 4. Wymagania wobec wypelniacza do warstwy wigzacej

Punkt normy Wymagania wobec krusz zaleznosci
PN-EN Wiasciwosci kruszywa ymag q katwo rieic lllls I}](VI:KKRg 08¢
13043:2004 od ategortt rueh
5.2.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN13043
522 ;Ilaill;osc pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MB:10
5.3.1 Zawarto§¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza od: 1% (m/m)
532 Gestos¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5331 'Wolne przestrzenie w suchym zagg¢szczonym Vasias
T wypehiaczu wg PN-EN 1097-4; wymagana kategoria:
5332 Przyrost temperatu.ry mig¢knienia wg PN-EN 13179-1; Aren8/25
wymagana kategoria:
541 R.ozpus.zczalr.lf)sc w wodzie wg PN-EN 1744-1; kategoria WS1o
nie wyzsza niz:
Zawartos¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wg PN- EN
543 - L CCro
196-21; kategoria co najmnie;j:
544 Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu 4 Deklarowana
o mieszanym,; kategoria:
5.5.2 ,,Liczba asfaltowa” wg EN 13179-2 BN Deklarowana
2.2. Asfalt

Nalezy stosowac¢ asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy
2 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 5. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy wigzacej i wyrOwnawcze] z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | AC11W,AC16W 50/70 )
KR3 - KR4 | AC16W,AC22W 35/50, 50/70, PMB 25/55-60
wielorodzajowy
35/50, 50/70
KR5 -KR6 | AC16W AC22W 35/50, PMB 25/55-60
wielorodzajowy
35/50

Tablica Sa. Wymagania wobec asfaltow drogowych

wg PN-EN 12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
p- badania 35/50 | 50/70
1 2 3 4 5

WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 Penetracja w 25°C 0,1 PN-EN 142
mm

6[21] | 35+50 | 50=70

Temperatura mi¢knienia °C PN-EN 142

7[22] | 50+58 | 46+54

3 Temperatura zaptonu,

nie mniej niz

°C PN-EN 22592 [62] 240 230

1] 2 | 3
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4 | Zawartosc¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej niz m/m
5 | Zmiana masy po
starzeniu  (ubytek lub % PN-EN 12607-1 0,5 0,5
przyrost), m/m [31]
nie wigcej niz

6 | Pozostata penetracja po
starzeniu, nie mniej niz
7 | Temperatura migknienia oC
po starzeniu, nie mniej
niz

% PN-EN 1426 [21] 53 50

PN-EN 1427[22] | 52 48

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawarto$¢ parafiny, o PN-EN 12606-1 29 29
nie wigcej niz ’ ’

[30]
9 | Warosttemp. micknienia |\ o | pN_EN 1427 [22] 8 9
po starzeniu, nie wigcej
niz
10 | Temperatura famliwosci oC PN-EN 12593 [29] 5 8

Fraassa, nie wigcej niz

2.3. Dostawy i skladowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. zanieczyszczen
podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione.

2.4. Dostawy i przechowywanie wypelniacza

Transport 1 przechowywanie wypehliacza, muszg odbywaé si¢ w sposob chronigcy go przed
zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem.

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu produktow
sypkich i sktadowac w silosach

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢c dowolnymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

2.5. Dostawy lepiszczy

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywac¢ w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy
z tolerancja + 5°C oraz ukltad cyrkulacji asfaltu.

Asfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni z
termostatem kontrolujacym temperature z doktadnoscig £ 5°C. Zaleca si¢ wyposazenie zbiornika w
mieszadlo. Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie asfaltu po dostarczeniu. Nalezy unikaé¢ wielokrotnego
rozgrzewania i chtodzenia asfaltu w okresie jego stosowania oraz unikaé¢ nieckontrolowanego mieszania
asfaltow roéznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach.
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2.6. Uszczelnienie krawedzi i spoin

Do uszczelniania krawedzi powierzchni spoin kraweznikoéw 1 kostek z AC nalezy stosowac asfalt
drogowy 70/100 spelniajacy wymagania okreslone w PN-EN 12591. Do uszczelnienia spoin, urzadzen
obcych z AC stosowac wyroby termoplastyczne.

2.7. Uszczelnienie zlacz.

Do uszczelniania ztgcz podtuznych i poprzecznych nalezy stosowaé asfalt drogowy 50/70 wg PN-
EN 12591

2.8. Srodki adhezyjne

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujacego odpowiednia przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowaé s$rodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C
[34] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta.

3. SPRZET

3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Wytwornia (otaczarka) do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, z automatycznym

sterowaniem produkcja i z mozliwo$cig dozowania sktadnikéw adhezyjnych. Wytwornia, z ktdrej bedzie
dostarczana mieszanka powinna by¢ zlokalizowana w technologicznie uzasadnionej odleglosci z
jednoczesnym spetnieniem warunkéw dotyczacych zachowania wymaganej temperatury oraz cech
jakosciowych przy wbudowaniu mieszanki. Wytwornia nie moze zaktoci¢ warunkéw ochrony srodowiska
tj. powodowa¢ zapylenia terenu, zanieczyszcza¢ wod i wywotywaé hatas powyzej dopuszczalnych norm.
Wydajnos¢ wytworni musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy i posiadac¢ pelne
wyposazenie gwarantujace wlasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Wymagane jest wydajnos¢ > 100
Mg/h.

3.2. Ukladanie mieszanki moze odbywaé sie jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki o
wydajnos$ci skorelowanej z wydajnoScig otaczarki i posiadajgcej nastgpujace wyposazenie:
- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zatozong
niweleta, gruboscig,rownoscig oraz pochyleniami,
- clementy wibrujace (néz i plyta) do wstgpnego zageszczania wraz ze sprawng regulacja
czestotliwo$é 1 amplitudy drgan,
- urzadzenie do podgrzewania elementow roboczych uktadarki.

- szeroko$¢ rozktadania rowna szerokosci jezdni t.j bez ztgcz podtuznych

3.3. Do zageszczania mieszanki nalezy zastosowa¢ wybrany zestaw walcow.

Wybor rodzaju walcow do zageszczania pozostawia si¢ Wykonawcy w zalezno$ci od jego
mozliwos$ci oraz grubosci warstwy, wymaganego wskaznika zaggszczenia, rodzaju mieszanki wielkosci
godzinnej produkcji otaczarki. W kazdym przypadku zostanie uzyty walec ogumiony lub mieszany.

Efekty osiggane proponowanym zestawem walcow muszg by¢ doktadnie sprawdzone na odcinku
probnym przed dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.
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3.4. Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny do wykonania warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego, musi by¢ sprawny technicznie i uzyskac akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Transport mieszanki powinien spelniaé nastepujace warunki:

- do transportu mieszanki mozna uzywa¢ wylacznie samochodow samowytadowczych,

- czas transportu od zatadunku i roztadunku powinien zapewni¢ utrzymanie co najmniej minimalne;j
wymaganej temperatury MMA z jednoczesnym zachowaniem wymaganych wtasciwosci,

- samochody powinny charakteryzowac¢ si¢ duzg pojemnoscia, tj. min. 15 Mg,

- samochody musza by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa si¢ mieszanke¢ w czasie
transportu,

- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarkg w czasie roztadunku, kiedy
to uktadarka pcha przed soba wywrotke.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosow z podwdjnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system

ogrzewczy. Powierzchnia skrzyn samochodéw powinny by¢ czyste. Do zwilzenia skrzyn mozna

stosowac $rodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszankg.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej na warstwe wigzaca:

Za przygotowanie docelowych sktadow (recept) odpowiada Wykonawca, ktory przedstawia je do
weryfikacji minimum 3 tygodnie przed planowanym rozpoczeciem produkcji. Recepty powinny by¢
dostarczane wraz ze sprawozdaniem z badania typu wg PN- EN 13108-20 z probkami sktadnikéw w
ilosciach wystarczajacych do wykonania niezbg¢dnych badan sprawdzajgcych.

Recepty powinny by¢ opracowane dla konkretnych wyrobow zaakceptowanych wczesniej przez Inzyniera
i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych sktadnikow.

Krzywa uziarnienia zaprojektowanej mieszanki mineralnej powinna mie$ci¢ si¢ w polu wymaganym
zapisanym w tablicy 7, a zawarto$¢ asfaltu miesci¢ si¢ w przedziale z tej tablicy.

Wymagania dla betonu asfaltowego na warstwe wiazaca wg ponizszej tablicy.

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwe wigzaca z betonu
asfaltowego i wobec warstwy wigzacej z betonu asfaltowego dla kategorii ruchu KR3

Kategoria ruchu
Metoda i warunki badania KR3

Warunki zaggszczania

Lp. Wtasciwosci wg PN-EN 13108-20

Wymiar mieszanki

1 Uziarnienie mieszanki,

- - 16
mm

5 Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijjanie, 2x75 v i
przestrzeni uderzen PN-EN 12697-8, p.4 Y max7
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'Wolne przestrzenie
wypehione lepiszczem

C.1.20, ubijanie,
2x50 uderzen

PN-EN 12697-8, p.5

Zawarto$¢ wolnych
4 |przestrzeni w mieszance
mineralne;j

C.1.20, ubijanie,
2x50 uderzen

PN-EN 12697-8, p.5

Odpornos¢ na

C.1.20, watowanie,

PN-EN 12697-22, metoda B
W powietrzu;

wody

2x25 uderzen

jednym cyklem zamrazania
badanie w 15°C

3 deformacje trwate Pos- P1oo PN-EN 13108-20, D.1.6, WTSaro,15
60°C, 10000 cykli PRDar 7,0
PN-EN 12697-12, lecz

¢ |Odpornos¢ na dziatanie |  C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40°C; z ITSRso

Tablica 7. Uziarnienie mieszanek do warstwy wigzacej z AC 16 oraz zawartos¢ lepiszcza.

Kategoria ruchu
KR3
Wymiar oczek sit #, mm Mieszanka mineralna, mm
16
Przechodzi przez:
31,5 -
22,4 100
16,0 90-100
11,2 70-90
8 55-80
2,0 25-50
0,125 4-12
0,063 4-10
Zawarto$¢ lepiszcza, wzor (4) B i as
i+0,3 wg 8.1 WT-2 '

5.3 Proba technologiczna

Wykonaweca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany na wniosek Inzyniera do
przeprowadzenia w jego obecnosci proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci
wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie
z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowac mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnos$ci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej
na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowa¢ na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzj¢ o wykonaniu odcinka probnego.

5.4 Odcinek prébny — nie dotyczy

Odcinek probny nalezy wykona¢ w warunkach maksymalnie zblizonych do wystepujacych na
drodze. Mozna wykorzysta¢ do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe. Odcinek probny powinien
mieé¢ dtugo$¢ min. 50 m oraz powierzchnie min 500m?i musi by¢ tak zaprogramowany, aby ustali¢ warunki
pracy catego zespolu maszyn dla osiggni¢cia wymaganych parametrow technicznych. Wykonanie odcinka
probnego powinno zosta¢ potwierdzone przez Inzyniera. Zageszczenie powinno odbywac si¢ zgodnie z
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zaplanowanym schematem przejs¢ walcow, uwzgledniajacym szerokos¢ pasa roboczego i zgodnie z
ustalonymi parametrami zagg¢szczania: czgstotliwos$¢, sity wymuszajacej, liczby przejs¢, predkosci
przejazdu. Wykonawca moze przystgpi¢c do robdt po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii
wbudowania i zageszczenia z odcinka probnego.

5.5. Produkcja mieszanek

Bez waznej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej, Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji.

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowujac go na bazie recepty
laboratoryjnej. Stuzy on do zaprogramowania nawazania poszczegoélnych frakcji kruszywa oraz
wypehiacza i lepiszcza. Sktad mieszanki nalezy umiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatora
i nadzoru.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypelniacza uzyskata wlasciwg temperature. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza
o wigcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno- asfaltowe;j.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,

zapewniajacym utrzymanie statej temperatury <180°C.

Temperatura gotowej mieszanki na wyjsciu z otaczarki i podczas wbudowania powinna wynosic
odpowiednio od 180°C do 140°C.

Dozowanie powinno odbywacé si¢ przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcza si¢
objetosciowe dozowanie lepiszcza przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.
Nie dopuszcza si¢ rgcznego sterowania odwazaniem sktadnikow.

Do mieszalnika, nalezy podawa¢ sktadniki w nastepujacej kolejnosci: kruszywo grube, kruszywo
srednie, kruszywo drobne, wypetiacz, a po ich wymieszaniu - lepiszcze.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywaé si¢ do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod
wzgledem wygladu i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny by¢ catkowicie otoczone lepiszczem. Wage
jednego zarobu ustala si¢ tak, aby wykorzysta¢ pojemno$¢ mieszalnika.

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej od zatwierdzonej receptury powinny
by¢ utrzymane w granicach dopuszczonych przez PN EN 13108-21

5.6 Przygotowanie podloza

Warstwa wigzgca moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +3 °C w
czasie robot 1 0°C przed przystgpieniem do robot.
Zabrania si¢ uktadania mieszanki na mokrym podiozu, podczas opadow atmosferycznych oraz
silnego wiatru (V>16m/s).
Temperatura podtoza przed wykonaniem nie moze by¢ nizsza niz +5 °C Grubos¢ uktadanych warstw:
- beton asfaltowy o uziarnieniu 16 mm na warstw¢ wigzaca grubosci zgodnie z dokumentacja
projektowa,

Podloze pod warstwe wiazaca powinno by¢ ustabilizowane, no$ne, wyprofilowane i rowne, bez
kolein. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta. Przed utozeniem warstwy wiazacej, podtoze
nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa w ilosci ustalonej w ST D.04.03.01.

Nieréwnosci podtoza pod warstwe wigzacg nie powinny by¢ wigksze od wymaganych dla
podbudowy zasadniczej wg ST D.04.07.01 oraz wg ST D.04.04.02. (zjazdy bitumiczne, ciagi pieszo-
rowerowe).

Powierzchnie spoin kraweznikéw, i kostek z betonem asfaltowym powinny by¢ pokryte
asfaltem drogowym 70/100 1 warstwg grubosci 3mm. Spoiny wtazow, wpustow i innych urzadzen w jezdni
z AC powinny by¢ pokryte tasmami lub kotkami termoplastycznymi o grubosci 15mm.

5.7. Ukladanie

Przed przystgpieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
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wyznaczona przy uzyciu stalowej linki, stanowigcej horyzont odniesienia dla czujnikéw automatyki
uktadarki.
Przed przystapieniem do uktadania, urzgdzenia robocze uktadarki nalezy podgrzac.

Uktadanie mieszanki powinno odbywac¢ si¢ w sposob ciagly, bez przestoju z jednostajng
predkoscia 2 - 4 m na minutg.
W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdowa¢ si¢ mieszanka.

Zacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi drogi.
Z}acza podtuzne w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie co
najmniej o 15 ¢cm a poprzeczne co najmniej o 2,0cm. Zigcza powinny by¢ calkowicie zwigzane, a
przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Przed ulozeniem ztacza poprzecznego nalezy usungé warstwe na dhugosci na ktorej jej grubosé
jest mniejsza od wymaganej i powierzchnia ztgcza winna by¢ wyprofilowana skos$nie.
Ztacze powinno by¢ réwno obcigte i powierzchnia obcigtej krawegdzi powinna by¢
posmarowana asfaltem w ilosci 50g na 1cm grubosci
Wymaga si¢, by warstwa byla wykonana na calej szerokosci jezdni tj. bez ztgcza podtuznego.
Jedno zlacze jest dopuszczone na odcinkach, ktorych nie mozna zamknaé dla ruchu.
Warstwa moze by¢ oddana do ruchu po jej ochtodzeniu do temperatury powietrza.

Nalezy stosowaé sposob zageszczania opracowany i sprawdzony na odcinku probnym w
dostosowaniu do konkretnego zestawu sprzetu.
Zageszczenia mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie po utozeniu.

Przy zageszczaniu mieszanki, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- zaggszczanie powinno odbywac si¢ zgodnie z ustalonym schematem przejs¢ walca,
w zaleznosci od szeroko$ci zageszczanego pasa roboczego, grubosci uktadanej warstwy i rodzaju
mieszanki, zgodnie z wynikami osiggni¢tymi na odcinku probnym,

- zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na watowang warstwe kotem napgdowym, w celu uniknigcia zjawiska fali przed
walcem,

- manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zaggszczonym,
- zabrania si¢ postoju walca na cieplej nawierzchni,

- predko$c¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2 - 4 km/h
na poczatku i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie walowania,

- walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczyna¢ od dolnej
krawedzi ku gorze.

Wymagany wskaznik zaggszczenia 98%.

Zawartos¢ wolnych przestrzeni KR3 - 4,5 - 8,0 % (v/v)

Powierzchnia krawedzi warstwy usytuowana wyzej powinna by¢ pokryta asfaltem50/70 w ilosci
4kg/m? Dopuszczenie ruchu na nawierzchni moze nastgpic¢ po jej ochtodzeniu do temperatury 60° C

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (stwierdzenie o oznakowaniu znakiem CE lub budowlanym, deklaracja
wlasciwosci uzytkowych wyrobow, , ew. badania wyrobow wykonane przez dostawcow),

- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci wyrobow przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone przez Inzyniera, i przedstawi¢c wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji jako
sprawozdanie z badania wg PN-EN 13108-20,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow na jego
koszt celem sprawdzenia, czy jako$¢ wyrobdéw budowlanych (mieszanek mineralno- asfaltowych i ich
sktadnikow, lepiszczy i wyrobow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja wymagania okreslone w kontrakcie.

Laboratorium, w ktorym beda przeprowadzane badania winno by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera lub Inwestora. Badania podczas realizacji kontraktu powinny by¢é wykonywane z niezbgdnag
staranno$cig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze
zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:
-  pomiar temperatury powietrza, kazdego dnia najnizsza i na poczatek uktadania warstwy

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;,

- ocena wizualna posypki,

- wykaz grubosci wykonanej warstwy co 25m w osi i przy krawedzi jezdni
- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- pomiar rz¢dnych

- pomiar wytrzymato$ci na $cinanie miedzy warstwami wg STD.04.03.01

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wykonywania warstwy wigzacej podano
w tablicy 8.

Tablica 8. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-

asfaltowej
‘P Wyszczeg6lnienie badan Czestotliwo$¢ badan
1. |Wlasciwosci kruszywa Tablica 3 w PN- EN 13108-21
2. |Wtlasciwosci wypetniacza Tablica 4 w PN- EN 13108-21
3. [Wilasciwosci asfaltu Tablica 5 w PN- EN 13108-21
4. |Mieszanka mineralno - asfaltowa Tablica 8 w PN- EN 13108-21
P 1 Wyszczeg6lnienie badan Czestotliwo$¢ badan
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I I Tablica A.3 w PN- EN 13108-21
5. Gotowa mieszanka mineralno - asfaltowa Kat. Z MMA gruboziarnista
I |i Kat. Y MMA drobnoziarnista

6.3.2. Badania kontrolne (Nadzoru)

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktoérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢
wyroboéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i wyrobow do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spehniaja
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sa podstawg odbioru. badania kontrolne wykonuje
Laboratorium wyznaczone przez zamawiajgcego W razie nie wyznaczenia takiego Laboratorium badania
kontrolne wykonuje Laboratorium Wykonawcy. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miegjscu
budowy zajmuje si¢ Wykonawca w obecnosci Inzyniera. Badania odbywaja si¢ rowniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano
w tablicy ponizej:

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa .
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawarto$¢ lepiszcza
1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestos¢ 1 zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia ¥
2.2 Spadki poprzeczne
23 Rownose
2.4 Grubo$¢ materiatu podtuzna i poprzeczna
2.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni
% do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 2500 m? nawierzchni
jedna probka; w razie potrzeby liczba probek moze zostaé
zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
" w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspodlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu
odcinkow czgsciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czgsciowy przyporzadkowany do
badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzys$¢ przemawia wynik badania.
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Whiosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczgcych zawartosci wolnych przestrzeni
lub wskaznika zaggszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesigcy od wplywu reklamacji ze strony
Zamawiajacego.

6.4 Wlasciwosci warstw i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wilasciwosci wyrobow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.1.1. Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego

Temperatura mi¢knienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki mineralno- asfaltowej nie
powinna przekroczy¢ 63°C dla asfaltu oraz 78°C dla polimeroasfaltu.

6.4.1.2. Sklad i uziarnienie mieszanki AC

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiega¢ od wartosci projektowanej, a wiecej niz dla przechodzacego D - + 5%, D/2 £ 4%, 2mm - = 3%,
0,125mm + - 2%, 0,063mm + 2%

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypehiacza powinny by¢
spetnione jednoczesnie.

6.4.1.3. Zawarto$¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjatkowo z probki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od warto$ci projektowane;,
a wigcej niz + 0,3%

6.4.1.4. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza
warto$ci dopuszczalne podane w p. 5.2 tabl 1.6

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubo$¢ warstwy

Za grubo$¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ $rednig arytmetyczna wszystkich pojedynczych
oznaczen grubosci warstwy na calym odcinku budowy lub odcinku czgSciowym.

Grubo$¢ wykonanej warstwy oraz grubos$¢ pojedynczego pomiaru oznaczana wedlug PN-
EN12697-36 moga odbiega¢ od projektu najwyzej, a £ 10%

W wypadku okre$lania sredniej warto$ci grubosci warstwy z reguly nalezy przyjac za podstawe
caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czgsciowe. Odcinek czg¢éciowy powinien
zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke robocza. Do odcinka cze$ciowego obowigzujg te same
wymagania jak do odcinka budowy.

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Wymagane zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia >98%.
Okreslenie gestosci objgtosciowej nalezy wykonywac¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza
warto$ci dopuszczalne podane w p. 5.7
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6.4.3.  Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Temperature mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zatadunku i w
czasie wbudowywania w nawierzchnie¢. Zaleca si¢ stosowanie termometréw cyfrowych z sonda wglebna.
Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.5.

6.4.4. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu
w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.5. Badania i pomiary wykonanej warstwy wiazacej
6.5.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaro6w

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podaje tablica 13.

Tablica 10. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwosé badan i pomiaréw
1 [Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km i na kazdym
zjezdzie
2 |[Ro6wnos$¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem nie rzadziej niz co 10m,
kazdy zjazd
3 |[Réwnos$¢ poprzeczna warstwy faty nie rzadziej niz co 100 m, 1 raz na zjezdzie
4  |Spadki poprzeczne warstwy tatg co 100 m, 1 raz na zjezdzie

5 |Rzedne wysoko$ciowe warstwy  w osi podtuznej jezdni i krawedzi co 100 m, a na
odcinkach krzywoliniowych co 20 m

6 |Uksztaltowanie osi w planie punkty gldéwne lukdéw poziomych i na odcinkach prostych
minimum co 500m, pomiar usytuowania osi zjazdu
wedlug dokumentacji budowy

7  |Grubo$¢ wykonywanej warstwy |3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 100 m, 2 prébki z
wszystkich zjazdow,

8 |Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dlugos¢ ztacza

9 |Krawedz, obramowanie warstwy |cata dlugos¢

10 |[Wyglad warstwy ocena ciagla

11 |Zaggszczenie warstwy 1 probka na kazde rozpoczete 2500m? nawierzchni, 2
robki z wszystkich zjazdow

12 |Wolna przestrzen w warstwie JW.

13 |Grubos$¢ wykonanej warstwy JW.

6.5.2. Rownosé warstwy wigzacej
6.5.2.1 Ocena réwnosci podtuzne;j

Do oceny rownosci podtuznej warstwy wigzacej nalezy stosowac planograf.

Wymagania dotyczace réwnosci podtuznej powinny by¢ spetnione w trakcie wykonywania robot
i po ich zakonczeniu.
Wymagana réwno$¢ podtuzna < 9 mm dla warstwy wiazace;.

6.5.2.2 Ocena rownos$ci poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej réwnosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda rownowazna
metodzie z wykorzystaniem taty i klina, okre§lonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien by¢
wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza niz 20. Wymagana réwnosc¢
poprzeczna < 9 mm dla warstwy wiazace;j.

Wymagania dotyczace rownosci poprzecznej powinny by¢ spelnione w trakcie wykonywania
robot i po ich zakonczeniu.
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6.5.3. Szerokos$¢ warstwy wigzacej

Szerokos$¢ warstwy wigzacej nie moze si¢ rézni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +5 cm.
Szeroko$¢ warstwy wigzacej powinna by¢ wigksza od szeroko$ci warstwy $cieralnej o co najmniej grubosc¢
warstwy $cieralnej lub o warto$¢ wskazang w Dokumentacji Projektowe;.

6.5.4. Grubos$¢ warstwy wigzacej

W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej grubo$¢ warstwy powinna byc¢
sprawdzana co 100 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Grubo$¢ wykonanej warstwy wigzacej] Wykonawca powinien mierzy¢ co najmniej w dwoch
losowo wybranych punktach z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?.
6.5.5. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg £ 0,5 %.
6.5.6. Rzedne wysoko$ciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja
+ 1cm.

6.5.7. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektows, z

tolerancja + 5 cm.

6.5.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie co najmniej o 15
cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.5.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwy bez opornikow powinny by¢ rowno obcigte lub wyprofilowane. Pokryte asfaltem
winny by¢ plaszczyzny krawedzi wyzej profilowane

6.5.11. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest m? wykonanej warstwy wiazacej z betonu asfaltowego.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", Inzynier oceni
wyniki badan i pomiaréw przedlozone przez Wykonawce zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz
niniejszg ST.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowg i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
Platno$¢ za 1m? wykonanej warstwy wiazacej i nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, oceng
jakos$ci uzytych materiatdow i oceng jakoSci wykonanych robdt na podstawie wynikow pomiarow i badan.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania warstwy nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- opracowanie docelowego sktadu (recepty),

- wykonanie odcinka probnego,

- wykonanie proby technologicznej

- zakup oraz dostarczenie wyrobéw 1 materialow oraz wytworzenie mieszanki na podstawie
zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki na miej sca wbudowania,

- uszczelnienie spoin

- mechaniczne rozlozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i spadkami
poprzecznymi, zageszczenie, wyprofilowanie i uszczelnienie krawedzi,

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w specyfikacji
techniczne;j,

- wykonanie zlacza

- oznakowanie robot,

- uporzadkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

1. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

2. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziarn
- Wskaznik ksztattu.

3. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci drobnych
czastek - Badania bigkitem metylenowym.

4. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czgs¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).

5. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

6. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci.

7. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Cze$¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia.

8. PN-EN 1367-1 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Cz¢$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.
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9. PN-EN 1367-1 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow

atmosferycznych. Cz¢$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania.

10. PN-EN 12697-11 (U) Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Cze$¢ 11: Okreslenie powigzania pomi¢dzy kruszywem i
asfaltem.
11. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna.
12. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie podatnosci na
dziatanie wody wypelniacza do mieszanek mineralno-asfaltowych.
13. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych -
Czgs¢ 1: Badanie metoda pierScienia delta i kuli.
14. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych -
Cze¢$c¢ 2: Liczba bitumiczna.
15. PN-ISO 565 Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek.
16. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do
ruchu.
17. PN-EN 13108-1 Beton asfaltowy.
18. PN-EN 13108-20 Badanie typu.
19. PN -EN 13108-21 Zaktadowa kontrola produkcj i.
20. PN-EN 12697-12 Metody badan mieszanek mineralno-bitumicznych na gorgco.
Okreslanie wrazliwo$ci probek asfaltowych na wode.

21. PN-EN 12697-22 Metody badan mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco.
Koleinowanie.

22. PN-EN 12697-24 Metody badan mieszanek mineralno-bitumicznych na gorgco.
Odporno$¢ na zmgczenie.

23. PN-EN 12697-26 Metody badan mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco.
Sztywnos¢.

24. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych

25. PN-EN-14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltow modyfikowanych
polimerami

10.2. Inne

26. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwale.

Wytyczne oznaczenia odksztatcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno- bitumicznych metoda
pelzania pod obcigzeniem statycznym. IBDiIM- Zeszyt 48/1995.

27.

Dz.U. Nr 43 - Rozporzadzenie MTiGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkoéw technicznych, jakim

powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

28.

29.

30.

Wymagania Techniczne , Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych 1 powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych”, WT-1 Kruszywa 2014,

Wymagania Techniczne ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach Krajowych”, WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2014, Warszawa 2014

Zasady wykonywania nawierzchni asfaltowej o zwigkszonej odpornosci na koleinowanie i
zmeczenie (ZW-WMS 2007), Warszawa 2007
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