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Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot tynkowych i oktadzinowych dla zadania:

Przebudowa i remont szatni przy wielofunkcyjnym kompleksie sportowym w Sfupcy

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
tynkow.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Tynki — sposéb wykonczenia konstrukcji murowych.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. ZAPRAWY MURARSKIE

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. zaprawe nalezy
przygotowywac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu;
poszczegdlne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu:

al zaprawa cementowo-wapienna- 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robét murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalniany. Wymagania techniczne dla piasku powinny byé zgodne z obowigzujgcymi normami
panstwowymi.

2.2. ZAPRAWY BUDOWLANE CEMENTOWE

Do zapraw cementowych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki
25i 35 . Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura
otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. Dopuszcza sig
stosowanie do zapraw cementowych dodatkow uplastyczniajgcych lub uszczelniajgcych i przyspieszajacych
wigzanie albo twardnienie. stosowanie tych dodatkéw powinno byé zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a
dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu, kierujgc sie
orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1

Tablica 1. Orientacyjne skiady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Marka Orientacyjny sktad objetosciowy (cement: piasek) przy marce zaprawy
cementu 1,5 3 5 8 10 12
25 1:6 1:5 1:4 1:3 1.2 1:1
35 - - 1:5 1:4 1:3 1:1,56
Dla zapraw wyzszych marek sktad objetosciowy zapraw oraz dobér wiasciwego rodzaju i marki cementu
powinien by¢ ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i konsystencje
zaprawy, w zaleznosci od jej przeznaczenia nalezy przyjmowac wg tablicy 2.
Tablica 2. Marka i konsystencja zapraw cementowych w zalezno$ci od ich przeznaczenia
L Konsystencja wg stozka Marka
p Przeznaczenie zaprawy pomiarowego (cm) zaprawy
1 Do murowania fundamentéw $cian budynku 6-8 3,58
2 Do wykonywania filarbw nosnych oraz muréw, tukéw i 6-8 8 10 12
sklepien narazonych na duze obcigzenia 7
3 Do murowania sklepien Ya cegly 6-8 5,8, 10,12
cienkosciennych przy grubosci Y2 cegly 6-8 3,5,8 10




Do wykonania podtozy pod posadzki 5-7 5,8,10
Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod podokienniki, 6-8 15 3
obrébki blacharskie itp. "
6 Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod posadzki z 46 15
duzych ptyt kamiennych ) ’
Y Y!
. . pod tynki zewnetrzne 9-11 3,5,8,10
7 Do wykonywania obrzutki pod tynki wewnetrzne 9-10 3,5,8,10
8 Do wykonywania narzutu dla tynkéw zewnetrznych i 69 35
wewnetrznych ’
9 Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkéw zwyktych 9-11 35
zewnetrznych i wewnetrznych ’
1 Do wykonywania kotew i fgcznikéw oraz zalewki w 6-11 58 10
0 zaleznosci od zastosowani ) T
Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw mieszac sktadniki sypkie (cement, kruszywo),
az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania
jednorodnej masy zaprawy. W przypadku wzrostu temperatury powyzej + 25°C okres zuzycia zapraw
cementowych podany w p. 2.4.8 powinien byé skrocony do 30 minut. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy
nie powinien by¢ wiekszy niz 0,1%
2.3. ZAPRAWY BUDOWLANE CEMENTOWO-WAPIENNE
Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych marki 25 i 35 . Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze
temperatura otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie
wapna powinno by¢ dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w
nawigzaniu do wytycznych technologicznych.
Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych
odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji. Sklad objetosciowy zaprawy nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.
Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyja¢ wg
tablicy 3
Tablica 3. Orientacyjny sktad objeto$ciowy zapraw cementowo-wapiennych
Orientacyjny skfad objetosciowy zaprawy
Marka zaprawy cement : ciasto cement : wapno
wapienne : piasek hydratyzowane : piasek
0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9
1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:1,7.5 1:1:7,5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5
Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowaé w zalezno$ci od przeznaczenia, kierujgc sie wytycznymi
podanymi w tabeli 4
Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznosci od jej przeznaczenia
L . .
p Przeznaczenie zaprawy Egrrr]lsigrscisvnezz (crr\?;g stozka Marka zaprawy
1 Do murowania fundamentéw $cian budynkéw z pomieszczeniami i 6-8 35
. L s . P 0, = )
wilgotno$ci wzglednej nie mniejszej niz 60%
Do wykonywania konstrukcji murowych w pomieszczeniach
2 | podlegajgcych wstrzgsom i muréw ponizej izolacji w gruntach 6-8 3,5
nasyconych wodg
3 Do wykonania obrzutki pod tynki zewnetrzne 9-11 1,5,3,5
wewnetrzne 9-10 0,8,1,5,3
4 Do wykonywania narzutu tynkow zewngtrznych 6-9 1535
wewnetrznych 0,8,1,5,3,5
5 Do wykonania warstwy wierzchniej zewnetrznego 9-11 1,5,3
(gtadzi) tynku zwykiego wewnetrznego 08,15,3
6 Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania 9-11 15,35

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajgcych powinno by¢ zgodne z wymogami normy panstwowej lub
instrukcji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone) az do
uzyskania jednorodnej mieszaniny a nastepnie doda¢ wode i w dalszym cigagu miesza¢ az do uzyskania
jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem




przed zmieszaniem go z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkow
ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do skfadnikéw suchych.

2.4. TYNKI GIPSOWE

Tynki gipsowe wykonywane ,na mokro” mozna stosowa¢ w kazdym typie budownictwa na $cianach i
sufitach gdzie wilgotno$¢ wzgledna nie przekracza 70%, jak réwniez w pomieszczeniach o podwyzszonej
okresowo wilgotnosci z odpowiednim zabezpieczeniem tynku - np. glazurg lub srodkami hydrofobowymi.
Tynki gipsowe stosujemy wewnatrz pomieszczen na podiozach z cegly ceramicznej, wapienno-
piaskowej, z betonu zwyktego i komérkowego.

W przypadku stosowania tynkéw na beton gtadki, przed wykonaniem nalezy podtoze - niezaleznie od
wyczyszczenia i odftuszczenia ,uszorstwi€” przez zagruntowanie go $rodkiem gruntujgcym .
Gips Tynkarski Maszynowy Lekki Sprint, ktéry charakteryzuje bardzo dobrg elastycznoscig i wydajnoscia
materiatowg oraz doskonatg przyczepnoscig nawet do trudnych podtozy betonowych.
Nie zaleca sie wykonywania tynku na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

2.5. ZAPRAWY GOTOWE

Stosujac zaprawy gotowe nalezy $Scisle przestrzega¢ technologii opracowanej przez producenta. Przede
zastosowaniem wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz
termin uzycia produktu.

2.6. OKLADZINY GIPSOWO- KARTONOWE

Woynikajgce z rozwigzan technologicznych systemowych.

Ptyty gipsowo-kartonowe

Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowa zaliczane sg do kategorii materiatéw niepalnych

Wspotczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian temperatury wynosi 5x10° na °C

Wspotczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej wynosi 7x10° na % wilgotnosci
powietrza.

Ptyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potaczenia rdzenia gipsowego z oktadzina kartonowa.
Specjalny wielowarstwowy karton spetnia role zbrojenia, przejmujacego naprezenia rozciggajgce powstajgce
przy zginaniu plyty. Réwnoczesénie karton ten posiada znikomy opér dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzje gazéw
przez ptyte. W trakcie produkcji kartonu nastepuje ukierunkowanie witokien celulozy. Wiekszos¢ widkien ma
orientacje réwnolegtg do diugosci wstegi.. Wptywa to na istotne zréznicowanie wytrzymatosci ptyty. Oznacza
to, ze plyta zginana w kierunku prostopadtym do dtugosci jest trzy razy stabsza niz zginana wzdtuz dtugosci.
Karton jest trwale sklejony z rdzeniem gipsowym niw tylko na obydwu stronach ptyty , ale pokrywa réwniez
dwie krawedzie podiuzne. Przez $rodek plyty na jej ,lewej” stronie biegnie napis podajacy: producenta, rodzaj
ptyty, grubos¢ oraz doktadng date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na stronie licowej sg nadrukowane
mate punkty, wskazujgce 0$ podituzng ptyty. Rozstaw miedzy nimi wynosi ok. 250 mm. Obecnosé
nadrukowanych punktéow utatwia prawidtowe rozmieszczenie wkretéw mocujgcych bez dodatkowego
trasowania.

Rodzaje krawedzi ptyt

a/ krawedzie skosne AK

b/ krawedzie potokragte HRK

c/ krawedzie potokragte sptaszczone HRAK
d/ krawedzie proste SK

Rodzaje piyt:
a/ Plyta zwykta do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70%.
b/ Plyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody, ktéra mozna zastosowaé w pomieszczeniach
okresowo wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien przekracza¢ wigcej niz 12 godzin. Plyta
ma ograniczong chtonno$¢ wody (przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do rdzenia gipsowego.
c/ Plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek widkna
szklanego w rdzeniu gipsowym. Maksymalna wilgotnos¢ powietrza 70%.
d/ Plyta wodoodporna i ognioochronna, tgczaca w sobie cechy GKF i GKBI..

- Piyty produkowane sg w nastepujgcych grubosciach: 6.5, 9.5,12.5, 15, 20, i 25 mm.
Masy szpachlowe i kleje gipsowe
Stosowac szpachle i gipsy klejowe produkgiji firmy, ktéra wykonata plyty gipsowo-kartonowe uzyte na budowie.
Akcesoria
Przy stosowaniu ptyt gipsowo-kartonowych uzywac jedynie specjalistycznych akcesorii: taSma papierowa
perforowana, ta§ma samoprzylepna- siateczkowa, tasma narozna z wkiadkg narozna, naroznik perforowany
25x25 mm, pétnaroznik aluminiowy 13x23x5, Naroznik metalowy siateczkowy, naroznik perforowany z PCV do
formowania tukéw, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-
2,25 mm, blachowkrety do mocowania blach grubych, blachowkrety mocujgce ptyty g-k do drewna, profil ,U”,
profil ,C”, profil ,U” naciety, profil kapeluszowy, profil o$cieznicowy, detal stuzacy do stabilizacji profili ,UA” do
podiogi i sufitu, profil sufitowy gtéwny CD 60x27, profil sufitowy przyscienny UD 27x28, profil giety, tgcznik
krzyzowy 60/60, fgcznik wzdtuzny, tgcznik poprzeczny jednostkowy, taczniki poprzeczny dwustronny, wieszak
gorny noniusza, wieszak gorny do przedtuzacza, element bezposredniego mocowania profila/listwy

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materialtu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegdlnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.



4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywaé sie tak aby
zachowac¢ ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdélnym materialom przez
producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE WARUNKI WYKONANIA TYNKOW

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny byé zakofczone wszystkie roboty stanu
zerowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i
drzwiowe.

Zaleca sie przystapienie do wykonania tynkéw po k okresie osiadania muréw lub skurczu muréw lub
skurczu $cian betonowych tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki pod warunkiem zastosowania
odpowiednich srodkéw zabezpieczajg zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano montazowych
w okresie obnizonych temperatur” opracowanymi przez ITB.

Zaleca sie chroni¢ s$wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni  przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. Nalezy ostania¢ je matami, daszkami lub w inny
odpowiedni sposob

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ w
czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu jednego tygodnia, zwilzane wodg.

5.2. PRZYGOTOWANIE PODLOZY

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru.
Jezeli mur jest wykonany na spoing petng, nalezy jg wyskrobaé na gteboko$¢ jak wyzej lub zastosowac
specjalne $rodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosé tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowanie podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé przez zmycie 10-procentowym roztworem
szarego mydta lub przez wypalanie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnig nalezy zwilzyé
woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

Tynkami mozna tynkowa¢ kazde podioze budowlane, ktére jednak musi spetnia¢é pewne wymagania, a
mianowicie: powinno byé¢ trwate, suche, wolne od zattuszczen. Moze to by¢: mur, beton, beton komaérkowy.
Zawsze trzeba mie¢ na uwadze, ze jakos$¢ podtoza ma duzy wptyw na jakos¢ tynku, dlatego tez niezbedng
czynnoscig jest zagruntowanie powierzchni tynkowanej. Stuzg do tego grunty Rigips: Rikombi Grund na
podioza chtonne oraz Rikombi Kontakt na podioza betonowe. Oba tynki z powodzeniem nadajg sie do
stosowanie w kuchniach i tazienkach.

5.4. Przygotowanie zaprawy tynkarskiej

Suchg zaprawe tynkarska nalezy wsypac¢ do czystej wody. Najlepiej jest jesli bedziemy wsypywac jg reka,
lekko rozsypujgc po powierzchni wody. Taki sposéb wsypywania daje juz 50 proc. sukcesu, poniewaz mamy
pewnos¢, ze niepozadane grudki nie bedg utrudnia¢ pracy a przede wszystkim mie¢ wptywu na estetyke
wykonczonej powierzchni. Nastepnie zaprawe mieszamy recznie lub wolnoobrotowym mieszadtem
elektrycznym, do uzyskania plastycznej konsystencji.

5.5. Nakladanie zaprawy
Przygotowang zaprawe od razu naktadamy jednowarstwowo z pacy na $ciane . Srednia grubo$é tynku
powinna wynosi¢ ok. 10 mm. Za kazdym razem nalezy przygotowa¢  tylko
tyle zaprawy, ile mozna wykorzysta¢ bez przerwy w pracy.

5.6. Wykonczenie powierzchni
Po tym zabiegu otrzymujemy idealnie wygtadzong Sciane przygotowang pod dalsze prace wykonczeniowe:
malowanie, tapetowanie. Nie wskazane jest nanoszenie kilku warstw tynku. Tynk, ktéry ma stanowi¢
podtoze pod glazure nie moze by¢ wygtadzany lecz jego powierzchnia powinna mie¢, po wygtadzeniu tatg,
szorstka strukture.

6. ODBIORY ROBOT TYNKARSKICH

6.1. ODBIOR PODLOZA

Odbidér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkarskich. Podioze
powinno by¢ przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie w diuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczyscic¢ i zmy¢ woda.

6.2. ODBIOR TYNKOW WYKONYWANYCH RECZNIE | MECHANICZNIE

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny by¢ zgodne
z dokumentacja techniczng

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw zwykitych
wewnetrznych podano w tablicy 1.



Tablica 1. Dopuszczalne odchyiki dla tynkéw zwyktych wewnetrznych

. . . . . L : ; Odchylenia
_ Odchylenie  powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku przecinajscych  sie
Kategoria tynku od ptaszczyzny i
tynku odchylenie krawedzi do linii plaszczyzn od kata
rostei Pionowego Poziomego przewidzianego w
P ) dokumentaciji
0
| Nie podlegajg sprawdzeniu
la
Nie wigksze niz 4 mm na
1m i ogdtem nie wiecej niz
Nie wigksze niz 4 mm na N . 10 mm na catej powierzchni |, . o
L . Nie wigksze niz3mmna 1| . . |Nie wigksze niz 4 mm
Il diugosci taty kontrolnej 2 miedzy przegrodami
m ) C e .{na1m
m pionowymi  (Sciany, belki
itp.)
Nie wieksze niz 2 mm na 1 m | Nie wigksze niz 3 mm na 1
Nie wigksze ni z 3 mm i w | i ogdtem nie wigcej niz 4 m w | m i ogétem nie wiecej niz 6
Il liczbie nie wigkszej niz 3 | pomieszczeniach do 3,5| mm na catej powierzchni | Nie wigksze niz 3
na catej dlugosci faty | wysokosci oraz nie wiecej niz | miedzy przegrodami | mmna 1 m
kontrolnej 2 m 6 mm w pomieszczeniach 3,5 | pionowymi (Sciany, belki
m wysokosci itp.)
Nie _\Nlekgze niz 1‘5. mm n_g Nie wieksze niz 2 mm na
L o . 1m i ogétem nie wiecej niz St o
Nie wigksze niz 2 mm i w . ¢ 1m i ogétem nie wiecej niz
\Y B AEN A 3mm w pomieszczeniach do ) ; o . .
liczbie nie wigkszej niz 2m . .| 3mm na catej powierzchni | Nie wigksze niz 2
\%} . o 3,5m, wysokosci oraz nie| . .
na catej dugosci faty| i . . miedzy przegrodami | mm na 1m
IVw d wiecej niz 4mm wi . C e .
kontrolnej 2 m . - . . | pionowymi (Sciany, belki
pomieszczeniach powyzej |
. itp.)
3,5m wysokosci
Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii II-IV nie

powinny by¢ wieksze niz:
al na catej wysokosci kondygnacji - 10 mm
b/ na catej wysokos$ci budynku - 30 mm
Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym
natezeniu, bez smug i plam.
Woypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czastek
wapna (czesto gliny) sa:
a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne
b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10
m? tynku.
Pekniecia na powierzchni tynkéw:
a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne
b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wtoskowate rysy
skurczowe
Dla wszystkich odmian tynkow sg niedopuszczalne nastepujgce wady:
a/ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, plesni itp.
b/ trwate $lady zaciekéw na powierzchni,
¢/ odstawanie, odparzenia i pgcznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza
Minimalna przyczepnos$c¢ tynku do podtoza z cegly, pustakow lub blokéw betonowych powinna wynosic:
a/ dla tynkéw wapiennych - 0,01 Mpa
b/ dla tynkdw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa
c/ dla tynkéw cementowych - 0,05 Mpa

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego tynku

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru. Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wedtug ustalen kontraktowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
PN-85/B- 045000Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych



PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy doborze.
PN-75/C  Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

10.2.INNE DOKUMENTY

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcje producentéw



