A.05.01.00 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
TYNKI I OKLADZINY WEWNETRZNE

TYNKI WEWNETRZNE

KOD WG CPV 45410000 TYNKOWANIE
45442000-7 NAKLADANIE POWIERZCHNI KRYJACYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot stosowania ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru gladzi
gipsowych wewnetrznych

1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot dotyczacych remontu budynku sali
sportowej nr 11 wraz z infrastruktura techniczng na terenie kompleksu wojskowego przy ul. Saperskiej 1 w
Olsztynie.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie wewnetrznych gladzi gipsowych z
fabrycznie przygotowanych mieszanek gipsowych. Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie
wlasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie przygotowania podtozy i sposobow ich oceny, wymagan

dotyczacych wykonania gladzi gipsowych a takze ich odbiorow.

Dokumentacj¢ rob6t tynkowych stanowia:

— przedmiar robét, opracowany dla przedmiotu zamoéwienia

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamoéwien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),
— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robdt zanikajacych, z zalaczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wezesniej wymienione czgsci sktadowe dokumentacji robdt z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca
1994 r. — Dz. U. 2 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pozniejszymi zmianami). Gladzie gipsowe nalezy wykonywaé na
podstawie przedmiaru robdt dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
roboét gladzi gipsowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamdwienia.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktoéry naktada si¢ wyprawe.

Podklad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchnig¢ elementu budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Gladz gipsowa — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm nalozona na podtoze.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkow
modyfikujgcych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie woda lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskiej.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktora nadaje kolor masie tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu
fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzajumieszanki.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST,
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.0gélne wymagania dotyczace wlasciwosci materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2




Materiaty stosowane do wykonania tynkow pocienionych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska
wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczna
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regulami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczng, badz uznano za ,regionalny
wyrob budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-
88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw”.

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociggowa wod¢ pitng.

2.3. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materialty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.3.1. Suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.3.2. Masy gipsowe do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997 lub
aprobat technicznych.

2.3.3. Gladzie gipsowe wyréwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.

2.4. GRUNT GLEBOKO PENETRUJACY

Grunt polimerowy gleboko penetrujagcy zwicksza przyczepno$é oraz zapewnia prawidtowe wysychanie naktadanych
pdzniej wyrobow. Zapobiega zbyt szybkiemu oddawaniu wody do podtoza. Wnika w nie i wigze luzne kruszywa.
Daje powtoki lekko satynowe, transparentne, przepuszczalne dla pary wodnej.

CHARAKTERYSTYKA

Zalecany grunt jest pod masy szpachlowe, farby, kleje ipowloki wyrownujace na sufity, Sciany i posadzki
znajdujace si¢ wewnatrz ina zewnatrz pomieszczen. Moze by¢ uzywany w celu zabezpieczenia tynkoéw
zewngtrznych przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych. Jako grunt pod farby znacznie utatwia ich
aplikacje, szczego6lnie na wigkszych plaszczyznach. Preparat przeznaczony do gruntowania mocno chlonnych
podlozy ceglanych, cementowych, wapiennych, cementowo-wapiennych, gipsowych, gipsowo kartonowych,
betonowych itp.

IFNORMACJE DODATKOWE

Postac: gotowy do uzycia

Przeznaczenie: do wewnatrz i na zewnatrz

Opakowania: butelka/kanister plastikowy 11, 5 |

Zuzycie: Zalezne od chtonnosci podtoza — do 15 m#1

Termin przydatno$ci: 12 miesiecy od daty produkcji

2.5. MASA NAPRAWCZA ELASTYCZNA Z ZAWARTOSCIA WEOKNA SZKLANEGO

Gotowa do uzycia elastyczna masa naprawcza z dodatkiem widkna szklanego. Po wyschnieciu pozostawia
transparentng powloke z widocznymi widknami, ktorg mozna pokry¢ gtadziami szpachlowymi.

POLIMEROWA FORMULA zawiera w swoim sktadzie specjalng zywice polimerows, ktéra w znacznym stopniu
poprawia jego parametry wytrzymatosciowe i decyduje o doskonatej przyczepnos$ci masy naprawczej do podtoza.
CHARAKTERYSTYKA

Preparat znajduje zastosowanie przy wszelkich pracach naprawczych wewnatrz ina zewnatrz pomieszczen, na
podtozach: betonowych, gipsowych, cementowo-wapiennych, drewnopochodnych i ptytach gipsowo-kartonowych.
Ze wzgledu na wysoka i stalg elastyczno$¢ mozna ja stosowac¢ na peknigcia o szerokosci do 5 mm bez koniecznosci
stosowania ta§m zbrojeniowych.

INFORMACJE DODATKOWE

Posta¢: gotowa do uzycia

Przeznaczenie: do wewnatrz i na zewnatrz



Opakowania: pojemniki plastikowe 0,4 kg, 1,5 kg
Zuzycie: Zalezne od grubosci warstw — 1,3 kg/m? przy grubosci warstwy 1 mm
Termin przydatnosci: 12 miesigcy od daty produkcji

2.6. GLADZ SZPACHLOWA 2 W 1

Snieznobiata gladz szpachlowa doskonale przyczepna do podlozy. Nie wykazuje skurczu, wysycha w krotkim
czasie, nie peka nawet w grubych warstwach (do 3 cm — przy pojedynczych ubytkach), tatwo si¢ szlifuje. Sciany
i sufity po zastosowaniu gtadzi szpachlowej uzyskuja idealnie gtadka, tatwa do malowania powierzchnig.
CHARAKTERYSTYKA

Polecana do prac  wykonczeniowych iremontowych  wewnatrz  pomieszczen, a szczeg6lnie do
catopowierzchniowego wygtadzania $cian i sufitow, spoinowania plyt g/k z tasma zbrojaca, niwelowania duzych
chropowatos$ci, nierdéwnos$ci i peknig¢ na powierzchni tynkoéw, ptyt drewnianych, materialow drewnopochodnych
oraz do wyréwnywania podlozy z cegly i betonu. Dzigki nowoczesnej formule moze by¢ stosowana jako warstwa

wierzchnia bez koniecznosci uzycia gotowych gtadzi szpachlowych.
INFORMACJE DODATKOWE

Wydajnos¢: Zalezne od grubos$ci warstw — przy grubosci warstwy 1 mm okoto 1 kg/m?
Opakowania: 2,5 kg, 5 kg, 20 kg

Dostgpne kolory: $nieznobiata

Postac: sypka

Okres gwarancji: data waznosci i nr partii: na opakowaniu.

2.7. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do roboét gladzi gipsowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spelniajg nastepujace warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegblnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdlowej),

— s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniaja wymagane whasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich rowniez karty katalogowe
wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot gladzi gipsowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.

2.8. Warunki przechowywania wyrobow do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robdt gladzi gipsowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Gips w workach oraz suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci
warstw nie wigkszej niz 10.

3. SPRZET
3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod

CPV 45000000-7, pkt 3

3.2.Sprzet do wykonywania robét tynkowych

Roboty gtadzi gipsowych mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzgdzi, ktdre nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatow 1 wykonywanych robdt oraz bgda przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzg¢dzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek gladzi gipsowych lub mas
gipsowych.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robodt gladzi gipsowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogé6lne”



Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materialéw

4.2.1. Wyroby do robot tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi.

Zatadunek 1 wyladunek wyrobow w opakowaniach, ulozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzgtem
mechanicznym.

Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ rgcznie. Reczny zatadunek
zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciaggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania dotyczace gladzi gipsowych

5.1.1. Przyczepnos¢ gtadzi gipsowych do podtoza polegajaca na potaczeniu si¢ z podlozem powinna zapewnic takie
przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

5.1.2. Odpornos¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.

5.1.3. Grubo$¢ gotowych gladzi gipsowych w zalezno$ci od rodzaju podtoza i mieszanki gipsowej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm

5.1.4. Cechy powierzchni gladzi gipsowych. Powierzchnie gltadzi gipsowych powinny by¢ gladkie lub mie¢ fakture
wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczaé si¢ jednolita barwa — bez smug i plam oraz
przeswitow podloza. Powierzchnie te nie powinny pylic.

Nie dopuszcza sie¢ wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gladzi gipsowych.

5.1.5. Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi gladzi gipsowych Powierzchnie gladzi gipsowych powinny
by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem.
Widoczne miejscowe nierdwnosci lub wglebienia powierzchni gladzi gipsowych sg niedopuszczalne.

5.1.6. Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektows.
Gladzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed pgknieciami i odpryskami przez odciecie.

5.1. Wykonanie gladzi gipsowej

Podloza stabe wzmocni¢ gruntem, W zalezno$ci od stopnia chtonnos$ci podtoza. Przed naktadaniem gladzi podtoza
nie wolno zwilzaé, nalezy je odkurzy¢.

Szpachlowanie

W przypadku szpachlowania $cian ze starymi powlokami malarskimi podtoze musi by¢ odpowiednio przygotowane.
Doktadne sprawdzenie przyczepnosci podtoza jest czynnoscig bardzo wazna w kontek$cie wlasciwej przyczepnos$ci
naktadanych p6zniej mas szpachlowych. Gdy odnawiane podtoze jest zbyt skredowane, tj. pozostawiajace §lady na
dloni po jego potarciu, koniecznym jest zagruntowanie catosci gruntem. Przed nakladaniem gladzi podtoza
niewolno zwilzaé, nalezy je odkurzy¢.

Sprawdzanie przyczepnosci starych powlok

W celu sprawdzenia przyczepnosci starych powlok do podloza, zaleca si¢ zastosowanie miejscowego testu
sprawdzajacego. W celu jego wykonania nalezy dokona¢ na wybranej powierzchni delikatnych naci¢é¢ powloki
W postaci krzyzujacych si¢ pionowych i poziomych linii. Odstepy pomigdzy liniami powinny wynosi¢ 4-5 mm.
Nastepnie do nacietego miejsca nalezy przyklei¢ tasme malarska i po chwili energicznie ja oderwacé. Jezeli testowana
powloka w wigkszosci odspoi si¢ od podtoza, oznacza to, ze nalezy jg usunaé i oczysci¢ podloze.

Usuwanie starych powlok

Przed przystapieniem do gruntowania nalezy usunaé, uzywajac metalowej szpachelki, stare powtoki malarskie, luzno
zwigzane z podtozem.

Gruntowanie

W celu ujednolicenia chlonnos$ci podtoza, wzmocnienia go i zwigkszenia przyczepnosci mas szpachlowych nalezy
wzmocni¢ stabe podloze gruntem, w zaleznosci od stopnia chtonnosci podtoza. Przed naktadaniem gtadzi podtoza
nie wolno zwilza¢, nalezy je odkurzy¢.

Grunt zapobiega zbyt szybkiemu oddawaniu wody do podloza. Zapewnia w ten sposob prawidlowe warunki
wysychania wyrobow nawierzchniowych, a takze daje powtoki przepuszczalne dla par i gazow.

Naprawa rys i peknig¢

Do usuwania rys i peknie¢ o szerokosci do 5 mm zaleca si¢ stosowanie elastycznej masy szpachlowej, Ktora — dzigki
zawartym w masie wtoknom szklanym — skutecznie zapobiega powstawaniu nowych pgknigc.

Przed przystapieniem do naprawy rys i peknig¢ nalezy je poglebi¢ przy pomocy narzedzia z ostrg krawedzia, np.



szpachelki, anastepnie dokladnie oczysci¢. Kolejng czynnos$cia jest natozenie warstwy masy, ktora po petnym
wyschnigciu  pozostawia transparentng powloke z widocznymi wioknami, ktéra mozna pokry¢ masami
szpachlowymi. Przed przystapieniem do naktadania warstwy wyroéwnujacej nalezy naprawi¢ wicksze ubytki
uzywajac. Jednorazowa warstwa moze mie¢ nawet do 3 cm grubosci — przy pojedynczych ubytkach.

Miejsca szczegblnie narazone na obtluczenia, np. narozniki §cian w przedpokojach, na klatkach schodowych, czy
okolice drzwi, zaleca si¢ zabezpieczy¢ dodatkowo profilami aluminiowymi. Montaz naroznikow nalezy rozpoczaé
od naniesienia punktowo masy szpachlowej, nastepnie docisnag¢ do naroznika przycigty na odpowiedni wymiar profil
aluminiowy i ustawi¢ wtasciwy pion/poziom

Szpachlowanie - warstwa wyréwnujaca

Masa szpachlowa jest w postaci sypkiej mieszanki, w zwiazku z tym przed zastosowaniem nalezy ja odpowiednio
przygotowac.

Przewidziang do zuzycia ilo$¢ wsypywaé do pojemnika z woda, w ilosci okoto 1 kg suchej masy na 0,3 | wody,
ciagle mieszajac.

Nastepnie zawarto$¢ pojemnika starannie wymieszaé, najlepiej przy pomocy wiertarki z mieszadlem, az do
uzyskania jednorodnej, tatwej do naktadania masy.

Nalezy zwrocié uwage, aby przygotowana masa zostata doktadnie wymieszana i nie zawierata zadnych grudek.
Gotowg mase po uptywie okoto 5 minut ponownie wymiesza¢ i naktada¢ za pomoca szpachelki badZ pacy ze stali
nierdzewnej lub z tworzyw sztucznych.

Waznym jest, aby przed kolejnym zarobieniem nowej partii masy dokladnie wymy¢ pojemnik/wiaderko.
Do nanoszenia warstwy masy szpachlowej przewaznie zaleca si¢ stosowanie dwoch metalowych szpachelek
wykonanych ze stali nierdzewnej. Pierwsza, 0 malej szerokosci, stuzy do nabierania masy szpachlowej
i przenoszenia jej na szeroka szpachelke. Natomiast druga, szeroka, do rozprowadzania masy szpachlowej po
wyrownywanej powierzchni.

Istotnym jest, aby szpachelka rozprowadzajaca stale utrzymywana byla w czystosci. Wszelkie pozostalosci masy
szpachlowej nalezy usuwac z niej uzywajac do tej czynnosci mniejszej szpachelki.

Nanoszenie masy szpachlowej zawsze zaczynamy od miejsc trudno dostepnych, sufitu, a nastepnie szpachlujemy
ptaskie powierzchnie $cian. Mas¢ szpachlowa nalezy nakladaé¢ pojedynczymi warstwami o grubosci okoto 3 mm.
Dzigki temu warstwy szybko wysychaja i tatwiej jest uzyskac pozadanag gtadkosc.

Szpachlowanie - warstwa wygladzajaca

Produkt charakteryzuje si¢ niska kurczliwoscia, krotkim czasem schnigcia, a dzigki zastosowaniu specjalnie
dobranych sktadnikéw daje bardzo gladkie, biate i tatwe do szlifowania powierzchnie. Mozna ja zatem stosowac do
wykonywania ostatecznej warstwy wyrownujace;.

Do wykonywania ostatecznego gladzenia §cian uzy¢ nalezy gotowa do uzycia mase¢ szpachlowa najwyzszej jakosci,
ktéra w czasie stosowania zachowuje stala konsystencje, dzigki czemu moze by¢ uzywana przez dtugi okres.
Doskonate wtasciwos$ci masy pozwalaja na jej zastosowanie juz przy grubosci od 1 mm, co jest szczegolnie
przydatne przy wykonywaniu dodatkowych korekt na odnawianym podlozu. Nie zuzyta, szczelnie zamknicta
zachowuje przydatnos¢ do dalszego stosowania.

Masa szpachlowa doskonale nadaje sie¢ do nakladania maszynowego. Wystarczy jedynie, w zalezno$ci od
uzywanego urzadzenia, rozcienczy¢ mas¢ dodatkiem do 5% czystej wody. Nalezy ja naktadaé warstwami nie
przekraczajacymi grubosci 3 mm.

Ewentualng kolejng warstwe naktada¢ po stwardnieniu poprzednie;j.

Szlifowanie wygladzonych powierzchni

Po wyschnigciu szpachle nalezy przeszlifowac za pomoca packi z papierem lub siatkg $cierna (granulacja 100-150).
W katach i miejscach trudno dostepnych szczegdlnie polecana jest gabka $cierna.

Kontrola wykonanego szpachlowania

W celu dokonania kontroli wykonanych prac nalezy skierowaé zrodto §wiatla (latarka, lampka) réwnolegle do
sciany. Umozliwi to dostrzezenie ewentualnych nieréwnosci i zle wyszlifowanych miejsc.

Przeszlifowane podltoze bezwzglednie nalezy doktadnie odpyli¢ przed malowaniem farbg podktadows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6
6.2.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

¢) przywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez oceng wygladu i probe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,




e) zhuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot gladzi gipsowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania
z przedmiarem robodt oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdétowej) i instrukeji producenta mieszanki
gipsowe;j.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczgce wykonanych robét gladzi gipsowych w szczegdlnosci w zakresie:

— jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtoza,

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnos$ci gladzi gipsowych do podtoza nalezy przeprowadza¢ metoda podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak
ghuchego odglosu §wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkow gipsowych sprawdzenie nalezy wykonac
na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

6.4.2.2. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwos$ci powierzchni gtadzi gipsowych gtadko$é powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdza¢ przez potarcie tynku dlonia.

6.4.2.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-
10100.

6.4.2.4. Sprawdzenie wykonczenia gladzi gipsowych na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu powierzchni
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej,
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
7.2.Szczegolowe zasady obmiaru robot gladzi gipsowych

Powierzchnie gladzi gipsowych wewnetrznych $cian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
$cian w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyro6wnawczej na stropie do spodu stropu
nad pomieszczeniem.

Powierzchnie gladzi gipsowych stropéw ptlaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle §cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni gladzi gipsowych nie potraca si¢ powierzchni , kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest
mniejsza od 0,5 m2. Przy potragcaniu powierzchni otworow okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkow $cian,
nalezy doliczy¢ powierzchnig osciezy w stanie surowym.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2.0dbiér ostateczny (koncowy)

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu (ilo$ci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedlozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektows z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatdéw i wyrobow
budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czg$ciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkarskich (szczegoétowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu
zamoOwienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Gladzie gipsowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez




wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik
badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z
nastepujacych rozwiazan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ nieprawidtowosci wykonania gtadzi gipsowych
w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru, W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

— ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania gtadzi gipsowych z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbidr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu gtadzi gipsowych po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwiazanych z usuwaniem zgloszonych
wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku pocienionego, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt gladzi gipsowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiordéw czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot gtadzi gipsowych stanowi warto$¢ tych
robo6t obliczona na podstawie:

— okre§lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania gtadzi gipsowych lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty tynkowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzegdzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokos$ci do 4 m,

— oceng i przygotowanie podloza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgdz zastosowaniem odpowiednich
srodkow zwigkszajacych przyczepno$é, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej 1 szczegétowej
specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w
trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pgknigcia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,

— usunigcie zabezpieczen stolarki i innych elementow oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatow w sposob podany w szczegdlowej specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego.




10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500
PN-70/B-10100
PN-88/B-32250

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

PN-B-30020:1999
PN-79/B-06711
PN-90/B-14501

Wapno
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
Zaprawy budowlane zwykle

PN-B-19701:1997
PN-1SO-9000

PN-B-30041:1997
PN-B-30042:1997
PN-92/B-01302

Cementy powszechnego uzytku

seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 - normy dotyczace systemOw zapewnienia
jakosci zarzadzania jako$cia

Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych - czgs¢ B: Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1: Tynki

wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 388/2003



