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1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych dla zadania ,Remont autostrady A2 na odc. Koto - gr.
wojewodztwa, od km od 291+750 do km 303+145, diug. 2 x 11,395 km (2 jezdnie) z
podziatem na odcinki:

- od km 2914750 do istniejacej przewiazki w km 295+700,
- od przewigzki w km 295+700 do MOP-6w Cichmiana, Sobdtki w km 297+800,
- od MOP-6w do km 303+145".

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z:

- Mechaniczne oczyszczenie powierzchni warstw konstrukcyjnych nawierzchni
- Skropienie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni

- Skropienie podtoza przed utozeniem geokompozytu polipropylenowego

- Utozenie gekompozytu

1.40kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5 Szczegotowe wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

Szczegotowe wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1Szczegb6towe wymagania dotyczace materiatow

Szczegotowe wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
Do ztaczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje
asfaltowe. Emulsje winny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

tablicy 1 Wymagania wobec emulsji

c60B3zMm C60BP 3 zM
Do zlgczenia warstw Do zlgczenia wszystkich warsty
asfaltowych wykonanych z| asfaltowych wbudowywanych

O ie kod bu.
Zhaczenie kodowe wyrobu asfaltéw niemodyfikowanych  w nawierzchrg na drogach

na drogach obgionych obcigzonych ruchem
ruchem od KR1 do KR6 KR1 do KR6
Wiasciwosé Metoda badania wymagania (klasa)
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1  g/100g 70 do 155 (3) ‘ 0d&155 (3)
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Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/fn 58 do 62 (6) 58 d¢8)2
Czas wyptywu @ 2 mm przy 4G | PN-EN 12846 s 15-70 (3) 15-70 (3)
Pozostatéé na sicie, sito 0,5mm| PN-EN 1429 | % m/m <0,2 (3) <0,2 (3)
Trwatos¢ podczag
ia — t

magazynowania — pozostéona o,y e\ 1409 | o6 mym <02(@) <02(3)
sicie (7 dni magazynowania — s|to
0,5 mm)
Asfa_lt. odzyskany I PN-EN 13074-1; PN-EN 13074-2
stabilizowany
Penetracja 2®  asfalt

ja W Y PN-EN 1426 0,1mm <100 (3) <100 (3)
odzyskanego
Temperatura mknienia asfalty PN-EN 1427 °c >43 (6) >46 (5)
odzyskanego
Nawrot spezysty w 25C asfaltu
odzyskanego dla asfaltoWPN-EN 13998 % NR (0) >50(5)
modyfikowanych

Przed utozeniem geokompozytu

rezydualnym pochodzacym z emulsji 70 %.

2.2 Zuzycie lepiszczy do skropienia

polipropylenowego podioze

nalezy skropi¢ asfaltem

Zuzycie emulsji do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni wynosi:
- 0,4 kg/m? - warstwy bitumiczne
- 1,1 kg/m2 - przed ulozeniem geokompozytu polipropylenowego

2.3 Skiadowanie le

piszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego

jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy
spetnieniu tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych Iub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej
powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez

producenta.

2.4. Geokompozyt

Nalezy uzy¢ geokompozytu polipropylenowego wzmocnionego wtdknem szklanym
zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w ponizszej tabeli:

Wiasciwosci Jednostka Wymagania
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (wzdtuz/wszerz) kN/m 100/100
Wytrzymatos$¢ przy 2 % wydituzeniu kN/m 90/90
Wydtuzenie przy zerwaniu % 3
Masa powierzchniowa g/m2 Min. 600
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3. SPRZET
3.1 Szczeg6towe wymagania dotyczace sprzetu

Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2 Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- szczotek mechanicznych, zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania.
Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

- sprezarek,

- zbiornikéw z woda,

- szczotek recznych.

3.3 Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Zbiornik na

lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie

statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci
zatozonej.

4. TRANSPORT
4.1 Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu
Szczegotowe zasady transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2.Transport lepiszczy

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach posiadajacych izolacje termiczna,
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem
wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach
i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedq korodowaty pod wptywem emulsji i nie
bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnoéci nie wiekszej niz 1 m?, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skfadowania emulsji powinny by¢
czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Szczegolowe zasady wykonania robét

Szczegotowe zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 5.

5.2 Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, bfota i
kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W
miejscach trudno dostepnych nalezy uzywacC szczotek recznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢
oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3 Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

-4 -
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Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze
nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczgc¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w
miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocq weza z dyszg rozpryskowa).

Temperatury emulsji asfaltowej kationowej powinna miesci¢ sie w przedziale 20-40°C.*)
W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosc.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji
lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznos$ci od rodzaju uzytej emulsji
czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany.

Zuzycie emulsji do skropienia warstw konstrukcyjnych przedstawiono w p. 2.2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot

Szczegotowe zasady kontroli jakosci robdét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia
wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3 Badania w czasie robét

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzona wizualnie. Nalezy przeprowadzic¢
kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza na odcinku probnym.

Laboratorium Inzyniera bedzie prowadzito badania sprawdzajace z czestotliwoscig
okreslona przez Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Szczegotowe zasady obmiaru robot

Szczegotowe zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robot jest
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) skropionej powierzchni.
- m? (metr kwadratowy) utozenia geokompozytu

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Szczego6towe zasady odbioru robét

Szczegotowe zasady odbioru robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Szczego6towe ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Szczegotowe ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 9.

-5-



STWIORB D-04.03.01

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- Wykonanie robot pomiarowych i przygotowawczych

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen

Cena wykonania 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- zakupienie i dostarczenie lepiszcza oraz potrzebnych materiatéw,

- napetnienie lepiszczem skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- skropienie podfoza przed utozeniem geokompozytu polipropylenowego

- ufozenie gekompozytu

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.

- uporzadkowanie miejsca przeprowadzonych robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-96025:2002 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie penetracji igta

PN-EN 1427 Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczenie temperatury migknienia —
Metoda piersécien i kula.

PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;.

PN-EN 1429 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci
na sicie.

PN-EN 12846  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie czasu wyplywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyplywowym.

PN-EN 12847  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie sedymentacji emulsji
asfaltowych.

PN-EN 13074  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie lepiszczy z emulsjiasfaltowych
przez odparowanie.

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — czg$¢ 1: Oznaczenie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z

wypelniaczem mineralnym.

PN-EN 13398  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

PN-EN 13614  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem.



