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1. CZESC OGOLNA.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TpS wymagania dotycce wykonania i
odbioru robot, zwjzanych z wymiasp ptytek przy wejciu do Le&niczoéwki Lesnictwa
Kopaliny.

1.2 Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowykontraktowym przy zlecaniu i
realizacji robot okrdonych w pkt. 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotygasad prowadzenia robo6t z@anych z
wymiarg ptytek przy wejciu do Leniczowki Lesnictwa Kopaliny i dotycz:

* wymiany ptytek na schodach przed vee¢m do l&niczéwki,

* wymiana barierek

1.3.1 Schody — konstrukcja budowlana uttmiajaca, za pomag stopni, komunikacyjne
powigzanie ranych pozioméw w sposéb dostosowany do ruchu pieszeg

1.3.2 Bieg — wydzielona ¢%¢ schoddw skladaga s¢ co najmniej z dwoch nagiujacych po
sobie stopni o jednakowych wysak@ch i odpowiednich szerokdach uytkowych,
stanowica pohczenie komunikacyjne dla dwéchzriych poziomoéw.

1.3.3 Stopié — zasadniczy element schoddw, na ktérym wspieratspa przy pokonywaniu
réznych pozioméw.

1.3.4 Stopnica — ptyta stanogda poziomy, nény dla stopy, element stopnia.
1.3.5.Podstopnica — ptyta stanawa pionowy element stopnia , usytuowany pod stapnic
1.3.6.Policzek- boczna ¢&¢ stopnia.

1.3.7. Spocznik — pozioma ptaszczyzna przedziekjub kaczaca biegi.

1.3.8 Balustrada — pionowa przegroda w forrdeanki petnej lub aurowej, o konstrukcji i
wysokaci  zabezpieczage] przed upadkiem ze schodéw, zamocowana w stagmi w
belce spocznikowej albo w spocznikach, zakamna gé4 porecza.

1.3.9 Inzynier, Koordynator — osoba wyznaczona przez Zanjaeego do podejmowania
decyzji w sprawach dotygeych realizacji przedmiotu zamowienia.

1.4 Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za ich zgodioz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty pomiarowe dla potrzeb robdt oraz wszelkieszkp z tym zwizane obcjzaja
Wykonawe; i powinny by wliczone w cea umowny.

2. MATERIALY.

2.1 Ogolne wymagania dotycpece materiatow.

Wykonawca ponosi pedn odpowiedzialné¢ za spetnienie wymagda ilosciowych i
jakosciowych z jakiegokolwiekzrédta materiaty bda pozyskiwane. Wykonawca ponosi
wszystkie koszty zwzane z dostarczeniem materiatdbw na teren budowymvttkie jak:
optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne kosztyym zwigzane. Materiat ktory nie zostat
zaakceptowany przez Inwestorgdb inwestora i Inspektora Nadzoru wykonawca wbudowuje
na wiasne ryzyko licic sk z ich nieprzygciem i nie zaptaceniem. Materiaty, ktore nie
spetniaj wymaga, zostag przez wykonawg rozebrane i wywiezione z terenu budowy na
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koszt wtasny. Wykonawca jest zobgzany do posiadania i udgphieniaswiadectw jakdci
podstawowych materiatow takich jak: aprobaty techne, certyfikaty zgodrioi.

2.2 Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét s

2.2.1. Plytki zewretrzne

Plytki piaskowca powinny posiall@astpujace wiaciwosci:
- mrozoodporne,

- niska nagikliwos¢

- odporne n&cieranie

2.2.1. Plytki wewretrzne

Wyroby terakotowe
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
— barwa: wg wzorca producenta
— nasikliwos¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%
— wytrzymaltac¢ na zginanie nie mniejszaz25,0 MPa
—$cieralng¢ nie wiecej niz 1,5 mm
— mrozoodporng liczba cykli nie mniej ni 20
— kwasoodporni nie mniej nz 98%
— tugoodpornéc nie mniej nk 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dluga¢ i szerokd¢: £1,5 mm
— grubg¢: £0,5 mm
— krzywizna: 1,0 mm
Gresy — wymagania dodatkowe:
— twarda¢ wg skali Mahsa: 8
—s$cieralng¢: V klasascieralngci
Plytki gresowe i terakotowe mugby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:
— listwy przypodtogowe,
— katowniki,
— naraniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dtuga¢ i szerok@é:£1,5 mm
— grubg¢: £0,5 mm
— krzywizna: 1,0 mm

2.2.3. Zaprawa klejowa

- Elastyczna zaprawa klejowa o podisyonej przyczeprci i elastycznéci, charakteryzuje
sic dobl przyczepnécia do podiga i ptytek, stabilnécia na powierzchniach pionowych

(brak sptywu)
- Wyréb zgodny z : PN-EN 1200
- Klasa wg EN 12004 CiT

- Przyczepn& pocatkowa >0,5 N/mm2
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2.2.4. Fuga elastyczna

- Cementowa, szybkowitaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna nagwaebrudzenia -
zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 ( kolorystyka taka sgaigtytek )

2.2.5. Barierka

Barierlke wykona& jako metalow spetniagca wymogi PN. Ksztalt i kolor natg uzgodné z
Inwestorem. Barierka musi bynalowana proszkowo. Dostarczona na miejsce wbuniawa
jako gotowy produkt.

3. SPRZT.

3.1 Ogdllne wymagania dotycgce spratu.

Wykonawca jest zobowtany do aywania jedynie takiego spgii, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké wykonywanych roboét. Podstawowy sgraizywany do
wykonywania robot powinien lkdyzgodny z ofet Wykonawcy i powinien odpowiadgpod
wzgledem typow i ilgci wskazaniom zawartym w dokumentacji lub uzgodigien z
Inspektorem Nadzoru. Liczba i wydafdosprztu powinny gwarantow@aprzeprowadzenie
robo6t zgodnie z zasadami przedstawionymi w DT z@pkdacy wlasndciag wykonawcy lub
wynajgty ma by utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotéaiao pracy. Powinien
by¢ zgodny z normami ochron§rodowiska i przepisami dotygzymi jego uytkowania.
Wykonawca bdzie konserwowat spet jak rowniez wymieniat niesprawny. Jakikolwiek
sprzt, maszyny, urgzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw umowy,
zostan przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopusnezdo robot.

3.2 Sprzt do wykonania robot

Sprzt dopasowany do zakresu robot powinien spétlmigmogi BHP. Do wykonania robét

nalezy uzywac lekkich narzdzi recznych.

Do wykonywania robot oktadzinowych najlestosowa:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesamaierzchni podiea,

— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego

— narzdzia lub uradzenia do gicia ptytek,

— packi zbkowane stalowe lub z tworzywa o wysékb zgbkow 6+12 mm do
rozprowadzania kompozycji kigjych,

— laty do sprawdzania rowic powierzchni,

— poziomice

- wkiadki dystansowe,

— mieszadta koszyczkowe o nigjzie elektrycznym,

— pojemniki do przygotowania kompozycji kieych,

— gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

- miotek (500 g),

— przyrzzd montaowy,

— miara drewniana lub zwijana,

— drobnozbna pita gczna lub pilarka elektryczna,
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4. TRANSPORT.

4.1 Ogolne wymagania dotycgce transportu.

Wykonawca jest zobowtany do stosowania tylko takicifrodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakdé wykonywanych Robot i wkiwosci przewaonych
materiatbw. Wykonawca dolzie usuw& na biegco, na whlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami naadnogublicznych oraz dojazdach do
Terenu Budowy.

4.2 Transport sprzetu i materiatow.

Materiaty i sprzt do wykonania robot mag by¢ przewaone dowolnym srodkiem
transportowym sprawnym technicznie.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ogdlne zasady wykonania robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Ratgiidnie z Umow oraz za ich
zgodna¢ z Dokumentagj ,wymaganiami ST, oraz poleceniami Inspektora. Rgcizyniera
dotyczice akceptacji lub odrzucenia elementow Rob@taboparte na wymaganiach
sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji i w ST takze w normach i wytycznych.
Polecenia Iayniera keda wykonywane nie piniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawcpod grdbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2 Prace rozbiérkowe

Przed rozpoczxiem roboOt naley przygotowaé teren przy obiekcie na tymczasowe
sktadowisko materiatdéw uzyskanych z rozbiorki.

Roboty rozbiorkowe obejmaijrozbidrke oktadziny z ptytek przed wgjiem oraz istniejcej
barierki. Gruz z rozbiérki naky wywiezé¢ i zutylizowa. Po zakaéczaniu rozbiorki
wykonawca jest zobowzany do pospgtania terenu.

5.3 Uktadanie ptytek

W pierwszym etapie natg przysgpi¢c do zdemontowania istnigjych piytek. Nasfpnie
przed przysipieniem do pracy natg przeprowadz ocere podiaza, polegajca na okréleniu
stopnia zabrudzenia, wytrzyméén, rownaci a take ocené jego chtonnéc, czyli zdolng¢
do absorpcji wody. g ostatny maozna przeprowadzi poprzez skropienie podta wod i
obserwagj szybkaci jej wchtaniania. Uktadanie ptyt na takim pozlomaze spowodowa
wchtoniecie wody zarobowej z zaprawy klejowej, co z koleptbwadzi do zbyt matej jej
ilosci (wody) do prawidtowego przebiegu procesuzainia. W efekcie obm sie parametry
wytrzymaitgciowe zaprawy i ostabia pgidzenie zaprawa- podte. Aby temu zapobiec néle
zastosowa emulsg gruntupca (np. ATLAS UNIGRUNT Ilub réwnowzng), ktéra zweksza
przyczepnéc, elastycznée, odpornd¢ na zarysowania, a taé reguluje proces chitonfm
podiaza, uniemaliwiajac oddawanie wody z zaprawy klejowej. Ngustie naley sprawdzé
rownacs¢ podiaza za pomog taty kontrolnej dtugéci min. 2 m. Przyktada sija w réznych
miejscach i sprawdza, czy nie ma odchytekkszych ni 4-5 mm. Ewentualne nieréwém
nalezy wyréwna stosujc odpowiedni mag wyrOwnupca. Natazong zapraw nalery
wygtadza, ale nie zacieka Na tak przygotowane podia mazna uktada pty, pametajac, ze
nie naley przekraczéa grubdgci warstwy kleju 5 mm ze wzgllu na maliwy nadmierny jego
skurcz w czasie wrania. W konsekwencji nte dof¢ do odspajania ptyt od podcta. Po
wykonaniu okitadzin na schodach oraz przedseiem naley wykona& cokoty nascianach
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oraz przy schodach od strony budynku jak i réwrtd przeciwlegtej strony. Ptyty od strony
barierki naley wypusci¢ 5¢cm i zrobé nacecie od spodu.(kapinos) Po zakaeniu prac
zwigzanych z ukfadaniem piyt nalewykona fuge. Fugs uktada w taki sposélreby w jak
najmniejszym stopniu ,brud&i nig ptytki. Nadmiar fugi usuwa zaraz po nateeniu (nie
czekajc az wyschnie). Fug dobra& kolorystycznie w taki sposéb, aby nawet po ewdniua
zabarwieniu ptytek nie byla widoczna (taki sam eficiugi jak ptytki). Po zakéczeniu
fugowania nalgy zamontowa listweg progows na wegciu oraz wypetni silikonem wszystkie
nara@a wewrgtrzne.

5.4 Barierki

Barierki naley zamontowé do konstrukcji schodow przy pomodyub lub dopuszcza i
wykorzystanie istnigcych mocowa do ktorych mana dospawa stupki nowej barierki.
Minimalna wysoké¢ zgodnie z obovdzujacymi przepisami musi wynasil,1m. Odlegtéc
miedzy drankami maksymalnie 12cm.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT.

6.1 Ogolne zasady kontroli jakdéci robot.

Kontrola jakdci rob6t polega na wizualnej ocenie komplétiowykonanych robot
budowlanych jak rowniedokonaniu pomiaréw wykonanych prac.

6.2 Kontrola jakosci prac.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok rob6t i jakéci wbudowanych materiatéw.
Przed przysipieniem do robot powinien uzyskavymagane dokumenty, dopuszczay

wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosaava(i certyfikaty na znak
bezpieczastwa, aprobaty techniczne, certyfikacje zga@nodeklaracje zgodroi, ew.

badanie materiatow wykonane przez dostawcow itp.)

7. OBMIAR ROBOT.

7.1 Ogblne zasady obmiaru robot.

Obmiar Robot bdzie okrgla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z
Przedmiarem i ST w jednostkach ustalonych w Przadmi Obmiaru Robét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniuzyniera o zakresie obmierzanych Robot i o
terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terem. Jakikolwiek kid lub przeoczenie
(opuszczenie) w ikxiach podanych w Kosztorysie lub gdzie indziej we8gikacjach
Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obgakiu ukaiczenia wszystkich Robot. &ne
dane zostappoprawione wedtug instrukcji #yniera na pgimie.

7.2 Jednostka obmiarowa.

- m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanej oktadzingtytek,
- m (metr bieacy) dla barierki i cokotow.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Ogolne zasady odbioru robaot.

W zaleznoéci od ustalé odpowiednich ST Roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
Odbior kacowy.
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8.2 Sposi6b odbioru robbt.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumenggajojektowy, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, 2eli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1 Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci.

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagawra jednost&
obmiarovg ustalora dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji koszsmyych wycenionych
ryczattowo podstaw ptatncci jest wartd¢ (kwota) podana przez Wykonayvav danej
pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ajtceva pozycji kosztorysowejehzie
uwzgkdniat wszystkie czynnéci, wymagania i badania sktadeg s¢ na jej wykonanie,
okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej iokumentacji. Ceny jednostkowe
lub kwoty ryczattowe bdg obejmowé:

- robocizr bezpdrednig wraz z kosztami,

- wartgé¢ uzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazymoayaewentualnymi
kosztami ubytkéw, kosztami utylizaciji i transporta plac budowy,

- wartas¢ pracy sprztu wraz z kosztami,

- koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obaaujacymi przepisami.




