D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
I odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem zadania:

Remonty czastkowe nawierzchni  bitumicznych na drogach  powiatowych
administrowanych przez Zarzad Drég Powiatowych w Tarnowskich Gdorach

1.2. Zakres stosowania SST

1.2.1. Jako czes¢ Dokumentow Kontraktowych SST nalezy odczytywaé¢ 1 rozumied
w zlecaniu

1 wykonaniu robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sa odniesienia do norm
krajowych, ktére napisane sg i winy by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku
polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czg¢s¢ tychze i1 odczytywane
W powigzaniu z Specyfikacja Techniczng jak gdyby byly w nich powielone. Uwaza si¢
Wykonawce za w pelni zaznajomionego z ich tre$cig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktore ukaze si¢ nie pozniej niz na 28 dni przed datag zamkniecia
przetargu bedzie mie¢ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza robot obejmujacych wykonanie nawierzchni -
warstwy wiazacej AC16W lub AC 22W i $cieralnej AC11S z betonu asfaltowego przy
remontach wielkopowierzchniowych, dla ktorych nalezy stosowa¢ wymagania odpowiednie
dla kategorii drogi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego
0 okre$lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig
iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spetniajaca
okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.
Mieszanka drobnoziarnista — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy $cieralnej
/z wylaczeniem asfaltu lanego/ (oraz wigzacej), w ktorej wymiar kruszywa D jest mniejszy
niz 1 Imm.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje
asfaltu do materiatow mineralnych oraz zwigksza odpornos¢ blonki asfaltu na powierzchni
kruszywa na odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy
z mieszanki mineralno-asfaltoweyj.

1.4.6. Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wtasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugos$ci co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzgtu
I uzyskiwanych parametrow technicznych robdt - Zamawiajacy nie przewiduje wykonania
odcinka probnego..



1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone
W osiach obliczeniowych (115 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.11. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.
1.5.

2. MATERIALY.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. Certyfikat wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentéw
technicznych,

2. Deklaracji whasciwosci uzytkowych (DoP) lub certyfikat zgodnosci z normami
europejskimi PN-EN, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktore spetniaja
wymagania specyfikacji.

2.2. Asfalt

Do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych zgodnie z PN-EN 14023 [41]

2.2.1. Asfalty drogowe ze $Srodkiem adhezyjnym (DA)

Szczegotowe zasady dozowania i mieszania $srodka adhezyjnego z asfaltem sg zawarte
w tymczasowych  warunkach technicznych stanowigcych zalacznik do $wiadectw
dopuszczenia srodkéw adhezyjnych do stosowania w budownictwie drogowym. Wiasciwosci
fizyczne 1 fizykochemiczne asfaltu DA nie powinny rozni¢ si¢ od wlasciwosci zwyktych
asfaltow drogowych, natomiast wymagana przyczepno$¢ do kruszywa powinna wynosi¢ co
najmniej 80%.

Dostawy asfaltow

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robot asfaltow pochodzacych od
roznych producentow. Zmiana dostawcy (producenta) asfaltu w czasie trwania robot wymaga
zgody Inzyniera oraz opracowania nowej recepty na mieszank¢ mineralno-bitumiczng.
Wielkos¢ 1 czgstotliwos$¢ dostaw powinna gwarantowac ciggtos¢ produkeji.

2.3. Wypeliacz

2.3.1.2 Wypelniacz do warstwy wigzacej, wyréwnawczej i Scieralnej

Do betonu asfaltowego do warstw wigzacej i1 S$cieralnej nalezy stosowa¢ wypehiacz
wykazujgcy wlasciwos$ci zgodne z wymaganiami postawionymi w tabeli Nr 1 i Nr 2.
Dodatkowo wypetniacz powinien charakteryzowa¢ si¢ umiarkowang chtonnos$cig.
Dotychczasowa praktyka wykazala, ze najpewniejszy jest wypelniacz wapienny 1 nalezy
dazy¢ do jak najszerszego jego stosowania.

Tablica 1. Wymagane wlasciwosci dla wypelniacza* do warstwy wiazacej
i wyrownawczej z betonu asfaltowego

- leznosci
Wymagania w zaleznoSci Badania wedlug

L.p. | Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu norm
KR3-KR4 y
Uziarnienie wg PN-EN Zgodnie z tablica 24 w PN- i
! 193310 EN 13043 PN-EN 13043

2 | Jako$¢ pytow MBg10 PN-EN 933-9




Zawarto$¢ wody nie
WyZsza niz:

1% (m/m)

PN-EN 1097-5

Gestos¢ ziaren

deklarowana przez
producenta

PN-EN 1097-7

Wolne przestrzenie w
suchym zageszczonym
wypetiaczu wg PN-EN
1097-4, wymagana
kategoria

Vasgas

PN-EN 1097-4

Przyrost temperatury
migknienia wymagana
kategoria:

AR&58/25

PN-EN 13179-1

Rozpuszczalno$¢ w
wodzie wg PN-EN
1744-1, kategoria nie
nizsza niz:

WS

PN-EN 1744-1

Zawarto$¢ CaCOz W
wypelniaczu wapiennym
wg PN-EN 196-2,
kategoria nie nizsza niz:

CCro

PN-EN 196-2

Zawarto$¢ wodorotlenku
wapnia w wypelniaczu
mieszanym wg PN-EN
459-2, wymagana
kategoria:

Kadeklarowana

PN-EN 459-2

10

»Liczba asfaltowa” wg
PN-EN 13179-2

wymagana kategoria:

B Ndeklarowana

PN-EN 13179-2

*) mozna stosowac¢ pyty z odpylania pod warunkiem spetnienia wymagan jak dla wypetniacze
zgodnie z p. 5 PN-EN 13043. Proporcja pylow i wypelniacza wapiennego powinna by¢ tak
dobrana, aby kategoria zawartosci CaCO3z w mieszance pylow 1 wypelniacza wapiennego byta

nie nizsza niz CCyg

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci dla wypelniacza do warstwy S$cieralnej z betonu

asfaltowego

Wymagania w zaleznoSci Badani di
L.p. | Wlasciwosci kruszywa od kategorii ruchu a anozrlr;ve us
KR3-KR4 y
S Zgodnie z tablicg 24 w PN- i i
1 | Uziarnienie: EN 13043 PN-EN 933-1
p | Jakosc pyl; kategoria MBE10 PN-EN 933-9
nic wyzsza niz:
Zawartos¢ wody;
3 | kategoria nie wyzsza 1%(m/m) PN-EN 1097-5
niz:
4 | Gestosc ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-7
producenta
5 Wolne przestrzenie w Vg PN-EN 1097-4
suchym zageszczonym




wypetniaczu, wymagana
kategoria:

Przyrost temperatury

6 | migknienia, wymagana Ares8/25 PN-EN 13179-1
kategoria:
Rozpuszczalno$¢ w
7 | wodzie, kategoria nie WSio PN-EN 1744-1
WyZsza niz:

Zawarto$¢ CaCOz W
wypetniaczu
wapiennym, kategoria
nie nizsza niz:
Zawarto$¢ wodorotlenku
wapnia w wypelniaczu
mieszanym, wymagana
kategoria:

,,Liczba asfaltowa”,
wymagana kategoria:

CCro PN-EN 196-21

Ka20 PN-EN 459-2

10

BNDekIarowana PN-EN 13179-2

2.4. Kruszywo.

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci dla kruszywa grubego do warstwy wigzacej
i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznoSci Badania wedlug
L.p. | Wlasciwosci kruszywa od kategorii ruchu normy
KR3+KR4

1 3 4 5

1 | Uziamienie; kategoria Gc85/20 PN-EN 933-1
nie nizsza niz:

Tolerancja uziarnienia; Gaons

2 | odchylenia nie wigksze Gas/is
niz wedhug kategorii: G20/17.5

g |Zawartosépylu; f, PN-EN 933-1
kategoria nie wyzsza niz:

4 Ksztatt kruszywa; Ele 1ub SI PN-EN 933-3 lub
kategoria nie wyZsza niz: 2 2 PN-EN 933-4
Procentowa zawarto$¢
ziaren o powierzchni

5 | przekruszonej i famanej Csomo PN-EN 933-5
w kruszywie grubym;
kategoria nie nizsza niz:

Odpornos¢ kruszywa na
rozdrabn_lame, baqlana na PN-EN 1097-2,

6 | kruszywie o wymiarze LA3g ]
10/14; kategoria nie rozdziat 5
WYyZsza niz:

7 | Gesto$¢ ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6,




producenta rozdziat 7, 8 lub 9
8 Nasigkliwos¢, kategoria deklarowana przez PN-EN 1097-6,
nie wyzsza niz: producenta rozdz.7,8 lub 9
Mrozoodpornos$¢, badana
na kruszywie o wymiarze
¥ | 8/11,11/16 lub 8/16; F2 PN-EN 1367-1
kategoria nie wyzsza niz:
»Zgorzel stoneczna”
10 | bazaltu, wymagana SBLa PN-EN 1367-3
kategoria
Sklad chemiczny - deklarowany przez
11 | uproszczony opis PN-EN 932-3
: producenta
petrograficzny
Grube zanieczyszczenia
12 | lekkie, kategoria nie mipc0,1 PN-EI\ing'l
WYZSsza Niz:
Rozpad krzemianu
dwuwapniowego w g PN-EN 1744-1
13 | kruszywie z zuzla wymagana odpornosé 0.19.1
wielkopiecowego T
chlodzonego powietrzem
Rozpad zwigzkéw zelaza
14 |V kruszywie z zuzla macana odpornodé PN-EN 1744-1
wielkopiecowego wymag P p.19.2
chlodzonego powietrzem
Statos¢ objetosci
15 kruszywa z zuzla v PN-EN 1744-1
stalowniczego, kategoria 35 p.19.3
nie wyzsza niz :

Tablica 4. Wymagane wlasciwos$ci dla kruszywa nielamanego drobnego lub o ciaglym

uziarnieniu do D< 8mm do warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w__zaleinoéci Badania wedl
L.p. | Wlasciwosci kruszywa od kategorii ruchu normy 8
KR3-+-KR4
1 | JHamienie; wymagana Ge85 Iub GA85 PN-EN 933-1
ategoria:
Tolerancja uziarnienia,;
2 | odchylenia nie wigksze Grc20
niz wedlug kategorii:
Zawartos¢ pytu;
3 | kategoria nie wyzsza fs PN-EN 933-1
niz:
4 | Jakose pylu; kategoria MB10 PN-EN 933-9
nie wyzsza niz:
Kanciasto$¢ kruszywa PN-EN 933-6
S drobnego lub kruszzlvwa Ecsdeklarowana rozdz. 8




0/2 wydzielonego z
kruszywa o cigglym
uziarnieniu; kategoria
nie nizsza niz:

WYyZsza niz:

6 | Gestosé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6,

¢ producenta rozdz. 7,8, lub 9

7 | Nasiakliwosé deklarowana przez PN-EN 1097-6, ,

ASIARIWOSC producenta rozdz. 7, 8, lub 9
Grube zanieczyszczenia

8 | lekkie, kategoria nie MepcO,1 PN_Elesz_l’

Tablica 5. Wymagane wlasciwosci dla kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym

uziarnieniu do D< 8mm do warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci Badani di
L.p. | Wlasciwosci kruszywa od kategorii ruchu a ar?;zrl:e us
KR3-KR4 y
1 Ez'am'?”_'e’ wymagana Gr85 lub Ga85 PN-EN 933-1
ategoria:
Tolerancja uziarnienia,;
2 | odchylenia nie wigksze Gr1c20
niz wedhug kategorii:
Zawarto$¢ pytu;
3 | kategoria nie wyzsza fi6 PN-EN 933-1
niz:
g | Jakosc pylu; kategoria MB10 PN-EN 933-9
nic wyzsza niz:
Kanciasto$¢ kruszywa
drobnego lub kruszywa
5 0/2 wydzielonego z E~30 PN-EN 933-6
kruszywa o ciggtym cs rozdz. 8
uziarnieniu; kategoria
nie nizsza niz:
6 | Gestosé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6,
producenta rozdz. 7,8, lub 9
7 | Nasiakliwosé deklarowana przez PN-EN 1097-6, ,
producenta rozdz. 7, 8, lub 9
Grube zanieczyszczenia
8 | lekkie, kategoria nie mipc0,1 PN'Elei7244'1'
WyZsza niz: T




Tablica 6. Wymagane wlasciwosci dla kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu

asfaltowego

Wymagania w zaleznoSci Badania wedlug
L.p. | Wlasciwosci kruszywa od kategorii ruchu normy
KR3+-KR4

1 3 4 5

g | Uziamienie, kategoria Gc90/20 PN-EN 933-1
nie nizsza niz:

Tolerancja uziarnienia,;

2 wymagana kategoria: Gasins, Grons,

g |Zawartostpylu f, PN-EN 933-1
kategoria nie wyzsza niz:

4 Ksztatt kruszywa; El- Iub SI PN-EN 933-3 lub
kategoria nie wyzsza niz: 20 20 PN-EN 933-4
Procentowa zawartos¢
ziaren o powierzchni C

5 | przekruszonej i famanej %1 PN-EN 933-5
w kruszywie grubym;
kategoria nie nizsza niz:

Odpornos¢ kruszywa na
rozdrabnianie, badana na

6 | kruszywie o wymiarze LAs30 PN-EN 1097-2
10/14; kategoria nie
WYyZsza Nnizj:

Odporno$¢ na
polerowanie kruszywa
(badana na normowej

7 | frakcji kruszywa do PSV Deklarowane nie mniej niz 48 * PN-EN 1097-8
mieszanki miner.-
asflatowej), kategoria nie
nizsza niz:

8 | Gestos¢ ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6

producenta
Skiad chemiczny - deklarowany przez
9 | uproszczony opis PN-EN 932-3
: ' producenta
petrograficzny:
e, deklarowana przez PN-EN 1097-6,

11| Nasigkliwosc: producentF; rozdz.7, 8 lub 9
Mrozoodpornos¢ w 1 %

12 | NaCl, wartos$¢ Fnaci nie Fnaci? PN-EN 1367-6
nizsza niz:

,Zgorzel stoneczna”

13 | bazaltu, wymagana SBiLa PN-EN 1367-3
kategoria
Sktad chemiczny —

14 | uproszczony opis deklarowany przez PN-EN 932-3

; producenta

petrograficzny

15 Grube zanieczyszczenia M1 oe0.1 PN-EN 1744-1
lekkie, kategoria nie LPCH p.14.2




WyZsza niz:

16

Rozpad krzemianu
dwuwapniowego w
kruszywie z zuzla
wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem

Wymagana odpornos¢

PN-EN 1744-1
p.19.1

17

Rozpad zwigzkéw zelaza
w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego
chltodzonego powietrzem

Wymagana odporno$¢

PN-EN 1744-1
p.19.2

18

Stato$¢ objetosci
kruszywa z zuzla
stalowniczego, kategoria
nie nizsza niz:

V35

PN-NE 1744-1,
p.19.3

*) kruszywa grube, ktore nie speitniaja wymaganej kategorii wobec odpornosci na
polerowanie (PSV), moga by¢ stosowane, jesli s uzywane w mieszance kruszyw (grubych),
ktéra obliczeniowo osigga podang warto$¢ wymaganej kategorii. Obliczona wartos¢ (PSV)
mieszanki kruszywa grubego jest srednig wazona wynikajacag z wagowego udziatu kazdego z
rodzajow kruszyw grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance mineralno-
asfaltowej oraz kategorii odpornosci na polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna mieszac

tylko kruszywa grube kategorii PSV4 i wyzsze;j.

Tablica 7. Wymagane wlasciwosci dla kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym

uziarnieniu do D< 8mm do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznos$ci od Badani di
L.p. | Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu a a:(;?r;ve ug
KR3-KR4 y
1 Ez'ar”'?”,'e' wymagana Ga85 lub G85 PN-EN 933-1
ategoria:
Tolerancja uziarnienia,;
2 | odchylenia nie wigksze Grc20
niz wedtug kategorii:
Zawarto$¢ pytow,
3 | kategoria nie wyzsza fi6 PN-EN 933-1
niz:
g | Jakosc pylow; kategoria MB10 PN-EN 933-9
nic wyzsza niz:
Kanciasto$¢ kruszywa_ PN-EN 933-6
5 d.r(_)bnegp', kategoria nie Ecs30 rozdz. 8
nizsza niz:
6 | Gestosé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6,
producenta rozdz. 7,8, lub 9
7 | Nasigkliwosé deklarowana przez PN-EN 1097-6,
producenta rozdz. 7, 8 lub 9
Grube zanieczyszczenia
8 | lekkie, kategoria nie m.pcO0,1 PN-EN 1744-1,
. . p.14.2
WYyZSza niz:




Nie dopuszcza si¢ do stosowania w warstwie $cieralnej z AC kruszyw grubych wapiennych
i dolomitowych.

Zaleca si¢ stosowanie do warstw $cieralnych kruszyw rozjasniajacych nawierzchnie.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywacé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z SST D-04.03.01 Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych,
tj. Do skropienia poszczegdlnych warstw bitumicznych nalezy stosowa¢ emulsje asfaltowe
kationowe modyfikowane polimerami wedlug PN-EN13808 lub inne lepiszcza wedlug norm
lub aprobat technicznych, zgodnie z SST D-04.03.01 Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych.
Do smarowania, uszczelniania pofaczen technologicznych elementéw drog (krawezniki)
i urzadzen technicznych nie zwigzanych z droga (wlazy studni rewizyjnych, kratek
scickowych 1 zaworow wodociggowych 1 gazowych) nalezy stosowa¢ materialy
termoplastyczne ( tasmy dylatacyjne, pasty itp. materiaty ) wedtug normy PN-EN 14023 lub
aprobat technicznych. Tasmy dylatacyjne muszg charakteryzowa¢ si¢ min. gruboscig 8-10
mm oraz wysokg zawarto$cig polimerow.

Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Do zfaczenia warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe
modyfikowane polimerami. Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do ztacza warstw
konstrukcji nawierzchni powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy nr 8, a emulsje
asfaltowe modyfikowane polimerami powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy nr 9.

Tablica 8. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do
zlaczania warstw nawierzchni

C60 B3 ZM lub
Wymagania Metoda badan Jednostka C60 B4 ZM C60 BS ZM
techniczne wedtug normy Zakres Zakres
Klasa . . | Klasa .
wartosci wartosci
50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 3 1Ub 1 1h 70 do | 5 120 do
1 4 180
130
¥ E) 2
Zawaﬂosc PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 5 58 do 62
lepiszcza
Czas wypltywu
dla @2mm w | PN-EN 12846 |s 1 TBR" 1 TBR
40°C
56 PN-EN 1429
Pozostalosc na %mm) |1  |TBR 1 |TBR
sicie 0,5 mm
Trwato$§¢ po 7 | PN-EN 1429
dniach %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 | %(m/m) 1 TBR 1 TBR
% pokrycia | 1 TBR 1 TBR
inC) . .
Adhezja“ PN-EN 13614 powierzchni [ =5 5 =5
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,59 - >3,59
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074




Penetracja
25°C

w

PN-EN 1426

0,2mm

<1009
3 <100

€)
3 <100

a)

b)

©)

d)

€)

zawierajacg spoiwo hydrauliczne,

Emulsje mozna rozcienczy¢ woda do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m),
Nie dotyczy emulsji rozcienczanych woda na budowie,
Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem,

Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa

Do skropien podbudéw niezwigzanych, szczegdlnie z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie lub tlucznia kamiennego, dopuszcza si¢ stosowanie
emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji160/220.

Tablica 9. Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami
stosowanych do zlaczania warstw nawierzchni

C60 BP3 ZM lub
Wymagania | Metoda badan C60 BP4 ZM C60BPS ZM
: Jednostka
techniczne wedtug normy Zakres Zakres
Klasa L . Klasa .
wartosci wartosci
50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075- | _ 3 b |y 70 do | 5 120 do 180
1 4
130
¥ 3) 3
IZa\yartosc PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 5 58 do 62
episzcza
Czas wyptywu
dla @2mm w | PN-EN 12846 |s 1 TBR 1 TBR
40°C
56 PN-EN 1429
Pozostalosc - na %(mim) |1 TBR 1 TBR
sicie 0,5mm
Trwato$§¢ po 7 | PN-EN 1429
dniach %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja | PN-EN 12847 | %(m/m) 1 TBR 1 TBR
— % pokrycia | 1 TBR 1 TBR
Adhezja PN-EN 13614 i i
] powierzchni 9 > 75 5 > 75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,59 - >3,59
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
Sg(’,‘é"acja W PN-EN 1426 | 0,1mm 3 <100 3 <100
Temperatura | o\ En1427 | oC 4 > 43 4 > 43
migknienia
Nawrot
sprezysty w | PN-EN 13398 | % 4 >50 4 >50
25°C




® Emulsje mozna rozcienczy¢ woda do stezenia asfaltu nie nizszego niz40%(m/m),

®) Nie dotyczy emulsji rozcieficzanej woda na budowie,

9 Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem,

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwiazania warstwy asfaltowej z podbudowa
zawierajacg spoiwo hydrauliczne

Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
podano w tablicy 10.

Tablica 10. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia warstw Kkonstrukcyjnych
nawierzchni.

Lp. | Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m®)
1 |Emulsja  asfaltowa kationowa dla
skropienia przed wykonaniem w-wy |0,3+0,5
wiazacej

2 |Emulsja  asfaltowa  kationowa dla
skropienia przed wykonaniem w-wy |0,3+0,5
Scieralnej

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zalezno$ci od rodzaju warstwy
I stanu jej powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.
2.6. Srodek adhezyjny
Srodek adhezyjny jest wymagany do warstwy $cieralnej.
Decyzje dotyczaca ewentualnego zastosowania $rodka adhezyjnego w warstwie wigzacej
I $cieralnej podejmie Inzynier na podstawie wynikow prob przyczepnos$ci asfaltu do kruszywa
dostarczonych przez Wykonawceg. Zastosowane kruszywo mineralne 1 asfalt drogowy
powinny wykazywa¢ powinowactwo fizykochemiczne, zapewniajace odpowiednig
przyczepnos$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody. W przypadku koniecznosci poprawy tego powinowactwa nalezy stosowac
srodki poprawiajace adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo§é powinny by¢ dostosowane do
konkretnego kruszywa i asfaltu drogowego. Oceng przyczepnosci nalezy okreslic na
podstawie badan zgodnie z PN-EN 12697-11 metoda A, po 6h obracania, stosujac kruszywo
8/11 jako podstawowe (dopuszcza si¢ inne wymiary w przypadku braku wymiaru
podstawowego badania). Wymagana przyczepno$¢ nie mniej niz 80%.
Moga by¢ stosowane jedynie $§rodki adhezyjne posiadajace aprobate techniczng IBDiM 1 atest
producenta.
Srodki adhezyjne nalezy stosowaé zgodnie z warunkami podanymi w aprobacie techniczne;.

3. SPRZET.
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

e wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek

mineralno-asfaltowych,
e ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
e skrapiarek,



e walcow lekkich, $rednich i ciezkich,

e walcow stalowych gladkich,

e walcow ogumionych,

e szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

e samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt. 4.
4.2. Transport materialow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [23].
Transport asfaltow drogowych moze odbywac si¢ w:

e cysternach kolejowych,

e cysternach samochodowych,

e bebnach blaszanych,

¢ lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.
4.2.2. Wypelniacz
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.
4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w  warunkach
zabezpieczajagcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi
z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.
Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej, od produkcji do wbudowania,
powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale (Czas transportu od
zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym speinieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania).
Nalezy stosowa¢ samochody termosy z podwojnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca.

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem nie pdzniej niz 2
tygodnie przed przystapieniem do robdt, Wykonawca dostarczy do Wydziatu Technologii-
Laboratorium drogowego w Opolu oraz Inzynierowi w celu weryfikacji docelowy sktad
mieszanki betonu asfaltowego (recepte) oraz sprawozdanie z badania typu i1 probki
sktadnikow pobrane w obecnosci Inzyniera. Po pozytywnym wyniku weryfikacji, recepta
bedzie akceptowana przez Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:



- doborze sktadnikow mieszanki mineralne;j,

- doborze optymalne;j ilo$ci asfaltu,

- okresleniu jej wtasciwosci i pordwnaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.

Wymagane graniczne warto$ci uziarnienia mieszanki mineralnej, wymagang minimalng
zwarto$¢ asfaltu oraz wymagane wlasciwosci dla:

- mieszanki na warstwe wigzacg z betonu asfaltowego AC16W ,

Tabela 11. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc¢ lepiszcza do
betonu asfaltowego do warstw wiazacej i wyrownawczej

Przesiew, [%a(m/m)]
Wiasciwost ACILW ACTEW AC 16 W ACIW

KR1:+2 KR1-+2 KR3+7 KR3+7
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od Do
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 20 100
16 100 - a0 100 20 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 B8O 45 70
2 30 55 25 53 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4,0 10,0
Zawartosc lepiszcza Brin 48 Brain 4,6 Brain 4,6 Brain a4




Tabela 13. Wymagane wiasciwogci betonu asfaltowego do warstw wiazacej
i wyrownawczej, KR3+4

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosc zageszczania wg PN- Metoda i warunki badania
EN 13108-20 AC16 W ACZ2ZW
Zawartosé
wolnych Sri3, ublianie, PN-EN 12697-8, pkt 4 Voo 40 Yrin 40
przestrzeni X uderzen Vimax 7.0 Vinex 7.0
Odpornosc na PN-EN 12697-22, metoda B
deformacie g'i .on. watowanie, | . owietrzu, PN-EN 13108-20, WiSuross | WISaroas
trwate 9 '95~P100 [.1.6, 60°C, 10 000 cykli FRDur 7.0 PRDwir 7.0
o PN-EN 12697-12, przechowywanie
Wral wosc o | o e, w 40°C 7 jednym cyklem ITSRso TSR
zamrazania ”, badanie w 25°C

2 grubodé plyty: AC 16 - 60 mm, AC 22 - 60 mm

® ujednolicona procedure badania adpornosci na dziztanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w
zataczniku 1

9 procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed formowaniem prébek do badar podano w
zataczniku 2

Tabela 14, Wymagane wilasciwosci betonu asfaltowego do warstw wiazacej
i wyrownawczej, KR5+7

zagev:;';‘anr:?a wa Wyrnlar mieszanki
Whasciwosg Metoda | warunki badania
P"'EN2(1131°B' AC16 W AC22 W
Zawartost .
wolnych $rL3, ubhanie | pn-gn 12697-8, pkt 4 Y 40 o 4
Erzestrzeni u max 7.0 max 7.0
ggp”""sc €.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B wre WTS
deformacie walowanie, Psg- | w powietrzu, PN-EN 13108-20, D.1.6, PRD;: °5';° PRDNR ';'“’
trwate 9 Prog 60°C, 10 000 cykli . AR 50
i PN-EN 12597-12, przechowywanle
r\g?:lzzlll:{: ﬁ\ce C.1.1, ubjjanie, | w 40°C ITSR ITSR
2 x 35 uderzei | 2 jednym cyklem zamrazania ™, badanie 8 8o
wody w 25°C
3 gruboéé plyty: AC16 - 60 mm, AC22 - 60 mm
B yjednolicona procedure badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podanc w
zataczniku 1
9 procedure kondycjonowania krétkoterminowege mma przed zageszczeniem probek do badari pedanoc w
zatgcznilu 2

mieszanki na warstwe Scieralng z betonu asfaltowego

Tabela 17. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do
betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej, KR3+6

Przesiew, [%(m/m)]
Wiasciwosé ACBS AC11S
KR3+6 KR3+6

Wymiar sita #, [mm] od do od Do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 0 100 60 90
5,6 60 80 48 75
4,0 48 60 42 60
2 40 55 35 50
0,125 g 22 8 20
0,063 5,0 12,0 5,0 11,0
Zawarto$ lepiszcza Brin s Biin 5,8

AC11S



Tabela 19. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy scieralnej,

KR3+4
Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosd zageszczania wg Metoda | warunki badania
PN-EN 13108-20 ACBS AC11S
Zawartosd
C.1.3, ubijanie, _ ~ Verin 2,0 Vioin 2,0
:g::tcrzhem 2 x 75 uderzer PN-EN 12697-8, pkt 4 Vi 4.0 Vinasc 4.0
Odpornoéé na ) PN-EN 12697-22, metoda B
deformacje C.L.20, walowanie, |\ o ietrzy, PN-EN 13108-20, WiShg 0as | WISk 015
trwalen® Pas-Puas, D.1.6, 60°C, 10 000 cykii PRDutns PRDur 30
Wrazliwosé na | €.1.1, ubijanie, PN'EE'I 12697-12, przechowywanie
dziatanie wody | 2 % 35 uderzes w 40°C z jednym cyklem ITSR g ITSRss
zamratania ¥, badanie w 25°C
) grubosc plyty: AC 8 - 40 mm, AC 11 - 40 mm
% yjednolicona, procedure badania wrazliwoéci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w
zataczniku 1
< procedure kondycjonowania krétketerminowego mma przed zageszczeniem probek do badar podano w
zalgczniku 2

dla

Wymagane graniczne warto$ci odporno$ci na deformacje trwate - PRDapr
poszczegdlnych mieszanek mineralno- bitumicznych wyszczegdlniono powyze;.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciggtym zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie
oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Dozowanie sktadnikéw powinno by¢é wagowe i1 zautomatyzowane oraz zgodne z recepts.
Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci
w zaleznos$ci od temperatury.
Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowaé¢ zgodnie z zasadni
podanymi w pkt.2.6
Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢ nie wigcej niz £2% w stosunku do masy
sktadnika.
Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do
asfaltu w sposob i w ilosciach okreslonych w recepcie.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5°C.
Najwyzsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (roboczym) powinna wynosic:
- dla polimeroasfaltu drogowego PMB 45/80-55 ; PMB 45/80-65; --- 180°C,
Kruszywo z wypelniaczem powinno by¢ wysuszone 1 tak podgrzane, aby po dodaniu asfaltu
uzyska¢ wtasciwg temperature mieszanki mineralno-asfaltowej.
Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:
-z polimeroasfaltem drogowym PMB 45/80-55 ---0d 130° C do 180°C,
-z polimeroasfaltem drogowym PMB 45/80-65 ---0d 130° C do 180°C.
Najnizsza temperatura dotyczy MMA dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza
temperatura dotyczy MMA bezposrednio po wytworzeniu w Wytworni.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako
odpad produkcyjny.
5.4. Przygotowanie podloza
Podtoze pod warstwy S$cieralne stanowig warstwy wiazace z betonu asfaltowego wykonane
wg SST nr D-05.03.05 [42].



Podloze pod warstwg wigzaca mogg stanowi¢ warstwa podbudowy bitumicznej lub
Z kruszywa tamanego. Podtozem moze by¢ rowniez stara warstwa konstrukcji nawierzchni.
Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierownosci podtoza nie powinny by¢ wigeksze od podanych w Dz. U. nr 43 poz. 430 zal.6
pkt. 2.3 i pkt. 3.1 [38].

W przypadku, gdy nierownosci podtoza sg wigksze od podanych Dz. U. nr 43 poz. 430 zat.6
pkt. 2.3 i pkt. 3.1 [38], podtoze nalezy wyréwnac poprzez frezowanie lub/i utozenie nowe;j
warstwy wyrdwnawcze;.

Wykonawca przystgpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- szczotek mechanicznych.

Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana
Ztwardych elementow czyszczacych i1 stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢c mickkie elementy
czyszczace 1 stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace,

- sprezarek,

- zbiornikow z woda,

- szczotek recznych.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza do emulsji wyposazong
dodatkowo w lance do rgcznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
pomiarowo - kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- wysokosci i1 dhugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe
zachowanie stalej temperatury lepiszcza. Do wykonania skropienia podloza nalezy stosowac
samobiezne skrapiarki wyposazone w odpowiednie rampy rozpryskowe zapewniajace odpowiednie
dozowanie lepiszcza, z wymagang doktadnos$cia, na catej powierzchni przewidzianej do spryskiwania.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja = 10% od ilosci zalozone;.

W przypadku matych powierzchni, gdzie nie jest mozliwe zastosowanie skrapiarek dopuszcza si¢
zastosowanie recznych urzadzen do wykonania spryskania.

Do skrapiania nawierzchni mleczkiem wapiennym nalezy stosowaé sprzet wyposazony w zbiornik
Z mieszadlem obrotowym, ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika. Jesli
producent mieszaniny zagwarantuje jej jednorodno$¢ w okreslonym czasie, mieszadlo nie jest
wymagane.

Polaczenia technologiczne, spoiny podluzne i poprzeczne, elementy drég (krawezniki)
i urzadzen technicznych nie zwigzanych z drogg (wlazy studni rewizyjnych, kratek
sciekowych 1 zaworéw wodociggowych 1 gazowych) uszczelni¢ materialami
termoplastycznymi (tasmami dylatacyjnymi), tj. przyklei¢ do istniejacej krawedzi przy, ktorej
wbudowana bedzie gorgca masa bitumiczna, umiesci¢ ja ok. 4-5mm powyzej istniejacej
krawedzi tak by podczas zageszczenia utozonej masy asfaltowej walec sptaszczyt wystajaca
cz¢$¢ tasmy do postaci litery ,,T”.

- na polecenie Inzyniera ulozy¢é pod warstwe wigzacg lub $cieralng geosiatke, zgodnie
z wymaganiami opisanymi w SST D-05.03.26 [44].

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezb¢dny ruch budowlany.

Do potaczen migdzywarstwowych nalezy stosowac nastgpujace materiaty:



— kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane wg Zalacznika Krajowego NA do
PN-EN 13808,

— kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami wg Zatacznika Krajowego
NA do PN-EN 13808.

Sposrod rodzajéw emulsji wymienionych w Zataczniku Krajowym NA do normy PN-EN
13808, nalezy stosowa¢ emulsje oznaczone kodem ZM. Nalezy stosowa¢ emulsje wedtug
aktualnego wydania Zalacznika Krajowego

5.5. Warunki przystapienia do robot

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywaé w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych. Na podtozu nie moze by¢ nadmiernej ilosci wody, $niegu i lodu.

W-wa wigzagca 1 w-wa S$cieralna z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana
w temperaturach otoczenia w ciaggu doby podanych w tabeli 20. Temperatura powietrza
powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robdt oraz
podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym czasie
realizacji dziennej dziatki roboczej.

Tabela 20. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

. , Minimalna temperatura otoczenia,°C
Rodzaj robot — p - ;
przed przystapieniem do robot W czasie robot
Warstwa wiazaca -2 0
Warstwa $cieralna 0 +5

Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opaddéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Wbudowanie i zageszczenie warstwy z betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki betonu asfaltowego moze zosta¢ rozpoczgta po wyrazeniu zgody przez
Inzyniera, na wniosek Wykonawcy. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej, Wykonawca
nie moze rozpocza¢ produkcji. Wytwornia musi zostaé zaprogramowana zgodnie z
zatwierdzong recepta robocza. Nie dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcja mieszanki
mineralno-asfaltowej. Rozpoczgcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej moze
nastapi¢ dopiero po wizualnym sprawdzeniu przez Inzyniera poprawnosci skropienia podioza
emulsjg asfaltowg I po jej rozpadzie.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowana uktadarka wyposazong w uktad
Z automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy 1 utrzymaniem niwelety zgodnie
z dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w pkt. 5.3.

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byla
uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy,
Z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek,
a w miejscach trudno

dostgpnych recznie (za pomoca weza z dyszg rozpryskowa).

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbgdny
dla

umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe 1 odparowania wody z emulsji.




Zaggszczanie nalezy rozpocza¢é od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wskaznik
zageszezenia utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami zawartymi w Tabelach
w pkt. 5.2.

ZYacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadte do
osi drogi.

Zlacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie co
najmniej 3 m w kierunku poprzecznym do osi jezdni i co najmniej 3m w kierunku
podluznym do osi jezdni. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie. Ztacza powinny by¢ réwno obciete, a powierzchnia
obcietej krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem.

5.7. Polaczenia technologiczne

Aby zapewni¢ odpowiednie uszczelnienie nawierzchni w  miejscach  potaczen
technologicznych (spoin podluznych i poprzecznych), nalezy obcig¢ lub sfrezowaé krawedz
wczesniej wykonanego pasa warstwy technologicznej. Na calg krawedz pasa warstwy
Scieralnej nalezy utozy¢ ta§me¢ uszczelniajacg i przyklei¢ do istniejacej nawierzchni przy
ktérej wbudowana bedzie gorgca masa bitumiczna. Nalezy umiesci¢ ja ok. 4-5 mm powyzej
istniejacej krawedzi tak by podczas zaggszczenia utozonej masy asfaltowej walec sptaszczyt
wystajaca cze$¢ tasmy do postaci litery ”T”. Minimalna grubo$¢ taSmy wynosi 10mm.

Spoiny podhuznej nie mozna lokalizowa¢ w $ladach kot Zitacza w warstwie S$cieralnej
powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Potaczenia
technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

Sposob wykonania polaczen technologicznych (spoin podluznych i poprzecznych) oraz
material uszczelniajacy potaczenia technologiczne powinien by¢ uzgodniony z Inzynierem
oraz opisany w PZJ.

Tabela 21 Wymagania dla ta§m bitumicznych:

Lp | Wlasciwos¢ Metoda Dodatkowy opis | Metoda badania
badawcza warunkow
1 | Temperatura migknienia | PN-EN 1427 >90 oC
PiK
2 | Penetracja stozkiem PN-EN 13880-2 20 do 50 0,1mm
3 | Odprezenie sprezyste | PN-EN 13880-3 10 do 30%
(0odbojnosc)
4 | Zginanie na zimno DIN 52123 Test odcinka tasmy | Bez peknigcia

o dlugosci 20cm w
temperaturze  0oC
badanie po 24

godzinnym
kondycjonowaniu
5 | Mozliwos¢  wydtuzenia | SNV 671 920 W temperaturze >10 oC
oraz przyczepnosci masy -100C <IN/mm?2
6 | Mozliwos¢  wydluzenia | SNV 671 920 W temperaturze Nalezy poda¢ wynik
oraz przyczepno$ci tasmy -100C

po starzeniu termicznym

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 6.



Inzynier bedzie zleca¢ wtasne badania kontrolne wg potrzeb.

6.2. Badania w czasie robot

W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym sktadzie spetnia wymagania
zawarte w niniejszych SST, nalezy dla kazdego sktadu mieszanki przeprowadzi¢ badanie
typu.

6.2.1. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg normy
PN-EN 12697-1 [26].

Zawartos¢ asfaltu.

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej mieszanki mineralno-
asfaltowej lub probki wyjatkowo pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej o +/-0,3%.

6.2.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

reguly badania zgodnie z zapisami pkt. 6.2.1. niniejszej SST.

6.2.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Nalezy wykona¢ badania sprawdzajace z czgstotliwoscig zgodng z ZKP, w zakresie:

- penetracji w temp. 25°C,

- temperatury mi¢knienia PiK.

6.2.4. Badanie wlasciwos$ci wypelniacza

Nalezy okresli¢, zgodnie z pkt. 2.3, wlasciwosci wypetniacza w zakresie:

- uziarnienia,

- wilgotnosci,

- gestosci.

6.2.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Nalezy bada¢ uziarnienie kruszywa z czestotliwoscia wymagang w ZKP.

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okres$lic przydatno$¢ kruszywa wg pkt.2 oraz
opracowac nowg recepte laboratoryjng i uzgodnic¢ ja z Inzynierem.

6.2.6. Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamocowanego na otaczarce. Temperatura
powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i w ST.

6.2.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance iodczytaniu temperatury. Temperatura moze by¢é roéwniez
odczytywana lub rejestrowana automatycznie z urzadzenia pomiarowego zainstalowanego
w otaczarce.

Dokladno$¢ pomiaru +2°C. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi
w ST.

6.2.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku 1 wbudowania.

6.2.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okre§la¢ na probkach zaggszczonych
metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czegstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podaje tabela 22.



Tabela 22

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiardw
1 |Szerokos$¢ warstwy Wg wskazania Inzyniera

2 | Rownos¢ podtuzna warstwy Planografem na catym odcinku
3 | RO6wnos¢ poprzeczna warstwy

4 | Spadki poprzeczne warstwy nie rzadziej niz co 10m

5 | Uksztaltowanie osi w planie

6 | Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa

7 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cala dlugos$¢ ztacza

8 |Krawedz warstwy cata dtugos¢

9 | Wyglad warstwy ocena ciagla

10 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa

12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

Wartosci podane w tabeli nie dotycza zjazdow, dla ktorych zakres i czgstotliwo$¢ badan
zostang uzgodnione z Inzynierem i zapisane w PZJ.

6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy z betonu asfaltowego powinna by¢ ulozona 7z tolerancjg +5 cm.
Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub
opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co
najmniej o0 grubos¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.3.3. Rownos$¢ warstwy

6.3.3.1 Rownos¢ podluzna

W pomiarach réwnos$ci podtuznej warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowac

metody:

1) profilometryczng bazujaca na wskaznikach réwnosci IRI;

2) pomiaru ciggltego rownowazng uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografu
w miejscach niedostepnych dla planografu pomiar z uzyciem faty i klina).

Dhugos$¢ taty w pomiarze rownos$ci podtuznej powinna wynosi¢ 4 m.

Wymagana rownos$¢ podtuzna jest okreslona przez dopuszczalng warto$¢ srednig wynikow
pomiaru IRISr oraz dopuszczalng wartos¢ maksymalng pojedynczego pomiaru IRImax,
ktorych nie mozna przekroczy¢ na dlugosci ocenianego odcinka nawierzchni

6.3.3.2 RoOwnos¢ poprzeczna

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog nalezy stosowa¢ metod¢ pomiaru
profilometrycznego rownowazng uzyciu faty i klina, umozliwiajacg wyznaczenie odchylenia
rownosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane
jako najwigksza odleglos¢ (przeswit) pomigdzy teoretyczng tata (o dlugo$ci 2 m)
a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest
réwna szeroko$ci mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z tolerancjg £15%. Wartos¢
odchylenia rownos$ci poprzecznej nalezy wyznaczac z krokiem co 1 m.

W  miejscach niedostgpnych dla profilografu pomiar réwnosci poprzecznej warstw
nawierzchni nalezy wykona¢ z uzyciem faty i klina. Dlugos$¢ taty w pomiarze réwnosci
poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co
5m.

6.3.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny
by¢ zgodne ze stanem istniejagcym z tolerancja +0,5%.



6.3.4. Rzedne wysokoS$ciowe

Rze¢dne wysokos$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja
+1 cm.

6.3.5. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjga projektows,
Z tolerancjg £5 cm.

6.3.6. Grubo$¢ warstwy

Wymagana $rednia grubos$¢ dla poszczegolnych warstw asfaltowych oraz wymagana srednia
grubo$¢ dla catego pakietu tych warstw powinna by¢ zgodna z gruboscia przyjeta W projekcie
konstrukcji nawierzchni. Jedynie w przypadku pojedynczych wynikow pomiarow grubosci
wbudowanej warstwy, dopuszcza si¢ r6znice w stosunku do grubosci przyjetej w projekcie
konstrukcji nawierzchni nie wigcej niz o 5% w przypadku warstwy Scieralnej i 10%
w przypadku pozostalych warstw. Zwiekszone grubosci poszczegdlnych warstw bedg
zaliczane jako wyrownanie ewentualnych niedoborow nizej lezacej warstwy. Przy doborze
rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej do uktadu warstw konstrukcyjnych nalezy zachowac
zasade mowigca, ze grubos¢ warstwy musi by¢ co najmniej dwuipdikrotnie wicksza od
wymiaru D kruszywa danej mieszanki (h > 2,5xD). W przypadku warstwy podbudowy
wykonywanej z mieszanki mineralno-asfaltowej o projektowanej grubosci powyzej 14 cm (13
cm dla AC WMS) dopuszcza si¢ wykonywanie warstwy w dwoch warstwach
technologicznych. Warstwy technologiczne musza by¢ wykonane z tej samej mieszanki
mineralno-asfaltowej, a grubosci tych warstw muszg by¢ zblizone. Pomigedzy warstwami
technologicznymi musi by¢ zachowana sczepno$¢ migdzywarstwowa. Wszystkie wymagane
wartosci parametrow  warstwy podbudowy wykonanej w jednym cyklu (warstwy
technologicznej) musza spetnia¢ wymagania stawiane warstwie podbudowy.

6.3.7. Zlacza podluzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi. Zlacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co
najmniej 15 cm. Zlacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

Do uszczelniania krawedzi poprzecznych 1 podtuznych nalezy stosowa¢ tasmy bitumiczne
(dylatacyjne), lub inne materialy termoplastyczne wedlug norm lub aprobat technicznych.
Rodzaj materiatu musi by¢ zaaprobowany i dopuszczony przez Inzyniera w PZJ.

Tasmy dylatacyjne musza charakteryzowa¢ si¢ min. gruboscia 8-10mm oraz wysoka
zawarto$cig polimerow.

6.3.8. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednorodng teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.3.9. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Wskaznik zageszczenia oraz zawarto$¢ wolnych przestrzeni w wykonanej warstwie

w zaleznos$ci od zastosowanego typu mieszanki mineralno-asfaltowej muszg spetniac
wymagania okreslone w PN-EN 12697-29.

6.3.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i1 urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od
3 do 5 mm ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikow powinny by¢ wyprofilowane,
a w miejscach gdzie zaszta konieczno$¢ obcigcia — pokryte asfaltem.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa



Jednostka obmiarowa jest

-1 m? (metr kwadratowy) wykonania nawierzchni betonem asfaltowym szerokosci 1/2 jezdni

lub calej szerokosci jezdni - warstwa wigzaca z betonu asfaltowego AC16W lub AC 22W,

remont wielkopowierzchniowy

-1 m? wykonania nawierzchni betonem asfaltowym szerokosci 1/2 jezdni lub catej szerokosci

jezdni - warstwa $cieralna z betonu asfaltowego ACI11S, remont wielkopowierzchniowy.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST , jezeli wszystkie pomiary i badania

Z zachowaniem tolerancji wg pkt. 5.6 1 6 daty wyniki pozytywne.

9. POTRACENIA I POSTEPOWANIE Z WADAMI.

Jezeli podczas odbioru zostang stwierdzone wypadki przekroczenia wartos$ci dopuszczalnych

podanych w punktach 5.6 i 6, to kazdy taki wypadek jest uznawany za wad¢ i Wykonawca

jest zobowigzany do usuni¢cia wady na wiasny koszt.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.

10.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania

og6lne” pkt. 9.

10.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni szerokosci 1/2 jezdni lub calej szerokosci jezdni - warstwy

wigzacej AC16W lub AC 22W przy remontach wielkopowierzchniowych obejmuje:

— opracowanie Programu Zapewnienia Jakosci,

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot i jego wlasciwe utrzymanie,

— zakup i transport potrzebnych materiatow i sprzgtu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej i jej uzgodnienie z laboratorium Zamawiajgcego,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) i jej transport na
miejsce wbudowania,

— uzycie tasm dylatacyjnych na stykach i przy krawedzi urzadzen obcych i1 kraweznikow,

— mechaniczne rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obciecie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiarow 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej,

— odwiezienie 1 utylizacja odpadow,

— uporzadkowanie terenu, placow sktadowych oraz terendw wykorzystywanych do postoju

maszyn.

Cena wykonania 1 m? nawierzchni szerokosci 1/2 jezdni lub catej szerokosci jezdni - warstwy

Scieralnej AC11S przy remontach wielkopowierzchniowych obejmuje:

— opracowanie Programu Zapewnienia Jakosci,

— wykonanie wszystkich elementow wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot i jego wlasciwe utrzymanie,

— zakup 1 transport potrzebnych materiatow 1 sprzgtu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej i jej uzgodnienie z laboratorium Zamawiajacego,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) i jej transport na
miejsce wbudowania,

— uzycie tasm dylatacyjnych na stykach i przy krawedzi urzadzen obcych i1 kraweznikow,

— mechaniczne roztozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltoweyj,



obcigcie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem,
przeprowadzenie pomiardw 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji

technicznej,

odwiezienie i utylizacja odpadow,

uporzadkowanie i zagg¢szczenie naruszonych poboczy gruntowych,

uporzadkowanie terenu, placow sktadowych oraz terenéw wykorzystywanych do postoju
maszyn.

11. PRZEPISY ZWIAZANE:

11
1.

2.

3.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

.1. Normy
PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-2

PN-EN 13108-5

. PN-EN 13108-20

. PN-EN 12697-6

. PN-EN 12697-8

. PN-EN 12697-13

. PN-EN 12697-20

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-34

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-1

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze¢$¢ 1: Beton
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze¢$¢ 2: Beton
asfaltowy do bardzo cienkich warstw

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze¢$¢ 5: Mieszanka
SMA

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cz¢$¢ 20: Badanie
typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci
objetosciowej metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Czg¢s¢ 8: Oznaczanie zawartosSci
wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Cz¢$¢ 13: Pomiar temperatury
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Czg$¢ 20: Penetracja probek
sze$ciennych lub Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cz¢$¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cz¢$¢ 23: Okreslanie posrednie;j
wytrzymato$ci na rozcigganie probek asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Cze$¢ 24: Odpornos¢ na
zmeczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek

mineralno-asfaltowych na gorgco - Czg$¢ 26: Sztywno$é

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cz¢$¢ 27: Pobieranie probek
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cz¢$¢ 29: Pomiar probki z
zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badanh mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Czg$¢ 34: Badanie Marshalla
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badanh mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Czgs¢ 36: Oznaczanie grubosci
nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek



mineralno-asfaltowych na goraco - Czgs¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza
rozpuszczalnego

18. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

19.PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania

20.PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

21. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

22.PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek.

23. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i

transport.
24. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uplynnione AUN do nawierzchni
drogowych.
25. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
2:2008 mineralno-asfaltowych na goraco — Czg¢$¢ 2: Oznaczanie sktadu
ziarnowego
26. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
5:2008 mineralno-asfaltowych na gorgco — Cz¢$¢ 5 Oznaczanie gestosci
27. PN-EN 13108- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 2: Beton
2:2008 asfaltowy do bardzo cienkich warstw
28. PN-EN 13108- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg¢$¢ 8: Destrukt
8:2008 asfaltowy
29. PN-EN 13108- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg¢s¢ 21:
21:2008 Zaktadowa kontrola produkcji

30. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.
31. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i
fatg.

35. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i1 polsztywnych. Politechnika
Gdanska, Gdansk 2012r.

36. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, IBDiM — 1999 r.

37. Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow 1 zwirdw kruszonych produkowanych

z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni
drogowych, CZDP, Warszawa, 1984 r..

38. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne 1 ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).ze zmianami

41. PN-EN 14023 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow

modyfikowanych polimerami.

42. D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

43. D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

44. D-05.03.26 Remont istniejgcej nawierzchni z zastosowaniem geosiatki

Uwaga:
Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjq Projektowg w oparciu
0 aktualnie obowiqzujgce normy i przepisy.



