D.05.03.17 REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
BETONEM ASFALTOWYM.

1.WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robodt
polegajacych na remoncie czgstkowym nawierzchni betonem asfaltowym wytwarzanym
I wbudowywanym na goraco.

1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
I realizacji robot remontowych:

Remonty czgstkowe nawierzchni  bitumicznych na drogach powiatowych
administrowanych przez Zarzad Drég Powiatowych w Tarnowskich Gdorach

1.3. Zakres robot objetych SST
Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych betonem asfaltowym obejmuje nastepujace
roboty i pozycje rozliczeniowe:

1) remonty czastkowe nawierzchni (naprawe ubytkow w warstwie $cieralnej, wybojow,

obtamanych krawedzi, przetomow lekkich i srednich):

e laty o powierzchni mniejszej lub rownej 5m?,

e laty o powierzchni wigkszej od 5m?i mniejszej lub rownej 50m?,

e laty o powierzchni wigkszej od 50 m?,

2) wykonanie warstwy wigzacej,

3) wykonanie warstwy wyrownawczej,
1.4. Podstawowe oKre§lenia

1.4.1. Remont czgstkowy nawierzchni bitumicznej — zbiorcze okreslenie obejmujace rozne
zabiegi techniczne do natychmiastowego wykonania zwigzane z usuwaniem uszkodzen
zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez zabiegi o matym zakresie (obejmujace mate
powierzchnie) bez istotnego przywracania wartos$ci uzytkowych, lecz hamujace proces
powigkszania si¢ powstatych uszkodzen badz ich skutkow.

Zamawiajacy za remont czastkowy uznaje remonty o szeroko$ci mniejszej niz jeden pas
ruchu przy dlugosci mniejszej niz 100 m.

Przyktady:

Usuwanie powierzchniowych uszkodzen (ubytkow), glebokich uszkodzen nawierzchni
(wybojoéw), uszczelnianie pojedynczych peknigé, naprawa obtamanych krawedzi jezdni,
uzupelnianie ubytkow ziaren kruszywa i lepiszcza (zaprawy) itp.

Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni” mie$ci si¢ w ogoélnym pojeciu ,,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogolniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.

1.4.2. Ubytek — wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ nie wigksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

1.4.3. Wybodj — wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ wigksza niz
grubos$¢ warstwy $cieralne;.

1.4.4. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa famanego lub naturalnego i wypetniacza
kamiennego zestawiona w odpowiednich proporcjach.

1.4.5. Mieszanka mineralno-bitumiczna - mieszanka mineralna otoczona odpowiednig
iloscig lepiszcza.( masy wytwarzane na gorgco lub na zimno)



1.4.6. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu
ciggtym lub niecigglym tworzy struktur¢ wzajemnie klinujaca sig.

1.4.7. Odnowa (nakladka) — mechaniczne ulozenie warstwy S$cieralnej na szerokosci,
CO najmniej jednego pasa ruchu.

1.4.8. Recykling nawierzchni asfaltowej — powtorne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej
odzyskanej z nawierzchni

1.4.9. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania
gornej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢, majaca na
celu poprawienie réwnosci poprzecznej i podluznej jezdni lub usunigcia warstwy
nawierzchni.

1.4.10. Frezowanie cze$ciowe — Scigcie garboéw nawierzchni do dna koleiny w celu
poprawienia réwnos$ci poprzecznej pasa ruchu.

1.4.11. Frezowanie plytkie — przypowierzchniowe S$cigcie warstwy S$cieralnej na catej
szerokosci jezdni lub pasa ruchu na gltgbokos¢ do kilkunastu mm ponizej dna koleiny.

1.4.12. Frezowanie warstwowe — calkowite usuni¢cie warstwy Scieralnej lub usunigcie
warstwy Scieralnej i czesciowe lub catkowite warstwy nizej lezacej

1.4.13. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania nawierzchni na zimno

1.4.14. Przelomy — trwale odksztalcenia i uszkodzenia nawierzchni w postaci sfalowan lub
spekan, powstate pod obcigzeniem kot pojazddéw, wskutek nawodnienia podtoza lub samej
nawierzchni. Rozroznia sig :

a) przetomy lekkie — bardzo nieznaczne, miejscowe odksztalcenia i spgkania nawierzchni
z ewentualnymi wysickami wody, ktore nie stanowig wigkszego utrudnienia w ruchu
pojazdow,

b) przetomy $rednie — miejscowe spekania i odksztalcenia (wgniecenia) nawierzchni, ktorym
towarzyszy rozluznienie warstwy jezdnej 1 wysigki wody; ruch pojazdéw jest nieco
utrudniony,

C) przetlomy cigzkie — duze odksztalcenia i rozluznienia calej nawierzchni, przy czym
z nawierzchni wydobywa si¢ nie tylko woda, lecz rowniez grunt podtoza; ruch pojazdow
jest bardzo utrudniony lub wrecz niemozliwy

1.4.15. Stabilizacja mechaniczna — proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o whasciwie dobranym uziarnieniu,

1.4.17. Wymaganie funkcjonalne — jest to wymaganie dotyczace podstawowej wlasciwosci
materialowej (np. sztywnos$ci lub zmeczenia), ktora charakteryzuje ten materiat 1 pozwala
prognozowac jego zachowanie podczas uzytkowania.

1.4.18. Kruszywo naturalne — jest to kruszywo ze z6z naturalnych pochodzenia
mineralnego, ktére moze by¢ poddane wylacznie obrobce mechanicznej. Kruszywo naturalne
jest uzyskiwane z mineralnych surowcow naturalnych wystepujacych w przyrodzie,
w szczegolnosci takich jak: zwir, piasek, zwir kruszony, kruszywo tamane ze skat, kruszywo
Z nadziarna i otoczakow.

1.4.19. Kruszywo sztuczne — jest to kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskiwane
W wyniku procesu przemystowego obejmujgcego obrobke termiczng lub inng modyfikacje.
Do kruszywa sztucznego zalicza si¢ w szczegolnosci kruszywo z zuzli: wielkopiecowych,
stalowniczych i pomiedziowych.

1.4.20. Kruszywo z recyklingu — jest to kruszywo powstale w wyniku przerobki materiatu
zastosowanego uprzednio w budownictwie,



1.4.21. Kruszywo grube — jest to kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45mm oraz d > 2mm,

1.4.22. Kruszywo drobne - jest to kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2mm, ktorego
wigksza cze§¢ pozostaje na sicie 0,063mm. Kruszywo drobne moze powsta¢ w wyniku
kruszenia lub naturalnego rozdrobnienia skaty albo zwiru lub przetworzenia kruszywa
sztucznego.

1.4.23. Wypelniacz — jest to kruszywo, ktorego wicksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063
mm,

1.4.24. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt.
1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.
1.5.

2. MATERIALY.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow.

Ogodlne wymagania dotyczace materialow sg przedstawione w punkcie 2 SST D-00.00.00
»Wymagania og6lne”

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

1. Certyfikat wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow
technicznych,

2. Deklaracji wiasciwos$ci uzytkowych (DoP) lub certyfikat zgodno$ci z normami europejskimi
PN-EN, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajag wymagania
specyfikacji.

2.2.Rodzaje materialow do wykonania remontoéw nawierzchni bitumicznych

W zaleznosci od wielko$ci 1 rodzaju uszkodzen nawierzchni powinny by¢ stosowane
odpowiednie materiaty i technologie usuwania tych uszkodzen.

Do remontu czastkowego w-w bitumicznych nawierzchni jezdni drég krajowych zastosowano
beton asfaltowy wytwarzany i wbudowywany na goraco dla kategorii ruchu KR3.

2.3. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwigksze
ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ miesci¢c w przedziale 1/3 — 1/4
glebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowac
odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowane oddzielnie o dobranym
uziarnieniu.

Projektowanie skladu betonu asfaltowego

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca winien
opracowac na wlasny koszt recepte na beton asfaltowy przez dowolna jednostke laboratoryjna
posiadajaca uprawnienia w tym zakresie.

2.3.1 Kruszywo

2.3.1.1 Kruszywo do warstwy wiazacej, wyrownawczej i $cieralnej

Do betonu asfaltowego do warstw wigzgcej, wyrOwnawczej i $cieralnej wytwarzanego
i wbudowywanego na gorgco stosuje si¢ kruszywa naturalne wg PN-EN 13043:2004,
W proporcjach 1 parametrach jakosciowych zaleznych od rodzaju warstwy nawierzchni na
jaka jest przeznaczone dana mieszanka.



Stosowane kruszywa do warstw wigzacej 1 $cieralnej musza spetnia¢ wymagania zawarte
w tablicach od 1 do 4.
Poszczegoblne grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrddta.

Tablica 1. Wymagane wlasciwosci dla kruszywa grubego do warstwy wiazacej
i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznoSci Badania wedlug
L.p. | Wlasciwosci kruszywa od kategorii ruchu normy
KR3+-KR4

1 3 4 5

1 | Yzamienie; kategoria Gc85/20 PN-EN 933-1
nie nizsza niz:

Tolerancja uziarnienia,; Gaois

2 | odchylenia nie wigksze Gos15
niz wedhug kategorii: G20/175

g |Zawartoscpyly, f, PN-EN 933-1
kategoria nie wyzsza niz:

4 Ksztalt kruszywa; El- lub S| PN-EN 933-3 lub
kategoria nie wyzsza niz: 25 25 PN-EN 933-4
Procentowa zawartos¢
ziaren o powierzchni

5 | przekruszonej i famanej Cso10 PN-EN 933-5
w Kkruszywie grubym;
kategoria nie nizsza niz:

Odporno$¢ kruszywa na
rozdrabn_lanle, baqlana na PN-EN 1097-2,

6 | kruszywie o wymiarze LAsg ]
10/14; kategoria nie rozdziat 5
WYyZsza niz:

7 | Gestosé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6,

producenta rozdzial 7, 8 lub 9

8 Nasigkliwos¢, kategoria deklarowana przez PN-EN 1097-6,
nie wyzsza niz: producenta rozdz.7,8 lub 9
Mrozoodpornos¢, badana
na kruszywie o wymiarze

9 | 81111116 lub 8116 F2 PN-EN 1367-1
kategoria nie wyzsza niz:

,Zgorzel stoneczna”

10 | bazaltu, wymagana SBia PN-EN 1367-3
kategoria
Sktad chemiczny —

11 | uproszczony opi}; deklarowany przez PN-EN 932-3

: producenta
petrograficzny
Grube zanieczyszczenia

12 | lekkie, kategoria nie m.pcO0,1 PN-IFE)I\1I41244-1
WYZSza niz:

Rozpad krzemlanu 3 PN-EN 1744-1

13 | dwuwapniowego w wymagana odpornos¢

LS p.19.1
kruszywie z zuzla




wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem

Rozpad zwigzkoéw zelaza

nie wyzsza niz :

14 |V kruszywie z zuzla wymagana odpornosé PN-EN 1744-1
wielkopiecowego p.19.2
chlodzonego powietrzem
Statos¢ objetosci

15 kruszywa z zuzla v PN-EN 1744-1
stalowniczego, kategoria 35 p.19.3

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci dla kruszywa nielamanego drobnego lub o ciaglym

uziarnieniu do D< 8mm do warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznoSci
L.p. | Wlasciwosci kruszywa kateg o?icil ruchu Bada:;?n?;dlug
KR3+KR4
1 Ez'am'?”_'e’ wymagana Gr85 lub Ga85 PN-EN 933-1
ategoria:
Tolerancja uziarnienia,;
2 | odchylenia nie wigksze G1c20
niz wedhug kategorii:
Zawarto$¢ pytu;
3 | kategoria nie wyzsza f3 PN-EN 933-1
niz:
g | Jakosc pylu; kategoria MB10 PN-EN 933-9
nic wyzsza niz:
Kanciasto$¢ kruszywa
drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z PN-EN 933-6
> kruszywa o ciggtym Ecsdeklarowana rozdz. 8
uziarnieniu; kategoria
nie nizsza niz:
6 | Gestosé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6,
producenta rozdz. 7,8, lub 9
7 | Nasiakliwosé deklarowana przez PN-EN 1097-6, ,
producenta rozdz. 7, 8, lub 9
Grube zanieczyszczenia
8 | lekkie, kategoria nie mLpcO0,1 PN-EN 1744-1,
. p.14.2
WYyZsza niz:




Tablica 3. Wymagane wlasciwosci dla kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym
uziarnieniu do D< 8mm do warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznoS$ci Badani di
L.p. | Wilasciwosci kruszywa od kategorii ruchu a ar?(;zr‘rzve ug
KR3-KR4 y
1 L’Z'am'?”_'e’ wymagana Gr85 lub GA85 PN-EN 933-1
ategoria:
Tolerancja uziarnienia;
2 | odchylenia nie wigksze G1c20
niz wedlug kategorii:
Zawarto$¢ pytu;
3 | kategoria nie wyzsza fi6 PN-EN 933-1
niz:
4 | Jakose pylu; kategoria MB¢10 PN-EN 933-9
nic wyzsza niz:
Kanciastos$¢ kruszywa
drobnego lub kruszywa
5 0/2 wydzielonego z E.30 PN-EN 933-6
kruszywa o ciggltym cs rozdz. 8
uziarnieniu; kategoria
nie nizsza niz:
6 | Gestosé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6,
producenta rozdz. 7,8, lub 9
7 | Nasiakliwosé deklarowana przez PN-EN 1097-6, ,
producenta rozdz. 7, 8, lub 9
Grube zanieczyszczenia
8 | lekkie, kategoria nie mipc0,1 PN-EN 1744-1,
. p.14.2
WYyZsza niz:

Tablica 4. Wymagane wlasciwosci dla kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego

Wymagania w zaleznosci Badania wedlug
L.p. | Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu normy
KR3+KR4

1 3 4 5

p | Uziarnienie, kategoria Gc90/20 PN-EN 933-1
nie nizsza niz:

Tolerancja uziarnienia;

2 wymagarJ\a kategoria: Gasins, Gzons,

g |Zawartoscpyls f, PN-EN 933-1
kategoria nie wyzsza niz:

4 Ksztalt kruszywa; EL- lub SI PN-EN 933-3 lub
kategoria nie wyzsza niz: 20 20 PN-EN 933-4
Procentowa zawartos¢
ziaren o powierzchni C

5 | przekruszonej i tamanej i PN-EN 933-5
w kruszywie grubym;
kategoria nie nizsza niz:

6 | Odpornos¢ kruszywa na LAs3g PN-EN 1097-2




rozdrabnianie, badana na
kruszywie o wymiarze
10/14; kategoria nie
WYyZsza nizj:

Odpornos¢ na
polerowanie kruszywa
(badana na normowej
frakcji kruszywa do
mieszanki miner.-
asflatowej), kategoria nie
nizsza niz:

*
PSV Deklarowane nie mniej niz 48

PN-EN 1097-8

Ggestos¢ ziaren

deklarowana przez
producenta

PN-EN 1097-6

Sktad chemiczny —
uproszczony opis
petrograficzny:

deklarowany przez
producenta

PN-EN 932-3

11

Nasigkliwos¢:

deklarowana przez
producenta

PN-EN 1097-6,
rozdz.7, 8 lub 9

12

Mrozoodpornos¢ w 1 %
NaCl, warto$¢ Fnac) nie
nizsza niz:

I:NaCI7

PN-EN 1367-6

13

»Zgorzel stoneczna”
bazaltu, wymagana
kategoria

SBia

PN-EN 1367-3

14

Sktad chemiczny —
uproszczony opis
petrograficzny

deklarowany przez
producenta

PN-EN 932-3

15

Grube zanieczyszczenia
lekkie, kategoria nie
WyZsza niz:

mypc0,1

PN-EN 1744-1
p.14.2

16

Rozpad krzemianu
dwuwapniowego w
kruszywie z zuzla
wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem

Wymagana odpornos¢

PN-EN 1744-1
p.19.1

17

Rozpad zwigzkow zelaza
w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem

Wymagana odpornos¢

PN-EN 1744-1
p.19.2

18

Stalo$¢ objetosci
kruszywa z zuzla
stalowniczego, kategoria
nie nizsza niz:

V35

PN-NE 1744-1,
p.19.3

*) kruszywa grube, ktore nie spelniajg wymaganej kategorii wobec odpornosci na
polerowanie (PSV), moga by¢ stosowane, jesli sa uzywane w mieszance kruszyw (grubych),
ktora obliczeniowo osigga podang warto§¢ wymaganej kategorii. Obliczona wartos¢ (PSV)
mieszanki kruszywa grubego jest srednig wazong wynikajaca z wagowego udziatu kazdego z
rodzajow kruszyw grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance mineralno-



asfaltowej oraz kategorii odporno$ci na polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna miesza¢

tylko kruszywa grube kategorii PSV 4 i wyzsze;.

Tablica 5. Wymagane wlasciwosci dla kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym

uziarnieniu do D< 8mm do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznoSci Badani di
L.p. | Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu a a;g?r::e us
KR3-KR4 y
1 | JHlamienie; wymagana Ga85 lub G85 PN-EN 933-1
ategoria:
Tolerancja uziarnienia,;
2 | odchylenia nie wigksze G1c20
niz wedtug kategorii:
Zawarto$¢ pytow,
3 | kategoria nie wyzsza fi6 PN-EN 933-1
niz:
4 | JakosC pylow; kategoria MB:10 PN-EN 933-9
nic wyzsza niz:
Kanciasto$¢ kruszywa_ PN-EN 933-6
5 d.r(_)bnegp', kategoria nie Ecs30 tozdz. 8
nizsza niz:
6 | Gestosé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-6,
producenta rozdz. 7,8, lub 9
7 | Nasiakliwosé deklarowana przez PN-EN 1097-6,
producenta rozdz. 7,8 lub 9
Grube zanieczyszczenia
8 | lekkie, kategoria nie Mepc0,1 PN-EN 1744-1,
. p.14.2
WYZSsza Nniz:

2.3.1.2 Wypelniacz do warstwy wigzacej, wyréwnawczej i Scieralnej

Do betonu asfaltowego do warstw wigzacej i $cieralnej nalezy stosowa¢ wypelniacz

wykazujgcy wlasciwos$ci zgodne z wymaganiami postawionymi w tabeli Nr 6 i Nr 7.
Dodatkowo wypetniacz powinien charakteryzowac si¢ umiarkowang chtonno$cia.

Dotychczasowa praktyka wykazala, ze najpewniejszy jest wypelniacz wapienny 1 nalezy

dazy¢ do jak najszerszego jego stosowania.

Tablica 6.

Wymagane wlasciwosci

i wyrownawczej z betonu asfaltowego

dla wypehiacza*

do warstwy wiazacej

Wymagania w zaleznosci Badani di
L.p. | Wlasciwosci kruszywa od kategorii ruchu a a:(;?r::’e ug
KR3-KR4 Y
Uziarnienie wg PN-EN Zgodnie z tablicg 24 w PN- i
! ] 933-10 EN 13043 PN-EN 13043
2 | Jakos¢ pytow MBE10 PN-EN 933-9
3 | Zawartost wody nie 1% (m/m) PN-EN 1097-5
WyZzsza niz:
4 | Gestosé ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-7
producenta
5 Wolne przestrzenie w Vgras PN-EN 1097-4
suchym zageszczonym




wypetniaczu wg PN-EN
1097-4, wymagana
kategoria

Przyrost temperatury
migknienia wymagana
kategoria:

Areg8/25

PN-EN 13179-1

Rozpuszczalnos¢ w
wodzie wg PN-EN
1744-1, kategoria nie

nizsza niz:

WS

PN-EN 1744-1

Zawarto$¢ CaCOz W
wypetniaczu wapiennym
wg PN-EN 196-2,
kategoria nie nizsza niz:

CCro

PN-EN 196-2

Zawarto$¢ wodorotlenku
wapnia w wypelniaczu
mieszanym wg PN-EN
459-2, wymagana
kategoria:

Kadeklarowana

PN-EN 459-2

10

,Liczba asfaltowa” wg
PN-EN 13179-2
wymagana kategoria:

B Ndeklarowana

PN-EN 13179-2

*) mozna stosowa¢ pyty z odpylania pod warunkiem spelienia wymagan jak dla wypetniacze
zgodnie z p. 5 PN-EN 13043. Proporcja pytéw i wypetniacza wapiennego powinna by¢ tak
dobrana, aby kategoria zawartosci CaCO3 w mieszance pylow i wypelniacza wapiennego byta

nie nizsza niz CCyg

Tablica 7. Wymagane wlasciwosci dla wypelniacza do warstwy S$cieralnej z betonu

asfaltowego

Wymagania w zaleznoSci Badani di
L.p. | Wlasciwosci kruszywa od kategorii ruchu no?r:]ve us
KR3-KR4 y
e Zgodnie z tablicg 24 w PN- i i
1 | Uziarnienie: EN 13043 PN-EN 933-1
2 | JakosC pylu; kategoria MB10 PN-EN 933-9
nic wyzsza niz:
Zawarto$¢ wody;
3 | kategoria nie wyzsza 1%(m/m) PN-EN 1097-5
niz:
4 | GestoS¢ ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-7
producenta
Wolne przestrzenie w
5 | suchym zageszezonym Vg PN-EN 1097-4
wypetniaczu, wymagana
kategoria:
Przyrost temperatury
6 | migknienia, wymagana Arep8/25 PN-EN 13179-1
kategoria:
7 | Rozpuszezalnosé w. WS1o PN-EN 1744-1
wodzie, kategoria nie




WyZsza niz:
Zawarto$¢ CaCOz W
g | Wypetniaczu . CCro PN-EN 196-21
wapiennym, kategoria
nie nizsza niz:
Zawarto$¢ wodorotlenku
9 wz_apnia w wypetniaczu K.20 PN-EN 459-2
mieszanym, wymagana
kategoria:
,,Liczba asfaltowa”,
wymagana kategoria:
2.3.2. Lepiszcza
Do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé jako lepiszcze,
nastepujace rodzaje asfaltow drogowych:
e - warstwa wigzaca - lepiszcze asfaltowe dla betonu asfaltowego:
— KR3+KR4 : 35/50, 50/70, PMB 25/55-60,
e - warstwa $cieralna — lepiszcze asfaltowe:

— KR3+KR4 : dla betonu asfaltowego - 50/70, PMB 45/80-55, PMB 45/80-65,
Niniejsza SST uwzglednia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i dostepne w kraju.
Zastosowanie innych lepiszczy moze mie¢ miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego
produktu $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym wydanego
przez IBDiM lub pozytywnej opinii IBDiM.

Dla poprawienia jako$ci krajowych asfaltow, a tym samym zapewnienia wigkszej trwato$ci
nawierzchni bitumicznych, do warstw S$cieralnych nalezy stosowac asfalty z dodatkiem
srodkow adhezyjnych.

2.3.2.1. Asfalty drogowe

Asfalty drogowe stosowane do wytwarzania betonu asfaltowego powinny spelniaé
wymagania podane wg. PN-EN-12591:2010 dla asfaltow drogowych oraz wg PN-EN
14023:2011 dla asfaltow modyfikowanych polimerami (PMB).

Tabela 8. Wymagania normy PN-EN 12591:2010 dla asfaltéw drogowych o penetracjach
od 20x0,1mm

10 BNDek|arowana PN'EN 13179'2

rodzaj asfaltu drogowego
Wiasciwosé Metod_a Jednostka ) S
badania 35/50 50/70
Penetracja w 25°C EN 1426 | 0,1 mm 35+50 50+70
Temperatura migknienia | EN 1427 °C 50 + 58 46 + 54
EN ISO o
Temperatura zaplonu 12592 C > 240 > 230
Pozostata penetracja po EN 12593 % > 53 > 50
starzeniu
. . EN 0
zmiana masy po starzeniu 12607-1 % <05 <05
wzrost opcja 1 <8 <9
temp.
mlqli)r:)lema opcja 2 EN 1427 C <11 <11
starzeniu
Rozpuszczalno$é EN 12592 % >99,0 >99,0




s . > 145
Lepkos¢ dylgamlczna W | EN 12596 Pa*s > 225 . lub lub
60°C NR ¢
NR
T tura tamliwosci <5 lub <8
emperatura tamliwosci | o\ 4o5ga oC < i u lub
wg Fraassa NR c
NR
Indeks penetracii Zatacznik i -1,5++0,7 lub 1,5++0,7

P J A NR® lub

NR®

- >295
Lepkos$¢ kinetycznaw | EN 13398 oC > 370 lub lub
135°C EN 1427 NR® NR®

AW przypadku wyboru opcji 2 nalezy powiaza¢ ja z wymaganiami dot. temp.
Lamliwos$ci wg Fraassa lub indeksu penetracji , albo nimi obydwoma,
oznaczonymi dla lepiszcza nie poddanego procesowi starzenia
b Zmiana masy moze by¢ wartoscig dodatniag lub ujemnag
°NR - (brak wymagan)

Tabela 9. Wymagania normy PN-EN 14023:2011/Ap1 dla asfaltow modyfikowanych

polimerami (PMB) przeznaczonych do stosowania w Polsce w budownictwie drogowym

Rodzaje asfaltow modyfikowanych polimerami (FMB)
L . Metoda
Wiasciwosé badama | JEdnostka 10/40-65 * 25/55-60 ° 45/80-55 45/80-65 * 65/105-60 * 90/15045 *
wymaganie | kiasa | wymaganie | klasa| wymaganie | klasa | wymaganie | klasa | wymaganie | klasa | wymaganie | klasa

Penetracja w 25 °C EN 1426 0,1 mm 10-40 2 2555 3 4580 4 45-80 4 | 65105 | 6 | 90150 | 8
Temperatura mieknienia EN 1427 °C 265 5 260 6 255 7 265 5 260 6 245 9

Sila rozciagania

(metoda .

EN 13589 s 22 22 =3 22 23 .

Z duktylometrem EN 13703 Jiem winee | % | wioee | 8| wsec 2| wioee | 8| wsc | 2 NR 0

{rozciaganie

50 mm/min)
Kohezja © Rozciaganie

bezposrednie EN 13587 2 b b b b b b

e "G (rozeiaganie| EN 13703 Jiem NR 0 NR 0 NR 0 NR 0 NR 0 NR 0

100 mmvmin)

Wahadio Vialit EN 13588 Jem? NR® 0 NRE 0 NRE 0 NR® 0 NR® 0 >07 2

(metoda uderzenia)

Zmiana masy EN 126071 % <05 3 <05 3 <05 3 <05 3 <05 3 <05 3
Odpomoét na P;fgit:é.aa EN 1426 % > 60 7 - 60 7 260 7 260 7 260 7 > 50 5
starzenie wg P )
EN12607-1 | warast

temperatury EN 1427 °C <8 2 <8 2 <8 2 <8 2 <10 3 <10 3

mieknienia
Temperatura zapionu EN ISO 2592 °C 2235 3 =235 3 2235 3 2235 3 235 3 =235 3
Temperatura lamliwosci EN 12593 °C =-5 3 =-10 5 <-15 T =-15 7 =-15 T =-18 a8




Rodzaje asfaltow modyfikowanych polimerami (PMB)
PR Metoda
Wiasciwosc badania Jednostka 10/40-65* 25/55-60 * 45/80-55 * 45/80-65* 65/105-60 ° $0/15045°
wymaganie | klasa | wymaganie | klasa | wymaganie | klasa | wymaganie | klasa | wymaganie | klasa | wymaganie | klasa
w 25°C =60 4 =60 4 =70 3 =80 2 =70 3 =50 5
Nawrdt sprezysty EN 13398 %
w10°C NR® 0 NR® 0 NR® 0 NR® 0 NR® 1] NR® 0
Zakres plastycznosci ng";?‘m c NR® 0 NR® 0 NR® 0 NR® 0 NR® 0 NR® 0
Stabilnos¢ magazynowania EN 13399 . B -
ROznica temperatur migknienia EN 1427 c =5 2 =8 2 =5 2 =5 2 =5 2 =5 2
Stabinost magazynowania EN133%9 | 5 1mm NR® 0 NR® 0 NR® 0 NR® 0 NRE 0 NR® 0
Roznica penetracji EN 1426
Spadek temperatury migknienia po . d d d d a a
starzeniu wg EN 12607-1 EN 1427 c TBR 1 TBR 1 TBR 1 TBR 1 TBR 1 TBR 1
Nawrot sprezysty | w25 °C =50 4 =50 4 =50 4 =60 3 =60 3 =50 4
po starzeniu EN 13398 %
wg EN 12607-1 w10°C NR 0 NR® 0 NR® 0 NR® 0 NR® 0 NR® 0
2 Dolna granica penetracji w 25 “Cl/géma granica penetracji w 25 “C — dolna granica temperatury migknienia.
W przypadku uzycia do modyfikacji asfaltu dodatkowo rozdrobnionej gumy pochodzacej z recyklingu, stosowaé dodatkowe oznaczenie wyrobu literami CR (ang. crumb rubber)
Przyklad: asfalt medyfikowany polimerami 25/55-60 CR
B NR - No Requirement (brak wymagar).
© W zaleznosci od koricowego zastosowania powinna zosta¢ wybrana tylko jedna metoda oznaczania kohezji. Oznaczanie kohezji metoda Vialit (EN 13588) nalezy wybra¢ tylko w przypadku asfaltow
przeznaczonych do powierzchniowego utrwalania.
2 TBR — To Be Reported (do zadeklarowania).

Rodzaje asfaltéw wysokemodyfikowanych polimerami (PMB)
Wiasciwosé Metoda badania Jednostka 25/55-80 7 45/80-80 2 65/105-80 °
wymaganie klasa wymaganie klasa wymaganie klasa
Penetracja w 25 °C EN 1426 0,1 mm 25-55 3 45-80 4 65-109 6
Temperatura migknienia EN 1427 °C =280 2 >80 2 =80 2
Sila rozciagania b b
. . EN 13589 TBR*® TBR TBR
Kohezja metoda z duktylometrem (rozciaganie Jiem? . - - s -
50 mmmin) EN 13703 (W15 °C) {w 10 °C) (w10°C)
Zmiana masy % =05 3 =05 3 =05 3
Odpornost na o N
starzenie Pozostala penetracja EN 12607-1 % =60 7 =60 7 =60 7
Wzrost temperatury migknienia °C <8 2 =8 2 <8 2
Temperatura zaptonu EN ISO 2592 °C =235 3 =235 3 =235 3
Temperatura famliwosci EN 12593 °C <-15 7 =<-18 8 <-18 8
w25°C EN 13398 % =80 2 =80 2 =80 2
Nawrot sprezysty
w10°C EN 13398 % TBR® 1 TBR® 1 TBR® 1
Zakres plastycznosci Podpunkt 5.2.8.4 °C NR® 0 NR ® 1] NR © 1]
Spadek temperatury mieknienia po badaniu . b b b
wg EN 12607-1 EN 1427 C TBR 1 TBR 1 TBR 1
Nawrot sprezysty w 25 °C po badaniu o . .
wg EN 12607-1 EN 13398 % =50 4 =60 3 =70 2
Nawrot sprezysty w 10 °C po badaniu o c b b
wg EN 12607-1 EN 13398 % NR 0 TBR 1 TBR 1
Stabilnost magazynowania EN 13399 . .
RozZnica temperatur migknienia EN 1427 c <5 2 <5 2 <5 2
Stabilnosc magazynowania EN 13399 e e c
Réznica peneracji EN 1426 0.1 mm NR 0 NR o NR o

# Dolna granica penetracji w 25 *C/goma granica penetracji w 25 °C — dolna granica temperatury migknienia
? TBR - To Be Reported (do zadeklarowania)
¢ NR — No Requirement (brak wymagan).

Dostawy asfaltow

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robot asfaltow pochodzacych od
réznych producentéw. Zmiana dostawcy (producenta) asfaltu w czasie trwania robot wymaga
zgody Inzyniera oraz opracowania nowej recepty na mieszank¢ mineralno-bitumiczng.
Wielkos¢ i1 czestotliwos$¢ dostaw powinna gwarantowac ciggtos¢ produke;ji.

2.3.2.2. Asfalty drogowe ze Srodkiem adhezyjnym (DA)

Szczegdtowe zasady dozowania 1 mieszania $rodka adhezyjnego z asfaltem sg zawarte
W tymczasowych warunkach technicznych stanowigcych zalacznik do $wiadectw
dopuszczenia $rodkow adhezyjnych do stosowania w budownictwie drogowym. Wlasciwosci
fizyczne i fizykochemiczne asfaltu DA nie powinny r6zni¢ si¢ od wlasciwosci
zwyktych asfaltow drogowych ujetych w tablicy 9 w pkt.. 2.3.2.1, natomiast wymagana
przyczepno$¢ do kruszywa powinna wynosi¢ co najmniej 80%.



2.3.2.3. Srodki adhezyjne
W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego do kruszywa,
nalezy stosowa¢ $rodki poprawiajace adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo§¢ powinny by¢
dostosowane do konkretnego zestawu kruszywo -lepiszcze. Ocen¢ przyczepnosci mozna
okresli¢ na podstawie badania wedlug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania, stosujac
kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza si¢ inne wymiary w wypadku braku wymiaru
podstawowego do tego badania). Wymagana przyczepnos$¢ co najmniej 80%.
Nalezy stosowac jedynie te $rodki adhezyjne, ktore posiadajg aktualng aprobate techniczng
($wiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym) wydang przez Instytut
Badawczy Drog 1 Mostow lub inng notyfikowana jednostke. Pochodzenie, rodzaj i cechy
deklarowane przez producenta. Srodek adhezyjny powinien by¢ podawany bezposrednio do
przewodu podajacego asfalt do mieszalnika. Sposdéb dozowania $rodka adhezyjnego zostanie
zaaprobowany przez Inzyniera.
2.4. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi
Do smarowania, uszczelniania, polaczen technologicznych elementéw drog (krawezniki)
I innych urzadzen technicznych nie zwigzanych z droga (wlazy studni rewizyjnych, kratek
sciekowych i1 zaworéw wodociggowych 1 gazowych) oraz krawedzi tat remontu czastkowego
o niewielkiej powierzchni (do 50 m?), mozna stosowa¢ asfalt drogowy wedlug PN-EN
12591, asfalt modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023 ,,metoda na gorgco", albo
inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat technicznych, przy czym zaleca si¢ materiaty
termoplastyczne wg wymagan ponize;j.
Do fat remontu czastkowego o powierzchni powyzej 50 m? oraz od 1/2 szerokosci lub catej
szerokoS$ci jezdni nalezy stosowac dla wszystkich krawedzi tylko materiaty termoplastyczne
(tasmy topikowe asfaltowo-polimerowe, tasmy dylatacyjne, pasty itp.) lub asfalty
modyfikowane.
Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.
Sktadowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej ,,na gorgco", albo inne
lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych.
Przed rozpoczgciem kazdego sezonu Inzynier ustali ( dopusci ) 1 zaaprobuje w PZJ rodzaj
materiatu (asfalty, tasmy, pasty itp.) do przedmiotowych robot.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,,metodg na gorgco”. Dopuszcza si¢ inne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych. Dotyczy to tylko krawedzi ,,wyzszych”.
2.5. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji
Do zlaczania warstw konstrukceji nawierzchni (podbudowa z warstwa wigzaca) nalezy
stosowac kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [47].
Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje si¢ tylko pod cienkie
warstwy
asfaltowe na goraco.
Emulsje asfaltowa mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan
1 zbiornikow zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.



3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania dla sprzetu

Ogolne wymagania dla sprzetu zostaly podane w p-cie 3 SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

Wykonawca winien wykonywac roboty taka iloscig brygad i sprzetu, by zapewni¢ wykonanie
robot w terminie okreslonym w umowie i zleceniu. W zwigzku z tym Wykonawca powinien
dysponowaé¢ minimum jedng brygada robocza, wg wymagan okreslonych ponizej, na kazde
100 km drog podlegajacych remontowi. Ilos¢ brygad zostanie okreslona w PZJ i musi by¢
zaakceptowana przez Inzyniera

Wykonawca jest zobowiazany do wykonywania zakresu robét przez brygade, w pelni
wyposazona w sprzet niezbedny do wykonania rob6t w minimalnym zakresie dla
brygady wg tabeli 10:

Tabela 10 Wymagania dla sprzetu

L.p. Sprzet Ilos¢
1. |szczotki mechaniczne do zamiatania nawierzchni 1 szt.
2. | skrapiarka do skrapiania nawierzchni emulsja 1 szt.
3. | walec samojezdny statyczny stalowy min. 10 Mg z wibracja 1 szt.
4. | walec samojezdny wibracyjny ogumiony min. 10 Mg 1 szt.

uktadarka mas bitumicznych z elektronicznym sterowaniem O
5. . 1 szt.
szerokosci od 1,0 m do 7,5 m.
6. |frezarka do nawierzchni o szerokos$ci roboczej frezu 1,0+2,0 m, z 1 sot
podajnikiem '
7. | pita do cigcia asfaltobetonu 1 szt.
8. | ptyta do zageszczania 1 szt.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni do naprawy
Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie odpowiedniego sprzetu do przygotowania
nawierzchni do naprawy, takiego jak :
a) przecinarki z diamentowymi tarczami tnagcymi, o mocy co najmniej 10 kW do
przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni
i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztalttow (mozliwie zblizonych do
prostokatow),
b) sprezarki o wydajnosci 2-5m* powietrza na minute, przy ci$nieniu ) 0,3-0,8 MPa,
€) szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutow
stalowych. Srednica dyskow (z drutow stalowych) wirujacych z predkoscia 3000
obr/min. nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Stuza do czyszczenia naprawianych
krawedzi przycigtych warstw przed smarowaniem dna i krawedzi przycigtego ubytku
(wyboju) lepiszczem ,
d) walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochfaniaczami
zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.
3.3. Frezarki
Do frezowania nawierzchni nalezy uzywac frezarek wg opisu w SST D-05.03.11c [5]
3.4. Skrapiarki
W zaleznos$ci od potrzeb Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do
emulsji asfaltowej. Przy matym zakresie robot moga to by¢ skrapiarki male z recznie
prowadzong lancg spryskujaca.



3.5. Sprzet do wbudowywania podbudowy i mieszanek mineralno bitumicznych na
goraco
Przy duzym zakresie robot tj.>5m? do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy
uzywa¢ mechanicznej uktadarki mas bitumicznych oraz walcow do zageszczania warstw
konstrukcyjnych.
Przy matym zakresie robot typowym dla remontow czgstkowych tj. < 5m? dopuszcza si¢
r¢czne rozktadanie mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych
Sciggaczek (uzycie grabi wykluczone) 1 listew profilowych. Do zageszczenia warstw
konstrukcyjnych z betonu asfaltowego mozna uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub
zageszezarek ptytowych tylko dla remontow o powierzchni do 5 m?.
3.6. Walce do zageszczania mieszanek mineralno-bitumicznyh.
Do zageszczania mieszanek mineralno-bitumicznyh nalezy stosowac nastepujgce walce:
— walce gladkie stalowe statyczne dwuwatowe $rednie i cigzkie,
— walce gladkie stalowe statyczne trzywatowe $rednie,
— walce ogumione ciezkie o regulowanym ci$nieniu w oponach w granicach 2-8 atmosfer,
— walce mieszane typu K 12 z przednia osig gtadka stalowa wibracyjng i tylnag ogumiona.
Wybdr rodzaju walcow do zageszczania zalezy od: grubo$ci warstwy, wymaganego stopnia
zageszczenia, rodzaju mieszanki i wielko$ci produkcji otaczarki. Zaleca si¢ uzywanie zestawu
walca gladkiego stalowego dwuwatowego z walcem ogumionym oraz na wygtadzenie - walca
dwuwatowego $redniego.
Walce muszg by¢ wyposazone:
w system zwilzania walow przy uzyciu pltynu w celu niedopuszczenia do przyklejania si¢
mieszanki,
— w fartuchy ostonowe kot walcow ogumionych w celu utrzymania ich temperatury,
w urzadzenia umozliwiajgce regulacj¢ cisnienia w oponach w czasie watowania,
— we wskazniki wibracji - czestotliwo$¢ drgan 1 sity wymuszajacej] (dla walcow
wibracyjnych),
— w balast umozliwiajagcy zmiang obcigzenia.
Wskazanym jest wyposazenie walcow ogumionych w system podgrzewania opon
promiennikami podczerwieni.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt.4.

Za dostawy materialow odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdow do wytwarzania
mieszanki z betonu asfaltowego, aby zapewni¢ nieprzerwang prace¢ otaczarki w trakcie
wykonywania dziennej dzialki robocze;j.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypelniacza musi by¢ zaopatrzona przez dostawce w
dokumenty, wymagane ustawg o wyrobach budowlanych [z dnia 16.04.2004 r. - Dz. U. Nr 92,
poz. 881 z po6zn. zmianami], zwigzane z dopuszczeniem danego wyrobu budowlanego do
obrotu (odpowiednio: oznakowanie znakiem CE lub B, albo dopuszczone do jednostkowego
zastosowania wg dokumentacji indywidualnej).

4.2. Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastgpujace warunki:

— do transportu mieszanek mozna uzywac wylacznie wywrotek,

— czas transportu nie powinien przekracza¢ jednej godziny,



— powierzchni¢ wewngtrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy spryskaé
w niezbednej ilosci srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki,

— samochody muszg by¢ zaopatrzone w plandeki, ktérymi przykrywa si¢ mieszanke w czasie
transportu,

— skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspdlpracy z ukladarka w czasie
rozktadu, kiedy to uktadarka pcha przed sobg wywrotke.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosow z podwojnymi $ciankami skrzyni wyposazone;j

W system grzewczy.

4.3. Transport i przechowywanie kruszyw

Wg SST D-04.04.02 [6].

4.4. Transport i przechowywanie wypelniacza

Transport 1 przechowywanie wypelniacza muszg odbywac si¢ w sposob chronigcy go przed

zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Zaleca si¢ transport wypetniacza luzem w

odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich oraz jego

przechowywanie w silosach stalowych.

4.5. Transport i przechowywanie lepiszczy

Asfalt oraz emulsje asfaltowa nalezy transportowac i1 przechowywaé w zbiornikach stalowych

wyposazonych w urzadzenia grzewcze 1 zabezpieczonych przed dostgpem wody

I zanieczyszczeniem.

Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub

zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw jakie podano dla zbiornikow stalowych.

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech asfaltu i obnizenia jego jakosci.

Zabrania si¢ podgrzewania zbiornikéw na asfalt bezposrednim ptomieniem.

4.6. Opakowanie, transport i przechowywanie srodkow adhezyjnych

Srodki adhezyjne nalezy pakowaé w beczki polietylenowe lub blaszane ocynkowane oraz do

autocystern. Transport $rodkéw powinien odbywaé si¢ w opakowaniach jednostkowych

krytymi $rodkami transportowymi lub w autocysternach.

Srodki adhezyjne nalezy przechowywaé w temperaturze wyzszej niz 40°C, w miejscu

ostonigtym od napromieniowania slonecznego, pod zadaszeniem, w zamknigtych

opakowaniach lub w zbiorniku stalowym wyposazonym w we¢zownice do ogrzewania woda,

para wodng lub olejem.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportu powinny spetnia¢ wymagania podane w

SST D-00.00.00. "Wymagania ogo6lne" pkt. 1.5.9.

4.7. Transport innych materialow

Pozostate materialty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentow tych

materialow.

5. MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE NA GORACO.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot w kazdym roku trwania umowy, W terminie uzgodnionym
z Inzynierem nie pozniej niz 2 tygodnie przed przystagpieniem do robot dostarczy Inzynierowi
w celu weryfikacji docelowy sktad mieszanki betonu asfaltowego (recepte) oraz
sprawozdanie z badania typu. Po pozytywnym wyniku weryfikacji, recepta bedzie
akceptowana przez Inzyniera.

Projektowanie mieszanki obejmuje:

- analiz¢ wymagan technicznych zawartych w SST;

- badanie materiatéw - sktadnikow mieszanki; nalezy tu pamigta¢ o reprezentatywnosci
probek i badan dla catych przewidzianych dostaw;

- przyjecie zalozonego sktadu mieszanki,



doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,

- doborze srodka adhezyjnego,

- wykonanie badan laboratoryjnych w celu okreslenia wlasciwosci betonu asfaltowego
1 poréwnania uzyskanych wynikéw z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Recepty winny zawierac:

- badania materialdéw do mieszanek (aprobaty wraz ze $wiadectwami jakosci),

- skfady mieszanek,

- wyniki badan laboratoryjnych cech mieszanek dla pordéwnania z zalozonymi
wymaganiami.

5.1. Uwagi ogélne

Do okreslenia rozktadu uziarnienia z podstawowego zestawu sit okreslonego w normie PN-
EN 13043 i uzupehniajacego zestawu sit 1 wybrano nastepujace sita: 0,063; 0,125; 2,0; 5,6
(5); 8,0; 11,2 (11); 16,0; 22,4 (22); 31,5 (32) mm.

Do uproszczonego opisu wymiaru gornego sita mieszanki mineralnej s3 uzywane zaokraglone
wymiary otworow sit podane w nawiasach.

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywa¢ powinowactwo
fizykochemiczne, zapewniajgce odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszeza do kruszywa
i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy
powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac srodki poprawiajace
adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa
i lepiszcza. Oceng przyczepnosci nalezy okresli¢c na podstawie badania wedlug PN-EN
1269711, metoda C, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Dopuszcza si¢ inne wymiary w
wypadku braku Wymiaru podstawowego do tego badania. Przyczepno$¢ lepiszcza do
kruszywa powinna wynosi¢, €0 najmniej 80%.

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria B nin ) w mieszankach mineralno-asfaltowych
podana w p. 3.2 jest okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/rn3
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng ggsto$¢ (Pa) to do wyznaczenia minimalnej
zawarto$ci lepiszcza podang warto§¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik o wedtug
réwnania:

B=0Bmin
(wzor 2)

B — skorygowana minimalna zawarto$¢ asfaltu w betonie asfaltowym, %
Bmin — minimalna zawarto$¢ asfaltu w betonie asfaltowym, %

o — wspolczynnik korygujacy

P, — gestos¢ mieszanki mineralnej zastosowanej w betonie asfaltowym, Mg/m

Zaleznie od celu badan - na potrzeby walidacji w laboratorium lub produkcji - powinien by¢
podany sposob przygotowania mieszanki mineralno-asfaltowej, zgodnie z PN-EN 13108-20,
p. 6.5. Do walidacji w laboratorium s3 stosowane mieszanki i probki wykonane
W laboratorium. Do walidacji produkcji mieszanki sg stosowane probki z produkcji
przemystowej, a sposob formowania probek jest deklarowany.



5.2. Sklad mieszanek mineralno-asfaltowych i wymagania

5.2.1. Beton asfaltowy do warstw wiazacej i wyrownawczej

5.2.1.1. Materialy

Do betonu asfaltowego do warstw wigzacej i wyrdwnawczej nalezy stosowac kruszywa i
lepiszcza podane w tablicy 11.

Tablica 11. Materialy do betonu asfaltowego do warstwy wiazacej i wyrownawczej

Material Kategoria ruchu
KR3+KR4
Mieszanka mineralno-asfaltowa o
wymiarze D, [mm] 16 22
Granulat asfaltowy o wymiarze U, [mm] 22,4 31,5
35/50, 50/70,
Lepiszcza asfaltowe PMB 25/55-60

5.2.1.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos¢ lepiszcza.

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza w betonie asfaltowym do
warstw wigzacej 1 wyrdwnawczej, projektowane metoda empiryczng podano w tablicy 12.

Tablica 12. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstw wiazacej i wyrownawczej.

Wiasciwosé Przesiew [%(m/m)]
AC 16 W
KR3+KR7
Wymiar sita #. [mm] od do
31,5 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 80
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4,0 10,0
Zawarto$¢ lepiszcza, (wzor 2) Bminas

5.2.1.3. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej.

Beton asfaltowy do warstw wiazacej 1 wyrbwnawczej powinien spetnia¢ wymagania podane
w tablicach 13 i 14.



Tablica 13. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstw wigzacej i
wyrownawczej, KR3+KR4.

Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki Wymiar mieszanki
zageszczania wg badania
PN-EN 13108-20 AC16W |[AC22W
Zawarto$¢ wolnych  [C.1.3, ubijanie, i ) V mina,0 V mina,0
przestrzeni 2 x 75 uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 V max 7.0 V max 7.0
C.1 .20, watowanie, PN-EN 12697-22, metoda
Odpornos¢ na Pos P10o B w powietrzu, PN-EN WTSar | WTSar
deformacje trwale ? 13108-20, D.1.6,60°C, 10 015 015
000 cykli PRD air7,0 | PRD AR 7,0
PN-EN 12697-12, lecz
e L I przechowywanie w 40°C
y zamrazania, badanie w
25°C

¥ grubosé plyty: AC 16-60 mm, AC 22 60 mm

Tablica 14. Wymagane wlasciwos$ci betonu asfaltowego do warstw wiazacej i

wyréwnawczej, KR5+KR7.

Wilasciwosé Warunki Metoda i warunki badania Wymiar mieszanki
zageszczania
wa PN-EN AC 16 W AC 22
Zawarto$é C.1.3, ubijanie, a Vo
wolnych 2x75  |PN-EN 12697-8, p. 4 v o v o
przestrzeni uderzen max 7,0 max 7,0
Odpornosé na C.1.20,  |PN-EN 12697-22, metoda B w WTS WTS g
deformacije walowanie, |powietrzu, PN-EN 13108-20, AR 0,10 0.10
trwale ) Pos Piso | D-1.6,60°C, 10 000 cykli PRDarso | PRD AR
5,0

st g PN-EN 12697-12, lecz
Wr(zilz} lVlVOS.C C1.1, ubijanie, |przechowywanie w 40°C z ITSR ITSR
na lea anie 2 x 35 uderzeni |jednym cyklem zamrazania, 8 8
wody badanie w 25°C

Y grubosé ptyty: AC 16 - 60 mm, AC 22 - 60 mm

5.2.2. Beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

5.2.2.1. Materialy

Do betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej nawierzchni obcigzonych ruchem KR3+KR6
nalezy stosowac kruszywa i lepiszcza podane w tablicy 15.
W uzasadnionych przypadkach, np. przy matym zakresie robot nawierzchniowych gdzie
niewielkie wymiary remontowanych uszkodzen uniemozliwiajag mechaniczne ulozenie
mieszanki SMA, mozna wyjatkowo stosowaé¢ na drogach kategorii ruchu KR5-6 beton
asfaltowy o parametrach podanych w Tablicach 16, 17.2.



Tablica 15. Materialy do betonu asfaltowego do warstwy S$cieralnej

Material Kategoria ruchu
KR3+KR4
Mieszanka mineralno-asfaltowa 8 11
wymiarze D, [mm]
50/70,

Lepiszcza asfaltowe

PMB 45/80-55
PMB 45/80-65

5.2.2.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ lepiszcza
Zalecane uziarnieniec mieszanki mineralnej oraz zawartos$¢ lepiszcza w betonie asfaltowym do
warstwy $cieralnej podano w tablicy 16.

Tablica 16 Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwy Scieralnej, KR3+ KR6

Wiasciwos¢ Przesiew, [%(m/m)]
AC8S AC11S
KR3-6 KR3-6
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100
11,2 100 - 90 100
8 90 100 60 90
5,6 60 80 48 75
4 48 60 42 60
2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5,0 12,0 5,0 11,0
Zawartos¢ lepiszcza, (wzor 1,2) Bminss Bmins.s

5.2.2.3. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Beton asfaltowy do warstwy $cieralnej nawierzchni obcigzonych ruchem KR3+ KR4
powinien speilnia¢ wymagania podane w tablicy 9.
Tablica 17.1 Wymagane wlasciwos$ci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej , KR3+

KR4
Warunki Metoda i warunki Wymiar mieszanki
Wilasciwos¢ | zageszczania wg badani
PN-EN 13108-20 adania
ACS8S AC11S
Zawartos¢ \o g 3 \piianie,  |PN-EN 12697-8,p. | Vminzo Vinina.o
wolnych 2 x 75 uderzen 4 \V/
przestrzeni max4,0 Vmaxa,0
PN-EN 12697-22,
s metoda B w
d%?gf;{.‘;g?g N8 1C.1.20, watowanie, |powietrzu, PN-EN WTSaR0.15 WTSaR0.15
rwade E |Pos-Paoo 13108-20, PRDAR9.0 PRD s 0
D.1.6,60°C, 10 000 ' '
cykli
Wrazliwos$é na |C.L.1, ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSRgo ITSRgg




dziatanie wody

2 x 35 uderzen

przechowywanie
w 40°C z jednym
cyklem
zamrazania,
badanie w 25°C

Tablica 17.2 Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej,

KR5+ KR6
e Warunki Metoda i warunki . . .
Wlasciwosé | zageszczania wg ; Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20 badania
AC8S AC11S
ZawartoS¢ |- q 3 ypijanie,  |PN-EN 12697-8,p. | Vminzo Vininzo
wolnych 2 x 75 uderzen 4 Voos ’
przestrzeni max4,0 Vmaxa,0
PN-EN 12697-22,
Odpornos¢ ~ |metoda Bw
na C.1.20, watlowanie, |powietrzu, PN-EN WTSair0,10 WTSair0,10
deformacje  |Pgg-P 13108-20, PRD PRD
trwale e D.1.6,60°C, 10 000 AR AT
cykli
PN-EN 12697-12,
przechowywanie
Wrazliwo$¢ PP w 40°C z jednym
na dziatanie SZ;SI’ u(ii)elggrlie, 2 cyklem ITSRqo ITSRgg
wody u zamrazania,
badanie w 25°C

5.2.5. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
Ciaglym zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie
oraz zachowanie temperatury sktadnikoéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.
Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany
jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikoéw mogg wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wiecej niz £2 %, w stosunku do masy sktadnika. Jezeli jest
przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob
i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajagcym utrzymanie stalej temperatury z tolerancjg +5° C. Temperatura asfaltu
w zbiorniku nie powinna przekraczac:

-35/50 190°C

- 50/70 180°C.

Maksymalna temperatura polimeroasfaltu:

- PMB 25/55-60, PMB 45/80-55, PMB 45/80-65 wynosi 180 °C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata wlasciwg temperature¢ do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od
maksymalnej, dopuszczalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. Temperatura
betonu asfaltowego powinna wynosi¢:



- 35/50 od 150 do 190 °C,

- 50/70 od 140 do 180 °C,

- PMB 25/55-60 od 140 do 180 °C,

- PMB 45/80-55, PMB 45/80-65 od 130 do 180 °C.

Wytwarzanie mieszanki powinno odbywaé si¢ w oparciu o recept¢ laboratoryjna
zatwierdzong przez Inzyniera. Parametry mieszanki winny by¢ zgodne z tablicami 5 1 6.
Czas mieszania powinien by¢ staly i zgodny z recepta.

Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w ilosciach okreslonych
W recepcie.

Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeplywomierza, lecz nie wigcej niz =+ 2 % w stosunku do masy sktadnika i winny

zapewni¢ odchylenia sktadu mniejszg od dopuszczalnych wg tabeli A1 PN-EN 13108-21 dla
metody pojedynczych wynikow.

Asfalt powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni w zbiorniku, z uktadem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury <180°C.

Beton asfaltowy zaleca si¢ wbudowywaé bezposrednio po wyprodukowaniu bez
magazynowania na zapas. Magazynowanie i przechowywanie wyprodukowanej mieszanki
grozi rozsegregowaniem.

6. WYKONYWANIE ROBOT.

6.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6dt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt.5.
Zakres robot, technologi¢ wykonania nalezy uzgodni¢ kazdorazowo z Inzynierem.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca ustawi i przedstawi do odbioru oznakowanie
robot zgodne z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu ( ,,Wymagania Ogolne” pkt.
15.4)

Zabrania si¢ uktadania mieszanek w czasie ciggtych 1 intensywnych opadoéw deszczu.

6.2. Remont warstwy $cieralnej i wiazacej (ubytkow, wybojow i obtamanych krawedzi)
6.2.1. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju) do naprawy obejmuje wykonanie

nastepujacych prac:

- prace przygotowawcze, w tym usunigcie gruntu z krawedzi jezdni

- pionowe obcigcie (diamentowymi pitami tarczowymi) wszystkich krawedzi uszkodzenia
na glebokos¢ ustalong z Inzynierem, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury
geometrycznej (prostokat),

- usuniecie luznych okruchow nawierzchni,

- usunigcie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu,
zwiruy, piasku 1 pylu 1 innych zanieczyszczen.
6.2.2. Frezowanie nawierzchni

Frezowanie nawierzchni nalezy wykona¢ wg wymagan SST D-05.03.11, stosujac

odpowiednio do wielkos$ci remontu.
6.2.3. Skropienie warstw nawierzchni.

Skropienie warstw pod uktadanie kolejnej warstwy nalezy wykona¢ wg SST D-04.03.01



Tablica 12. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z mieszanki
mineralno-asfaltowej [kg/m2] (uwaga - przyjeto dla emulsji kationowe;j

o zawartosci asfaltu 60% wg PN-EN 13808:2013 Zatacznik Krajowy NA,
rodzaje: C60B3 ZM, C60BP3 ZM)

Podloze pod ukladang warstwe

Ukladana warstwa
asfaltowa

podbudowa scieralna z SMA

rodzaj cecha asfaltowa wiazaca lubz AC

Dla drég o kategorii ruchu od KR3 do KR7 - rodzaj emulsji: C60BP3 ZM*

nowo wykonana 0,2+04 0,3+0,5

Warstwa
podbudowy
asfaltowe]

frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 X

porowata lub

w zhym stanie 0,3+0¢6 0,3+0,7 X
nowo wykonana - X 0,2+04
Warstwa frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
wiazgca
poz'}i’f:naft'alrﬁ'iiw - 0,3+0,7 0,3+05
Stara frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
”1‘2}33522“ porowata lub 03206 0,3+0,7 -

w zlym stanie

6.2.4. Naprawa ubytkéw, wybojéw i oblamanych krawedzi
Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg p-ktu.6.2.1.), nalezy
spryska¢ dno, krawedzie i styki boczne obcigtego ubytku (wyboju) modyfikowana kationowa
emulsjg asfaltowa w ilosci zgodnej z pkt. 6.2.3. Na wniosek Inzyniera nalezy réwniez
zabezpieczy¢ lepiszczem (emulsja lub asfalt) gorng krawedz styku nowe;j 1 istniejacej masy.
W przypadku konieczno$ci wykonania podbudowy, nalezy ja wykona¢ na grubo$¢ ustalong
przez inzyniera, zgodnie z wymaganiami SST dla odpowiedniej podbudowy.
Beton asfaltowy nalezy rozlozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciagaczek oraz listew
profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze S$rodka transportu
bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastgpnie je rozgarnia¢. Mieszanka
powinna by¢ jednakowo ,,spulchniona” na calej powierzchni naprawianego miejsca i utozona
z pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawiona powierzchnia byla roéwna z
powierzchnig sgsiadujacych czesci nawierzchni. Réznice w poziomie naprawionego miejsca
(faty) 1 istniejgcej nawierzchni nie powinny by¢ wigksze od 4 mm pomierzone 4-metrowg lata
profilowa lub pomiarowa.
Roztozong mieszanke nalezy zage$ci¢ walcem. Dopuszcza si¢ zageszczenie zaggszczarka
ptytowa w przypadku masy na zimno.
Uzyta — przyjeta technologia wykonawstwa robot musi zapewni¢ osiggnigcie parametrow
technicznych podanych w p-cie 7.3 niniejszej SST.
Krawedzie boczne warstwy $cieralnej nalezy wykonczy¢ na gorgco odpowiednimi rolkami
zamontowanymi na walcach badZ wyfrezowa¢ na zimno. Nastgpnie krawedzie boczne nalezy
uszczelni¢ (posmarowac) przez pokrycie asfaltem. Wykonawca winien rowniez przewidzie¢
uszczelnienie  tasSmami  termoplastycznymi  wszystkich  urzadzen  ograniczajacych
nawierzchni¢ (np. korytek odwadniajacych, kraweznikow, itp.) przed ulozeniem nowej
warstwy.

Sposob wykonania uszczelnienia krawedzi bocznych oraz material uszczelniajacy krawedzie
boczne powinien by¢ uzgodniony z Inzynierem oraz opisany w PZJ.



6.3.1. Ulozenie warstwy wyrownawczej

W przypadku konieczno$ci nalezy dokona¢ przy uzyciu mechanicznych uktadarek

wyrownania podloza mieszanka bitumiczng (betonem asfaltowym) o wymaganiach

technicznych, wykonawstwie jak pkt. 6.2.4. Rozliczenie za Mg wbudowanej masy.

6.4. Remont nawierzchni jezdni (warstwa scieralna i wigzqca) - przetom lekki

Remont wykonuje si¢ analogicznie jak przy remoncie warstwy $cieralnej (pkt. 6.2.4.) z tym,

ze uktadanie warstw bitumicznych wykonuje si¢ w 2-ch warstwach.

6.5. Remont nawierzchni jezdni (warstwa Scieralna i wigzgca wraz z podbudowq) -

przelom Sredni podbudowa

W przypadku koniecznos$ci wykonania podbudowy, nalezy ja wykona¢ na grubo$¢ ustalong

przez inzyniera, zgodnie z wymaganiami SST dla odpowiedniej podbudowy.

Nawierzchni¢ bitumiczng na remontowanym odcinku nalezy przecig¢ diamentowymi pitami

tarczcowymi. Material uzyskany z rozbidrki poszczegdlnych warstw bitumicznych oraz

podbudowy nalezy wywiez¢ w miejsce wskazane przez Inzyniera zgodnie z zapisami

SST D-01.02.04 i SST 05.03.11

Przed przystgpieniem do utozenia podbudowy nalezy wyroéwnaé oraz wyprofilowaé podioze

wg wskazan Inzyniera.

Ukladanie mieszanki bitumicznej

Uktadanie warstw bitumicznych musi odbywaé¢ si¢ w sprzyjajacych warunkach

atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C (nie

dotyczy tzw. ,,mas na zimno”).

Uktadanie mieszanki na warstwe wyrownawcza i warstwe wigzaca w przedziale +5°C do

+10°C moze by¢ wykonywane za zgodg Inzyniera.

Zageszczanie nawierzchni

Ogolne zasady

Efektywnos$¢ zageszczania zalezy w duzym stopniu od temperatury mieszanki.

Wskazanym jest zaggszczanie w mozliwie wysokiej temperaturze. Podstawowe zasady

zageszczania:

— zageszczanie powinno odbywacé sie zgodnie z ustalonym schematem przejs¢ walca,
w zaleznosci od szeroko$ci zageszczanego pasa roboczego, grubosci uktadanej warstwy
i rodzaju mieszanki,

— zageszczanie nalezy przeprowadza¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi, najezdza¢ na
watowang warstwe kotem napgdowym w celu uniknigcia sfalowan nawierzchni;

— rozpoczyna¢ watowanie walcem gltadkim, a nastepnie ogumionym przy niskim ci$nieniu,
podwyzszajac je w miar¢ walowania;

— manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zaggszczonym;

— predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2-4 km/h na poczatku
I w granicach 4-6 km/h w dalszej fazie watowania;

— walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi
ku gorze;

— walce wibracyjne powinny mie¢ sprawne urzadzenia regulujagce zakres stosowanej
czestotliwosci wibracji 33-35 Hz, a pierwsze przywalowanie powinno by¢ wykonane przy
uzyci walca stalowego statycznego.

Sposob zageszczania warstw z mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu walca

dwuwatowego K12, zostal podany przez IBDiM w postaci "Wytycznych" do stosowania

(Zeszyt nr 29 "Informacje, instrukcje™ z 1990r.).

Walce stalowe trzywatowe moga by¢ uzyte do zaggszczania podbudowy i warstwy wigzace;.

Nie dopuszcza si¢ do uzytku walcow ogumionych majacych opony zuzyte, bieznikowane i nie

posiadajacy mozliwo$ci zmiany ci$nienia.



6.5. Regulacja urzadzen
Regulacj¢ urzadzen obcych nalezy wykonac¢ i rozliczy¢ zgodnie z SST 03.01.03a

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

7.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w punkcie 6 SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”

Zakres, czestotliwo$¢ badan - kazdorazowo ustala Inzynier zatwierdzajac PZJ.

7.2. Badania prowadzone przez Wykonawce i na jego koszt przed rozpoczeciem robot:
Przed rozpoczeciem robot nalezy :

- oceni¢ stan istniejacej nawierzchni 1 okresli¢ rodzaj, zakres uszkodzen i prawdopodobne
przyczyny powstatych uszkodzen,

- opracowaé recepty na beton asfaltowy dla poszczegdlnych warstw konstrukcyjnych
nawierzchni do wykonania remontoéw przez dowolng jednostke laboratoryjng posiadajaca
uprawnienia w tym zakresie. Recepta musi zosta¢ zaakceptowana przez Inzyniera,

- ustali¢ sposoby naprawy i szczegbélowe wymagania dla materialow, sprzgtu, Srodkow
transportowych i mieszanek,

- wykona¢ badania kwalifikacyjne (przydatnos$ci) wytypowanych materiatow,

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatlu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodno$ci, aprobate techniczna,
ew. badania materialdw wykonane przez dostawcow itp.),

7.3. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych
W trakcie wykonywania napraw uszkodzen i wykonywaniu odndéw nawierzchni nalezy
kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca — codziennie,

-sktad wbudowywanych mieszanek mineralno-asfaltowych zgodnie z p. 2 niniejszej SST.
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng. Probki nalezy bada¢ codziennie,

- probki winny by¢ badane przez dowolng jednostke laboratoryjng posiadajaca uprawnienia
w tym zakresie.

- ilo$¢ wbudowywanych materialéw na 1m? — codziennie,

- ré6wno$¢ naprawionych fragmentow — kazdy fragment - rdéznice miedzy naprawiong
powierzchnia (fata) a sagsiadujacymi powierzchniami mierzone pod tata profilowa lub
pomiarowa tatg 4-metrowg nie powinny by¢ wieksze od 4 mm, (nie dotyczy przypadkow
nieroéwnosci sgsiedniej nawierzchni przekraczajacych 4 mm);

- pochylenie poprzeczne (spadek warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien by¢
zgodny ze spadkiem istniejacej nawierzchni),

- pochylenie poprzeczne i podluzne wykonanych remontéw na calej szerokosci jezdni
zgodnie z ustaleniami InZyniera — z tolerancja + 0,5%,

- grubo$¢ utozonej warstwy bitumicznej — zgodnie z ustaleniami Inzyniera z tolerancjg plus
0,5 cm (+5 mm),

7.5. Badania powierzchni frezowanych
Kontrola jako$ci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac
pomiary:

- glebokos$¢ frezowania - zgodnie z ustaleniami Inzyniera z tolerancja +5 mm,



- spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu - zgodny ze spadkiem nawierzchni
w okreslonym miejscu z tolerancjg £ 0,5%.
7.6. Badanie odbiorcze wykonanych remontow czastkowych
Przy odbiorze wykonanych remontéw czastkowych wykorzystuje si¢ wyniki badan
prowadzonych w trakcie realizacji robot uzupetnionych szczegétowym przegladem (oceng
makroskopowg) wszystkich wykonanych napraw. Przeglady dokonuje Inzynier lub jego
przedstawiciel w obecnos$ci Kierownika Robot.

8. OBMIAR ROBOT.
8.1.0golne zasady odbioru robot

Ogolne zasady obmiaru robot zostaly podane w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

8.2.Jednostka obmiaru robot ( zgodna z opisem zawartym w kosztorysie ofertowym) jest:

— 1 m? (metr kwadratowy) remontu czastkowego nawierzchni betonem asfaltowym
z wytworni laty o powierzchni mniejszej lub réwnej 5 m?, (bez odliczania powierzchni
urzadzen obcych), w tym dla robot zakrytych,

— 1 m? (metr kwadratowy) remontu czastkowego nawierzchni betonem asfaltowym
z wytworni laty o powierzchni wickszej od 5 m? oraz mniejszej lub réwniej 50 m?
(bez odliczania powierzchni urzadzen obcych), w tym dla rob6t zakrytych,

— 1 m? (metr kwadratowy) remontu czastkowego nawierzchni betonem asfaltowym
z wytworni laty o powierzchni wickszej od 50 m?, (bez odliczania powierzchni urzadzeh
obcych), w tym dla robot zakrytych,

— 1 m? (metr kwadratowy) wykonania warstwy wiazacej nawierzchni z betonu asfaltowego
Z wytworni o grubos$ci po zageszczeniu 5 cm.

— 1 Mg (megagram) wyrownania nawierzchni betonem asfaltowym na goraco z wytworni -
wyliczany na podstawie dowodow wz dla wbudowanej mieszanki

9. ODBIOR ROBOT.

9.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t zostaty podane w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
9.2. Odbior w czasie wykonywania robot

W trakcie wykonywania rob6t podlegaja odbiorowi :

- oznakowanie robot zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu

- przygotowanie terenu do wykonania robot, w tym usunigcie gruntu z krawedzi jezdni
- roboty zanikajace i ulegajace zakryciu, zgodnie z p.8.2. SST D-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”

- wykonanie robo6t nawierzchniowych oraz przywrdcenie terenu do uzytkowania

9.3. Odbior robét

Odbidr robot jest dokonywany zgodnie z p.8.3. SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

10. POTRACENIA I POSTEPOWANIE Z WADAMI.

Korzystajac z przystugujacych mu praw, Zamawiajacy moze w razie niedotrzymania
wartosci dopuszczalnych :

- grubos$ci warstwy,

- ilosci zuzytego materiatu,

- sktadu mieszanki mineralnej,

- zawartoS$ci lepiszcza,

- wskaznika zaggszczenia,

zadac¢ usuniecia przez Wykonawca usunigcia wad.



11. PODSTAWA PLATNOSCI.

11.1. Ogolne ustalenia dotyczace platnosci robot
Ogolne ustalenia zostaly podane w p.9.1. SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz
w Umowie.

11.2. Cena jednostki obmiarowej

1) 1 m? (metr kwadratowy) remontu czastkowego nawierzchni betonem asfaltowym z

wytworni, taty o powierzchni mniejszej lub réwnej 5 m?, (bez odliczania powierzchni
urzadzen obcych), w tym dla robot zakrytych, obejmuje:

warto$¢ robocizny,

prace pomiarowe i przygotowawcze, w tym usuniecie gruntu z krawedzi jezdni,
opracowanie i zatwierdzenie recept laboratoryjnych,

oznakowanie robot,

frezowanie lub rozbidrka nawierzchni - warstwy $cieralnej lub wiazacej,
oczyszczenie nawierzchni,

skropienie nawierzchni,

smarowanie krawedzi i urzadzen obcych lub utozenie tasmy termoplastycznej,
warto$¢ wbudowanych materialow z kosztami zakupu i transportu,

wartos$¢ pracy sprzetu z jego dowozem na budowe i odwozem,

wytworzenie mieszanki z betonu asfaltowego,

wbudowanie wraz z zageszczeniem mieszanki z betonu asfaltowego,

uszczelnienie krawedzi bocznych,

uszczelnienie spoin taty masa zalewowa,

warto§¢ wywozu 1 utylizacji wszystkich odpadow powstaltych w zwiagzku z realizacja
robot (w tym pozostaty niewykorzystany destrukt asfaltowy),

koszt transportu 1 sktadowania zuzytych materialow, (rumosz z przetomoéw $rednich)
koszty posrednie,

zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki,

uporzadkowanie terenu prowadzonych robot

2) 1 m? (metr kwadratowy) remontu czastkowego nawierzchni betonem asfaltowym

z wytworni faty o powierzchni wigkszej od 5 m? oraz mniejszej lub rowniej 50 m?,
(bez odliczania powierzchni urzadzen obcych), w tym dla robot zakrytych, obejmuje:
warto$¢ robocizny,
prace pomiarowe i przygotowawcze, w tym usuni¢cie gruntu z krawedzi jezdni,
opracowanie i zatwierdzenie recept laboratoryjnych,
oznakowanie robot,
frezowanie lub rozbidrka nawierzchni - warstwy Scieralnej lub wigzacej,
oczyszczenie nawierzchni,
skropienie nawierzchni,
smarowanie krawedzi i urzadzen obcych lub utozenie tasmy termoplastycznej,
warto$¢ wbudowanych materiatéw z kosztami zakupu i transportu,
warto$¢ pracy sprzetu z jego dowozem na budowe i odwozem,
wytworzenie mieszanki z betonu asfaltowego,
wbudowanie wraz z zaggszczeniem mieszanki z betonu asfaltowego,
uszczelnienie krawedzi bocznych,



uszczelnienie spoin taty masa zalewowa,

wartos¢ wywozu 1 utylizacji wszystkich odpadoéw powstatych w zwigzku z realizacja
robot (w tym pozostaty niewykorzystany destrukt asfaltowy),

koszt transportu i sktadowania zuzytych materiatdw, (rumosz z przetomow $rednich)
pomiary i badania laboratoryjne,

koszty posrednie,

zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki,

uporzadkowanie terenu prowadzonych robot,

3)1 m? (metr kwadratowy) remontu czastkowego nawierzchni betonem asfaltowym

z wytworni taty o powierzchni wickszej od 50 m? (bez odliczania powierzchni
urzadzen obcych), w tym dla robot zakrytych, obejmuje:

warto$¢ robocizny,

prace pomiarowe i przygotowawcze, w tym usuniecie gruntu z krawedzi jezdni,
opracowanie i zatwierdzenie recept laboratoryjnych,

oznakowanie robot,

frezowanie nawierzchni - warstwy $cieralnej lub wigzacej,

oczyszczenie nawierzchni,

skropienie nawierzchni,

smarowanie krawedzi 1 urzadzen obcych lub utozenie tasmy termoplastycznej,
warto$§¢ wbudowanych materialow z kosztami zakupu i transportu,

warto$¢ pracy sprzetu z jego dowozem na budowe i odwozem,

wytworzenie mieszanki z betonu asfaltowego,

wbudowanie wraz z zaggszczeniem mieszanki z betonu asfaltowego,

uszczelnienie krawedzi bocznych,

uszczelnienie spoin taty masa zalewowa,

wartos¢ wywozu i utylizacji wszystkich odpadéw powstatych w zwigzku z realizacja
robot (w tym pozostaty niewykorzystany destrukt asfaltowy),

koszt transportu i1 sktadowania zuzytych materialow, (rumosz z przetomoéw $rednich)
pomiary i badania laboratoryjne,

koszty posrednie,

zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki,

uporzadkowanie terenu prowadzonych robot,

4) 1 Mg (megagram) wyrOwnania nawierzchni betonem asfaltowym na goraco z

wytworni, obejmuje:

wartos¢ robocizny,

prace pomiarowe i przygotowawcze, w tym usuni¢cie gruntu z krawedzi jezdni,
opracowanie i zatwierdzenie recept laboratoryjnych,

oznakowanie robot,

frezowanie lub rozbidrka nawierzchni - warstwy $cieralnej lub wiazacej,
oczyszczenie nawierzchni,

skropienie nawierzchni,

smarowanie krawedzi i urzadzen obcych lub utozenie tasmy termoplastycznej,
warto$¢ wbudowanych materiatéw z kosztami zakupu i transportu,

warto$¢ pracy sprzetu z jego dowozem na budowe i odwozem,

wytworzenie mieszanki z betonu asfaltowego,

wbudowanie wraz z zageszczeniem mieszanki z betonu asfaltowego,
uszczelnienie krawedzi bocznych,

uszczelnienie spoin taty masg zalewowa,



warto$§¢ wywozu i utylizacji wszystkich odpadow powstalych w zwiagzku z realizacja
robot (w tym pozostaty niewykorzystany destrukt asfaltowy),

koszt transportu i sktadowania zuzytych materiatlow, (rumosz z przelomow $rednich)
pomiary i badania laboratoryjne,

koszty posrednie,

zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki.

5) 1 m? (metr kwadratowy) wykonania warstwy wiazacej nawierzchni z betonu

asfaltowego z wytworni o grubos$ci po zageszcezeniu 5 cm, obejmuje:

warto$¢ robocizny,
prace pomiarowe i przygotowawcze, w tym usuniecie gruntu z krawedzi jezdni,
opracowanie i zatwierdzenie recept laboratoryjnych,

oznakowanie robot,

frezowanie lub rozbidrka nawierzchni - warstwy $cieralnej lub wigzace;,
oczyszczenie nawierzchni,

skropienie nawierzchni,

smarowanie krawedzi 1 urzadzen obcych lub utozenie tasmy termoplastycznej,
warto$¢ wbudowanych materialow z kosztami zakupu i transportu,
wartos$¢ pracy sprzetu z jego dowozem na budowg i odwozem,
wytworzenie mieszanki z betonu asfaltowego,
wbudowanie wraz z zageszczeniem mieszanki z betonu asfaltowego,
uszczelnienie krawedzi bocznych,
uszczelnienie spoin taty masa zalewowa,
warto§¢ wywozu 1 utylizacji wszystkich odpadoéw powstalych w zwigzku z realizacja
robot (w tym pozostaty niewykorzystany destrukt asfaltowy),
koszt transportu i sktadowania zuzytych materialow, (rumosz z przetomow $rednich)
pomiary i badania laboratoryjne,
koszty posrednie,

zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki.

12. PRZEPISY ZWIAZANE:

12.1.
1.
2.

Przepisy zwiazane — \Wymagania techniczne
D-05.03.11c Frezowanie nawierzchni
D-04.04.02 Podbudowa  zasadnicza z  kruszywa  tamanego stabilizowanego

mechanicznie.



