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D-04.03.01 — kod CPV 45233320-8

OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych
z oczyszezeniem i skropieniem istniejacych warstw konstrukeyjnych z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
oraz z betonu asfaltowego pod nawierzchni¢ z mas mineralnych bitumicznych w ciagu ulic powiatowych w
miescie Stargard.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy przy realizacji i rozliczeniu
robét.

Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastepnej warstwy z mas mineralno — bitumicznych.

MATERIALY

Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni jest:
- kationowa emulsja asfaltowa klasy C60B3ZM wg. PN-EN 13808

Wymagania dla materialow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w PN-EN 13808 ,, Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady
klasyfikowania kationowych emulsji asfaltowych™ Emulsje powinny odpowiadaé¢ wymaganiom okre§lonym w
zalaczniku krajowym. Rodzaj uzytej emulsji powinien by¢ dostosowany do rodzaju ztaczanych warstw.

Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)
1 | Emulsja asfaltowa
- do skropienia warstw podbudowy i warstwy 0od 0,3 do 0,5
Wyrownawczej
- do skropienia podbudowy =z kruszywa od 0,5 do 0,7

stabilizowanego mechanicznie

Dokladne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy
przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
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dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych,
betonowych lub zelbetowych przy spemieniu tych samych warunkoéw, jakie podano dla zbiornikow stalowych.
Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiomikach pionowych z
nalewaniem od dna. Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej
powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajacego pézniej przewody. Przy przechowywaniu emulsji
asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

SPRZET

Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania
Z nastgpujacego sprzetu:

— szczotek recznych lub mechanicznych, ,

— sprezarek,

— zbiornikow z woda,

Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka
powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilosci zatozone;j.

TRANSPORT

Transport lepiszezy

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajgcych izolacje
termiczna, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostgpem wody.
Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiem, Ze nie beda korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci
nie wigkszej niz 1 m*, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skiadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny
zawiera¢ resztek innych lepiszezy.

WYKONANIE ROBOT

Oczyszezenie podbudowy z tlucznia kamiennego stabilizowanego mechanicznie i podbudowy z betonu
asfaltowego

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac
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szezotek recznych. W razie potrzeby, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszcezona z kurzu
przy uzyciu sprezonego powietrza.

Skropienie warstw podbudowy

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to
skropienie lepiszczem moze nastapic¢ dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy
ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna. Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego jej oczyszczenia. Warstwa podbudowy powinna by¢ skrapiana lepiszezem przy uzyciu
skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa). Temperatury
lepiszczy powinny miesci¢ si¢ w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)

1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40"

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana lepkos¢.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna byé pozostawiona bez
Jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z
emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin. Przed ulozeniem
warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni
przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreélenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

Badania w czasie roboét
Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na deklaracji wlasciwosci uzytkowych producenta z tym, ze Wykonawca
powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wlasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wlasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

S Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza Ty
wlasciwosci wedlug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa Czas wyplywu PN-EN 12846

Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza, nalezy przeprowadzi¢ kontrole iloéci rozkladanego

lepiszcza.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:
- m* (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m* (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.



ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru
inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m* oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— oznakowanie i zabezpieczenie terenu robot

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem woda
lub uzyciem sprezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen.

Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— oznakowanie i zabezpieczenie terenu robot

— dostarczenie lepiszcza i napemienie nim skrapiarek,

— podgrzanie lepiszcza do wymagane]j temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.



D - 05.03.17 kod CPV —45233142-6

ROBOTY W ZAKRESIE NAPRAWY DROG

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru likwidacji wyrw i wyboi w nawierzchniach bitumicznych mieszanka mineralno-asfaltowa wytworzona i
wbudowang na goraco w ciggu ulic powiatowych na terenie Stargardu.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy przy realizacji i rozliczeniu
robét

Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem i
odbiorem likwidacji wyrw i wyboi w nawierzchniach bitumicznych wykonywanych mieszanka mineralno —
asfaltowa, wytwarzang w wytwoérni mas bitumicznych i wbudowywang na goraco ktére obejmuja: naprawe
wybojow i ubytkéw oraz obtamanych krawedzi. W ramach robét przewiduje sie¢ wbudowanie mieszanki mineralno
—asfaltowej AC11S 50/70 dla KR 3 w ciagu ulic powiatowych na terenie Stargardu.

Okreslenia podstawowe

Likwidacja wyrw i wyboi - zespét zabiegéw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwiazanych z usuwaniem
uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie,
hamujace proces powigkszania sie powstalych uszkodzen.

Wyrwa (ubytek ) - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gigbokos¢ nie wigksza niz grubo$é warstwy
$cieralnej.

Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ wieksza niz grubos¢ warstwy écieralnej.
Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na goraco w wytworni stacjonarnej okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-

asfaltowe;j.
Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonywanych robot obejmujacych likwidacje wyrw i wyboi w
nawierzchniach bitumicznych mieszanka mineralno-asfaltowa wytwarzana i wbudowywana na goraco oraz za
zgodnos$¢ z umowa i SST. Wprowadzenie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
Zamawiajacego. Wymaganym przez Zamawiajacego jest aby mieszanka mineralno — asfaltowa byta wytwarzana
w specjalistycznej wytworni spetniajacej wiasciwe wymogi i rezimy technologiczne oraz zapewniajacej wlasciwa
Jjakos¢ wytworzonej masy.



MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow

Do likwidacji wyrw i wyboi w nawierzchni bedzie zastosowana mieszanka mineralno-asfaltowa wytwarzana i
wbudowywanymi na goraco, nalezy stosowac beton asfaltowy, ktéry winien spelnia¢ wymagania dla warstwy
$cieralnej zgodnie z zatacznikiem E w PN-5-96025:2000 ,.Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie
asfaltowe. Wymagania”, dla kategorii ruchu KR 3. Sklad mieszanki powinien by¢ zgodny z zatwierdzona
receptura. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowaé odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu
asfaltowego wbudowywane oddzielnie.

SPRZET

Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do robot winien wykazac sie mozliwoécia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

—  przecinarka (pila do cigcia nawierzchni bitumicznych)

—  sprezarka

— walec stalowy, zaggszczarka mechaniczna

—  szczotka mechaniczna lub inne urzadzenia czyszczace

- samochody samowyladowcze umozliwiajace dow6z mieszanki mineralno-bitumicznej o temperaturze od
140° C do 170° C do miejsca wbudowania (np. termosy, wyposazone w pokrowce brezentowe i izolowane
skrzynie tadunkowe ).

TRANSPORT

Transport materialow

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami specjalistycznymi tzn. termosami lub samochodami
samowyladowczymi umozliwiajacymi dowéz mieszanki mineralno-bitumicznej o temperaturze od 140°C do
170°C do miejsca whudowania ( wyposazonymi w pokrowce brezentowe i izolowane skrzynie tadunkowe )

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot

Wykonawca na czas trwania robot ma obowigzek oznakowania miejsca rob6t zgodnie z zatwierdzonym projektem
tymczasowej organizacji ruchu i zabezpieczenia robot. Koszty zwiazane z wykonaniem projektu i oznakowaniem
robot wykonawca uwzgledni w cenie oferty.

Przygotowanie podioza i jego krawedzi (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi) do remontu nalezy wykonac

poprzez:

— usuniecie uszkodzonej nawierzchni na okreslona glebokosé tj. $rednio na 4,0 cm. umozliwiajaca uzyskanie
réwnego i plaskiego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznej, np. czworoboku (nie
stosuje si¢ obryséw wyokraglonych),



- ewentualne cigcie krawedzi pita mechaniczna do prostej figury geometrycznej

— usunigcie luznych okruchéw nawierzchni,

— usunigcie wody,

— doprowadzenie uszkodzonego miejsca do stanu powietrzno — suchego,

— doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru, piasku i pyhu.
— skropienie podloza emulsja asfaltowa

Przed wykonaniem remontu z betonu asfaltowego podioze oraz jego krawedzie nalezy oczyscié i skropi¢ emulsja
asfaltowg klasy C60B3ZM. Zalecane iloci emulsji asfaltowej — od 0,3 do 0,7 kg/m?.

Przy niewielkich powierzchniach ubytkéw i wyboi mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy
lopat i listwowych $ciagaczek oraz listew profilowych. Otw6r wypetnia sie uktadajac mieszanke w rogach i wzdhuz
krawedzi — pdzniej w srodku. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze srodka transportu bezposrednio
do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarniaé. Mieszanka powinna by¢ ulozona z pewnym
nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawione miejsce bylo réwne z powierzchnia nawierzchni. Rozlozonag
mieszanke nalezy zagesci¢ walcem wibracyjnym lub zageszczarka mechaniczna. Przy uszkodzeniach glebszych
niz 8 cm nalezy mieszanke wbudowywac oddzielnie w 2-6¢ch warstwach. Kazda nastepna warstwa moze zostac
rozlozona po starannym zaggszczeniu poprzedniej. Zageszczanie zawsze zaczynamy w narozach i wzdhz
krawedzi, przechodzac stopniowo w kierunku $rodka wypemienia. Najpierw nalezy wykonaé jedno lub dwa
pierwsze przej$cia walcem bez wibracji. Nastepnie, co najmniej 10 — 15 przejs¢ z wlaczona wibracja. Gdy kolejne
przejscia walca nie zmienia wygladu powierzchni wypehienia, nalezy zakonczy¢ zageszczanie. Przy naprawie
obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny dla zageszczanej warstwy i dobre
migdzywarstwowe zwiazanie. Krawedz styku nowo wykonanej nawierzchni z dotychczasowa ( nie naprawiang )
nalezy uszczelni¢ poprzez zalanie asfaltem lany, masa zalewowa bitumiczna lub emulsja asfaltowa z posypaniem
grysem O + 4 mm.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z przedstawicielem Zamawiajacego, Wykonawca
przedstawi do zaakceptowania recepture sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej AC11S 50/70 dla ruchu KR - 3 .

Warunki przystapienia do robot

Remont nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywany, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byla
nie nizsza od 5° C, a w czasie robét nie nizsza niz 10° C. Nie dopuszcza sie wykonywania robét podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

Whbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:

- dla asfaltu D 50/70 -135° C,

Wska7nik zageszczenia utozonej warstwy powinien wynosic¢ 2 0,98,

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien upewni¢ sig, iz wytworzona przez wytwoérnie mieszanka
mineralno — asfaltowa jest zgodna z zatwierdzong przez Zamawiajacego receptura. W przypadku watpliwosci co
do skfadu mieszanki, wykonawcy jest obowiazany na wlasny koszt wykona¢ badania mieszanki oraz jej
sktadnikéw, a wyniki badan przedstawic¢ Zamawiajacemu do akceptacji razem z recepta mieszanki przeznaczonej

do wbudowania.
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Badania w czasie robot

W czasie wykonywania napraw uszkodzen beda kontrolowane:

a)

b)
c)

d)

przygotowanie naprawianych powierzchni na ktorych bedzie wykonywana likwidacja uszkodzonego miejsca
tj. jako$¢ oczyszezenia, skropienia, ewentualnego obciecia krawedzi, rozkucia uszkodzonej powierzchni

iloé¢ tj. powierzchnie i gruboé¢ warstw wbudowywanej mieszanki mineralno — bitumicznej — codziennie,
réwno$é naprawianych fragmentow. Roznice miedzy naprawiang a sasiadujaca powierzchnia , nie powinny
by¢ wieksze od 6 mm - dla drég o V<60 km/h,

pochylenie poprzeczne (spadek) naprawionego fragmentu jezdni powinien by¢ zgodny z jej istnigjacym
spadkiem. Poziom warstwy wypeniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2
mim.

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji,
zaladunku, rozladunku i wbudowywania.

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sig 1 spekanych.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét

a)
b)

c)

d)

Ilo$¢ wykonywanych robét bedzie sprawdzana przez przedstawiciela Zamawiajacego bezpoérednio w
miejscu wbudowania mieszanki mineralno - asfaltowe;.

Przed rozpoczeciem robot Zamawiajacy dokona pomiaréw powierzchni i glebokosci wyrw i wyboi
przewidzianych do likwidacji oraz kwalifikacji pod katem koniecznosci cigeia krawedzi.

Wyrwy i wyboje, ktére Zamawiajacy wskazat do likwidacji, a ktére zostana wykonane odmiennie od ustalefi
poczynionych przez Zamawiajacego uznane zostana za jako wykonane zgodnie z ustaleniami poczynionymi
przez Zamawiajacego.

Wyrwy i wyboje, ktorych Zamawiajacy nie wskazal do likwidacji, a ktore zostang wykonane przez
Wykonawce uznane zostana za wykonane bez zgody Zamawiajacego, za ktorych wykonanie Wykonawca
nie bedzie mogl rosci¢ od Zamawiajacego prawa do wynagrodzenia.

Celem potwierdzenia grubo$¢ wbudowanych warstw mieszanki, kazdy samochod wyjezdzajacy z wytwoérni,
z mieszanke mineralno-asfaltowa musi by¢ zwazony. Do rozliczenia ilosci wykonanych robot, Wykonawca
robét jest zobowigzany przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace ilos¢ dowiezionej MMA, potwierdzone przez
wagowego (w przypadku braku takiego dokumentu, Zamawiajacy nie uzna danego zakresu robot).

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest 1 m? wykonanej naprawy nawierzchni z podziatem na grubosci warstw wbudowanej
mieszanki AC118 50/70 dla KR3 z podziatem na:

wyrwy i wyboje likwidowane masa mineralno — asfaltowa na goraco o grubosci warstwy do 4 cm bez
wycinania

wyrwy i wyboje likwidowane masa mineralno — asfaltowa na goraco o gruboéci warstwy za kazdy 1 cm
ponad 4 cm bez wycinania

wyrwy i wyboje likwidowane masa mineralno — asfaltowa na goraco o grubosci warstwy do 4 cm z
wycinaniem

wyrwy i wyboje likwidowane masa mineralno — asfaltowa na goraco o grubosci warstwy za kazdy | cm
ponad 4 cm z wycinaniem
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ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wbudowania 1 m? mieszanki AC11S 50/70 dla KR3 obejmuje:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— przygotowanie, zatwierdzenie i wprowadzenie tymczasowej organizacji ruchu oraz oznakowania i
zabezpieczenia terenu robot,

— ewentualne cigcie krawedzi

— rozkucie zniszczonej nawierzchni

— zaladunek, transport i rozladunek powstatych odpadéw do miejsca, ktére Wykonawca sam sobie zapewni,

— dostarczenie sprzetu na budowe,

—  wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce whudowania,

— wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnie z SST,

— demontaz oznakowania,

— przeprowadzenie pomiardw i badan, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

— odtransportowanie sprzetu z placu budowy.
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