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Warunki sSrodowiskowe w trakcie testu / data badania:

Temperatura wewn. ,

Data testu: 2021-03-05, godz. 11:45 T [C] +20°C
Pozycja operatora: Wewnatrz Temperatura ziw[rg:.], +19 °C
Cisnienie atmosferyczne [kPa]: 98,4 Cisnienie stat., Py, [Pa] -1,0
Opis pomieszczenia (dane projektowe): Dane srodka gasniczego:
Kubatura ochraniana, V [m3] 30,7 Srodek FE-36 [HFC-236fa]
Maks. wys. pomieszczenia, H, [m] 3,16 llos¢ [kg] 20,1
Wymagana wys. ochraniana, H, [m] 3,16 Typ Halocarbon
Temperatura projektowa, T [C] 18,0
Wymagany czas retencji, [min] 10 Stezenie poczatkowe, c; 9,3512%
Wysokos¢ n.p.m., [m] 250 Stezenie projektowe cd 9,3%
Frakcja dolnego przecieku: 0,5 Stezenie minimalne cmin 7,905%
Mieszanie w trakcie gaszenia tak
Aparatura testowa: Wyniki analizy:
Model wentylatora Retrotec 3000SR
Nr seryjny wentylatora PH001757 Wyktadnik przeptywu powietrza,n  0,5996
Wspdtczynnik przeptywu, ki 60,70
Model miernika Retrotec DM-2 Réwnowazna powierzchnia 270
przecieku dla 10Pa, [cm?]
Nr seryjny miernika 208685 Przewidyw. czas retencji, t [min] 3,5
Data kalibracji miernika Maksymalny dopuszczalny 95
2020-05-27 przeciek dla 10 Pa, ktéry zapewni
czas retencji 10min [cm?]

PODSUMOWANIE / UWAGI:

1) Dla zadanych parametréw obliczeniowych, szacowany czas retencji gazu gasniczego wynosi 3,5
min — wynik negatywny.

2) Do wykonania obliczen zatozono ilos¢ gazu w ilosci potrzebnej do uzyskania stezenia
projektowego 9,3 %.

3) Przed doborem docelowej ilosci gazu zaleca sie zweryfikowanie kubatury pomieszczenia.

4) Pomieszczenie wymaga gruntownego uszczelnienia.

5) Warto rozwazy¢ zaplanowanie pewnej nadwyzki gazu gasniczego, co zwiekszy stezenie
poczatkowe mieszanki gasniczej i w konsekwencji moze pomdc w uzyskaniu wymaganego czasu
retencji.

6) Dotozenie 1 kg dodatkowego gazu powoduje, ze dopuszczalna powierzchnia przecieku wymagana
dla uzyskania czasu retencji 10 min, wzrasta o dodatkowe ok. 22 cm?2.
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TABELE POMIAROWE:

Ul. Przemysfowa 6, 28-340 Sedziszow

Tel. 500 267 633 www.prusdis.pl

nadci$nienie podcisnienie
Cisnienie wymuszone [Pal | 15 |55 5 1350 |475 |60,0 10,0 |-22,5 |-35,0 |-47,5 |-60,0
(odczyt po stronie operatora)
221 374 |508 608 700 259 420 528 628 721
Catkowity przeptyw [m3/h] | 221 374 |508 608 700 259 420 528 628 721
Wyktadnik przeptywu, n 0,677 0,540
Stata przeptywu,
k1[m?/h/Pa"] 43,622 79,359
Réwnowazna powierzchnia
przecieku dla 10Pa[cm?] 231,33 307,33
Korelacja, r 0,9995 0,9998
WYKRES CZASU RETENCIJI:
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WYKRES PRZEPLYWU POWIETRZA W FUNKCJI CISNIENIA:

Przepiyw pray uzyskanym cisnieniu
= Podcisnienie
* Wytwarzanie citnienia
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OPROGRAMOWANIE:

=T tec

FanTestic Integrity, wersja 5.8.9.32, licencja dla: PRUSDIS S. PRUS

Wazna do: 04.04.2022
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CERTYFIKATY SZKOLENIOWE:

[retroZTg)
Enclosure Integrity Certification
E—

o

Diate presented: Ben Walker, CEOQ, Refrotec

Vialid for 3 years

4 NICET Comtinuing Professional Development Credits (CPD's)

K 2021-01-22 fl. (Al —

[retro 5]

Slawo

Has been certified by Retrotec as having o

Level 2 - Basic Enclosure Integrity Tes

on single Door Fan equipment operation, test
- in accordance to NFPA 2001 Annes

Enclosure Integrity Certification
e

dthe study course and exam for:

ing and Peak Pressure

dlires, data collection and results
3 -_-'" £ EN15004 Annex E

2021-01-23 /f LAl —

Date presented: Ben Walker, CEQ, Retrotec
Valed for 3 years )

4 MICET Continung Professional Development Credits (CP0Vs)
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SWIADECTWO WZORCOWANIA MIERNIKA DM-2 (STR. 1/2)

LABORATORIUM WZORCUJACE
WENTYLACYJNE PRZYRZADY POMIAROWE

INSTYTUT MECHANIKI GOROTWORU PAN P[:A
PL 30-059 KRAKOW ul, Reymonta 27, tel.:+48 12 6376200; fax:+48 12 6372884 RoLsie ComTr
Iwwpp@img-pan.krakow.pl, www.lwwpp.img-pan.krakow.pl

INSTYTUT MECHANIKI GOROTWORU
POLSKIEJ AKADEMII NAUK > O < 3

Laboratorium wzorcujace akredytowane przez
Polskie Centrum Akredytacji, sygnatariusza porozumiei EA MLA i [LAC MRA
dotyczace wzajemnego uznawania $wiadectw wzorcowania. AP 118
Nr akredytacji AP 118

SWIADECTWO WZORCOWANIA

 WZORCOWANIE |

Data wydania: 28 maja 2020 r. Nr $wiadectwa: 49/P/20 Strona 1/2
OBIEKT Nazwa: Ci$nieniomierz réznicowy
WZORCOWANIA Typ: DM-2

Nr fabr.: 208685

Zakres wskazafi: (-1250 + 1250) Pa
Rozdzielczosé: 0,1 Pa

Wytworca: Retrotec

ZGLASZAJACY PRUSDIS Siawomir PRUS
ul. Przemystowa 6, 28 — 340 Sedziszéw
METODA Procedura wzorcowania ci$nieniomierzy i przetwornikow ci$nienia wzglednego
WZORCOWANIA i réznicowego P/02 z dnia 18.03.2015,
WARUNKI Temperatura: (21,76 +23,28) °C
SRODOWISKOWE Ciénienie atmosferyczne: (1004,88 ~ 1005,45) hPa
Wilgotnosé wzgledna: (42,0 +45,1) %
DATA WYKONANIA 27 maja 2020 r.
WZORCOWANIA
SPOJNOSC Swiadectwo jest wydane w ramach porozumienia EA MLA w zakresie wzorcowania i
POMIAROWA potwierdza spajno$é wynikéw pomiaréw z jednostkami miar Miedzynarodowego Ukladu
Jednostek Miar (SI)
WYNIKI Podano na stronie 2 niniejszego $wiadectwa i dotyczg one wylacznie obiektu
WZORCOWANIA Wwzorcowania

NIEPEWNOSC POMIARU Niepewnosé pomiaru zostata okreslona zgodnie z dokumentem EA-4/02 M:2013.
Podane warto$ci niepewnosci stanowig niepewnosci rozszerzone przy
prawdopodobiefistwie rozszerzenia ok. 95 % i wspotezynniku rozszerzenia k = 2

Kierownik Laboratorium

Niniejsze §wiadectwo moze by¢ okazywane lub kopiowane tylko w catosci.
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SWIADECTWO WZORCOWANIA MIERNIKA DM-2 (STR. 2/2)

SWIADECTWO WZORCOWANIA wydane przez LABORATORIUM AKREDYTOWANE Nr AP 118
Data wydania: 28 maja 2020 r. Nr $wiadectwa: 49/P/20
WYNIKI Wyniki przeprowadzonego wzorcowania przedstawiono ponizej:
WZORCOWANIA
Kanat A:
Wartos:,c- Warto:?c. Niepewnosé
wielkosci wielkosci Poprawka h
L.p. 0w . pomiaru
odniesienia zmierzona
Pa Pa Pa Pa
1 -100,0 -98.4 -1,6 1,9
2 -50,0 -49.4 -0,6 1,9
3 -10,0 9.5 -0,5 1.9
4 0.0 0,0 0,0 1,9
5 10,0 10,2 -0,2 1.9
6 50,0 49,8 02 1,9
7 100,0 100,0 0,0 1,9
Kanat B:
Wartos¢ Wartos¢ - rir
: 9 : iy Niepewnosc¢
wielkosci wielkosci Poprawka .
L.p. - . pomiaru
odniesienia zmierzona
Pa Pa Pa Pa
1 -545,0 -539,0 -6,0 19
2 -280,0 -276.,5 -3,5 L9
3 -15,0 -14,5 -0,5 1,9
4 0,0 0,3 -0,3 1:6
5 15,0 15,1 -0,1 1.9
6 280,0 278.,5 15 1,9
T 545,0 543.5 1,5 1.9
Autoryzowat
..... ?wd‘ﬁ\l
dr inz. Pawel Jamroz
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