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1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót dachowych, 
polegających na dociepleniu dachu, pokryciu dachu wraz z obróbkami blacharskimi oraz rynnami i rurami 
spustowymi w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagań ogólnych. 
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
Robót wymienionych w pkt 1.1. Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce 
tylko w przypadkach małych prostych Robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje 
pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie 
doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 
1.3. Zakres Robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystającymi 
ponad dach budynku. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe podane w niniejszej SST są zgodne z zamieszczonymi w ST „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, ST 
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „ST.00.00 Wymagania ogólne”. 
2. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w „ST.00.00 Wymagania 
ogólne”. 
Ponadto materiały stosowane do wykonywania pokryć dachowych powinny mieć: 
– Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
– Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 
– Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
– Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich, 
– na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie 
materiałów przeznaczonych do wykonania pokryć dachowych. 
2.1. Płyty warstwowe 
Płyta dachowa, rdzeń izolacyjny z pianki IPN o grubości 120 mm, kolor zewnętrzny membrana bitumiczna, powłoka 
zewnętrzna TR20, profilacja zewnętrzna F (flat), kolor wewnętrzny R9002, powłoka wewnętrzna PES, profilacja 
wewnętrzna V (trapez), współczynnik przenikania ciepła U=0,23 W/m2K, współczynnik przewodności cieplnej 
λ=0,022 W/mk, odporność ogniowa Broof; REI15; RE20 (0-20º), izolacyjność akustyczna Rw=26 dB, ciężar 15,34 
kg/m2 
Płyty warstwowe PWS i PWD składają się z dwóch okładzin z blachy stalowej oraz z rdzenia 
konstrukcyjnoizolacyjnego. Rdzeń wykonany ze styropianu samogasnącego klasy EPS CS (10) 80 jest 
odpowiedzialny za przenoszenie naprężeń stycznych, utrzymanie stałego dystansu między okładzinami oraz 
zapewnienia wysokiej izolacyjności cieplnej. Połączenie okładzin płyt z rdzeniem za pomocą jednoskładnikowego 
kleju charakteryzuje się wysoką spoistością na całej powierzchni płyty i stabilnością parametrów w długim okresie 
użytkowania. Dzięki frezowaniu każdego łączenia rdzeni styropianowych wewnątrz płyty warstwowej następuje ich 
zazębianie i całkowite termiczne uszczelnienie, rdzeń jest ciągły na całej długości płyty i nie następuje jego 
rozwarstwienie.   
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „ST.00.00 Wymagania ogólne”  
Należy użyć sprzętu zalecanego przez producenta płyt. Do cięcia płyt należy stosować pilarki drobno-zębne lub 
nożyce do blach. Stanowczo odradza się stosowania przecinarek ściernicowych, szlifierek kątowych lub innych 
urządzeń, które mogłyby doprowadzić do uszkodzenia wyrobu. Należy pamiętać, iż po przeprowadzonym montażu 
zaleca się oczyścić powierzchnię płyty z pyłu pianki i opiłek stalowych. Zanieczyszczenia te mogłyby bowiem 
doprowadzić do powstania korozji powłoki. Ponadto zaleca się usunięcie folii ochronnej z płyt warstwowych przed 
upływem 14 dni od daty dostarczenia wyrobu. 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „ST.00.00 Wymagania ogólne”. 
Długość skrzyni ładunkowej lub naczepy powinna zapewnić podparcie stosu płyt na całej długości w celu 
optymalnego wykorzystania powierzchni ładunkowej, aby ułożyć dwa stosy płyt obok siebie, płyty warstwowe w 
czasie transportu musza być zabezpieczone pasami transportowymi, przy czym naciąg tych pasów nie może 
powodować odkształcenia płyt Rozładunek płyt warstwowych może odbywać się: ręcznie, za pomocą jednego lub 
dwóch wózków widłowych, za pomocą dźwigu. W każdym przypadku należy zwracać uwagę na to aby nie 
uszkodzić płyt. Podłoże, na którym maja być ustawione stosy płyt warstwowych musi być równe i utwardzone. Płyty 
należy układać na podkładkach np. z krawędziaków drewnianych lub ze styropianu o wysokości nie mniejszej niż 
250 mm, zachowując różnice wysokości podkładów tak, aby tworzyły spadek wzdłuż bocznej krawędzi płyty. 
Uzyskane w ten sposób pochylenie płyt umożliwia odpływ wody z opadów atmosferycznych. Rozstaw podkładów 
nie może być większy niż 1500 mm, natomiast poszczególne płyty należy układać na stos tylko wtedy, gdy 
pomiędzy płyty zostaną włożone przekładki ze styropianu w rozstawie nie większym niż 1500 mm. Składowanie 
płyt przez dłuższy czas na otwartej przestrzeni wymaga dokładnego zabezpieczenia np. przed opadami 
atmosferycznymi lub silnym wiatrem. 



5. WYKONANIE ROBÓT 
Do montażu płyt i blach należy używać systemowych i zalecanych przez producenta blach łączników i przekładek. 
Wszystkie uszkodzenia powłok powstałe w trakcie przemieszczenia i montażu należy zamalować farba zaprawową. 
Roboty blacharskie z blachy stalowej powlekanej, można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie 
niższej od +5oC i przy prędkości wiatru poniżej 10m/s. Po przeprowadzonym montażu należy oczyścić 
powierzchnię płyty z pyłu pianki i opiłków stalowych, ponieważ zanieczyszczenia te mogłyby doprowadzić do 
powstania korozji powłoki. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe: Grubość płyty - 2mm Długość płyty - 10mm przy L>3m Odchylenie od 
prostokątności 1mm/1m, max 5mm Wygięcie max 10mm Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: – 
sprawdzenie zgodności z projektem użytych materiałów, – sprawdzenie sposobu montażu i ilości łączników, – 
sprawdzenie szczelności pokryć i obłożeń, – stan i wygląd wbudowanych elementów. 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Jednostki obmiarowe robót 
Jednostkami obmiarowymi powyższych robót są: 
- dla robót – krycie dachowe – m2, 
- dla robót – obróbki blacharskie – m2, 
- dla robót – rynny i rury spustowe – 1m wykonanych rynien lub rur spustowych. 
7.2. Określenie ilości robót 
Ilość robót określa się na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w dokumentacji 
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. Z powierzchni dachu nie 
potrąca się urządzeń obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia każdego nie przekracza 0,50 m2. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór częściowy na etapie przyjmowania płyt na budowę.  
Odbiór robót powinien obejmować sprawdzenie:  
- cechy zewnętrzne: kształt, konstrukcja, wymiary płyt  
- dopuszczalne usterki: uszkodzenie rdzenia na krawędzi płyty, brak połączenia okładziny z rdzeniem  
8.2. Odbiór robót pokrywczych  
Odbiór robót powinien obejmować sprawdzenie:  
– jakości zastosowanych materiałów,  
Niezbędnymi dokumentami przy odbiorze są: dokumenty jakości wbudowanych materiałów, protokoły odbiorów. 
Odbioru dokonać po zakończeniu robót i po stwierdzeniu zgodności wykonanych robót z zamówieniem. Protokół 
odbioru zawiera  
- ocenę wyników,  
- wykaz wad i usterek oraz sposób i termin ich usunięcia,  
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót z zamówieniem. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Pokrycie dachu 
Płaci się za ustaloną ilość m2 krycia, która obejmuje: 
– przygotowanie stanowiska roboczego, 
– dostarczenie materiałów i sprzętu, 
– przygotowanie materiałów, 
– obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi, 
– ustawienie i rozbiórkę rusztowań, 
– ułożenie i montaż płyty dachową wg technologii, 
– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, 
– likwidacja stanowiska roboczego. 
9.2. Obróbki blacharskie 
Płaci się za ustaloną ilość m2 obróbki wg ceny jednostkowej , która obejmuje: 
– przygotowanie, 
– zamontowanie i umocowanie obróbek w podłożu, zalutowanie połączeń, 
– uporządkowanie stanowiska pracy. 
9.3. Rynny i rury spustowe 
Płaci się za ustaloną ilość metrów bieżących rynien wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
– przygotowanie, 
– zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych z uwzględnieniem dodatkowych warstw izolacji termicznej 
ścian oraz zalutowanie połączeń, 
– uporządkowanie stanowiska pracy. 
10. PRZEPISY I NORMY DOTYCZĄCE PROWADZENIA ROBÓT 
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane i powlekane  
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania 
przy odbiorze.  
Karty techniczne użytych materiałów.  
Instrukcje montażu producenta użytych materiałów.  
Produkt: PN-EN 14509:2007 Samonośne płyty warstwowe z rdzeniem z materiału termoizolacyjnego w obustronnej 
okładzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie. Właściwości  
Materiał: PN-EN 10169:2006 Wyroby płaskie stalowe z powłoka organiczna naniesiona w sposób ciągły. 


