SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT

ST-06.00 POKRYCIE DACHOWE



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dachowych,
polegajgcych na dociepleniu dachu, pokryciu dachu wraz z obrdbkami blacharskimi oraz rynnami i rurami
spustowymi w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan ogdinych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robét wymienionych w pkt 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce
tylko w przypadkach matych prostych Robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres Robot objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi
ponad dach budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w ST ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoine wymagania dotyczgce robot podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,ST.00.00 Wymagania
ogolne”.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.1. Plyty warstwowe

Ptyta dachowa, rdzen izolacyjny z pianki IPN o grubosci 120 mm, kolor zewnetrzny membrana bitumiczna, powtoka
zewnetrzna TR20, profilacja zewnetrzna F (flat), kolor wewnetrzny R9002, powtoka wewnetrzna PES, profilacja
wewnetrzna V (trapez), wspofczynnik przenikania ciepta U=0,23 W/m2K, wspotczynnik przewodnosSci cieplnej
A=0,022 W/mk, odpornos¢ ogniowa Broof; REI15; RE20 (0-20°), izolacyjnos$¢ akustyczna Rw=26 dB, ciezar 15,34
kg/m2

Ptyty warstwowe PWS i PWD skiadajg sie z dwdch oktadzin z blachy stalowej oraz z rdzenia
konstrukcyjnoizolacyjnego. Rdzen wykonany ze styropianu samogasngcego klasy EPS CS (10) 80 jest
odpowiedzialny za przenoszenie naprezen stycznych, utrzymanie statego dystansu miedzy oktadzinami oraz
zapewnienia wysokiej izolacyjnosci cieplnej. Potgczenie oktadzin plyt z rdzeniem za pomocg jednosktadnikowego
kleju charakteryzuje sie wysoka spoistoscig na catej powierzchni ptyty i stabilnoscig parametrow w dtugim okresie
uzytkowania. Dzieki frezowaniu kazdego tgczenia rdzeni styropianowych wewnatrz ptyty warstwowej nastepuje ich
zazebianie i catkowite termiczne uszczelnienie, rdzen jest ciggly na calej dtugosci ptyty i nie nastepuje jego
rozwarstwienie.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,ST.00.00 Wymagania ogoélne”

Nalezy uzy¢ sprzetu zalecanego przez producenta ptyt. Do ciecia ptyt nalezy stosowacé pilarki drobno-zebne lub
nozyce do blach. Stanowczo odradza si¢ stosowania przecinarek Sciernicowych, szlifierek katowych lub innych
urzadzen, ktére mogtyby doprowadzi¢ do uszkodzenia wyrobu. Nalezy pamieta¢, iz po przeprowadzonym montazu
zaleca sie oczysci¢ powierzchnie pityty z pytu pianki i opitek stalowych. Zanieczyszczenia te mogtyby bowiem
doprowadzi¢ do powstania korozji powtoki. Ponadto zaleca si¢ usunigcie folii ochronnej z ptyt warstwowych przed
uptywem 14 dni od daty dostarczenia wyrobu.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,ST.00.00 Wymagania ogélne”.

Dtugosé skrzyni tadunkowej lub naczepy powinna zapewni¢ podparcie stosu ptyt na catej dtugosci w celu
optymalnego wykorzystania powierzchni tadunkowej, aby utozy¢é dwa stosy ptyt obok siebie, ptyty warstwowe w
czasie transportu musza by¢ zabezpieczone pasami transportowymi, przy czym nacigg tych paséw nie moze
powodowac odksztatcenia ptyt Roztadunek ptyt warstwowych moze odbywac sie: recznie, za pomocg jednego lub
dwéch wozkéw widtowych, za pomocg dzwigu. W kazdym przypadku nalezy zwraca¢ uwage na to aby nie
uszkodzi¢ ptyt. Podioze, na ktérym maja by¢ ustawione stosy ptyt warstwowych musi by¢ réwne i utwardzone. Plyty
nalezy uktada¢ na podktadkach np. z krawedziakéw drewnianych lub ze styropianu o wysokosci nie mniejszej niz
250 mm, zachowujgc réznice wysokosci podktadéw tak, aby tworzyty spadek wzdtuz bocznej krawedzi ptyty.
Uzyskane w ten sposob pochylenie ptyt umozliwia odptyw wody z opadéw atmosferycznych. Rozstaw podktadow
nie moze by¢ wiekszy niz 1500 mm, natomiast poszczegdlne piyty nalezy uktada¢ na stos tylko wtedy, gdy
pomigdzy plyty zostang wiozone przektadki ze styropianu w rozstawie nie wiekszym niz 1500 mm. Sktadowanie
ptyt przez diluzszy czas na otwartej przestrzeni wymaga dokladnego zabezpieczenia np. przed opadami
atmosferycznymi lub silnym wiatrem.




5. WYKONANIE ROBOT

Do montazu piyt i blach nalezy uzywac¢ systemowych i zalecanych przez producenta blach tgcznikéw i przektadek.
Wszystkie uszkodzenia powtok powstate w trakcie przemieszczenia i montazu nalezy zamalowac farba zaprawowg.
Roboty blacharskie z blachy stalowej powlekanej, mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od +50C i przy predkosci wiatru ponizej 10m/s. Po przeprowadzonym montazu nalezy oczysci¢
powierzchnig ptyty z pytu pianki i opitkéw stalowych, poniewaz zanieczyszczenia te mogtyby doprowadzi¢ do
powstania korozji powtoki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne odchytki wymiarowe: Grubo$¢ ptyty - 2mm Diugos¢ ptyty - 10mm przy L>3m Odchylenie od
prostokgtnosci 1mm/1m, max 5mm Wygiecie max 10mm Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac¢: —
sprawdzenie zgodnosci z projektem uzytych materiatow, — sprawdzenie sposobu montazu i ilosci tgcznikow, —
sprawdzenie szczelnosci pokry¢ i obtozen, — stan i wyglgd wbudowanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostki obmiarowe robét

Jednostkami obmiarowymi powyzszych robét sa:

- dla robét — krycie dachowe — m?,

- dla rob6t — obrébki blacharskie — m2,

- dla robét — rynny i rury spustowe — 1m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. Okreslenie ilosci robot

llos¢ robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. Z powierzchni dachu nie
potrgca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia kazdego nie przekracza 0,50 m?2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidér czeSciowy na etapie przyjmowania plyt na budowe.

Odbidr robét powinien obejmowacé sprawdzenie:

- cechy zewnetrzne: ksztatt, konstrukcja, wymiary ptyt

- dopuszczalne usterki: uszkodzenie rdzenia na krawedzi ptyty, brak potgczenia okfadziny z rdzeniem

8.2. Odbior robot pokrywczych

Odbiodr robét powinien obejmowaé sprawdzenie:

— jakosci zastosowanych materiatow,

Niezbednymi dokumentami przy odbiorze sg: dokumenty jakosci wbudowanych materiatéw, protokoty odbioréw.
Odbioru dokonaé po zakonczeniu roboét i po stwierdzeniu zgodnosci wykonanych robét z zamoéwieniem. Protokot
odbioru zawiera

- ocene wynikow,

- wykaz wad i usterek oraz sposéb i termin ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? krycia, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— przygotowanie materiatéw,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan,

— utozenie i montaz ptyty dachowa wg technologii,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrébki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej , ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ metréw biezgcych rynien wg ceny jednostkowej, ktdéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych z uwzglednieniem dodatkowych warstw izolacji termicznej
$cian oraz zalutowanie potfgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane i powlekane

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Karty techniczne uzytych materiatow.

Instrukcje montazu producenta uzytych materiatow.

Produkt: PN-EN 14509:2007 Samonosne plyty warstwowe z rdzeniem z materiatu termoizolacyjnego w obustronnej
oktadzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie. Wtasciwosci

Materiat: PN-EN 10169:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powloka organiczna naniesiona w sposoéb ciagty.




