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SPECYFIKCJA TECHNI CZNA
ST.1.0. WYMAGANIA OGOLNE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja techniczna opracowana zostata dla zakresu robét budowlanych przewidzianych do wykonania przy
realizacji inwestycji ,,Remont pomieszczen budynku sztabowo-biurowego nr 1 w kompleksie 3586 w
Warszawie przy al. Jerozolimskich 97 dla potrzeb dyslokacji Wojskowego Centrum Metrologii.”

1.2 Przedmiot i zakres robot.

Przedmiotem robot jest remont pomieszczen budynku biurowego, obejmujacy roboty rozbiérkowe, remontowe,
wykorczeniowe, a w szczegolnosci wykonczenie zgodnie z wymogami i przepisami.

Cato$¢ robot budowlanych niniejszej inwestycji okresla kod CPV 45000000-7 — ,,Roboty budowlane”.
Wiodace przeznaczenie budynku to dziatalnos¢ administracyjno biurowa na potrzeby wojskowosci.

Ogolne dane charakterystyczne obiektu:

Powierzchnia zabudowy - 13 808,00 m’
Powierzchnia uzytkowa - 10 286,00 m’
Kubatura - 60212,00 m*

Rodzaj rob6t budowlanych w porzadku technologicznym ich wykonania :

1. roboty rozbiérkowe, wykucie nowych otworow, wywiezienie gruzu
2. wykonanie nowych $cian dzialowych
3. roboty murarskie i betoniarskie, wznoszenie $cian dziatowych
4. wykonanie robot instalacyjnych
5. wykonanie napraw tynkow istniejacych, uzupetnienia tynkow,
6. wykonanie podtdg, utozenie posadzek,
7. osadzenie stolarki drzwiowej,
8. wykonanie obudowy piondéw instalacyjnych i §cianek dzialowych z ptyt gipsowo — kartonowych,
9. roboty malarskie i wykonczeniowe,
1.3. OkreSlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Ogélnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych s
zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektows,
Polskimi Normami i obowigzujagcymi wymogami.

1.5. Wymagania dotyczgce ochrony srodowiska.
Przedmiotowa inwestycja nie bgdzie miata negatywnego wptywu na $rodowisko.

1.6. Warunki bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca zobowigzuje si¢ do wykluczenia prac personelu w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia i nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych poprzez zaopatrzenie personelu w odziez
ochronng i niezbedne wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa.

Kierownik budowy, zgodnie z art. 21a ustawy ,,Prawo budowlane” jest zobowigzany sporzadzié lub zapewnié
sporzadzenie przed rozpoczeciem budowy ,,planu bioz” na podstawie ,,Informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia”. ,,Plan bioz” nalezy opracowa¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6
lutego 2003r. ,,w sprawie informacji dotyczacej bezpieczefistwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia” (Dz. U. Nr 120, poz. 1126), uwzgledniajac réwniez wymagania okre$lone w
rozporzadzeniach: Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. ,, w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych” (Dz. U. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki socjalnej z
dnia 26 wrzesnia 1997r. ,,w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy” (Dz. U. Nr 169, poz.
1650)



Wykonawca zobowigzany jest do utrzymywania wyposazenia przeciwpozarowego w stanie gotowosci, zgodnie
z zaleceniami i odpowiednimi przepisami bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7. Ogrodzenie placu budowy.
Nie dotyczy. Roboty budowlane prowadzone beda wewngtrz budynku.

1.8. Grupy robot.

Przedmiotowa inwestycja kwalifikuje si¢ do nastepujacych grup robot :
1. grupa 451 — przygotowanie terenu pod budowe, roboty rozbidrkowe,
2. grupa 454 — roboty wykonczeniowe,
3. grupa 453 —roboty w zakresie instalacji.

Szczegbtowy zakres specyfikacji i podziat robot wedtug klas robot, z uwzglednieniem kodéw CPV (wg
Wspdlnego Stownika Zamowien) :
ST.1.1. Roboty rozbidrkowe i przygotowawcze.
- kl.45.11. kod CPV 45111100-9 ,,Roboty w zakresie burzenia”
kod CPV 45111220-6 ,,Roboty w zakresie usuwania gruzu”
ST.1.2. Roboty murowe.
- k1.45.25. kod CPV 45262500-6 ,,Roboty murarskie”
ST.1.3. Stal zbrojeniowa. Roboty zbrojarskie.
- k1.45.25. kod CPV 45262310-7 ,,Zbrojenie”
ST.1.4. Beton konstrukeyjny. Roboty betoniarskie — nie dotyczy
- k1.45.21. kod CPV 45223500-1 ,,Konstrukcje z betonu zbrojonego”
- k1.45.25. kod CPV 45262311-4 ,Betonowanie konstrukcji”
ST.1.5. Kanaly wentylacyjne i instalacyjne. Roboty kominiarskie.
- kl1.45.21. kod CPV 45210000-2 ,,Roboty budowlane w zakresie budynkow”
ST.1.6. Izolacje termiczne i akustyczne.
- k1.45.32. kod CPV 45321000-3 ,,Izolacja cieplna”
kod CPV 45323000-7 ,,Izolacja dzwiekoszczelna”
ST.1.7. Izolacje przeciwwilgociowe.
- k1.45.32. kod CPV 45320000-6 ,,Roboty izolacyjne”
ST.1.8. Podlogi i posadzki.
- k1.45.43. kod CPV 45432100-5 ,,Ktadzenie i wyktadanie podtog”
ST.1.9. Scianki dzialowe i obudowy pionéw instalacyjnych z plyt gipsowo - kartonowych.
- kl.45.42. kod CPV 45421141-4 — , Instalowanie $cianek dzialowych
ST.1.10. Sufity podwieszone — systemowe.
- kl1.45.42. kod CPV 45421146-9 ,,Instalowanie sufitdéw podwieszonych”
ST.1.11. Osadzenie stolarki drzwiowej.
- k1.45.42. kod CPV 45421000-4 ,,Roboty w zakresie stolarki budowlanej”
ST.1.12. Roboty tynkarskie i malarskie. Okladziny $cienne z plytek.
- kl.45.44. kod CPV 45442100-8 ,,Roboty malarskie”
- kl.45.41. kod CPV 45410000-4 ,,Tynkowanie”
- kl.45.43. kod CPV 45432210-9 ,,Wyktadanie $cian”
ST.1.3. Konstrukcje stalowe, stal konstrukcyjna. Roboty Slusarskie.
- kod CPV 28823200-7 ,,Bariery ochronne”
- k1.45.21. kod CPV 45223210-1 ,,Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali”
ST.1.14. Roboty dekarskie i blacharskie — nie dotyczy
- k1.45.25. kod CPV 45260000-7 ,,Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne”
ST.1.15. Roboty uzupelniajace. Odbojnice i pochwyty.
- kod CPV 28823200-9 ,,Odbojnice”

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace wlasciwosci materialow i wyrobow budowlanych.

Przy wykonywaniu robét budowlanych moga by¢ stosowane wylgcznie wyroby i materiaty budowlane
dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie, posiadajace wymagane certyfikaty, aprobaty techniczne,
deklaracje zgodnosci z PN, itp. oraz zgodne z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i w
»Szezegotowej Specyfikacji Technicznej”.



Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Zamawiajacemu szczegdlowych informacji o zrodle produkcji,
zakupu wyroboéw budowlanych i urzadzen przewidzianych do wykorzystania przy realizacji robét.

Materiaty i elementy budowlane dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktore nie uzyskajg akceptacji
inspektora nadzoru inwestorskiego, zostang niezwlocznie usuniete z placu budowy.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT

4.1. Transport poziomy.

Materiaty i elementy budowlane moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Wykonawca bedzie uzywat tylko takich $rodkow transportu poziomego, jakie nie spowodujg uszkodzen
przewozonych materiatéw i elementdw oraz urzgdzen.

Podczas transportu materiaty i elementy budowlane powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

4.2. Transport pionowy.
Wykonawca zobowigzuje si¢ do uzgodnienia z inspektorem nadzoru inwestorskiego rodzaju $rodkéw transportu

pionowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne.
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robdt zgodnie z umowa i za ich zgodnos$é z dokumentacja
projektows, a takze projektem organizacji robdt i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robot, jakosci materiatow i elementéw budowlanych.
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ pomiary i badania materialdw oraz robot z czestotliwo$cig
gwarantujgca, ze roboty te wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;.
Wszystkie badania i pomiary nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Wykonawca zobowigzany jest rowniez do prowadzenia dokumentacji budowy i udostepniania jej

przedstawicielom uprawnionych organow.

Dokumentacja w zakresie niezbgdnym do udokumentowania realizacji robdt, miedzy innymi:

1. protokoty odbioréw czesciowych i koncowych,

2. certyfikaty, aprobaty techniczne, deklaracje zgodnosci z PN, itp. dotyczgce zastosowanych materiatow i
elementéw budowlanych,

3. protokoty koniecznosci robdt dodatkowych i kosztorysy na te roboty,

4. itp.

7. PRZEDMIAR ROBOT
Tlos¢ robét okresla sie na podstawie projektu, z uwzglednieniem ewentualnych zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera (Kierownika) budowy i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot z projektem i obowigzujacymi normami
oraz sprawdzeniu jakosci ich wykonania.

Podstawe odbioru stanowia nastgpujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robot zanikajgcych,

protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty przeprowadzone,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonane.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta migdzy Zamawiajagcym a Wykonawca.
Zaleca si¢ forme rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

9.1. Warunki umowy i wymagania ogélne
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych obejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.2, Zabezpieczenie i oznakowanie Placu Budowy

Na Placu Budowy nalezy umiesci¢ tablice informacyjne w zakresie niezbednym do wykonywanych robot.
Rozmiar tablic bgdzie dostosowany do skali przedsigwzigcia, a szczegoly dotyczace formy i tresci Wykonawca
uzgodni z Zamawiajacym.

Ponadto, Wykonawca dostarczy i zainstaluje wszelkiego rodzaju urzadzenia zabezpieczajace Plac Budowy
zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz dodatkowymi wytycznymi Inwestora.

9.3. Zaplecze Inzyniera — nie dotyczy

Na czas realizacji projektu Wykonawca zobowigzany jest udostepni¢ urzadzone i utrzymaé w dobrym stanie
biuro (pomieszczenia) Inzyniera do czasu zakonczenia robdt, a nastepnie po zakonczeniu robét je zlikwidowagé
(o ile to konieczne).

Biuro bedzie gotowe do uzytku przez Inzyniera w okresie 30 dni od przekazania Terenu Budowy Wykonawcy.

9.4. Zaplecze Wykonawcy

Zaplecze Wykonawcy sktada si¢ z niezbednych instalacji, urzadzen, biur, placow sktadowych oraz drog
dojazdowych i wewnetrznych potrzebnych do realizacji wymienionych robot i zostanie uzgodnione z
Zamawiajacym.

9.5. Dokumentacja powykonawcza
Wykonawca zobowigzany jest sporzadzi¢ w 2 egz. peing dokumentacje powykonawczg wymagang przepisami
polskiego prawa.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Wszystkie roboty budowlane prowadzi¢ w oparciu o Polskie Normy oraz obowigzujace przepisy i wymagania.




SPECYFIKCJAT. ECHNICZNA
ST.1.1. ROBOTY ROZBIORKOWE
I PRZYGOTOWAWCZE

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z rozbiérka, wyburzeniami i demontazem wskazanych w kosztorysie elementéw, otworéw drzwiowych,
fragment6éw Scian, itp. oraz pracami przygotowawczymi do wykonania pozostatych robét, m. in. polegajacymi na
wywiezieniu gruzu, oczyszczeniu pomieszczen po pracach wyburzeniowych, rozbiérkowych i demontazowych.
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

1.2. Zakres robot
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogdlne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujgcych klas robét wedtug stownika CPV :
e klasa45.11. kod CPV 45111100-9 — roboty w zakresie burzenia (roboty rozbiérkowe)
e klasa45.11. kod CPV 45111220-6 — roboty w zakresie usuwania gruzu.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, deski, drewno, szklo, elementy metalowe (ztom stalowy i kolorowy), tworzywa
sztuczne.

3. SPRZET

Lomy, kilofy, mloty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna.
Brak szczeg6lnych wymagan odnosnie sprzetu.

4. TRANSPORT

Material z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

Odwiezienie drewna, ztomu, szkta i gruzu na odpowiednie sktadowiska. Nie nalezy uzywaé gruzu do ponownego
zuzycia w podtozu posadzek.

5. WYKONANIE ROBOT
Prace rozbiorkowe wykonywac recznie. Przy rozbiorkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢
przepisow BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu, oraz
sprawdzeniu uszkodzen elementdéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Powierzchnia (m2) - muru, posadzek, tynkéw. Dla drzwi i okien — (szt.).

8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapisow w ksigzce obmiarow.
a). Przejecie Robot i Odcinkdw,

b). Przejecie czgsci Robot

¢). Swiadectwo Wykonania,

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe i system platnosci okre$la¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.




Zaleca si¢ formg rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbidrkowych - Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat.
Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pézniejszymi zmianami.




SPECYFIKCJA TECHNICZNA
ST.1.2. ROBOTY MUROWE

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych — wznoszenie
nowych $cianek dziatowych jak réwniez zamurowywanie wskazanych w kosztorysie otwordw. Specyfikacja
Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogdlne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastgpujgcych klas robot wedtug stownika CPV :
o klasa 45.25. kod CPV 45262500-6 — roboty murarskie

2. MATERIALY
Zaprawa cementowo-wapienna marki Rz = 4 MPa, cegla peina lub dziurawka (wapienno — piaskowa) do wykonania
lekkich $cianek murowanych.

2.1. Cegla pelna ceramiczna

Cegta petna ceramiczna ma wymiary 250x120x65 mm. W zaleznosci od wytrzymatosci na $ciskanie oraz cech
fizycznych rozrdznia si¢ 3 klasy: 100, 150, 150 L.

W zakresie cech zewngetrznych cegla powinna odpowiada¢ wymogom zawartym w normie PN-75/B-12001 .Ponadto
musi posiada¢ wymagane atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie .

2.3. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do rob6ét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowywac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu; poszczeg6lne
rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu:

a/ zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.
Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi normami panstwowymi.

2.3.1. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotdw lotnych
marki 25 135 . Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem Ze temperatura
otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno by¢
dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych
technologicznych.

Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkow uplastyczniajgcych odpowiadajacych
wymaganiom obowigzujacych norm i instrukcji. Sktad objgtosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznodci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw
o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyja¢ wg tablicy 3.

Tablica 3. Orientacyjny sklad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

| Marka | Orientacyjny sklad objetosciowy zaprawy [




Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zalezno$ci od przeznaczenia, kierujge sie wytycznymi podanymi

w tabeli 4.

zaprawy cement : ciasto cement : wapno
wapienne : piasek | hydratyzowane:piasek
0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9
1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1:7,5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznosci od jej przeznaczenia

. Konsystencja wg stozka Marka
Lp. Przeznaczenie zaprawy .
pomiarowego (cm) zaprawy
Do murowania fundamentéw $cian budynkow z pomieszczeniami .
1 |, . : . e 6-8 3,5
i wilgotnos$ci wzglednej nie mniejszej niz 60%
Do wykonywania konstrukcji murowych w pomieszczeniach
2 | podlegajacych wstrzagsom i murdw ponizej izolacji w gruntach 6-8 35
nasyconych woda
. | Do wykonania obrzutki pod tynki zewnetrzne 9-11 1,53,5
° wewnegtrzne 9-10 0,8,1,5,3
4 | Do wykonywania narzutu tynkdéw Zevgiayel 6-9 13,3,
wykony Y wewnetrznych 0,8,1,5,3,5
5 Do wykonania warstwy wierzchniej zewnetrznego 9-11 1,53
(gtadzi) tynku zwyktego wewnetrznego 0,8,1,5,3
6 | Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania 9-11 1,5,3,5

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajacych powinno by¢ zgodne z wymogami normy panstwowej lub instrukcji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone), az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny a nastepnie doda¢ wodg i w dalszym ciggu miesza¢ az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W
przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmieszaé na sucho z cementem przed zmieszaniem go

z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkow cieklych (np. ciasta wapiennego)
nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikéw suchych.

2.3.3 Zaprawy gotowe

Stosujac zaprawy gotowe nalezy $cisle przestrzegaé technologii opracowanej przez producenta. Przede
zastosowaniem wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin
uzycia produktu.

3. SPRZET

Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujgca i murarska, warstwomierz
narozny, pion i sznur murarski, wiadra i inne niezbedne narzedzia w zalezno$ci od wykonywanych robot oraz
zgodnie z zaleceniami producenta.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw powinny odbywa¢ sie tak aby zachowa¢ ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materialom przez producentow.



Brak szczegélnych wymagan odnos$nie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymurowaé nowe fragmenty $cian, zamurowa¢ wskazane otwory.
Szczegbdtowy zakres robot przedstawiono w pkt. 1.2. niniejszego opracowania.

5.1. Ogélne warunki wykonania murow

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami , z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek , wyskokow, otwordw itp.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej dtugo$ci. Rdznica pozioméw poszczegdlnych czesci murdw
podczas wykonywania danego budynku nie powinna przekracza¢ 3 m. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazebne koncowe.

Cegly lub inne elementy uktadane powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w
okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ woda.

Stosowanie cegly, bloczkéw lub pustakow kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegly, bloczkow lub pustakéw jednego wymiaru i
jednej klasy.

Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.
W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny byé
zabezpieczone przed dziataniem czynnikow atmosferycznych. Przy wznawianiu robot nalezy sprawdzié stan
techniczny murdéw, tacznie ze zdjeciem wierzchniej warstwy cegiet i uszkodzonej zaprawy.

W zwyktych murach ceglanych jezeli nie ma szczegdlnych wymagan nalezy przyjmowa¢ grubo$¢ normowa spoiny:
a/ 12 mm w spoinach poziomych przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10
mm.

b/ 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i porzecznych , przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm a minimalna 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie jakosci cegiet i zgodnosci ich cech z wymaganiami dokumentacji technicznej na podstawie zapisow w
ksigzce obmiaréw oraz z odno$nymi normami. Sprawdzenie jakosci materiatow stosowanych do zapraw, betonu,
obsypek i podsypek. Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwiekszych odchytek wymiaréw muréw,
sprawdzenie wykonania nadprozy.

6.1. Podstawy odbioru rob6t murowych

Podstawa dla odbioru rob6t murowych powinny stanowié¢ nastepujgce dokumenty:

a/ zatwierdzona dokumentacja techniczna

b/ dziennik budowy

¢/ zaswiadczenie o jako$ci materialow i wyrobow dostarczonych na budowe przez producentow

d/ protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot szczegodlnie zanikajacych, jezeli roboty te nie byly odnotowane
w dzienniku budowy

e/ protokoty odbioru materiatéw i wyrobow

{7 wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jezeli takie byly zalecane

g/ ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku

Odbidr robét murowych powinien si¢ odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych, ale po
osadzeniu stolarki (o$cieznic).

6.2 Odbiér murow z cegly .

Mury z cegly powinny by¢ wykonywane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymogami aktualnych norm i
instrukcji oraz niniejszych warunkow wykonania robot

Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiardw muréw z cegly , pustakdéw ceramicznych i bloczkow z betonu
komérkowego powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w tablicy 6.

Sprawdzenie jakosci cegiel i pustakéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie wpisow do dziennika budowy
i innych dokumentow stwierdzajacych zgodnos¢ cech uzytych materialéw z wymogami dokumentacji techniczne;
oraz z odno$nymi normami.
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Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami obowigzujgcych norm.

Tablica 6. Dopuszczalne odchytki wymiardow dla muréw z cegty i pustakéw ceramicznych oraz elementéw z betonu
komorkowego

Dopuszczalne odchytki dla muréw [mm]
z cegly i pustakow ceramicznych z
Lp Rodzaje odchytek mury mury drobnow?/mlarowych
; . . elementéw z betonu
spoinowane | niespoinowane komdrkewieno
Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:

1 |nadlugosci Im 3 6 4
na calej powierzchni $ciany pomieszczenia 10 20 -
Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

5 |na wysokoscilm 3 6 3
na wysokosci jednej kondygnacji 6 10 6
na calej wysokosci $ciany 20 30 15
Odchylenie od kierunku poziomego gornej

. | powierzchni kazdej warstwy muru:

3 g 1 2 2
na dugosci Im 5 30 30
na calej dtugosci budynku
Odchylenie w kierunku poziomego gornej
powierzchni ostatniej warstwy muru pod stropem

4 o 1 2 -
na dlugosci 1m 10 20 i
na catej dfugosci budynku
Odchylenia przenikajg si¢ powierzchni muru od
kata przewidzianego w projekcie (najczesciej

5 | prostego)
na dlugosci 1m 3 6 10
na calej dtugosci sciany - - 30
Odchylenie wymiardw otwordw w $wietle osciezy
dla otwordw o wymiarach:

szerokosc +6, -3 +6, -3
8 da 100 em wysokosé +15, -10 +15, -10 *10
.. szerokos¢ +10, -5 +10, -5
powyzej 100 cm wysoko§é +15, -10 +15, -10

6.3. Ocena wynikéw badan przy odbiorze

Jezeli badania wykazg zgodno$¢ wykonywanych robot z niniejszymi specyfikacjami technicznymi, to nalezy je uznaé
za zgodne z wymogami norm.

W razie uznawania catosci lub czg$ci robot za niezgodne z niniejszymi specyfikacjami nalezy ustalié¢ ,czy w danym
przypadku stwierdzone odstgpstwa od postanowien niniejszych ST zagrazajg bezpieczefistwu budowli i na ile
obnizaja jakos¢ wykonywanych element6éw i konstrukcji murowych.. Mury zagrazajace bezpieczefistwu powinny byé
odpowiednio zabezpieczone , rozebrane i wykonane w sposéb prawidlowy oraz ponownie przedstawione do
odbioru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m3) muru — nowego/uzupetnianego, (m2) $cianek dzialowych

8. ODBIOR
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogledzin, wpiséw do ksiazki obmiardw i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowa.



Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie

pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.
Zaleca si¢ forme rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/B- 14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
PN-69/B- 30302 Wapno suchogaszone do celow budowlanych
PN-ISO 8930:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodno$ci konstrukeji budowlanych.

Terminologia”

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukeji budowlanych.
Technologia (Arkusz krajowy)
PN-B-01040:1994 ,,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady og6lne”
PN-90/B-03001 ,,Konstrukcje i podfoza budowli”
PN-B-03002:1999 ,,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”( ZmianaAZ1)
PN-B88/B-03004 ,,Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie”
PN-B-03340:1999 ,,Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-68/B-10020 ,,Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze”

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"
PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

PN-86/B-01300
PN-88/B-04300
PN-76/B-06000
PN-88/B-30000
BN-88/6731-08
PN-86/B-06712
PN-89/B-06714/01
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-78/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43

Cementy. Terminy i okreslenia.
Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.

Cement portlandzki.
Cement. Transport i przechowywanie.
Kruszywa mineralne do betonu.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Podzial, nazwy i okreslenie badan.

Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
Oznaczanie zawartosci pytdéw mineralnych.
Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Oznaczanie ksztaltu ziaren.

Oznaczanie wilgotnosci.

Oznaczanie nasigkliwosci.

Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednig.
Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych.
Oznaczanie zawartosci siarki metoda bromowa.
Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;j.

Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie.
Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.

BN-84/6774-02  Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne famane do nawierzchni drogowych.

PN-87/B-06721

Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania, certyfikaty, aprobaty techniczne.



SPECYFIKCJA TECHNICZNA
ST.1.3. STAL ZBROJENIOWA. ROBOTY ZBROJARSKIE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zbrojarskich oraz
wymagania dotyczgce cech i jakosci stali zbrojeniowej. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem
pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

1.2. Zakres robot
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogdlne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robot wedtug stownika CPV :
o klasa 45.25. kod CPV 45262310-7 — zbrojenie.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-91/S-10042.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowa¢ nastgpujace klasy i gatunki stali oraz Srednice pretow :
stal A-III(34GS), A-I (ST3S) oraz A-0 (St3S)

$rednice od $6+¢16 mm

3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni (gietarki, noze
mechaniczne, prostowarki, weiggarki, mtotki, itp.).
Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania zbrojenia powinny odbywag sie tak aby
zachowa¢ ich dobry stan techniczny, a przede wszystkim tak , aby zapewnié¢ nieodksztatcalno$é elementdw
stalowych.

Materiaty nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne
Wymagania og6lne w stosunku do prowadzonych robét zgodnie z ST-1.0. Wymagania ogdlne pkt 5.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajagcym wymagania
punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sig, Ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od
przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czyscié preparatami rozpuszczajgcymi thuszcz.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczacy si¢ rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem wody.



Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.2.2. Prostowanie pretéw
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekraczaé 4 mm.
Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mlotkéw, prostowarek i weiggarek.

5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym
celu planu cigcia. Prety ucina sig z doktadnoscig do 1.0 cm. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy. Nalezy ucina¢ prety krotsze od dtugosci podanej w projekcie o wydluzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgieé.
Wydtuzenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydluzenia pretéw ( cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia
preta [mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 15 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 25 3.5 4.5
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretow i haki
Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakoéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/5-10042).

Tabela 2. Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica preta Stal zebrowana
zaginanego mm Rak<400 MPa 400 < Rak <500 Mpa Rak > 500 MPa
D<10 do=3d d0 =4d d0=4d
10<d<20 d0=4d do=15d do=15d
20<d<28 d0o=6d do=7d do=28d
D>28 d0=28d - -

d - oznacza $rednice preta

Minimalna odlegtosé¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretow $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny
by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
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Wewnetrzna Srednica odgigcia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgigciem w obrebie haka, powinna by¢ nie
mniejsza niz :

5d  dlastali klasy A-0iA-I

10d dla stali klasy A -III

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukeji w ktorych zagiecia ulegaja jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac $rednicg zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewngtrzna Srednica odgigcia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwroci¢ uwagg przy odbiorze hakow (odgigc) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania og6lne

Wymaga si¢ nastgpujacej klasy stali : A-0 i A - III, (PN-91/S-10041, PN-90/B-03200, PN-77/B-06200), dla zbrojenia
betonu.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowywaé
stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali
ktora byla wystawiona na dziatanie stonej wody.

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej Srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali ; zmiany te wymagaja zgody pisemnej Inzyniera .

Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o $rednicy nie wigkszej niz 32 mm .

Koncowki drutéw wigzatkowych musza by¢ odgigte do srodka betonowanego elementu.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

Cmin>0 jezeli dg<32 mm

Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm .

Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inzyniera i odbiér wpisany do dziennika budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

5.3.2.1. Laczenie pretéw za pomocg spawania

Dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych potaczen pretdw:
o czolowe, elektryczne, oporowe,

nakladkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,
naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad bez spawania
Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do taczenia pretéw o srednicy do 12 mm. Przy srednicach
wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 3.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzuja nastepujace wytyczne:

-Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gléwnego nie powinno przekraczaé 3%.
-Ro6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczaé¢ 3mm.

-Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekraczaé 25 mm,

liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczaé¢ 20% w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25%
ogolnej ich liczby na tym precie, réznice w rozstawie migdzy pretami glownymi w siatce nie powinny przekraczaé 5

cm.

-Réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac 2 cm.

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Cigcia pretow dlaL <6.0m 20 mm
(L — dtugos¢ preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
o . o dlaL<0.5m 10 mm
gliiggfe(zd&hyizr-ﬁ :;/eitosunku do potozenia da05m<L<15m P—
B0 WP dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5 mm
wymagan projektu)
. . . o8 dlah<0.5m 10 mm
gi{;:z/rlletn;e plusowe (h — jest catkowitg gruboscia d1a05m<h<15m 15 mm
. dlah>1.5m 20 mm
. C e, . . a<0.05m 5 mm
odstepy pomiedzy sasiednimi rownoleglymi pretami (a
. . . . a<0.20m 10 mm
— jest odlegtoscia projektowana pomiedzy
wigrzchninimil przyleghyols Bretow) A< DAl 20 mm
powierzehn DRSS Py a>0.40m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w e Ll
. . .2 . b<0.50 m. 15 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowita
o Iy b<1l.5m. 20 mm
grubos¢ lub szerokosé elementu) 5
b>1.5m. 30 mm

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostkg obmiarows jest tona (t) stali konstrukcyjne;j.

8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapisoéw w ksigzce obmiardw i dzienniku budowy.

a). Przejgcie robot zbrojarskich
b). Swiadectwo Wykonania.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawe i system platnosdci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca si¢ forme rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-82/H-93215. Walcodwka prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztaltowniki walcowane na gorgco ze stali we;glowych zwyktej jakosci i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.




PN-80.H-04310. Proba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna proba zginania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591.
Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana
z CiSFR. IBDiM Warszawa 1992.

[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.
Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy
DIN488. ITB. Warszawa 1992.



SPECYFIKCJA TECHNICZNA
ST.1.4. BETON KONSTRUKCYJNY. ROBOTY
BETONIARSKIE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt betoniarskich oraz
wymagania dotyczgce whasciwosci betonu konstrukcyjnego. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem
pomocniczym przy realizacji i odbiorze robdt.

1.2. Zakres robot
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogdlne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastgpujacych klas robot wedtug stownika CPV :
o klasa45.21. kod CPV 45223500-1 — konstrukeje z betonu zbrojonego
o klasa45.25. kod CPV 45262311-4 — betonowanie konstrukcji.

2. MATERIALY

2.1. Cement

Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiadaé nastepujace whasciwosci:

e wysoka wytrzymatos¢,

o maly skurcz, szczegdlnie w okresie poczatkowym,

o wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.

Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwalego, a wiec odpornego na dziatanie
agresywnego srodowiska, nalezy stosowa¢ wylacznie cement portlandzki (bez dodatkow), o podwyzszonej
odpornosci na wptywy chemiczne.

Do betonu klasy B20 zaleca si¢ cement marki 25 oraz 32,5 . Wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaly sie
nastepujacym sktadem:

e zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,

e zawarto$¢ glinianu trjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,

e zawartos¢ alkaliow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.

Ponadto zaleca sig, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniaé
wymagania zawarte w PN-88/B-3000. Nie dopuszcza si¢ wystgpowania w cemencie grudek nie dajacych sie
rozgnie$¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywac¢ kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki
betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan
materiatowych i przekazywac¢ Inzynierowi , kopie wszystkich $wiadectw tych prob, dokonujgc jednoczesnie
odpowiednich zapisow w Dzienniku Budowy.

Obowigzkiem Inzyniera jest zagdanie powtorzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia
Jjakosci cementu spowodowane jakakolwiek przyczyna.

Kontrola cementu winna obejmowac:

e oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,

e oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,

o sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych si¢ rozgniesé w palcach i nie rozpadajacych sig¢ w
wodzie.

Cement nalezy przechowywaé w sposéb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.2. Kruszywo

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonow
klasy powyzej B25). Powinno sklada¢ si¢ z elementdéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawieraé sktadnikow
tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczandw, pirytow, pirytéw gliniastych



i sktadnikéw organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania
mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych
reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujac niezbedne badania laboratoryjne.

Kruszywo keramzytowe powinno odpowiadac wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego — od 3 - 25 MPa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajacy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie
za odporny na dziatanie mrozu.

2.2.1. Kruszywo grube

Do betonéw klas B30 nalezy stosowa¢ wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziarna do
16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej
wskazanej przez Inzyniera i uzyskania wynikdw spetniajacych podane nizej wymagania.

Grysy powinny odpowiadac¢ nastgpujacym wymaganiom:

e zawarto$¢ pytéw mineralnych do 1%

o zawarto$¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

o wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych do 16%,

dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

nasigkliwos¢ do 1.2%

mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej do 2%,

mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywolujaca zwigkszenia wymiarow
liniowych ponad 0.1%,

e zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.1%,

o zawarto$¢ zanieczyszczen obeych do 0.25%,

e zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej.

Zwir powinien spelnia¢ wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza si¢ do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metoda
bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza si¢ grudek gliny. Zaleca sie, aby zawarto$é
podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.

Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepelnym obejmujgcym:

e oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawarto$ci grudek gliny (oznaczaé jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).

Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan petnych oraz okresowo
wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.

2.2.2. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegodlnych frakceji w stosie okruchowym piasku powinna wynosié:

do 0.25 mm 14 do 19%,

do 0.5 mm 33 do 48%,

do 1 mm 57 do 76% .

Piasek powinien spelnia¢ nastgpujace wymagania :

e zawarto$¢ pyldw mineralnych do 1.5%,

o reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywolujgca zwigkszenia wymiarow
liniowych ponad 0.1%,

o zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.2%,

e zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

e zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.

W kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany
badaniom niepetnym obejmujacym :

e oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,



e oznaczenie zawartosci pyldw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

e oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

e oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczaé jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych).

Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikéw badan petnych oraz okresowo
wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.

2.2.3. Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzy¢ stata
kompozycje granulometryczna, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wiasciwosci zaréwno $wiezego betonu
(konsystencja, jednorodnos¢, urabialno$¢, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatoseé,
przepuszczalnos¢, modut sprezystodci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewnié¢ uzyskanie maksymalnej
szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody. Szczeg6lng uwage nalezy zwrdcié na uziarnienie
piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka cementowego. Kruszywo powinno sklada¢ si¢ z co
najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostato$¢ na sicie o boku oczka 4 mm nie moze byé wieksza niz 5%.
Poszczegolne frakcje nie mogg zawiera¢ uziarnienia przynaleznego do frakcji nizszej w ilosci przewyzszajacej 15% i
uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci przekraczajacej 10% calego sktadu frakcji. Zaleca si¢ betony
klasy B35 i wyzej wykonywa¢ z kruszywem o uziarnieniu ustalonym do$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu
mieszanki betonowej. Do betonu klasy B30 nalezy stosowac kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym sig w
granicach podanych na wykresach i wedtug tabeli podanych ponize;.

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa

Bok oczka sita : Przechodzi przez sito [%]
[mm)] kruszywo do 16 mm kruszywo do 31,5 mm
0.25 3 do8 2 do8
0.50 7 do20 5 do 18
1.0 12 do 32 8 do 28
2.0 21 do 42 14 do 37
4.0 36 do 56 23 do 47
8.0 60 do 76 38 do 62
16.0 100 62 do 80
31.5 100

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢ na wypetnienie mieszanka kazdej czesci konstrukeji przy
uwzglednieniu urabialno$ci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.

2.3. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do
betondéw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zrédel nie budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych.
Stosowanie wody z wodociggu nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych
ilosciach w stosunku do zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorgc pod uwage
réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposob pozwalajacy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie
wigkszego niz 0,50.

2.4. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca sig stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym i
uplastyczniajacym. Zaleca si¢ do$wiadczalne sprawdzenie skuteczno$ci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowe;.

W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej
urabialnosci, zaleca sig¢ stosowaé plastyfikatory oraz srodki napowietrzajace.

Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z Inzynierem na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem zastosowania
okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna.

Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35
i wyzszych.

W)



Dodatek w postaci wtdkna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosei od rodzaju wiokien
produkowane sg jako proste posiadajace haczykowate zakonczenia oraz z tloczeniami na powierzchni drutu-
ryflowane. Dozowanie bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.

2.4.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiang konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez zmiany sktadu betonu i
przy zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez
stosowania plastyfikator6w wynosi 10 do 20%, zaggszczenie i szczelno$¢ betonu sg wieksze. Ulega podwyzszeniu
odpornos¢ na korozje siarczanowag.

2.4.2. Dodatki uszczelniajace

Sposodb dziatania to zaggszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.
Optymalna ilo$¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajace zwiekszajg urabialnosé,
plastycznos¢, jednorodnos¢, i wodoszcezelnosé mieszanki betonowe;.

3. SPRZET

Betoniarka wolnospadowa do betondéw podktadowych i wyréwnawczych , betoniarka o dziataniu wymuszonym,
mieszalniki z koszem, sprezarki, pompy wezowe, instalacja do wagowego dozowania skladnikow, ubijaki i ptyty
wibracyjne, wibratory do wglebnego zageszczania betonu.

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom Inzyniera.
Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub potautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa,
cementu, wody i dodatkow.

Mieszanie skfadnikéw powinno odbywac si¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetosé mieszalnikow betoniarek musi zabezpieczaé pomieszczenie
wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4. TRANSPORT

4.1. Mieszanka betonowa

Roboty przewidziane do wykonania przy realizacji niniejszej inwestycji obejmuja w znikomym stopniu roboty
betoniarskie z uwagi na $ladowg ilos¢ konstrukcji z betonu i dlatego zaktada si¢ wytwarzanie mieszanki betonowej na
miejscu budowy, w zwigzku z czym transport poziomy odbywaé sie bedzie za pomocg taczek.

W przypadku, gdyby zaistniata konieczno$¢ transportowania betonu z wytworni nalezy stosowaé sie nizej podanych
zalecen.

Transport betonu z wytwoérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkow
w celu uniknigcia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.

Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie
powinien by¢ dtuzszy niz:

e 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

e 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

e 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca si¢ podawanie betonu do miejsca wbudowania za
pomocg specjalnych pojemnikow o konstrukceji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do
podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza si¢ takze przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania
mieszanki na odlegto$¢ nie wigksza od 10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu
betoniarki samochodowej jej jednorodno$é powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem Inzyniera
jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajacego opisanym wyzej wymaganiom.

Zatadunek, transport i wytadunek betonu powinien odbywac si¢ w taki sposob, aby zachowac jego whasciwosci
techniczne, a przede wszystkim w taki sposob, by nie dopuscié¢ do jego zwigzania przed wbetonowaniem.
Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien si¢ odbywaé z zachowaniem maksymalnej ostroznosci
celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikow.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75m od powierzchni , na ktora spada. W
przypadku wigkszej wysokosci nalezy stosowac rynny zsypowe lub leje zsypowe teleskopowe.

5. WYKONANIE ROBOT




5.1. Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce i zatwierdzony przez Inzyniera.
Wytwarzanie betonu powinno odbywac si¢ w wytwdrni, ale przy tak sladowych pracach betoniarskich i matym
znaczeniu wykonywanej konstrukeji dopuszcza si¢ przygotowanie mieszanki betonowej na budowie.

Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z doktadno$cia 2%. Dozowanie cementu powinno odbywaé sie na
niezaleznej wadze, o wigkszej doktadnosci.

Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez dozowanie objeto$ciowe. Dozowanie wody winno byé dokonywane z
doktadnoscig 2%.

Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke odpowiadajgca warunkom
jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny. Urabialno$é mieszanki powinna
pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystapienia pustek w masie betonu lub na
powierzchni. Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana przy wigkszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki. Inzynier moze zezwoli¢ na stosowanie srodkéw napowietrzajacych, plastyfikatoréw, uptynniaczy nawet,
jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zostaé
przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej Ost.C, za wyjatkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy Inzynier wyda
kazdorazowo dyspozycje na pismie z podaniem warunkdw betonowania. Sktad mieszanki betonowej powinien
zapewni¢ szczelnos$¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu
mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych (przy sredniej
temperaturze dobowej > 10st.C), $rednie wymagane wytrzymato$ci na $ciskanie betonu poszczegdlnych klas
przyjmuje si¢ rowne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu
(np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw
tych czynnik6w na wytrzymatos¢ i inne cechy betonu. Wartos¢ stosunku ¢/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Wartosé
stosunku w/c nie wigksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be.
Dopuszcza si¢ badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wylacznie w warunkach budowy. Stosunek
poszczeg6lnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadaé najmniejszej jamistosci.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednim punkcie.
Przy do$wiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad :

e stosunek poszczeg6lnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance
kruszywa o najmniejszej jamistosci,

e zawartos$¢ piasku zapewnia¢ niezbgdng urabialno$¢ przy zaggszezeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekraczaé 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.

Wartos$¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego mieszanke betonowa
nalezy wyznacza¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonow
z mieszanek o réznych warto$ciach wskaznika C/W - mniejszym i wigkszym od warto$ci przewidywanej teoretycznie
- wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilodci
cementu.

Dopuszcza si¢ maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:

o 400 kg/m’ dla B30,

Dopuszcza si¢ przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera.

5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych

5.2.1. Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktore nie bedg odkryte po ukoniczeniu robot.
5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:

Powierzchnie, ktére nie beda widoczne po zakonczeniu robot nalezy jednorodnie wyréwnaé i wygtadzi¢, aby
otrzyma¢ gladkg powierzchnig. Zadne dodatkowe roboty nie sa wymagane, jezeli powierzchnie te nie shuzg jako
pierwszy etap do prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponize;.

5.3. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.3.1. Zalecenia ogélne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegolng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki budowlane;.
Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera i po dokonaniu na ten
temat wpisu do dziennika budowy.



Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowacé nastepujgce warunki :

o deskowanie nalezy starannie oczys$ci¢ przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

e przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do stosowania w
budownictwie, ktéry powoduje utatwienie przy rozdeskowaniu konstrukcji i poprawienie wygladu powierzchni
betonowych

o  przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z rysunkami, czystosé deskowania oraz
obecnos¢ wktadek dystansowych, zapewniajacych wymagana grubos¢ otuliny,

e betonowanie konstrukcji wykonywa¢ wylacznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w
temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze
+20st.C w chwili jej uktadania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni; prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wowczas pod bezposrednim nadzorem Inzyniera,

o mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktorg spada; w przypadku, gdy
wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m),

o wibratory wgltebne stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgar/min z butawami o $rednicy < 0.65 odleglosci
miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziome;j,

e podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,

e podczas zageszczania wibratorami wglebnymi zaglebia¢ butawe na glebokosé 5-8 cm w warstwe poprzednia i
przetrzymywac¢ butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym,

o kolejne miejsca zaglebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien skutecznego dziatania
wibratora), odlegltos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

o belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

e czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30
do 60 sek.,

o zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1.0 do 1.5
m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe
pola, a mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomoca sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym
elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposdb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad
gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a
miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawa cementowa natychmiast po
rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktdre Inzynier uzna za dopuszczalne. W
przeciwnym przypadku element podlega rozbiorce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe
sg wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne taczniki stalowe (drut, $ruby, itp.), ktére spetniaty funkcje stezen
deskowan lub inng i wychodza z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod
wykonczong powierzchnia betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawa cementows. Tam gdzie tylko mozliwe,
elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretéw stalowych
wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostaja w betonie). Wytadunek mieszanki ze
$rodka transportowego powinien nastgpowac z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem unikniecia
rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i
zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania si¢ wytadunku mieszanki w jedna halde i rozprowadzenie jej przy pomocy
wibratorow. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢ przerw, nieciagltosci ani réznic wizualnych, a podjecie
betonowania moze nastapic tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
Inzynier moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o konieczno$ci betonowania ciagtego celem unikniecia przerw.
W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni $wigteczne.

5.3.2.Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

e przy wykonywaniu belek, mieszanke¢ betonowa uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z pojemnika
lub rurociaggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszcza¢ wibratorami wgtebnymi,



e w plytach, mieszanke betonowsg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci
>12cm zbrojonych géra i dotem nalezy stosowaé wibratory wgtebne. Do wyrdwnywania powierzchni betonowe;j
nalezy stosowac belki (faty wibracyjne). Celem ograniczenia wplywow skurczu i pelzania, betonowanie plyty winno
by¢ prowadzone calg jej szerokoscia. Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy
kotwione w betonie.

5.4. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigeymi beton przed deszczem i inng woda.
Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakoficzenia betonowania rozpoczaé
pielggnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie laczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne wymagania dla jakosci
pielggnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé¢ wymagania PN-88/B-32250. W
czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie
konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne),
zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub poréwnywalny, -cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys skurczowych (zwigksza odpornos¢ na
dziatanie soli odladzajacych, podwyzsza mrozoodpornosé i wodoszczelnos¢). Przed stosowaniem preparat nalezy
doktadnie wymiesza¢. Plyn natryskuje si¢ rownomiernie cienka warstwg na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po
jego utozeniu.

Beton z keramzytu oraz beton zbrojony wiéknem stalowym nie wymaga specjalnej pielegnacji , postepowac tak jak z
betonem zwyktym.

5.5. Usterki wykonania

Peknigcia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia
betonu a dlugosci rys nie przekraczaja:

e podwojnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

e potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz lcm, a
powierzchnia, na ktérej wystepuja jest nie wieksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej $ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.1.1. Zakres kontroli

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w kazdym
momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatéw lub betondw celem poddania badaniom badz
prébom laboratoryjnym.

Kontroli podlegaja nastgpujgce wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250

o konsystencja mieszanki betonowej,

zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,

nasigkliwos¢ betonu,

odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu,

przepuszczalno$¢ wody przez beton.

6.1.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Roznice pomiedzy przyjeta a
kontrolowana konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczy¢ :

e +20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

e + 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.



Dopuszcza si¢ korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylacznie przez zmiang zawartosci zaczynu w
mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek
chemicznych.

6.1.3. Sprawdzenie zawartoSci powietrza w mieszance betonowe;j

Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda ci$nieniowa podczas
projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej
podczas betonowania. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowsg wg PN-88/B-06250
nie powinna przekraczac:

o 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

e przedzialow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawe_lrtosc Beton narazony na czynniki 3.5d05.5 3do5
powietrza atmosferyczne

Beton narazony na staty dostgp wody

. 3.5do 6.5 4do6
przed zamarzaniem

[%]

6.1.4. Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na $ciskanie (klasy betonu)
W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ prébki o liczbie okreslonej w
planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobéw, 1 prébke na 50 m?, 1 probke na zmiane robocza
oraz 3 probki na partie betonu. Prébki pobiera si¢ przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, réwnomiernie w
okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaja wszystkie wyniki
badania prébek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymatosé
okreslona na probkach kontrolnych 150*%150%150 mm spetnia nastepujgce warunki:
1. Przy liczbie kontrolowanych probek n < 15

'minza'RbG ()
gdzie : R; ;. - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z "n" probek,
Ry - wytrzymalo$¢ gwarantowana,

a- wspolezynnik zalezny od liczby probek wg tabeli
Liczba probek-n A
od3do4 1.15
od 5do8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie, jesli
spelnione sg nastepujace warunki (2) i (3) :

Rimin > RpG ( 2 )
oraz

R >1.2%RiG (3)

gdzie g - $rednia warto$¢ wytrzymatosci badanej serii probek, obliczona wg wzoru (4):

ﬁzliR,. (4)

w ktérym R; - wytrzymatosé poszczegdlnych probek.
2. Przy liczbie kontrolowanych probek n > 15 zamiast warunku (1) lub potaczonych warunkéw (2) i (3) obowiazuje
warunek (5)

R, —1.64-5> Ry (5)
w ktérym :
R, - srednia warto$¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n probek obliczone wg wzoru:



1 =5
5= ﬁZ(R,.—R) (6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedlug wzoru (6) jest wieksze od 0.2 R wg wzoru (4),
zaleca sig ustalenie i usunigcie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy warunki
(1) lub (2) nie sa spetnione, kontrolowang parti¢ betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W
uzasadnionych przypadkach, za zgodg kierownika, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu
na probkach wycietych z konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-
06261 lub wg PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych bedg pozytywne, to nadzér moze uznaé beton
za odpowiadajacy wymagane;j klasie.

6.1.5. Sprawdzenie nasiakliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwos$ci betonu przeprowadza si¢ przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m’ betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z
konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza si¢ co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo réznych
miejsc.

6.1.6. Sprawdzanie odpornoS$ci betonu na dzialanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1
raz na 5000m’ betonu. Zaleca si¢ badanie na probkach wycietych z konstrukeji.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegdlnie
narazonych na styczno$¢ ze srodkami odmrazajacymi, zaleca si¢ stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-
06250. Wymagany stopienn mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiagniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli
zamrazania-odmrazania probek spetnione sa ponizsze warunki:

1. Po badaniu metodg zwykta, wg PN-88/B-06250, -

e prdbka nie wykazuje pgkniec,

e Igczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikdw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie
przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,

e obnizenie wytrzymatlosci na Sciskanie w stosunku do probek nie zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

2. Po badaniu metoda przyspieszona, wg PN-88/B-06250,

e - prébka nie wykazuje pekniec,

e - ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkdéw i odpryskdw, nie przekracza w zadnej probee wartosci
0.05 cm*/em? powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.1.7. Sprawdzenie przepuszczalno$ci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach labora-
toryjnych podczas projektowania skfadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m® betonu. Wymagany stopien
wodoszczelnosci betonu W 8 jest osiagnigty, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$¢ probek
badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza si¢ oznak przesigkania wody.

6.1.8. Dokumentacja badan

Na wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria
lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

6.2. Badania i odbiory konstrukeji betonowych
6.2.1. Badania w czasie budowy



Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robot polegajg na sprawdzeniu na biezaco, w
miarg postgpu robét, jakosci uzywanych materiatow i zgodno$ci wykonywanych robot z rysunkami i obowiazujacymi
normami. Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy
ostatecznym odbiorze nie beda widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan
oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

1. Sprawdzenie materialéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja przewidzianym w dokumentacji
technicznej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.

2. Sprawdzenie rusztowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z
Rysunkami.

Badania polegaja na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiaréw z rysunkami,

zachowaniu rz¢dnych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

zgodnosci przekrojéw poprzecznych elementéw no$nych,

wielkosci podniesienia wykonawczego,

prawidtowosci i doktadnosci potaczen migdzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne polaczen i przez kontrole dociggniecia wszystkich $rub w
konstruke;ji.

3. Sprawdzenie deskowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, lata i poréwnanie z rysunkami
oraz PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomicg, suwmiarkg i poréwnanie z
rysunkami oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie robdt betonowych wykonuje si¢ wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, peknie¢ i rakdw.

6.2.2. Badania po zakonczeniu budowy

1. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzaé przez wykonanie pomiaréw na zgodno$é z
Rysunkami w zakresie:

e podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu,

e rozpietosci poszezegdlnych przeset i dlugosci calego obiektu.

2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykona¢ przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan
prowadzonych w czasie budowy.

6.2.3. Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje si¢ gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej
zakonczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

6.3. Tolerancje wykonania

Nie dopuszcza sie peknig¢ elementow konstrukcyjnych. Rysy skurczowe powierzchniowe dopuszcza sig , pod
warunkiem , Ze nie siegaja do zbrojenia. Pustki, raki, wykruszyny lub kawerny mogg pozosta¢, pod warunkiem , ze
nie wystepujg na powierzchni wigkszej niz 0,5% i zachowana jest wymagana otulina zbrojenia.

Rzgdne wierzchu betonu +/- 1cm, réwno$¢ powierzchni +/- 0,5cm. Wybrzuszenia nie wieksze od 2 mm, wglebienia
nie wigksze od S5mm.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapisow w ksigzce obmiaréw i dzienniku budowy.
a). Przejecie Robot i Odcinkow,

b). Przejecie czesci Robot

¢). Swiadectwo Wykonania,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system platnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca si¢ forme rozliczenia kosztorysem powykonawczym.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace betonu

PN-86/B-01300
PN-88/B-04300
PN-76/B-06000
PN-88/B-30000
BN-88/6731-08
PN-86/B-06712
PN-89/B-06714/01
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-78/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43

Cementy. Terminy i okreslenia.
Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.

Cement portlandzki.
Cement. Transport i przechowywanie.
Kruszywa mineralne do betonu.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Podzial, nazwy i okreslenie badan.

Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.
Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Oznaczanie ksztattu ziaren.

Oznaczanie wilgotnosci.

Oznaczanie nasigkliwosci.

Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia.
Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych.
Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromows.
Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.

Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie.
Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.

BN-84/6774-02
PN-87/B-06721
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250
BN-73/6736-01
BN-78/6736-02
BN-62/6738-05
BN-62/6738-06

Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Beton zwykly.

Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na sSciskanie.
Beton zwykly. Beton towarowy.

Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

Beton hydrotechniczny Badania sktadnikow betonu.

BN-76/6722-04  Kruszywo z keramzytu

10.2. Normy dotyczace konstrukcji betonowych

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymato$ci
betonu na sciskanie.

PN-74/B-06262  Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na $ciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu N.

10.3. Inne dokumenty

[1] Wytyczne wykonania pielegnacji $wiezego betonu preparatem powtokowym "Betonal". IBDiM Warszawa 1984.
[2] Standardowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywno$¢ stosowania domieszek
chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.

[3] Swiadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 ITB. ITB. Warszawa 1984.

[4] Instrukcja nr 237 stosowania do betonu srodka uplastyczniajacego "Klutan". ITB. Warszawa 1982.

[5] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet 85. Akcelbett 85-6. Bezchlorkowe
dodatki przyspieszajace twardnienie betonu. ITB. Warszawa 1986.

[6] Migdzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet Betonu. Arkady.
Warszawa 1973.

[7] PRN,MilJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czg$¢ 1. Reguly ogolne i reguty dla budynkéw. Tom I.
Wersja Polska ENV 1992-1-1: 1991 (Tekst do pierwszej ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.
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SPECYFIKCJA TECHNICZNA
ST.1.5. KANALY WENTYLACYJNE I INSTALACYJNE.
ROBOTY KOMINIARSKIE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t  kominiarskich przy
realizacji zadania polegajacego na remoncie pomieszczen na Il pietrze w budynku nr 1 przy al. Jerozolimskich 97 w
Warszawie na terenie K-3586. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogélne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nast¢pujacych klas robot wedhug stownika CPV :
e klasa45.21. kod CPV 45210000-2 — roboty budowlane w zakresie budynkéw

2. MATERIALY
Zaprawa cementowo-wapienna marki Rz = 3 MPa, cegta wapienno — piaskowa pelna do wykonania murowanych
kominow wentylacyjnych..

2.1.  Cegla wapienno — piaskowa

Do wykonywania przewoddw wentylacyjnych dopuszcza si¢ stosowanie cegly wapienno-piaskowej klasy 150 wg PN-
75/B-12003.

Cegta wapienno — piaskowa ma wymiary 250x120x65 mm. W zaleznosci od wytrzymatosci na $ciskanie oraz cech
fizycznych rozréznia sie¢ 3 klasy: 100, 150, 150 L.

W zakresie cech zewnetrznych cegla powinna odpowiada¢ wymogom zawartym w normie PN-75/B-12001 .Ponadto
musi posiada¢ wymagane atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie .

Cegta powinna wykazywac¢ odpornos¢ na dziatanie mrozu .

2.2.  Zaprawy murarskie

Do murowania $cian i trzonéw z kanatami z cegly nalezy dobiera¢ marke zaprawy w zaleznosci od wymaganej
nosnosci tych trzonéw. W zaleznosci od no$nosci muru z przewodami nalezy stosowaé zaprawy o markach od 1,5 do
3,0. Zaleca sig stosowanie zapraw wg PN-90/B-14501.

Do murowania przewodéw wentylacyjnych nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne.

Do budowy trzonu komina murowanego z cegly nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienng wg PN-90/B-14501
lub cementowa wg PN-90/B-14501 o marce nie nizszej niz 3.

W przypadku gdy temperatura przy $cianie trzonu komina przekracza 150°C nalezy stosowac¢ zaprawe wapienno-
cementowg o zawartosci cementu nie wigkszej niz 150 kg na 1 m3 zaprawy.

Do zaprawy nalezy stosowa¢ cement portlandzki marki 35 wg PN-88/B-30000.

Do budowy trzonu komina z prefabrykatéw nalezy stosowac zaprawe cementowa o marce nie mniejszej niz 8. Do
zalewania otworéw mozna stosowac beton zwykly poétciekty lub ciekly o klasie co najmniej réwnej klasie betonu
uzytego do prefabrykatow.

Rodzaje zapraw i szczegétowe ich wiasciwosci techniczne wg pkt. 2.4. Specyfikacji Technicznej ,,ST.1.2. Roboty
murowe”.



3. SPRZET

Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujaca i murarska, warstwomierz
narozny, pion i sznur murarski, wiadra i inne niezbgdne narzedzia w zaleznosci od wykonywanych robét oraz
zgodnie z zaleceniami producenta.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materialéw powinny odbywa¢ sie tak aby zachowaé ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentdw.

Brak szczeg6lnych wymagan odnosnie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Szczegoblowy zakres rob6t wg pkt. 1.2. niniejszego opracowania.

Murowanie kominéw wg ,,ST. 1.2. Roboty murowe™ z zachowaniem wszystkich wymagan odnosnie kominow
wentylacyjnych murowanych podanych w niniejszej S.T.

5.1. Wykonanie przewodéw
5.1.1. Droznosé.
Przewody powinny by¢ drozne na catej swej dtugosci.

5.1.2. Prowadzenie przewodéw

Przewody wentylacyjne nalezy prowadzi¢ od wlotu do wylotu komina. W kominach powinny by¢ wykonane boczne
otwory wylotowe. Dopuszcza si¢ wykonywanie gérnych otworéw wylotowych, pod warunkiem stosowania nasad
blaszanych nad wylotem.

Kierunek prowadzenia przewodéw powinien by¢ pionowy. Dopuszcza sie odchylenie przewodéw od kierunku
pionowego nie wigcej niz 30°. Za zgoda terenowego organu administracji pafstwowej, wiasciwego w sprawach
pozwolen na budowe, dopuszcza si¢ odchylenie przewoddéw od kierunku pionowego do 45°, pod warunkiem
umieszczenia na zatamaniach przewodow otworéw rewizyjnych zamknietych szczelnymi drzwiczkami.

Powierzchnie wewnetrzne przewodéw w miejscach zalaman nalezy zabezpieczy¢ przed uderzeniem kuli
kominiarskiej ochraniaczami stalowymi wykonanymi z pretow lub blachy stalowej i zamocowanymi zgodnie z
dokumentacjg techniczna.

Dtugo$¢ przewodu biegnacego w kierunku odchylonym od pionu nie powinna przekracza¢ 2,0 m. Odchylenie
przewodu od pionu wynikajace z niedoktadnosci wykonania nie powinno by¢ wieksze niz dla spoinowanych
powierzchni muru wg PN-68/B-10020.

Przewody powinny mie¢ na catej swej wysokosci, tacznie z przej$ciami przez stropy i wiefice, jednakowy przekréj
okreslony w dokumentacji, jednak nie powinny by¢ mniejsze niz 14 x 14 cm ('/, x '/, cegly ze spoinami). Przewody
powinny mie¢ w przekroju ksztatt kwadratu lub prostokata. Odchytki od okreslonych w dokumentacji wymiaréw
przewodow, wynikajace z niedoktadnosci ich wykonania, nie powinny przekraczaé +1,0 i —0,5 cm.

Przegrody z cegly migdzy poszczeg6lnymi przewodami oraz pomiedzy tymi przewodami a licem muru wewnetrznego
powinny by¢ o gruboéci co najmniej '/, cegly (12 cm).

Przegrody pomigdzy przewodami a zewnetrznym licem muru zewngtrznego powinny byé o grubosdci co najmniej 1
cegly (25 cm); zaleca si¢ stosowanie w tym przypadku izolujacej termicznie szczeliny powietrzne;j .

5.1.3. Wiazanie cegiel w murze z przewodami.

Spoiny pionowe jednej warstwy cegiel powinny by¢ pokryte petnymi powierzchniami cegiet nastepnej warstwy. W
powierzchniach wewnetrznych przewodéw powinno by¢ jak najmniej spoin pionowych, jesli na to pozwalaja
warunki, powinny si¢ znajdowa¢ tylko w naroznikach przewodéw. Cegly stanowiace przegrody pomiedzy
poszczegdlnymi przewodami powinny by¢ jednym koncem osadzone w prostopadle do nich potozonych $ciankach
zewnetrznych .

W przypadkach koniecznych dopuszcza si¢ odstgpstwa wynikajace z warunku prawidtowego wigzania w murze.
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Stosowanie cegly utamkowej dopuszczalne jest tylko w koniecznych przypadkach zachowania wigzania cegiel w
murze z przewodami.

Warstwy cegiet w przewodach odchylonych od kierunku pionowego powinny byé utozone prostopadle do kierunku
przewodu .

Ksztalt i wymiary zewngtrzne muréw z przewodami powinny by¢ zgodne z dokumentacjg oraz wymaganiami wg PN-
68/B-10020.

5.1.4. Wypelnienie spoin. .
Wszystkie spoiny w murach z przewodami powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa.

5.1.5. Powierzchnie przewodow

Powierzchnie przewodéw powinny by¢ gtadkie, facznie ze spoinami i bez wystepow lub wklesnieé.

Cegly tworzace powierzchnie przewodow (szczeg6lnie cegly utamkowe) powinny by¢ utozone gtadkimi czgsciami do
przewodow. Nie nalezy tynkowa¢ wewnetrznych powierzchni przewodow.

Trzony kominowe powinny by¢ rapowane lub tynkowane na catej wysokosci poza odcinkami przechodzacymi przez
stropy ogniotrwale.

Kominy ponad dachem powinny by¢ otynkowane lub spoinowane.

5.1.6. Szczelno$é.
Przewody powinny by¢ szczelne.

5.1.7. Wloty do przewodow wentylacyjnych
Otwory wlotowe do przewoddw wentylacyjnych o regulowanym stopniu otwarcia zgodnie z wymaganiami p. 5.1.4
normy PN-83/B-03430.

5.1.8. Wyloty przewodow

Wyloty przewodéw nalezy wyprowadzi¢ ponad dach na wysokos¢ zabezpieczajgcg przed zadmuchiwaniem. Wierzch
kominéw powinien by¢ nakryty czapka betonowa zbrojona z okapnikiem odizolowang warstwa papy. W rejonach
wystepowania silnych wiatréow, np. halnych, nalezy instalowa¢ na wylotach przewodéw nasady kominowe. Na
pozostatych terenach zaleca si¢ instalowanie nasad kominowych przy usytuowaniu komina obok elementu budynku
stanowigcego przeszkode (zastong).

5.1.9. Prawidlowos¢ ciagu.

Dobrze wykonane przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne powinny dawa¢ naturalny ciag powietrza ku gérze
(ssanie), zapewniajacy ujscie przez przewody spalin lub zuzytego powietrza ponad dach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Rodzaje badan

6.1.1. Badanie materialow

Nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisoéw w dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$é
materialow z wymaganiami dokumentacji oraz z powotanymi normami.

6.1.2. Badania przewodéw

Powinny obejmowac sprawdzenie:

a) droznosci przewodow ,

b) prawidtowo$¢ prowadzenia przewoddw ,

c) kierunku przewodow ,

d) wielkosci przekroju przewodow ,

e) grubosci przegrod ,

f) wigzania cegiet ,

g) ksztaltu 1 wymiarow zewnetrznych murdéw z przewodami ,
h) wypetnienia spoin oraz stanu powierzchni przewoddow .
1) szczelnosci przewodow ,

J) wyposazenia otwordw wycierowych i rewizyjnych ,

k) wlotéw do przewodow ,
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1) wylotow przewodow ,
m) prawidtowosci ciggu .
Wymagania te przedstawiono w pkt 5. niniejszego opracowania.

6.2. Warunki przystapienia do badan

6.2.1. Warunki ogolne.
Badania przewoddw nalezy przeprowadzac:
a) po wykonaniu stanu surowego budynku — badania wymienione w 6.1.2 a) + h),
b) po wykonaniu stanu wykonczeniowego, przed podtaczeniem trzonéw kuchennych, plecow ogrzewczych i urzadzen
gazowych — badania wymienione w 6.1.2 i) + m) oraz w miare potrzeby réwniez a) + h),
¢) po podtgczeniu wymienionych urzadzen — badania wymienione w 6.1.2 k) i m) oraz w miare potrzeby réwniez a) +
J)-Wszystkie przewody przedstawione do badan wg 6.1.2 a) = h) powinny mie¢ na kazdej kondygnacji pozostawione
otwory kontrolne o wielkosci nie mniejszej niz 14 x 14 cm, umieszczone na wysokosci okoto 50 cm od podtogi.
Wszystkie przewody przy otworach wyciorowych, kontrolnych i rewizyjnych przy wlotach i wylotach powinny by¢
oznaczone numerami, zgodnie z numeracjg przyjeta w dokumentacji.
W czasie sprawdzania szczelno$ci przewodow i prawidlowosci ciagu, wszystkie otwory zewnetrzne (np. okna i
drzwi) powinny by¢ zamknigte. Sprawdzenie prawidtowosci ciggu nalezy przeprowadzaé, gdy temperatura powietrza
w pomieszczeniach jest co najmniej o 10°C wyzsza niz temperatura powietrza na zewnatrz budynku.

6.3. Opis badan

Sprawdzenie drozno$ci przewoddw nalezy przeprowadza¢ za pomoca kominiarskiej kuli umocowanej na sznurze,
spuszczonej do wylotu przewodu oraz obserwacji jej przebiegu we wlotach, otworach rewizyjnych, kontrolnych i
wycierowych.

Sprawdzenie prawidtowosci prowadzenia przewodéw przeprowadza sie rownoczesnie ze sprawdzeniem droznosci
oraz przez poréwnanie prowadzenia przewodow z dokumentacjg.

Sprawdzenie kierunku przewodow przeprowadza si¢ przez obserwacje i pomiar zewnetrznych powierzchni muru z
przewodami (kierunek przewodu widoczny z uktadu cegiet) i por6wnanie z dokumentacja.

Sprawdzenie wielkosci przekroju przewodow przeprowadza si¢ za pomocg ta$my stalowej przez pomierzenie
przewodu w otworach kontrolnych z doktadnoscia do 5 mm i poréwnanie z dokumentacjg.

Sprawdzenie grubosci przegréd przeprowadza si¢ za pomocg dwoch listew wiozonych do sgsiednich otworéw
kontrolnych i pomierzenie ich odlegtosci tasma stalowg z doktadnoscia do 5 mm.

Sprawdzenie wigzania cegiet przeprowadza si¢ wzrokowo przez obserwacj¢ lica muru z przewodami oraz obserwacje
wnetrza przewodu przez otwory kontrolne.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw zewngtrznych muréw z przewodami przeprowadza sig zgodnie z PN-68/B-10020.

Sprawdzenie wypetnienia spoin oraz stanu powierzchni przewodéw przeprowadza si¢ wzrokowo przez obserwacje
lica muru i powierzchni wewnetrznej przewodow przez otwory kontrolne za pomoca lustra i latarki elektrycznej.
Sprawdzenie szczelnosci przewodoéw przeprowadza sig¢ za pomoca tuczywa lub $wiecy dymnej przez wsunigcie do
wlotu sprawdzanego przewodu, a po ukazaniu si¢ dymu w wylocie — przez zamknigcie wylotu i obserwacje
sgsiednich wylotéw oraz wlotéw w innych pomieszczeniach. W przypadku stwierdzenia wydobywania sie dymu w
obserwowanym wylocie lub wlocie nalezy w przewod ten wpusci¢ obcigzony na koricu bialy sznur lub tasme i
powtorzy¢ probe kopcenia, a nastgpnie wydoby¢ sznur i w miejscu wskazanym przez okopcony odcinek sznura
przeprowadzi¢ uszczelnienie przewodu.

Sprawdzenie wyposazenia otworéw wycierowych i rewizyjnych przeprowadza si¢ przez dokladne ich obejrzenie,
probe zamknigcia i otwarcia drzwiczek oraz probe obruszania ich reka.

Sprawdzanie wlotéw do przewodoéw przeprowadza si¢ przez dokladne ich obejrzenie, pomiary i poréwnanie z
dokumentacjg. Tak samo przeprowadza si¢ sprawdzenie wylotow przewodow .

Sprawdzenie prawidtowosci ciggu przed podiaczeniem urzgdzen przeprowadza si¢ za pomocg tuczywa lub palnika
przez przystawienie go w odlegtosci ok. 10 cm do wlotu przewodu i stwierdzenie wyraznego odchylenia sie
plomienia w kierunku wlotu.

6.4. Ocena wynikow badan.

Jezeli badania wymienione powyzej dadzg wynik pozytywny, wykonane przewody nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku, gdy przynajmniej jedno badanie da wynik ujemny, przewody te nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami normy.



7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m) dtugosci nowych przewoddw wentylacyjnych i istniejacych przeznaczonych do oczyszczenia — udroznienia.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inspektor po sprawdzeniu zgodnosci prac z dokumentacjg projektows i jakosci wykonania.
Jezeli badania wymienione w pkt 6.3. niniejszej S.T. dadza wynik pozytywny, wykonane przewody nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami normy. Jezeli chociaz jedno badanie da wynik negatywny, przewody te nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami normy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system platnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonaweca.
Zaleca si¢ form¢ rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1443:2004 ,, Kominy — Wymagania ogdlne”.

PN-88/B-03004 ,,Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.”

PN-83/B-03430 ,,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci
publicznej. Wymagania”

PN-83/B-03430 ,,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci
publicznej. Wymagania. — Zmiana do normy.”

PN-89/B-10425 ,,Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania
techniczne i badania przy odbiorze.”

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-75/B-12003 Cegly petne i bloki drazone wapienno-piaskowe

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte




SPECYFIKCJA TECHNICZNA
ST.1.6. IZOLACJE TERMICZNE I AKUSTYCZNE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajacych na
wykonaniu izolacji termicznych i akustycznych. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy
realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogdlne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastgpujacych klas robot wedtug stownika CPV :
o klasa 45.32. kod CPV 45321000-3 — izolacja cieplna
kod CPV 45323000-7 — izolacja dzwigkoszczelna

2. MATERIALY

Ptyty styropianowe EPS-100, lub poréwnywalne, gr. 10 cm jako ocieplenia stropu
Gestos¢ pozorna ptyt - nie mniej niz 10 kg/m3.

Naprezenia $ciskajace [10% odkszt wzgl.] 154, 0 kPa

Wytrzymato$¢ na rozrywanie 214,9 kPa

Wspotczynnik przenikania ciepta 0,037 W/mK

Chtonnos¢ wody po 24 godz 0,65 %

Format 1000x500 standard grubos¢ od 10 do 500 mm co 10 mm

Zastosowane materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci powinny odznaczac sie:

a/ niskim wspotczynnikiem przewodnosci cieplnej

b/ malg gestoscig objetosciowg

¢/ mala wilgotnoscig zarowno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania

d/ duza trwatoscig i niezmiennoscia wtasciwosci technicznych z uptywem czasu

e/ odpornosé¢ na wplywy biologiczne

/' odpornos¢ na preparaty chemiczne, z ktorych sie stykajg

g/ brakiem wydzielania substancji toksycznych

Zaleznie od zastosowania uzyte materialy powinny mie¢ dostateczng wytrzymatos¢ na dziatanie obcigzenia
uzytkowego oraz wymagang odpornos$¢ ogniowa.

3. SPRZET

Brak szczeg6lnych wymagan odnos$nie sprzetu. Zastosowac sprzet zgodny z wymaganiami producenta.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatléw powinny odbywac si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczego6lnym materiatlom przez producentow.

Brak szczegdlnych wymagan odnosnie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonywanie warstw izolacyjnych
Podlogi i stropodach




Rodzaj i grubo$¢ materiatu izolacji cieplnej albo przeciwdzwigkowej wykona¢ zgodnie z kosztorysem .

Izolacja cieplna lub przeciwdzwigkowa w konstrukcji podtogi powinna byé wykonana z materialéw w stanie
powietrznosuchym. Izolacje z materialéw nasigkliwych powinny by¢ chronione przed zwiekszaniem stanu
wilgotno$ci w czasie wykonywania roboét i po ich zakonczeniu.

Izolacja cieplna lub przeciwdzwigkowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ utozona szczelnie oraz w taki sposob, aby
zapobiec tworzeniu si¢ mostkéw cieplnych lub dzwickoszczelnych. Izolacje wykonywane z plyt powinny byé
uktadane na spoin¢ mijang.

Utozona warstwa izolacji cieplnej lub przeciwdzwigkowej powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robot przed
uszkodzeniami. Roboty te powinny by¢ tak organizowane, aby ruch pieszy lub transport materialéw, nie odbywat sie
po powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na utozonych na niej deskach lub pomostach.

Materiaty uzyte do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwigkowej powinny odpowiadaé wymaganiom norm
panstwowych i posiada¢ swiadectwa i atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materialy izolacyjne nalezy uktada¢ na podiozu ktérego wilgotnosé nie moze przekraczaé¢ 3% lub na izolacji
przeciwwilgociowej lub paroszczelne;.

Ptyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatéw wydzielajacych substancje organiczne,
rozpuszczajgce polistyren. W szczegolnosci plyty styropianowe nie moga by¢ uktadane na powtokach izolacyjnych
wykonanych z roztwordéw asfaltowych stosowanych na zimno, a takze nie powinny by¢ przykrywane papa. Plyty
styropianowe mogg by¢ natomiast ukladane na powlokach z lepikow asfaltowych stosowanych na gorgco lub
przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach z folii z tworzyw sztucznych.

Podloze pod izolacje cieplng lub przeciwdzwigkowa powinno byé réwne i poziome. W przypadku nierdéwnosci
przekraczajgcych £ 5 mm podloze powinno by¢ wyrdwnane. Jako warstwa wyrownawcza moze byé zastosowana
warstwa suchego piasku o grubosci 1+2 cm.

Przed rozpoczeciem ukladania izolacji przeciwdzwigkowej na stropie miedzypietrowym nalezy umiescié¢ pasek
materiatu izolacyjnego o szerokosci réwnej wysokosci konstrukcji podiogi. Pasek powinien byé punktowo
przymocowany do $ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiory materialow

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robot zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow
w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow). Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktorych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
za$wiadczeniem, a budza watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakoS$ci przez
upowaznione laboratoria.

6.2 Odbiory miedzyfazowe

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych fazach robot:
a/ po przygotowaniu podtoza pod izolacje

b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych.

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatlow

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza

¢/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem
d/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury itp.
e/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji.

6.3.0dbior koncowy robét izolacyjnych
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanego docieplenia wykonanej podtogi z opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na



podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokotow
odbioréw migdzyfazowych i zapisdw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow.

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzié
na podstawie zapisdéw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania poszczegoélnych warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
protokotéw odbioru migdzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Odbiodr izolacji powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania warstw izolacyjnych,

¢/ sprawdzenie potgczenia warstw plyt izolacyjnych i z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie).
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatlow izolacyjnych; badania nalezy wykona¢ przez ogledziny.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych izolacji

8. ODBIOR
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca si¢ forme rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN ISO 6946+A1:199 , Elementy budowlane i czgsci budynku. Opér cieplny i wspotezynnik przenikania ciepta.

Sposob obliczen”.

PN-B-02025:1999/AT1:2000 ,,Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i uzytecznosci publicznej”

PN-82/B-02402 ,,Temperatury ogrzewanych pomieszczen”

PN-82/B- 02403 ,,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne”

PN-EN ISO 717-2:1999 , Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Izolacyjnosé od dzwigkdéw uderzeniowych:.

PN-B02151-3:1999 ,,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna przegrdd
w budynkach oraz izolacyjnosé¢ akustyczna elementow budowlanych. Wymagania”.

PN-B-02862/Az1:1999 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatow
budowlanych”.

PN-B-02851-1:1997 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw budynku.
Wymagania ogolne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uZytecznosci publiczne;.
Wymagania”

PN-B-03002:1999 ,,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

BN-72/6363-02 Plyty styropianowe palne i samogaszace.

BN-78/6755-08 Plyty z welny mineralne;j.

PN-70/B-02151  Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwiekowa pomieszczen.

,»Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich uzytkowanie” — jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99,
poz. 140 z pézniejszymi zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz. 434

Instrukcja ITB nr 293/90 ,,Projektowanie pod wzgledem akustycznym przegréd w budynkach”

Instrukcja ITB nr 345/97 ,,Zasady oceny i metody zabezpieczen istniejacych budynkow mieszkalnych przed hatasem
zewnetrznym komunikacyjnym”

Instrukcja ITB nr 346/97 ,,Zasady i metody zabezpieczen akustycznych przegrod wewnetrznych w istniejacych
budynkach mieszkalnych”

Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. ,,0 wspieraniu przedsiewzigé termomorernizacyjnych” Dz. U. Nr 162, poz. 1121
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Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania
Instrukcja producentow



SPECYFIKCJA TECHNICZNA
ST.1.7. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. WYMAGANIA OGOLNE.

1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot obejmujgcych wykonanie izolacji
przeciwwilgociowych. S.T. jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot .

1.2. Zakres
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogdlne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostala dla nastgpujacych klas robot wedtug stownika CPV :
o klasa45.32. kod CPV 45320000-6 — roboty izolacyjne

2. MATERIALY
Izolacje przeciwwilgociowe (papa termozgrzewalna , zamiennie 2x folia PE 0,3 mm klejona na ztgczach) .

Parametry techniczne folii :

Materiat - polipropylen

Masa g/m2 115

Wytrzymatos$¢ na zerwanie N/5 cm  wzdtuz 150 w poprzek 100
Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu wzdhuz 40% w poprzek 60%
Odpornos¢ na rozdzieranie przez gwozdz fi 25 mm wzdtuz 60N wpoprzek 50N
Zakres temperatur stosowania ~ -40 do +80 C

Wysokos¢ stupa wody mmH20 2000

Paroprzepuszczalnosc g/m2/24 h ~ 2000/4000

Stabilizacja UV 3 miesiace

wymiary : szerokos$¢ -1.5 m , dlugos¢ - 50m

3. SPRZET

Noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, deska gtadka szeroko$ci min. 20 ¢cm i dtugo$ci min 3,0 m ,

listwa drewniana.
Brak szczegdlnych wymagan odnosnie sprzetu.

4. TRANSPORT

Brak szczeg6lnych wymagan odnosnie transpotu. Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatu powinny
odbywac sie tak aby zachowac jego dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane materiatowi przez producenta.
Dostawa - samochodem dostawczym, w obrgbie prowadzonych robét — reczny.

5. WYKONANIE ROBOT
Szczegbdtowy zakres i rodzaj robot przedstawiono w pkt. 1.2. niniejszej ST.

5.1. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowaé pape
podktadowg termorgrzewalng (zamiennie 2x folia PE 0,3 mm klejona na ztgczach).

W celu zabezpieczenia konstrukeji podtogi przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary wodnej przez przegrode
stropows, nalezy od strony pomieszczenia o wigkszej wilgotnosci bezwzglednej zastosowac izolacje paroszczelna.
Rodzaj materiatu przedstawiono w projekcie budowlanym.

Ochrong warstwy termicznej lub przeciwdzwiekowej przed zawilgoceniem wodg zarobowa przy wykonywaniu
podktadu monolitycznego uzyskuje si¢ stosujac warstwe ochronng z papy asfaltowej izolacyjnej sklejonej na zaktad
co najmniej 5 cm lepikiem asfaltowym na gorgco albo warstwg z folii politylenowe;.



Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciagla i dobrze przylegajaca do podtoza lub podktadu. Na
powierzchni izolacji nie powinny wystepowac pecherze, faldy , dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia.
Powierzchnia podtoza lub podktadu pod izolacja przeciwwilgociowa z materiatéw bitumicznych powinna by¢ rowna
i czysta. Pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podktadu powinna by¢ rowniez gtadka.
Izolacj¢ z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz 5°C, natomiast z foli z
tworzyw sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 15°C.

5.2. Ogoélne warunki wykonania robot

Izolacje mozna uktada¢ nie wezesniej jak po 21 dniach od ukorczenia betonowania podioza. Zaleca si¢ jednak aby
beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ > od 5
°Ci<od35°C.

W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych warunkow
atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod
namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5+10°C materiat izolacyjny nalezy przechowywaé przez 24 godziny w
temperaturze 20°C.

Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzi¢, sktadowaé narzedzi i
materiatow.

W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno sktadowaé zadnych materialdw sypkich i pylacych.

Temperatura podloza gruntowanego materiatem gruntujacym powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C od temperatury
punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotno$c wzgledna powietrza powinna by¢ <85%.

Temperatura podtoza w czasie ukladania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajgcego powinna byé
>0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza <90%.

Izolacje mozna uktada¢ nie wezesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania podtoza. Zaleca si¢ jednak aby
beton byl co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna byé¢ > od 5
°Ci<od35°C.

W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych warunkow
atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos$¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod
namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5+10°C materiat izolacyjny nalezy przechowywaé przez 24 godziny w
temperaturze 20°C.

Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzié, jezdzié, sktadowac narzedzi
imateriatow.

W poblizu robdt hydroizolacyjnych nie wolno sktadowa¢ zadnych materiatow sypkich i pylacych.

Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujacym powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C od temperatury
punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotnosc wzgledna powietrza powinna by¢ <85%

Temperatura podloza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajacego powinna by¢
>0°C, a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza <90%.

5.3. Przygotowanie podloza

Podloze betonowe przeznaczone do zaizolowania powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w opracowaniu
"Zasady wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych" wydanym w 1991r. przez
IBDiM W-wa. Seria I - Informacje, Instrukcje - Zeszyt 32, a w szczeg6lnosci:

- powinno mingé min. 21 dni od jego zabetonowania

- wytrzymatos$¢ betonu na odrywanie powinna > 1,5MPa

- powinno by¢ suche oraz dokladnie oczyszczone z: elementdéw obcych, stabego, luzno zwigzanego z podtozem
betonu, mleczka cementowego, zatluszczen i pytdw oraz innych drobnych frakeji kruszywa;

- powinno by¢ réwne i szorstkie , a lokalne nierdbwnosci nie powinny przekracza¢ =3 mm, przy czym krawedzie
tych nieréwnosci nie mogg by¢ ostre;

- wszelkie krawedzie wystgpujace na izolowanej powierzchni powinny by¢ zaokraglone tukiem o promieniu nie
mniejszym niz Scm.

Naprawy powierzchni nalezy wykonaé przestrzegajac nastepujacych zasad:



- ubytki betonu przekraczajgce na znacznej powierzchni 5 cm nalezy wypehié betonem klasy B 30 lub specjalnymi
zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu IBDiM. Krawedzie uszkodzenia nalezy rozkué tak aby byly zblizone
do pionowych.

- ubytki mniejsze od 2 cm nalezy naprawia¢ masa wygltadzajaca PC wg Instrukcji ITB Nr 269 z 1985 r. lub
zaprawami zywicznymi na bazie zywic epoksydowych z utwardzaczem lub Zzywic akrylowych np. polimetakrylan
metylu.

- lokalne nieréwnosci poditoza powodujgce powstawanie zastoin wody nalezy wypelni¢ specjalng bezskurczowa
zaprawg lub masg PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktorej wystepuja nierdwnosci rozkuwajgc jej krawedzie
do pionu. Naprawa powierzchni za pomocg mas szpachlowych lub zapraw na bazie zywic lub za pomoca masy PC
moze by¢ wykonywana tylko na niewielkich powierzchniach do 1 m? w jednym miejscu, wieksze powierzchnie
nalezy naprawia¢ specjalnymi zaprawami bezskurczowymi.

- powierzchnie z nierdbwnos$ciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowac szlifierkg do lastriko lub zatrze¢ masa
PC lub innym specjalnym materiatem posiadajacym Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

5.4. Oczyszczenie podloza

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowana nalezy oczy$ci¢ z luznych frakcji, pyhu i zattuszczen.
Luzne frakcje i pyly nalezy usungé przy pomocy odkurzacza przemystowego a w ostatecznosci przez przedmuchanie
sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny. Zattuszczenia nalezy usunaé
przez ich wypalenie palnikiem gazowym.

5.5. Zagruntowanie podloza

Podloze betonowe nalezy gruntowaé firmowym roztworem asfaltowym zalecanym przez producenta materiatu
hydroizolacyjnego.

W przypadku koniecznosci zagruntowania wilgotnej powierzchni nalezy uzy¢ roztworéw depresyjnych
szybkorozpadowych np. asfaltowej emulsji kationowe;j. Jest to jednak przypadek szczegdlny, wymagajacy pisemne;
zgody Inzyniera i autora projektu.

Przy gruntowaniu podloza nalezy stosowa¢ nastepujace zasady :

- nalezy gruntowa¢ podtoze wylacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

- beton w gruntowanym podtozu powinien mie¢ co najmniej 21 dni,

- powierzchni¢ przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowaé tylko jednokrotnie, zuzywajgc tyle $rodka
gruntujacego, ile beton zdota catkowicie wchionaé¢ tak, aby na powierzchni nie pozostata powloka z warstewki
asfaltu, ilo$é ta zwykle nie przekracza 0.3 I/m’

- nalezy zagruntowa¢ kazdorazowo tylko taka powierzchnig, na jakiej zamierza si¢ w ciggu najblizszych 8 godzin
przyklei¢ hydroizolacje. Nie nalezy gruntowa¢ powierzchni "na zapas" z uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci
izolacji do podloza. Nalezy przy tym odpowiednio zabezpieczyé zagruntowana powierzchnie aby nie ulegla
uszkodzeniu lub zapyleniu. Od zagruntowania podtoza do rozpoczgcia uktadania izolacji nie powinno uplynaé wiecej
niz 24 godz.

- srodek gruntujgcy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkéw gruntujgcych (odpornych na
dziatanie agresywnych rozpuszczalnikow, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych)

- przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to sprawdzié¢ przez
dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha, czysta dtonig (nie zattuszczona lub zakurzona) gdy dton nie przykleja
si¢ i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor gruntujacy jest juz dostatecznie suchy. Czas schniecia roztworéw
gruntujgcych jest zréznicowany w zaleznosci od rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikow i warunkéw wysychania w
wigkszosci przypadkéw wynosi on 15 do 120 minut. w pierwszej kolejnoéci nalezy zagruntowa¢ powierzchnie przy
narozach wklestych i wypuktych, przy wpustach odwodnienia, saczkach, stupkach poreczy, oraz dylatacjach. Do
gruntowania podtoza na dalszej powierzchni mozna przystapi¢ po przyklejeniu izolacji w wyzej wymienionych
szczegblnych miejscach

5.6. Przygotowanie i sprawdzenie materialow i sprzetu oraz prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje si¢ sprzet pomocniczy i
nastgpujgce narzedzia :

noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, deska gtadka szerokosci min. 20 cm i dtugosci min 3,0 m,
listwa drewniana, w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania.
Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne polgczenie.
Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza obrgb arkusza na odlegto$é 1+2 cm oraz na calej dlugosci
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podgrzewanej rolki. Po utozeniu izolacji powinno si¢ w jak najszybszym terminie potozy¢ zaprojektowang warstwe
ochronng z betonu asfaltowego.

Izolacji nie wolno uktada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy doktadnie
skontrolowa¢ czy na plycie nie ma zanieczyszczen.

Kalkulujgc ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjaé co najmniej 15% wigcej izolacji niz istniejgca powierzchnia.
Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujacym powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C od temperatury
punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotnosc wzgledna powietrza powinna by¢ <85%.

Temperatura podtoza w czasie ukfadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajacego powinna by¢ >
0°C ,a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza <90%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola polega¢ bedzie na sprawdzeniu jakosci wykonania warstwy izolacyjnej, jej ciggtosci, grubosci, itp.

6.1. Odbiory materialow

Odbiér materiatléw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbidr materiatléw powinien obejmowacé sprawdzenie ich wtasciwoscei technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow
w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow). Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wlasciwymi normami. Materialy w ktorych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

6.1.1 Odbio6r warstw izolacji przeciwwilgociowych

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robot:
a/ po przygotowaniu podioza pod izolacje,

b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych.

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatéw ,

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosei podtoza ,

¢/ sprawdzenie spadkow podloza i rozmieszczenie wpustéw podtogowych ,

d/ sprawdzenie ciggltosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem ,

e/ sprawdzenie doktadnos$ci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury, wpusty podtogowe itp. ,
f/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji .

7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m2) wykonanych izolacji przeciwwilgociowych .

8. ODBIOR

Roboty wykonczeniowe odbiera Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie :

- dokumentacji techniczne;j,

- protokolow wykonanych robot,

- ogledzin w naturze.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system platnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca si¢ forme rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"



PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

Instrukcje i certyfikaty producenta



SPECYFIKCJA TECHNICZNA
ST.1.8. PODLOGI 1 POSADZKI

1. WYMAGANIA OGOLNE.

1.1. Przedmiot

Przedmiotem ST sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru rob6t obejmujacych wykonanie podtég i posadzek.
ST jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét .

1.2. Zakres
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogdlne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas rob6t wedtug stownika CPV :
e klasa45.43. kod CPV 45432100-5 — ktadzenie i wyktadanie podiog.

2. MATERIALY

Jako wykonczenie podtog nalezy stosowac¢ materiaty przeznaczone do obiektow biurowych, tzn. podtogi powinny
by¢ wykonane z materiatéw trwatych, o powierzchniach gladkich, antyposlizgowych, zmywalnych, nienasigkliwych i
odpornych na dziatanie $rodkéw myjaco — dezynfekcyjnych.

W zwigzku z powyzszym zaprojektowano wykonczenie podtog plytkami ceramicznymi antypo$lizgowymi, plytkami
ceramicznymi antyposlizgowymi i odpornymi chemicznie, ptytkami typu gres oraz wyktadzinami PCW i PCW
antyelektrostatycznymi.

Zaprawa cementowa przygotowywana na miejscu robot, kleje i zaprawy klejace, zaprawa samopoziomujgca pod
wyktadziny PCW.

PARAMETRY TECHNICZNE PLYTEK PODLOGOWYCH

Lp Parametry normowe Norma Wartosci parametrow

1 | Nasigkliwosé wodna PN-EN ISO 10545-3 E<3

2 | Wytrzymatos$¢ na zginanie (N/mm?) PN-EN ISO 10545-4 min. 35

3 | Twardos¢ (w skali Mohsa) PN-EN 101 min.5

4 | Mrozoodporno$¢ PN-EN ISO 10545-12 odporne

5 Odpornosé na dziatanie srodkéw chemicznych PN-EN ISO 10545-13 min. kI B

domowego uzytku

6 | Odporno$¢ na plamienie PN-EN ISO 10545-14 min. kl. 3

7 | Odporno$¢ na szok termiczny PN-EN ISO 10545-9 odpornr

8 | Odporno$¢ na Scieranie PEI PN-EN ISO 10545-7 | wg. skali producenta
9 | Wymiary i jako$¢ powierzchni (%) PN-EN ISO 10545-2 wymagana

10 | Wspdlczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej | PN-EB ISO 10545-8 Max. 9x10°K"

11 | Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate PN-EN ISO 10545-11 ODPORNR

Wykladziny PCW lub PCW antyelektrostatyczne :
Nalezy stosowa¢ wyktadziny przeznaczone do obiektow biurowych, tzn. podtogi o duzym natezeniu ruchu, o
przydatnosci 43 (zgodnie z EN 685-43). Ponadto wyktadzina musi spelnia¢ nastepujace wymogi:

- minimalna grubo$¢ 2 mm

- jednorodny, gtadki, trwaly materiat
- antyposlizgowa

- zmywalna

- nienasigkliwa

- odporna na dziatanie srodkéw myjaco — dezynfekcyjnych.
Szczegbtowe informacje na temat parametréw technicznych materiatéw zastosowanych do wykonania izolacji
poziomych przeciwwilgociowych przedstawione zostaty w S.T.1.7. I[zolacje przeciwwilgociowe.




3. SPRZET
Pojemniki i wiadra, szpachle, poziomice, narzedzia do cigcia terakoty (wyrzynarki, noze specjalistyczne), itp.
Brak szczegdlnych wymagan odnosnie sprzgtu.

4. TRANSPORT

Brak szczegdlnych wymagan odnosnie transportu. Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow
pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym
materialom przez producentow.

Dostawa - samochodem dostawczym, w obregbie prowadzonych robdt — reczny.

5. WYKONANIE ROBOT
Szczegotowy zakres i rodzaj robdt przedstawiono w pkt. 1.2. niniejszej ST.

5.1. Ogélne warunki wykonania podlog i posadzek

Podtogi powinny odpowiada¢ wymaganiom dla obiektow biurowych, tzn. powinny by¢ wykonane z materiatow
trwatych o powierzchniach gtadkich, antyposlizgowych, zmywalnych, nienasigkliwych i odpornych na dzialanie
srodkéw myjaco — dezynfekcyjnych.

Cokoly przy podtogach powinny by¢ wykonane do wysokosci co najmniej 0,08m, z materiatéw odpowiadajacych
wymaganiom dla podtdég w tych pomieszczeniach.

Konstrukcja podlég na stropach miedzypietrowych

Konstrukcja podlég na stropach migdzypigtrowych powinny uzupetniaé wasciwosci akustyczne przegrody poziomej
budynku zgodnie z wymogami normy dotyczacej ochrony akustycznej budynku.

Zastosowano izolacj¢ w postaci plyt styropianowych.

Konstrukcje podlég w pomieszczeniach mokrych

W konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowaé materiaty ktore muszg zapewniaé
odpowiednig szczelnos¢ , w szczegdlnosci uzyte materialy powinny by¢ odporne na wode, a posadzka wykonana
szczelnie.

W pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajacych instalacji odwadniajgcych, powinny by¢
zainstalowane urzadzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne (papa termorgrzewalna ,zamiennie 2x
folia PE 0,3 mm klejona na ztaczach) , utozone ze spadkiem w kierunku kratki sciekowej.

Spadek warstwy izolacyjnej, podktadu oraz posadzki w kierunku kratki sciekowej powinien wynosi¢ w
pomieszczeniach mokrych w budownictwie ogélnym > 1%.

Izolacja wodoszczelna powinna by¢ wywinigta na $ciany na wysokos$¢ co najmniej 10 cm oraz potgczona z
urzadzeniem odptywowym w taki sposob, aby woda gromadzaca si¢ na niej sptywata do kanalizacji.

5.2. Wykonywanie podkladéow

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna plyta lezaca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwigkowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem.

Podtoze na ktérym wykonuje si¢ podklad zwigzany (np. w postaci warstwy wyréwnawczej lub odciazajgcej),
powinno by¢ wolne od kurzy i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:

a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku,

b/ oddzielajace fragmenty powierzchni o réznigeych si¢ wymiarach.

Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki sciekowej, podktad powinien by¢ wykonany ze
spadkiem.

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1
lub piasek uszlachetniony.

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane w razie potrzeby domieszki uplastyczniajace,
poprawiajgce urabialnos¢ lub modyfikujgce whasciwosci techniczne zapraw i betonow. Rodzaj domieszki i jej ilos¢
powinna by¢ okreslona przez laboratorium zaktadowe.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
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Zaprawe cementows lub mieszanke betonowa nalezy przygotowywaé przez mechaniczne mieszanie sktadnikow
wedtug receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mieé¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczna
Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej; iloé cementu w
podktadach cementowych nie powininna by¢ wigksza niz 400 kg/m”.

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowa nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania
podktadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowigca powierzchnie poziomg lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa lata, podktadowa w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od plaszczyzny (poziomej lub
pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W $wiezym podkladzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie
brzeszczotem packi stalowej na glebokosci 1/3-1/2 grubosei podkiadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien
przekracza¢ 6 m, a w korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej .

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.4. Wykonywanie posadzek

Posadzki z gresu (terrakota) — kamieni sztucznych

Posadzki z ptytek kamionkowych nalezy uktadaé na podktadach :

a/ posadzki zwykte — na podktadach: cementowych o wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 12 MPa, a na zginanie
co najmniej 3 MPa,

b/ posadzki chemoodporne — na podktadach cementowych o wytrzymatosci co najmniej 20 MPa, a na zginanie co
najmniej 4 MPa lub z betonu co najmniej B-15.

Spadki chemoodporne powinny mie¢ spadki nie mniejsze niz 1,5%, z tym , ze odlegtosé najmniejszego punktu
wododziatu od wpustu podtogowego nie powinna by¢ wieksza niz 4 m.

Do wykonania posadzek z plytek gresu (terakoty) powinny by¢ stosowane materiaty odpowiadajgce polskim normom
1 posiadajace dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Plytki uktada¢ na gotowych specjalnych klejach .

Do wykonywania posadzek z ptytek mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu robot budowlanych stanu surowego i
robot tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z probami ci$nieniowymi instalacji.

W pomieszczeniach, w ktorych wykonuje si¢ posadzki z ptytek nalezy utrzymywac temperature zgodnie z
zaleceniami producenta klejow i spoin.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z plytek tego samego rodzaju, barwy typu i gatunku, jezeli
projekt nie przewiduje inaczej.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukeji budynku powinna by¢é wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W
posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna byé wykonana na linii wododziatu.

Plytki o wymiarach 100x100 mm i wigksze powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone woda. Powinny byé
zanurzone w wodzie bezposrednio przed zastosowaniem na przeciag kilku sekund. Ptytki naklejane na papier uktada
si¢ bez zwilzania, lecz na rzadkiej zaprawie.

Papier faczgcy arkusze powinien by¢ usuniety bezposrednio po utozeniu ptytek przez odspojenie po przekatnej
arkusza, po uprzednim nawilzeniu papieru.

Spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajaca doktadne wypelnienie tj. praktycznie 1-2 mm.
Szerokos¢ spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo.
Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz2 mmna 1 m i 3 mm na calej
dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Do wypelnienia spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed spoinowaniem posadzka
powinna by¢ zwilzona woda. Po lekkim stwardnieniu zaprawy spoin, lecz przed jej catkowitym stwardnieniem
powierzchnia posadzki powinna by¢ doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ na calej powierzchni $cisle potaczona z podktadem.

Posadzke z ptytek gresu (terakoty) nalezy wykonczy¢ przy $cianach lub innych elementach budynku cokolikiem z
plytek gresu (terakoty) zwyktych jezeli projekt nie przewiduje uzycia specjalnych ksztattek cokotowych. Przy
posadzkach chemoodpornych wysoko$¢ cokotu nie powinna by¢ mniejsza niz 25 cm.

(93]



Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy usuna¢ niezwlocznie w czasie
uktadania ptytek. Posadzka uktadana na zaprawie po umyciu powinna by¢ dodatkowo zmyta 5-proc. roztworem
kwasu solnego (HCI) w celu usunigcia nalotu wapiennego.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslonym pochyleniu (spadku).
Nieréwnosci powierzchni mierzone jako prze$wity migdzy dwumetrows latg a posadzkg nie powinny wynosi¢ wiecej
niz 5 mm na catej dlugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od plaszczyzny poziomej lub od ustalonego
spadku nie powinno by¢ wicksze niz + 5 mm na catej dtugosci i szerokosci posadzki.

Posadzki PCW

Przed przystgpieniem do utozenia posadzki sprawdzi¢ wypoziomowanie podtoza, oczysci¢ i zagruntowaé podtoze.
Wyktadziny winylowe na podtozu starym uktadaé na podktadzie samopoziomujacym z masy szpachlowej gr. 2-10
mm. Jako warstwe wierzchnig zastosowaé wyktadzine podtogows o jednorodnej winylowej strukturze, spelniajace;j
nastgpujgce wymagania techniczne : klasa odpornoéci na $cieranie K35, grubo$é min.2 mm, odpornosé¢ chemiczna, ze
wzmocnieniem poliuretanowym o ogniotrwatosci klasy B1. W miejscu styku wykladziny ze $ciang niewykonczona
glazurg wykona¢ cokolik wysokosci 12cm z wyktadziny.

Wyktadziny typu “Tarkett” na podtozu nowym wykonanym z samopoziomujgcego podktadu podtogowego gr. 25-
40mm. Jako warstwe wierzchnig zastosowaé wykladzing podlogowa o jednorodnej strukturze, spetniajaca
nastgpujace wymagania techniczne : klasa odpornosci na $cieranie K5, grubo$¢ min. 2mm, odporno$é chemiczna, ze
wzmocnieniem poliuretanowym o ogniotrwatosci klasy B1. W miejscu styku wykladziny ze $ciang nie wykoficzong
glazura zamontowac listwy przyscienne.

5.5. Dylatacje w konstrukcjach podlog

W konstrukcjach podtég powinny by¢ uwzglednione szczeliny: dylatacje, izolacyjne i przeciwskurczowe.

Szczeliny dylatacyjne powinny wystepowac w miejscach dylatacji konstrukcji budynku oraz w miejscach, w ktorych
zachodzi potrzeba wyeliminowania szkodliwego wplywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia materiatow.
Szczeliny izolacyjne powinny by¢ stosowane dla oddzielenia podtogi od innych elementéw konstrukeji budynku
(Scian, shupow, schoddéw itp.) lub oddzielenia konstrukeji podtogi od podtoza albo posadzki od podktadu. Warstwa
izolacyjna w konstrukeji podtogi stanowi jednoczesnie szczeling izolacyjna. Szczeliny izolacyjne powinny
wystepowa¢ w miejscach zmiany grubosci podktadu oraz w miejscach styku réznych konstrukeji podtog.

Szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywa¢ w podkladach z zaprawy cementowej lub betonu. Powinny one
dzieli¢ powierzchnig podtogi na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36 m*, przy diugoséci boku prostokata nie
przekraczajacej 6 m. Na wolnym powietrzu pole miedzy szczelinami nie powinno przekracza¢ 5 m? przy najwickszej
dtugosci boku — 3 m. Szczeliny przeciwskurczowe w podkiadzie cementowym powinny by¢ wykonane jako naciecia
o gtebokosci rownej 1/3+1/2 grubosci podktadu.

5.6. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych
Szczegbdlowy opis warunkéw wykonania izolacji przeciwwilgociowej przedstawiono w ST.1.7. Izolacje
przeciwwilgociowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola polega¢ bedzie na sprawdzeniu jakosci wykonania warstw wyréwnawczych, posadzek,
cokolikow.

6.1. Odbiory materialow

Odbior materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbior materiatéw powinien obejmowaé sprawdzenie ich whasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow
w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow). Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wlasciwymi normami. Materiaty w ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budza watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

6.1.1 Odbioér warstw izolacji przeciwwilgociowych
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot:



a/ po przygotowaniu podtoza pod izolacje,
b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych.

Odbiér powinien obejmowaé:

a/ sprawdzenie materiatow ,

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosei i stanu wilgotno$ci podtoza ,

¢/ sprawdzenie spadkdw podtoza i rozmieszczenie wpustow podlogowych ,

d/ sprawdzenie cigglosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem ,

e/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury, wpusty podtogowe itp. ,
f/  sprawdzenie uszczelnienia izolacji .

6.1.2 Odbior warstw izolacji cieplnych i przeciwdiwiekowych

Odbidér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:

a/ przygotowanie podtoza ,

b/ przyklejeniu badz utozeniu warstwy izolacyjnej, przed pokrywaniem warstwa ochronng lub uktadaniem podktadu.

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow ,

b/ sprawdzenie réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza ,

¢/ sprawdzenie jakosci wykonania paroizolacji ,

d/ sprawdzenie grubosci i cigglosci warstwy izolacyjnej ,

e/ w przypadku stosowania styropianu — sprawdzenie czy nie styka si¢ z materialami zawierajagcymi rozpuszczalniki
organiczne (np. lepikiem) lub oleje (np. papy).

6.2. Odbior podkiadu

Odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach roboét :

a/ podczas uktadania podktadu ,

b/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na $ciskanie na prébach kontrolnych.

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow ,

b/ sprawdzenie prawidlowosci ulozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana ,

¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania
nalezy przeprowadzi¢ metoda przekluwania z doktadnoscig do 1 mm

d/ sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez oceng laboratoryjnie przeprowadzonych
badan prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania powinny by¢ przeprowadzone
dla podktadéw cementowych ,

e/ sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty
kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity miedzy lata i podfozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm ,

f/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomocg dwumetrowej
faty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm ,

g/ sprawdzenie prawidlowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustow podtogowych,
ptaskownikow lub katownikow wzmacniajacych potgczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy
prowadzi¢ przez ogledziny .

6.3. Sprawdzenie warunkéw przystapienia do robét posadzkowych
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzic:

a/ temperatur¢ pomieszczen ,

b/ wilgotnosé wzgledng powietrza ,

¢/ wilgotnosé podktadu .

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomoca termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci
10 cm od podkfadu w miejscu najdalej oddalonym od zZrodta ciepta .

Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg higrometru lub higrografu umieszczonego w odlegtosci
10 cm od powierzchni podktadu .



Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykona¢ za pomoca aparatu elektrycznego, karbidowego lub metoda
suszarkowowagowg .

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika
budowy.

6.4. Odbio6r koncowy robét podlogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa powinny by¢ przeprowadzone przez porOwnanie
wykonanej podlogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokotow
odbiorow miedzyfazowych i zapiséw w ksigzce obmiarow .

Sprawdzenie jako$ci uzytych materiatow.

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych) nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w ksigzce obmiarow.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokétéw odbioru
mig¢dzyfazowych lub zapiséw w ksigzce obmiarow.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych
wiasciwosci techniczno-uzytkowych .

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokows ,

b/ sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania posadzki ,

¢/ sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie) ,

d/ sprawdzenie prawidlowosci osadzenia w posadzce kratek $ciekowych, wkiadek dylatacyjnych itp. badania nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny .

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materialow posadzkowych; badania prostopadtosci nalezy wykonaé
za pomocg naciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylen z doktadnos$cig 1 mm, a szerokos¢ spoin za pomocg
szczelinomierza lub sufmiarki .

Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidlowo$ci mocowania listew podtogowych lub cokotéw; badania nalezy
wykonac¢ przez ogledziny .

7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m2) warstw wyréwnawczych , posadzek oraz wykonanych izolacji przeciwwilgociowych , (m)cokolikow.

8. ODBIOR

Roboty wykonczeniowe odbiera Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie :

- dokumentacji techniczne;j,

- protokotéw wykonanych robdt,

- ogledzin w naturze.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.
Zaleca si¢ formg rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 13813:2003 ,,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania
— Materiaty — Wtasciwosci.”

PN-EN 12004:2002 ,,Kleje do ptytek — definicje i wymagania techniczne.”
PN-EN 13813:2003 ,,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania

- Materiaty — Wtasciwosci i wymagania.”
PN-EN 13888:2004 ,,Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i

wymagania techniczne.”
PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.




PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

Instrukcje i certyfikaty producenta



SPECYFIKCJA TECHNICZNA

ST.1.9. SCIANKI DZIAEOWE I OBUDOWY PIONOW
INSTALACYJNYCH Z PLYT
GIPSOWO — KARTONOWYCH.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych przy
wykonywaniu $cianek dzialowych i obudowy pionéw instalacyjnych z plyt gipsowo - kartonowych. Specyfikacja
Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robét
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogdlne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robot wedtug stownika CPV :
o klasa 45.42. kod CPV 45421141-4 — instalowanie $cianek dzialowych

2. MATERIALY
Wynikajace z rozwiazan technologicznych systemowych.

Phyty gipsowo-kartonowe

Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowa zaliczane sa do kategorii materiatdw niepalnych.

Wspotezynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian temperatury wynosi 5x10° na °C.

Wspotczynnik wydluzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej wynosi 7x10° na % wilgotnosci
powietrza.

Plyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potaczenia rdzenia gipsowego z oktadzina kartonowa.
Specjalny wielowarstwowy karton spetnia rolg zbrojenia, przejmujacego naprezenia rozciagajace powstajace przy
zginaniu ptyty. Réwnoczeénie karton ten posiada znikomy opor dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzje gazow przez plyte.
W trakcie produkeji kartonu nastepuje ukierunkowanie wtdkien celulozy. Wigkszos¢ wiokien ma orientacje
rownolegla do dtugosci wstegi.. Wplywa to na istotne zréznicowanie wytrzymatosci ptyty. Oznacza to, ze plyta
zginana w kierunku prostopadtym do dtugosci jest trzy razy stabsza niz zginana wzdtuz dlugosci. Karton jest trwale
sklejony z rdzeniem gipsowym nie tylko na obydwu stronach ptyty , ale pokrywa rowniez dwie krawedzie podtuzne.
Przez srodek plyty na jej ,lewej” stronie biegnie napis podajacy: producenta, rodzaj ptyty, grubo$¢ oraz doktadna
date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na stronie licowej sa nadrukowane mate punkty, wskazujace 0§
podtuzng plyty. Rozstaw miedzy nimi wynosi ok. 250 mm. Obecno$¢ nadrukowanych punktéw utatwia prawidtowe
rozmieszczenie wkretdw mocujacych bez dodatkowego trasowania.

Rodzaje krawedzi piyt :

a/ krawedzie skosne AK

b/ krawedzie potokragte HRK

¢/ krawedzie potokragte sptaszczone HRAK

d/ krawedzie proste KS

Rodzaje plyt:

a/ Plyta zwykta do stosowania w pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej nie wiekszej niz 70%.

b/ Ptyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody, ktora mozna zastosowa¢ w pomieszczeniach okresowo
wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien przekracza¢ wigcej niz 12 godzin. Plyta ma ograniczong
chtonno$¢ wody (przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do rdzenia gipsowego.

¢/ Plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegrod ogniowych. Posiada dodatek wtokna szklanego w
rdzeniu gipsowym. Maksymalna wilgotno$¢ powietrza 70%.

d/ Plyta wodoodporna i ognioochronna, fgczaca w sobie cechy GKF i GKBI.

Ptyty produkowane sg w nastepujacych grubosciach: 6.5, 9.5,12.5, 15, 20, i 25 mm.



Masy szpachlowe i kleje gipsowe
Stosowa¢ szpachle i gipsy klejowe produkcji firmy, ktéra wykonata ptyty gipsowo-kartonowe uzyte na budowie.

Akcesoria

Przy stosowaniu plyt gipsowo-kartonowych uzywa¢ jedynie specjalistycznych akcesorii: tasma papierowa
perforowana, tasma samoprzylepna- siateczkowa, tasma narozna z wktadka narozna, naroznik perforowany 25x25
mm, pétnaroznik aluminiowy 13x23x5, Naroznik metalowy siateczkowy, naroznik perforowany z PCV do
formowania tukéw, blachowkrety do blach o grubo$ci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-2,25
mm, blachowkrety do mocowania blach grubych, blachowkrety mocujace ptyty g-k do drewna, profil ,,U”, profil
,»C”, profil ,,U” naciety, profil kapeluszowy, profil o$cieznicowy, detal stuzacy do stabilizacji profili ,,UA” do
podtogi i sufitu, profil sufitowy gtéwny CD 60x27, profil sufitowy przyscienny UD 27x28, profil giety, tacznik
krzyzowy 60/60, tacznik wzdtuzny, facznik poprzeczny jednostkowy, facznik poprzeczny dwustronny, wieszak gérny
noniusza, wieszak gorny do przedtuzacza, element bezposredniego mocowania profila/listwy drewnianej, element
bezp. Mocowania profila CD/27 uniwersalny, plaski.

3. SPRZET
Wynikajacy z rozwigzan technologicznych systemowych.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatoéw powinny odbywa¢ sie tak aby zachowaé ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczeg6lnym materialom przez producentow.

Brak szczeg6lnych wymagan odnosnie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowaniem plyt gipsowo-kartonowych wykona¢ zgodnie z projektem
technicznym $cisle przestrzegajac wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta materiatow.

5.1. Budowanie konstrukcji Sciany i kanalow instalacyjnych:

Montaz szkieletu $ciany rozpoczyna si¢ od mocowania do podioza elementéw poziomych — profili ,,U” przy
pomocy kotkéw rozporowych. Maksymalny rozstaw midzy kotkami — 800 mm. Dlugos¢ kotka nalezy tak dobrag, aby
byl w pelni zakotwiony w betonie o wytrzymatosci minimum B15. Scianki powinny byé stawiane w danym
pomieszczeniu na ostatniej wylewce. Dla zapewnienia szczelnosci akustycznej $ciany nalezy po skrajne profile
zar6wno poziome i pionowe (przylegajace do stropu, podiogi i $cian bocznych) podtozy¢ tasme izolacji akustycznej
wykonang z elastycznej pianki poliuretanowej. W miejscach potaczen w ksztalcie litery ,, T mocujacy profil ,,U” do
podloza , nalezy pozostawi¢ odstep, umozliwiajacy pozniejsze wstawienie plyt gipsowo-kartonowych. Profile ,,C”
docina si¢ na dtugosci odpowiadajaca wysokosci pomieszczenia, pomniejszajac ja o ok. I m. Stupki — profile ,,C”
skrajne mocuje si¢ do $cian bocznych kotkami rozporowymi o rozstawie maksymalnym co 80 cm.. Profile ,,C”
ustawione wzdtuz przebiegu nie sg mocowane mechanicznie do profili ,,U”. Daje to mozliwo$¢ biezgcego
korygowania ich potozenia w miar¢ mocowania plyt g-k do rusztu. Gdy zachodzi konieczno$¢ przedtuzenia profila
»C”, nalezy dotozy¢ drugi odcinek, stosujac zakladke o dhugosci co najmniej 30 cm. Polaczenia te nie moga
znajdowac si¢ na jednakowej wysokosci, w przypadku profili ustawionych sgsiadujgco.

Oscieznice stalowe powinny by¢ wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajace zamocowanie ich do
profila przyoscieznicowego.

W przypadku mocowania na $cianie obcigzen wigkszych niz 30 kg, musi zosta¢ wykonane przeniesienie
obcigzenia na ruszt sciany (deska lub grubsza sklejka). W przypadku obciazeni mimosrodowych wprowadzajacy
moment wywracajacy wyzszy niz 300 Nm, musi by¢ zastosowana konstrukcja rusztu (profile ,,C” wsunigte jeden w
drugi, tworzace profile zamknigte). Wiszace urzadzenia sanitarne moga by¢ mocowane do Sciany przy wykorzystaniu
specjalnych wspornikow.

Styki poziome dwoch sasiednich plyt winny by¢ przesunigte wzgledem siebie w pionie przynajmniej o 55 cm.
Réwnoczesnie nalezy przestrzegajac wymogu, aby odcinek plyty montowany bezposrednio przy podlodze byt nie
krotszy niz 1 m, a przy suficie 0,5 m. Nie stanowi bledu montowanie plyt na $cianie dlugoscig w kierunku
poziomym. Zastosowanie tego rozwigzania  jest uzasadnione wtedy, gdy wysoko$¢ pomieszczenia jest
wielokrotno$cia szerokosci plyty (x 1200 mm).



Pokrywanie rusztu plytami rozpoczyna si¢ od naroza pomieszczenia . Luty umieszcza sie jedna obok drugiej.
Pionowo przebiegajace profile ,,C”, jak juz wezesniej wspomniano nie sg mocowane do profili poziomych. Dopiero
po potozeniu plyty dany profil ,,C” (wypadajacy na krawedzi plyty) nalezy tak ustawi¢, aby byl rownolegly pionowej
plyty oraz zeby wypadata ona na Srodku szerokosci pétki profila.. Stupek ,,C” musi byé tak obrécony, aby plyta byta
przykregcona najpierw na polowie potki blizej $rodka. Usztywnia to profil na tyle, ze nie ugnie si¢ on przy
mocowaniu drugiej ptyty na potowie oddalonej od $rodnika profila. Ptyty okfadajace drugg strone $ciany powinny
by¢ mocowane z przesunieciem w stosunku do plyt ze strony pierwszej, np. dla plyty o gr. 12,5 mm bedzie to
przesunigcie dokfadnie o 60 cm. Réwniez ptyty mocowane w warstwie drugiej musza byé przesuniete w stosunku do
warstwy pierwszej o rozstaw miedzy profilami (60 cm).

Rozstawy miedzy wkretami powinny by¢ nastepujgce:

a/ na krawedzi plyty co 20-25 cm

b/ w polu plyty co okoto 30 cm

W przypadku gdy $ciana bedzie oktadana dwoma warstwami plyt, w pierwszej warstwie s3 one mocowane do rusztu
blachowkretami rozstawionymi co 60 cm

Dla zagwarantowania odpowiedniej odpornosci ogniowej $cianek o duzej wysoko$ci, w miejscach potaczen
poziomych plyt nalezy mocowa¢ dodatkowe kawalki ptyt g-k.

Rodzaje plyt .

GKB —ptyta gipsowa obtozona obustronnie specjalnym kartonem

GKF —ptyta o podwyzszonej odpornosci ogniowej.

Typowa szerokos¢ ptyt -1200mm

Typowe dtugosci ptyt —2000,2200 ,2400 ,2500 ,2600 ,i 3000 mm

Ptyty sa pakowane w formie pakietow spietych tasmami po 40szt + 2 stanowigce opakowanie dla ptyt o gr 2.5 mm
oraz 50szt dla gr 9.5 mm. Jeden pakiet wazy od 1300 — 1500 kg

Plyty mocowane przy pomocy profili stalowych typu U —listwa, typu C —stupek. Jako taczniki stosuje sie kotki
rozporowe, Sruby ,wkrety oraz gwozdzie .

5.2. Szpachlowanie polaczen plyt z krawedzig AK (KS)

Szczeliny na styku ptyt o szerokosci plyt wymagaja wstepnego wypelnienia szpachlowka. Na styki miedzy
plytami o szczelinie mniejszej niz 1 mm mozna bezposrednio naktada¢ warstwe masy szpachlowej, stanowigcej
podktad pod tasme zbrojacg. Na styki, z wigkszg szczelina, podktad pod tasme naklada sie po stwardnieniu
szpachlowki, ktéra nalezy najpierw wypelni¢ spoing. Nastepna czynnoscig jest zalozenie taSmy. Nalezy ja doktadnie
weisngé w Swiezo natozong mase¢ oraz pokry¢ wycisnigta spod niej masg. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny
winna licowa¢ z powierzchnig sasiadujacych plyt. Ostateczne szpachlowanie nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu
poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem $ciernym. Przy
szlifowaniu potaczenia nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu. Stosowanie tasmy spoinowe;
samoprzylepnej nie wymaga wczedniejszego natozenia warstwy podkladowej na miejsca spoinowane. Kolejnosci
wykonywania pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

6. KONTROLA JAKOSCI

Deformacja plaszczyzny sciany
Przy badaniu deformacji ptaszczyzny $ciany stosuje si¢ regute ,,dwoch metréw”. Sprawdza sie we wszystkich
kierunkach powierzchni siany, czy odlegto$¢ miedzy jej najbardziej wypuklym punktem i najbardziej wklestym nie
przekracza 2 mm.

Odchylenie od pionu.
Na wysokosci Scianki dopuszcza si¢ odchylenie od pionu nie przekraczajgce 5 mm.

Lokalna deformacja plaszczyzny Sciany
Na powierzchni $cianki dzialowej, na przestrzeni 20 cm odlegto$¢ migdzy najbardziej wypuktym punktem i
najbardziej wklestym nie moze przekracza¢ 1 mm. Nie moga takze wystepowaé nagle uskoki plaszczyzny.
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Izolacja akustyczna
W srodku sciany (pomiedzy ptytami g-k) nalezy umiesci¢ ptyty z welny mineralnej, zgodnie z dokumentacja
techniczna.

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Wszystkie stosowane wyroby musza posiadaé swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbior sufitow podwieszonych polega na :
-wyk. zgodnie z dokumentacjg
-rodzaj zastosowanych materiatow
-przygotowanie podtoza
-prawidtowo$¢ zamontowania plyt ich wykoficzenia na stykach , narozach i obrzezach
-wichrowatos$¢ powierzchni.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiaru jest m* scianki lub okfadziny Sciany.

8. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do ksigzki obmiaréw i
sprawdzeniu z dokumentacja projektowa.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.
Zaleca si¢ forme rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-79405:1997 ,,Ptyty gipsowo-kartonowe*
PN-96/B- 02874 ,Plyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p. pozarowe”

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania, certyfikaty, aprobaty techniczne.



SPECYFIKCJA TECHNICZNA
ST.1.11. OSADZENIE STOLARKI OKIENNEJ
I DRZWIOWEJ ORAZ NAROZNIKOW
ALUMINIOWYCH.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t obejmujacych osadzenie
stolarki drzwiowej oraz naroznikéw aluminiowych w otworach drzwiowych. Specyfikacja Techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robot
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania og6lne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robot wedtug stownika CPV :
e klasa 45.42. kod CPV 45421000-4 — roboty w zakresie stolarki budowlane;.

2. MATERIALY
Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowe;j stolarki drzwiowej posiadajgcej Aprobaty Techniczne
dopuszczajace do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologia producenta stolarki w uzgodnieniu z Inspektorem.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie stolarki powinny odbywa¢ sie tak aby zachowa¢ ich dobry stan

techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej
- Doktadnos¢ wykonania o$cieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robot murowych . Odlegtosci
migdzy punktami mocowania o$cieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze
niz 75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy o$cieznicy nie wieksze niz 30 cm.
- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowa¢ za pomocg facznikow zalecanych przez
producenta stolarki drzwiowe;j.
- Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznica nalezy wypetni¢ na obwodzie pianka poliuretanowa.
- W S$cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowe]j nalezy $cisle stosowac sie do zalecen

producenta, w szczeg6lnosci stosowac zalecane kotwy i rodki uszczelniajgce.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych

Odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i nie wiecej
niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy.

Najwigksze dopuszczalne zwichrowanie o$cieznicy z plaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

Przy odbiorze koncowym montazu, drzwiowej nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
zamontowane;j stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru,

- sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobow do stosowania w budownictwie uzytych materiatow,

- sprawdzenie stanu technicznego stolarki (w szczeg6lnosci, okucia, inne akcesoria itp.),



- sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach,

- sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidlowe dzialanie oku¢, prawidtowe zamykanie i otwieranie skrzydet
stolarki i elementéw segmentowych wrét, prawidtowe uszczelnienie miedzy oéciezg i oscieznica),

- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw
wbudowywanych wyrobow,

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymogami kontraktu.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymogami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je
do ponownego odbioru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi .
Jednostka obmiaru jest 1 szt. [sztuka] zamontowanej oscieznicy drzwi .

8. ODBIOR

Odbioru robét dokonuje si¢ na podstawie ogledzin.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym a Wykonaweca.
Zaleca si¢ forme rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania™".

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania
Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.



SPECYFIKCJA TECHNICZNA
87.1.12. ROBOTY TYNKARSKIE, MALARSKIE,
OKtADZINY SCIENNE Z PLYTEK.

1. CZESC OGOLNA.

1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét tynkarskich oraz malarskich wewnetrznych i
zewngtzrnych , a takze wykonania oktadzin sciennych z piytek. ST. jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i
odbiorze robot.

1.2. Zakres
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogdlne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nast¢pujgcych klas robot wedtug stownika CPV :
e klasa 45.44. kod CPV 45442100-8 — roboty malarskie

o klasa45.41. kod CPV 45410000-4 — tynkowanie

e klasa 45.43. kod CPV 45432210-9 — wyktadanie Scian.

2. MATERIALY.

Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budowy, suche mieszanki
tynkarskie przygotowywane fabrycznie, farby wewnetrzne dajace powloke otwartg na dyfuzje pary
wodnej — farba emulsyjna i mleko wapienne, ptytki , klej do plytek, preparat do gruntowania
»~ATLAS UNI GRUNT”.

Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inspektora.

2.1. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w kosztorysie.

Przygotowywanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowywac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu; poszczegdlne
rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu:

a/ zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.
Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi normami panstwowymi.

2.2. Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych mozna stosowac cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych marki 25 i 35.
Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem Ze temperatura otoczenia co
najmniej w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw
cementowych dodatkéw uplastyczniajacych lub uszczelniajacych i przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie.
stosowanie tych dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do
stosowania w budownictwie. Skiad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu, kierujgc si¢ orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1

Tablica 1.
Orientacyjne skiady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Marka Orientacyjny sktad objetosciowy (cement:piasek) przy marce zaprawy
cementu 1,5 [3 | 5 |8 |10 [12




25 1:6 1:5 1:4 1:3 12 1:1
35 - - 1:5 1:4 1:3 1:1,5

Dla zapraw wyzszych marek sktad objetosciowy zapraw oraz dobor whasciwego rodzaju i marki cementu powinien
by¢ ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznosci od
J€j przeznaczenia nalezy przyjmowac wg tablicy 2.

Tablica 2.
Marka i konsystencja zapraw cementowych w zaleznosci od ich przeznaczenia

Konsystencja wg
Lp. | Przeznaczenie zaprawy stozka pomiarowego Marka zaprawy
(cm)
1 Do murowania fundamentéw $cian budynku 6-8 3,5,8
Do wykonywania filarow nosnych oraz muréw, tukow
2 . s - . i 6-8 8, 10, 12
i sklepien narazonych na duze obciazenia
. Do murowania sklepien Y4 cegly 6-8 5,8,10,12
> cienkosciennych przy grubosci > cegly 6-8 3,5,8,10
4 | Do wykonania podlozy pod posadzki 5-7 5,8, 10
5 Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod 6-8 15,3
podokienniki, obrdébki blacharskie itp. w2 2
6 Do wykonywania warstwy wyrownawczej pod 426 15
posadzki z duzych ptyt kamiennych ’
. . | pod tynki zewnetrzne 9-11 3,5,8,10
I R i e [T T [ — T 3,5,8, 10
3 Do wykonywania narzutu dla tynkow zewnetrznych i 6-9 35
wewnetrznych >
Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkow ;
9 : 9-11 3,5
zwyktych zewnetrznych i wewnetrznych
Do wykonywania kotew i tacznikow oraz zalewki w
10 SO . 6-11 5,8, 10
zalezno$ci od zastosowani

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, kruszywo), az do
uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastgpnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciagu az do uzyskania jednorodne;j
masy zaprawy. W przypadku wzrostu temperatury powyzej + 25°C okres zuzycia zapraw cementowych podany w p.
2.4.8 powinien by¢ skrécony do 30 minut. Skurcz liniowy stwardnialej zaprawy nie powinien by¢ wiekszy niz 0,1%

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
marki 25 i 35 . Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura
otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno byé
dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych
technologicznych.

Dopuszcza sig stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkow uplastyczniajacych odpowiadajacych
wymaganiom obowiazujacych norm i instrukcji. Sktad obje¢tosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne skiady objetosciowe zapraw
o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyjac¢ wg tablicy 3.
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Tablica 3. Orientacyjny sklad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

Orientacyjny sktad objeto$ciowy zaprawy
Marka -
ZEpraWy cem?nt : c1as'to Cement : wapno .
wapienne : piasek hydratyzowane:piasek
0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9
1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1:7,5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencj¢ zapraw nalezy przyjmowa¢ w zalezno$ci od przeznaczenia, kierujgc sie wytycznymi podanymi
w tabeli 4

Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznosci od jej przeznaczenia

. Konsystencja wg stozka | Marka
Lp. |Przeznaczenie zaprawy .
pomiarowego (cm) zaprawy
Do murowania fundamentdw $cian budynkow z pomieszczeniami A
1 .. L . .. S 6-8 3,5
1 wilgotno$ci wzglednej nie mniejszej niz 60%
Do wykonywania konstrukcji murowych w pomieszczeniach
2 podlegajacych wstrzasom i muréw ponizej izolacji w gruntach 6-8 35
nasyconych woda
A Do wykonania obrzutki pod tynki zewngtrzne 9-11 1,5,3,5
9
wewnetrzne 9-10 0,8,1,5,3
. , zewnetrznych 1,5,3,5
4 Do wykonywania narzutu tynkow wewnetrznych 6-9 0.8.153.5
5 Do wykonania warstwy wierzchniej zewnetrznego 9-11 153 .3
(gtadzi) tynku zwyktego wewnetrznego 0,8, 15,3
6 Do wykonania zalewki w zalezno$ci od zastosowania 9-11 1,5, 3,5

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajacych powinno by¢ zgodne z wymogami normy pafistwowej lub instrukcji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone) az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny a nastgpnie doda¢ wode i w dalszym ciagu miesza¢ az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W
przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go z
pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkow cieklych (np. ciasta wapiennego)
nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow suchych.

2.4. Zaprawy gotowe

Stosujgc zaprawy gotowe nalezy scisle przestrzega¢ technologii opracowanej przez producenta. Przede
zastosowaniem wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin
uzycia produktu.

3. SPRZET.

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, szpachle, faty, poziomice, taczki, mieszadta do

tynkow , farb i klejow, pojemniki i wiadra, pedzle, narzedzia do cigcia terakoty (wyzynarki, noze
specjalistyczne) .

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robot zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
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specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentdéw poszczegdlnych materiatow.
Brak szczegdlnych wymagan odnosnie sprzetu.

4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na miejsce robot i we wnetrzach reczny.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw malarskich, tynkarskich i oktadzinowych powinny
odbywac si¢ tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Sciany pomieszczen, z wyjatkiem adminitracyjnych i technicznych, powinny by¢ zmywalne do wysokosci 2,05m.

W pomieszczeniach wymagajacych czestej dezynfekeji lub utrzymania aseptyki, sciany na calej wysokosci powinny
by¢ wylozone materiatami trwatymi, gtadkimi, zmywalnymi, nienasiakliwymi i odpornymi na dziatanie srodkow
myjaco — dezynfekcyjnych.

Sciany przy umywalkach i zlewozmywakach powinny by¢ pokryte do wysokos$ci co najmniej 1,6m i szerokosci co
najmniej 0,6m poza obrys urzadzenia materiatami trwatymi, gtadkimi , zmywalnymi, nienasigkliwymi i odpornymi na
dziatanie $rodkéw myjaco — dezynfekcyjnych.

5.1. Ogoélne warunki wykonania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu zerowego,
roboty instalacyjne podtynkowe , zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywag tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich
Srodkow zabezpieczajg zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano montazowych w okresie obnizonych
temperatur” opracowanymi przez ITB.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciaggu jednego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos$¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli mur
jest wykonany na spoing¢ pelna, nalezy ja wyskrobac na glebokos¢ jak wyzej lub zastosowaé specjalne Srodki
zapewniajace nalezyta przyczepno$¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i substancji
tlustych. Plamy z substancji thustych mozna usungé przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydia lub
przez wypalanie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow jednowarstwowych
Do tynkéw jednowarstwowych zalicza sig:

a/ surowe rapowane

b/ surowe wyrdéwnanie kielnig

¢/ surowe $ciaganie paca

d/ surowe pgdzlowane

e/ zatarcie na ostro

g/ zacieranie z zaprawy gipsowej

Grubos$¢ i odchytki grubosci tynkow jednowarstwowych powinny wynosié:

a/ tynk rapowany 12 ié mm

b/ tynk wyréwnany kielnia, §ciagany paca i pedzlowany 10 fé mm

¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany 5 ig mm

d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowej 10 ii mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywac z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej narzucajgc je kielnia

réwnomiernie na tynkowang powierzchnig. Sgsiednie rzuty z kielni powinny zazgbia¢ si¢ migdzy sobg, dopuszczalne
sg niewielkie przeswity podtoza.



Tynki surowe wyréwnywane kielnig nalezy wykonywa¢ jak wyzej wyréwnujac dodatkowo powierzchnie za pomoca
kielni.

Tynki $ciggane pacg nalezy wykonywac jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni tynku za pomocg pacy z miekkiego
drewna.

Tynki pgdzlowanie nalezy wykona¢ jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni rzadka zaprawa rozprowadzana pedzlem.
Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na
wilgotne podloze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem paca.

5.4. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej moga by¢ stosowane na przecigtnie wykonficzonych
elewacjach, innych zaprawach w przecigtnie wykonczonych wnetrzach budynkéw; tynki cementowe nalezy stosowac
w przypadku wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ do rodzaju
podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. IT) lub na gtadko (kat. III)
Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji
odpowiadajacej 10-12 cm zaglebienia stozka pomiarowego. Grubos$é¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 cm.
Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyréwnania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwana stale w jednym kierunku. Na narzut powinny by¢
stosowane nastepujace zaprawy:
a/ cementowo-wapienne;

do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10

do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4
b/ cementowe:

do tynkdw nie narazonych na zawilgocenie 1:4

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3

Zapraw zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7-10 cm, a przy podiozach z nienasigkliwego kamienia
famanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywa¢ bez pasow i listew, Sciggajac go paca,
a nastepnie zacierajgc packa drewniang. Grubo$¢ narzutu powinna wynosié¢ 8-15 mm.

5.5. Wykonanie tynkoéw tréojwarstwowych
Tynki tréjwarstwowe sktadajace si¢ z obrzutki , narzut i gladzi stosowane sa na dobrze wykoriczonych elewacjach i
wnekach przy czym na narzut i gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy stosowac zaprawe cementowo-wapienng. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywaé wedtug pasow lub listew kierunkowych. W odr6znieniu od tynkow
pospolitych tréjwarstwowych tynki o szczegdlnie starannym pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sg sg tynkami
doborowymi (kat. IV) a jezeli ponadto gtadz jest zacierana packg obtozong filcem — tynkami doborowymi
filcowanymi (kat.. IVY).
Obrzutke we wszystkich przypadkach wykonac wg p. 5.4.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna mie¢
konsystencje odpowiadajgca 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowaé zaprawy :

a/ cementowo-wapienne:

w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,

Gtadz tynkow zewnetrznych nalezy wykonac z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2.
Do wykonania gtadzi tynkow tréjwarstwowych pospolitych (kat. IIT) nalezy stosowa¢ do zaprawy drobny piasek
przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. GladzZ nalezy zaciera¢ jednolicie gladka packg.

5.6. Tynki z gipsu tynkarskiego

Do wykonywania tynkéw gipsowych stosowac jedynie gotowe zestawy tynkarskie.

Tynki z gipsu tynkarskiego mogg by¢ stosowane w pomieszczeniach w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
przekracza 60%.



W pomieszczeniach, w ktorych wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest okresowo wieksza niz 60% (tazienki),
warunkiem stosowania tynkéw gipsowych jest zapewnienie prawidtowej wentylacji oraz zabezpieczenie tynkow
narazonych na bezposrednie dziatanie wody przed wsigkaniem jej w tynk, np. powtokami z tworzyw sztucznych,
lamperiami olejnymi i wyktadzinami z ptytek szkliwionych.

Wymagania odnos$nie podtoza jak dla tynkéw tradycyjnych.

Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkow nalezy $cisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

5.7. Wyprawy tynkarskie z gotowych zapraw

Do wykonywania tynkéw gipsowych stosowaé jedynie gotowe zestawy tynkarskie

Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkow nalezy $cisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

5.8. Ogoélne warunki dotyczace wykonywania rob6t malarskich

Podczas wykonywania rob6t malarskich obowiazuja wymagania dotyczace robot tynkarskich i nizej podanych robét
malarskich.

Prace na wysokosci powinny by¢ z prawidlowo wykonanych rusztowan i drabin.

Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do
tugowania powlok itp.) nalezy stosowac srodki ochrony osobistej:

a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaproszeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skore twarzy i rak przez posmarowanie ich tlustym kremem ochronnym oraz wykonywa¢ prace w
rekawicach

¢/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.9. Warunki ogélne przystapienia do robot malarskich

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyrdéwna¢ i wygtadzi¢ powierzchnig przeznaczona do malowania,
naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadko$¢ powierzchni.
Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnigciu tynkéw i miejsc
naprawianych.

Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od zastosowanych
materiatdw malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednoczesnie powinna by¢ nie wieksza niz to podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotnosé tynku przeznaczonego do malowania

Najwigksza wilgotnosé
podloza, % masy
Farba wapienna 6
Farba klejowa lub kazeinowa
Farba olejna, olejno-zywiczna i
syntetyczna (np. ftalowa)
Farba emulsyjna

Rodzaj powtoki z farby

4
3
4

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac¢ po zakonczeniu robot poprzedzajacych, a
w szczegblnoscei:

a/ catkowitym zakonczeniu robot budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem zalozenia ceramicznych urzadzen
sanitarnych oraz armatury o$wietleniowej itp.

b/ wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtog drewnianych (biatych)

d/ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

a/ po wykonaniu bialego montazu



b/ ulozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzy sztucznych) oraz przed cyklinowaniem posadzek
deszczutkowych i mozaikowych.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

a/ Powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiada¢ wymaganiom podanym powyzej.

b/ Wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione prze przystapieniem do malowania przez
wypehienie zaprawg uszkodzonych miejsca zatarcie na rowno z powierzchnia tynku.

¢/ Tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie moga stanowi¢ podioza w przypadku malowania farbami krzemionowymi,
a przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ impregnowane zgodnie z zaleceniami producenta farb.

d/ Przygotowana do malowania powierzchnia powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych (kurz,
sadza tluszcze itp.) i chemicznych (wykwity z podtoza rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych sie
ziaren piasku.

Podktady pod powtoke malarska powinny by¢ dostosowane do:

a/ rodzaju podloza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyroboéw malarskich)

¢/ miejsca i warunkéw malowania

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C ( z zastrzezeniem, aby w ciagu
doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz +22°C. Przed rozpoczeciem robot malarskich
nalezy sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzy¢ (przed malowaniem farbami wodnymi lub
wodorozcienczalnymi) wodg za pomoca pedzla i po okoto 30 min. przystapi¢ do malowania.

5.10. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie powinny by¢:

a/ gladkie i rowne, tzn. nie wykazujgce nadrostéw betonowych, zaciekow zaprawy lub mleczka cementowego;
wszystkie wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢ usuna¢ lub zeszlifowaé; dopuszcza sie pojedyncze wglebienie o
$rednicy nie przekraczajgcej 5 mm i glgbokosci do 4 mm dla podiozy betonowych; w zakresie réwnosci tynki
powinny spetnia¢ wymagania okreslone dla tynkow IV kategorii wg obowigzujgcej normy, z wyjatkiem malowania
doborowego

b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dionig , nie wykruszajgce sie, bez
widocznych rys, spekan i rozwarstwien,

¢/ czyste tzn. bez plam, zaoliwien plesni i innych zanieczyszczen; w razie potrzeby nalezy je usunaé szpachelkg lub
pedzlem, zmy¢ woda z detergentem i nastepnie sptukaé czystag woda

d/ dostateczne suche — wilgotnos¢ podtoza powinna by¢ zgodna z tabl. 1, a jej sprawdzenie mozna wykonaé przy
uzyciu:

1/ aparatu wskaznikowego, elektrycznego lub karbidowego

2/ metodg suszarkowo-wagowg

3/ papierkami wskaznikowymi Hydrotest

Przygotowanie powierzchni do malowania wewnetrznego

Podloza tynkowe powinny pod wzglgdem doktadno$ci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkow
zwyktych lub pocienionych ze szpachléwek polimero-mineralnych lub innych dopuszczonych do powszechnego
stosowania w budownictwie. Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy
sposob:

a/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z
ktorej tynk byl wykonany i zatarte w ten sposob, aby naprawione miejsce rownato sie z powierzchnia tynku, w
przypadku malowania farbami klejowymi dopuszcza si¢ uzycie do napraw uszkodzen zaprawy gipsowej

b/ przy malowaniu tynkéw gipsowych farbami emulsyjnymi podloza powinny by¢ zagruntowane zaleznie od
zastosowanych farb i zalecen producenta materiatdéw malarskich.

Powierzchnie tynkdw nalezy oczysci¢ i zagruntowac.

Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsniowych twardych i desek,
oscieznic powinny by¢ przygotowane w sposdb nastepujacy:

a/ oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekdéw zywicy

b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usunigte przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachlowka
klejowo-olejowa lub inng odpowiadajaca normie panstwowej i posiadajacej wymagane aprobaty techniczne



¢/ seki zaleca si¢ pokryé roztworem spirytusowym szelaku
d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych

5.11. Wykonywanie rob6t malarskich wewnetrznych

Warunki przystapienia do robét malarskich wewngtrz pomieszczen.

1/ Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonane po wyschnieciu oraz ewentualnie po
zafluatowaniu tynkow i miejsc naprawianych.

2/ Przy wykonywaniu robot malarskich wewnatrz budynkow nie powinna wystepowa¢ w pomieszczeniach zbyt
wysoka temperatura (powyzej 30°C) oraz przeciagi.

3/ Malowanie elementow stalowych, zeliwnych itp. mozna wykonywac¢ po catkowitym umocowaniu wszystkich
elementow.

4/ Wewnatrz budynkow pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywaé po catkowitym zakornczeniu robot
poprzedzajacych, a w szczegdlnosci po:

a/ catkowitym zakonczeniu robot instalacyjnych tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych

b/ wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe

¢/ ulozeniu podtog drewnianych

d/ calkowitym dopasowaniu, okuciu i wyregulowaniu stolarki

5/ Drugie malowanie nalezy wykona¢ po:

a/ wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przy$ciennych i cokotow,
lecz bez tapetowania powierzchni $ciennych.

5/ Pozostate wymagania jak dla robot malarskich zewnetrznych przedstawionych wyze;.

5.12. Przygotowanie podloza do malowania

Wyréwnanie podloza

1/ Podloza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni
powinny by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa cementowa 1:3

2/ Dopuszcza si¢ naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masg szpachlowa przewidziana do
wykonania tynkéw pocienionych

3/ Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice oraz inne elementy drewniane powinny mie¢ usunigte wszelkie drobne
wady powierzchniowe np. wgniecenia peknigcia wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ szpachlami
zalecanymi przez producenta wyrobow.

4/ Slusarka starannie oczyszczona mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, thuszczow (do czystej I$nigcej
powierzchni) stare, zniszczone powloki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete.

Powierzchnie gipsowe zaleca si¢ naprawiac szpachlowka gipsowa na co najmniej 24 godziny przed malowaniem.

Gruntowanie
W zalezno$ci od zastosowanych materiatdw malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

5.13. Wykonywanie robét malarskich wewnetrznych

1/ Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug, przeswitow, plam i $ladow pedzla.
Nie dopuszcza si¢ obecnosci spekan, tuszczenia sig i odstawania powloki od podtoza oraz widocznych taczen i
poprawek. Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powloki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka
nie powinna $ciera¢ si¢ przy pocieraniu tkaning oraz wykazywa¢ rozcierajacych sie grudek pigmenty i wypetniaczy.
2/ Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.
3/ Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z wzorcem producenta w
przypadku wyrobow produkowanych fabrycznie w postaci suchych farb przewidzianych do zarobienia woda przed
zastosowaniem, lub sporzadzenia farb na budowie — zgodnie z wzorcem uzgodnionym miedzy wykonawcg a
Inzynierem (Inwestorem). W przypadku powlok wykonywanych na tynku szpachlowym dopuszcza sie
kilkumilimertowe skupiska farby o nieco innym odcieniu, jednak jednolite i rownomierne na catej powierzchni, tak
aby z odlegtosci 0,5m przy ogledzinach okiem nie uzbrojonym mozna bylo je uznac za jednolite pod wzgledem
barwy. Linie styku odmiennych barw powlok moga wykazywac odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na calej



dtugosci linii rozgraniczajacej barwy. Odchylenie liczy si¢ od przyjetej teoretycznie linii zmiany barwy. Paski i fryzy
powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢ na catej dlugosci.

4/ Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem,
bez sladow pedzla, smug, zaciekow uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie
chropowato$¢ powloki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podktadu; powtoka powinna bez
przeswitow pokrywa¢ podtoze lub podklad, ktére nie powinny byé dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza
si¢ nieznaczne miejscowe przeswity wylacznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity
potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych
dopuszcza si¢ miejscowe zmatowienie oraz réznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym
farba rdzoochronng nalezy stosowac¢ farby rozniace si¢ migdzy soba odcieniem lub intensywnoscig barwy. Wszystkie
powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymac probe na : wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z
mydfem, przyczepnos¢ i wsigkliwos¢. Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiadaé wszystkim
wymaganiom podanym dla powlok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. I wytrzymywaé
dodatkowo probe badania twardosci powtoki.

5.14. Ogolny zakres robaot.

Przygotowanie podfoza po robotach murarskich, konstrukcyjnych lub remontowych oraz robotach instalacyjnych,
elektrycznych i teletechnicznych

Wykonanie tynkéw zwyktych wewnetrznych warstwowych wraz z naroznikami wzmacniajgmi $ciany.
Malowanie wewngtrzne $cian farba renowacyjna wewngtrzng - wg uzgodnionej kolorystyki

Utozenie glazury $ciennej we wskazanych pomieszczeniach.

Szczegolowy zakres i rodzaj robdt przedstawiono w pkt. 1.2. niniejszego opracowania

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie wykonanych tynkéw z
dokumentacjg opisowa i rysunkowa wedhug protokoléw badan kontrolnych i atestow jakosci materiatow, protokotow
odbioréw czesciowych podloza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomocg ogledzin
zewnegtrznych i pomiarow.

Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim miotkiem,

Badania grubosci tynku poprzez wyciecie pigciu otwordw o srednicy okoto 30 mm w ten sposob, aby podtoze byto
odsloniete lecz nie naruszone.

Sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki.

Sprawdzenie wykonania narzutu z tynku renowacyjnego-wewngtrznego.

Sprawdzenie wykonania gtadzi.

Sprawdzenie kolorystyki i jako$ci robot malarskich.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m2) tynkéw wewnetrznych oraz malowanych powierzchni , oraz powierzchni wykonczonych glazura scienng, (m)
cokolikow z plytek, emewntualnie z listew wykonczeniowych (wedtug ustalen Wykonawcy z Inwestorem)

8. ODBIOR ROBOT
Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie, oraz oktadzinowe odbiera Inspektor Nadzoru.

8.1. Odbioér podloza
Odbiodr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkarskich. Jezeli odbiér
podtoza odbywa si¢ w dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczys$cié i zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkow wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng

Dopuszczalne odchylki powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sie ptaszczyzn tynkow zwyklych wewnetrznych
podano w tablicy 1.



Tablica 1. Dopuszczalne odchylki dla tynkow zwyklych wewnetrznych

Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenia
; : przecinajacych sig
.| powierzchni tynku od
Kategoria . plaszczyzn od
B plaszczyzny i ) ) -
y odchylenie krawedzi | Pionowego Poziomego o
do i pecste) przewidzianego w
dokumentacji
0
I Nie podlegaja sprawdzeniu
Ia
Nie wigksze niz 4 mm
na 1m i ogétem nie
i quk’sz‘e M 4. po Nie wigksze niz 3 mm na wieeey mz 10 rm na Nie wigksze niz 4
II na diugosci taty catej powierzchni
. I m . . mmna | m
kontrolnej 2 m migdzy przegrodami
pionowymi ($ciany,
belki itp.)
Nie Yvie;ksze niz. 2 R BT wieksze niz 3 mm
Nie wigksze ni z 3 mm [lurzn 41 r(:lggjem MEWIECD 1 ha 1 mi ogobtem nie
i w liczbie nie . . A wiecej niz 6 mm na L -
. AP . | pomieszczeniach do 3,5 . . . Nie wigksze niz 3
I wigkszej niz 3 na calej g . calej powierzchni
L wysokosci oraz nie . . mmna l m
dlugosci taty i migdzy przegrodami
. wiece] niz 6 mm w 3 o i
kontrolnej 2 m - i 4 pionowymi ($ciany,
pomieszczeniach 3,5 m belki itp.)
wysokosci ’
I;I;elrwnl?l;sz;:;znli,: MM Nie wieksze niz 2 mm
Nie wieksze niz 2 mm wiecei nizg"mm W na Im i ogélem nie
v i w liczbie nie ey - wigcej niz 3mm na . "
. . pomieszczeniach do : . : Nie wigksze niz 2
Ivf wiekszej niz 2m na 5 P calej powierzchni
. & 5 3,5m, wysokosci oraz ; : mm na lm
IVw calej dlugosci taty s e migdzy przegrodami
kontrolnej 2 m yigee) niz pionowymi ($ciany,
pomieszczeniach ..
e . . |belkiitp.)
powyzej 3,5m wysokosci

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow kategorii II-IV nie powinny by¢

wieksze niz:

a/ na calej wysokosci kondygnacji

b/ na calej wysokosci budynku

- 10 mm

-30 mm

Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym
natezeniu, bez smug i plam.

Wypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosei w zaprawie nie zgaszonych czgstek wapna (czesto

gliny) sa:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne
b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m? tynku.
Pekniecia na powierzchni tynkow:




a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne
b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wloskowate rysy skurczowe

Dla wszystkich odmian tynkéw sa niedopuszczalne nastgpujgce wady:

a/ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z podloza,
plesni itp.

b/ trwate §lady zaciekdéw na powierzchni,

¢/ odstawanie, odparzenia i pgcznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Minimalna przyczepno$¢ tynku do podtoza z cegly, pustakow lub blokéw betonowych powinna wynosié:
a/ dla tynkéw wapiennych - 0,01 Mpa

b/ dla tynkéw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa

¢/ dlatynkow gipsowych -0,04  Mpa

d/ dla tynkdéw cementowych - 0,05 Mpa

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 8 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system platnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.
Zaleca si¢ formg rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. Przepisy zwiazane

PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

PN-70 /B-10100 - Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65 /B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN- 76/ 6734-02- Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-75/C  Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych

PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcieczalnymi farbami
emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogdlne metody badan.

PN-71/C-04403  Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczenie trwato$ci na swiatlo.

Instrukcje i certyfikaty producenta



SPECYFIKCJA TECHNICZNA
ST.1.13. KONSTRUKCJE STALOWE,
STAL KONSTRUKCYJNA.
ROBOTY SLUSARSKIE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét slusarskich, jak réwniez
wymagania dotyczgce stali konstrukcyjnej i konstrukeji stalowych. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem
pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

1.2. Zakres robot
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogdlne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastgpujacych klas robot wedtug stownika CPV :
e klasa45.21. kod CPV 45223210-1 — roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
e kod CPV 28823200-7 — bariery ochronne.

2. MATERIALY
Materiat uzyty do wykonania kraty okiennej to rury kwadratowe zamkniete 20x20x4mm oraz 40x40x4mm ze stali

St3SX.

2.1. Akceptowanie uzytych materialow
Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytacznie materialy, ktorych dostawey posiadajg Aprobaty Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukeji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np.
pochodzgce z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inzyniera jesli posiadaja Aprobate
Techniczng .

Stal dostarczana na budoweg powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z
PN-73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla walcowki, pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikow rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikow PN-86/H-93403,

dla zetownikow PN-55/H-93405

dla dwuteownikéw PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarno$¢ sprawdzana na probkach ISO Charpy'ego w
temperaturze -207C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarno$¢ sprawdzana na prébkach Mesnager'a w temperaturze -
407C).

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metodg defektoskopii
ultradzwickowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-
05). Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie lub w zaktadzie wytwarzajacym konstrukcje.

Ksztattowniki i blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz elementy montazowe — powinny
by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa pod wzgledem gatunkow, asortymentéw i whasnosci.



2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed
korozjg i w spos6b umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy
przechowywac¢ ponad podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od
pozostatych.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektor
jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadaja wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inspektora jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci przedstawiciela Inwestora.

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu termicznego natrysku gazowego,
Roboty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora.

Uzyte urzadzenia lub narzgdzia powinny zapewnié ciagtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci
robot.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywag sie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

Sposob transportu materiatéw lub wyrobow przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia
antykorozyjnego nie moze powodowac¢ obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i fatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie
z przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Cigcie elementéw i obrabianie brzegow

Ciecie elementdw i obrabianie brzegdw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak
by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkdw stali stosowaé ciecie gazowe
(tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych rowniez reczne.
Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni
ciecia nalezy wyréwnac¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sgsiednich.
Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére podlega¢ beda
zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywac i stepié¢ przez wyokraglenie promieniem r =2 mm
lub wigkszym. Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiagnely klasg jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-
76/M-69774. Po cigciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla,
grotu, naciekow i rozpryskow materiatu.

5.2 Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukeyjnych, ktorych doktadnosé nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej
lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sie:

wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu,
warunkujace prawidlowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukeji,



wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych
Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (+),[mm]
[mm)]
ponad do przylaczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5
1000 2000 1,0 2,5
2000 4000 1,5 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie
wigcej niz 50

5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegéw

Przed przystapieniem do sktadania konstrukeji Inspektorr przeprowadza odbior elementow w zakresie usuniecia
grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagar
PN-89/5-10050.

5.4 Spawanie

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji
kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca
sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztgczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowe]j konstrukcji (szczegolnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy
spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0 LIC, a stali o podwyzszonej
wytrzymatosci wyzsza niz +5 ~ C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadoéw atmosferycznych przy nie
zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych
(wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury
powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin
nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegdéw elementéw mozna wykonywacé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac
zgorzeling 1 nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologig (np. przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gladka. Obrobke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub
frezarka albo stosowa¢ inng obrobke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju
elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod muszg by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni otuliny
elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow §wiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym
powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemicznag ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie
elektrody. Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw
spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napiecia prgdu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub
pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnieé. W
spoinach nie obrabianych nierownos¢ lica spoiny nie powinna przekraczac 15 % grubosci spawanych elementow.

[U%]



5.5. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy

5.5.1. Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Spawanie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzié
mozna w temperaturach powyzej 5 _ C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego ja
spawacza jego markg. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin
polegajace na ogledzinach.

5.6. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.6.1. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu. Do odtluszczania powierzchni stosowaé benzyne
ekstrakcyjng. Powierzchnia elementéw po odthuszezeniu powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw. Nie wolno
pozostawia¢ ttustych plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia
strumieniowo-§ciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi zapewnié catkowite
usuniecie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowaé rdéwnomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uznac za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce nie bedzie zmieniata odcienia i
bedzie rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli¢
strumieniem sprezonego powietrza lub miekkg zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej
powierzchni warstwa metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchni¢ nalezy ponownie piaskowaé.

Powierzchnie na ktorych uktadane bedg spoiny montazowe, nalezy zakry¢ ta§ma samoprzylepng na odlegtosci okoto
5 cm od przysztej spoiny.

5.6.2. Przygotowanie podloza pod powloki malarskie na elementach metalizowanych

Powierzchni¢ metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem, a nastepnie umy¢é
benzyna ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, zanieczyszczen.

5.6.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych
Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metoda natryskowa, $cisle z wytycznymi
opracowanymi przez Producenta wyrobéw malarskich.

5.6.4. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w polgczeniach

Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski szerokosci po 50 mm po kazdej stronie
spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie
tymczasowe fatwe do usunigcia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w
dokumentacji technicznej, nastgpnie wykonac odpowiednie powloki. Warstwe farby podkiadowej pozostawié do
wyschnigcia nastgpnie $cisle wg zalecen producenta-kolejne warstwy.

5.6.5. Wykonanie napraw i uzupelnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polegaé na
wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu , naniesieniu powloki warst podktadowych i warstw
nawierzchniowych. Wytwoérca musi zapewni¢ Inzynierowi mozliwo$¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.
Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ musza by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn.

w temperaturze od. +10 9C do +40 OC, przy wilgotno$ci nizszej niz 85%, a jednocze$nie w temperaturze wyzszej o
39C od temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci. W zwiazku z powyzszym niedopuszczalne jest
wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i péZnych popotudniowych,

gdy na powierzchniach konstrukcji wystepuje rosa.
Nie wolno malowa¢ w czasie deszczu, mgly i innych opadow atmosferycznych.



5.7. BHiP i ochrona Srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie srodowiska
odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzié¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inspektorara.

6.2 Kontrola jakoSci robot konstrukeyjnych

Kontrola jakosci robdt bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi cigcia po cieciu tlenowym,

- odchytki wymiarow liniowych,

- badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdw stykowanych z
zachowaniem wymagan PN-89/S-10050

- badania obrobki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

6.3. Kontrola jakos$ci robét zabezpieczajacych

Kontroli jakosci robot zabezpieczajacych - antykorozyjnych podlegaja nastepujace elementy tego procesu:
- kontrola materiatéw

- kontrola warunkéw wykonania robot

- kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.3.1. Kontrola materialow

Kontrola ta obejmuje nastepujace materiaty:

- do zmywania i odtluszczania powierzchni

- do oczyszczania powierzchni z produktow korozji

- do metalizowania

- do malowania.

Kontrola materialdéw do zmywania i odttuszczania sprowadza si¢ do sprawdzenia ich zgodnosci z normami
przedmiotowymi, sprawdzenia atestow i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Kontrole materiatéw uzywanych przy usuwaniu produktéw korozji przez zastosowanie obrobki strumieniowo-
Scierne;j.

Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-$ciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:

- rodzaju uzywanego sScierniwa

- pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokraglonych

- zawartosci pyldw i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.

- uziarnienia.

Kontrola materialéw do malowania polega na sprawdzeniu:

- rodzaju uzywanych materiatéw i ich zgodnosci z Rysunkami

- parametréw materiatow zgodnie z normami przedmiotowymi

- atestow na materiaty

- braku osadu nie dajacego si¢ rozprowadzié

- w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywanej farby.

6.3.2. Kontrola warunkéw wykonania
Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkow prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5
niniejszej Specyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

6.3.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powlok malarskich
Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta wyrobéw malarskich przy
wykonywaniu powlok zabezpieczajgcych.



6.3.4. Kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego
Kontrola ta i ocena zwigzane s z odbiorami robot zanikajacych /odbiory miedzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja nastepujace roboty:

zmycie i odtluszczenie powierzchni

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

natozenie warstwy metalizacyjnej

szpachlowanie szczelin

dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementow

nalozenie warstwy nawierzchniowe;

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzié:

Czy nie wystepujg zadziory, odpryski po spawaniu, $lady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sa
wyokraglone promieniem 2 mm.

Czy na powierzchni nie wystepuja miejsca zatluszczone

Oceng jakosci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy
zarowki 100 W z odlegtosei ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy:

Powtoka jest catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnistosci i barwie, nie wykazuje widocznych poréw, peknieg,
pecherzy, odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

Powtoka ma grubos¢ 150 pm z tolerancjg —10%, +20%. Pomiary nalezy wykona¢ ultrametrem np. typu A-52.

Za wynik pomiaru grubosci nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytow na badanej powierzchni, z
tym ze poszczegdlne odczyty winny miescic si¢ w granicach tolerancji. Wymagana doktadno$é¢ pomiaru 5%.
Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykona¢ za pomoca ostro zeszlifowanego przecinaka lub rylca,
nacinajgc kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powloka natryskana musi by¢ przecieta do podtoza.

Przyczepno$¢ uznaje si¢ za dobra gdy powtoka odrywa si¢ od podtoza kawatkami mniejszymi niz 5 mm®. Powtoke
uznaje si¢ za ztg gdy odrywa si¢ catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm?®. Powloke o nieodpowiedniej
przyczepnosci nalezy usung¢ catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowa¢ na zadang grubosc.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostkg obmiarowg jest tona (t) wykonanych konstrukcji stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapisow w ksiazce obmiar6w i dzienniku budowy.

a). Przejecie robot zbrojarskich

b). Swiadectwo Wykonania.

Roboty uznaje si¢ za odebrane jezeli zostaly wykonane zgodnie ze Specyfikacjg, Dokumentacja Projektowa i
poleceniami Inzyniera.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta migdzy Zamawiajagcym a Wykonawea.
Zaleca si¢ forme rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw oraz ksztattu i potozenia.
PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.




PN-86/M-82144
PN-86/M-82153
PN-83/M-82171
PN-61/M-82331
PN-66/M-82341
PN-66/M-82342
PN-71/H-04651

PN-71/H-04653

Nakretki szesciokatne.

Nakretki szesciokatne niskie.

Nakretki szesciokatne powigkszone do potaczen sprezanych.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szes$ciokagtnym z gwintem krotkim.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dlugim.

Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej $rodowisk.
Ochrona przed korozjg. Podziat i oznaczenie warunkow eksploatacji wyrobéw metalowych

zabezpieczanych malarskimi powtokami ochronnymi.

PN-70/H-97050
PN-70/H-97051
wytyczne
PN-70/H-97052
PN-79/H-97070
PN-71/H-97053
PN-81/C-81508
PN-74/C-81515
PN-79/C-81519
PN-80/C-81531
warstwowe;j.
PN-83/C-81545

Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.
Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Og6lne

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogdlne.

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukeji stalowych. Ogolne wytyczne.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wptywu kubkami wptywowymi (lepko$é umowna).
Wyroby lakierowe. Nie niszczace pomiary grubosci powtok.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschniecia.

Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepno$ci miedzy

Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostow stalowych bedacych w eksploatacji"" wydane przez
IBDiM, Zaktad Mostéw, Warszawa-1989 r.



SPECYFIKCJA TECHNICZNA
ST.1.14. ROBOTY UZUPELNIAJACE.
ODBOJNICE I POCHWYTY

1. CZESC OGOLNA.

1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sa wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot tynkarskich oraz malarskich wewnetrznych i
zewngtrznych , a takze wykonania oktadzin sciennych z plytek. ST. jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i
odbiorze robét.

1.2. Zakres
Zakres robot okreslony w specyfikacji Wymagania ogélne oraz w Kosztorysie.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robot wedtug stownika CPV :
e kod CPV 28823200-9 — odbojnice

2. MATERIALY.

Odbojnice z materiatow gladkich, ze zwigkszong wytrzymatoscia na uderzenia i zarysowania oraz odporne na
dziatanie srodkéw dezynfekcyjnych, w postaci listew odbojnicowych oraz pochwytéw podwdjnych, przystosowanych
do ruchu os6b niepetnosprawnych, profile nosne, zakonczenia, i inne materialy systemowe niezbedne do ich
montazu.

3. SPRZET.

Specjalistyczny sprzet wynikajacy z rozwigzan technologicznych systemowych.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw malarskich, tynkarskich i oktadzinowych powinny
odbywac si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Odbojnice i pochwyty wykona¢ zgodnie z projektem technicznym $cisle przestrzegajac wytycznych technologicznych
opracowanych przez producenta materiatéw zawartych w szkicu montazowym opracowanym przez producenta.
Listwy odbojowe stadaja si¢ z profilu ciaglego ttoczonego z aluminium, na ktérym zamocowany jest profil z zywicy
zmodyfikowanej przeciwuderzeniowo. Ostony beda mocowane na $cianie za pomocg konsol, z zakonczeniami
orzykrgconymi na profilu aluminiowym.

Porgcze wykonane beda ze sktadajacych z dwdch profili ciagtych tloczonych z aluminium, na ktérych zamocowane
beda dwa profile z zywicy akrylowinylowej zmodyfikowanej przeciwuderzeniowo. Porgcze mocowane beda do $cian
za pomocg konsol.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie jakosci robdt polegaé bedzie na poréwnaniu jakosci wykonania odbojnic z wymaganiami i
wskazowkami producenta.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiaru jest (1 mb) zamocowanych listew i porgczy.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.




9. PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca si¢ forme rozliczenia kosztorysem powykonawczym.

10. Przepisy zwigzane
Wymagania odno$nie przystosowania pomieszczen dla ruchu 0s6b niepetnosprawnych.
Instrukcje i certyfikaty producenta.




