


	
	
	




OPIS TECHNICZNY

do dostawy suchej przepompowni ścieków 
w miejscowości Rzeszów ul. Chmielna

1.0. [bookmark: _Toc444573538][bookmark: _Toc24630374][bookmark: _Toc238352226][bookmark: _Toc469118782]Wymagania techniczne dotyczące przepompowni ścieków

1.1. Opis ogólny
W celu odprowadzenia ścieków sanitarnych w ilości orientacyjnej 5 l/s tj. 18 m3/h (w perspektywie) 
z terenu objętego opracowaniem projektuje się suchą przepompownie ścieków. Z uwagi na konieczność zapewnienia nadmiaru wydajności związanego z nierównomiernością godzinową napływu w zabudowie wielorodzinnej do dalszych obliczeń przyjęto minimalną wydajność pompowni na poziomie 5,2  l/s tj. 18,72 m3/h.
Projektowana sucha przepompownia ścieków jest przepompownią bez separacji skratek, z suchą lokalizacją pomp zatapialnych, eliminującą zagrożenie pracowników obsługi przez gazy niebezpieczne oraz redukująca emisję odorantów.
Przepompownia musi się legitymować się aktualnym certyfikatem i znakiem CE potwierdzającym spełnienie normy PN EN: 12050 „Przepompownie ścieków w budynkach i ich otoczeniu” wydanym przez jednostkę notyfikowaną.
Przepompownia sucha stanowi kompletne w pełni zautomatyzowane urządzenie składające się z prefabrykowanego zestawu technologicznego zabudowanego wraz z pompami w komorze suchej 
z PP  i współpracujące z zewnętrznym zbiornikiem retencyjnym, który jest elementem grawitacyjnego przewodu dopływowego o powiększonym przekroju przepływu, połączonego, na jego wlocie, z grawitacyjnym przewodem dopływowym ścieków w sposób kaskadowy (kaskadowo). Przepompownia składa się z:
1. Prefabrykowanego zestawu technologicznego wraz pomiarami zabudowanego razem 
z pompami w komorze suchej z PP
2. Zewnętrznego zbiornika retencyjnego, stanowiącego element przepompowni oraz element grawitacyjnego przewodu dopływowego o powiększonym przekroju przepływu, połączony, na jego wlocie, z grawitacyjnym przewodem dopływowym ścieków w sposób kaskadowy, który umożliwia całkowite opróżnianie zbiornika w każdym cyklu pompowania co ogranicza przestrzeń retencyjną martwą i minimalizuje powstawanie odorów
3. Studni napływowej
4. Układu sterowania i kontroli pracy przepompowni w postaci rozdzielnicy zainstalowanej w szafie ochronnej zlokalizowanej na terenie przepompowni 
Podstawowe, funkcjonalne cechy projektowanej suchej przepompowni ścieków
1. Odpompowanie w każdym cyklu całej objętości zbiornika retencyjnego
2. Możliwość wykorzystania pomp dowolnych producentów w trakcie eksploatacji
3. Wykonanie z materiałów odpornych na korozję
4. Eliminacja zagrożenia gazami niebezpiecznymi
5. Eliminacja odorantów
6. Zastosowanie pomp odpornych na zablokowanie – brak konieczności separacji skratek
Zagospodarowanie terenu przepompowni obejmuje:
1. Suchą komorę przepompowni z wyposażeniem technologicznym,
2. Studnię napływową
3. Zbiornik retencyjny
4. Poprowadzenie przewodów sterowania i zasilania
5. Utwardzenie terenu

1.2. Zasada działania projektowanej suchej przepompowni ścieków
Napływające ze zbiornika retencyjnego ścieki kierowane są do rozdzielacza zespołu pompowego zlokalizowanego w komorze technologicznej przepompowni. Rozdzielacz wyposażony jest w okno rewizyjne umożliwiające kontrolę oraz szybką rewizję i oczyszczenie.
Pomiędzy pompą i rozdzielaczem znajduje się zasuwa nożowa umożliwiająca odcięcie napływu do pompy w przypadku jej awarii. Takie rozwiązanie pozwala na demontaż uszkodzonej pompy bez konieczności wstrzymywania pracy całego obiektu. Pompy są naprzemiennie załączane po osiągnięciu odpowiedniego poziomu ścieków. Poziom ten mierzony jest przetwornikiem ciśnienia hydrostatycznego oraz zabezpieczająco presostatem kontrolującym poziom suchobiegu jak i poziom stanu alarmowego zainstalowanymi w rozdzielaczu i współpracującymi z rozdzielnicą elektryczną realizującą zadany algorytm sterowania w systemie pracy automatycznej. 
Przy intensywnym napływie i przekroczeniu poziomu załączenia jednej pompy, następuje załączenie drugiej pompy. Rozdzielnica wyposażona jest w modem do komunikacji dwukierunkowej z dyspozytornią.
Projektowane zagospodarowanie terenu przewiduje wykonanie podłoża utwardzonego w pobliżu komory suchej przepompowni oraz studni napływowej zapewniającego bezpieczny dostęp dla obsługi urządzenia.
[bookmark: _Toc202755827][bookmark: _Toc444573542][bookmark: _Toc24630377][bookmark: _Toc202755828]
1.3. Opis szczegółowy – konstrukcja i elementy przepompowni

· Podstawowe dane techniczne:
· średnica wewnętrzna komory technologicznej z prefabrykowanego PP ϕ =2,0 m
· głębokość całkowita komory technologicznej pompowni Hc = ok. 5,15 m
· pokrywa przepompowni z PEHD z włazami ze stali nierdzewnej/żeliwa
· drabinka ze stali k.o.
· wentylacja grawitacyjna i mechaniczna
· pompy zatapialne przystosowane do ciągłej pracy w suchej komorze technologicznej z funkcją tzw. odwirowania w cepu automatycznego odblokowania pompy w przypadku, przepływu ścieków z zawartością zanieczyszczeń stałych oraz substancji włóknistych, co skutecznie obniża ryzyko awarii pompowni wywołanej blokadą wirnika pompy.
· parametry pracy każdej z pomp:
· wysokość podnoszenia Hp=4,79 m H2O,
· wydajność pompy Qhmax = 5,2 l/s,
· moc nominalna (na wale pompy) P2 = 2,2 kW
· Pozostałe obiekty pompowni:
· Zasuwa klinowa doziemna żeliwna kołnierzowa ϕ =200 mm
· Elementy połączeniowe zasuwy z zewnętrzną siecią kanalizacji grawitacyjnej
· Studnia napływowa betonowa ϕ =1200 mm H = 3800 mm, wyposażona w przejście szczelne rurociągów przez studnię betonową – 1 szt
· Zewnętrzny rurowy zbiornik retencyjny z rury PVC/PP/PEHD
· Zbiornik retencyjny.
Niezbędna retencja przepompowni:
Vh = Q x 3,6 / (4 x Zmax x l) [ m³ ]
gdzie:  
Vh - objętość retencyjna [ m³ ]
Q - wydajność przepompowni [ l/s ]
Zmax - maksymalna ilość załączeń pompy (10 zał/h)
I - ilość pomp
Vh = 0,46 m³
[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]Projektowany układ hydrauliczny wewnątrz przepompowni ma pojemność 790 l. Aby zapewnić wymaganą pojemność retencyjną zaprojektowano zewnętrzny pionowy zbiornik retencyjny DN1200 o wysokości czynnej 0,7 m i pojemności 0,79 m3, a także rurociągu połączeniowego DN200 o długości 0,1 m i pojemności 0,03 m3. Rewizja zbiornika będzie możliwa poprzez właz typu ciężkiego DN600 oraz otwór rewizyjny w świetle przewodu, zlokalizowany 
w zbiorniku rozdzielczym wewnątrz komory technologicznej przepompowni. Połączenie zbiornika retencyjnego z komora technologiczną przepompowni realizowane za pomocą rury napływowej PVC DN200, która powinna być wprowadzona do studni pod minimalnym spadkiem z zachowaniem osiowości względem tworzywowego zbiornika przepompowni. Przejście rury PVC DN200, uszczelnione łańcuchem uszczelniającym.
· Studnia napływowa w z prefabrykowanych kręgów betonowych DN1200 o głębokości retencji czynnej 0,7 m i pojemności retencyjnej 0,79 m3. Studnię wyposażyć w filtr podwłazowy z węglem aktywnym. DN600
· Komora technologiczna - sucha komora DN2000, wysokość Hc = 5015, wykonana z PP sztywność min. SN8, łączenie przez spawanie ekstruzyjne, zabezpieczonego przed wyporem przez wody gruntowe,. Materiał komory nie wymaga dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego. Przejścia króćców tłocznych i grawitacyjnych przewidziano, jako szczelne 
i elastyczne. Dno zbiornika wyprofilowane ze spadkiem 1% w kierunku rząpia o średnicy 300mm i wysokości 250mm, w którym znajdować się będzie pompka do usuwania ewentualnej wody ze skroplin. Usytuowanie otworów według rysunków.
Zejście do komory technologicznej oraz możliwość montażu i demontażu wyposażenia realizowane są przez zestaw włazów nierdzewnych o wymiarach: 850x700 mm i 550x550mm,
Komora technologiczna wyposażona w:
· Układ hydrauliczny przepompowni ścieków 
-   Pompy przystosowane do pracy na sucho, o wydajności Q= 5,2 l/s, wysokości podnoszenia H = 4,79 m, moc 2,2 kW — 2 szt.
-   Pompa zatapialna odwodnieniowa — 1 szt.
-   Zasuwa nożowa DN 200 na wylocie z rurowego zbiornika retencyjnego
-. Zbiornik rozdzielczy z oknem rewizyjnym (wykonanie — PEHD/stal k.o.) — 1 szt.
-  Zasuwy nożowe  — 4 szt.
-  Piony tłoczne DN 80 (wykonanie — stal k.o.)
-  Izolatory drgań DN 80 na pionach tłocznych  — 2 szt.
-  Kolana stopowe pomp — 2 szt.
- Nasada do płukania rurociągu tłocznego
-  Zawór zwrotny, kulowy, l‹o1anowy zintegrowany z zasuwą nożową DN 80 spełniający normę PN EN 12050 4   — 2 szt.
· rozdzielacz zespołu pompowego PEHD wykonany w technologii formowania rotacyjnego/wtrysku, wyposażony w układ odpowietrzenia zapewniający laminarny napływ ścieków do pomp oraz uchylne okno rewizyjne ze szkła typu okrętowego o wysokiej wytrzymałości, charakteryzującego się znaczną grubością i wielowarstwową budową, spełniającego normy ISO 614 / ISO 3254 / ISO 1095.  W zespole rozdzielacza zamontowane są czujniki i sygnalizatory poziomu: pomiar główny poziomu – przetwornik ciśnienia, pomiar suchobiegu i stanu alarmowego – presostat z suchym ceramicznym czujnikiem pojemnościowym. Powyższe umożliwia dokonanie inspekcji podzespołów pompowni, bez konieczności rozhermetyzowania układu oraz zatrzymania procesu pompowania.
· Armatura po stronie dopływowej do zespołu pomp głównych:
· łącznik rurowy kielichowo-kołnierzowy do rury PVC DN200, PN10 - 1 szt.
· zasuwa nożowa DN200, PN10 na dopływie do rozdzielacza zespołu pompowego– 1 szt.
· zasuwa nożowa DN100, PN10 na przewodzie dopływowym do pompy– 2 szt.
· kolano dwukołnierzowe ze stopką typu N, DN100, PN10 – 2 szt.
· Pompy główne. Zaprojektowano zespół dwóch pomp zatapialnych w instalacji suchej pionowej, przystosowanych do ciągłej pracy w suchej komorze technologicznej, wyposażone w integralny układ chłodzenia, moc na wale P2 = 2,2 kW, zamocowane na rurociągu dopływowym za pomocą żeliwnego kolana dwukołnierzowego ze stopką typu N. 
Zastosowane pompy powinny być dostarczone przez producenta z kablem zasilająco-sterowniczym o długości co najmniej 10 mb. Ochrona silnika za pomocą czujników termicznych wbudowanych w uzwojenie stojana.
· instalacja odpowietrzenia każdej pompy z zaworami zwrotnymi kulowymi kolanowymi
· armatura przepompowni suchej na przewodach tłocznych: 
· zawory zwrotne kulowe kolanowe kolanowe zintegrowane z zasuwą nożową DN80 – szt 2  posiadające certyfikat jednostki notyfikowanej potwierdzające spełnianie normy PN – EN 12050-4 Przepompownie ścieków w budynkach i ich otoczeniu. Zasady budowy i badania. Część 4: Zawory zwrotne do przepompowni ścieków 
·  zasuwy nożowa  DN80,
· kompensatory gumowe z obrotowymi kołnierzami DN80,
· przepływomierz elektromagnetyczny DN80 wewnątrz komory technologicznej przepompowni
· pion tłoczny - wykonany z rur ze stali k.o. ANSI 304 DN80 (np. OH18N9, 84x2 mm). Do łączenia rur zostaną użyte kołnierze nierdzewne przetłaczane z wywijką ze stali kwasoodpornej i uszczelką płaską gumową z metalową wkładką. Śruby, podkładki oraz nakrętki będą wykonane ze stali kwasoodpornej A4.
· [bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK7]rurociąg tłoczny - wykonany z rur ciśnieniowych polietylenowych PE 110x6,6  łączonych przez zgrzewanie doczołowe lub elektrodowe,
· [bookmark: _Toc238352239]system odwodnienia pompowni z pompą zatapialną
· przewody wentylacyjne. Komora technologiczna pompowni wyposażona będzie w przewód wentylacji mechanicznej nawiewnej. Nawiew powietrza realizowany będzie za pomocą wentylatora kanałowego umieszczonego w komorze suchej przepompowni o parametrach: 
	
	

	- Obudowa :
	TWORZYWO SZTUCZNE

	- Montaż :
	KANAŁOWY

	- Rodzaj wirnika :
	PROMIENIOWY

	- Wentylator :
	NAWIEWNO/WYCIĄGOWY

	- Średnica przyłącza fi Ø [mm] :
	125

	- Wydajność max 1/2 bieg [m3/h] :
	220/440

	- Spręż max [Pa] :
	390

	- Obroty silnika /min :
	2535

	- Moc silnika [kW] :
	0.071

	- Napięcie zasilania [V] :
	230

	- Prąd znamionowy [A] :
	0.32

	- Temperatura przepływu czynnika [°C] :
	40

	- Współczynnik ochrony [IP] :
	44

	
	


Przewód wentylacyjny z rury PVC-U (Lite) SN8 Dn = 110x3,2 należy poprowadzić po stronie zewnętrznej studni. Przejście przez ścianę studni wykonać za pomocą tulei ochronnej PS DN110 L=110mm,
· drabina zejściowa, zamocowana na stałe do ściany komory technologicznej. Drabina wykonana ze stali kwasoodpornej, szerokość stopni 300mm, wymiar wzdłużników 50x25mm, L=4515 mm. Stopnie drabiny antypoślizgowe zgodne z normą PN-EN 131-1+AC:1997, PN-EN 131-2+AC:1997.
· szafa sterowania elektrycznego przepompowni (sterownica) zostanie dostarczona przez wykonawcę. Sterownica będzie wykonana w obudowie z tworzywa sztucznego z maskownicą wewnętrzną, o klasie ochrony IP 55. Szafa zostanie zainstalowana na fundamencie na terenie przepompowni. Szafa będzie zaopatrzona w zamek, odporny na zanieczyszczenia i uszkodzenia, otwierana trudnym do podrobienia kluczem. Sterownica będzie spełniać trzy podstawowe funkcje:
· sterowania przepompownią,
· alarmowania i komunikacji.
Sterownica zostanie wyposażona w stałe gniazdo do podłączenia agregatu prądotwórczego.
Szczegółowy opis wymagań dotyczących wyposażenia i funkcji realizowanych przez sterownicę pompowni w p. 2.4.
[bookmark: _Toc238352245]1.4 Sterownica 
Sterownica prefabrykowana, podzielona na dwa pola, składa się z zewnętrznej obudowy z tworzywa sztucznego o stopniu ochrony IP66 oraz wewnętrznych drzwi. Na drzwiach wewnętrznych pola 2 znajduje się dla każdej z pomp, przełącznik trybu sterowania AUTO-0-RĘKA oraz lampki informujące o pracy pompy lub awarii. Ponadto umieszczono przełącznik oświetlenia terenu oraz studni, a także gniazdo 230V.
Na drzwiach wewnętrznych pola 2. znajdują się dotykowy panel operatorski, przełącznik zasilania oraz lampki informujące o stanie sygnalizatorów wibracyjnych oraz o sygnale awarii zbiorczej.

Sterownica nadzoruje proces opróżniania retencji pompowni w zależności od poziomu ścieków.

Każda z pomp może działać w następujących trybach pracy:
· automatycznym sterowanym przez sygnalizatory wibracyjne lub przetwornik ciśnienia,
· awaryjnym sterowanym przez sygnalizatory wibracyjne lub przetwornik ciśnienia,
· ręcznym,
· odstawionym.

1.4.1. Sterowanie automatyczne
W chwili, gdy użytkownik zmieni położenie przełącznika wyboru trybu pracy pompy na „AUTO” pracę pompy kontroluje sterownik PLC. Sterownik na podstawie wprowadzonych przez użytkownika nastaw oraz sygnałów z układu sterowania zarządza pracą pomp.
a) Sygnały wejściowe sterownika:
· Ciśnienie cieczy w pompowni – sygnał analogowy w standardzie 4-20mA opisujący aktualny poziom cieczy w studni pompowni (zmienna POZIOM wyrażona w cm). Zakres pomiarowy tego sygnału jest edytowalny z poziomu panelu operatorskiego.
· Sygnał „suchobieg” - sygnał binarny wejściowy opisujący pomiar poziomu cieczy za pomocą sygnalizatora zamontowanego tuż nad pompami. Stan niewzbudzony oznacza, że poziom cieczy jest poniżej zalecanego przez dostawcę pomp oraz powoduje natychmiastowe wyłączenie pomp, blokadę ich załączenia oraz wywołanie alarmu.
· Sygnał „przepełnienie” - sygnał binarny wejściowy opisujący pomiar poziomu cieczy za pomocą sygnalizatora zamontowanego na wysokości wlotu ścieków do pompowni. Sygnał informuje użytkownika o przepełnieniu pompowni. Pojawienie się tego sygnału powoduje wywołanie alarmu oraz załączenie wszystkich sprawnych pomp. Rozruch pomp odbywa się z zachowaniem zwłok czasowych pomiędzy rozruchami.
· Praca pompy P1 (P2) – sygnał binarny wejściowy potwierdzający pracę danej pompy.
· Awaria wyłącznika różnicowoprądowego pompy P1 (P2) – sygnał binarny wejściowy opisujący aktualny stan zabezpieczenia różnicowoprądowego danej pompy. Zadziałanie powoduje natychmiastowe wykluczenie danej pompy z pracy oraz wywołanie alarmu.
· Awaria zabezpieczenia silnikowego (P2) – sygnał binarny wejściowy opisujący aktualny stan zabezpieczenia silnikowego pompy, zadziałanie powoduje natychmiastowe wykluczenie danej pompy z pracy oraz wywołanie alarmu.
· Awaria pompy P1 (P2) – sygnał binarny wejściowy opisujący aktualny stan zabezpieczenia danej pompy, stan zabezpieczenia termicznego tej pompy oraz wystąpienie zawilgocenia komory wewnątrz pompy. Zadziałanie choć jednego z zabezpieczeń pompy (zabezpieczenie termiczne pompy, czujnik zawilgocenia) powoduje natychmiastowe wykluczenie danej pompy z pracy oraz wywołanie alarmu.
· Sterowanie automatyczne P1 (P2) – sygnał binarny wejściowy opisujący aktualny stan sterowania dla danej pompy. W tej pozycji pracę pompy kontroluje sterownik PLC.
· Sterowanie ręczne P1 (P2) – sygnał binarny wejściowy opisujący aktualny stan sterowania dla danej pompy. W tej pozycji dana pompa zostaje załączona przez użytkownika.
· Poprawność zasilania 3x400V – sygnał binarny wejściowy opisujący poprawność zasilania sterownicy (prawidłową kolejność faz, symetrię napięcia). Brak tego sygnału powoduje natychmiastowe wyłączenie pomp, blokadę ich załączenia oraz wywołanie alarmu.
· Sygnał „otwarcie drzwi sterownicy” - sygnał binarny wejściowy zbiorczy opisujący stan dwóch przełączników krańcowych, które dają sygnał o otwarciu zewnętrznych drzwi szafki sterowniczej.
· Sygnał „otwarcie włazu komory pomp” - sygnał binarny wejściowy opisujący stan czujnika otwarcia włazu pompowni.
b) Sygnały wyjściowe sterownika:
· Praca pompy P1 (P2) – sygnał binarny wyjściowy ustawiany przez sterownik na podstawie porównania ustawionych poziomów załączania i sygnałów wejściowych sterownika.
· Alarm akustyczny - sygnał binarny wyjściowy ustawiany przez sterownik na podstawie analizy następujących sygnałów:
· awaria pompy P1 (P2) – stan niski tego sygnału wywołuje alarm,
· awaria zabezpieczenia silnikowego pompy P1 (P2) - stan niski tego sygnału wywołuje alarm,
· awaria wyłącznika różnicowoprądowego P1 (P2) – stan niski tego sygnału wywołuje alarm,
· poprawność zasilania 3x400V – stan niski tego sygnału wywołuje alarm,
· zasilanie obwodów sterowniczych – stan niski tego sygnału wywołuje alarm,
· sygnał suchobieg – stan niski tego sygnału wywołuje alarm,
· sygnał przepełnienie – stan wysoki tego sygnału wywołuje alarm.
· Alarm optyczny - sygnał binarny wyjściowy ustawiany przez sterownik na podstawie tych samych sygnałów, co alarm akustyczny.
· Alarm zbiorczy - sygnał binarny wyjściowy ustawiany przez sterownik na podstawie tych samych sygnałów, co alarm akustyczny.

1.4.2. Sterowanie automatyczne awaryjne
Przepompownia wyposażona w zdalne sterowanie połączone z dyspozytornią. 
W sterowaniu automatycznym układ sterowania poddawany jest ciągłej samokontroli. W przypadku wykrycia nieprawidłowości w działaniu układu sterowania przechodzi on do awaryjnego trybu sterowania automatycznego.

a) Sterowanie awaryjne w przypadku wykrycia uszkodzenia przetwornika ciśnienia.
Jeżeli nastąpi uszkodzenie przetwornika ciśnienia nastąpi przełączenie układ sterowania w tryb awaryjny, wykorzystujący do sterowania jedynie sygnalizatory wibracyjne poziomu minimum i maksimum alarmowego. Rozruchy pomp odbywają się zgodnie z założonym algorytmem zapisanym w sterowniku.

b) Sterowanie awaryjne w przypadku wykrycia uszkodzenia sterownika programowalnego.
Jeżeli układ sterowania stwierdzi uszkodzenie sterownika programowalnego PLC natychmiast przełącza się w awaryjny tryb sterowania. Rozruchy pomp odbywają się zgodnie z założonym algorytmem: rozruch pompy P1 i P2 wykona się wg nastaw w mierniku. Wyłączenie pompy nastąpi po osiągnięciu poziomu poniżej nastawy.

Powrót ze sterowania automatycznego awaryjnego do sterowania automatycznego nastąpi samoczynnie po usunięciu awarii uszkodzonych elementów układu sterowania.

1.4.3. Sterowanie ręczne
W chwili, gdy użytkownik zmieni położenie przełącznika wyboru trybu pracy pompy na położenie „RĘCZNE” układ sterowania znajduje się w trybie sterowania ręcznego. Stan taki załącza pompę.
Załączenie pomp w trybie pracy ręcznej może nastąpić gdy:
· układ nie wykrył sygnału o awarii pompy (zabezpieczenie termiczne i/lub-zawilgocenie komory olejowej oraz wyłącznik różnicowoprądowy),
· jest poprawne zasilanie,
· sygnalizator wibracyjny suchobiegu zgłasza stan wysoki.
Wyłączenie pomp w trybie pracy ręcznej może nastąpić gdy:
· układ wykrył sygnał o awarii pompy (zabezpieczenie termiczne i/lub-zawilgocenie komory olejowej oraz wyłącznik różnicowoprądowy),
· nie ma poprawnego zasilania,
· sygnalizator wibracyjny suchobiegu zgłasza stan niski,
· zostanie zmieniony tryb sterowania pompowni (na automatyczny lub odstawienie – pozycja 0).
Informacja o pracy pompy w obu trybach pracy realizowana jest poprzez podświetlenie lampki oznaczonej PRACA.

1.4.4. Praca z agregatem
Sterownica przystosowana jest do pracy z rezerwowym źródłem zasilania, w celu uruchomienia pompowni należy ustawić przełącznik źródła zasilania w pozycję „O” (pozycja środkowa) wpiąć przewód agregatu prądotwórczego we wtyczkę odbiornikową znajdującą się po lewej stronie sterownicy. Następnie ustawić przełącznik źródła zasilania w pozycję „REZERWOWE” (przekręcić pokrętło w prawo). Po zakończeniu pracy z agregatem prądotwórczym należy ustawić przełącznik źródła zasilania w pozycję środkową (pozycja „O”), następnie bezpiecznie odłączyć przewód agregatu.

[bookmark: _Toc238352244]1.5. Zasilanie energetyczne
Zasilania wymagają pompy, sterownica przepompowni, układ wentylacji oraz oświetlenie wewnętrzne i zewnętrzne. Zasilanie doprowadzone zostanie z miejscowej sieci energetycznej do projektowanej szafy energetycznej, a z niej do sterownicy przepompowni. W przypadku przerwy w dostawie energii elektrycznej istnieje możliwość podłączenia przenośnego agregatu prądotwórczego.
Układ zasilania wyposażony w:
- Układ zasilania, sterowania i AKPiA zgodny ze standardami MPWiK w Rzeszowie 
-  Kompletna rozdzielnica przepompowni suchej wyposażona w sterownik PLC
- Przetwornik ciśnienia do pomiaru poziomu ścieków —2 szt.
- Pozostała instalacja elektryczna wewnętrzną pompowni w tym oświetlenie komory technologicznej
- Podłączenie do systemu monitoringu MPWiK w Rzeszowie

[bookmark: _Toc238352247]1.6. Utwardzenie terenu, dojazd i odprowadzenie wód opadowych
[bookmark: _Toc238352248]Teren wokół przepompowni należy utwardzić. Nawierzchnie placu i chodniki wykonać z kostki betonowej o gr. 8 cm na zagęszczonej podsypce. Ogrodzenie wykonać z siatki ogrodzeniowej, powlekanej o wysokości 1,8m. Do wjazdu przewiduje się bramę dwuskrzydłową o szerokości 3m.
Drogę dojazdową do przepompowni wykona zamawiający.

1.7. Oświetlenie
Przewiduje się oświetlenie wewnętrzne w komorze suchej przepompowni i oświetlenie zewnętrzne typu parkowego w obrębie szafy sterowniczej przepompowni. Załączenie oświetlenia wewnętrznego może odbyć się z szafy sterowniczej lub bezpośrednio z wnętrza komory suchej przepompowni. 
Oświetlenie zewnętrzne przepompowni wykona zamawiający.


[bookmark: _GoBack]1.8. Pozostałe warunki oferty
· Termin realizacji – około 8 tygodni od daty podpisania umowy
· Gwarancja – 24 miesiące od daty odbioru pompowni
	
	
	






