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torium - wymiana OBJASNIENIA:
+ - Gniazdo p/t 16A/230V 2P+Z, do montazu w puszkach wielokrotnych z ramka.
+ %j - Gniazda p/t 16A/230V 2P+Z, (szt. 2) do montazu w puszkach wielokrotnych z
55 ramka.
5 vzv ‘?f 5 SF - Gniazdo pojedyncze n/t 16A/230V z przestona, 2P+Z, [P-44.
A o Eﬁ % - Gniazdo podwdjne n/t 16A/230V z przestona, 2P+Z, IP-44.
S NR|19 3
O
SZATNIA & % % EHERL22 RL/24 34 gz - Gniazdo n/t 32A/400V 3P+N+PE, [P-44.
L5 X D ;EE RL/08 RL/08 §< 2 ZH=} - Gniazdo n/t z rozlacznikiem - 32A/400V 3P+N+PE, ROZL. 0-1, IP-44.
o 2 5
=79 Chropowato- ) & Z Maszyna wy- Maszyna wy- | % §|-5E|- - Gniazdo n/t z roztacznikiem - 63A/400V 3P+N+PE, ROZL. 0-1, IP-44.
o~ — D trzymato§ciowa trzymatosciowa 63A
- z ;(ignﬁl\;rz MTS 2 MTS 1 & - Korytka ocynkowane 150x50 mm
Istniet, instalact EE RL/15 B P=S kW P=Skw E'J; - Korytka ocynkowane 300x50 mm
stnie). instalacja I
bez zﬂnian ! E a RL/25 %!__!_ - - Lokalna szyny uziemiajace z zaciskami 2x35 mm2 + 3x10 mm2 montowane na
-g 2 4 - LABORATORIUM BADAWCZE RL/08 5K LSU zewnetrznej dostepnej Sciance korytek kablowych przeznaczona do wykonania
“ > % polaczen wyrownawczych. Polaczenia w/w szyn z szynami uziemiajacymi zain-
f RL/15 stalowanymi w rozdzielnicach RGW, RGL i RL wykona¢ linka LgYZo 35 mm2
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KORYTARZ

UWAGI:

- Instalacje elektryczne wykonaé¢ przewodami bezhalogenowymi, iskrobezpiecznymi np. N2XH-J p/t w pom.
biurowym, na korytarzu i przedsionku wejsciowym, oraz w korytkach w ciagach zbiorczych w pom. pozostatych.
Podejscia przewodow od koryt do gniazd wtyczkowych w RVS n/u.

- Dla instalacji potaczen wyréwnawczych w pom. warsztatowych oraz w laboratoriach utozy¢
bednarke ocynkowana FeZn25x4 na $cianach dookota poszczegolnych w/w pomieszczen oraz
na stupach wolnostjacych do wys. ok. 1 m. Podejécia do stupow wykona¢ w posadzce.
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