SPECYFIKACJA TECHNICZNAWYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-04.00 ROBOTY BETONOWE i ZELBETOWE, WZNOSZENIE MUROW

Nazwy i kody robét wedtug kodu numerycznego stownika gtéwnego Wspdlnego Stownika Zaméwieri (CPV)

- Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowla

nych lub ich cze$ci oraz roboty w zakresie inzynierii $ciekowej i wodnej

- Roboty inzynieryjne i budowlane

- Konstrukcje z betonu zbrojonego

ROBOTY BUDOWLANE, ZAGOSPODAROWNIE TEREENU, ROBOTY DROGOWE,

Grupa robot - 45200000-9
Klasa robét - 45220000-5
Kategoria robét - 45223000-6 - Konstrukcje,
- 45211350-7 - Budynki wielofunkcyjne

w tym: - 45223500-1
SPIS STWIOR:
1. ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE
2. ST 01.00 - ROZBIORKI
3. ST 02.00 - ROBOTY ZIEMNE
4. ST 03.00 -

OGRODZENIE TERENU i ZIELEN
5. ST 04.00 - ROBOTY BETONOWE, WZNOSZENIE MUROW
6. ST 05.00 - RUROCIAGI ZEWNETRZNE. ROBOTY INSTALACYJNE
7. ST 06.00 - MECHANICZNE INSTALACJE INZYNIERYJNE
8. ST 07.00 - ROBOTY INSTALACYJNE WODNO-KANALIZACYJNE | SANITARNE
9. ST 09.00 - ROBOTY INSTALACYJNE ELEKTRYCZNE
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10. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru wznoszenia muréw, robét betonowych i
zelbetowych, oraz remontu obiektéw i elementdw, ktére zostang wykonane w ramach zadania pn "Przebudowa i rozbudowa stacji
uzdatniania wody".

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét, wymienionych w punkcie
1.1.

Zakres : - fundament i posadzka kontenera - KT,
- fundament zbiornika wody - ZW,

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zakres robét betonowych obejmuje wykonanie monolitycznych konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgacymi odpowiednimi normami i ST-00-
Wymagania ogdlne.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robot z Dokumentacjg Projektowa, ST i obowigzujacymi
normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00-Wymagania ogoine.

2.0. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, wg ST ,Wymagania ogélne”.

Do wykonania robot nalezy uzy¢ materiatow posiadajacych Aprobate Techniczng wydang przez ITB. Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatow wykonywanych przez producenta w
ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnos¢ tych materiatéw do stosowania (data produkcii)
i przechowywac je w odpowiednich warunkach (okreslonych w Aprobacie).

21. WYROBY BETONOWE i STALOWE

21.1. BETON MASOWY  Stosowany beton musi odpowiada¢ normie PN-EN 206-1:2003 (Beton. Wymagania, wtadciwosci,
produkcja i zgodno$¢). Domieszki do betonu zgodnie z wymogami normy PN-EN 934-2 (Domieszki do
betonu zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania). Klasa betonu wg dokumentacii.

21.2. BETON
POSADZKOWY Wytrzymatos¢ wg projektu. Wykonanie wg PN-EN 206 wraz z dokumentem technicznym PN-B
06265:2004.201.

21.3. ZBROJENIE
ROZPROSZONE Wykonanie wg EN 14889-2 WE "Wi6kna do betonu"

214. STAL
KONSTRUKCYJNA Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukciji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm : PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027:2007, PN-EN 10021:2007, PN-EN
10079:2007,PN-EN 10204:2005, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105.
Wyroby walcowane uzyte do wyrobu konstrukcji stalowej winny odpowiadaé :
- dwuteowniki powinny odpowiadac: PN-91/H-93407; PN-H-93419:2006; PN-H-93452:2006 oraz
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PN-EN 10024:1998,
- ceowniki powinny odpowiadac: PN-H-93451:2007; PN-H-93400:2003 oraz PNEN10279:2003,
- teowniki powinny odpowiadac: PN-EN 10055:1999,
- katowniki powinny odpowiadac: PN-EN 10056 :2000
- rury powinny odpowiadac : PN-EN 10210:2006
- blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom norm; PN-H-92203:1994, PN-73/H-92127,
Wyroby zimnogiete walcowane uzyte do wyrobu konstrukcji stalowej winny odpowiadac :
- ksztattowniki zamknigte powinny odpowiadac : PN-EN 10219:2006,
- ksztattowniki otwarte powinny odpowiadac wymaganiom normy: PN-EN 10162:2005

STAL ZBROJENIOWA,

SIATKA Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonéw wg PN-82/H-93215; stal zbrojeniowa klasy A-IIIN,
A-IlIN wg PN-84/B-03263. Gatunek i Srednice zgodne z projektem

LACZNIKI Sruby, nakretki i inne akcesoria do faczenia konstrukcji stalowych powinny byé ocynkowane lub wykonane ze

stali nierdzewnej i odpowiada¢ wymaganiom PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996, PN-EN 1666:2002, PN-
EN 1SO 4014:2004, PN-EN 1663:2000, PN-EN ISO 887:2003, PN-ISO 10673:2002; a wtasno$ci mechaniczne
PN-EN 20898-7:1997.

Nakretki szeSciokatne ze stozkowym kotierzem [samozabezpieczajgce z niemetalowg wkiadka].

Podktadki klinowe dla dwuteownikéw wg PN-79/M-82009, i ceownikow PN-79/M-82018

Wkrety samogwintujace drewno - stal wg EN 14592:2008+A1:2012,

Kotwy chemiczne klasy 5.8

ZAPRAWY, GLADZIE i TYNKI

ZAPRAWY NAPRAWCZE Gotowe wyroby w systemie PCC szybkosprawne, niekurczliwe, do roztworzenia na budowie wg
PN-EN 1504-3:2006. CZESC 3 - Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

ZAPRAWY BUDOWLANE Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte". Przygotowanie zapraw powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe
nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin. Do zaprawy nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalniany. Do zaprawy cementowej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701 ;1997 ,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé
cement z dodatkami. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mas¢, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraC do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

ZAPRAWY MURASKIE B
CIENKOSCIENNE Gotowy wyrdb do roztworzenia na budowie wg PN-EN 998-2:2016-12. CZESC 2 -
Zaprawy. Klasa M5
TYNK CEMENTOWO-
WAPIENNY Gotowy wyrob do mechanicznego badz recznego naktadania. Wymagania wg EN 998-1:2016.

MATERIALY DO ROZTWARZANIA BETONU | ZAPRAW

Piasek powinien spetia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych",
aw szczegolnoSci: - nie zawieraC domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje rownych wymiardw : - piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
- piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
Kruszywa mineralne do betonu wg PN-EN 12620+A1:2010,
Woda do betondw i zapraw wg PN-EN-1008:2004,

IZOLACJE

UWAGA : Do wykonania izolacji nalezy stosowac wytacznie materiaty pochodzace od jednego producenta systemu [np. dla
izolacji termicznej : preparat gruntujacy, kleje, siatka, profile mocujace, ptyty styropianowe i tynk]
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3.0

STYROPIAN

FOLIA PAROPRZEPUSZCZALNA

PLYNNA FOLIA

PAPA ASFALTOWA IZOLACYJNA

HYDROIZOLACJA

WYMALOWANIA
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Ptyty ze styropianu ekspandowanego EPS 70-040 i ekstrudowanego XPS wg PN-EN
13163 i PN-EN 13164.

Paroprzepuszczalna folia dachowa sktadajaca sie z trzech warstw: mikroskopijny film
miedzy dwoma warstwami widkniny polipropylenowej; wg EN 13859-1

Jednosktadnikowa - gotowa do uzycia, bezrozpuszczalnikowa i nieprzepuszczajaca wody
masa uszczelniajaca, stanowi wodng dyspersjq zawierajaca zywice akrylowa,

i dodatki modyfikujace. Daje trwale elastyczne uszczelnienie bezspoinowe i
bezszczelinowe wypetniacze.

Dane techniczne: (w warunkach normatywnych - w temperaturze +20°C i wilgotno$ci 60%)
- utwardzanie: po 8 dniach

- temp. uzycia: > +5°C

- przerwa technologiczna : po ok. 24 godz.

- grubo$¢ warstwy: min.1 mm

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

Do wykonywania hydroizolacji nalezy uzy¢é dwusktadnikowych gotowych mas bitumicznych
i wykonaé przeciwwilgociowe i przeciwwodne izolacje fundamentow i $cian
fundamentowych. Masy te powinny by¢ przystosowane do klejenia styropianu.

Przed natozeniem hydroizolacji powierzchnie nalezy zagruntowa¢ odpowiednim $rodkiem
dla emulsji gruntem - np. emulsjg asfaltowa.

UWAGA:  Materiaty pomocnicze [rozpuszczalniki] stosowaé zgodnie z wytycznymi producenta wyrobu/

FARBY FTALOWE,
[na wyroby stalowe]

FARBY LATEKSOWE,
FARBY EPOKSYDOWE

DWUSKLADNIKOWE,

DROBNE ELEMENTY

SKROBACZKA DO OBUWIA

SPRZET

Farby do gruntowania, p.rdzewne i nawierzchniowe. Wymagania wg PN-C--81901:2002,
rodzaj Il B; PN-C- 81901:2002, rodzaj Il B

Farby do gruntowania i nawierzchniowe. Wymagania wg PN-EN 13300 i PN-C-81914:2002

Farby do gruntowania i nawierzchniowe do betonowych posadzek przemystowych.
Wymagania wg PN-EN 13300 i PN-C-81914:2002.

Wyrdb gotowy : stalowy, ocynkowany element do obsadzenia przy wrotach wejsciowych.

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00-Wymagania ogdine. Sprzet budowlany powinien

odpowiadac pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez

zarzadzajacego realizacjg umowy. Zgodnie z technologig zatozong w Dokumentacji Projektowej do wykonania murow

i robot betonowych i zelbetowych nalezy sie uzy¢ nastepujacego sprzetu:

- specjalistyczny samochdd i osprzet do transportu i montazu kanatowych ptyt sprezonych [wypozyczony od
producenta piyt],

- samochod skrzyniowy - 6 Mg

- dzwig samochodowy - 6 Mg

- mieszarka do zapraw,

- Zuraw samochodowy,

- wycigg budowlany towarowy,
- betoniarka do produkcji mieszanek i zapraw betonowych réznych klas o konsystencji od potciekte;
do gestoplastycznej,

- wibratory pograzalne,
- zacieraczka do betonu,
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- ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetniania deskowan i stemplowan,
- elektronarzedzia [mtoty, wiertarki udarowe, przecinarki],
- reczne narzedzia i sprzet do robdt murarskich i Slusarskich.

Sprzet budowlany powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w ogoéinym opisie
organizacji i metod robét , zaakceptowanym przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

4.0 TRANSPORT

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementdw wchodzacych w sktad robdt
betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane.
Odgiete prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na wydzielonych i uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie
powodujacy ich uszkodzenia lub przemieszczania. Prety odgiete nalezy dostarczat w paczkach z oznakowaniem
ich charakterystyki na trwatych przywieszkach. Zabronione jest chodzenie po odgietych pretach.

Sposoby wykonania szkieletéw i siatek zbrojeniowych powinny zapewnia¢ geometryczng niezmiennos¢ uktadu w
czasie transportu na miejsce wbudowania. W tym celu zaleca sie taczenie weztéw na przecigciu pretow drutem
wigzatkowym wyzarzonym o $rednicy min 0,6 mm (wigzanie na podwdjny krzyz) albo stosowanie spawania lub
zgrzewania.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 min. — przy temperaturze +15°C,
— 70 min. — przy temperaturze +20°C,
— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

Transport kanatowych ptyt sprezonych - transport wtasny producenta piyt.

50. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-00-Wymagania ogélne
Prace betonowe i Zelbetowe zbiornikéw winny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych,
— Instrukcja 240 ITB. Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,
— PN-EN 13670:2011,
— PN-B-03264:2002.
Otulina zbrojenia dla taw i stop c=40 i 50 mm, dla pozostatych elementéw Zelbetowych c=30 mm.

UWAGA : Kolorystyke zastosowanych wyrobdw [zaréwno okreslong w dokumentacii, jak i nieokreslona] uzgodni¢ z
Zamawiajgcym.

5.1. ZAKRES ROBOT

5.1.1. KONTENER TECHNICZNY - KT

wykop pod fundament kontenera,

podsypka - piasek ubity; is>0,97,

beton,

ptyta betonowa zbrojona — 25 cm; C20/25; 34GS lub St500b,

izolacja p.wodna

przepusty z rur stalowych [dla podposadzkéwka i przewoddw elektrycznych]
cokoty betonowe pod filtry i odgazowywacz,

pierscienie [obrzeza] cokotow ze stalowej blachy ocynkowanej,
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- styropian XPS [posadzka],

- styropian XPS z tynkiem mineralnym na siatce polipropylenowe;j [izolacja bokéw fundamentul,
- beton posadzkowy [zbrojenie rozproszone],

- posadzka chemiczna p.poslizgowa - ~ 0,2 cm,

- obsadzenie skrobaczki do obuwia — 2 szt. [w rejonie wej$¢ do kontenera].

512. ZBIORNIKWODY -ZW

- wykop pod fundament

- podsypka - piasek ubity; is>0,97

- beton C8/10

- plyta betonowa zbrojona

- izolacja wodna,

- wykonanie skosow krawedzi,

- zatarcie powierzchni preparatami utwardzajacymi i uszczelniajacymi

5.3. SPOSOB | WARUNKI WYKONANIA ROBOT MONOLITYCZNYCH BETONOWYCH | ZELBETOWYCH

5.3.1. PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN ISO 10042:2008, a klasy i gatunki stali winny by¢
zgodne z rysunkami roboczymi i odpowiadac klasom betonu.

Przewozenie stali na budowe powinno odbywacé sie w sposob zabezpieczajacy jq przed odksztatceniami i zanieczyszczeniami. Stal
zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczona przed korozjq w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by stal taka byta
magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjq stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z
mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretéw. Stal tylko zabtocong nalezy zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazong na
cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg
olejna, nalezy opala¢ az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety, uzywane do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg,
nalezy prostowa¢ za pomocg kluczy, miotkéw, prostowarek i wyciggarek.

Ciecie pretéw nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatow. Prety ucina sig z doktadnoscig do 1 cm Cigcie przeprowadza
sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Giecie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i normg PN-EN ISO 10042:2008. Na zimno na budowie mozna
wykonywac odgiecia pretéw o Srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d> 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine, wynosi 10 d. Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-EN 1SO 10042:2008. Do zgrzewania i spawania pretow
moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.3.3. MONTAZ ZBROJENIA

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykona¢ bezpo$rednio na deskowaniu (blasze stalowej) wg naznaczonego rozstawu pretéw. Dla zachowania
wiasciwej grubosci otulenia pretdw nalezy stosowa¢ podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowe;.
Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretdéw stalowych jest niedopuszczalne.

Na wysokosci $cian pionowych utrzymuije sie konieczne otulenie za pomocg podktadek plastikowych pierscieniowych. Na dnie form powinny
by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecieciach pretéw powinny by¢
potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6
mm.

W miejscach osadzenia rur zbrojenie rozcigé i odgigé.
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5.3.4 WARUNKI ATMOSFERYCZNE W CZASIE BETONOWANIA

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz 30°C. Przestrzeganie tych przedziatow
temperatur zapewnia prawidtowy przebieg hydratacji cementu i twardnieniu betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymato$ci i
trwatoci betonu.

5.3.5. SKLAD MIESZANEK BETONOWYCH

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wynikéw badar materiatéw, ogdlnie stosowanych metod projektowania
sktadu betonu oraz laboratoryjnych badan prébek. Ponadto sktad mieszanki betonowej winien by¢ ustalony metoda obliczeniowo-
doswiadczalng biorac pod uwage wtasciwosci :

- konsystencji
- urabialno$ci
- szczelnoSci
zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003

5.3.6. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO PRODUKCJI BETONU

Przed przystapieniem do produkcji betonu wszystkie zespoty i urzadzenia wytwérni nalezy komisyjnie sprawdzi¢. Wyniki kontroli powinny
by¢ ujete w protokole podpisanym przez Wykonawce i zarzadzajacego realizacjg umowy.

5.3.7. PRZYGOTOWANIE DO BETONOWANIA

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie np. mocowanie barier ochronnych, pomostéw,
przejscia szczelne, stopnie ztazowe itp., oczysci¢ deskowanie lub powlec forme stalowa $rodkiem adhezyjnym, montaz zbrojenia i
zapewnienie wiasciwych grubosci otulin dzieki odpowiednim przektadkom dystansowym.

5.3.8. ULOZENIE MIESZANKI BETONOWEJ | PIELEGNACJA BETONU

Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ w deskowaniu réwnomierng warstwg na catej powierzchni i nie mozna jej zrzuca¢ z wysokosci wiekszej
niz 0,50 m. Dobor metody zageszczania jak i rodzaj wibratordw uzalezniony jest od rodzaju konstrukcji i grubo$ci uktadanej mieszanki
betonowej. Przerwy robocze koriczy¢ tama dylatacyjng z PCV nr 3 o szeroko$ci 20 cm.

Deskowania inwentaryzowane, oraz technologia betonowania i wibrowania powinny zapewni¢ gtadka powierzchnig betonu bez rakéw,
pecherzy powierzchniowych i miejsc 0 zmniejszonej zawartosci zaczynu cementowego. Wewnetrzne powierzchnie deskowan powlekac
$rodkami anty adhezyjnymi dzieki ktorym utatwione jest rozdeskowanie, beton nie przebarwia sie i zachowuje ostre kanty, oraz
wyprofilowania, powierzchnia betonu jest gtadka. Zaleca sie uzycia srodkéw adhezyjnych.

Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzasami i nadmiernym obcigzeniem. Zaleca sie
bezpo$rednio po zakoriczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu
wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i zabrudzeniem. Sposob pielegnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz
gabarytéw betonowanych elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez zarzgdzajacego realizacjg umowy.

5.3.9. MATERIALY USZCZELNIAJACE (PRZERWY ROBOCZE)

Jako zabezpieczenie szczelno$ci w miejscach wystepowania przerw roboczych stosuje sie tadme blaszang z materiatem peczniejacym.
Tasme uktada sie na catym obwodzie w miejscach planowanych przerw roboczych. Tasma musi zosta¢ tak ulokowana azeby dolny pas z
materiatu peczniejacego catkowicie zostat zakryty podczas pierwszego betonowania. W Celu zabezpieczenia tasmy przed przesuwaniem

lub zgieciem uzy¢ specjalnych strzemigczek. W miejscach taczenia tasmy na zakiad uzy¢ klamer zabezpieczajacych.

5.3.10. ROZBIORKA DESKOWANIA

Stosowa¢ deskowanie z uwzglednieniem zapewnienia szczelno$ci. Wewnetrzng pow. deskowan powleka¢ $rodkami antyadhezyjnymi.
Betonowanie przewidywa¢ odcinkami wg przyjetych dylatacji lub przerw roboczych podanych na rysunkach. Catkowita rozbiérka deskowan
moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymato$ci betonu.
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5.3.11. BETON PODKLADOWY, WYROWNAWCZY, IZOLACJE WODOCHRONNE, BETON OCHRONNY i POSADZKA

Wszystkie betony podktadowe, wyréwnawcze, izolacje wodochronne i betony ochronne winny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg,
Projektowa i zachowaniem nastepujgcych wymagan:

- powierzchnie podktadéw pod izolacje powinny by¢ réwne, czyste i odpylone, pekniecia o szerokosci ponad 2 mm za szpa- chlowane
kitem asfaltowym

- podktady pod izolacje trwate i nieodksztatcalne, wytrzymatos¢ na $ciskanie > 9 MPa

- styki sgsiadujacych ptaszczyzn ztagodzone przez zaokraglenie, promien zaokraglenia > 30 cm

- izolacje w konstrukcjach odwadnianych pofozone ze spadkiem > 1 %

- zaktady materiatow rolowych > 10 cm

- warstwy ochronne i dociskowe z betonu klasy > niz B15,.

Podkiad pod posadzke powinien by¢ czysty , jednorodny i no$ny.

SZCZELINY DYLATACYJNE IZOLACYJNE - oddzielajace posadzke od pionowych elementéw budynku
- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach
- w miejscach gdzie wystepujgq w podkiadzie naprezenia rozciggajace
- wzdtuz_ linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe
lub rézne rodzaje posadzki
PRZECIWSKURCZOWE - w odstepach nie wigkszych 6,0 m . przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwa-
dratu nie powinna przekracza¢: - 36,0 m2 przy posadzkach z betonu zwyktego
- 12,0 m2 przy posadzkach jednowarstwowych

Mniejsze odstepy szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowaé przy wiekszym skurczu
betonu.
Szczeliny wypetni¢ bitumiczng masa zalewowq
Nalezy odtworzy¢ istniejacy uktad dylatacji oraz wykona¢ obwodowg dylatacji z papy izolacyjnej wys. 10 cm przy $cianach budynku.
Dylatacje wykona¢ w 2-3 dni od wylania posadzki betonowej.

ZBROJENIE BETONU zbrojenia metalowego lub z widkien przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg stosowania, w
ilosci nie mniej niz 10 kg/m3

5.3.12. SYSTEMOWE SRODKI IZOLACYJNE DO POWIERZCHNI BETONOWYCH

W zwigzku z duzg réznorodno$cig systemdw do izolacji powierzchni betonowych nalezy przed zakupem specjalistycznych materiatéw

izolacyjnych kazdorazowo uzgodni¢ rodzaj materiatu z zarzadzajacym realizacjg umowy a przy wykonywaniu izolacji stosowa¢ sie $cisle do
zalecen producenta. Przy wyborze $rodka nalezy zwréci¢ uwage gtéwnie na:

- funkcje, jakie ma spetiaC powtoka,
- zalecany przez projektanta sposob penetracji $rodka,
- warunki w jakich $rodki bedg stosowane — materiaty kontaktowe, temperatury,

- rodzaj powierzchni, na jakg bedzie stosowana izolacja
- sposdb przygotowania powierzchni

- stopien wodoprzepuszczalno$ci

- przyczepno$¢ powtoki do podtoza — wg PN-92/B-01814

6.0. KONTROLA JAKOSCIROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00.00 — Wymagania ogéine.
6.1. KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentaciji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz muszg
posiadac $wiadectwa jakosci producentéw i uzyskaé¢ akceptacje zarzadzajacego realizacjg umowy.

6.2. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczna,
warunkami technicznymi i stosowania podanymi przez producentéw wbudowanych elementéw czy systeméw i poleceniami zarzadzajacego
realizacjg umowy.
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7.0  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00.00-Wymagania ogélne.
Jednostkg obmiaru na poszczegdlnych obiektach sa;

m3 - wbudowanego betonu na podstawie Dokumentaciji Projektowej i pomiaru w terenie

m3 - Sciany na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie

m2 - izolacji powtokowych na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie

m - dylatacji, na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie

kg -wykonania (przygotowania i montazu) zbrojenia na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie
kg - konstrukgji ze stali ksztattowej na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie

m2 - powierzchni obiektu catkowitej obiektu poddanego remontowi

8.0 ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdine” . Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi
Wykonania i Obmiaru Robét Budowlano — Montazowych.

8.2. SPRAWDZENIE JAKOSCI WYKONANYCH ROBOT

Sprawdzenie jako$ci wykonanych robét obejmuje ocene:
prawidtowos$ci potozenia budowli w planie
e prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukgji lub jej elementéw, (np. szczelin dylatacyjnych)

przygotowania i montazu zbrojenia (zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstoniete)

przygotowania i montazu elementdw stalowych osadzonych w betonie,

jako$ci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosci struktury, widocznych wad i uszkodzen takich jak raki i rysy
(taczna powierzchnia rakéw i rys nie powinna by¢ wieksza niz 1 % catkowitej powierzchni danego elementu; stwierdzone raki
winny by zaprawione zaprawg cementowa_, rysy wieksze od 2 mm zaprawione masg asfaltowa)

jakosci izolacji antykorozyjnych i przeciwwilgociowych.

9.0. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT - PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogéine”
9.2, OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres robdt wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z
obmiarem i oceng jakosci rob6t w oparciu o wyniki pomiaréw.
Cena jednostkowa wykonania rob6t oprécz prac zasadniczych obejmuje nastepujace prace tymczasowe i towarzyszace:

e roboty przygotowawcze i pomiarowe, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow i ich gtéwnych elementéw.

e obsadzenie dybli, listew,

e  zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatéw,

transport urzadzen na miejsce pracy,

wykonanie i demontaz szalunkéw, rusztowan, pomostéw roboczych, stemplowan

wykonanie robot konstrukcyjnych,

pielegnacje betonu utozonego w konstrukcji w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych,

prace porzadkowe,

wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw ,

pobieranie normowych préb betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych do betonu utozonego w konstrukji i

okres$lanie badanej wytrzymato$ci

e wykonanie préb szczelnoci: napetnienie zbiornika, opréznienie zbiornika, zaslepienie otwordw, odczyty, montaz aparatury
kontrolno-pomiarowe;j,

e  zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych,

e  przy montazu zbrojenia i elementow stalowych cena obejmuje réwniez wykonanie prefabrykacji elementéw zbrojeniowych i

stalowych,



e przy wykonaniu warstw ochronnych i podktadowych izolacji wodochronnych, dylataciji, cena obejmuje rowniez:
- roboty przygotowawcze (np. szpachlowanie, o ile jest niezbedne)
- zabezpieczenie miejsca prowadzenia robét przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem i zapyleniem
- zapewnienie skutecznej wentylacji oraz bezpiecznego oswietlenia w koniecznych przypadkach
- odpowiednie oczyszczenie powierzchni przeznaczonej do izolacji
- gruntowanie powierzchni
- wykonanie warstw podktadowych i wierzchnie;
e przy wykonaniu izolacji antykorozyjnych i specjalnych, cena obejmuje réwniez:
- roboty przygotowawcze (np. szpachlowanie, o ile jest niezbedne)
- warstw podktadowych
- zabezpieczenie miejsca prowadzenia robét przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem i zapyleniem
- zapewnienie skutecznej wentylacji oraz bezpiecznego oswietlenia w koniecznych przypadkach
- odpowiednie oczyszczenie powierzchni przeznaczonej do izolaciji (z elementéw stabych , nie zwigzanych z pod
tozem, z pozostatoSci innych materiatow lub poprzez $rutowanie, piaskowanie lub inng metodg
w dostosowaniu do wymaganej technologii izolacji)
- gruntowanie powierzchni
- pokrycie powierzchni powtokg izolacyjng podktadowa i wierzchnig

10.  DOKUMENTY ODNIESIENIA
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Podstawg do wykonania robét sg nastepujace nizej wymienione elementy dokumentaciji projektowej, normy oraz inne dokumenty i ustalenia

techniczne.

10.1.  ELEMENTY DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ

Podstawg do wykonania robét sg nastepujace elementy dokumentacii projektowe;:
e  Projekt Budowlany

o  Projekt Wykonawczy

e Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

10.2 Normy

Numer normy polskiej i odpowiadajacej jej normy
europejskiej i miedzynarodowej Tytut normy

PN-80/B/01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zzelbetowe.
Poprawki 1 BI 1/82 poz. 1-2 Klasyfikacja i okre$lenie rodowisk.

PN-86/B/01801
Podstawowe zasady projektowania.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

PN-86/B-01802
Zastapiona czesciowo przez PN-85/B-01805 w
zakresie p. 4.2.1,p. 4.2.2,p.4.2.3,p.5.2.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zabezpieczenia powierzchniowe. Nazwy i okreslenia.

PN-85/B-01805

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony .

PN-85/B-01810
Poprawki 1 BI 5/87 poz. 35.

Wiasnosci ochronne betonu w stosunku do stali zbrojeniowej. Badania
elektrochemiczne.

PN-91/B-01811

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Ochrona materiatowo — strukturalna. Wymagania ogélne.

PN-91/B-01813

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe.

Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady odbioru.

PN-92/B-01814

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-82/B-02001
Poprawki 1 BI 11/87 poz. 101

Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

PN-82/B-02003
Poprawki 1 BI 1/84 poz. 2

Obcigzenia budowli Obcigzenia zmienne technologiczne. Podstawowe obcigzenia
technologiczne i montazowe.

PN-82/B-02004

Obcigzenia pojazdami. Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne.

PN-80/B-02010
Zmiany 1 BI 8-9/82 poz.78

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie $niegiem.

PN-77/B-02011
Poprawki 1 BI 11/87 poz. 101
Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz.83

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.

PN-86/B-02014

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie gruntem

PN 86/B-02015
Poprawki 1 Bl 11/87 poz.101

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie temperaturg,




PN 90/B-03000

Projekty budowlane. Obliczenia statyczne

PN 76/B-03001

Konstrukcije i podtoza budowli.

PN-B-03002:1999

Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-83/B-03010
Zmiany 1 BI10/91 poz. 67

Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-B-03020:1999
Zmiany 1 BI2/88 poz.14

Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-80/B-03040

Fundamenty i Obliczanie

i projektowanie.

konstrukcje ~ wsporcze  pod  maszyny.

PN-B-03264:2002

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 934-2:1999

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

PN-EN 480-1:1999

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badania.

PN-84/B-02356
Zastapiona czes$ciowo przez PN-80/B-10021 w
zakresie p.3.
Zmiany 1 BI10-11/73 poz. 91
2 BI2/81poz. 7.

Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancje wymiaréw elementow
budowlanych z betonu

PN-B-24620:1998

Lepiki, masy, roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24625:1998

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypefniaczami stosowane na gorgco

PN-89/B-27617
Poprawki 1 Bl 9/91 poz.60
Zmiany PN-B-27617/A1:1997

Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-92/B-27619
Zmiany 1 BI 10/93 poz. 65.

Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej

PN-B-19701:1997

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-89/B-30016
Zmiany PN-B-300016/A1:1996
PN-B-300016/A2:1997

Cementy specjalne. Cement hydrotechniczny

PN-88/B-32250

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN- EN 196-1:1996
IDT EN 196-1:1994

Metody badania cementu. Oznaczenia wytrzymato$ci.

PN- EN 196-3:1996
IDT EN 196-3:1994

Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci

PN-85/B-04500
Poprawki 1 BI 8/90 poz. 67

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-EN 196-7:1997
IDT EN 196 -7:1989

Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania probek cementu

PN-B-06200:1997

Konstrukcje stalowe budowlane . Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-63/B-06201

Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikow profilowanych na zimno.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-88/B-06250

Zmiany 1 BI9/89 poz. 78
2 BI12/90 poz. 95
3 BI 10/91 poz. 67

Beton zwykly.

PN-63/B-06251
Zmiany 1 BI6/67 poz. 87

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

ultradzwiekowa badania

PN-74/B-06262

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymato$ci betonu na $ciskanie za pomocag miotka Schmidta typu N.

PN-78/B-06264

Nieniszczace badania  konstrukcji z betonu. Badania

radiograficzne.

PN-79/B-08711 ...
Zmiany 1 Bl 1/81 poz.1a
2 BI6/82 poz.61

Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw budowlanych.

PN-86/B-06712
Poprawki 1 Bl 6/87 poz. 52
Zmiany  PN-B-06712/A1:1997

Kruszywa mineralne do betonu

PN-69/B-10260

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-10702:1999

Wodociggi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania.

PN-71/H-04651

Zastgpiona cze$ciowo przez PN-84/H-97080.06 w
zakresie postanowien p.2.3 i p.3.2c

Zmiany 1 BI3/75 poz. 15

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk

PN-71/H-04653

Ochrona przed korozjg. Podziat i oznaczenie warunkéw eksploatacji wyrobéw
metalowych zabezpieczonych malarskimi powtokami ochronnymi.

PN-74/H-04680

Ochrona przed korozjg . Ochrona czasowa metali . Nazwy i okre$lenia
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PN-ISO 6935-1:1998
IDT 1ISO 6935-1:1991

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak:1998

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2:1998
IDT 1SO 6935-2:1991

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998
Poprawki PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

PN-89/H-84023.06
Zmiany PN-H-84023-6/A1:1996

Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-82/H-932145

Poprawki 1 Bl 4/91 poz. 27
2 BI8/92 poz. 38

Zmiany 1 Bl 4/84 poz.17

Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-70/H-97051

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania
. Ogblne wytyczne.

PN-70/H-97052

Zastapiona czesciowo przez PN-ISO 8501-1:1996
w zakresie przygotowania powierzchni stalowych
Zmiany 1 BI6/84 poz. 37

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali i zeliwa do malowania

PN-71/H-97053

Zastapiona czesciowo przez PN-79/H-97070 w
czesci dotyczacej postanowien w p.3.3
(dokumentacja techniczno-technologiczna)

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych . Wytyczne ogéine.

PN-84/H-97080.05

Ochrona czasowa. Oczyszczanie.

PN-EN ISO 1461:2000
IDT EN ISO 1461:1999
IDT 1SO 1461:1999

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania.

PN-EN 288-1:1994
IDT EN 288-1:1992

Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Postanowienia
0gdblne dotyczace spawania.

PN-90/M-47850

Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowania uniwersalne.
Terminologia, podziat i gtéwne elementy skfadowe.

PN-77/M-69000

Spawalnictwo. Spawanie metali. Nazwy i okreslenia.

PN-75/M-69013

Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych. Rowki do spawania.

PN-75/M-69014

Spawanie fukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdw do spawania.

PN-75/M-69015

Spawanie fukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegow do
spawania.

PN-75/M-69016

Spawalnictwo. Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanek gazowych stali
weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-78/M-69011

Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych.. Podziat i wymagania.

PN-78/M-69021

Wytyczne projektowania, wykonania i kontroli ztaczy zgrzewanych punktowo.

PN-75/M-69703

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-ISO 3443-1:1994
IDT ISO 3443-1:1979
Errata KNN 6/95 Ip. 4.

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okre$lania.

PN-ISO 3443-6:1994
IDT 1SO 3443-6:1986

Tolerancje w budownictwie. Ogélne zasady utalania kryteriéw odbioru, kontrola
zgodno$ci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna — Metoda 1.

PN-ISO 3443-:1994
IDT 1SO 3443-6:1988

Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady utalania kryteridw odbioru, kontrola
zgodno$ci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna — Metoda 2.

PN-ISO 3443-8:1994
IDT 1SO 3443-8:1989

Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa rob6t budowlanych.

PN-ISO 4464:1994
IDT 1SO 4464:1980

Tolerancje w budownictwie. Zwigzki pomigdzy réznymi rodzajami odchytek i tolerancii
stosowanymi w wymaganiach.

PN-ISO 7976-1:1994
IDT I1SO 7976-1:1989

Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementéw budowlanych.
Metody i przyrzady.

PN-ISO 7976-2:1994
IDT I1SO 7976-2:1989

Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementéw budowlanych.
Usytuowanie punktéw pomiarowych.

PN-ISO 7077:1999

Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady ogdine i metody weryfikacji zgodnosci
wymiarowej.

PN-IEC 800:1998
IDT IEC 800:1992

Przewody grzejne na napigcie znamionowe 300/500 V do ogrzewania pomieszczen
i zapobiegania oblodzeniu

PN-73/B-06281

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-80/B-10021

Zastapiona czesciowo przez PN-EN 991:1999 w
zakresie dotyczacym prefabrykowanych
elementow zbrojonych z autoklawizowanego
betonu komérkowego i z betonu lekkiego
kruszywowego o otwartej strukturze

Poprawki 1 BI 2/82 poz. 12

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
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PN-B-19306:1999

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy $cienne drobnowymiarowe. Bloczki.

PN-68/B-10020

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023

Roboty murowe z cegty. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe
wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024

Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych
betonéw komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-85/B-04500
Poprawki 1 BI 8/90 poz. 67.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

10.3.  INNE DOKUMENTY | USTALENIA TECHNICZNE

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych Instrukcje ITB.

131/72 Instrukcja stosowania powtok poliestrowych do ochrony betonu przed korozja.

132/72 Instrukcja stosowania powtok epoksydowych do ochrony betonu przed korozja.

240/82 Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych.

305/91 Zabezpieczanie przed korozjg stalowych konstrukcji budowlanych.

Instrukcje producentéw wyrobdw i systemoéw przyjetych do realizacji.
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