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1. Przygotowka: profil C 100x50x3 Z/G, dt.= 915 mm.
2 Otwory pod wkrety wierci¢ przy montazu detalu.
3. Ostre krawedzie stepic.
4. Malowac pierwszg warstwe podktadem, drugg na kolor szary.
5 Wymiary nietolerowane wykonaé w IT-13 wg normy PN-EN 20286-1-2.
6 Dokumentacja dla wersji testowe;j.
Nr Zlecenia: Wykoniczenie: Materiat: Masa: Nazwa projektu:

1.0037 (S235JR)  1.99kg

Nazwa rysunku:

e, s O™ naroznik wewn. - kgtownik 50x50x3 Z/G
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