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Dotyczy Obiekty inzynieryjne

Inwestycja ~Budowa mostu nad potokiem Szuwarka wraz z drogq dojazdowaq,
taczacego ,Jasiennik 1” i ,Jasiennik 2” w miejscowosci Jasionka i
Tajecina wraz z infrastrukturg techniczng, budowlami i urzadzeniami

budowlanymi”.




M 23.00.00. USTROJE NOSNE
M 23.25.00. USTROJE TUNELOWE

M 23.25.05. USTROJE RAMOWE — PREFABRYKOWANE KONSTRUKCJE TUNELOWE
(PKT)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

STWIORB dotyczy przetargu nieograniczonego na ,,Budowa mostu nad potokiem Szuwarka wraz z droga dojazdowq, taczacego
LJasiennik 1” i ,Jasiennik 2” w miejscowosci Jasionka i Tajecina wraz z infrastrukturg techniczna, budowlami i urzadzeniami
budowlanymi”.

1.2, Zakres stosowania STWiORB
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Zakres robdt objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z budowg obiektéw inzynierskich
z zelbetowych elementow prefabrykowanych posiadajacej aktualng Aprobate IBDIM.
e Zakres robot objetych niniejszg STWIORB obejmuije:
wykonanie projektu realizacyjnego prefabrykatow tukowych zelbetowych z doborem odpowiedniego zbrojenia
wykonanie projektu realizacyjnego prefabrykowanych fundamentéw z doborem odpowiedniego zbrojenia
geodezyjne wytyczenie na podstawie danych z dokumentacji technicznej lokalizacji obiektu inzynierskiego (inzynieryjnego)
wraz z gléwnymi osiami
wykonanie, utrzymanie w trakcie budowy i rozbidrke drdg technologicznych, placdéw sktadowych
produkcje, transport i sktadowanie elementéw prefabrykowanych i materiatdw do wykonania obiektu
utozenie elementéw prefabrykowanych
wykonanie uszczelnien stykow prefabrykatow
e wykonanie zasypki za obiektem inzynierskim oraz nadsypki wraz z ich zageszczeniem
Roboty ziemne pod fundamenty nalezy wykona¢ wg odpowiednich STWiORB.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami i STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Catos¢ prac dotyczacych posrednio i bezposrednio obiektdw z prefabrykatow betonowych musi by¢ wykonywana zawsze w
zgodnosci aprobatami producenta.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosSC ich wykonania, oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, projektem
technologicznym prefabrykowanych sklepien zelbetowych oraz fundamentéw, STWiORB, aprobatami technicznymi i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w aprobatach technicznych oraz wytycznych producenta
prefabrykatow lub dokumentacji indywidualne;j.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatu
Nalezy stosowac materiaty, ktére sg oznakowane CE lub B, dla ktdrych wykonawca przedstawi Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych
Zgodnej z Polska Normg, Norma Zharmonizowana, aprobatg techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobatq techniczna.

2.1.1. Beton
Beton zgodnie z SST 13.01.00 Beton konstrukcyjny.
Beton, z ktérego wykonywane sg zelbetowe prefabrykaty powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1 oraz opisane w
aprobatach producenta.
Tablica 1. Wymagane wiasciwosci betonu

Lp. Cecha WYMAGANIE Metoda badan wg
1 Do 5 % dla elementéw obiektéw mostowych
Nasigkliwos¢ mgjqcych_ I;ezposre_dm konta_mkt z vyodq ! PN-B-06250
chemicznymi srodkami odladzajacymi oraz dla
przepustéw drogowych
2 Wodoszczelnos¢ > 0,8 MPa (W8) PN-B-06250
3 Ubytek masy nie wiekszy od 5%.
Mrozoodporno$¢ Spadek wytrzymatos$ci nie wiekszy od 20 % po PN-B-06250
150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150)
4 Klasa wytrzymatosci > C50/60 PN-EN 206-1
betonu
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2.1.2. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno byé zgodne z STWIORB 13.01.00 Beton konstrukcyjny. Kruszywo do betonu powinno by¢ zgodne z
PN-EN 12620 o stopni mrozoodpornosci F150 oraz opisane w aprobatach producenta prefabrykatow.

2.1.3. Stal zbrojeniowa
Zgodnie z STWIORB 12.01.02 Zbrojenie betonu.
W szczegolnosci stal powinna spetnia¢ wymagania PN-H-93247-2 oraz opisane w aprobatach producenta prefabrykatow.

2.1.4. Zasypka.

Wykonywanie zasypki powinno odbywac sie rownomiernie po obu stronach obiektu oraz na catej jego dtugosci. Skrzydetka obiektu
powinny by¢ zasypywane i zageszczane tacznie z obiektem. Zasypke powinno sie uktada¢ warstwami o grubosci 30 cm tak, aby
roznica grubosci utozonych i zageszczonych warstw z obu stron nie przekraczata dwdch warstw.

Materiat na zasypke inzynierskg znajdujacq sie w strefie B wg schematu na rysunku Z-1 powinien by¢ zgodny z ponizszymi
tabelami. Wymagany wskaznik zageszczenia dla zasypki w strefie B wynosi Is.min = 1,0 przy czym bezposrednio przy konstrukcji
dopuszcza sie wskaznik zageszczenia Is.min = 0,95.

( Zakres zasypki inZynierskiej

A - Nasyp drogowy Uwagi:
B - Zasypka inZynierska * Dla nazioméw wiekszych niz 60 cm mierzgc od
C - Konstrukcja drogi gory konsftrukgji obiektu do spodu konsfrukgji

nawierzchni: grubosc zasypki min. 60cm.

Ze wzgledu na zastosowanie systemu prefabrykatdw na wyniesionych $cianach zelbetowych zaleca sie stosowanie zasypki typu B
od poziomu fundamentu .
W tablicy 2 i 3 przedstawiono podziat na grupy gruntdw dopuszczanych do wykonywania zasypek inzynierskich sklepien
prefabrykowanych, zelbetowych z wymaganymi parametrami oraz podziatem na rozpieto$¢ sklepien i wysokos¢ naziomu nad
sklepieniem.

Tablica 2. Dopuszczalne parametry materiatu na zasypke w strefie B

Ilo$¢ przechodzaca przez Charakterystyka frakgji
Grupa sito, mm przechodzacej przez sito 0,42 mm .
gruntéw , Wskaznik Opis gruntu
2,0 0,42 0,074 | Granica ptynnosci -
plastycznosci
max. max. max. max. Gtownie zwir, moze zawierac
Al 50 % 30 % 15 % 6 % piasek czesci pylaste
max. max. max. Mieszanka zwirowo piaskowa
50 % 25 % 6 % moze zawierac czesci pylaste
max. max. max. Piaski, zwiry z drobinami pytéw o
A2 35 % 40 % 10 % niskiej plastycznosci
max. min. max. Piaski, zwiry z plastycznymi
35 % 41 % 10 % drobinami pytu
A-3 SnIIE/'o E)a;(/; niespoiste Piasek drobny
A-4 369 0.9 B Pyly 0 niskiej 4cigliwosci
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Tablica 3. Grupy gruntéw na zasypke zaleznie od parametréw konstrukcji

Rozpietos¢ Wysokos$¢ naziomu Dopuszczalna grupa gruntu z tab. 1
<7,32m > 3,66m A-1, A-3

<7,32m < 3,66m A-1, A-2, A-3, A4
>7,32m wszystkie A-1, A-3

2.1.5. Materialy do polaczenia miedzy prefabrykatami

Jako mase uszczelniajacg nalezy stosowac kit poliuretanowy, jednosktadnikowy, sieciujgcy pod wptywem wilgoci z atmosfery, w
procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej gumy. Kit powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli,
kwasow i zasad oraz paliw i smaréw. Kit powinien zachowywaé wiasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym
ujemnych do -30°C) i wykazywac odpornos¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkéw gruntujacych, zachowywac bardzo dobrg przyczepnos¢ do betonu

Przed utozeniem kitu w szczeline dylatacyjng nalezy umiescic¢ Scisliwg uszczelke (wktadke dylatacyjng) np. z gabki o Srednicy o 25%
wiekszej od szerokosci szczeliny.

Materiaty do uszczelnienia dylatacji powinny posiadac aprobaty techniczne oraz atest producenta.

2.1.6. Zaprawa do ustawiania prefabrykatow
Jako podlewke do uszczelnienia potaczenia konstrukcji prefabrykowanej z fundamentem nalezy stosowac zaprawe niskoskurczowg
lub zaprawe cementowg o wytrzymatosci min 45 MPa.

3. SPRZET

Nalezy stosowac sprzet, ktory zapewni wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa. Roboty zwigzane z wykonaniem
obiektu beda wykonywane za pomoca sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Przy wykonywaniu
robdt wykonawca powinien dysponowac sprzetem umozliwiajgcym prawidtowe i bezpieczne wykonanie robdt objetych niniejszg
STWIORB.
W sktad podstawowego sprzetu ktorym musi dysponowac wykonawca zalicza sie:
e  zuraw o odpowiednim udzwigu oraz wysiegu
ciezarowki do transportu prefabrykatow
podnosniki koszowe
maszyny do zasypywania (waga do 3,5 tony w bezposrednim sasiedztwie obiektu)
maszyny do zageszczania gruntu (waga do 3,5 tony w bezposrednim sasiedztwie obiektu)
pozostaty sprzet i urzadzenia wynikajace z charakterystyki obiektu inzynierskiego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4.

4.2. Transport prefabrykatow i pozostatych materiatéw

Sposob i kolejnos¢ czynnosci przy podnoszeniu, przenoszeniu, transportowaniu i sktadowaniu prefabrykatow nie moga powodowac
obcigzen udarowych i ich uszkodzen.

Do transportu prefabrykatéw nalezy uzywaé samochody przystosowane do przewozenia elementdéw o gabarytach zastosowanych
prefabrykatow. Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu z zabezpieczeniem ich przed uszkodzeniem.
Prefabrykaty w czasie zatadunku/roztadunku i montazu nalezy podnosi¢ tylko za uchwyty transportowe wykonane wraz z
prefabrykatem. Prefabrykaty nalezy sktadowac tak, aby nie powstawaty nadmierne naprezenia. Prefabrykaty powinny by¢ podparte
w sposob ciggly lub punktowo na podktadach drewnianych, co najmniej w miejscach uchwytéw transportowych.

Rodzaj $rodkéw do transportu oraz zatadunku i wyladunku musi by¢ indywidualnie dobrany do wymogéw konkretnego projektu
wykonawczego i typu stosowanych prefabrykatow. Prefabrykaty uszkodzone w czasie transportu, zatadunku, wytadunku nie mogaq
by¢ wbudowane i nalezy je usungé¢ z placu budowy. Do transportu mozna przeznaczy¢ prefabrykaty, ktdrych wytrzymato$é betonu
na $ciskanie osiggneta min. 35MPa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonywanych robot

5.1.1 Oznakowanie i zabezpieczenie robét

Oznakowanie i zabezpieczenie prowadzonych robdt nalezy wykonac zgodnie z projektem organizacji ruchu okre$lonym w instrukcji
oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym lub indywidualnym projektem opracowanym zgodnie z zasadami okreslonymi
w instrukcji zatwierdzonej przez organ zarzadzajacy ruchem. Za wykonanie niezbednych projektdw organizacji ruchu, wykonanie i
rozbidrka objazdéw, utrzymanie drég objazdowych i technologicznych oraz zapewnienie bezpieczenstwa robdt odpowiedzialny jest
wykonawca.

5.1.2. Skladowanie

Montaz na placu budowy odbywa sie bezposrednio z ciezaréwek. Natomiast, jesli konieczne jest sktadowanie prefabrykatéw, to
nalezy je wykonac zgodnie z zasadami wg aprobaty technicznej lub wytycznych dokumentacji indywidualnej. W trakcie dojrzewania
(po wyijeciu z form) elementy muszg by¢ tak sktadowane, aby zapewni¢ prawidtowy przebieg procesu wigzania betonu.
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5.1.3. Ogdlne warunki transportu i pracy sprzetu w trakcie montazu prefabrykatow
Do bezproblemowego prowadzenia robdt Wykonawca musi uwzgledni¢ w przedstawionej organizacji montazu i swobodny dojazd
dla ciezaréwek, dzwigu, maszyn itp. oraz dostep do miejsca montazu prefabrykatow takich jak:

e minimalny promien skretu,

e min/maks spadek/wzniesienie,
Po stronie wykonawcy lezy zapewnienie mozliwosci dojazdu drogami publicznymi do placu budowy oraz uzyskanie pozwolenia na
przewéz elementow wykraczajacych masg i rozmiarem poza standardowe dopuszczone do ruchu po drogach publicznych.

5.1.4. Ulozenie prefabrykowanych elementow
Sposob uktadania nalezy realizowac Scisle z projektem montazu i zaleceniami producenta prefabrykatow.
e montaz prefabrykatow nalezy prowadzi¢ przy pomocy zurawi o odpowiednim udzwigu.
o prefabrykaty mogq by¢ podnoszone bezposrednio z naczep lub podnoszone z placéw sktadowych usytuowanych w zasiegu
pracy zurawia.
o do rektyfikacji wysokosciowej ustawianych prefabrykatow dolnych nalezy stosowal podktadki dystansowe w celu
wyréwnania utozonych elementéw do zadanego poziomu we wszystkich ptaszczyznach.

5.1.5. Wykonanie potaczen miedzy prefabrykatami

Od strony zewnetrznej konstrukgcji dylatacje nalezy uszczelni¢ poprzez utozenie Scisliwej gabki dylatacyjnej, a nastepnie wolng
przestrzen uzupetni¢ zaprawg cementowg o wytrzymatosci min. 12 MPa.

Przed wykonaniem uszczelnienia kitem od wewnatrz, szczeline dylatacyjng nalezy doktadnie oczysci¢. Jezeli producent kitu tak
wymaga, powierzchnie szczeliny nalezy zagruntowac firmowym primerem i umiesci¢ w niej uszczelke np. w postaci Scisliwej gabki
o odpowiednio wiekszej Srednicy. Nastepnie szczeline nalezy wypetni¢ kitem za pomocg urzadzenia rekomendowanego przez
producenta, np. kartusza.

5.1.6. Wykonanie zasypki

e do zasypania obiektu musi by¢ uzyty materiat wg punktu 2.2.4

¢ wykonywanie zasypki powinno odbywac sie rownomiernie po obu stronach obiektu oraz na catej jego dtugosci. Skrzydetka
obiektu powinny by¢ zasypywane i zageszczane tacznie z obiektem.

e grunt powinien by$ zageszczany w warstwach o grubosci 300 mm, réznica wysokosci zasypek po obu stronach obiektu
inzynierskiego nie moze przekracza¢ 600 mm. Dopuszcza sie rdzng grubosS¢ zasypania w przekroju podtuznym z
zastrzezeniem, Zze elementy dolne lub gdrne tego samego segmentu muszg by¢ zasypane do takiej samej wysokosSci z
doktadnoscig 600 mm po przeciwnych stronach obiektu inzynierskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB DM.00.00.00, Wymagania ogdlne”

Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem zbrojenia wg M.12.01.00. ,Stal zbrojeniowa”.

Kontrola jakosci robot zwiazanych z wykonaniem betonu i jego wbudowaniem wg M.13.01.00. ,Beton konstrukcyjny”.
Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem zasypek przy obiektowych wg M.11.01.04

6.1. Dokumentacja
Do odbioru wykonawca zobowigzany jest przedstawic :
e dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie robot
dokument zgodnosci z Aprobatg Techniczng
wyniki badan betonu
wyniki badan zasypki inzynierskiej
operat geodezyjny z montazu prefabrykatéw.

6.2. Program badan
Wedtug aprobaty technicznej lub dokumentacji indywidualne;j.

6.2.1. Program badan wyrobéw gotowych
Program ten obejmuje:
e badania biezace
e badania uzupetniajace
Badania biezace obejmujg sprawdzenie nastepujacych wtasciwosci:
e wytrzymatos¢ na Sciskanie betonu
e wygladu zewnetrznego i wymiaréw
Badania uzupetniajace obejmujg sprawdzenie nastepujacych wiasciwosci:
e mrozoodpornosci
e nasigkliwosci
Badania elementéw prefabrykowanych w wytwdrni, na podstawie ktérych zostaty wydane atesty powinny byé przeprowadzone
zgodnie z PN-S-10040.
Wykonawca elementéw prefabrykowanych zobowigzany jest przedstawi¢ wstepne Badanie Typu dla mieszanki betonowej oraz
elementow zelbetowych przed rozpoczeciem produkcji do akceptacji Projektanta i Inspektora Nadzoru.

6.2.2. Tolerancje wykonania prefabrykatow

Wymiary prefabrykatu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, odchytki wymiardw nie powinny przekraczac:
e Tolerancja rozpietosci max 1% i £ 38mm

Tolerancja wysokosci max 1% i + 38mm

Tolerancja grubosci elementu £ 6,5mm

Rozmieszczenie akcesoridw rozmieszczonych w prefabrykacie £ 15mm

Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni zewnetrznych i wichrowato$¢ powierzchni i krawedzi < 6,5mm
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6.2.3. Dopuszczalne odchyiki dla ustawienia prefabrykatow sytuacyjnie i wysokosciowo
e rzedne oparcia prefabrykatu £2cm
e wymiary w planie £2cm

6.2.4. Dopuszczalne uszkodzenia powierzchni
Powierzchnie elementow prefabrykowanych powinny by¢ gtadkie, bez rakow, peknie¢ i rys. Dopuszcza sie drobne pory jako
pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktdrych gtebokos¢ nie przekracza 5 mm.

6.3. Ocena koncowa
Wszystkie materiaty pomimo posiadania atestow, aprobat do stosowania w budownictwie mostowym, kazdorazowo przed
wbudowaniem muszg uzyskac akceptacje Inzyniera. Akceptacja ta polega na wizualnej ocenie przez Inzyniera.

6.4. Tolerancja wykonania robét

Dopuszczalna szczelina pomiedzy poszczegdlnymi elementami prefabrykowanymi powinna miesci¢ sie pomiedzy 10 mm do 20 mm i
zalezg od rozpietosci i wysokosci obiektu inzynierskiego, uwarunkowan charakterystycznych dla miejsca budowy (np. doktadnosé
wykonania fundamentu) oraz doktadno$ci wykonania prefabrykatow.

Kolor prefabrykatdw moze posiada¢ miejscowe przebarwienia i rdznorodne odcienie, odpowiadajace procesowi technologicznemu
dojrzewania betonu. W tablicy 1 i 4 zestawiono wymagania, ktdre powinien spetnia¢ gotowy prefabrykat.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru m® montazu konstrukcji PKT z elementéw prefabrykowanych ramowych o objetoéci ponad 2.5 m3/szt.
Jednostka obmiaru jest szt. (sztuka) zmontowanej $ciany czotowej.

Jednostka obmiaru jest szt. (sztuka) zmontowanego skrzydta.

Obmiar powinien By¢ wykonany na budowie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Dodatkowe roboty
wykonane przez Wykonawce bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowq
zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Warunkiem koniecznym odbioru elementéw prefabrykowanych jest oznakowanie ich znakiem budowlanym B oraz przedstawienie
Krajowej Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych zgodnej z Aprobatg Techniczng producenta.

Roboty objete niniejsza Specyfikacja podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktdry jest dokonywany na
podstawie wynikow pomiardw, badan i oceny wizualnej. Jezeli wszystkie przewidziane badania daty wynik pozytywny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami STWIORB. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane
roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym przypadku wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z STWIORB i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Szczegoétowe warunki ptatnosci
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2 Szczegotowy zakres robot wchodzacy w zakres platnosci

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcji; prace pomiarowe i przygotowawcze, zakup,
transport i sktadowanie materiatdw niezbednych do wykonania robdt, opracowanie i uzgodnienie projektdw warsztatowych,
wytworu i montazu; wytwdr, dostarczenie i montaz prefabrykatéow z systemem uszczelniajgcym styki elementdw; wykonanie
stykdw, uszczelnienia miedzy elementami z usunieciem materiatéw i odpadéw poza plac budowy oraz inne roboty i czynnosci
sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianych w niniejszej specyfikacji, dokumentacji projektowej oraz
konieczne i niezbedne dla realizacji przedmiotu zawartej z Zamawiajacym umowy. W cenie jednostkowej nalezy uwzgledni¢ koszt
wykonania ewentualnych napraw uszkodzonych elementdéw.

Cena obejmuje rowniez inne roboty i czynnosci sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianych w niniejszej
specyfikacji, dokumentacji projektowej oraz konieczne i niezbedne dla realizacji przedmiotu zawartej z Zamawiajgcym umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1 Beton - Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

PN-EN 12390-3 Badania betonu Czes$¢ 3: Wytrzymato$¢ na Sciskanie probek do badania
PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu - Metody pomiaru cech geometrycznych
PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-H-84023-06 Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu - Gatunki

PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa — Postanowienia ogdine
BN-75/8971-06 Sktadowanie materiatow

BN-71/B-8932-01 Zageszczanie zasypki
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