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1. Budoweg realizowac w oparciu o projekty wszystkich branz.

2. Wszystkie wymiary i rzgane sprawdzic na budowie. Ewentualne rozbieznosci

i ich konsekwencje wykonawcze wymagaja rozwigzania po konsultaci z Projektantem.

3. Spoiny nigoznaczone nalezy wykonywaé jako pachwinowe o grubosci 0,7,

lecz nie mnigjszej niz 3mm (gdzie t- gruboS¢ $cianki cieriszego elementu)

lub jako czofowe typu K (w przypadku dostepu obustronnego)

ub typu %V (przy dostepie jednostronnym) na grubos¢ cieriszego z faczonych elementow.
4. Ogdlne warunki wykonania i odbioru, tolerancje, zakres badari NDT wg PN-B-06200:2002.
5. Elektrody wg opracowania technologicznego wytwdrni.

6. Momenty dokrecenia kotew wg wytycznych producenta.

7. Konstrukejg zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez malowanie.

8. Wszystkie zastosowane materialy powinny posiadac odpowiednie atesty, aprobaty techniczne. ifp.
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9. Klasa wykonania konstrukcji 2.

STAL PROFILOWA
-Stal $235

-Sruby ISO 4014 kl. 8.8
-Nakretki ISO 4032
-Podktadki 1ISO 7089

10. Poziom jakosci wykonania spoin 'B".

11. Wymiary podano w [mm], rzedne w [m].

12. Elementy konstrukcji wykonac na podstawie rysunkow roboczych po domiarach
instniejacej konstrukcji.

13. Nalezy wykonac montaz prébny na warsztacie.
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Imiany wzgledem Projektu Warsztatowego:

Dodano wymiany pod ptatwie posrednie oraz ptatwie posrednie pod oparcie ptyt dachowych przy

Scianach poprzecznych (wzdtuz osi "A" i "K").
Dodano stezania pasow dolnych wigzaréw dachowych.
Wzmocniono cze$¢ weztéw kratownic.

AUTORZY PROJEKTU BUDOWLANEGO W BRANZY ARCHITEKTURY | KONSTRUKCJ:

- Projetant: mgr in. arch. Edyta Cieslinska nr upr. MA/047/11 (architektura)
— Sprawdzajqcy: mar in2. arch. Anna Desperat nr upr. MA/042/10 (architektura)

- Projeklant: mgr inz. Adom Siwka, nr upr. MAZ/0050/POCK/07 (Konstrukcja)
- Sprawdzajqcy: inz. Nichal Korczakowski, nr upr.  MAZ/0306/POOK/08 (konstrukcia

C Korekta projektu zgodnie z uwagami Inwestora K.Pafos 25.08.2023

B Korekta projektu naprawczego zgodnie z uwagami Inwestora K.Patos 09.05.2023

A Ujednolicenie norm projektowych zgodnie z wydanym pozwoleniem na budowg nr 105/2016 | M.Jedrzejezyk 10.03.2023

Rew. Opis_rewizji Wprowadzit | Data
Inwestor:

PANSTWOWY INSTYTUT GEOLOGICZNY — PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY
ul. Rakowiecka 4, 00—975 Warszawa

Inwestycja:

BUDOWY MAGAZYNU RDZENI WIERTNICZYCH | BUDYNKU
ANALITYCZNO—LABORATORYJNEGO W RAMACH ZADANIA PN.:

"WSPARCIE ZADAN PANSTWOWEJ StUZBY GEOLOGICZNEJ W ZAKRESIE

CENTRALIZACJI ARCHIWOW RDZENI WIERTNICZYCH PIG—PIB”

NA DZIALCE EW. NR 11/2, 133, 8/3, 8/4, 8/2 i 7/2,
OBREB 0016 LESZCZE, GM. KLODAWA

Generalny Wykonawca:

ANNA—-BUD sp.z o.o.

Firma Budowrl-ana

AN NA_BH._D_ ul. Rondo ONZ 1, 00—124 Warszawa

tel. +48 41 3117550
www.annabud.pl

Autor projektu budowlanego: COVENTRY SP. Z 0.0
ul. Ztota 7/18; 00—019 Warszawa

o salime Stadium:
(% s Nrupr: | Podpis: PROJEKT WYKONAWCZY ZAMIENNY
Projektowat: nJ H Branza:
mar ot Ko LS ot P KONSTR.-BUD.
Sprawdzit: nJ Data:
g it Noteusz JKORZEICTYK |y 1 P - 08.2023
M 1480
Rysunek: Rysunek Nr: Rewizja:
NAPRAWA KONSTRUKCJI' STALOWEJ
DACH — RZUTY | PRZEKROJE K-PW-1-302 | C
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