SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Nawierzchnia poliuretanowa typu , Sandwich”
SST-1

1. Informacje ogdlne.

1.1. Nazwa zamoéwienia.

Niniejsza Szczegétowa Specyfikacja Techniczna (SST) odnosi sie do wykonania i odbioru robét
konstrukcyjnych przy realizacji zamoéwienia publicznego pod nazwg nawierzchnia poliuretanowa typu
,2Sandwich”.

1.2. Przedmiot i zakres niniejszej SST.

1.2.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST jest wykonanie nawierzchni poliuretanowo-gumowej biezni lekkoatletyczne;.

1.2.2. Zakres robét objetych SST.

Zakres, ktérego dotyczy niniejsza SST, obejmuje roboty i czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
realizacje wszelkich robét objetych Dokumentacjg Projektowg dla wymienionego w punkcie 1.1.
zamowienia.

1.3. Nazwy i kody.
45212290-5 ustugi napraw i konserwacji obiektéw sportowych

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogding
ST.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdinej ST. Niniejsza specyfikacja
obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z rozbiérkg istniejgcej nawierzchni oraz wykonaniem nowej
nawierzchni poliuretanowej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej ST.

Nawierzchnia sportowa bezspoinowa, poliuretanowo-gumowa, o grubosci 14 mm, nieprzepuszczalna dla
wody, do uzytkowania w butach z kolcami, wykonywana bezposrednio na placu budowy na podbudowie
asfaltobetonowej . Skiada sie z dwu warstw : elastycznego podktadu i warstwy uzytkowej . Stuzy do
pokrywania nawierzchni biezni lekkoatletycznych, sektoréw i rozbiegéw konkurencji technicznych
zawodow la na obiektach lekkoatletycznych.

2.2. Podbudowa z kruszywa.

Rodzaj i uziarnienie kruszywa, winny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w Dokumentaciji
Projektowej oraz normie PN-B-11112.

Przewiduje sie zastosowanie podbudowy z ttuczenia bazaltowego 26 cm frakcja 8 — 32 mm oraz klinca
bazaltowego 4 cm frakcja 0.075 —4 mm.

Kruszywa stuzace do wykonania poszczegolnych warstw podbudowy muszg posiada¢ doktadnie takie
same parametry jak zalecane w DP. W przypadku propozycji zamiennych, ktére wykonawca bedzie
ewentualnie chciat wprowadzi¢ do realizacji materiaty zamienne muszg by¢ uzgadniane z Inspektorem,



ktéry w porozumieniu z JP ustali na podstawie przedtozonych przez wykonawce dokumentéw jakosci, czy
dany materiat spetni zatozone w DP wymagania techniczne oraz jako$ciowe i czy nie obnizy walorow
uzytkowych realizowanych obiektéw.

Kruszywa przeznaczone do wbudowania nalezy sktadowac¢ na przygotowanym wczesniej, utwardzonym
terenie, w spos6b zabezpieczajgcy je przed zanieczyszczeniem i wzajemnym wymieszaniem. Do
wykonania nawierzchni uzy¢ kruszyw naturalnych.

2.3. Sztuczna nawierzchnia poliuretanowa boisk.
Zastosowany rodzaj nawierzchni powinien spetniac zatozenia przyjete w DP.
Nawierzchnia powinna mie¢ parametry nie gorsze niz opisane ponizej :

1. Wytrzymato$¢ na rozcigganie 0,85 - 0,95 MPa
2. Wydtuzenie w chwili zerwania 80 -90 %

3. Scieralnosé w aparacie Tobera 3.80-390g

4. Wytrzymato$¢ na rozdzieranie 112 -118 N

5. Wspétczynnik tarcia kinetycznego

- nawierzchnia sucha ( min.-max. ) 0,30-0,35

- nawierzchnia mokra ( min.-max. ) 0,30 -0,35

6. Odksztatcenie pionowe w temperaturze 23° C 1,7-1,9mm

Nawierzchnia powinna by¢ przyjazna dla otoczenia i ludzi korzystajgcych z niej, a zawarto$¢ zwigzkow
chemicznych powinna by¢ nie wieksza niz opisana w tabeli ponizej:

parametr wartosci w mg/l
DOC - po 48 godzinach < 10
otéw (Pb) < 0,01
kadm (Cd) < 0,001
chrom (Cr) <0,01

rte¢ (Hg) < 0,005
cynk (Zn) <1.0
cyna (Sn) < 0,01

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej ST.

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonania poszczegoélnych robot pozostawia sie do uznania wykonawcy,
po uzgodnieniu z Inspektorem.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych robot i
przepisow BIOZ zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc i
wiasciwosci przewozonych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

Dla zachowania w procesie realizacji wymaganej jakosci mogg by¢ wykonywane tylko przez
autoryzowanego (przeszkolonego przez producenta) wykonawce potwierdzajgcego swoje kwalifikacje
stosownym dokumentem wydanym przez producenta nawierzchni (wykonawca powinien dotgczyc
stosowny dokument dotyczacy przedmiotowego zadania). Do$wiadczenie w wykonywaniu nawierzchni
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syntetycznych wykonawca powinien potwierdzi¢ referencjami poswiadczajgcymi wykonanie obiektow o
powierzchniach nie mniejszych niz projektowane.

Wykonawca powinien zatgczy¢ karte techniczng oferowanej nawierzchni (potwierdzong przez producenta
nawierzchni) lub inne dokumenty okreslajace jednoznacznie jej parametry techniczne (Aprobata lub
Rekomendacja ITB) oraz dokumenty zaswiadczajgce mozliwosc¢ ich wykorzystania (Atest PZH).
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie roboét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatébw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST, PZJ,
harmonogramem robét oraz poleceniami Inspektora.

Decyzje Inspektora w sprawach akceptacji materiatéw i elementéow rob6t muszg by¢ oparte na
wymaganiach zawartych w Umowie, DP i ST.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang poprawione
przez Wykonawce na wtasny koszt.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

5.1. Podbudowy i podsypki z materiatéw sypkich

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwami o jednakowej grubosci w sposéb zapewniajgcy
osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggnieto grubosc¢ projektowans.
Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ zageszczane przej$ciami walca statycznego gtadkiego, o
nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczenie nawierzchni o przekroju daszkowym
powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi
sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie mozna zakonczy¢, gdy przed kotami walca przestajg sie tworzyc
fale, a ziarno ttlucznia o wymiarze okoto 32 mm pod naciskiem kota walca nie wttacza sie w nawierzchnie,
lecz miazdzy sie na niej. Po zageszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowac jg poprzez
stopniowe rozsypywanie mieszanki drobnej od 0,075 do 4 mm przy ciggtym zageszczaniu walcem
statycznym gtadkim.

Pod ptyte boiska wykona¢ warstwe gérng z kruszywa tamanego 0.075 — 4 mm o gr. 4 cm. Warstwy dolnej
(o ile uktada sie na niej od razu warstwe goérna) nie klinuje sie. Natomiast gérng warstwe nalezy klinowac
tak diugo ,dopoki wszystkie przestrzenie nie zostang wypetnione klificem.

W czasie zageszczania walcem gtadkim zaleca sie skrapla¢ kruszywo wodg tak czesto, aby byto stale
wilgotne, co powoduje, ze kruszywo mniej sie kruszy, mniej wyokragla i tatwiej uktada szczelnie pod
walcem. Zageszczenie mozna uwaza¢ za zakonczone, je$li nie pojawig sie $lady po walcach i
wybrzuszenia warstwy kruszywa przed walcami. Jesli nie wykonuje sie zamulania nawierzchni, to do
klinowania kruszywa grubego nalezy dodawac réwniez miat.

W  przypadku zageszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi o nacisku
jednostkowy walca wibrujgcego co najmniej 18 kN/m2 lub ptytowymi zageszczarkami wibracyjnymi o
nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2), zageszczenia nalezy przeprowadzaé¢ wediug zasad
podanych dla walcéw gtadkich, lecz bez skrapiania kruszywa woda. Liczbe przej$¢ sprzetu wibracyjnego
zaleca sie ustali¢ na odcinku prébnym. Stopien zageszczenia (Is) podtoza powinien byé réwny lub
wiekszy od 0,97.

5.2 Podbudowa

Nawierzchnia wymaga podbudowy odpowiednio wyprofilowanej spadkami podtuznymi i poprzecznymi,
odchytki mierzone tatg o dt. 4 m. nie powinny by¢ wieksze niz 8 mm . Podtoze powinno by¢ wolne od
zanieczyszczen organicznych, kurzu, btota, piasku itp. Nie moze by¢ zaolejone (plamy nalezy usungc).
Podbudowa asfaltobetonowa powinna by¢ uwatowana w taki sposéb aby nie wystepowato wykruszanie
sie warstwy gérnej . Podbudowa ta wymaga impregnacii.

5.3. Sztuczna nawierzchnia poliuretanowa. (45233228-3).

5.3.1. Impregnacja podtoza

Ma za zadanie stworzenie warstwy adhezyjnej , zwigzanie luznych czgsteczek podtoza. Wykonuje sie jg
recznie — za pomocg watka , lub mechanicznie — poprzez natrysk pistoletem . Impregnat jest produktem
jednosktadnikowym .



5.3.2 Wykonanie warstwy nosnej - , elastycznej” wraz z jej zaszpachlowaniem.

Sktada sie ona z granulatu gumowego o granulacji 1 - 4 mm, potgczonego lepiszczem poliuretanowym,
jednoskfadnikowym. Uktadana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy rozktadarki mas
poliuretanowych (np. Planomatic). Granulat gumowy mieszany jest z systemem poliuretanowym w
specjalnym mikserze do poliuretanéw. Tak wykonang warstwe bazowg nalezy zaszpachlowacé system
poliuretanowym. Tg czynno$¢ wykonuje sie recznie. Catos¢ warstwy powinna by¢ nieprzepuszczalna.
Uwaga.

Zaszpachlowang warstwe nalezy bezwzglednie pokry¢ w przeciagu 24 h. Po przekroczeniu tego terminu
nalezy zaimpregnowac. Nalezy to zrobi¢ réwniez po opadach deszczu.

5.3.3 Wykonanie warstwy uzytkowej

Wykonuje sie jg w nastepujgcy sposob. System poliuretanowy mieszany jest w proporcji wagowej
sktadnikow A : B = 100 : 65. Sktadnik A powinien by¢ wstepnie wymieszany . Mieszaé nalezy w
mieszalnikach do PUR o wymuszonym dziataniu tak, aby nie napowietrzy¢ systemu a obroty mieszalnika
nie mogg przekracza¢ 300 obr/min. Nastepnie system ten wylewany jest na odpowiednio przygotowang i
zaszpachlowang warstwe nosng oraz rozprowadzany metalowymi lub gumowymi raklami .

Po uptywie 5 -10 min. warstwe PUR zasypuje sie z nadmiarem , granulatem EPDM o granulacji 1- 4 mm
, ktéry pod wptywem swojego ciezaru zatapia sie . Nalezy nie dopuszczac¢ do powstawania ,tysych plam” .
Grubo$¢ warstwy uzytkowej powinna by¢ nie mniejsza niz 4 mm . Po utwardzeniu systemu ( ok. 16 h)
nadmiar granulatu nalezy zebra¢ . Catkowita grubo$¢ gotowej nawierzchni powinna by¢ nie mniejsza niz
14 mm .

5.4 Warunki niezbedne do prawidtowej instalacji nawierzchni

Podczas wykonywania prac , nalezy bezwzglednie przestrzega¢ aby wilgotno$¢ otoczenia oscylowata w
przedziale 40 - 90% , a temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3° C od panujgcej w
danym miejscu temperatury punktu rosy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

W czasie kontroli szczegélna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot
rozbiérkowych z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola podbudowy.
Powierzchnia podktadu z betonu asfaltowego winna by¢é wykonana z dopuszczalng odchytkg do o$miu
milimetréw na tacie diugosci 4 metréw

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogélne zasady dokonywania obmiaréw roboét podano w Ogdlnej ST. Podstawg dokonywania obmiardw,
okre$lajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest zatgczony do
dokumentacji przetargowej przedmiar robét

7.2. Jednostki obmiarowe.
Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przyjete dla poszczegdlnych robét w przedmiarze i kosztorysie

ofertowym.

7.3. Sposbb przeprowadzenia odbioru nawierzchni
- Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowg grubo$¢, min. 14 mm.
- Powinna posiadac jednorodng fakture zewnetrzng z granulatem EPDM oraz jednolity kolor.
- Warstwa uzytkowa powinna by¢ zwigzana na trwate z warstwg elastyczng.
- Posypka z EPDM w warstwie gérnej powinna by¢ trwale zwigzana z warstwg poliuretanu.



- Nie nalezy dopusci¢ do powstawania ,tysych plam” , a nadmiar granulatu EPDM powinien byc
zebrany.

- Powstate tgczenia (wynikajgce z technologii instalacji) powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokéw
utrudniajgcych pdzniejsze uzytkowanie.

- Spadki poprzeczne i podtuzne oraz grubosci nawierzchni powinny odpowiada¢ warto$ciom
okreslonych w przepisach IAAF i PZLA ( w przypadku stadionéw la) lub innych przepiséw ( w
przypadku boisk, kortéw itp).

Wykonawca powinien przedtozy¢ komplet dokumentéw odbiorowych dotyczacych nawierzchni

Wymagane dokumenty dotyczgce nawierzchni

- Atest Higieniczny

- Badania potwierdzajgce bezpieczenstwo ekologiczne, wydane przez laboratorium posiadajgce
akredytacje.

- Badania potwierdzajgce zgodnosé proponowanej nawierzchni z wymagami PN EN 14877,
wydane przez jednostke akredytowang .

- Karta techniczna zawierajgca parametry oferowanej nawierzchni

- Autoryzacja producenta oferowanej nawierzchni sportowej wydana wykonawcy i dotyczgca
przedmiotowego zadania wraz z potwierdzeniem gwarancji . Autoryzacja musi by¢ zatgczona w
oryginale.

- Aktualny certyfikat IAAF dla oferowanej nawierzchni o wymaganej grubosci na bieznie .

- Wykonawca nawierzchni powinien przedstawi¢ referencje w zakresie wykonania min. 3 obiektow
tozsamych z przedmiotowym zadaniem w oferowanej technologii.

- Prébka oferowanej nawierzchni z oznaczeniem producenta i typu oferowanego produktu.

8. ODBIORY ROBOT.
Ogodlne zasady odbioréw robét. Odbidr robot polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukcji, opisanych w
niniejszej SST tolerancji wymiarowych wykonania oraz wynikéw badar laboratoryjnych.

9. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
Zasady rozliczenia robét jw. Okreslono w ST ogdine;.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

10.2 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
PN-84/s-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego.
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczeri obcych.
PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych.
PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skfadu ziarnowego.

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.



