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KONSTRUKCJA BALUSTRADY NA KtADCE
SKALA 1:25, 1:10

Balustrada — widok z boku

Skala 1:25
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ZESTAWENIE STALI KONSTRUKCYJNEJ

Nr Nozwa elementu Dtugos¢ Liczba  |Dt. razem |Masa jedn.|Masa 1 elem. | Masa razem
elementu [mm] sztuk [m] [kg/m] [kg] [kg]
1 BL 100x12 1168 2x6=12 14,016 9,420 11,003 132,036
2 BL 160x10 180 2%6=12 2,160 12,560 2,261 27,132
3 Kotwa wklejana M12/8.8 130* | 2x24=48 . - — —
4 Nakretka M12 - 2x48=96 _ _— _— .
5 Podkfadka D31 —_— 2x24=48 - —— . .
6 BL 50x10 894 67x2=134 | 119,796 3,925 3,509 470,206
7 BL 100x12 13600 2x1=2 27,200 9,420 128,112 256,224
8 BL 50x12 282 2x2=4 1,128 4,710 1,328 5312
9 BL 50x12 2068 2x10=20 | 41,360 4,710 9,740 194,800
Ogbtem 1086
Naddatek na spoiny 1,5% 16
Razem 1102

* — dfugosc kotwienia w betonie

MASA STAU DLA POR5 M=1102 kg
ngTWA M(LEJANA M12/8.8 n-;B szt.
E TKA M n=96
n=48 szt.
UWAGI:
1. Na podstawie niniejszego rysunku Wykonawca opracuje szczegbfowy Projekt technologiczny
(warsztatowy) balustrady z dostosowaniem wymiar6w do niwelety gérej ptaszczyzny gzymsu.
Projekt technologiczny balustrade powinien zawiera¢ podziat balustrady na segmenty o dfugosci
min. 4,00 m (zawierajgce min. dwa stupki z podstawg), zgodnie z moZliwosciami
technologicznymi Producenta i Wykonawcy, zakfadajgc na budowie pofgczenia pochwytu i
w na Sruby ze stali nierdzewnej Jako fqczniki pochwytu i stosowac w
kazdym fgczonym przekroju danego elementu po dwie Sruby Srednicy min. 12 mm. Do fgczenia
pochwytu zastosowa¢ sruby z tbem stozkowym (wpuszczanym), ktéry po skreceniu Sruby
powinien sig licowat z gémq plaszczyznq pochwytu.
2. Element pochwytu (7) wykona¢ z odcinkéw o dostgpnych diugosciach handiowych.
J. Konstrukcje balustrady wykona¢ ze stali S235.
4. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcj wg opisu technicznego wykona¢ w catosci w
warsztacie Producenta.
5. Materialy do pofgczefi wg projektu technologii spawania.
6. Wszystkie elementy balustrady fgczy¢ spoinami pachwinowymi obwodowymi o grubosci a=3
mm w Wytwdmi przed naniesieniem zabezpieczenia antykorozyjnego.
7. Nosnost kotew wklejanych na wyrywanie min. 15 kN/szt.
8. Przy montazu kotew chemicznych przestrzega¢ wszystkich zalecefi producenta. W

szczegbinosci uwazaé na parametry jakie powinny spetniac otwory przed umieszczeniem Zywicy.
9. Kotwy oraz ich nakrgtki i podfadki wykonaé ze stali nierdzewnej
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Stopa balustrady — widok z gory

Skala 1:10
BL 130x10
L1=81530 mm
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