SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. TEMAT: ROBOTY BUDOWLANE PO POWODZI W SZKOLE
PODSTAWOWEJ NR 10 Z ODDZIALAMI INTEGRACYJINYMI
IM. J. H. DABROWSKIEGO W NYSIE

2. OBIEKT: BUDYNEK OSWIATY (KATEGORIA IX)

3. LOKALIZACJA: NYSA, UL. BOLESLAWA PRUSA 14, 48-303 NYSA.
DZ. NR 2/7, 322, 3/35, A.M. 47, OBREB 0002 GORNA WIES
JEDNOSTKA EWIDENCYJNA 160705 4 NYSA - MIASTO

4. INWESTOR: GMINA NYSA
UL. KOLEJOWA 10, 48-300 NYSA

5. JEDNOSTKA PRACOWNIA AUTORSKA
PROJEKTOWA: ,,ARCHI- CONCEPT” ARCH. PIOTR OPALKA
UL. ZJEDNOCZENIA 9/2, 48-304 NYSA

NAZWY | KODY:

Grupy, klasy i kategorie robét projektowych

grupa

71200000-0 Ustugi architektoniczne i podobne

klasa

71210000-3 Doradcze ustugi architektoniczne

71220000-6 Ustugi projektowania architektonicznego

kategoria

71241000-9 Studia wykonalnosci, ustugi doradcze, analizy
71242000-6 Przygotowanie przedsigwzigcia i projektu, oszacowanie kosztow
71244000-0 Kalkulacja kosztéw, monitoring kosztow
71245000-7 Plany zatwierdzajace, rysunki robocze i specyfikacje
71246000-4 Okreslenie i spisanie ilosci do budowy

71247000-1 Nadzor nad robotami budowlanymi

71248000-8 Nadzor nad projektem i dokumentacja

klasa

71250000-5 Ustugi architektoniczne, inzynieryjne i pomiarowe

kategoria
71251000-2 Ustugi architektoniczne i dotyczace pomiaréw budynkow

grupa

71300000-1 Ustugi inzynieryjne

klasa

71310000-4 Doradcze ustugi inzynieryjne i budowlane
kategoria

71314000-2 Ustugi energetyczne i podobne
71315000-9 Ustugi budowlane

grupa



71500000-3 Ustugi zwiazane z budownictwem
klasa

71520000-9 Ustugi nadzoru budowlanego
kategoria

71521000-6 Ustugi nadzorowania placu budowy
klasa

71530000-2 Doradcze ustugi budowlane
71540000-5 Ustugi zarzadzania budowa

kategoria
71541000-2 Ustugi zarzadzania projektem budowlanym

grupa

71600000-4 Ustugi w zakresie testowania technicznego, analizy i konsultacji technicznej
klasa

71630000-3 Ustugi kontroli i nadzoru technicznego

kategoria

71631000-0 Ustugi nadzoru technicznego

Grupy, klasy i kategorie robét projektowych

grupa
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

grupa

45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach

klasa

45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne

kategoria

45311000-0 Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych
45315000-8 Instalowanie urzadzen elektrycznego ogrzewania i innego sprzetu elektrycznego w budynkach
45316000-5 Instalowanie systemoéw o$wietleniowych i sygnalizacyjnych
45317000-2 Inne instalacje elektryczne

klasa

45320000-6 Roboty izolacyjne

kategoria

45321000-3 Izolacja cieplna

45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej

klasa

45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne
kategoria

45331000-6 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania

grupa

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
klasa

45410000-4 Tynkowanie

45420000-7 Roboty w zakresie zakladania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
kategoria

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw
45421110-8 Instalowanie ram drzwiowych i okiennych

45421111-5 Instalowanie framug drzwiowych

45421112-2 Instalowanie ram okiennych

45421120-1 Instalowanie progow

45421130-4 Instalowanie drzwi i okien

45421131-1 Instalowanie drzwi

45421132-8 Instalowanie okien

klasa

Roboty malarskie i szklarskie

kategoria

45442100-8 Roboty malarskie

45442121-1 Malowanie budowli



klasa

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
kategoria

45451000-3 Dekorowanie

45452000-0 Zewngtrzne czyszczenie budynkow
45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne



Spis tresci:
B 01 Roboty przygotowawcze — rozbiorki

B 04 Tynki

B 05 Stolarka

B 06 Slusarka

B 07 Roboty malarskie



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rozbidrek w zwiazku z naprawa szkod powodziowych w SP 10 w Nysie.

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, ich zgodnos¢ z dokumentacja

- zdemontowa¢ istniejace zasilanie w energi¢ elektryczng, instalacj¢ teletechniczng i wodno-

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
i odbioru robét rozbiérkowych.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
W zakres tych robot wchodza:
B.01.01.00. — Rozbiorki
B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych
1.4. Okreslenia podstawowe
i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.
3. Sprzet
3.1. Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport
Transport materialdw z rozbiorki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
Wykonanie robot
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Pokrycie dachowe rozbiera¢ recznie. Material poza obreb budynku znosié¢ lub spuszczaé
rynnami w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

(2) Wiezbe dachowa rozbieraé r¢cznie. Materiat odnie$¢ poza obreb budynku.

(3) Stropy i $ciany rozebra¢ recznie lub mechanicznie, tacznie ze Scianami fundamentowymi.
Materiaty posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.



(4) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do
odzysku wyku¢ z otwordw, oczyscic, 1 sktadowac.

(5) Powstaty po rozbiérce wykop zasypaé gruntem piaszczystym zaggszczanym warstwami.
Wierzchnig warstwe grubosci 0,2 m zasypaé¢ gruntem rodzimym.

(6) Teren splantowac¢ i oczysci¢ z resztek materiatow.
5.2.2. Rozbidrka ogrodzenia i zasiekdw

(1) Elementy stalowe zdemontowaé poprzez ciecie palnikiem i ztozenie elementow w miej-
scu sktadowania.

(2) Fundamenty betonowe rozebraé recznie lub mechanicznie.
Uzyskany gruz sktadowac.

(3) Wykopy zasypa¢ gruntem rodzimym. Teren splantowac.

6. Kontrola jakoSci robot
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sg:
B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych — [1 szt.]
B.01.01.02. — Rozbiorki obicktow inzynierskich — [m®]
B.01.01.03. — Rozbiorki ogrodzen i zasiekow — [m]

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. Tlosci robot rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.4.00.00 TYNKI

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewngtrznych projektu naprawy szkéd powodziowych SP 10

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkow zewngtrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode¢ zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
w Nysie.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych SST
- B.11.01.00 Tynki wewngtrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02 Suche tynki
- B.11.02.00 Oktadziny $cienne wewng¢trzne.
- B.11.03.00 Tynki zewngtrzne.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
jeziora.
thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
$rednioziarnisty.
swicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

e  Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e  Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.



Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetos-
ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odporno$¢ szkliwa na pgknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

gatunek | 80%
gatunek 11 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.

2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i tgczniki wg instrukcji producenta.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot

. Ogolne zasady wykonywania tynkow

a)

b)

d)

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po
uptywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.



5.3.

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynows.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

54.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewngtrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
0 stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

55.

e Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyrownujacg lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy
mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

e  Podloze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentow drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

e Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

e Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

e Na oczyszczong i zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy nalozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciekle;j
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki
5lub 3.

e Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiarow, gatunkdéw i odcieni
barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

e  Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie ukladania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

e  Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okladziny od ptaszczyzny nie wigksze niz
2 mm na dtugosci faty dwumetrowe;j.

Wykonywanie suchych tynkéw

5.6.

Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej
lub aluminiowej,

b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami

przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty

nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i docisnigte do sufitu

(dystans migdzy podtogg a krawedzig plyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowac

zaprawa gipsowa.

Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
2. Podtoze:
e wykonanie podtoza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz
do warunkéw termicznych $cian no$nych,



e odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wigcej niz 4 mm/m, a od poziomu
+10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
o przytwierdzenie elementéw do podioza na pelng zalewke. Grubo$¢ zalewki nie powinna
wynosi¢ wigcej niz:
- 30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,
- 40 mm przy licowaniu $cian zewngtrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
- 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokos¢,
- 80 mm przy osadzaniu elementow gzymsow, portali itp,

e clementy okladziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i
taczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na petng wylewke w oktadzinie
pionowej ptyty o powierzchni do 0,60 m® powinny mieé¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia,
plyty o powierzchni powyzej 0,60 m? — 4 punkty,

e  przekroj gniazda w okladzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od
przekroju elementu kotwigcego,

e clementy cokotéow i gzymséw muszg by¢é ze soba taczone w naroznikach klamrami,
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozjg

Wyktadzing kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
e sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
e  sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
e sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakoS$ci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e  sprawdzenie zgodnosci klasy materialow ceramicznych z zamowieniem,
e  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i peknigd,
- odpornosci na uderzenia,
e W przypadku niemozno$ci okreslenia jako$ci plytek przez probe dorazng nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu
w przypadku wykltadziny zewnetrzne;j).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i kon-
systencj¢ w sposdb podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
6.3. Ptyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub splaszczone.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarows robot jest m®. Tlos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét



8.1.

Odbiér podloza

8.2.

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podloza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

Odbior tynkow

8.3.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i1 krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — ne wicksze nz 3 mm nal m i o@km ne wiecej nz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podloza, piléni itp.,

- trwale $lady zaciekOw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbior suchych tynkow

8.4.

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od plaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wicksze niz 1 mm/1 m.

Odbior podlozy pod plytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

Podstawa platnosci

B.11.01.01 1 B.11.03.00 Tynki wewng¢trzne i zewngtrzne.

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m? powierzchni §ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materialow i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdj¢cie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie migjsca pracy z resztek materialow.

B.11.01.02 Suche tynki

Placi si¢ za 1 m? okltadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- przygotowanie podloza,

- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzadkowanie miegjsca pracy.

B.11.02.00 Oktadziny $cian

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podloza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- moczenie ptytek, docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbiorkg rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypekieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebié,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,



- reperacje tynkdw,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

1 wytrzymato$ciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

Ptyty kartonowo-gipsowe

Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.5.00.00 STOLARKA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot obejmujgcych
osadzenie drzwiowej dla zadania naprawy szkod powodziowych SP 10 w Nysie.

1.2. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem
stolarki drzwiowej.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robot stanowigcego integralny zatgcznik
do niniejszej specyfikacji technicznej.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastgpujacych klas robot wedlug stownika CPV:
- kl.45.42. kod CPV 45421000-4 ,,Roboty w zakresie stolarki budowlanej”.
2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowej stolarki drzwiowej zewnetrznej oraz
wewngtrznej PCV, posiadajace;j:

— Aprobaty Techniczne dopuszczajace do stosowania w budownictwie, jak rowniez stolarki drzwiowej
i z profili aluminiowych termoizolacyjnych.

Drzwi zewnetrzne wejsciowe do budynku od strony ul. Sudeckiej:
-U<1,3W/m*K,

— szyby bezpieczne obustronnie,

— samozamykacze,

— Laczniki, pianka, silikon, listwy, materialy pomocnicze zgodnie z wymaganiami technicznymi montazu
stolarki drzwiowej.

Drzwi wewngtrzne wiatrotapu od strony ul. Sudeckiej oraz wewnetrzne wyjsciowe z pomieszczen
piwnicy:

— szyby bezpieczne obustronnie,

— Laczniki, pianka, silikon, listwy, materiaty pomocnicze zgodnie z wymaganiami technicznymi montazu
stolarki drzwiowej.

3.SPRZET
Specjalistyczny sprzet zgodny z technologia producenta stolarki w uzgodnieniu z Inzynierem.
4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie stolarki powinny odbywac si¢ tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny. Przewozone i sktadowane okna oraz drzwi przeszklone nalezy zabezpieczy¢ przed
sthuczeniem szyb.

Specjalistyczny transport do przewozenia okien zapewni producent okien i drzwi.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej

- Doktadno$¢ wykonania o$cieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robot murowych.
Odlegtosci migdzy punktami mocowania oScieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie
powinny by¢ wigksze niz 75 cm, a maksymalne odlegloéci od narozy o$cieznicy nie wigksze niz 30 cm.

- O$cieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac za pomoca tagcznikow zalecanych
przez producenta stolarki drzwiowej.

- Szczeliny powstate pomiedzy o$ciezem i o$cieznicg nalezy wypemic na obwodzie piankg poliuretanowa
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Odbioér wbudowanych o$cieznic drzwiowych

Odchylenie od pionu lub poziomu dla o$cieznic drzwiowych nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na
1 m inie wigcej niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy.

Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie o$cieznicy z plaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigkszy
niz 2 mm.

6.2 Odbiér wbudowanych o$cieznic drzwiowych i okiennych

Przy odbiorze koncowym montazu stolarki drzwiowej oraz wrot nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace
badania:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa powinny by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin oraz pomiaru,

- sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobéw do stosowania w budownictwie uzytych materiatow,
- sprawdzenie stanu technicznego stolarki (w szczegdlnos$ci oszklenie, okucia, inne akcesoria itp.),
- sprawdzenie przygotowanych oéciezy w murach,

- sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie oku¢, prawidtowe zamykanie

i otwieranie skrzydet stolarki i elementow segmentowych, prawidtowe uszczelnienie migdzy oscieza
i o$cieznicy),

- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentow

whbudowywanych wyrobdw,

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne i zaakceptowane przez osobe nadzorujacg wykonanie
prac, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymogami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci
z normg i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi
Jednostka obmiaru jest 1 szt [sztuka] zamontowanej oScieznicy drzwi
8. ODBIOR

Odbioru robot dokonuje si¢ na podstawie ogledzin.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania™".

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania

Instrukcje producentéw odno$nie montazu, sposobu uzytkowania i warunkoéw gwarancyjnych.

Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewngtrznych” COBP Budownictwa
0golnego



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.
1.1.

B.6.00.00 SLUSARKA

Wstep
Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru $lusarki drzwiowej i okiennej projektu naprawy szkdd powodziowych SP 10 w Nysie.
Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST.

1.4.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

B.14.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

B.14.03.00 Drobne clementy Slusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady,
klamry wtazowe itp.)

Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt.

2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

2.1. Stal

2.2.

Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).

Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

.3. Okucia

2.3

2.4.

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe
zgodnie z dokumentacja.

Skladowanie materialdéw 1 konstrukcji

2.5.

Sktadowanie wyrobow $lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.
Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe¢ przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jako$ci materialdw, spoin, otworéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakos$ci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.



2.6.

Slusarka aluminiowa

2.7.

Whbudowa¢ nalezy §lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami
anodowymi.

2.6.1. Na elementy $lusarki stosowaé ksztaltowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potgczenia elementéw wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane na $Sruby.
Dopuszczalne btgdy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
- twardo$¢ Shor’a min. 35-40
- wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
- odporno$¢ na temperature od —30 do +80°C
- palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe
- trwalo$¢ min. 20 Iat.
2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powtloka tlenkowa typu Al/Anl5u wg PN-
80/H-97023.

Slusarka stalowa

Whbudowa¢ nalezy §lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami
antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX

wg PN-EN 10025:2002.

Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrgcane na $ruby.

Dopuszczalne bledy wykonania elementdéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i1 przektadki powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom podanym w punkcie
2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet
Do wykonania i montazu Slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport
Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utratg statecznosci.
Wykonanie robot
5.1. Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidlowo$¢ wykonania osciezy,
- mozliwos¢ mocowania elementow do $cian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja zaakceptowang
przez Inzyniera.
5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkow
wstrzeliwanych.



5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a o$cieznicg lub $ciang tak aby nie

nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywaé
z elastycznej masy uszczelniajacej.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i

6.

odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST B.15.00.00.

Kontrola jakoSci

6.1. Badanie materialéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalgczonych

zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych, prawidtlowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i1 wygladu elementdow pod wzgledem réwnosci, pionowosci 1 spozio-
mowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania cz¢$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilos¢ m® elementéw zamontowanych
wraz z uszczelnieniem.

Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednostka obmiarowa dla B.14.03.00 jest 1 mb.

Odbidér robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w punktach 51 6.

Podstawa platnosci
Ptaci si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otworow, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i hapawania.

Ogédlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.7.00.00 ROBOTY MALARSKIE

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
wykonanie nast¢pujacych robot malarskich:
B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,
B.15.02.00 Malowanie tynkdw.

1.4. Okreélenia podstawowe.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne

2.3.

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 czesci ciasta wapiennego z 3 czg$ciami wody, tworzaca jednolita mase¢ bez grudek i zanie-
czZyszczen.

Spoiwa bezwodne

2.4.

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrazowego i 0d-
powiadajaca wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do brunat-
nej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewen-
tualnym dodatkiem modyfikujacym, o wiasciwo$ciach technicznych zblizonych do pokostu
naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy
panstwowej lub Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki

2.5.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyng i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o ja-
ko$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe




2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych Iub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.
2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
- wydajno$¢ — 6-10 m¥dm?®,
- max. czas schnigcia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajnos¢ — 15-16 m?/dm?,
- max. czas schniecia— 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogbélnego stosowania — biaty
- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego stosowania —
bialy do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,
2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajnos¢ — 6-10 m*dm?,
- max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
~ wydajno$é — 4,5-5 m¥/dm®
- czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
~ wydajno$é — 5-6 m*/dm®,
- max. czas schnigcia— 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajno$é — 6-8 m¥/dm®
- czas schnigcia — 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
- wydajnos¢ - 1,2-1,5 m¥dm®
- czas schnigcia— 12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogo6lnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajno$¢ — 6-8 m*/dm?
- czas schnigcia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
~ wydajno$é — 6-10 m¥dm?
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
~ gesto$é: max. 1,6 g/em®
- zawartos$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentéw: max. 90 m
- czas schnigcia powloki w temp. 20°C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiagnigcia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.
Wymagania dla powlok:
- wyglad zewngtrzny — gltadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
- grubos¢ — 100-120 [Jm
- przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,
- elastyczno$¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknigé lub



2.6.

odstawania od podtoza,

- twardos$¢ wzgledna — min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-
wodowa¢ uszkodzenia powtoki

- odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka

stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $§wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

- caltkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypehienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu i brudu, wystajagcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié,
a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

3. Sprzet
4. Transport
5. Wykonanie robot
moze spas¢ ponizej +1°C.
sanitarnych),
- calkowitym ulozeniu posadzek,
5.1. Przygotowanie podtozy
5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.



5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjna tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtloka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje si¢ odpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.
5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitow, plam
i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych
i dezynfekujacych.

Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia.
Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby
w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakoS$ci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wezesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i1 syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno$ci 1 twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane

prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz



uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiodr podloza

8.1.1.

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych Iub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze
przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.2.4.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powltok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych
okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powlok
o dobrej jako$ci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni migkka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
Sprawdzenie przyczepno$ci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzgdziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odporno$ci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci
Placi sie za ustalona ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub

drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-
PN-C-
PN-C-
PN-C-
PN-C-

81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.
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