D-05.03.11.FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO
1. WSTEP

1.1 PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyee wykonania i odbioru frezowania
nawierzchni na zimno na remontowanych powierzaimia ramach realizacji zadania pn: ,Remont drogi
krajowej nr 11 Ustronie Morskie -Tymieod km 14+700 do km 19+100 dt. odc. 4,4 km”

1.2 ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuirpezetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1. Roboty nayewykona zgodnie z wymaganiami oldlenymi w Specyfikacji oraz
z zaleceniami layniera.

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty przedstawione w tym rozdziale obejgwykonanie frezowania nawierzchni asfaltowej narmnosr.
gr. w-wy 3 cm na remontowanych powierzchniach maah realizacji zadania pn: ,Remont drogi krajonej
11 Ustronie Morskie -Tymieod km 14+700 do km 19+100 dt. odc. 4,4 km”

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1 Recykling nawierzchni asfaltowe] -powtorneyeie mieszanki mineralno -asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2 Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimrantiolowany proces skrawania gornej warstwy navetenz
asfaltowej, bez jej ogrzania, na oimmna gicbokasé.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w ST D-00.00.00.

2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZET

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajgce frezowanie nawierzchni na okiang gtebokas¢ z
doktadndcia okreslona w pkt. 5 niniejszej ST. Frezarka powinnac¢hsterowana elektronicznie i zapewni
zachowanie wymaganej rowe oraz pochylé poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu.
Wymagan réwnas¢ okreslono w pkt. 5 niniejszej ST. #iynier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie
w przypadku stosowania frezarki sterowanej meclzangcnaléy wczeniej zaniwelowa istniepca nawierzchng
w celu dokfadnego ustalenia koniecznejpglkasci frezowania, a wyniki niwelacji opisaczytelnie na istnigiej
nawierzchni. Sprg uzyty do frezowania nawierzchni powiniendyzgodniony i zaakceptowany przezyniera.

Wydajna¢ frezarki powinna zapewéfiwykonanie rob6t w terminie okdlenym w kontrakcie, przy jak
najmniejszym zaktéceniu ruchu. Wykonawcazmarywat tylko frezarki zaakceptowane przezzymiera. Do
uzyskania akceptacji spitm przez liyniera Wykonawca powinien przedstgvdane techniczne frezarki, a w
przypadkach jakichkolwiek gtpliwosci przeprowadzi demonstraej pracy frezarki na wiasny koszt.

4. TRANSPORT

Transport powinien hiytak zorganizowany, aby zapewrae frezarki bez postojéw. Materiat me
by¢ wywozony dowolnymisrodkami transportu. Zbywage ilosci destruktu stanowiwtasnéé Zamawiagcego i
beda wywiezione z terenu budowy na miejsce wskazanezpZamawiacego.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1 OGOLNE ZASADY DOTYCZ ACE ROBOT

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokasici, szerokéci pochylé zgodnych z SST. Nier6waci
sfrezowanej powierzchni mierzone 4 — metgdatg zgodnie z BN-68/8931-04, przyyciu klina pomiarowego
powinny wynost nie wicej niz 6 mm. lrzynier lub przedstawiciel Zamawigiego mae dopyci¢ wigksze
nieréwnaci w przypadkach wtpliwych, ze wzgtdu na dua ilos¢ elementdéw uzbrojenia. i ruch drogowy
bedzie dopuszczony po sfrezowaneg&Z jezdni, to wowczas ze wzagldw bezpieczgstwa naley speiné
nastpujagce warunki :

-nalezy usuny¢ $cicty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

-przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysolgonowych krawdzi nie powinna stwarza
zagraenia dla ruchu,

-pionowe krawdzie poprzeczne na zakazenie dnia roboczego powinny rilagodnieiciete kravedzie.

5.2 FREZOWANIE ISTNIEJ ACEJ WARSTWY
Do frezowania nalyy wy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, waigm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwe¢adrogi. Nawierzchnia powinna bgfrezowana na gbokas¢
projektowan z doktadnécia £ 5 mm.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO SCI ROBOT
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolpkt' 6.
6.2. CZESTOTLIWO SC ORAZ ZAKRES POMIAROW KONTROLNYCH
6.2.1. MINIMALNA CZ ESTOTLIWO SC POMIAROW

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanejimmo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni feeaonej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna czestotliwosé pomiaréw
1 Rownd¢ podhizna w sposab goty, dla kadego pasa ruchui
2 Rowna¢ poprzeczna nie rzadziejznio 5 m
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szeroké¢ frezowania co50m
5 Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedtug ST

6.2.2. ROWNGSC PODLUZNA NAWIERZCHNI

Do oceny rownéci podtuznej warstw nawierzchni drogi klasy Z i drég #sygych klas natey stosowa
jedrg z nas¢pujgcych metod:

1) metod profilometryczm pomiaru, umeliwiajgca obliczanie wskanika rowndci IRI,
2) metodt pomiaru rbwnowzng uzyciu taty i klina, okrélonych w Polskiej Normie,
3) metod; z wykorzystaniem taty i klina, okéenych w Polskiej Normie.

Stosowanie taty czterometrowej i klina dopuszczadsi oceny rownséri podtwnej drogi klasy Z oraz
tych elementéw nawierzchni drogi klasy G i drogzegych klas, gdzie nie mpa wykorzystéa innych metod.



Do profilometrycznych pomiaréw rowio podiuznej powinien by wykorzystywany sprt umazliwiajacy
rejestrac}, z bedem pomiaru nie wkszym niz 1,0 mm, profilu podtanego o charakterystycznych dhég@mch
mieszcacych s¢ w przedziale od 0,5 m do 50 m. WadbIRI oblicza s¢ nie rzadziej ni co 50 m. Wymagana
réwnaos¢ podtuzna jest okréona przez wartéei wskaznika, ktérych nie mazna przekrocz§ na 50%, 80% i 100%
dtugdsci badanego odcinka nawierzchni. Wadiovskanika, wyraone w mm/m, okréa tabela:

Klasa drogi | Element nawierzchni Rodzaj warstwy konstrukcyjnej D% | 80% | 100%
1 2 3 4 5 6
GP Pasy ruchu zasadniczg qeaca <20 | <34 | <56

Jezeli na odcinku nie mna wyznacz§ wiccej niz 10 wartdci IRI, to wartG¢ miarodajna bdaca sum
wartasci sredniej E(IRI) i odchylenia standardowego D : EjIRI D nie powinna przekroczywartasci
odpowiedniej dla 80% dtugoi badanego odcinka nawierzchni.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie faty i&kliokrélonych w Polskiej Normie, pomiar wykonuje
si¢ nie rzadziej ni co 10 m. Wymagana rowaiopodiwzna jest okrélona przez warteei odchyler réwndsci, ktére
nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stangayich 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw na
badanym odcinku. Przez odchylenie roégiorozumie s najwicksza odlegid¢ migdzy tah a mierzon
powierzchna. Wartaici odchyleé, wyrazone w mm, okréa tabela:

. . . Rodzaj konstrukcyjnej Procent liczby pomiarow
Klasa drogi Element nawierzchni
warstwy 95% 100%
1 2 3 4 5
GP Pasy ruchu zasadnicze, ahica <7 <8

Wymagania dotycce réwndci podiwnej, okrdlone w ust. 6.2.2. powinny lbyspetnione w trakcie
wykonywania robo6t i po ich zakezeniu.

6.2.3. OCENA ROWNOSCI POPRZECZNEJ

Do pomiaru poprzecznej rowém nawierzchni powinna liystosowana metoda réwnoive metodzie z
wykorzystaniem taty i klina, oké®onych w Polskiej Normie. Pomiar powiniendwykonywany nie rzadziej #i
co 5 m, a liczba pomiaréw nie @by mniejsza ni 20. Wymagana rowré poprzeczna jest ok$lena przez
wartasci odchyler rownaci, ktdre nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanamich 90% i 100%
albo 95% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na badaarodcinku. Odchylenie rowroi oznacza najwksz
odlegta¢ migdzy tat a mierzon powierzchm w danym profilu. Wartéci odchylei, wyrazone w mm, okréda
tabela:

Klasa drogi Element nawierzchni Rodzaj warstwy 90% | 95% | 100%
konstrukcyjnej
1 2 3 4 5 6
GP Pasy ruchu zasadnicze Jeaca <6 - <8

Wymagania dotycce rowndci poprzecznej, ok&tone w ust. 6.2.3. powinny Byspetnione w trakcie
wykonywania robét i po ich zakezeniu.

6.2.4. SPADKI POPRZECZNE

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinytyzgodne z SST, z toleraget 0,5%.



6.2.5. SZEROKCSC FREZOWANIA
Szerokd¢ frezowania powinna odpowia¢lazerokdci okreslonej w SST z doktadrigia = 5 cm.
6.2.6. GEEBOKOSC FREZOWANIA

Gilebokas¢ frezowania powinna odpowiadlgtebokasci okreslonej w SST z doktadrigia £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygee doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. Wintaprzypadku wymagania powinny &pkreilone w ST
w dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinigt dokonany na budowie wmObmiar robét
odbywa st w obecndci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Obmiar nie powinabejmowa jakichkolwiek
dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie wykazanycls3T z wyjtkiem powierzchni zaakceptowanych na
pismie przez layniera. Nadmierna gbokas¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchniaagsnku do
Przedmiaru, wykonana bez pisemnego upmwemnia Irzyniera, nie mog stanowé podstawy do roszcaeo
dodatkowy zaptat. Koszt ewentualnych wyréwnhav miejscach przefrezowanych poniesie Wykonawca.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikinparéw z biegcej kontroli robét. Odbioru
dokonuje Irynier na podstawie wynikéw pomiaréw Wykonawcy i emvealnych uzupetniagych pomiaréw oraz
ogledzin powierzchni po frezowaniu. 4pnier zleci Wykonawcy lub niezaiaej shibie geodezyjnej
przeprowadzenie uzupetraaych pomiaréw, wtedy gdy:

-zakres lub ogstotliwos¢ pomiaréw Wykonawcyasniezgodne z ST,

-istniejg jakiekolwiek wgtpliwosci co do jakdci robét lub rzetelngci pomiaréw Wykonawcy

W przypadku stwierdzenia wad,zZynier ustali zakres wykonania robét poprawkowyatiyhier mae
uzna wad; za nie majca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne naulh@i i zgodnie z ustaleniami
kontraktu ustati zakres i wielké¢ potracen za obniong jakosé.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platng¢ za nf nalezy przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgnakoéci robdt na podstawie wynikow
pomiaréw i oceny wizualnej. Cena jednostkowa obg@mu

-prace pomiarowe,

-oznakowanie robdt,

-frezowanie,

-wywiezienie sfrezowanego materiatu poza tererolydw miejsce wskazane przez Zamawiago,
-przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrga 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiad@rogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. z dni thaja 1999 r.),
zalcznik nr 6.



