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1.   Wstęp 

1.1.Przedmiot SST 

       Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące     

       wykonania i odbioru robót rozbiórkowych i przygotowawczych dla zadania  objętego  

       umową. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

        Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  

        i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

 

1.3. Zakres robót objętych SST 
       Roboty ,których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające  

       i mające na celu wykonanie rozbiórek i prac przygotowawczych występujących w obiekcie. 

       

Do rozbiórki i demontażu przewidziano: 

- rozebranie ,skucie płytek z progu wejścia do lokalu użytkowego. 

 

Szczegółowy zakres prac rozbiórkowych wg przedmiarów branżowych  oraz wskazań projektu. 

 

  Pozostały zakres prac przygotowawczych: 

       - zabezpieczenie placu budowy  przed dostępem osób postronnych, 

       - wyposażenie placu budowy w obiekty tymczasowe, 

       - wyposażenie placu budowy w instalacje , 

 

1.4. Określenia podstawowe 

       Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami i wytycznymi. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

      Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność     

      z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2.  Materiały 

     Dla robót wg SST -01  materiały nie występują poza tradycyjnymi materiałami      

     stosowanymi  przez wykonawcę robót do przygotowania placu budowy i do zabezpieczeń  

     podczas prowadzenia robót rozbiórkowych . 

 

3. Sprzęt 
    Do rozbiórek  powinien być zastosowany lekki sprzęt  i elektronarzędzia a do  robót 

związanych z przygotowaniem placu budowy  może być użyty  dowolny sprzęt. 

 

4.  Transport 

 

     Transport materiałów z rozbiórki  dowolnymi środkami transportu. 

     Przewożony ładunek  należy umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej   

     i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. 

     Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia dróg publicznych i dojazdów do terenu budowy    

     Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt. 
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     Wykonawca robót będący posiadaczem odpadów (wytwórca) zobowiązany jest posiadać 

     stosowne pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami , w tym na ich transport (Ustawa 

     z dnia 27.04.2001 o odpadach – Dz.U. Nr 62 poz. 628 z późniejszymi zmianami ). 

     Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie   

     w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 

     Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST-00 „Wymagania ogólne” punkt 4. 

 

5.   Wykonanie robót 

 

5.1.Roboty przygotowawcze 

      Przed przystąpieniem do robót  rozbiórkowych należy: 

      - teren ogrodzić i oznakować zgodnie z wymogami BHP 

      - zdemontować  lub odłączyć na czas prowadzenia robót istniejące zasilanie w energię  

        elektryczną, instalację teletechniczną i wodno-  kanalizacyjną oraz wszelkie istniejące  

        uzbrojenie. 

 

5.2. Roboty rozbiórkowe 

      Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. 

      (Dz .U. Nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania   

      robót budowlanych. 

      Podstemplowanie powinno zapewniać sztywność oraz bezpieczeństwo konstrukcji. 

      Podstemplowanie powinno być skonstruowane w sposób umożliwiający łatwy jego montaż       

      i demontaż. 

      Rozkuwać elementy żelbetowe według zbrojenia nośnego dla uniknięcia zawalenia tych  

      elementów, tak aby nie spowodować runięcia płyt. 

      W tym czasie nie prowadzić żadnych prac poniżej prowadzonych prac rozbiórkowych. 

      Po usunięciu na danym poziomie elementów osłonowych, demontować konstrukcję nośną  

      przez cięcie palnikami. 

      Rozbiórkę ścianek i kominów  należy rozpocząć od góry usuwając kolejne warstwy cegieł.      

      Nie dopuszcza się przewracania  tych ścian lub kominów. 

      Zdemontowany materiał opuszczać za pomocą rynien na zewnątrz budynku. 

      Zabronione jest bezpośrednie zrzucanie gruzu. 

      Prace rozbiórkowe należy prowadzić ręcznie przy użyciu narzędzi nie powodujących drgań.  

      Ściany rozebrać ręcznie lub mechanicznie. 

      Wszystkie materiały segregować i odnieść lub odwieźć  na miejsce składowania. 

      Elementy stolarki i ślusarki o ile zostaną zakwalifikowane przez właściciela obiektu do  

      odzysku wykuć z otworów , oczyścić i składować. 

      Materiały ,które zostaną przez Inspektora i właściciela obiektu zakwalifikowane do odzysku 

      oczyścić  i składować w wyznaczonych miejscach. 

      Gruz odwieźć na wskazane przez inspektora miejsce na odległość  wg uzgodnień   

      z Zamawiającym. Złom odwieźć do skupu złomu i należność przekazać Inwestorowi. 

      Elementy  jak  np. papa i pochodne odwieźć do utylizacji.  

 

6.  Kontrola jakości robót 

      Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST. 
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7.  Obmiar robót 

      Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano ST. 

      Jednostkami obmiarowymi są: 

       - szt , mb, m2, m3, kpl., 

 

8. Odbiór robót. 

    Wszystkie roboty objęte SST-01  podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 

9.  Podstawa płatności 

    Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i  odebrane 

    przez Inspektora nadzoru  mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. 

 

10. Uwagi szczegółowe. 

   Materiały uzyskane z rozbiórek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inżynier. 

    Ilości robót rozbiórkowych mogą ulec zmianie na podstawie decyzji  Inspektora Nadzoru. 
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1. Wstęp 

 

1.1. Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

montażu i odbioru konstrukcji stalowych   przy realizacji robót  na zadaniu  objętym umową. 

 

1.2. Zakres stosowania SST  

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy                         

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Zakres robót objętych SST  

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające                       

i mające na celu wykonanie konstrukcji stalowych objętych dokumentacją techniczną.- tj: 

 

-montaż konstrukcji stalowej pochylni dla osób niepełnosprawnych  - wg projektu  

 

Przekroje i wymiary profili stalowych wg projektu . 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST. 

 

2. Materiały 

 

2.1. Stal 

      Do konstrukcji stalowych stosuje się wyroby walcowane ze stali klasy I  S235 wg PN-EN-

10025:2002 , 

Dwuteowniki wg PN-EN 10024;1998, 

Kątowniki PN-EN 10056-2:1998 i PN-EN 10056-1:2000 

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 

Profile zamknięte wg projektu - 60*50*3,50*50*320*30*3, 

Blachy stalowe na podkładki  

Śruby nierdzewne A2DIN933 M10*25 +podkładki + nakrętki . 

 

Balustrady przy pochylni -  wg projektu . 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być 

zaopatrzony każdy element lub partia materiału. 

 Atest powinien zawierać: 

 - znak wytwórcy, 

  -profil, 

  -gatunek stali , 

  -numer wyrobu lub partii, 
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  -znak obróbki cieplnej, 

 Cechowanie materiałów wywalcowane jest na profilach lub przywieszkach metalowych. 

Odbiór materiałów na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego 

odbioru konstrukcji w wytwórni , że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały 

usunięte. 

Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu elektrod 

otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastępczo można stosować elektrody ER-346 lub ER-

546. Elektrody EA-146 są to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji 

stalowych narażonych na obciążenia statyczne i dynamiczne. 

Elektrody powinny mieć : 

-zaświadczenie jakości, 

-spełniać wymagania norm przedmiotowych, 

-opakowanie, przechowywanie i transport powinny być zgodne z wymaganiami obowiązujących 

norm i wymaganiami producenta. 

 

2.2. Łączniki 

 Do konstrukcji stalowych stosuje się: 

   - śruby z łbem sześciokątnym  wg PN-EN-ISO 4014:2002, 

   - śruby  fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne , 

   - nakrętki sześciokątne  wg PN-EN-ISO 4034:2002 

   -podkładki zgrubne wg PN-ISO 7091:2003, 

   - podkładki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M-82009  

   -podkładki klinowe do ceowników wg PN-79/M-82018 

   - kotwy chemiczne 

Wszystkie łączniki winny być cechowane : śruby i nakrętki wywalcowane cechy na główkach. 

 

2.3. Farby i lakiery do malowania ślusarki  

 

Wszystkie elementy stalowe należy zabezpieczyć przed możliwością korozji oraz ppoż. 

Ochrona antykorozyjna wg PN-EN ISO -12944-2  dla kategorii korozyjności C3 i oczekiwanej 

trwałości H.  Przygotowanie powierzchni konstrukcji –odtłuszczenie oraz obróbka strumieniowo 

–ścierna aż do osiągnięcia stopnia czystości Sa 2 ½ wg PN-ISO8501-1,2:1996. Po obróbce 

strumieniowo – ściernej  należy oczyścić powierzchnię z pyłów i odpadków przez dmuchanie 

sprężonym powietrzem pozbawionym oleju .Postępowanie po obróbce jest zawarte w PN-

ISO8504-2. 

 Malowanie  

-systemem malarskim epoksydowo-poliuretanowym  S1.28 o trwałości H wg PN-EN ISO 12944-  

  5:2001 (tab. A 1 ) dla podłoży w atmosferze C2, 

-1-2 x powłoka gruntująca z farby epoksydowej R do gruntowania, grubość powłoki NDFT- 80  

  mikronów, 

-1-2 x powłoka nawierzchniowa (ewentualnie między warstwowa epoksydowa, warstwa  

  Nawierzchniowa poliuretanowa). Grubość powłoki NDFT – 80 mikronów. 

 

2.4 Składowanie elementów 

       Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowane żurawiami. Do 

wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, 

długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed 
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odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy 

do scalania powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego 

do scalania. 

Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, 

segregować i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie 

transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej.                       

w magazynach zamkniętych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami 

atmosferycznymi. 

Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe.  

Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed 

zawilgoceniem. 

Łączniki ( śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub beczkach. 

Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptację 

Inspektora Nadzoru. 

  

3. Sprzęt 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST. 

Do wykonaniu i montażu konstrukcji stalowej należy używać  żurawi, wciągarek, dźwigników, 

podnośników i innych urządzeń. 

Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o dozorze 

technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich 

eksploatacji.  

 Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią 

spawania i dokumentacją konstrukcyjną. 

      

4. Transport.  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST.              

Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie 

opakowanie. 

Zabezpieczenie przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet 

lub jednostek kontenerowych. 

Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez 

Inspektora nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą 

stateczności. 

 

5. Wykonanie robót 

5.1.  Wytwarzanie konstrukcji stalowej 

Zgodnie z pkt. E.1,3 PN-B-06200 „ Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca , jeżeli w 

kontrakcie nie uzgodniono inaczej. Rysunki sporządza się zgodnie z PN-B-01040. Rysunki 

warsztatowe opracowane przez wykonawcę akceptuje projektant przed skierowaniem do 

produkcji”. 

Projektanci powinni uzyskać do wglądu w szczególności : 

-termin przekazania dokumentacji warsztatowej, 

-termin rozpoczęcia i zakończenia montażu, 

-terminy odbioru poszczególnych elementów konstrukcji, 

- plan jakości , w tym głównie procedury i instrukcje procesów specjalnych w szczególności  

spawalniczych i sprężania połączeń śrubowych , wykaz badań kontrolnych, wykaz punktów 
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kontrolnych związanych z kontrolą zewnętrzni odbiorem robót. 

-projekt montażu, 

-dokumentację technologiczną robót spawalniczych i zabezpieczeń antykorozyjnych, 

-dokumentację kontroli jakości, 

Dodatkowo do końcowego odbioru należy przygotować Deklarację zgodności  

wg PN-EN- 45014. 

Przy wytwarzaniu elementów stalowych należy zachować wszystkie wymagania przynależne 

konstrukcji klasy 2. 

Tolerancje wytwarzania 

-przekroje kształtowników spawanych – odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4. 

-elementy i części składowe – odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5. 

-środniki i żebra – odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200 tabl.6 

-otwory, wycięcia , krawędzie czołowe- odchyłki dopuszczalne-wg PN-B-06200 tabl.7 

-styki i stopy słupów –odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200 tab;.8. 

Roboty spawalnicze należy prowadzić pod nadzorem spawalniczym, którego organizację, 

kwalifikacje , uprawnienia i zakres odpowiedzialności określono w normach PN-M-69009 

 i PN-M-69900. Części składowe złącza powinny być obrobione i złożone zgodnie z właściwymi  

normami a w szczególności PN-M-69011-:17. Wykonanie spawania zgodnie z pkt.5.4 PN-B-

06200:2002. Dla spoin czołowych blach węzłowych styków pasów dopuszczalna klasa 

wadliwości złącza R2. Pozostałe złącza klasy minimum R3 wg PN=87/M-69772. 

 

5. 2.Montaż konstrukcji stalowej: 

       Przed montażem konstrukcji stalowej sprawdzić rozstaw kotew mocujących . Ustawianie i 

montaż  należy sprawdzić w pionie. 

Roboty należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną przy udziale środków  ,które 

zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości, układu geometrycznego i wymiarów 

konstrukcji.. 

Przekroje i rozmieszczenie elementów powinno być zgodne z dokumentacją techniczną. 

Podpory konstrukcji i zakotwienia śrubowe – zgodnie z pkt.7.4.1-:3 PN-B-06200. 

Tolerancje usytuowania podpór – tabl. 15 normy jw. 

Tolerancja montażu- tabl.16 normy jw. 

 

6. Kontrola jakości 

 

6.1.  Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz 

wymaganiami podanymi w punkcie . 5 

 

 

6.2. Ocena jakości powinna obejmować: 

 sprawdzenie zgodności wymiarów; 

 sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana konstrukcja; 

 sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych; 

Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót są dla konstrukcji stalowych – masa gotowej konstrukcji stalowej 
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w tonach., szt. furtek, mb paneli ogrodzeniowych , mb– balustrady ,  

        

8. Odbiór robót 

Wszystkie roboty wymienione w SST  podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w 

punkcie 5. 

 

9. Podstawa płatności 

Płatność. 

Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena 

obejmuje: 

 dostarczenie konstrukcji stalowej 

 montaż konstrukcji stalowej 

 ewentualną naprawę powstałych uszkodzeń powłoki malarskiej. 

 

10. Przepisy związane 

 

 PN -87/B06200     Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru 

 PN-EN 1--23:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych 

 PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 

 PN-75/M -69430  Spawalnictwo. Wady złączy spawanych .Nazwy i określenia. 

 oraz inne normy Europejskie tożsame  z wyżej wymienionymi . 
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1. Wstęp 

 

1.1.  Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania oraz odbioru robót: okładzinowych z  granitu płomieniowanego. 

 

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy                     

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu 

wykonanie pokrycia ścian i posadzek płytkami, które stanowią wierzchni element warstw 

wykończeniowych. 

 

Zakres opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie własności materiałów, wymagań               

i sposobów oceny podłoży, wykonanie  robót, oraz ich odbiory. 

Specyfikacja obejmuje wykonanie robót na sucho oraz  przy użyciu kompozycji klejowych z 

mieszanek przygotowanych fabrycznie . 

 

1.4.  Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami. 

 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność                     

z dokumentacją projektową, i poleceniami Inspektora nadzoru. 

 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST.  

 

2. Materiały 

 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano              

w ST 

Ponadto materiały stosowane do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych                                                                

z płytek ceramicznych powinny mieć: 

 Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

 Certyfikat, lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 

 Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

 Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 

polskich, 

 na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania 

 Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami 

podanymi przez producenta. 

 Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą 

składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót wykładzinowych.  
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2.2.  Rodzaje materiałów 

2.2.1. Wszelkie materiały do wykonania wykładzin i okładzin powinny odpowiadać 

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB 

dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 

 

2.2.2.Płyty  kamienne granitowe płomieniowane  gr. 4 cm  

 

2.2.3. Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania 

Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania PN-

EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszą spełnić 

wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.  

Klej ma być elastyczny , mrozoodporny. 

 

2.2.4. Materiały pomocnicze 

Materiały pomocnicze do wykonania wykładzin i okładzin i okładzin to: 

 listwy wykończeniowe; 

 środki ochrony płytek, spoin, 

 środki do usuwania zanieczyszczeń; 

 środki do konserwacji  okładzin. 

Wszystkie w/w materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 

odpowiednie aprobaty techniczne. 

 

2.2.5. Woda 

Do przygotowania kompozycji klejących (zapraw) klejowych i mas do spoinowania stosować 

należy wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do 

betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do 

betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”.  

Bez badań laboratoryjnych może być stosowana wodociągowa woda pitna. 

 

3. Sprzęt i narzędzia 

 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST. 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania izolacji, posadzek i okładzin 

  Do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych należy stosować: 

 szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża; 

 szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych; 

 narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek; 

 pace stalowe ząbkowane lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 mm do 

rozprowadzania kompozycji klejących; 

 łaty do sprawdzania równości powierzchni; 

 poziomnice; 

 mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania 

kompozycji klejących; 

 pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania; 

 gąbki do mycia i czyszczenia; 

 wkładki (krzyżyki) dystansowe; 
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 wałki „gąbka” 

 

4. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST. 

 

4.2. Transport i składowanie materiałów 
Transport materiałów do wykonania wykładzin i okładzin nie wymaga specjalnych 

środków i urządzeń. Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub 

zamkniętych. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób 

wykluczający ich uszkodzenia. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest przewożenie 

ich na paletach i użycie do załadunku i rozładunku ładunku urządzeń mechanicznych. 

Składowanie materiałów podłogowych na budowie musi być w pomieszczeniach zamkniętych, 

zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami 

 

5. Wykonanie robót 

 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST . 

 

5.2. Warunki przystąpienia do robót. 

Przed przystąpieniem do wykonywania wykładzin powinny być zakończone: 

 wszystkie roboty związane z wykonaniem podłoży, warstw konstrukcyjnych i izolacji 

przeciwwodnej podłóg; 

 roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. 

technologicznych; 

 wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawiane i wykończone tynkiem lub masami 

naprawczymi. 

 Roboty wykładzinowe i okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż 

+5 stopni C i temperatura ta powinna się w utrzymywać w ciągu całej doby. 

 Wykonane wykładziny i okładziny należy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed 

nasłonecznieniem i przewiewem. 

 

 

5.3. Wykonanie posadzek  

5.3.1. Podłoża pod posadzki z płytek ceramicznych i płyt z granitu płomieniowanego  

a) posadzki cementowe ze spadkiem, zatarte na gładko gr. do 2,5 cm; 

b) warstwa wyrównawcza grubości ok. 2 cm, wykonana z zaprawy cementowej.  

Podłoża pod wykładziny może stanowić beton lub zaprawa cementowa. 

Podkłady z zaprawy cementowej powinny mieć wytrzymałość na ściskanie min. 12 MPa, a na 

zginanie min. 3 MPa. 

Powierzchnia podkładu powinna być bez raków, pęknięć i ubytków, czysta, pozbawiona resztek 

starych wykładzin i odpylona. Niedopuszczalne są zabrudzenia bitumami, farbami i środkami 

antyadhezyjnymi.  

Dozwolone odchylenie powierzchni podkładu pod roboty okładzinowe 

od płaszczyzny poziomej nie może przekraczać 5 mm na całej długości łaty kontrolnej o długości 

2 m. 

W miejscach narażonych na bezpośrednie działanie wody –należy wykonać izolację 
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przeciwwodną – folią płynna -  wg technologii wybranego producenta   

Roboty okładzinowe można rozpocząć po osiągnięciu właściwych parametrów podłoża (czas 

dojrzewania, wilgotność). 

 

5.3.2. Wykonanie wykładzin  

 

Płyty z granitu płomieniowanego należy ułożyć na sucho w gotowej konstrukcji stalowej  

pochylni dla osób niepełnosprawnych . Natomiast na progu wejściowym do lokalu użytkowego 

należy ułożyć płytę granitową na zaprawie . 

 

a) płytki ceramiczne i płyty granitowe  

Przed przystąpieniem do zasadniczych robót wykładzinowych należy przygotować 

wszystkie niezbędne materiały, narzędzia, sprzęt, posegregować płytki wg wymiarów, gatunku                

i odcieni, rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować 

uwzględniając ich wielkość i szerokość spoin. Na jednej płaszczyźnie płytki powinny być 

rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć jednakową szerokość większą niż połowa 

płytki.  

Kompozycja (zaprawa) klejąca musi być przygotowana zgodnie z instrukcją producenta.  

Układanie płytek zaczyna się od najbardziej eksponowanego narożnika w pomieszczeniu 

lub od wyznaczonej linii.  

Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie 

„przeczesuje” się zębatą krawędzią ustawioną pod kątem ok. 50ş. Kompozycja klejąca powinna 

być nałożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię podłoża. Wielkość zębów pacy zależy 

od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkości zębów i konsystencja kompozycji klejącej 

sprawiają, że kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa min. 65% powierzchni płytki. 

Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek:  

– 10 mm. 

Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejowej powinna wynosić ok. 1 m
2
 lub pozwolić 

na wykonanie wykładziny w ciągu ok. 10-15 minut. 

Grubość zaprawy klejowej zależy od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek               

i wynosi średnio ok. 6-8 mm. 

Po nałożeniu zaprawy klejowej układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego narożnika. 

Nakładając pierwsza płytkę należy ją lekko przesunąć po podłożu (ok. 1 cm), ustawić w żądanej 

pozycji i docisnąć w celu uzyskania przyczepności kleju do płytki. Następne płytki należy 

dołożyć do sąsiednich, docisnąć mikroruchami odsunąć na szerokość spoiny. Dzięki dużej 

przyczepności świeżej zaprawy klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. 

Większe płytki zaleca się dobijać młotkiem gumowym. 

 Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe. 

Zaleca się następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku: 

- od 200 do 600 mm – ok. 4 mm 

Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami należy usunąć jego 

nadmiar, co najmniej na  grubość płytki, można też usunąć wkładki dystansowe. W trakcie 

układania płytek należy mocować listwy wykończeniowe. 

Do spoinowania płytek można przystąpić nie wcześniej niż określa to producent                      

w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. 

W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą 

mokrym pędzlem.  
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Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po 

powierzchni wykładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie 

między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się 

z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić 

zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny uzyskuje się poprzez 

przetarcie zaprawy pacą z naklejoną mokrą gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka 

temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin 

poprzez lekkie zwilżanie ich wilgotną gąbką.  

Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale 

powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni 

porowatej. Dla podniesienia jakości wykładziny i zwiększenia odporności na czynniki 

zewnętrzne po stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami 

impregnującymi. Impregnowane mogą być także płytki. 

 

6. Kontrola jakości 

 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST 

 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót związanych z wykonaniem wykładzin i okładzin badaniom 

powinny podlegać materiały, które będą, które będą wykorzystane do wykonania robót oraz 

podłoża.  

Wszystkie materiały – płytki, kompozycje klejące, kleje, jak również materiały pomocnicze 

muszą spełniać wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadać 

parametrom określonym w dokumentacji projektowe. 

Każda partia materiałów dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację 

zgodności stwierdzającą zgodność własności technicznych z określonymi w normach                     

i aprobatach.  

Badanie podkładu powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania 

robót wykładzinowych i okładzinowych. Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować: 

 sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu pod względem wymaganej szorstkości, 

występowania ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia, 

 sprawdzenie czy czas jaki upłynął od ułożenia podkładu nie jest krótszy niż wymagany, 

 sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przykładając w dowolnych 

miejscach i kierunkach 2-metrową łatę, 

 sprawdzenie spadków pod wykładziny z płytek ceram. za pomocą 2-metrowej łaty                   

i poziomnicy; pomiary równości i spadków należy wykonać z dokładnością do 1 mm, 

 sprawdzenie prawidłowości wykonania w podkładzie szczelin dylatacyjnych                           

i przeciwskurczowych dokonując pomiarów szerokości i prostoliniowości, 

 sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi 

Wyniki badań powinny być wpisywane do zeszytu budowy akceptowane przez Inspektora 

nadzoru. 

 

6.3. Badania w czasie robót 

Badania w czasie robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania wykładzin            

i okładzin z dokumentacją projektową i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidłowość 
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ich wykonania wywiera wpływ na prawidłowość dalszych prac. Badania te szczególnie powinny 

dotyczyć sprawdzenie technologii wykonywanych robót, rodzaju i grubości kompozycji klejącej 

oraz innych robót „zanikających”. 

   

6.4. Badania w czasie odbioru robót 

Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich 

wymagań dotyczących wykonanych wykładzin i okładzin a w szczególności: 

 zgodności z dokumentacją projektową i wprowadzonymi zmianami, które naniesiono                   

w dokumentacji powykonawczej; 

 jakości zastosowanych materiałów i wyrobów; 

 prawidłowości przygotowania podłoży i czasu ich dojrzewania; 

 jakości (wyglądu) powierzchni wykładzin i okładzin; 

 prawidłowości wykonania krawędzi, naroży, styków z innymi materiałami; 

Przy badaniach w czasie odbioru robót pomocne mogą być wyniki badań dokonanych przed 

przystąpieniem robót i w trakcie ich wykonania. 

Zakres czynności kontrolnych dotyczący wykładzin podłóg i okładzin ścian powinien 

obejmować: 

 sprawdzenie prawidłowości ułożenia płytek; ułożenie płytek oraz ich barwę i odcień należy 

sprawdzać wizualnie i porównać z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem 

płytek; 

 sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny za pomocą łaty kontrolnej długości 2 m 

przykładanej w różnych kierunkach, w dowolnym miejscu; prześwit pomiędzy łatą a badaną 

powierzchnią należy mierzyć z dokładnością do 1 mm; 

 sprawdzenie prostoliniowości spoin za pomocą cienkiego drutu naciągniętego wzdłuż spoin 

na całej ich długości (dla spoin  poziomych okładzin ścian) i dokonanie pomiaru odchyleń            

z dokładnością do 1 mm; 

 sprawdzenie związania płytek z podkładem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym 

młotkiem  (lub innym podobnym narzędziem); charakterystyczny głuchy dźwięk jest 

dowodem nie związania płytek z podkładem; 

 sprawdzenie szerokości i grubości spoin i ich wypełnienia za pomocą oględzin zewnętrznych 

i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkości 1 m
2
 należy zmierzyć szerokość 

spoin suwmiarką z dokładnością do 0,5 mm 

 grubość warstwy kompozycji klejącej pod płytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji 

robót lub grubość określona na podstawie zużycia kompozycji klejącej. 

Wyniki kontroli powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego 

opracowania i opisane w zeszycie budowy lub protokóle podpisanym przez przedstawicieli 

inwestora (zamawiającego) i wykonawcy. 

 

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczące posadzek  i okładzin 

 

6.5.1. Prawidłowo wykonana posadzka  powinna spełniać następujące wymagania: 

 cała powierzchnia  powinna mieć jednakową barwę zgodną z wzorcem (nie dotyczy płyt               

i płytek  dla których różnorodność barw jest zamierzona); 

 cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek właściwej 

przyczepności) tj. przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu; 

 grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacją lub instrukcją producenta; 
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 dopuszczalne odchylenie powierzchni wykładziny  od płaszczyzny poziomej (mierzono łatą 

długości 2 m) nie powinno być większe niż 3 mm na długości łaty i nie większe niż 5 mm na 

całej długości lub szerokości posadzki; 

 spoiny na całej długości i szerokości muszą być wypełnione zaprawą do spoinowania                      

o odpowiedniej grubości; 

 dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 2 mm na 

długości 1 m i 3 mm na całej długości lub szerokości posadzki dla płytek gatunku pierwszego 

i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla płytek gatunku drugiego i trzeciego 

 

6.5.2. Prawidłowo wykonana okładzina ścienna powinna spełniać następujące wymagania: 

 cała powierzchnia okładziny powinna mieć jednakową barwę zgodną z wzorcem (nie dotyczy 

okładzin dla których różnorodność barw jest zamierzona); 

 cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek właściwej 

przyczepności) tj. przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu; 

 grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacją lub instrukcją producenta; 

 dopuszczalne odchylenie krawędzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno 

przekraczać 2 mm na długości 2 m; 

 spoiny na całej długości i szerokości powinny być wypełnione masą do spoinowania; 

 dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 2 mm na 

długości 1 m i 3 mm na długości całej okładziny; 

 elementy wykończeniowe okładzin powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją                     

i instrukcją producenta. 

 

7. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST. 

7.2. Zasady obmiarowania 

Powierzchnie wykładzin i okładzin oblicza się w m
2
 na podstawie dokumentacji projektowej 

przyjmując wymiary w świetle ścian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza się 

powierzchnie słupów, pilastrów i innych elementów większych od 0,25 m
2
. 

 W przypadku rozbieżności pomiędzy dokumentacją a stanem faktycznym powierzchnie 

oblicza się według stanu faktycznego. Powierzchnie okładzin określa się na podstawie 

dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego. 

 

8. Odbiór robót 

 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST. 

 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

 

Przy robotach związanych z wykonywaniem wykładzin i okładzin elementem ulegającym 

zakryciu są podłoża. Odbiór podłóż musi być dokonany przed rozpoczęciem robót 

wykładzinowych i okładzinowych. 

W trakcie odbioru należy przeprowadzić badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego 

opracowania. Wyniki badań należy porównać z wymaganiami dotyczącymi podłóż i określonymi 

odpowiednio w pkt. 5.3. dla wykładzin i w pkt. 5.4. dla okładzin. 

Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać podłoża za wykonane 
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prawidłowo tj. zgodnie z dokumentacją  i zezwolić do przystąpienia do robót wykładzinowych                

i okładzinowych.  

Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny podłoże powinno być odebrane. 

Wykonawca zobowiązany jest do dokonania naprawy podłoża poprzez np. szlifowanie lub 

szpachlowanie i ponowne zgłoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemożliwa 

(szczególnie w przypadku zaniżonej wytrzymałości) podłoże musi być skute i wykonane 

ponownie. 

Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu(podłóż) oraz 

materiałów należy zapisać z zeszycie budowy lub protokóle podpisanym przez przedstawicieli 

inwestora (Inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 

 

8.3. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru 

częściowego robót dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych wg zasad 

jak przy odbiorze ostatecznym robót. 

Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych 

robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. 

Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecności Kierownika 

budowy. 

Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót jeżeli 

umowa taką formę przewiduje. 

 

8.4. Odbiór ostateczny (końcowy) 

Odbiór ostateczny stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu 

do zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową.  

Odbiór ostateczny dokonuje komisja powołana przez zamawiającego na podstawie 

przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej. 

Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działalności powinna określać umowa.  

Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

 projekt budowlany; 

 projekty wykonawcze; 

 dokumentację powykonawczą; 

 szczegółowe specyfikacje techniczne; 

 dziennik budowy z zapisami dotyczącymi toku prowadzonych robót; 

 aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodności dla zastosowanych materiałów             

i wyrobów; 

 protokoły odbioru podłoża; 

 protokoły odbiorów częściowych; 

 instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów; 

 wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz. 

W toku odbiory komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłożonymi dokumentami, 

przeprowadzić badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji, 

porównać je z wymaganiami i wielkościami podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonać oceny 

wizualnej. 

Roboty wykładzinowe i okładzinowe powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki 

badań i pomiarów są pozytywne i dostarczone przez wykonawcę, dokumenty są kompletne              
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i prawidłowe pod względem merytorycznym. 

Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny wykładzina lub okładzina nie powinna 

być przyjęta. W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 

 jeżeli to możliwe, należy poprawić wykładzinę lub okładzinę i przedstawić ją ponownie do 

odbioru; 

 jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości 

wykładziny lub okładziny zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru 

końcowego z jednoczesnym obniżeniem wartości wynagrodzenia w stosunku ustaleń 

umownych; 

 w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania wykonawca zobowiązany jest 

do usunięcia wadliwie wykonanych wykładzin lub okładzin, wykonać je ponownie                          

i powtórnie zgłosić do odbioru; 

w przypadku nie kompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. 

Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego           

i wykonawcy. Protokół powinien zawierać: 

 ustalenia podjęte w trakcie prac komisji; 

 ocenę wyników badań; 

 wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem możliwości ich usunięcia; 

 stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania wykładzin i okładzin z zamówieniem. 

Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy 

zamawiającym a wykonawcą.  

 

8.5. Odbiór pogwarancyjny 

Odbiór pogwarancyjny przeprowadza się po upływie okresu gwarancji, którego długość jest 

określona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykładzin i okładzin po 

użytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót 

poprawkowych związanych z usuwaniem zgłoszonych wad. 

Odbiór pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykładzin                        

i okładzin z uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór ostateczny robót”. 

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, 

negatywny do dokonania potrąceń wynikających obniżonej jakości robót. 

Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy 

wszystkie wady w wykonanych wykładzinach i okładzinach. 

 

9. Podstawa płatności 

 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST. 

Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po dokonaniu 

odbioru pogwarancyjnego. 

 

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej 

Ceny jednostkowe za roboty wykładzinowe i okładzinowe obejmują: 

 robociznę bezpośrednią wraz z narzutami; 

 wartość zużytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikającymi 

z technologii robót z kosztami zakupu; 

 wartość pracy sprzętu z narzutami; 
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 koszty po średnie (ogólne) i zysk kalkulacyjny; 

 podatki zgodnie z obowiązującymi przepisami (bez podatku VAT). 

Ceny jednostkowe uwzględniają również przygotowanie stanowiska roboczego oraz 

wykonanie wszystkich niezbędnych robót pomocniczych i towarzyszących takich jak np. 

osadzenie elementów wykończeniowych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczające, 

oświetlenie tymczasowe, pielęgnacja wykonanych wykładzin i okładzin, wykonanie zaplecza 

socjalno-biurowego dla pracowników, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych. 

W przypadku przyjęcia innych zasad określenia ceny jednostkowej lub innych zasad 

rozliczeń pomiędzy zamawiającym a wykonawcą sprawy te muszą zostać szczegółowo ustalone 

w umowie. 

 

10. Przepisy związane 

 

10.1. Normy 

 

 PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia. 

 PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

 Oraz inne Normy Europejskie tożsame z wyżej wymienionymi. 

 

10.2.   Inne dokumenty i instrukcje 

 

 Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych – Wymagania ogólne, 

wydanie OWEOB Promocja – 2003 rok 

 Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych tom I część 4 , wydanie Arkady 

– 1990 rok. 

 Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych część B zeszyt 5 „Okładziny i 

wykładziny z płytek ceramicznych, wydanie ITB – 2004 r.  

 Instrukcja układania płytek ceramicznych, wydanie Atlas – 2001 rok 

 Atlas Budowlany, miesięcznik wydanie specjalne 1998 rok. 

 Układanie i spoinowanie płytek materiałami Ceresit, wydanie Ceresit – 1999 rok 

 Poradnik majstra budowlanego, wydawnictwo Arkad 

 Instrukcje producenta płyt kamiennych z granitu płomieniowanego  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


