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1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIORB), sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dot. utozenia warstwy kompozytu z siatki szklanej
powlekanej asfaltem na warstwie wigzgce] remontowanej ul. Nowaka.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczego6towa specyfikacja techniczna (STWIORB) jest stosowana, jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy realizacji robét wymienionych w p.1.1

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Roboty oméwione w STWIORB obejmujg zabezpieczenia nawierzchni od przenoszenia spekan
z podbudowy zwigzanej cementem lub odksztatcen nawierzchni przecigzonej ruchem drogowym.

Zakres rob6t zawartych w projekcie technicznym:

1.3.1. Utozenie warstwy wzmacniajgcej z kompozytu z siatki szklanej powlekanej asfaltem na
potgczeniu starej i nowej nawierzchni (min. 0,5m) jezdni ul. Nowaka.

1.4 Wymagania ogolne dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robét oraz ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, ST oraz poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
podano w STWIORB D.00.00.00,Wymagania ogéine”

2.  Materialy
2.1 Rodzaje materialow do wykonania zbrojenia w nawierzchni

Materiat powinien spetnia¢ wymagania ogoine okreslone w STWIORB D.00.00.00,Wymagania
0g6lne”. W celu dokonania zbrojenia nawierzchni nalezy zastosowa¢ kompozyt z siatki szklanej
powlekanej asfaltem utozonej na potgczeniu starej i nowej nawierzchni (szer. min. 0,5mn). Kompozyt
powinien by¢ uformowany z wigzek wtdkien szklanych tworzacych ptaskie nici. Nici wzdtuzne i
poprzeczne powinny by¢ przeplatane w weztach tworzgc oczka siatki. Wezty nie powinny by¢ sztywne
a sposéb przeplatania powinien umozliwia¢ przesuwanie nici. Kompozyt powinien by¢ nasgczony
asfaltem w celu zespolenia widkien szklanych w wigzke, ochrony przed uszkodzeniami
mechanicznymi od nieduzych sit, ochrony przed dziataniem substancji chemicznych oraz przede
wszystkim w celu polepszenia przyczepnosci do starych i nowych warstw asfaltowych. Szczegétowe
wymagania dotyczgce kompozytu podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kompozytu, siatki przesgczonej asfaltem

Parametr: Warto$¢

Materiat: witokno szklane
Rodzaj lepiszcza do nasgczenia wiokien: asfalt
Wydtuzenie, przy obcigzeniu maksymalnym [%] max. 3,0
Liczba nici na dtugosci 1 mb:

° wszerz 50 +/- 10

. wzdtuz 50 +/- 10
Wytrzymatosc na rozcigganie przy wydtuzeniu 3%, [KN/m]

e wszerz min. 120

o wzdtuz min. 120




STWIORB D.05.03.26a

| Odpornos¢ na dziatanie temperatur [°C]: \ do +220 |

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normie jakosciowej ISO
9002 (EN 29002). Siatka powinna posiada¢ aprobate techniczng IBDiM.

2.2 Przeznaczenie i zakres stosowania

Kompozyt ma petni¢ role zbrojenia miedzywarstwowego nawierzchni bitumicznych
zmniejszajgcego propagacje spekan odbitych od podbudowy zwigzanej cementem (lub spekan
wystepujacych przy poszerzeniach istniejgcych jezdni) oraz przy wzmachnianiu nawierzchni
bitumicznych przeciazonych ruchem drogowym.

3. Sprzet

Sprzet powinien spetnia¢é ogoélne wymagania okreslone w STWIORB D.00.00.00,Wymagania
ogélne”. Nie ma potrzeby stosowania specjalistycznego sprzetu. Roboty nalezy wykonac recznie.

4. Transport

Warunki  transportu  powinny spetnia¢ ogélne wymagania okreslone w STWIORB
D.00.00.00,Wymagania ogélne”. W czasie transportu i przechowywania nalezy kompozyt chroni¢
przed mozliwoscig uszkodzen mechanicznych, jak réwniez przed dziataniem promieni stonecznych.
Kompozyt nalezy transportowa¢ wytacznie w rolkach opakowanych fabrycznie utozonych poziomo na
wyrownanym podfozu. Rolki moga by¢ uktadane jedna na drugiej, maksymalnie w 3 warstwach bez
innych obciazen.

5.  Wykonanie robét
5.1  Wbudowanie kompozytu

Wbudowanie kompozytu powinno odbywac sie w nastepujgcy sposob:

1. Kompozyt mozna rozktada¢ zardbwno recznie jak i maszynowo.

2. Warstwe kompozytu nalezy rozktada¢ zgodnie z projektem wykonawczym.

3. Roztozenie kompozytu moze nastgpi¢ dopiero po przeschnieciu warstwy skropienia, do
takiego stopnia, aby byta lekko klejgca sie, ale nie przywierata.

4. Kompozyt ukiada sie na poditozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu
rozktadania, mikofolia od spodu kompozytu ma by¢ catkowicie roztopiona, a powtoka
bitumiczna kompozytu winna by¢ nagrzana. W przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy
stopi¢ gazowym palnikiem recznym; w przypadku rozktadania maszynowego warstwa ta jest
topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu rozktadajgcym. Palniki i predkos¢ przejazdu
maszyny nalezy tak regulowaé, aby nie dopusci¢ do przegrzewania kompozytu (przypalania
powtoki z wydzielaniem dymu).

5. W przypadku rozktadania recznego nalezy docisng¢ warstwe kompozytu poprzez przejazd
lekkiego walca. W przypadku rozktadania maszynowego nie jest to wymagane. Nie jest
wymagane dodatkowe kotwienie kompozytu do podtoza.

6. Kompozyt nalezy uktada¢ ,na zaktad” o szerokosci min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno potgczen
podtuznych jak i poprzecznych. Docinanie kompozytu na zgdany wymiar zaréwno w kierunku
podtuznym jak i poprzecznym moze sie odbywac przy wykorzystaniu zaréwno przyrzadéw
recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tngcych (szlifierki katowe itp).

7. Po roztozonej warstwie kompozytu przygotowanego do przykrycia warstwg bitumiczng
nawierzchni moze odbywac sie ruch pojazdéw uzywanych do uktadania tej warstwy.

8. Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajgce kompozyt powinny by¢ uktadane
mechanicznie z zachowaniem minimalnej grubosci 40 mm po zageszczeniu.

9. Po utozeniu na kompozycie nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu
zapewnienia zaktadanej trwatosci zmeczeniowej nawierzchni, zaleca sie wykonanie pomiaru
potgczenie miedzywarstwowego metodg Leutnera. Minimalna warto$¢ naprezen $cinajgcych
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5.2 Czestotliwosé badan, skiad i licznos¢ partii

Badania nalezy wykonac¢ przy odbiorze kazdej partii kompozytu. W sktad partii wchodza rolki
geokompozytu o jednakowych wymiarach. Licznos¢ parti kompozytu do badan nie powinna byé
wieksza niz 100 rolek.

5.3 Pobieranie probek i kontrola jakosci
Ogolne zasady kontroli rob6t podano w ST D-00.00.00

Prébki kompozytu z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo ,na slepo” wg PN-N-03010: 1983.
Pobieranie prébek laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-
ISO 9862:1994.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogédlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystagpieniem do robot
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty na znak bezpieczehstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

- wykona¢ badania wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
w punkcie 2,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rownomiernosci roztozenia
oczek w kompozycie oraz wystepowania uszkodzen (rozerwan itp.) jak réwniez jednorodnosci
nasycenia kompozytu impregnatem bitumicznym. Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar
bezposredni z doktadnoscig do 1 cm wykonany co, 10 mb rozwinietej rolki kompozytu. Odchytka
szerokosci pasma nie powinna przekraczac * 2% wymiaru nominalnego.

6.3.2 Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych

Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych nalezy przeprowadzi¢ w watpliwych przypadkach.
Wytrzymatos¢ na rozcigganie wigzek widkien siatki zaréwno w uktadzie poprzecznym jak i podtuznym
nie powinna by¢ mniejsza niz podana i przy wydtuzeniu jak okreslona w przedmiotowe] specyfikacji.
Wytrzymatos¢ siatki obliczana jest na podstawie ciezaru powierzchniowego i parametrow
mechanicznych witékna uzytego do produkc;ji nici siatki.

7. Obmiar robot
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Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D.00.00.00,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) utozenia kompozytu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania
ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? wzmocnienia kompozytem obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych,
- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
- wykonanie potgczen podtuznych i poprzecznych,
- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwigzane

1 PN-B-02480: 1986 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

2. PN-B-04481: 1988 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.

3. PN-N-03010: 1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
p
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PN-ISO 9862: 1994 Geotekstylia. Pobieranie prébek laboratoryjnych i przygotowanie

prébek do badan.
5. PN-1ISO 10318: 1993 Geotekstylia. Terminologia.
6. ISO 10319: 1993 GEOTEKSTYLIA BADANIA WYTRZYMALOSCI NA ROZCIAGANIE
METODA SZEROKICH PROBEK.



