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KONSTRUKCJE WSPORCZE I BRAMOWE


1. WSTĘP
1.1. Przedmiot WWiORB

[bookmark: _Hlk530988940][bookmark: _Hlk531178901]Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji wsporczych i bramowych dla tablic stanowiących element oznakowania pionowego, w ramach realizacji zadania: Zaprojektowanie i wykonanie robót budowlanych dla zadania inwestycyjnego: "Węzeł transportowy Miejskiego Obszaru Funkcjonalnego Słupska z elementami priorytetów dla komunikacji zbiorowej”.

1.2. Zakres stosowania WWiORB
Warunki Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych stosowane są jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt 1.1


1.3     Zakres robót objętych WWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczą wykonania konstrukcji wsporczych i bramowych dla tablic związanych z oznakowaniem pionowym.
W zakres robót wchodzą:
-	warsztatowe wykonanie elementów stalowych,
-	zamocowanie słupów w fundamentach,
-	montaż elementów stalowych.

1.3.	Określenia podstawowe

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w D-M.00.00.00. „Wymagania ogólne”.

1.5.	Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w WWiORB D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne". 

2.     MATERIAŁY
2.1.	Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne".

2.2.	Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze i bramowe należy wykonać jako stalowe ocynkowane. Słupy mogą być o przekroju jednolitym względnie w postaci kratownicy. Tablice należy wykonać z elementów stalowych lub aluminiowych.
Dla konstrukcji wsporczych mogą być stosowane następujące materiały:
-	Pręty okrągłe wg PN-H-93000:1984,
-	Dwuteowniki wg PN-91/H-93407,
-	Dwuteowniki równoległościenne HEA wg PN-EN 10034,
-	Kątowniki równoramienne wg PN-EN 10056-1:2000,
-	Ceowniki wg PN-71/H-93451,
-	Kątowniki nierównomierne wg PN-EN 10056-1:2000,
-	Blachy wg PN-EN 10025-1:2005,
-	Śruby wg PN-EN 1662:2000,
-	Podkładki wg PN-EN ISO 7091:2003,
-	Nakrętki wg PN-EN 1663:2000,
-	Rury wg PN-80/H-74219, PN-84/H-74220.
Wszystkie elementy stalowe ze stali gatunku S235JR (St3S) wg PN-EN 10025:2000. Konstrukcje wsporcze i bramowe mają posiadać kategorię biernego bezpieczeństwa NE (nie pochłaniającą energię) kategorii 100NE3 wg PN-EN 12767

3.	SPRZĘT
3.1.	Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne".

3.2.	Montaż
Montaż elementów dowolnymi urządzeniami montażowymi o udźwigu dostosowanym do ciężaru montowanych elementów. Sprzęt ten podlega uzgodnieniu z Inżynierem.

4.	TRANSPORT
4.1.	Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne".

4.2.	Transport materiałów
Transport dowolnymi środkami transportowymi. Elementy stalowe należy przewozić w sposób zabezpieczający przed uszkodzeniami i zarysowaniem pokryć antykorozyjnych. Elementy drobne (śruby, nakrętki, podkładki, elementy uszczelniające) należy przewozić w skrzyniach.

5.	WYKONANIE ROBÓT

5.1.     Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne". 

5.2.	Warsztatowe wykonanie elementów stalowych

-	Wykonanie konstrukcji zgodne z warunkami normy PN-89/S-10050, z dopuszczeniem następujących złagodzeń wymogów, w związku z drugorzędnym charakterem konstrukcji objętych niniejszą ST,
-	nie jest wymagane uzyskanie atestu na wyroby i materiały stalowe,
-	konstrukcja w wytwórni musi być wykonana łącznie z zabezpieczeniem antykorozyjnym.

5.3.	Zabezpieczenia antykorozyjne

5.3.1 .   Powłoka metalizacyjna cynkowa

Wszystkie powierzchnie konstrukcji stalowej za wyjątkiem powierzchni, które po wbudowaniu stykać się będą z betonem, podlegają zabezpieczeniu antykorozyjnemu powłoka cynkową układana zgodnie z normą PN-EN ISO 1461:2009. Powłoki cynkowe są nanoszone na stal metodą zanurzeniową („cynkowanie jednostkowe - wymagania i badania"). Grubość powłoki cynkowej nie może być niższa od podanych w tabeli 1.

Tabela 1. Grubość powłoki cynkowej
	Części i ich grubości
	Grubość miejscowa powłoki (wartość minimalna)
	Grubość średnia powłoki (wartość minimalna)

	

	g/m2
	μm
	g/m2
	μm

	Stal >6mm
	505
	70
	610
	85

	Stal >3mm do <6mm
	395
	55
	505
	70

	Stal >1.5mm do <3mm
	325
	45
	395
	55

	Stal <1.5mm
	250
	35
	325
	45



Oczyszczenie powierzchni przez odtłuszczenie, a następnie piaskowanie lub śrutowanie do drugiego stopnia czystości wg PN-ISO 8501-1:1996.

5.3.2.	Zabezpieczenie antykorozyjne części stykających się z betonem

Części stykające się z betonem zabezpieczyć należy powłoką malarską o dużej trwałości. Przewiduje się zastosowanie powłoki z żywic epoksydowych dwuskładnikowych nanoszonej jednorazowo, o grubości 200 mikronów. Powłoka ta nanoszona może być tylko na powierzchnię czysta i suchą.

5.3.3.	Elementy złączne

Nakrętki i podkładki winny być cynkowane.

5.4.     Montaż konstrukcji

Montaż obejmuje:
-	zamontowanie i wyregulowanie słupków konstrukcji,
-	wykonanie podlewek z zaprawy cementowo - piaskowej pod podstawami słupów,
-	montaż i zamocowanie uprzednio wykonanych elementów tablic.

6.        KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1.     Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne".

Kontroli podlegają:
-	warsztatowe wykonanie konstrukcji stalowej,
-	zabezpieczenia antykorozyjne,
-	montaż poszczególnych elementów konstrukcji wsporczych.

6.2.	Kontrola wykonania konstrukcji stalowych

Kontrola jakości zgodnie z normą PN-90/B-03200 oraz PN-B-06200. Tolerancje wykonania zgodnie z normą jw. Jakość spoin pachwinowych i czołowych oceniana na podstawie oględzin zewnętrznych wg PN-EN 970:1999.

6.3.	Kontrola zabezpieczeń antykorozyjnych

Sprawdzeniu podlegają:
-	materiały przeznaczone do wykonania zabezpieczeń antykorozyjnych wg PN-EN ISO 2063:2005, PN-H-04684:1997,
-	powierzchnia wyrobów przed naniesieniem zabezpieczeń antykorozyjnych wg PN-EN ISO 2063:2005 i PN-ISO 8501-1:1996,
-	sprawdzenie sposobu natryskiwania powłoki metalizacyjnej wg BN-89/1076-02,
-	sprawdzenie grubości powłok antykorozyjnych za pomocą mierników magnetycznych lub elektromagnetycznych wg PN-EN ISO 1460 i PN-EN ISO 1461:2009,
-	sprawdzenie przyczepności powłok wg BN-75/1076-03 oraz PN-EN 24624:2000,
-	sprawdzenie szczelności powłoki metalizacyjnej wg BN-75/1076-03 i PN-C-81518:1975,
-	sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłoki malarskiej wzrokowo wg PN-79/H-97070.

6.4.	Kontrola montażu elementów stalowych
Wg zasad podanych w normie PN-89/S-10050. Tolerancje montażu:
-	odległość wzajemna słupków:       ± 5 mm,
-	rzędne wysokościowe:	± 5 mm,
-	odchylenie od pionu:	± 1%.

6.5      Kontrola konstrukcji po wbudowaniu

Kontrolę przeprowadza się celem:
-	sprawdzenia prawidłowego przytwierdzenia do konstrukcji niosącej i połączenia elementów tablic między sobą,
-	stwierdzenie braku uszkodzeń tablic po ich wbudowaniu.

7.        OBMIAR ROBÓT

7.1.	Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne".

8.	ODBIÓR ROBÓT

8.1.	Ogólne zasady odbioru robót

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST DMU 00.00.00 „Wymagania ogólne".

9.	PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1.	Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w D-M 00.00.00 „Wymagania ogólne".

9.2.	Cena jednostki obmiarowej

Wynagrodzenie ryczałtowe: zasady płatności podano w umowie pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą.

10.	PRZEPISY ZWIĄZANE	

10.1.	Normy	

1.	PN-B-03200:1990	Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2.	PN-B-06200	Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
		Wymagania podstawowe.
3.	PN-B-02011:1977	Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenia wiatrem.
4.	PN-EN 10025-1:2005	Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali 	konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
5.	PN-H-93000:1984	Stal węglowa niskostopowa. Walcówka, pręty walcowane na gorąco.
6.	PN-EN ISO 2560:2006	Spawalnictwo - Materiały dodatkowe do spawania - Elektrody
		otulone do ręcznego spawania łukowego stali niestopowych
		i drobnoziarnistych - Oznaczenie.
7.	PN-EN 970:1999 	Spawalnictwo. Wadliwości złączy spawanych. Oznaczenia klasy 	wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych.
8.	PN-ISO 8501-1/Ad1:1998	Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali 
		do malowania.
9.	PN-ISO 8501-1:1996 	Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, 	staliwa i żeliwa do malowania.
10.	PN-H-97070:1979 	Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. 	Ogólne wytyczne.
11.	PN-C-81518:1975 	Wyroby lakierowane. Oznaczanie stopnia porowatości powłok 	lakierowych.
12.	BN-75/1076-03 	Natryskowe powłoki metalowe, cementowe i ceramiczne. 
		Metody badań.
13.	PN-EN ISO 2808:2008 	Wyroby lakierowe. Oznaczenia grubości powłoki.
14.	PN-EN ISO 4624:2003 	Wyroby lakierowe. Próba odrywania do określenia przyczepności.
15.	PN-EN 1662:2000 	Śruby z łbem sześciokątnym.
16.	PN-EN ISO 7091:2003 	Podkładki okrągłe - Szereg normalny - Klasa dokładności C. 
17.	PN-EN-1661:2000 	Nakrętki sześciokątne.
18.	PN-H-04684:1997 	Ochrona przed korozją. Nakładanie powłok metalizacyjnych 
		z cynku, aluminium i ich stopów na konstrukcje stalowe i wyroby 
		ze stopów żelaza.
19.	PN-EN ISO 2063:2005 	Powłoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne 	cynk, aluminium i ich stopy.
20.	PN-EN ISO 1461:2009 	Powłoki  cynkowe  nanoszone  na  stal   metodą zanurzeniową
		(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania.
21.	PN-EN 12767:2008 	Bierne  bezpieczeństwo  konstrukcji  wsporczych  dla   urządzeń
		drogowych - Wymagania i metody badań.
22.	PN-B-03215;1998 	Konstrukcje stalowe - połączenia z fundamentami - Projektowanie
		i wykonanie.

10.2.   Inne dokumenty
23.    „Instrukcja zabezpieczenia przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą pokryć malarskich -KOR-3A" - Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971
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