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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.03.01
OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Szczegilowe J Specyfikacji Technicznej (SS1)

Przedmiotem Szczegblowei Snecvfikac; Technicrnei Wykanania j Odbioru Rohat Rudowlanych sg wymagania dotyczace
wykonania i odbjory Robot .

REMONT DROGI POWIATOWEJ NR 1565B BRZOZOWOQ PANKI - L1ZA NOwA
1.2, ZLakres stosowania ST
Szezegdtowa Specyfikacia Techniczna Jest stosowana jako dokument Prectargowy 1 kontraktowy prey Zlecaniu i realizacji robat
wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robat objetych 88T

Ustalenia zaware w o Swczegdlowej Specyfikacji Technicznej dotyer oczyseczenia i skropienia warstw konstrukeyinych nawierzchni
obejruja;

@) nawierzchnie ulepszone:

- oczyszezenie | skropienie Warstwy wigzacej z betonu asfaltowego,

~ aczyszezenie | skropienie Wrstwy wyrbwnaweze] z beton asfltowego,

- xezyseszenie 1 skropienie nawierzehni hitumicanej po frezowaniy,

b} nawierschnie nieulepszone:

- oczyszezenied skropienie warstwy podbudowy 2 knuszywa natualnego stabilizowanego mechanicznie,
- CCZYSICzZEnie Warstwy ny vzoochronne) z mieszanki kruszywa zwiazanej cementen,

“ OCzyszezenie warstwy ulepszonego podiosa zkruszywa,

Lokalizacja wyg Dokumentacii Projeltowe;.

.

1.4, OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne 7 obowigzujgeymi. odpowiednimi polskimi norman i definiciami podanymi w SST
DMLOO.00.00 SWymagania ogélne”.

1.5, Ogdlne wymagania dotyczace robit
Wykonuwea robet jest odpowiedzialty za jokosé ich wykonania oraz za zgodnogé 7 Dokumentaciy Projekiows, S8T i poleceniami
Inspektora Nadzor,

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST DMO0.00.00, Wyrnagania 0golne”,

2 MATERIALY

2.1, Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczaee materiatew podano w SST DMO0.00.00, W Yimagania ogoine”,

22, Materiaty do wykonania skropieniy
Materialy stosowane do polgezen migzywarstwowych powinny spehic Wymiagania zawarte w dokumencie technicznym WT.2
2016 - czg$¢ 11 [2) pke. 7.3.3.1.

2.3 Zuzycie lepiszery do skropienia

2.3.1.  Skropienie warst wy z mieszanki mt'nerahm-m;f'almwej

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilode podanej w tablicy 1. Kontrole ilosci lepiszeza do skropienia nalezy dokonaé
wedlug PN-EN 12272-1,
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Tablica 1. Zalecane iloci cmulsji asfaltowej do skropienia podloza z mieszanki mineralno-asfaltowej
[kg/m?] (uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfalty 60% wg PN-EN 13808:2013
Zatgeznik Krajowy NA, rodzaj C60BP3 ZM)

e
, Podtoze pod ukladang warstwe asfaltows ) f Ukdadana warstwa
i rodzaj 1 cecha l WYTOWNawCza [ Scieralnaz AC
;_ Dia drég o kategorii ruchu od KR | do KR? - rodzaj emulsji: CA0B3 7V l
| 'WHI’S“WI N nowo wykonana - ! 0.2+04 ]
[ wyrdwiaweza

Stara 1}1}%‘.@?{:hﬂ|ﬂ A sing 03+0.5 0,3:05

astaltowa

| Uwaga: w celu okreslenia ilogcei bozostalego lepiszeza astaltowego, nlezy Hosé emulsji asfaltowe padang w tabeli pornozyé
rzez 0,6,

2.3.2.  Skropienie warstwy 7 mieszanki niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie

Skropienie lepiszezem powinno by¢ wykonane w ilogci podanej w tablicy 2. Kontrolg ilosci lepiszeza do skropienia nalezy dokona¢

wedlug PN-EN 12272-1.

Fablica 2. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podloZa z mieszanki niezwigzanej i zwiazanej
hydraulicznie [kg/m?] ( uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o zawartodei asfaltu réwnej 60%
wg PN-EN 13808:2013 Zatacznik Krajowy NA, rodzaj C60B 10 ZM/R)

Emulsja asfaltowa

Rodzaj podioza : -
Hosé Rodzaj

Warstwa podbudowy z 0.5:0.7 C60B10 ZM/R
mlc‘szszJ THEZWH ﬂz.illlﬁ_]

2.4. Przechowywanie lepiszezy

Przechowywanie emulsii powinno by¢ zgodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno adpowiadac wymaganiom norm i
preepiséw dotyczacych poszezegdinych rodzajow lepiszezy.

Warunki przechowywania nie moga powodowaé wtraty cech emulsii i obniZenia je jakodei.

Enuilsic nalezy przechowywaé w zbiomikach stalowych wyposazonych w wzydzenia gzeweze i zabezpieczonych przed
dostepem wody i zanieczyszczen.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano w SST 1D.M.00.00.00 »Wymagania ogdlne”,

3.2 Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszezania warstw nawierzchni naleZy uzywac:

- szezotki mechaniczne,
Zaleca sig uzycie wegdzen dwuszezotkowych, Plerwsza ze srczotek Powinna by wykonana z twardych elementiw cryszczacyeh |
stuzy¢ do wdrpywania ore. usuwania zanieczyszczen preylegaigeyeh do cyszczone) warstwy. Druga szczotka powinna posiacda¢
miigkkie clementy czyszezace i shezy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych wurzadzenia odpylajace,

- sprezarki,

- zbiormiki z wod,

- szezotki reczne,

lub inny spreet zaakeeptowany przez Inspekiora Nadzoru,

33 Sprzel do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy wrywac shrapiarke lepiszcza wypasazong wurzadzenia kontrolno-pormiarowe pozwalajace

na sprawelzanie i regulowaric nastepujgcych parametréw:

- temperatury rozkladanej emulsji,

- cisnienia emulsii w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujgee emulsje,

- prodkosci poruszania sig skrapiarki,

- wysokosel 1 dhugosci kolektora do rozktadania ermul si,

- iloded enmudsji,

Zbiomik skrapiarki na emuilsj¢ powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby moziwe bylo zachowanie state] temperatury emulsji,
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Wykonawca powinien posiadaé aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleimode pormiedzy wydatkiem emulsji
nastgpujacymi parametrami:

- ciénieniem emulsji,

- ohrotami pompy,

predlodeiy jazdy skrapiark,

- terperaturg emulsit.

Wykonawea przekaze Tnspektorowi Nadzoru kopig protokotu kalibracji skrapiarki (réwnomiemnoscl skrapiania oraz wydatka enulsji
przy ustalonej predkosci przejazdu). Skrapiarka powinna zapewniac rorkladanic lepiszeza 7 tolerancja £10% w stosunku do ilosci
zalozonej, Skrapiarka dla kidrej nie wykonano kalibracji nie moze zosta¢ dopuszczona do wykonanta skropienia.

4. TRANSPORT

3

4.1, Wymagania ogélne dotyczgce transportu
Wymagania ogélne dotyczace trnsportu podano w SST DM.0000.00 SWymagania ogélne”.

4.2 Transport emulsji

Emulsja moze byé transportowana w cysternach, avtocystermach, beczkach lub innych opakowaniach pod wartnkiem, Ze nie bedy
korodowaly pod wplywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu.

Cystemy przeznaczone do przewozu emulsi powinny byé przedziclone przegrodant, dzielacymi je na komory o pojennosci max.
1, a kaida przegroda powinna mieé wykroje umozliwiajace preeplyw emulsji.

Cysterny, pojemniki § zbiorniki przeznaczone do transportu lub skkadowaria emulsfi powinny by¢ czyste { nie powinny zawierad
resztek innych lepiszezy.

3, WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogdine zasady wykonywania robét

Zasady ogdine wykonywania robét podano w SST DM.00.00.00 Wymagania ogolie™.

Wykonawca preedstawi Tnspekiorowi Nadzon do akeeptacji projekt organizacji 1 harmonogram robdt, uwzgledniajace warunki w
jakich wykonywane bedg roboty zwiazane z oczyszezaniena i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzehni.

5.2. Qczyszezenie warstw nawierzcehnoi, przygotowanie podloza

7 warstw nawierzchni 7 mieszanki mineralno-asfaltowej przed skropienieny, nalezy usungé luzny material, brud, bloto t kwrz pray
wiyeiu szezotek mechanicznych, a w rize potrzeby wody pod ciénieniemn. Przy uzywaniu szezotek mechanicznych nalezy zwrdcic
uwage, aby nie zostata uszkodzona warstwa blonki asfaltowej na powierzchni ziaren kruszyw stanowigeych gomg powierzchnig
warstwy. W przypadku zanieczyseczenia nawierzchni olejam, paliwem lub chemikalinmi nalezy wzyé specjalnych ahsorbentow do
zebrania zanieczyszezen a nastepnie zmy€ powierzehnig wods pod cidnieniem.

Warstwy nawicrzchni z mieszanki mineralnej niezwigzanej 1 zwigzanej hydraulicznie powinny zosta¢ oczyszczone z wszelkiego
ohcego materiahu innego niz mieszanka mineralna., z ktorej zostala wykonana warstwa,

W przypadku warstwy bardzo suchej, bezposrednio przed wykonaniem skxopienia emulsia asfaltow podioze nalezy zwilzye wods,
tak aby powierzchnig podioza doprowadzi¢ do stanu matowo-wilgomego. bez zastoisk wodnych 1 bez zjawiska nasaczenia warstwy
wody.

W przypadku skrapiania warstwy niezwigzane] nasignictej woda po opadich amosferyeznych nalezy opGinic skropienie do
momentu czesciowego przesuszenia powierzehniowego warstwy (do stanu matowo-wilgotnego).

Zanieczyszezenia stwardniale, nie dajace sig usunge mechaniczaie, nalezy usunad recznie fub za pomocy dostosowancgo sprzgi.

W miigjscach trudnodostepnych nalezy uzywaé szczoek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych. bezpodrednio
przed skropieniem warstwa powinna byé oczyszczona z kurzu przy wZycin sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

‘Temperatura podloZa w czasie skrapiania powinna wynosic nic mniej nfz +5°C. Nie dopuszcza sig wykonywania skrapiania podezas
opaddw atmosferycznych lub tuz przed spodziewanyroi opadami. Czasookres skropienia nalezy tak zaplanowad, aby nie wystapily
opady atmosteryczne wezesniej niz po catkowitym rozpadzie enlsi.

Skrapianie nalezy wykonywaé réwnomiemie na calej powierzchni przeznaczonej do skopienia, przy uzycin skrapiarek
samochodowych, ewentualnie ciagnionych - wyposazonych w rampy spryskujace oraz autornatyczne systemy koutroli wydatku
skropienia, Dopuszeza sie skrapianie reezne lancy tylko w miejscach trudno dostepnych (ap. scieki uliczne) oraz pray urzgdzeniach
usytuowanych w nawierzehni lub ja ograniczajgcych. Skropione podioge nalezy wylgezyé z ruchu publicznego i technologicznego
praez zoiang organizacji ruchu lub odpowiednig ochrong skropienia przez pokrycie specjalng warstwa ostonows.

Przed rozpoczeciem skinpiania nalezy strefy przylegte do skrapianych powierzehni jak np.: krawezniki, Sciekd itp. odpowiednio
ostonié, zabezpieczajac przed zabrudzeniem lub zalaniem emulsjs.

Podloze powinno byé skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed ukiadaniem nastgpne] warstwy asfaltowej w cele rozpadu
enuilsji z wydzielerien astaltu i odparowania wody. O rozpaczie enulsji §wiadezy zmiana koloru skropionej powierzchni 2
brgzowego na czamy.
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Preed wykonaniem nastgpnego zabiegu lechnologicznego nalezy odezekaé minimum 30 minut od momentu zriany koloru pokryvtej
lepiszezemn warstwy na czamy.
Terperatura emulsji asfaltowej podczas wykonywania skropienia podtoza musi miescic ste w granicach podanych w tablicy 3,

Tablica 3. Temperatura uiycia emulsji asfaltowych

I it Py
; L i tetnperatura uzycia [°C
Rodzaj lepiszcza — 3
b min, ks,
_Emualsja asfaltowa 50 as
Em‘u!sja asfaltowa modyfikowana 60 85
polimerem ‘

Skropienic lepiszczem powinne by¢ wykonane w ilodci podane] w tablicy |,
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robat
Ogdlne zasady kontroli jakogei robet podano w SST DM.OO.00.00 »Wymagania opdine”,

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prdbne skropienie warstwy w celu okreglenia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki 1 okredleniy wymagane] ilodei emulsii w zaleimodci od rodzafu 1 stanu warstwy przewidziane do
skropienia,

6.3. Badania i kontrola w czasie robét

63.1.  Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta. W przypadkach watpliwych Inspektor Nadzons zaleci wykonanie
dodatkowych badan.

6 3.2.  Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuiycia emulsji

Jednorodnosé skropienia powinna byé sprawcizana wizialnie,

Raz na miesiqe dia kazdej skrapiarki nalezy przeprowadzi¢ kontrole flosci rozkiadinej emulsji we metody podanej w opracowaniu
“Powierzchuiowe utrwalenia. Oznsczanie flodei rozkladanego lepiszeza i kruszywa”,

6.4, Wymagania dla polgezenia miedzywarstwowego
Wymagane minimalne wartoéci wytzymalodel na §einanie pofgezenia migdzy warstwami asfaltowymi nawierzchni podano w
tablicy 4.

Tablica 4. Wymagana wytrzymato$é na écinanie polaczenia pomiedzy warstwami asfaltowymi nawierzchni

Wymagana minimalna wylrzymalosé na scinanie,
Polyezenie migdzy warstwami na prébkach & 150 nm (& 100 min)
[MPa]
Scieralna - wiggaca ™ 1,0
Vwiap’z}ca- podbudowa i 06,7
9 Nie dotyczy asfaltowych warstw kompaktowych |

Metodyka badania wytrzymaloéci na Scinanie zgodnie 7 "Instrukejy laboratoryjnego badania sezepnosel migdzywarstwowe] warstw
asfaliowych wg metody Leumera i wymagania technicane sezepnodel. 2014". 7 zastosowaniem prébek & 100 mm Jub & 150 nym.
Badaniem referencyjnym jest badanie na probkach 23 150 mun,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogédlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST DM X).00.00 Wymagania ogéine”.

7.2, Jednostka obmiarowa

- . . 3 . L . . . - . . .
Jednostky obmiarows jest 1 m” (metr kwadratowy) oczyszezong] i skropionej warstwy, na podstawie Dokumentacji Projekiowe; i
pomiaréw w terenie,

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robdét podano w SST D.M00.00.00 W Wymagania ogolne”,
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8.2. Sposoh edbiora robét

Roboty objete ninigjsza SST podlegaja odbiorowi robét zanikajeyeh 1 ulegajacych zakryelu, ktdry powinien by¢ dokonany na
podstawie wynikéw pomiardw i badal oraz oceny wiznalnej.

W przypadku stwierdzenia usterek. Inspektor Nadzoru ustali zakres robit poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je
na whasny koszl w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogéine ustalenia dotyczgee podstawy platnosci podano w SST DMO00.00.00,,Wymagania ogélne”.

9.2,  (ena jednostki obmiarowej
Phinodé za 1 - oczyszezenia i skropienia warstw konstrukeyjiych nawierzchni nakegy przyiroowad na podstawie obmianu po ocenie jakodel
wykonania ol na podstawie wynikSw badaf i pomiardw laboratoryjnych,
Cena wykonania robdt obejmuje:
- przypotowanie 1obdt,
- oznakowanie robét zgodnie 7 projektemm organizacji ruchu na czas budowy.
echaiczne oczyszezenis Warstw z ewenialngm polewaniern wods lub UZyciem Sprezunegn pOWieRza,
- roczne odspojenie stwardnialych zanieczyszezen.
- wywiezienie uzyskanego gnuzni zanieczyszczen,
- zakup, dostarczenie emulsii i napelnienie j skrapiarki oraz podgrzanie do wymagane] termperatuy,
- skropienie warstw enulsj wilodei okreslonej w SST i uzgahnionej z Inspektorem Nadzons,
- preeprowadzenie wymaganych badan i pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.  Normy
. PN-EN 13808  Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady Klasyfikacii kationowych emulsji asfaltowych,

10.2.  Dokumenty

2. WT-2 Nawierzchnie astaltowe 2016 - czes¢ I
3. Polskie Nonmy powotane w WT-2

4. Polskie Nommy powolane w WT-3




