Nr projektu ARCHM/15/23
Obiekt Sie¢ Badawcza tukasiewicz — PORT Polski Osrodek Rozwoju Technologii
Adres obiektu ul. Stabtowicka 147, 54-066 Wroctaw
Stadium
SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BRANZA BUDOWLANA
Inwestor
Sie¢ Badawcza tukasiewicz-PORT Polski Osrodek Rozwoju Technologii
Nr dziatki Dz. Nr 1/6, AM-30 Obreb Pracze Odrzanskie

Kategoria obiektu

IX

Temat:

Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu

BRANZA Stanowisko Imie i nazwisko Nr uprawnien Data Podpis
inz 201/D0S/09
BUdOWIa na Opracowa’r mer I.ﬂZ. Qrzegorz specjalnoé¢ konstrukcyjno-budowlana do 03.2024
Kedzierski projektowania bez ograniczen

Wroctaw, marzec 2024







SPIS TRESCI

ST-00. WYMAGANIA OGOLNE ..o eee e eereeeeeeeeeeeeesesesesssessesssesssesesesssessesssssssesssessessen 5
A5000000-7 ROBOTY BUDOWLANE .. tvutteett et e et e ettt ettt e e 5
ST-O1. ROBOTY ROZBIORKOWE ... ...eveeeeeeeeeeeeeeeeeeereseeeseseseeesssesesesesseesseessesssesssesssessessseensesns 13
A51711300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE ...eveeeeee ettt et 13
45111100-9 ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA......oiiiiiiiiiiie it 13
457111220-6 ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU +.evteeeeee et 13
ST-02. ROBOTY ZIEIMNE ....c.u ettt ettt et e e ettt st sensensensesesssnsensensensensensssssnnsens 19
45100000-8 PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE .....uvviiiiiiiiiiiiiiiiii et 19
45111200-0 ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE | ROBOTY ZIEMNE ....cvvvevvennnenn. 19
45112000-5 ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GLEBY ....cuuiiiiiiiiiiiiii i 19
45112700-2 ROBOTY W ZAKRESIE KSZTAYTOWANIA TERENU ©.vutirniiine it ettt e e e e e e e e 19
ST-03. ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE: BETONOWANIE, ZBROJENIE ......cconeeeieeeeeeceeeeeees 27
452623004 BETONOWANIE .. tvntt ettt ettt et et et e et e e et e et e e e e e et e et e e eaaaas 27
A526023010-7  ZBROJENIE «.eutie ettt ettt et et e ettt e e et e et e e 27
45262311-4 BETONOWANIE KONSTRUKCI! teuttenteen ettt ittt ettt e et et et et e e e e e et e et e et eanaas 27
A5262210-6 FUNDAMENTOWANIE ©..ttneitt ettt ettt e et e et e e et et et et et e e e e e et e et e et eaaaas 27
ST-04. ROBOTY MURARSKIE I MURQOWIE ...ttt ettt ettt ee e e eee st s e s e sensensnsensens 41
45262500-6 ROBOTY MURARSKIE I IMUROWE ...ivniitneiteie et ettt ettt e e et et et e e e e e et e e e et eaaaas 41
ST-O5. KONSTRUKCIE STALOWIE ....ceineeeeee ettt ettt et s e s es e easa s e se s e s e s ensnneensens 57
45223100-7 MONTAZ KONSTRUKCI METALOWYCH ..evniinteieee ittt et e e e e 57
45262400-5 WNOSZENIE KONSTRUKCII ZE STALI KONSTRUKCYINES 1evuirneineie et et e et ee e e 57
45223210-1 ROBOTY KONSTRUKCYINE Z WYKORZYSTANIEM STALL . evn ettt 57
ST-06. IZOLACIJE TERMICZNE | PRZECIWWILGOCIOWE .....eeeeeeeeeeeeeeeee ettt sa s e 65
A5320000-6 ROBOTY IZOLACYINE .. teeeiee ettt et e e e e e et e et et e e e eeaans 65
A53271000-3  1ZOLACIA CIEPLNA ..ttt 65
A52614710-1 [ZOLOWANIE DACHU .. .evuteiie ettt ettt et et e e e et et e e e e aaans 65
ST-O7. OKEADZINY ELEWAGCYINE ...ceriniiiiiiiiiieie it se st st s e s easessssnssn st sensenssnsessssnssnsens 73
KO PV e e e, 73
A5443000-4 ROBOTY ELEWACYINE ©.eveetetee ettt e et e et e e et e e e e e et e e e e e e et e et e e s e e e eenans 73
45442120-4 MALOWANIE BUDOWLI | ZAKLtADANIE OKEADZIN OCHRONNYCH ©.vvvniiiiiiiieeiieeei et 73
ST-08. ROBOTY BLACHARSKIE | DEKARSKIE ....ceuieuieieiieeete et eeseseseasesessssnsensensenssnssnsssnssnsens 77
A45261300-7 KEADZENIE ZAPRAWY T RYNIEN ... teuuttittt ettt ettt et e e e et e e e e e e e et e et e e e e e e eenans 77
ST-09. ROBOTY ZWIAZANE Z MONTAZEM DRZWI I OKIEN «.vveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseessseeessessneeens 83
A5421130-4 INSTALOWANIE DRZWI T OKIEN ..vvuteeneeieee ettt et e e e e e et e et e e e e e e eenans 83
45421110-8 INSTALOWANIE RAM DRZWIOWYCH T OKIENNYCH ...ivveeiieeeiie et e e e 83
45421100-5 INSTALOWANIE DRZWI | OKIEN | PODOBNYCH ELEMENTOW ..evvteieieeee e e 83



ST-10. MONTAZ SUFITOW PODWIESZANYCH KASETONOWYCH | GAZOSZCZELNYCH .............. 93

45223210-1 ROBOTY KONSTRUKCYJNE Z WYKORZYSTANIEM STALL.cevuiuneiieineeie it e e et ee e 93
ST-11. ROBOTY POSADZKARSKIE ....eeeeeieeieee et e ettt e s e s eas e easan st sensensensensenennsensense 101
45430000-0 POKRYWANIE PODEOG I SCIAN «.vueee ettt ettt e e et ee e 101
45432100-5 KEADZENIE | WYKEADANIE PODEOG .ueireiee ettt 101
A5432130-4 POKRYWANIE PODEOG ..uveieieeiee ettt ettt nans 101
A543271710-8 KEADZENIE PODEOG ..veneieeeee ettt ettt nan 101
45432111-5 KtADZENIE WYKEADZIN ELASTYCZNYCH L.oeiiiiiiiiiiiiiiii et 101
A5262321-7 WYROWNYWANIE PODEOG ..t 101
ST-12. ROBOTY WYKOI\'ICZENIOWE, ROBOTY TYNKARSKIE — TYNKI TRADYCYJNE, MALOWANIE

TYNKOW oottt ettt e e ettt e et e st eaeeae e et eneeeeesean et eneeseesensenneneeneenennens 111
45400000-1 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH ...uvveeeeeieeeieeeeeeeeen, 111
45442100-8 ROBOTY MALARSKIE ...ttt e ettt ettt e et e e 111
A5324000-4 TYNKOWANIE «.cu ettt e e e e e e e 111
ST-13. OKLADZINY SCIENNE WEWNETRZNE ..ottt eenv s s e seve s e eaaas 117
45432000-4 KtADZENIE | WYKEADANIE PODEOG, SCIAN | TAPETOWANIE SCIAN ... 117
ST-14 DOSTAWA | MONTAZ URZADZEI\'I ............................................................................... 127
45450000-6 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH .vvveeveeieeiseeeneieenn, 127



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-00. WYMAGANIA OGOLNE

Kod CPV
45000000-7 Roboty budowlane






1. Wymagania ogdlne

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania:
»Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu”

W zakresie opracowania znajdujg sie roboty budowlane niezbedne do wykonania ww zadania.

Parametry nowoprojektowanego budynku podlegajgcego przebudowie

LICZBA KONDYGNACIJI:

Nadziemne:

Czes¢ srodkowa — 4 nadziemne plus poddasze nieuzytkowe

Czesci boczne — 3 nadziemne plus poddasze uzytkowe i poddasze nieuzytkowe

Podziemne:
1 podziemna — kanaty technologiczne

Najwyzsza wysoko$¢ budynku mierzac od poziomu zera parteru: ok. 23m
Powierzchnia netto — wszystkie kondygnacje: okoto 7427 m?

Kubatura wynosi okoto 28360 m?3

Powierzchnia zabudowy okoto 1609 m?

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu
Robdt opisanych w podpunkcie 1.1

1.3.Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:
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2. Ogodlne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

3. Obowiazki Inwestora

Przekazanie dokumentacji:

Inwestor przekazuje wykonawcy 1 egzemplarz dokumentacji oraz Dziennik Budowy.

Przekazanie Placu Budowy:

Inwestor przekaze Plac Budowy we fragmentach i w czasie przedstawionym przez Wykonawce i zaakceptowanym
przez Inwestora.

Przekazanie projektu zagospodarowania Placu Budowy i programu realizacji inwestycji.

Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Zawiadomienie wtasciwych organdw:

Inwestor, co najmniej na 7 dni przed rozpoczeciem robét zawiadomi Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego
we Wroctawiu dotaczajgc oswiadczenie Kierownika Budowy iInspektora Nadzoru inwestorskiego o przejeciu
obowigzkdw.

Ze wzgledu na specyfike obiektu:

Koszt zabezpieczenia i utrzymania Placu Budowy nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych robot.

Inwestor udostepni Wykonawcy miejsce umozliwiajgce prowadzenie przebudowy.

4. Obowigzki Wykonawcy

Opracowanie projektu zagospodarowania Placu Budowy, projektu organizacji i zabezpieczenia robot w czasie
trwania budowy, stosownie do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego i osdb zatrudnionych na terenie budowy
Opracowanie harmonogramu i terminarza wykonania robét - zaakceptowanych przez Inwestora.
Opracowanie projektu organizacji ruchu na czas budowy.
Ustanowienie Kierownika Budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia samodzielnych funkcji
technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robét budowlanych).
Przejecie Placu Budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa budowlanego. Tres¢ tablic i miejsce
ustawienia nalezy uzgodnic¢ z inwestorem.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos$¢ za utrzymanie Placu Budowy, od momentu przejecia Placu Budowy do
odbioru korncowego. W miare postepu robodt, Plac Budowy powinien by¢ porzadkowany, usuwane zbedne materiaty,
sprzet i zanieczyszczenia.
Zorganizowanie terenu budowy.
Zainstalowanie tymczasowych urzadzen zabezpieczajgcych.
Ochrona Srodowiska na Placu Budowy i poza jego obrebem polegajgca zwtaszcza na zabezpieczeniach przed:
zanieczyszczeniem wody i gruntu przed szkodliwymi substancjami, a w szczegdlnosci:

e paliwem, olejem, chemikaliami, substancjami toksycznymi,

e  zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,
e  ucigzliwosciami dla osob lub wtasnosci spotecznej wynikajgcymi zwtaszcza ze skazenia, hatasu.

Ochrona przeciwpozarowa:

przestrzeganie przepisOw ochrony przeciwpozarowej,

utrzymywanie sprawnego sprzetu przeciwpozarowego wymaganego przepisami,

sktadowanie materiatéw fatwopalnych zgodnie z przepisami i zabezpieczenie przed dostepem oséb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robot
albo spowodowanym przez personel wykonawcy.

Zabezpieczenie wszelkich sieci i instalacji przed uszkodzeniem przed rozpoczeciem robét budowlanych.

Petna odpowiedzialnos¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz sprzetem znajdujgcym sie na Placu
Budowy (od przejecia Placu do odbioru koricowego robot).

Odpowiedzialno$¢ za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia wtasnosci publicznej i prywatnej.

Zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-sanitarnego.

Nie dopuszczanie do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.

Zabezpieczenie interesdw 0sob trzecich ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na nie utrudnianie dojazdow i dojs¢ na posesje.
Zabezpieczenie chodnikow i jezdni — przy wszelkich utrudnieniach w ruchu, miejsce robdét nalezy zabezpieczy¢ poprzez
ustawienie odpowiednich znakéw drogowych i zapdr, zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy.




Stosowanie prawa i innych przepiséw:

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy
i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami. Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie ich podczas realizacji robot.

Wszelkie prace prowadzone bedg w obiekcie istniejgcym, Wykonawca prac zobowigzany jest wykona¢ wszystkie prace
objete umowa w sposob nie powodujgcy zaktdcen w pracy obiektu, w sposdb zapewniajgcy ciggtos¢ uzytkowania obiektu
oraz bezpieczenstwo wszystkich oséb, w tym w szczegdlnosci w zakresie zapewnienia ciggtosci dostawy mediow.
Wykonawca zobowigzuje sie zorganizowac roboty budowlane oraz zabezpieczy¢ teren budowy w taki sposdb, aby nie
kolidowato to z funkcjonowaniem innej czesci budynku, zapewniajgc bezpieczeristwo uzytkowania obiektu przez caty
okres realizacji niniejszej Umowy. Wszelkie ucigzliwosci nalezy redukowac¢ do minimum a przed wszelkie wytgczenia
z uzytkowania czesci obiektu muszg by¢ uzgodnione z Zamawiajgcym, a terminy i czas trwania tych wytgczen musza byc¢
okreslone przed rozpoczeciem robot budowlanych. Koszty wytgczen oraz wykonanie zasilania dodatkowego po stronie
Wykonawcy.

5. Materiaty i sprzet

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i obowigzujgcymi
normami, posiadac¢ odpowiednie atesty i Swiadectwa dopuszczenia do uzycia, oraz akceptacje Inspektora Nadzoru.
Przechowywanie i sktadowanie materiatéw - w sposdb zapewniajgcy ich wtasciwg jakos¢ i przydatnosé do robot.
Sktadowanie materiatéw wg asortymentu z zachowaniem wymogdw bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania
reprezentatywnych probek. Sprzet stosowany do wykonywania robdt powinien gwarantowac jakos¢ robodt
okredlong w dokumentacji projektowej, PN i warunkach technicznych i ST.W. i O.R., dobdr sprzetu wymaga
akceptacji Inwestora.

6. Transport

Dobér srodkow transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny posiada¢ odpowiednie
wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, a takze spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

7. Wykonywanie robét

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami, dokumentacjg
i ST, a takze wymaganiami technicznymi dla poszczegdlnych rodzajow robdt wyszczegdlnionych w Slepym
kosztorysie. Odpowiedzialnos$¢ za jakos¢ wykonywania wszystkich rodzajéw robdt wchodzacych w sktad zadania w
catosci ponosi Wykonawca.

Wykonawca ustanawia Kierownika Budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia samodzielnych
funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robét budowlanych).

8. Dokumenty budowy

W trakcie realizacji Kontraktu Wykonaweca jest zobowigzany prowadzié, przechowywac i zabezpieczy¢ nastepujgce
dokumenty budowy:
e Dziennik Budowy,

e protokoty z przekazania Placu Budowy,

e protokoty z narad, polecenia Inspektora Nadzoru, korespondencje na budowie,

e  ksiege obmiardw,

e dokumenty badan i oznaczen laboratoryjnych,

e dokumentacje atestow jakosciowych wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,

e dokumenty pomiaréw cech geometrycznych,

e  protokotow odbioréw robdt,

e zapewnic aktualizacje projektu technicznego, a po zakoniczeniu prac sporzadzi¢ dokumentacje
powykonawczg



Pomiary i wyniki badan powinny by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach, podpisywanych przez Inwestora
i Wykonawce. Dziennik Budowy powinien by¢ prowadzony Scisle wg wymogdéw obowigzujgcego Prawa
Budowlanego, przez Kierownika Budowy.
Prawo do dokonywania zapiséw w Dzienniku Budowy oprocz Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru
inwestorskiego przystuguje takze:

e przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego,

e autorowi projektu,
e osobom wchodzgcym w sktad personelu wykonawczego - tylko w zakresie bezpieczenstwa wykonywania
robdt budowlanych

Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonuje sie okresowych wyliczer i zestawier wykonanych
robdét w uktadzie asortymentowym zgodnie z przedmiarem robdt. Ksiege obmiaru prowadzi Kierownik Budowy,
a pisemne potwierdzenie obmiarow przez Inwestora stanowig podstawe do obliczen.

9. Kontrola jakosci robot

Za jakos¢ wykonywanych robot oraz zastosowanych elementdéw i materiatow - odpowiedzialny jest Wykonawca
robét. W zakresie jego obowigzkow przed przejeciem terenu budowy jest opracowanie i przedstawienie do
akceptacji Inwestora projektu organizacji robot zawierajgcego mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz
zamierzony sposéb wykonania robot zgodnie z projektem i sztukg budowlana.
Projekt organizacji robdt powinien zawierac:

e terminy isposéb prowadzenia robdt,

e organizacje ruchu na budowie,
e oznakowanie Placu Budowy (zgodnie z BHP),
e wykaz maszyn i urzadzen oraz ich charakterystyke,
e wykaz srodkéw transportu,
e wykaz 0séb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych robat,
e wykaz zespotow roboczych z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego,
e opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych
e na budowe materiatdéw, sprawdzania i cechowania sprzetu podczas prowadzenia robdt,
e  sposOb postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.
W zakresie jakosci materiatdw Wykonawca ma obowigzek:
e wyegzekwowac od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,

e przestrzega¢ warunkow transportu i przechowywania materiatéw dla zachowania odpowiedniej ich jakosci,
e okredli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robdt,
e prowadzi¢ biezgce kontrole jakosci otrzymywanych materiatow,

Wszystkie roboty i materiaty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona z projektantem.

Badania kontrolne - mogg by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez Inwestora wynikéw badan
jako niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora, jesli wyniki potwierdzajg sie i spetniajg wymogi PN.
W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.

Wymagana jako$¢ materiatdow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania roboét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Wyniki kontroli materiatéw i wykonania robot powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

10. Obmiar robét

Obmiar robot polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robét i wbudowanych materiatéw. Obmiar
robét wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w ksiedze obmiaréw. Obmiar obejmuje roboty zawarte w
kontrakcie oraz roboty dodatkowe. Roboty sg podane w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot.

Obmiar powinien by¢ wykonany w sposdb jednoznaczny i zrozumiaty, dla robdt zanikajgcych przeprowadza sie
w czasie ich wykonywania, dla robdét zakrywanych - przed ich zakryciem. Obmiary skomplikowanych powierzchni
i kubatur powinny by¢ uzupetnione szkicami w ksiedze obmiaréow lub dotgczone do niej w formie zatgcznika.
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11. Odbidr robot

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnos$ci wykonania robdt z umowa oraz okreslenie ich wartosci technicznej.
Odbidr robdt zanikajgcych - jest to ocena ilosci i jakosci robot, ktore po zakonczeniu podlegajg zakryciu, przed ich
zakryciem, lub po zakoriczeniu robdt, ktére w dalszym procesie realizacji zanikaja.

Odbiory czesciowe - jest to ocena ilosci i jakosci, ktére stanowig zakonczony element catego zadania,
wyszczegdlniony w harmonogramie robot.

Odbidr koncowy - jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robodt wchodzgcych w zakres zadania
budowlanego oraz koricowe rozliczenie finansowe.

Odbidr ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jakosci poszczegdlnych elementow
robdt w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

12. Dokumenty do odbioru robét

Do odbioréw czesciowych i do odbioru koricowego Wykonawca przygotowuje nastepujace dokumenty:
e dokumentacje powykonawczg,
e receptury i ustalenia technologiczne,
e dziennik budowy,
e  ksiegi obmiaru,
e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
e atesty jakosciowe wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,
e ocene stanu faktycznego - sporzadzong na podstawie wynikdw badan i pomiaréow zatgczonych do
dokumentow odbioru oraz ogledzin podczas odbioru,
e sprawozdanie techniczne,
e dokumentacje podwykonawczg,
e operat kalkulacyjny.
Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:
e przedmiot, zakres i lokalizacje wykonanych robét,
e zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji oraz formalng zgode
Inwestora na dokonywane zmiany,
e uwagi dotyczace warunkéw realizacji robot,

e date rozpoczecia i zakonczenia robdt

13. Postepowanie przy odbiorze

Roboty do odbioru Wykonawca zgtasza pisemne w siedzibie Inwestora oraz zapisem w dzienniku budowy
i jednoczednie przekazuje Inwestorowi kalkulacje kosztowa w zakresie zgtoszonych robdt przy odbiorach
czesciowych i kompletny operat kalkulacyjny (koncowg kalkulacjg kosztéw) przy odbiorze korncowym. Odbioru
koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. Ilos¢ i jako$¢ zakonczonych robdt komisja stwierdza na
podstawie operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny wizualnej. Komisja stwierdza zgodnos¢
wykonanych robdét z dokumentacjg projektowa oraz z protokotami dotyczgcymi wprowadzanych zmian.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacji projektowej w granicach
tolerancji i nie majacych wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne - dokonuje sie odbioru. W przypadku
stwierdzenia wiekszych odstepstw, majgcych wptyw na cechy eksploatacyjne dokonuje sie potracen jak za wady
trwate.

Jesli Komisja stwierdzi, ze jako$¢ robot znacznie odbiega od wymaganej w dokumentacji projektowej - to roboty te
wytacza z odbioru.

Rozliczenie robdt nastepuje na zasadach okreslonych w Umowie i w Harmonogramie rzeczowo-finansowym. Roboty
dodatkowe zaakceptowane formalnie w odpowiednich protokotach, rozliczane sg na podstawie ilosci wykonanych
faktycznie robdt i ceny jednostkowej okreslonej dla poszczegdlnych rodzajow robot w kosztorysie. Cechy obejmuja
wszystkie czynnosci konieczne do prawidtowego wykonania robét.
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14. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos¢ wynagrodzenia; wartos¢ robot jest
okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot okreslonych na podstawie umowy. Sposéb rozliczenia roboét
nastgpi na zasadach okreslonych w Umowie. Zapisy umowy stanowig dokument nadrzedny.

Rozliczenie bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i ich kocowym odbiorze lub
etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

15. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty:

e robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

e warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi

z technologii robot z kosztami zakupu,

e wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

e  koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

e podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robdét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.: osadzenie elementéw wykoriczeniowych
i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych

wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

16. Oznaczenia:

ST (S.T.W.i O.R.) - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot,
m? - metr szescienny,

m?- metr kwadratowy,

szt. - sztuka,

kpl. - komplet,

mb — metr biezgcy

17. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robodt, ktore zostang wykonane w ramach zadania:
,Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu”
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O1. ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod CPV

45111300-1 Roboty rozbidrkowe
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu
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1.

Roboty rozbiérkowe

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

1.1.Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z zadaniem
pod nazwa:
»Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu”

1.2.Zakres robot

Przewiduje sie rozbidrki, wyburzenia i demontaze:

czesciowe wyburzenia $cian celem realizacji planowanej przebudowy na Il pietrze.

demontaze wszystkich istniejgcych zabuddw $cian, sufitéw podwieszanych, drzwi wewnetrznych,
w pomieszczeniach bedgcych w zakresie opracowania na Il pietrze z pominieciem klatki schodowej
i pomieszczenia technicznego nr 3.2. Demontaz ptyty klimatycznej w pom. 3.58.i 3.61.

demontaz istniejgcych rolet

W projektowanej strefie gazoszczelnosci zaktada sie demontaz wszystkich warstw wykonczeniowych
posadzki do konstrukcji stropu tj. wyktadzin PCV, wylewek samopoziomujacych, izolacji akustycznej
i warstwy rozdzielajgcej oraz wylewki cementowej (warstwy wg dokumentacji archiwalnej do weryfikacji
na etapie realizacji).

W pomieszczeniach objetych opracowaniem na Il pietrze (z pominieciem pomieszczenia technicznego
i schodow) znajdujgcych sie poza strefg hermetycznosci zaktada sie demontaz istniejgcych wyktadzin PCV
i wylewek samopoziomujgcych wystepujgcych pod nimi (wg dokumentacji archiwalnej, do weryfikacji na
etapie realizacji).

Na lll pietrze, w pomieszczeniach technicznych nad pomieszczeniami BSL3 zaktada sie demontaz wyktadzin
PCV i wylewek samopoziomujacych wystepujacych pod nimi (wg dokumentacji archiwalnej, do weryfikacji
na etapie realizacji) celem wykonania nowych wylewek pod wykonanie wykonczenia z zywicy epoksydowe;j
stanowigcej zabezpieczenie przeciwwodne projektowanych pomieszczern BSL3.

Na poddaszu wyciecie warstw posadzkowych;

Demontaz urzadzen i instalacji zgodnie z opracowaniami branzowymi

Czesciowy demontaz pokrycia i warstw wykonczeniowych dachu i poddasza celem wykonania
projektowanych komindw.

Materiaty pochodzace z rozbiorki

Gruz betonowy, ceglany i silikatowy, stal, drewno, materiaty bitumiczne, materiaty PCV, szkto, stolarka, ceramika
sanitarna, aluminium i inne.

2. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Wykonawca musi uwzgledni¢ ewentualng konieczno$¢ montazu komindw, wyrzutni oraz innych elementéw ponad
stropem Il pietra z wykorzystaniem dzwigu, w celu transportu i montazu materiatéw i sprzetu przez potac¢ dachowa.
Przewiduje sie zastosowanie:

tadowarek,

samochoddw ciezarowych,

miotow pneumatycznych,

koparek,

elektronarzedzi recznych jak pity mechaniczne, spawarki,
narzedzi recznych jak pity, mtoty, wozki.
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3. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Samochdéd dostawczy, samochdd skrzyniowy, samochdd samowytadowawczy. Odwiezienie materiatéw z rozbidrki
z terenu budowy na lokalne sktadowisko odpaddw, w miejsce jego zbidrki lub utylizacji, wg ustaler z Zamawiajgcym.
Transport materiatu pokrywczego (papy, lepiku i innych materiatéw izolacyjnych) w miejsce jego utylizacji. Nalezy
we wtasnym zakresie rozeznac rynek. Nie nalezy przewidywaé ponownego uzycia materiatéw.

4. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Prace rozbiérkowe wykonywac recznie i sprzetem mechanicznym recznym. Przy rozbidrkach konstrukcyjnych
nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.

Wykonawca przedstawi decyzje zatwierdzajgcg program gospodarki odpadami niebezpiecznymi lub informacje
o wytwarzanych odpadach oraz o sposobach gospodarowania wytworzonymi odpadami albo pozwolenie na
wytwarzanie odpadow, ktére powstajg w wyniku eksploatacji instalacji, wydane przez organ administracji publicznej
witasciwy dla terenéw zamknietych.

Podstawa prawna: Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (tj. Dz. U. z 2010r. Nr 185, poz. 1243 z pdézn. zm.)
Ustawa Prawo Ochrony Srodowiska z 27 kwietnia 2001r. (tj. Dz.U. 2024 poz. 54 Z pézn. zm.).

Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003.
w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. u. z 2003 r. Nr 47, poz.
401), a w szczegdlnosci:

J usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalenia sie
innego,
J prowadzenie robdt rozbidrkowych, jezeli zachodzi niebezpieczenstwo obalenia czesci konstrukcji przez

wiatr, jest zabronione. Podczas wiatru o szybkos$ci wiekszej niz 10m/sek nalezy roboty wstrzymac.

. w czasie rozbidrki Sciany w osi 4, przebywanie ludzi na nizej potozonych kondygnacjach jest
zabronione,
. w czasie rozbiorek pozostatych elementdw, ocena zagrozenia i mozliwos¢ przebywania ludzi na nizej

potozonych kondygnacjach nalezy do Wykonawcy robdt budowlanych.
J gromadzenie materiatu rozbidrkowego na stropach, schodach i innych konstrukcyjnych czesciach
obiektu jest zabronione.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robdt, zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami
technicznymi, poleceniami Inspektora Nadzoru, a takze za prowadzenie robdt zgodnie z umowa. Roboty nalezy
wykona¢ zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska i warunkami bezpieczenstwa pracy.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty, znaki ostrzegawcze, zapewni dozér i wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony robot, bezpieczenstwa spotecznosci itd.
Przed przystgpieniem do robét nalezy powiadomié wtascicieli lub zarzgdcéw sgsiednich nieruchomosci, zawiadomic
dostawcow medidéw o koniecznosci ich odciecia.
Czes¢ robodt nalezy wykonywac z rusztowan oraz podestéw roboczych.
Kolejnos¢ robot rozbidrkowych:
J rozbiérka urzadzen i instalacji, demontaz urzadzen i elementéw instalacji, np. rury wodne,

kanalizacyjne, odciete przewody c.o. itd.

o rozbidrka okien i drzwi,

o rozbidrka Scianek dziatowych,

. rozbiorka dachu, komindw, pokrycia z papy, deskowania,

. rozbiorka posadzek betonowych od kondygnacji najwyzszej do najnizszej,

J rozbidrka Scian konstrukcyjnych/dziatowych od kondygnacji najwyzszej do najnizszej,

Do usuwania gruzu w czasie robot rozbidrkowych nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe. Rynny
zsypowe powinny miec zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu. Przewracanie $cian lub innych czesci obiektu przez
podkopywanie i podcinanie jest zabronione. W czasie wykonywania robot rozbidrkowych sposobami
zmechanizowanymi wszystkie osoby i maszyny powinny znajdowac sie poza strefg niebezpieczng. W czasie
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wykonywania robot rozbiérkowych sposobem przewracania dtugos¢ umocowanych lin powinna by¢ trzykrotnie
wieksza od wysokosci obiektu, a ich umocowanie powinno by¢ niezawodne.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowac tymczasowe stanowisko gruzu, stali oraz innych
materiatdw. Materiaty z rozbidrki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu. Materiaty pylace
i inne, ktére moze rozwiewac wiatr, nalezy przykry¢ plandekami lub siatka. Przy sktadowaniu materiatow z rozbiorki
odlegtos¢ stosdw nie powinna by¢ mniejsza niz = 0,75m — od ogrodzenia i zabudowan, - 5,00m — od statego
stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawic¢ przejscia o szerokosci co najmniej 1 m
oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi zatadowanych srodkéw transportowych i powiekszonej
0 2m przy ruchu jednokierunkowym i o 3 m przy ruchu dwukierunkowym srodkéw poruszanych sitg mechaniczng,
0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym srodkéw poruszanych przy pomocy
sity ludzkiej.

Po zakonczeniu prac teren robot nalezy oczysci¢ i uporzgdkowaé. Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe objetg
robotami oraz tereny okoliczne. Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkow, na
ktérych osiadt pyt wytworzony w trakcie robdt rozbidrkowych. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate
z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach. Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokonad
natychmiastowe]j naprawy na wtasny koszt wszystkich szkéd znanych w momencie odbioru robét.

Gruz i inne elementy pochodzace z rozbidrek majg wywozone w miare postepowania robot rozbidrkowych. Gruz
i inne elementy pochodzace z rozbidrek tadowac na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie
budowy i wywozi¢ na autoryzowane wysypiska.

5. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu.

6. Jednostka obmiaru

Ogdélne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowa robot jest:

J rozbieranych konstrukcji betonowych i murowych - m3,

o okien, drzwi, ceramiki sanitarnej, urzadzen, wyposazenia — szt,
. posadzek, obrébek blacharskich, dachu—m?2,

J rur instalacyjnych —mb,

J stali —kg.

Jednostki obmiarowe powinny by¢ zgodne z jednostkami podanymi w przedmiarze robét.

7. Odbior robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".

Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do dziennika budowy
i sprawdzeniu z dokumentacja projektowg i S.T.W. i O.R.

8. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

9. Przepisy zwigzane

J Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbidrkowych - Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. 2003 nr 47 poz. 401)

J Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)

b Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953).
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O2. ROBOTY ZIEMNE

Kod CPV

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45112000-5 Roboty w zakresie usuwania gleby

45112700-2 Roboty w zakresie ksztattowania terenu
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1. Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
1.1.Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z zadaniem
pod nazwa:
»Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu”

1.2.Zakres robot

Roboty ziemne zwigzane z:
. wykonaniem wykopdw pod fundament agregatu wody lodowej

. wykopy liniowe pod projektowane uzbrojenie inzynierskie terenu.
Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robot:
. roboty przygotowawcze — oczyszczenie terenu, usuwanie kamieni i gruzu, odwodnienie terenu

budowy, zabezpieczenie przed osuwiskami gruntu i przebiciami wody, wykonanie i oznakowanie

wjazdu na teren budowy, przygotowanie drog dojazdowych,

J roboty pomiarowe przy powierzchniowych robotach ziemnych,
. pomiary przy wykopach fundamentowych,
. zdjecie warstwy ziemi urodzajnej z powierzchni przewidzianej pod fundament oraz w strefie realizacji

robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem infrastruktury technicznej. Zdjecie ziemi urodzajnej
wykonac recznie ze sktadowaniem w obrebie placu budowy do czasu ponownego wykorzystania.

J wykonanie wykopdw:
o zgodnie z czescig rysunkowg

. reczne profilowanie i zageszczenie dna wykopu fundamentowego,

. wykopy liniowe pod projektowane uzbrojenie inzynierskie terenu — instalacje zewnetrzne
z gromadzeniem urobku na odktad wzdtuz wykopow,

. wywiezienie nadmiaru ziemi samochodami samowytadowczymi w miejsce sktadowania urobku

wskazane przez Zamawiajgcego,

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".

Przy robotach ziemnych wystepujg materiaty pomocnicze typu krawedziaki drewniane, brusy drewniane, stemple
okragte, pale drewniane, deski, gwozdzie budowlane, drut miekki do wigzania, prety stalowe stuzgce do wyznaczania
i stabilizacji punktéw osnowy geodezyjnej, reperéw roboczych, osi konstrukcyjnych.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Roboty ziemne w miare mozliwosci prowadzi¢ metodg reczng przy uzyciu narzedzi recznych, takich jak kilofy, mtoty,
kliny, tomy, oskardy, topaty, szufle, wiadra, taczki, ubijarki.

4. Transport

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Urobek z robdét ziemnych prowadzonych przy wykopie szerokoprzestrzennym przewozi¢ srodkami transportu
samochodowego i sktadowa¢ w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego lub Inspektora Nadzoru. Urobek
z liniowych robdét ziemnych gromadzi¢ na odktad wzdtuz wykopdw. Niezbedny transport wewnetrzny wykonywacé
przy uzyciu sprzetu mechanicznego typu tadowarki i spycharki. Nadmiar ziemi wywozi¢ z terenu budowy
samochodami samowytadowczymi z mechanicznym zatadunkiem za pomoca tadowarki, ostréwka itp. w miejsce
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wskazane przez Zamawiajgcego. Koszty zwigzane z wywozem i sktadowaniem ziemi Wykonawca uwzglednia
w cenie jednostkowej.

5. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Wymagania te dotyczg nastepujacego zakresu Robot ziemnych:
J roboty przygotowawcze (zapoznanie sie z planami sytuacyjno-wysokos$ciowymi, wymiarami

istniejgcych i projektowanych budowli, wytyczenie i trwate oznaczenie robét ziemnych, przygotowanie
terenu, zabezpieczenie istniejgcych przewodow podziemnych).

. wykonanie wykopu,

. przygotowanie podtoza,

. zasypka i zageszczenie gruntu,

J wykopany humus nalezy pozostawi¢ do uzupetniania uszkodzonych w czasie prowadzenia prac

terendw zielonych.

5.1.Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdw, nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu lub innych
charakterystycznych punktow z danymi podanymi w projekcie. W tym celu wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno -
wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkdéw gruntowych
W nawigzaniu do badan geologicznych. W przypadku wystgpienia odmiennych warunkow gruntowych od
uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru
i Projektanta oraz wstrzymac prowadzenie robot, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyngé na bezpieczenstwo
konstrukcji lub robot. Zgode na wznowienie robdt wydaje Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy po
przedfozeniu przez Wykonawce: opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robdt oraz wprowadzenia
ewentualnych zmian konstrukcyjnych, skutkow finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych robot w sposéb
i w zakresie odmiennym od pierwotnego.

5.2.Roboty przygotowawcze

Sposéb wykonania dojazdu i prowadzenia transportu wewnetrznego w obrebie placu budowy powinien zawieraé
projekt organizacji robot opracowany przez Wykonawece i zaakceptowany przez Inspektora.

a. Oczyszczenie terenu

J oczyszczenie danego terenu z gruzu kamieni i innych odpaddw znajdujacych sie w obrebie placu
budowy,
J wykonanie robot rozbidrkowych, oraz usuniecie zbednych ogrodzen i przeszkdéd wystepujgcych

w obrebie placu budowy,

J stosowne zabezpieczenie urzadzen infrastruktury technicznego uzbrojenia terenu takich jak:
przewody kablowe, stupy oswietleniowe, linii telefonicznych i elektroenergetycznych, sieci
wodociggowe, kanalizacji sanitarnej i deszczowej, sieci gazowe, instalacji cieplnych itp.

J zabezpieczenie wszelkich urzadzen podziemnych inadziemnych powinny byé wykonane przez
wyspecjalizowane jednostki wykonawcze w uzgodnieniu z zainteresowanymi instytucjami lub
wtascicielami, do ktorych te urzadzenia naleza.

Przekopy kontrolne

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow kontrolnych
w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robdt. Urzgdzenia usytuowane
w najblizszym sgsiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposdb zabezpieczenia powinien by¢
zgodny z dokumentacjg projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposdéb
zabezpieczenia powinien by¢ opracowany przez Wykonawce i zaakceptowany przed realizacjg przez Inspektora
Nadzoru. Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywac pomiary geodezyjne zwigzane
z: wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych, ustawieniem tfaw wysokosciowych i reperéw
pomocniczych, wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopdw, niwelacjg kontrolng robét ziemnych i dna wykopu,
pomiarem nachylenia skarp wykopu.
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5.3. Wykonywanie wykopéw

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ kwestie ochrony srodowiska
na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu
i stosunkéw wodnych (Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska Dz.U. 2024 poz. 54 z pdzniejszymi
zmianami).

a. Wymagania podstawowe

Przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia poziomu
wody gruntowej w miejscu wykonywania robdt i uwzglednienia cisnienia sptywowego, ktére moze powodowac
utrudnienia w wykonawstwie i naruszanie rownowagi skarp wykopu. Przy wykonywaniu robot ziemnych nalez
uwzgledni¢: naturalng wilgotnos¢ gruntu, zjawisko kapilarnego podciggania wody w gruncie, przepuszczalnosé
gruntu.

b. Statecznos$é skarp i zboczy

Przy okreslaniu pochylenia skarp wykopdw i nasypow nalezy uwzgledniaé: wielkos¢ obcigzen dynamicznych
przekazywanych na podfoze gruntowe, obcigzenia terenu wokdt projektowanego wykopu, wartosé kata tarcia
wewnetrznego i spojnosci gruntu, wysokos¢ skarp, nasypoéw i ukopdw, obcigzenie powierzchni gruntu w poblizu
gbérnych krawedzi skarp, wystepujace w trakcie wykonywania robdt, wilgotnosé gruntu w skarpach.

Zbocza nasypow, przekopow i wykopdw w gruntach sypkich lub spoistych powinny zachowywac petna rownowage
w kazdej porze roku. Skarpom nasypow i wykopdw narazonych na statyczne dziatanie obcigzen, jezeli nie
przewidziano specjalnych zabezpieczen tych skarp, nalezy nadac tagodniejsze pochylenie bokdw.

¢. Nienaruszalno$¢ struktury gruntu w wykopie

Wykonywanie wykopdw w gruntach spoistych powinno sie odbywac bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna
wykopu. Niezaleznie od danych zawartych w projekcie, po wykonaniu wykopu nalezy w miejscu i na gtebokosci
posadowienia obiektu sprawdzi¢ nosnos¢ gruntu na obcigzenia przewidziane w dokumentacji projektowe;.
Sprawdzenia nosnosci gruntu moze dokonac uprawniony geolog, a dane z przeprowadzonego badania zamiesci¢ w
protokole i przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do weryfikacji. Inspektor Nadzoru po analizie badania nosnosci
gruntu na poziomie dna wykopdw wydaje zgode na wykonywanie elementéw konstrukcyjnych uktadu
fundamentowego.

d. Pochylenie skarp w wykopach

Wykopy o s$cianach pionowych bez rozparcia, podparcia lub nieumocnionych skarpach moga by¢ wykonywane
w nienawodnionych gruntach (suchych) oraz w przypadku, gdy teren przy wykopie nie jest obcigzony w pasie
o szerokosci réwnej gtebokosci wykopu, a gtebokosci wykopu nie bedzie wieksza niz: 2,0 m w skatach litych
odspajanych mechanicznie, 1,0 m w rumoszach, wietrzelinach i skatach spekanych, 1,25 m w gruntach mato
spoistych i 1,5 m w gruntach spoistych. Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie
nastepujgce bezpieczne nachylenie skarp roboczych o wysokosci do 4 m: pionowe — w skatach litych, mato
spekanych, o nachyleniu 2:1 w gruntach zwieztych i bardzo spoistych, o nachyleniu 1:1 — w skatach spekanych
i rumoszach zwietrzatych, o nachyleniu 1:1,25 w gruntach matospoistych oraz rumoszach zwietrzelinowych
gliniastych, o nachyleniu 1:1,5 w gruntach sypkich (piaski, zwiry, pospoétki) Bezpieczne nachylenie skarp w gruntach
spoistych dotyczy przypadkow, gdy grunty te wystepujg w stanach zwartych i pétzwartych. Dla standw plastycznych
tych gruntéw bezpieczne nachylenie skarp powinno wynosié: 1:1,5 dla skarp wykopow do gtebokosci 2,0 m, 1:1,75
dla skarp wykopéw do gtebokosci 3,0 m. W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢
stosowane nastepujgce zabezpieczenia: w pasie terenu przylegajgcym do goérnej krawedzi skarpy na szerokosci
rownej trzykrotnej gtebokosci wykopu powierzchnie powinny mie$ odpowiednie spadki umozliwiajgce tatwy odptyw
wody opadowej od krawedzi wykopu, w gruntach spoistych podstawa skarpy powinna by¢ zabezpieczona przed
rozmoczeniem wodami opadowymi przez wykonanie w dnie wykopu w spadku w kierunku srodka wykopu, stan
skarp nalezy okresowo sprawdzac.

e. Sktadowanie urobku z wykopow

Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwtocznie na miejsce jego przeznaczenia, na odktad
przeznaczony do zasypania wykopdw po jego zabudowaniu lub wywieziony z placu budowy. W przypadku
przygotowania odktadow gruntéw przeznaczonych do zasypania wykopow odlegtos¢ podstawy skarpy odktadu od
gbrnej krawedzi wykopu powinna wynosié: nie miej niz 3,0 m na gruntach przepuszczalnych, nie mniej niz 5,0 m —
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na gruntach nieprzepuszczalnych. Niedozwolone jest sktadowanie gruntu w postaci sktadow: w odlegtosci mniejszej
niz 1,0 m od krawedzi wykopu obudowanego, w granicach klina odtamu gruntu.

f. Zasypywanie wykopéw

Zasypywanie wykopdéw powinno by¢ dokonane bezposrednio po zakoriczeniu w nich prowadzenia robdt. Przed
rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych. Jezeli
dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to do zasypania wykopow uzywac gruntu wczesniej wydobytego z
tego wykopu, nie zamarznietego, bez zanieczyszczen. Jezeli w dokumentacji projektowej nie przewidziano innego
sposobu zageszczania gruntu przy zasypywaniu wykopow, to uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢
wykonywane warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetego sposobu zageszczania i wynoszacej: nie wiekszej
niz 25 cm przy stosowaniu ubijakéw recznych i watowaniu, nie wiekszej niz 30 cm przy ubijaniu urzagdzeniami
wibracyjnymi, np.: ptytami wibracyjnymi. Jezeli w wykopie dookota budowli utozono urzgdzenia lub warstwy
odwadniajace (drenaz), to warstwa gruntu do wysokosci 30 cm nad drenazem lub warstwami odwadniajgcymi
powinna by¢ zageszczana recznie w sposéb nie wptywajgcy na prawidtowe odprowadzenie wody. Jezeli
w zasypywanym wykopie znajduje sie rurociag, to do wysokosci Ok. 40 cm ponad gorna krawedz rurociggu nalezy
pozasypywac i zageszczac recznie. Zasypanie i ubijanie gruntu powinno nastepowac réwnoczesnie po obu stronach
rurociagu.

g. Odktady gruntéw

W przypadku koniecznosci wykonywania odktadow ziemnych powinny by¢ one wykonywane w postaci nasypéw o
wysokosci 1,5 m o pochyleniu skarp 1:1,5 i ze spadkiem korony od 2 do 5%. Odlegtos¢ podstawy skarpy odktadu
ziemnego od gdrnej krawedzi wykopu powinna wynosi¢ co najmniej podwodjna jego gtebokosc i nie mniej niz: 3,0 m
— w gruntach przepuszczalnych, 5,0 m — w gruntach nieprzepuszczalnych, 20 m na odcinkach zawiewanych
Sniegiem. Odktady ziemne powinny by¢ wykonywane od strony najczesciej wiejgcych wiatrow.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Sprawdzenie wykonania robot ziemnych polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w dokumentacji projektowe;j i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:

e sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopodw,

e zapewnienie statecznosci $cian wykopow,

e odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu,

e wyrdwnanie i zageszczenie dna wykopdw fundamentowych,

e kontrole zageszczenia gruntu zasypowego w wykopach po wykonaniu robot fundamentowych.
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza:

o 0,02% dla spadkoéw terenu,

. 0,05% dla spadkow rowdéw odwadniajgcych,

J 4 cm —dla rzednych w siatce kwadratéw 40x40 m,

J + 5 cm —dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

. +15cm dla wymiaréw wykopdw w planie o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m,
J +5cm dla wymiardw wykopow w planie o szerokosci dna ponizej niz 1,5 m,

J + 2 cm dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

J +10 % dla nachylenia skarp wykopdw.

W trakcie zasypywania wykopow nalezy na biezgco kontrolowaé¢ materiat zasypowy, uzywany do zasypywania
fundamentéw oraz stopien zageszczenia poszczegdlnych warstw zasypowych. Z przeprowadzanych kontroli
sporzadzac protokoty i dotgczac je do Dziennika Budowy.

7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowg robdét ziemnych jest:
. odspojonego i wydobytego gruntu (wykopu) lub dowiezionego i nasypanego z odpowiednim
zageszczeniem gruntu (nasypu) z doktadnoscig do 1 m3 - m53,
. ukfadania i zageszczania podsypki, obsypki z doktadnoécig do 0,50 m2 - m2.

J wykopy i zasypanie wykopdw — m3,
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J wywodz urobku i dowdz materiatu zasypowego —m?3,

. umocnienia $cian wykopdéw — m?.

8. Odbidr robdt

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpisow do dziennika budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg i S.T.W. i O.R.

Nastepujace roboty ziemne podlegajg odbiorowi jako roboty zanikajgce lub ulegajgce zakryciu: wykopy, przekopy,
przygotowanie podtoza, zasypanie, zageszczenie wykopu.

Odbioru robdt ziemnych dokonuje sie zgodnie z PN-68/B-06050 i zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robot budowlano-montazowych".

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:

Normy:

PN-B-02480 Grunty budowane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenia kapilarnosci gruntéw.

PN-86/B-02480 grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaZnika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-66/B-06714 Kruszywa mineralne. Kruszywo kamienne, budowlane. Badania techniczne.
PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienia bezposrednie budowli. Oznaczenia statyczne
i projektowanie.

BN-72/8972-01 Budowle drogowe i kolejowe — roboty ziemne.

Pozostate przepisy:
J Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 sierpnia 2003 roku w sprawie

ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169. poz 1650)

J Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych,

. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. 20023 poz. 682),

J Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz.
U.Nr13zdn. 10.04.1972r.)

. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 7 grudnia 2023 r. w sprawie

ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo ochrony Srodowiska (Dz.U. 2024 poz.54)
J Ustawa z dnia 27.04.2001. o odpadach (Dz. U. Nr 62 z 2001 r. poz. 628; z pdzniejszymi zmianami).
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-03. ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE: BETONOWANIE, ZBROJENIE

Kod CPV

45262300-4 Betonowanie
45262310-7 Zbrojenie

45262311-4 Betonowanie konstrukcji
45262210-6 Fundamentowanie
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1. Roboty: zbrojenie, betonowanie.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne"
1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie robot zwigzanych z zadaniem
pod nazwa:
»Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu”

1.2.Zakres robot

Roboty zwigzane z betonowaniem i zbrojeniem:

. wykonanie fundamentu pod agregat wody lodowej
. wykonanie cokotéw betonowych pod urzadzenia na +3 oraz na poddaszu
2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .
Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny posiadac:

J Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

. Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

. Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

J Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Materiaty przewidziane do wykonania robot okreslone sg w dokumentacji projektowej.

Dostarczone na teren budowy beton i stal powinny posiadac atesty producenta potwierdzajgce ich parametry.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j

a. Cement:

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:
e dla betonu klasy C20/25—klasa cementu 32,5 NA,

e dla betonu C30/37 W8 — klasa cementu 32.5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakosci (atest).

Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac

akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma

pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen), nie

dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajgcych sie

rozgnie$¢ w palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie.

Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm.

W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania

betonu.

Magazynowanie:
J cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie

zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia
o szczelnym dachu i $cianach);
. cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zzelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
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przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
$cianach).

J podtogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od
miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

—  po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach

zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno
w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

b. Kruszywo:

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu
sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposdb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos$¢ badang przez sciskanie w cylindrze zgodng z wymaganiami
normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie grubszym zawartos¢
podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

o !/3najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

o 3/4 odlegtoici w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadte] do kierunku
betonowania.

o Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace gryséw
granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

o zawartos¢ pytow mineralnych —do 1%,

o zawartosc ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) —do 20%,

o wskaznik rozkruszenia:

o dlagryséw granitowych —do 16%,
o dlagryséw bazaltowych iinnych —do 8%,

o nasigkliwos¢ —do 1,2%,

o mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,

o mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

o reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

o zawartos¢ zwigzkdw siarki —do 0,1%,

zawartosc zanieczyszczen obcych —do 0,25%,
o zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartosc poszczegodlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

o do0,25mm—14+19%,

o do0,50 mm —33+48%,
o do1,00mm—53+76%.
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Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

o zawarto$¢ pytéw mineralnych —do 1,5%,

o reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywaé
zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,
zawartosc zwigzkow siarki —do 0,2%,
zawartosc¢ zanieczyszczen obcych —do 0,25%,
zawartosc zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26,

o w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

c. Woda zarobowa — wymagania i badania:

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250. Jezeli wode do betonu
przewiduje sie czerpac z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

d. Domieszki i dodatki do betonu:
Dopuszcza sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
O napowietrzajgcym,
o uplastyczniajacym,
o przy$pieszajagcym lub opdZniajacym wigzanie.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
O napowietrzajgco - uplastyczniajacych,
o przyspieszajgco - uplastyczniajgcych.
o Domieszki do betondw musza miec aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drog

i Mostéw oraz posiadac¢ atest producenta.

e. Beton:
Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi spetniaé nastepujgce wymagania:
o nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
o mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie wiekszy niz 20%
po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,
o Optymalng zawartos$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych rdézng, ale nie wiekszg od
dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

o za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowsa.

o Wodoszczelnosé: dla betondw wbudowanych w fundamenty W8 wg PN-B-06250,
Stosunek W/C < 0.55 dla betonéw B25 i B30, W/C < 0.5 dla betondw klasy B35 i wyzszych,

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:
o 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,

o 450 kg/m3—dla betonu klas B35 i wyzszych.

o Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie idojrzewajacej
w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), srednig wymaganag
wytrzymatoéé na éciskanie nalezy okreéli¢ jako réwna 1,3 Ru°.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg normy PN-B-06250 nie powinna
przekraczac:
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o wartosci 2% w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,
wartosci 3,5*%5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16
mm,

o wartosci 4,5*%6,5% dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-06250
symbolem K3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie
przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badania - metoda Ve-Be, metodg stozka opadowego. Rdznice pomiedzy zatozong
konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-B-06250 nie mogg przekraczac:

o *20% wartosci wskaznika Ve-Be,

o  *10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonac aparatem Ve-Be. Dla
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

f. Stal zbrojeniowa:

Witasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej:
Rb500
nalezy do klasy stali A-IlIN;

uzywany jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach zelbetowych;

do konstrukcji obcigzonych sitami wielokrotnie zmiennymi i dynamicznymi;
stal trudnospajalna;

$rednica pretéw 6-40mm;

charakterystyczna granica plastycznosci — 500MPa;

obliczeniowa granica plastycznosci — 420MPa;

O O O O O O O O

wytrzymatosé charakterystyczna na rozcigganie — 550MPa;

Rb500W
o nalezy do klasy stali A-1lIN;

uzywany jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach zelbetowych;
do konstrukcji obcigzonych sitami wielokrotnie zmiennymi i dynamicznymi;
stal spajalna;

charakterystyczna granica plastycznosci — 500MPa;

o

o

o

o S$rednica pretéw 6-40mm;

o

o obliczeniowa granica plastycznosci — 420MPa;
o

wytrzymatosé charakterystyczna na rozcigganie — 550MPa;

Drut montazowy - do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Podktadki dystansowe - dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢
wymagania obowigzujagce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki,
prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzern mechanicznych. Miejsca
lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
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Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Dozatory
muszg miec aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach
0 wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej
od 0,65 odlegtosci.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Samochdéd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
W przypadku przygotowywania mieszanki betonowej w wezle betoniarskim na terenie budowy, transport betonu
z wezta do miejsca wbudowania odbywac sie bedzie za pomocg taczek. W przypadku zamdwienia betonu
towarowego w zaktadzie wytwdrczym mieszanek betonowych, transport mieszanki betonowej na teren budowy,
nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw. gruszek). llo$¢ ,gruszek" nalezy dobrac tak,
aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna
wykonywac¢ przy pomocy pompy do beton lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Czas
transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

o 90 min. - przy temperaturze +15°C,

o 70 min. - przy temperaturze +20°C,
o 30 min. - przy temperaturze +30°C.

5. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Przygotowanie zbrojenia:

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy
i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Czyszczenie pretow:

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety
zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz? tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali
zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prostowanie pretdw:

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkéw, scianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretow zbrojeniowych:

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie
w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki:

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042.
Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-llI
i A-Il lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéow o $rednicy d <12 mm. Prety
o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktoérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica odgiecia
strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgiec
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pretéw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate
podczas wyginania.
Montaz zbrojenia:
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczgcej sie rdzy.
Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

o 0,07 m—dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdér masywnych,

o 0,055 m —dla strzemion fundamentéw i podpdér masywnych,

o 0,05 m—dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,

o 0,03 m—dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsdw,

o 0,025 m —dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowe;.
Skrzyzowania pretdéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretdéw o $rednicy do 12 mm, przy srednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.
Warunki przystapienia do robdt betoniarskich:
Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegdtowego
programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru) obejmujacej:

o wybor sktadnikéw betonu,

opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

sposob transportu mieszanki betonowej,

kolejnos¢ i sposdb betonowania,

wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
sposob pielegnacji betonu,

0O O O O O O O

warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
o zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora Nadzoru prawidtowos¢
wykonania wszystkich robdt poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:
o prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,

prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

zgodnos$¢ rzednych z projektem,

czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny,
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp.,

o O O O O O O

prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$é ksztattu elementdéw wbudowanych w betonowg konstrukcje
(kanatéw, wpustdéw, sgczkow, kotw, rur itp.),

o gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie wykona¢ zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczgc¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.
Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej:
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkg;ji
betonu, ktéry moze zapewnic¢ zgdane w ST wymagania.
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Dozowanie sktadnikdow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:
o  12% - przy dozowaniu cementu i wody,

o  13% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg miec¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu
sktadnikow powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac
z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy
mieszanke podawac za pomocga rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogdw dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

o w fundamentach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy

bad? tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

o przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikdw, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac wibratory
wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaé nastepujgce warunki:

o wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziomej podczas
zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,

o podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiac¢ butawe na gtebokos¢ 5 - 8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20 - 30 s., po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujgcym,

o kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5 m,

o belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

o czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s.,

o zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kier. gtebokosciiod 1,0 do 1,5
m w kier. dtugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty
martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym
przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajagcego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu:

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
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Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prdbkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie
w temperaturze do 5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki
betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu. Miejsce prowadzenia robot nalezy
zabezpieczy¢ za pomoca mat lub folii.

Pielegnacja betonu:

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnym
i ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdZniej niz po 12 godz. od zakoriczenia betonowania
rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej
3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien
i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do
chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu:
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:
o wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,

przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie.
pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,
réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu

deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomocy tarcz karborundowych i czystej wody.
Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

Deskowania:
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowan
powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu
z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniaé:

o szybkos$c¢ betonowania,

O sposob zageszczania,

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:
o zapewniac¢ odpowiednig sztywnosc i niezmiennos¢ ksztattu konstrukgji,

o zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

o zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

o zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

o wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢ desek
zdrzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos$¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane
i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie mozna zastosowac potgczenia na piéro i wpust, nalezy
uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow
$cian z dnem deskowania oraz stykdw deskowan belek i poprzecznie.

Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykonaé¢ wg wymagan dokumentacji
projektowej.

36



6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odbidr robdt przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiardw wyrywkowych zgodnosci
wykonania murdow z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami wigzania. W szczegolnosci
podlega sprawdzeniu:

o zgodnosc ksztattu i gtdwnych wymiaréw muru z dokumentacja techniczng,

o pionowos$¢ powierzchni i krawedzi,
Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczy¢:
o materiatow,
o prawidtowosci oraz doktadnosci wykonania deskowan i rusztowan,
o prawidfowosci i doktadnosci wykonania zbrojenia,
o prawidtowosci i doktfadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczenia
i pielegnaciji,
o prawidtowosci i doktadnosci wykonania konstrukcji.

Badanie materiatéw nalezy przeprowadzaé na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy, zaswiadczen producentow
0 jakosci materiatéw i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz normami panstwowymi lub swiadectwami ITB dopuszczajgcymi dany materiat do
stosowania w budownictwie.
Kontrola jakosSci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

o sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamodwieniem,
sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,
sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

o proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

O O O O

Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardéw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowanie pretow:
o nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci otuliny,
o rozstaw pretow w swietle: 10 mm,
o odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,
o dtugosc preta miedzy odgieciami: £10 mm,
o miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:
o dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdéwnego nie powinno przekraczac
3%,
o liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym
precie,
o rdéznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ £0,5 cm,
o rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac +2 cm.

Badania kontrolne betonu
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac prébki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

o 1 prdbka na 100 zarobdw,

o 1 prébkana 50 m3 betonu,
o 3 prébkina dobe,

Prébki pobiera sie losowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg
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wytrzymatosc nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych
z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu.
W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie
w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz
nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie
w okresie krétszym niz od 28 dni.
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu ukfadania i zageszczania po 3
prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250. Prébki trzeba
przechowywac w warunkach laboratoryjnych i badac¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez badac na prébkach wycietych z konstrukgji.
Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy zastosowa¢ metode przyspieszong wg normy PN-B-06250 liczba
probek reprezentujagcych dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢
w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania
co najmniej 3 razy w okresie betonowania.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub
inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikdw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng normg i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

o badanie sktadnikéw betonu,

o badanie mieszanki betonowej,

o badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN>B>06250

Rodzaj badania Metoda badania wg Termin lub czestos¢
badania
Badania 1) Badanie cementu - PN-EN 196-3 j.w. Bezposrednio przed
sktadnikéw | czasu wigzania - statos¢ PN-EN 196-6 PN-EN uzyciem kazdej
betonu objetosci - obecnosci 196-1 dostarczonej partii
grudek - wytrzymatosci
jow. 2) Badanie kruszywa - PN-EN 933-1 jow.
sktadu ziarnowego - PN-EN 933-3
ksztattu ziaren - zawartosci PN-EN 933-9
pytdw - zawartosci PN-B06714/12
zanieczyszczen - PN-EN 1097-6
wilgotnosci
jow. 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robdt i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
jow. 4) Badanie dodatkéw i PN-B-06240 i
domieszek Aprobata Techniczna
Badanie Urabialnos¢ PN-B-06250 Przy rozpoczeciu robot
mieszanki
betonowej
jow. Konsystencja jow. Przy projektowaniu
recepty i 2 razy na zmiane
robocza
jow. Zawartos¢ powietrza jw. jow.
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Badanie Wytrzymatosé na Sciskanie jow. Po ustaleniu recepty i po

betonu na probkach wykonaniu kazdej partii
betonu
jow. Wytrzymatos¢ na $ciskanie PN-B-06261 W przypadkach
- badania nieniszczace PN-B-06262 technicznie uzasadnionych
jow. Nasigkliwos¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3

razy w okresie
wykonywania konstrukgji i
raz na 5000 ms3 betonu
jow. Mrozoodpornosé jow. jw.

jow. Przepuszczalnos¢ wody jow. jw.
System odniesienia

Przed przystgpieniem do robdt na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetg osnowa geodezyjng
stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami
PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub
zniszczeniem.

Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz + 0,04 li lub 10
mm przy klasie tolerancji N1, + 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gdérnym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz: + 0,04 li| lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, 0,02 li
lub 5 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz - 10 mm przy klasie tolerancji N1, - 5
mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potgczen pretdéw nie powinno by¢ wieksze niz - 10 mm

przy klasie tolerancji N1, - 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wieksze niz 7 mm przy klasie tolerancji N1, 5 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz: 15
mm przy klasie tolerancji N1, 10 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowane] lub wygtadzone] powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wieksze niz 5 mm przy klasie tolerancji N1, 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze
niz 6 mm przy klasie tolerancji N1, 4 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skosnos¢ (odchylenie od obrysu)
w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1, L/200 < 10 mm przy klasie
tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz 4 mm przy klasie
tolerancji N1, 2 mm przy klasie tolerancji N2.

DOPUSZCZALNE ODCHYtKI WYMIAROW W WYKONANIU ZBROJENIA

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchytki
Od wymiarow szkieletéw wigzanych:

a). w dt. elementu +/-10

b). w szerokosci (wysokosci) elementu +/-5

W rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion:
a). przy $r. d<20 mm

b). przy $r. d>20 mm +/- 10 mm
W potozeniu odgie¢ pretéw +/- 0,5d
W grubosci warstwy otulajacej +/- 2d
W potozeniu potaczen (stykow) pretdw +/- 10 mm
0
+/- 25 mm




7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Jednostka obmiarowa konstrukcji betonowych jest 1m3 konstrukgji.

8. Odbidr

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglagdu, wpisow do Dziennika Budowy
i sprawdzeniu z dokumentacjg i S.T.W. i O.R.

Odbioru robdét murarskich dokonuje sie zgodnie ,, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych".

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robdt okreslaja:
Normy:
o PN-EN 206-1:2003 Ap1:2004;A1:2005 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

o PN-B-03002: 2002 Ap1:2004 Konstrukcje betonowe ,zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne | projektowe
PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 196Metody badania cementu.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje | wymagania.
PN-EN 480- Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

0 0O 0 0O o 0O o o 0o o o

PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie.

(@]

PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714 Kruszywa mineralne.

PN-EN 933 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw.

PN-EN 1097 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

o O O O O O O

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Pozostate wymagania:
o Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, Arkady 1990 r.

o Zenczykowski W.: Budownictwo ogdlne, Arkady 1981 r.

o Poradnik majstra budowlanego, Arkady 1996 r.

o Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét BudowlanoMontazowych tom 1. Instrukcje Instytutu
Techniki Budowlanej: 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O4. ROBOTY MURARSKIE  MUROWE

Kod CPV
45262500-6 Roboty murarskie i murowe
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1. Roboty: murowanie.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne"
1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie robdt murarskich zwigzanych
z zadaniem pod nazwag: ,Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu”

1.2.Zakres robét
Roboty zwigzane z betonowaniem i zbrojeniem wystepuja:
Prace obejmuja:
* wymurowanie $cian dziatowych,
* montaz nadprozy prefabrykowanych,

* miejscowe zamurowania w $cianach,

2. Materiatly

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .
Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny posiadac:
* Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
e Certyfikat na znak bezpieczeristwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢ okreslony
na opakowaniach.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Materiaty przewidziane do wykonania robot okreslone sg w dokumentacji projektowej. Przewidziano materiaty:

2.1.Nadproza prefabrykowane:

* Nadproza systemowe stosowane do scian z silikatow

Sciany murowane:

e elementy murowe —bloczki silikatowe

*  zaprawy murarskie

* wyroby dodatkowe

Dostarczone na teren budowy beton i stal powinny posiada¢ atesty producenta potwierdzajgce ich
parametry.

2.2.Woda zarobowa — wymagania i badania:

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpac z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.
2.3. Elementy murowe:

ROZROZNIA SIE NASTEPUJACE RODZAJE ELEMENTOW MUROWYCH ROZNICOWANE Z UWAGI NA:
Surowiec uzyty do ich produkcji oraz ogdlne zasady projektowania i wykonywania konstrukcji murowych:
* silikatowe, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-2,

* 7z betonow zwyktych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3,

a. Wielko$¢ elementow:

e drobnowymiarowe o wadze kilku kilogramoéw (cegty petne i drazone, bloczki petne) uktadane przy
murowaniu jedna reka,
e Sredniowymiarowe o wadze kilkunastu lub dwudziestu kilku kilogramoéw (pustaki i bloki petne) uktadane

oburgcz przy murowaniu,
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* elementy wielkowymiarowe, np. nadproza lub prefabrykowane bloki scienne, ktére sg uktadane przez kilku
murarzy lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego, nie sg zaliczane do grupy elementéw murowych.

b. Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym:

* elementy do murowania na zwykte spoiny,

* elementy do murowania na cienkie spoiny.

c. Zawarto$¢ otworéw w elementach murowych:
Elementy murowe przyporzadkowywane tym grupom powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1 w normie
PN-B-03002.

d. Przeprowadzang kontrole produkcji (kategoria produkciji):

* elementy kategorii |, do ktérej zalicza sie wyroby, ktorych producent deklaruje, ze majg one okreslong
wytrzymatos¢ na Sciskanie, a wyniki kontroli jakosci przeprowadzanej w zaktadzie potwierdzajg, ze
prawdopodobienstwo wystgpienia $redniej wytrzymatosci na $ciskanie mniejszej od zadeklarowanej jest
nie wieksze niz 5%,

* elementy kategorii ll, do ktorej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje ich wytrzymatosc srednig,
a pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione.

e. Ksztatt elementéw murowych:

e 7z gtadkimi powierzchniami bocznymi do murowania na petne pionowe spoiny poprzeczne,
* 7 pidrem i wpustem, przeznaczone do murowania $ciany bez wypetniania zaprawg pionowych spoin
poprzecznych,

* zdwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym.

f. Role petniong w konstrukcji murowe;:

* podstawowe o ksztatcie prostopadtoscianu, spetniajace role gtéwnego elementu konstrukcyjnego,

* uzupetniajgce o réznorodnym ksztatcie, tj. narozniki, okapniki, daszki.

WHASCIWOSCI ELEMENTOW MUROWYCH DEKLAROWANE PRZEZ ICH PRODUCENTOW | PRZEWIDYWANE
W DOKUMENTACII PROJEKTOWEJ.

a. Wymiary i odchytki wymiarowe:

Wedtug norm producent powinien podawa¢ nominalne wymiary dtugosci, szerokosci i wysokosci. Odchyiki
wymiarowe charakteryzuje sie dwoma parametrami:

wartoscig srednig (réznica miedzy wartoscig $Srednig pomiarow i wartoscig deklarowang),

rozpietoscig wymiarow (réznica miedzy wynikiem najwiekszym i najmniejszym).

b. Ksztatt i budowa:

Producent elementéw murowych powinien podac ich cechy zewnetrzne w zakresie potrzebnym do jednoznacznej
identyfikacji danego elementu i okreslenia jego przydatnosci do stosowania oraz ewentualnego wykorzystania przez
projektanta przy wykonywaniu obliczen statystycznych, akustycznych, ogniowych itp.

¢. Wady i uszkodzenia powierzchniowe:

W odniesieniu do elementéw przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane jest podanie przez
producenta maksymalnych dopuszczalnych odchylen ptaskosci powierzchni ktadzenia (wspornych).

d. Gestosc:

Gestosc brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna by¢ deklarowana wtedy, kiedy takie dane sg potrzebne
do oceny izolacyjnosci akustycznej, nosnosci, odpornosci ogniowej lub izolacyjnosci cieplnej $cian.
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e. Wytrzymato$é na sciskanie:

Zgodnie z normami producenci powinni podawac Srednig wytrzymatos¢ na sciskanie elementéw murowych.
Producent moze rowniez deklarowaé wytrzymatos¢ znormalizowang. Konieczne jest rowniez podanie kategorii
produkcji elementéw murowych.

f. Trwatos¢ (mrozoodpornosc):

Dobdr grup elementéw murowych w projekcie powinien uwzgledniaé przewidywane warunki srodowiskowe
i w konsekwencji stopie w narazenia na zawilgocenie konstrukcji murowych.

Konstrukcje murowe narazone na state zawilgocenie powinny by¢ odporne na:

— cykliczne zamrazanie i rozmrazanie,

— dziatanie siarczandéw i chlorkow.

Poniewaz pod pojeciem trwatosci elementéw murowych nalezy rozumieé przede wszystkim

mrozoodpornos$é, wiec kategorie odpornosci elementéw murowych na cykle zamrazania i rozmrazania powinny by¢
skorelowane z przewidywanym sposobem ich zastosowania.

Rozrdznia sie nastepujgce kategorie:

— kategoria FO, warunki obojetne (Sciany wewnetrzne, wewnetrzne warstwy $cian szczelinowych),

— kategoria F1, warunki umiarkowane (zewnetrzne elementy budynku narazone na zamrazanie i rozmrazanie, ale
zabezpieczone przed bezposrednim nasgczaniem),

— kategoria F2, warunki surowe (nieotynkowane przyziemie, nieotynkowane parapety,

nieotynkowane kominy, zasklepienia, zwieniczenia, wolno stojgce Sciany graniczne).

g. Wiasciwosci cieplne:

W przypadku elementéw przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegajgcych wymaganiom izolacyjnosci
cieplnej, producent powinien poda¢ informacje o wtasciwosciach cieplnych. Informacje te mogg by¢ oparte na
wartosciach tabelarycznych, obliczeniach lub badaniach, zgodnie z PN-EN 1745.

h. Absorpcja wody — warstwy odporne na wilgo¢:

W przypadku elementéw murowych stosowanych w konstrukcjach szczegdlnie narazonych na silne zawilgocenie,
okresla sie absorpcje (nasigkliwos¢) za pomocg gotowania w wodzie.

i. Absorpcja wody — poczatkowa wielko$¢ absorpcji wody:

Jezeli jest to niezbedne, ze wzgledu na sposéb stosowania elementdw, nalezy sprawdzaé poczatkowg wielkoscé
absorpcji wody w czasie 60 sekund.

j. Reakcja na ogien:

Jezeli przewidywane zastosowanie wyrobu tego wymaga, producent powinien deklarowac klase reakcji na ogien
elementu murowego. Jezeli element zawiera mniej niz 1% masy (objetosci) materiatéw organicznych, deklarowac
mozna klase Al bez koniecznosci przeprowadzania badan ogniowych.

k. Zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych:

W przypadku elementdéw ceramicznych, zaleznie od przewidywanego zakresu zastosowania, bada sie zawartos¢
aktywnych soli rozpuszczalnych.

|. Rozszerzalno$¢ pod wptywem wilgoci:

Jezeli normy tego wymagaja, to mozna przeprowadzi¢ badania zmian liniowych pod wptywem wilgoci elementéw
murowych.

m. Przepuszczalno$é pary wodnej:

W przypadku elementéw licowych, nalezy podac tabelaryczng wartos¢ wspodtczynnika dyfuzji pary wodnej.
Tabelaryczny (normowy) wspétczynnik dyfuzji okresla sie na podstawie gestosci materiatu.

n. Wytrzymatosé spoiny (charakterystyczna poczatkowa wytrzymatos¢ spoiny):

W przypadku elementdéw murowych i zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych, powinna by¢ deklarowana charakterystyczna poczgtkowa wytrzymatosé spoiny na Scinanie.
Deklaracja moze by¢ oparta na wartosciach stabelaryzowanych podanych w normach przedmiotowych lub na
wartosciach wynikajgcych z badan.
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0. Substancje niebezpieczne

Konieczne jest przeprowadzanie badan promieniotwdrczosci naturalnej elementéw murowych. Badania te nalezy
wykonywac zgodnie z Instrukcja ITB nr 234/95.

2.4.7aprawy murarskie
ROZROZNIA SIE NASTEPUJACE ZAPRAWY MURARSKIE:

a. Wiasciwosci i/lub zastosowanie:
* ogodlnego przeznaczenia (G),
e lekka (L),

* do cienkich spoin (T).

b. Sposdb produkgii:
* zaprawa wytwarzana w catosci lub czesciowo w zaktadzie, spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-2,

* zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104.

c. Sktad materiatowy zapraw ogoélnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu
budowy (symbol rodzaju):

* zaprawa cementowa (,c”),
* zaprawa cementowo-wapienna (,,cw”),
* zaprawa wapienna (,w”),

* oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,,cgl”).

d. Proporcje sktadnikéw (mierzong objetosciowo) w zaprawach ogdlnego
przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy:

* zaprawa cementowa (cement : piasek):
o odmiana 1:2 (symbol odmiany A),
o odmiana 1:3 (symbol odmiany B),
o odmiana 1:4 (symbol odmiany C),
* zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):
o odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),
o odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),
o  odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),
o odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),
* zaprawa wapienna (wapno : piasek)
o odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),
o odmiana 1:2 (symbol odmiany 1),
o odmiana 1:4 (symbol odmiany J).

e. Wytrzymatosci na $ciskanie zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na
placu budowy:

. klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz0,25 N/mm2,
. klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm?2,
. klasa M 1,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mm?2,
. klasa M 2,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm?2,
. klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm?2,
. klasa M 10,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm?2,
. klasa M 15,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm?2,

46



J klasa M 20,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm?2,

. klasa M d przy wytrzymatosci na sciskanie wiekszy od 25,0 N/mm?2.

. Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymatos¢ na sciskanie powinna by¢
deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowac klase wytrzymatosci na sciskanie
oznaczong literg ,M” i nastepujaca po niej liczba klasy, co oznacza, ze wytrzymatos¢ na sciskanie
w N/mm?2 jest nie mniejsza od tej liczby.

J Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy

w zaleznosci od ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zaleznosci od przeznaczenia:

Przeznaczenie Symbol Symbol odmiany Klasa
rodzaju

Sciany wewnetrzne konstrukcyjne C B, C M 10; M 15
cw D,EFG odM 2,5do M 15
W H M1

niekonstrukcyjne C C M 10

CW D,E,F G odM2,5doM5
W H, I, J odM0,25doM 1

Dobér zapraw z uwagi na trwatos¢

Klasa zaprawy Klasa srodowiska

1 2 3 4 5
1,0 + - - - -
3,0 + + - - -
>5,0 + + + +1) +1)

Odpowiednio do deklaracji producenta

Do muréw zbrojonych powinny byé¢ wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 N/mm?,
a w przypadku muréw zbrojonych w $rodowisku wilgotnym — o wytrzymatosci nie nizszej niz 8 N/mm?2. Do murdw
zbrojonych nalezy stosowac zaprawy nie powodujgce korozji zbrojenia.

WEASCIWOSCI ZAPRAW MURARSKICH

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu ptynnego lub
plastycznego w stan staty, wtasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla suchych mieszanek jak i dla zapraw
Swiezych oraz stwardziatych. Wtasciwosci mieszanek suchych okreslane sg w odniesieniu do zapraw wytwarzanych
w zaktadzie (kontrola biezgca procesu produkgcji).

Witasciwosci zaprawy Swiezej istotne sg dla murarza i przebiegu robdt murarskich, natomiast zaprawy stwardziatej
decyduja o jakosci konstrukcji murowe;j.

Wtasciwosci suchych mieszanek:

a. Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki

Proporcje sktadnikéw mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na budowie. Wszystkie
sktadniki powinny odpowiada¢ warunkom technicznym ustalonym przez
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projektanta w dokumentacji projektowej. W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguty producent nie
podaje sktadu. W takim przypadku konieczne jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i sposobu stosowania
zaprawy.

b. Uziarnienie wypetniaczy
Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw przeznaczonych do
cienkich spoin (do 2 mm).

c. Gestosc nasypowa mieszanki suchej

Podawanie gestosci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedtug przepisu, tzn. w
momencie okreslania proporcji sktadnikéw (objetosciowo lub masowo).

d. Okres gwarancji mieszanki suchej

Normy nie okreslajg minimalnego okresu przydatnosci mieszanki suchej zaprawy do stosowania, wiec wiekszos¢
producentéw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesigce.

e. Proporcje mieszania mieszanki z woda

W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okresla producent. W przypadku
zapraw wytwarzanych na placu budowy proporcje okresla sie na podstawie badan konsystencji Swiezego zarobu.

Wtasciwosci $wiezej zaprawy:
a. Konsystencja i plastycznosé¢ (rozptyw)

Konsystencje swiezej zaprawy okresla sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-EN1015-3. Jedynie w przypadku
zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo dopuszcza stosowanie dotychczasowej polskiej
metody oznaczania konsystencji zaprawy, polegajgcej na okresleniu gtebokosci zanurzania stozka pomiarowego
w zaprawie, zgodnie z PN-85/B-04500.

Konsystencja (w cm) swiezej zaprawy, w zaleznosci od rodzaju elementéw murowych, okreslana wg PN-85/B-04500,
powinna wynosic:

. elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% — 5+7 cm,

J elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% — 6+8 cm,
J elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% — 8+10 cm,

o elementy silikatowe — 6+8 cm,

J elementy z betonu kruszywowego zwyktego — 5+7 cm,

J elementy z betonu kruszywowego lekkiego — 7+8 cm,

b. Gestos¢ objetosciowa zaprawy swiezej

Badania gestosci zaprawy swiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie mogg by¢ przydatne do alternatywnego
okreslania zawartosci powietrza w zaprawie swiezej. Wedtug dotychczasowych norm polskich oznaczanie polega na
okresleniu czasu, po ktérym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jej konsystencja zmniejszy sie o 3 cm, a plastycznosc o 4
cm.

c. Czas zachowania whasciwosci roboczych

Czas zachowania wtasciwosci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien by¢ deklarowany przez
producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny wykazywac czas nie krétszy niz jego
wartos¢ deklarowana. Czas zachowania wtasciwosci roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy,
okreslany wedtug PN-EN 1015-9, nie powinien by¢ krétszy niz:

. dla zapraw cementowych — 2 h,
J dla zapraw cementowo-wapiennych —5 h,
J dla zapraw wapiennych — 8 h.
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d. Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy

Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny. Ogdlnie przyjmuje
sie, ze nie powinien by¢ krétszy niz 7 minut.

e. Zawarto$¢ powietrza

Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych fabrycznie, jedynie
w przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze wzgledu na zastosowanie zaprawy murarskiej
wg przepisu, wprowadzane]j do obrotu, to zakres zawartosci powietrza deklaruje producent. Badania przeprowadza
sie zgodnie z PN-EN 1015-7. Co do zapraw z kruszywami porowatymi dopuszczana jest rowniez mozliwos¢ okreslania
zawartosci powietrza na podstawie badania gestosci objetosciowej swiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6.
Zawartos¢ powietrza dla zapraw bez dodatkéw napowietrzajgcych, wykonywanych na miejscu budowy, okreslana
wedtug PN-EN 1015-7, nie powinna by¢ wieksza niz:
. 10% dla klas zapraw M 0,25 do M 5,

J 13% dla klas zapraw M 10 do M d.

f. Zawartos¢ chlorkow

Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawartos¢ chlorkdw nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy. W przypadku
zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie zawartosci chlorkow, zgodnie z PN-
EN 1015-17.

Witasciwosci stwardniatej zaprawy

a. Gestos¢ objetosciowa zaprawy stwardniatej

Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na koniecznosc okreslenia, czy
dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyktych czy do grupy zapraw lekkich. Gestos$¢ zapraw murarskich lekkich nie
powinna by¢ wieksza niz 1300 kg/m3. Gesto$¢ zapraw zwyktych wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana
wedtug PN-EN 1015-10, zgodnie z norma PN-B-10104 nie powinna przekraczac:

. zaprawy cementowej — 2000 kg/m?,
. zaprawy cementowo-wapiennej — 1850 kg/m?3,
° zaprawy wapiennej — 1700 kg/m?3.

b. Wytrzymato$é na $ciskanie i zginanie

Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowa¢ ich wytrzymatos$é na Sciskanie lub
odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M 5, M 10, M 20 i M d (dla
wytrzymatosci = 25 N/mm2).

Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z norma PN-EN 1015-11, nie
powinna by¢ mniejsza od deklarowanej wytrzymatosci na sciskanie lub deklarowanej klasy wytrzymatosci na
$ciskanie. Normy nie wymagajg deklarowania wytrzymatosci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.
Wytrzymatos$é na Sciskanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy:

Rodzaj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymato$¢ na Sciskanie
zaprawy odmiany | N/mm
M 0,25 M 0,5 M1 M 2,5 M5 M 10 M 15 M 20
Cementowa A 20
B 15
C 10
Cementowo- D 15
wapienna E 10
F 5
G 0,25
Wapienna H 1
| 0,5
J 0,25
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Wytrzymatosé na zginanie w zaleznos$ci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy:

Rodzaj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymato$¢ na Sciskanie
zaprawy odmiany | N/mm
MO0,25 | MO0,5 M 1 M 2,5 M 5 M 10 M 15 M 20
Cementowa A 5,0
B 4,5
C 34
Cementowo- D 3,5
wapienna E 2,5
F 1,6
G 0,8
Wapienna H 0,45
| 0,4
J 0,25

c. Absorpcja wody (nasigkliwo$¢)

Absorpcja wody (nasigkliwos¢) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badana wedtug
PN-85/B-04500, powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
N zaprawa cementowa — 10%,
. zaprawa cementowo-wapienna:
o klasyM2,5iM5—-14%,
o klasyM10iM 15-12%,
° zaprawa wapienna — 15%.

W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach zewnetrznych
budynku i narazonych na bezposrednie oddziatywanie warunkow atmosferycznych producent deklaruje i bada
absorpcje spowodowang kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-
18 powinny

wykazaé, ze absorpcja wody nie jest wieksza od deklarowane;.

d. Promieniotwdrczos¢ (substancje niebezpieczne)

Konieczne jest przeprowadzenie badan promieniotwdrczosci naturalnej materiatow budowlanych, w tym zapraw
budowlanych. Badania te nalezy wykonywac zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

e. Wytrzymatosé spoiny

Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach konstrukcyjnych budynku,
okresla sie jako poczatkowg wytrzymatos¢ charakterystyczng na scinanie spoiny.

Poczatkowa wytrzymatos¢ charakterystyczna na Scinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M d wytwarzanych na miejscu
budowy moze by¢ okreslana na podstawie:

1) badan potaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,

2) wartosci tabelarycznych zawartych w zataczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszgcych:

—0,15 N/mm2dla zapraw ogdlnego stosowania i lekkich,

—0,3 N/mm?2 dla zapraw do cienkich spoin.

W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowaé charakterystyczna
poczgtkowa wytrzymatosé spoiny. Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie
z procedurg zapisang w PN-EN 1052-3 lub wedtug wczesniej podanych wartosci normowych zawartych w zatgczniku
C do normy PN-EN 998-2.

f. Reakcja na ogien

Producent powinien poda¢ klase reakcji na ogient zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw przeprowadza sie
wedtug PN-EN 13501-1 nastepujaco:
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J zaprawy zawierajace frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdow organicznych, liczong masowo lub
objetosciowo < 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie do klasy Al
reakcji na ogien bez koniecznosci przeprowadzania badania,

. zaprawy zawierajace frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdow organicznych, liczong masowo lub
objetosciowo > 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie (deklaruje) do
odpowiedniej klasy reakcji na ogien na podstawie przeprowadzonych badan.

g. Przepuszczalno$¢ pary wodnej

Wspotczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania
w elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy, przyjmuje sie wedtug wartosci
tabelarycznych z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci zaprawy.

Wspodtczynniki dyfuzji pary stwardniatej zaprawy

Gestosc Wspdtczynnik dyfuzji pary wodnej
zaprawy kg/m?3
do wnetrza materiatu z materiatu na zewnatrz
1500 5 20
1600 15 35
1800 15 35
2000 15 35

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zaleznosci od gestosci
zaprawy, wspotczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci tabelarycznych podanych w tablicy A.12,
zawartej w normie PN-EN 1745.

h. Wspdtczynnik przewodzenia ciepta

Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspodtczynnik przewodzenia ciepta przyjmuje sie wedtug
wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych w tablicy nr 3, zawartej wPN-B-10104.

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje wspotczynnik przewodzenia
ciepfa. Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegdlnosci dla zapraw lekkich, na podstawie badan przeprowadzanych
zgodnie z procedurg zapisang w pkt. 4.2 normy PN-EN 1745 lub na podstawie wartosci tabelarycznych
uzaleznionych od gestosci zapraw, zestawionych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

2.5. Wyroby dodatkowe

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetnia¢ wymagania norm
PN-EN 845. Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 powinny odpowiadac:

. kotwy,

J listwy kotwigce,

J wieszaki i wsporniki,

J stosowane do wzajemnego tgczenia ze sobg murdw oraz tgczenia muru z innymi czesciami konstrukcji

lub budowli, takimi jak: sciany, stropy, belki i stupy.
J Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetniac¢ jednolite, pojedyncze oraz zespolone
i ztozone nadproza prefabrykowane o rozpietos$ ci do 4,5 m:

o stalowe,

o betonowe,

. murowane.

J Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiada¢ zbrojenie do spoin wspornych

muréw, obejmujgce siatki stalowe:
o spajane,

o wigzane,

51



. ciggnione.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spefnia¢ wymagania podane w PN-B-
03264 a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06.

. cement spetniajgcy wymagania norm PN-EN 197-1i PN-EN 413-1,

. wapno budowlane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 459-1,

. piasek i inne kruszywa mineralne, ktérych wtasciwosci odpowiadajg wymaganiom normy
. PN-EN 13139,

J kruszywa lekkie do betondw i zapraw spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN 13055,
. wode do betondw i zapraw zgodng z wymaganiami normy PN-EN 1008.

Stosowane spoiwa polimerowe i inne domieszki do zapraw powinny spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm polskich lub aprobat technicznych

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

Do wykonywania robdt murarskich nalezy stosowac:

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz pfaszczyzn:

J pion murarski,

. tate murarska,

. tate wazong,

. waz wodny,

o poziomnice uniwersalng,

. tate kierunkowsa,

o warstwomierz do wytyczenia poziomdw poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do

wyznaczania kierunku,

. sznur murarski,
. katownik murarski,
. wykroj.
Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:
J kastre na zaprawe,
J szafel do zaprawy,
J szkopek do wody,
J palety na elementy murowe,
. wiadra.

Do obrdbki elementéw murowych:

. mtotek murarski,

J kirke,

. oskard murarski,

J przecinak murarski,

J pucke murarska,

J drag murarski,

J specjalistyczne narzedzia do obrdébki kamieni naturalnych.
Do murowania:

. kielnie murarska,

. czerpak,

J topate do zaprawy,

. rusztowania.
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4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Samochdéd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

5. Wykonanie robot

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Sciany dziatowe:

Sciany dziatowe nalezy wykona¢ z bloczkéw wapienno-piaskowych gr. 15cm, na cienkiej spoinie.

WARUNKI WYKONYWANIA ROBOT:

Roboty murowe nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg specyfikacjg techniczng i
zasadami sztuki murarskiej.

O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobow
murowych nie podano inaczej, to:

mury nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych
i grubosci spoin tak, aby sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,

spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane mijankowo,
mury nalezy wnosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto
w dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupdw i filaréw, poza liczba
konieczna

do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

liczba elementdw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac

o w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 15%,

o w Scianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu — 50%,

konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, mogg by¢
wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe moga by¢
wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,

wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze
ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy,
przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci przez
producenta zaprawy,

w przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych.

Kategorie wykonania robdt murowych na budowie:

Kategoria A — roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespét pod nadzorem majstra murarskiego, stosuje
sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie to kontroluje sie dozowanie
sktadnikow i wytrzymatosé zaprawy, natomiast jakosé robdt kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach,
niezalezna od wykonawcy.

Kategoria B — warunki okreslajgce kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jakoscig robdt moze kontrolowac
odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.
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Ogdlne zasady murowania Scianek dziatowych:

Scianki dziatowe o grubosci % cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej o wytrzymatosci nie nizszej niz 5
N/mm?2. Przy rozpietosci przekraczajagcej 5 m lub wysokosci powyzej 2,5 m powinny byé zbrojone. Zbrojenie
powinno by¢ zakotwione w spoinach nosnych na gtebokos¢ nie mniejszag niz 70 mm.

Scianka powinna by¢ potaczona ze $cianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi zazebionych krytych.

W budynkach o konstrukcji nosnej zelbetowe] lub stalowej Scianki dziatowe oraz ostonowe sg oddylatowane od
stropow i pionowych elementdw konstrukcyjnych. Potgczenie tych $cianek z elementami konstrukcyjnymi wykonuje
sie wiec za pomoca kotew stalowych.

Ogdlne zasady wykonywania nadprozy

Nadproza moga by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.

Nadproza murowe zbrojone wykonywane na placu budowy:

Nadproza ze zbrojeniem dolnym mogg by¢ stosowane przy otworach o rozpietosci do 1,5 m.

Nadproze wykonuje sie na sztywnym deskowaniu, na ktérym rozsciela sie zaprawe cementowa grub. 30-40 cm,
a nastepnie wtapia w nig zbrojenie stalowe. Zbrojenie musi by¢ zakotwione w murze na co najmniej 400 mm.
Nastepnie muruje sie cztery lub pie¢ warstw muru na mocnej zaprawie cementowej. Deskowanie i stemplowanie
mozna rozebra¢ po uptywie dwdch tygodni. Nadproze powinno by¢ sprawdzone wg PN-B-03340.

Nadproza murowe zespolone wykonywane sg na placu budowy z gotowych ksztattek nadprozowych, zbrojonych
pretami stalowymi i tgczonych (zespalanych) betonem. Ksztattki nadprozowe moga by¢ ceramiczne, silikatowe,
betonowe i z betonu komoérkowego. Nadproza nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta ksztattek.
Nadproza powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane zaréwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym.
Oparcie konica nadproza powinno by¢ nie mniejsze niz 100 mm.

Przy murach wykonanych z elementéw zawierajagcych wiecej niz 50% pustek powietrznych lub z elementéw
z autoklawizowanego betonu komdrkowego minimalna dtugos¢ oparcia konca nadproza powinna by¢ wyliczona
w dokumentacji projektowej, zgodnie z PN-EN 1996-1-1. W przypadku $cian szczelinowych oparcie powinno siegac¢
co najmniej na 50 mm poza zakornczenie szczeliny wewnetrznej.

Elementy prefabrykowane nadprozy murowych powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2.

Nadproza prefabrykowane silikatowe, z betonu komdrkowego, powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2. Mozna
je montowac bez koniecznosci stemplowania. Dfugos¢ oparcia belek powinny by¢ takie jak dla nadprozy murowych
zespolonych.

Wymagania jako$ciowe robét murowych:
Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdét budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje
murowe”, wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania jakosciowe, takie jak:
Obrys muru- dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiardw nie powinny przekraczac:
e w wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczer £20 mm,
e w wysokosci kondygnacji £20 mm,
e w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.
Grubo$¢é muru - w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:
e dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku murdéw o grubosci %, % i 1 elementu
murowego,
e +10 mm, w przypadku murdw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegta,
e 20 mm, w przypadku murdéw szczelinowych.
Wymiary otworow (w Swietle oSciezy):
W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynoszg:
e szeroko$¢+ 6 mm,—3 mm,

e wysokos¢ + 15 mm, —10 mm.

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynoszg:
e szerokos¢+10 mm,—-5mm,

e wysokos$é + 15 mm, —10 mm.

Grubos¢ spoin - normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych wynosza:
e w spoinach poziomych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 2 mm,

54



e w spoinach pionowych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, —5 mm.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ spoiny poziomej zaprawa na
gtebokos¢ 5+10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone zbrojenie
zewnetrzne, na gtebokosc nie mniejszg niz 10 mm i nie wiekszg niz 20 mm.

Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru

Rodzaj usterki

Dopuszczalne odchytki

powierzchnie spoinowane

inne powierzchnie

1

2

3

Zwichrowania i
skrzywienia powierzchni

nie wiecej niz 3 mm/m i ogdtem
nie wiecej niz 10 mm na catej
powierzchni sciany pomieszczenia

nie wiecej niz 6 mm/m i ogdtem
nie wiecej niz 20 mm na catej
powierzchni $ciany pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od linii
prostej

nie wiecej niz 2 mm/m i nie wiecej
niz jedno na dtugosci 2 m

nie wiecej niz 4 mm/m i nie wiecej
niz dwa na dfugosci 2 m

Odchylenie powierzchni i krawedzi
muru od kierunku pionowego

nie wiecej niz 3 mm/m i ogdlnie nie
wiecej niz 6 mm na wysokosci
kondygnacji oraz 20 mm na catej
wysokosci budynku

nie wiecej niz 6 mm/m i ogdlnie nie
wiecej niz 10 mm na wysokosci
kondygnacji oraz 30 mm na catej
wysokosci budynku

Odchylenie od kierunku poziomego
gdérnych powierzchni kazdej
warstwy cegiet

nie wiecej niz 1 mm/m i ogdtem
nie wiecej niz 15 mm na catej
dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i
ogdtem nie wiecej niz 30 mm na
catej dtugosci budynku

Odchylenie od kierunku poziomego
gdérnej powierzchni ostatniej
warstwy pod stropem

nie wiecej niz 1 mm/m i ogdtem
nie wiecej niz 10 mm na catej
dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 20 mm na catej
dfugosci budynku

Odchylenie przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata przewidzianego
w projekcie

nie wiecej niz3 mm

nie wiecej niz 6 mm

Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Badania sprawdzajgce jakos¢ wykonania robot murowych, wedtug pkt. 4. Warunkow technicznych wykonania i

odbioru robdét budowlanych, Czes$¢ A, zeszyt 3 , Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej
PN-68/B-10020:

J sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - pomiar dtugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie

z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci murdw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm; za

wynik nalezy przyjmowac srednig arytmetyczng z pomiardw w trzech réznych miejscach,

J sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach,
. sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia,
. sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru — nalezy

przeprowadzac przez przyktadanie w dwdch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu
powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, faty kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar
z doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

J sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadza¢ z doktadnoscig do 1
mm; badanie mozna wykonac pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

. sprawdzenie poziomosci warstw murowych,

J sprawdzenie katéw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwdch sgsiednich murow

J sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przerw dylatacyjnych,
. sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw utamkowych.
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7.

Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Jednostka obmiarowa robdt murowych jest 1m? muru.

8. Odbidr

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpisow do Dziennika Budowy
i sprawdzeniu z dokumentacjg i S.T.W. i O.R.

Odbioru robdét murarskich dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych".

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robdt okreslaja:

Normy:

PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegty. Wymagania badania przy odbiorze;

PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw zautoklawizowanych
betondw komaorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze;

PN-EN 206-1:2003 Ap1:2004;A1:2005 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢;
PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 771 Wymagania dotyczace elementdéw murowych

PN-EN 845 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw

PN-EN 998 Wymagania dotyczace zapraw do muréw

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z

proceséw produkcji betonu.

PN-EN 1015Metody badan zapraw do muréw

PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych wartosci cieplnych.
PN-EN 1996Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13501 Klasyfikacja ogniowa wyrobdéw budowlanych i elementéw budynkow

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.

PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone — Projektowanie i obliczanie.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatoSciowych.
PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy o
okreslonej sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-B-12067:1999 Wyroby budowlane ceramiczne — Elementy ogrodzeniowe

PN-B-19304:1997 Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu komodrkowego -
Elementy drobnowymiarowe.

Pozostate wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych, Arkady 1990 r.
Zenczykowski W.: Budownictwo ogdlne, Arkady 1981 r.
Poradnik majstra budowlanego, Arkady 1996 .
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O5. KONSTRUKCJE STALOWE

Kod CPV

45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych
45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
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1. Roboty: konstrukcje stalowe.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne"
1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robdt ogdlnobudowlanych
zwigzanych z zadaniem pod nazwa:
»Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu”

1.2.Zakres robdt
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych:
e wykonanie konstrukcji stalowych nosnych pod kominy;
e wykonanie nadprozy stalowych;

e  kontrola jakosci wykonanych robét stalowych;

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny miec:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
e  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Materiaty przewidziane do wykonania robot okreslone sg w dokumentacji projektowej. Przewidziano materiaty:

2.1.Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
o  Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

o Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998; dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach i o wysokosci do
140mm - 3 do 13m; powyzej 140mm - 3 do 15m; z odchytkami do 50mm dla dtugosci do 6,0m; i
do 100mm dla dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna: do 1.5 mm/m.

o Ceowniki wg PN-EN 10279:2003; ceowniki dostarczane sg o dtugosciach i o wysokosci do 80mm -

3 do 12m; 80mm do 140mm — 3 -13m; powyzej 140mm - 3 do 15m; z odchytkami: do 50mm dla
dtugosci do 6.0m; i do 100mm dla dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

o Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000; katowniki dostarczane s3
o dtugosciach i o wysokosci do 45mm - 3 do 12m; powyzej 45 - 3 do 15m z odchytkami do 50mm
dla dtugoscido 4,0m; do 100mm dla dtugosci wiekszej. Krzywizna ramion nie powinna przekraczaé
1 mm/m.

o Blachy

= Blachy uniwersalne wg PN-EN 10029; Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-
40 mm; szerokos$ciach 160-700mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0m dla
grubosci 8-25mm do 14,0m z odchytkg do 250mm; Tolerancje wymiarowe wg ww.
normy;

=  Blachy grube wg PN-EN 10029; Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140mm;
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy; Uwaga: do produkcji elementéw z blach,
a szczegodlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych;
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o Bednarka wg PN-76/H-92325; Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm t szerokosciach
20-200mm w kregach o masie:
= - przy szerokosci do 30mm - do 60kg;
= - przy szerokosci 30 do 50mm - do 100kg;
= - przy szerokosci 50 do 100mm - do 120kg ;
= Tolerancje wymiarowe wg ww normy;
o Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
= Prety dostarcza sie o dtugosciach:
= - przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m;
= - przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m. Tolerancje wymiarowe wg ww normy;

2.2.Sprawdzenie materiatéw

Witasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

. mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek;

. nie przekraczajg 0.5mm dla walcéwki o grubosci od 25mm i 0,7mm dla walcéwki o grubosci wieksze;j.

2.3.0dbioér materiatéw i konstrukcji

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byc¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
= znak wytworcy

= profil

= gatunek stali

= numer wyrobu lub partii
= znak obroébki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji
w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.4.Potaczenia w elementach stalowych
Jako taczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

o Materiaty do spawania. Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346
lub ER-546. Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:

= zaswiadczenie jakosci
= spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
=  opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne zwymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.
o Sruby. Do konstrukgji stalowych stosuje sie:

= Do skrecania potgczen zwyktych konstrukcji uzywac srub cynkowanych z petnym gwintem klasy 8.8 wg
normy DIN-933, podktadek cynkowanych powiekszonych wg DIN-440, nakretek cynkowanych klasy 8 wg
normy DIN-934.
= Wszystkie tgczniki cynkowane ogniowo.
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

60



3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty d,ostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow.

Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem.

Elementy uktadaé w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.

Elementy do scalania powinny by¢é w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadac na
wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej powtoki anty-korozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0m od siebie.

Elementy, ktdre po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

4, Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robot zaakceptowanym przez Inspektora.
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Wymalowanie i ocynkownie
Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujgce techniki malowania
e natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

e natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
e pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni
e  wybodr techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatéw.

Ocynkowanie wykonywac przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan jakosciowych i bezpieczenstwa
robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne
w zakresie BHP.

4.1.Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: zurawie, podnosniki,
aparaty bezpieczenistwa; powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzert mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.

Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4.2.Sprzet do robdt spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjna.
o Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%,
o Eksploatacja sprzetu powinna byc¢ zgodna z instrukcja.
o Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
o spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych
o sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
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o stanowisko robocze powinno byc¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczni wentylacjg; i powinno

by¢ odebrane przez Inzyniera.

5. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Samochdd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposdb zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen lub zniszczen oraz zgodnie z przepisami BHP iruchu drogowego. Sposob
sktadowania wg pkt-u 3.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikdw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dZzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na srodki transportowe w taki sposdéb,
aby podczas transportu zapewniona byfa statecznos¢ elementu oraz wykluczona mozliwosé uszkodzenia powtok
ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyznie poziomej zaleca sie tgczy¢ w zespoty i transportowac
w pozycji wbudowania. Transport konstrukgji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych
o podobnej masie.

6. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.

6.1. Organizacja robot

Roboty nalezy prowadzic¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow , ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

6.2.Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu po
cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

6.3.Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy
i pekniecia.

6.4. Sktadanie zespotéw

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktore po
montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotow i wykonania potgczen wedtug zatagczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ . L 0,001 dtugosci lecz nie wiecej jak
prety, blachownice, stupy, czesci ram

10mm

Skrecenie preta 0,002 dtugosci lecz nie wiecej niz
i 10mm

Odchytki ptaskosci potek, 2 mm na dowolnym odcinku

Scianek srodnikow i 1000m

Wymiary przekroju do 0,01 wymiaru lecz nie wiecej
i niz5mm

Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci

Wygiecie Srodnika - 0,003 wysokosci
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Dtugosc¢ elementow

Wymiary nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500, 500-1000, 1000-2000, 2000-
4000, 4000-8000, 8000-16000, 16000- | 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0; 5,0; 8,0 2,5;4,0; 6,0; 10,0; 16,0
32000

6.5. Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien irzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowacé nie
wiekszg od 1,5mm.
Wykonanie spoin- Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubos¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych. Dopuszcza sie
miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki prze-topu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:
o obrébka spoin
o przetopienie grani
o wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne
o spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
o wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungc¢ przez szlifowanie spoin
i ponowne ich wykonanie.

6.6. Potaczenia na $ruby

dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie po-winien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do faczonych
powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

6.7. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcji. Kolejne elementy
mogga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Montaz:

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji.

Lp Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15mm

3 strzatka wygiecia stupa lecz nie wiecej niz 15mm 1/750

4 wygiecie belki na wigzara lecz nie wiecej niz 15mm 1/750

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej
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7. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami. Roboty

podlegajg odbiorowi.

=  Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

= Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

= - jakosci materiatéw, spoin, otwordw na sruby,

zgodnosci z projektem,

O
O
o
o

zgodnosci z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
jakosci powtok antykorozyjnych,

odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy.

8. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Masa gotowej konstrukcji w tonach [1t] lub w kilogramach [1kg].

9. Odbidr

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Wszystkie roboty konstrukcji ST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

10. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

11. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robdt okreslaja:

Normy:
PN-B-06200:2002
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997
PN-H-93452:1997
PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10029

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

Systemy oznaczania stali. Znaki stali

Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Dwuteowniki walcowane na gorgaco.

Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.
Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary
Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiecej
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-06. IZOLACIJE TERMICZNE | PRZECIWWILGOCIOWE

Kod CPV

45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3 Izolacja cieplna
45261410-1 Izolowanie dachu
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1. Roboty: izolacje termiczne i przeciwwilgociowe.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne"
1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robot zwigzanych z zadaniem pod
nazwa: ,,Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu”

1.2.Zakres robét
Roboty zwigzane z izolacja:
= hydroizolacje:
o dachéw —w zwigzku z realizacjg projektowanych kominow
o pomieszczen ,mokrych”
=  termoizolacje:
o dachédw —w zwigzku z realizacjg projektowanych komindéw

o $cian zewnetrznych od wewnatrz w pomieszczeniu nr 3.61 i 3.58
2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadac:
=  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

= Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
= Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
=  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

W przypadku materiatdw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

W dokumentacji projektowe]j okreslone sg parametry materiatow przewidzianych do wykonania robot (grubosc
warstwy, wspotczynnik przewodzenia ciepta)

2.1.Hydroizolacje

= dachy— folie, membrany
= hydroizolacja w pomieszczeniach ,mokrych” — dwusktadnikowa masa uszczelniajaca

2.2.Termoizolacje

= Dachipoddasze, sciana zewnetrzna od srodka — wetna mineralna

2.3. Materiaty pomocnicze

= kleje,

=  rozpuszczalniki, srodki odttuszczajgce i zmywajace,

= faczniki mocujgce, kotwy, sruby,

=  tasmy dylatacyjne i uszczelniajace,

= sjatka,

= dwusktadnikowa, ptynna membrana polimerowo-bitumiczna o doskonatych parametrach
uzytkowych, stosowana do uszczelnienia wszelkich przejs¢ instalacyjnych, bednarek, kotew,
pali oraz innych miejsc przebicia membrany,

= kompozytowa (nie bentonitowa) wktadka peczniejgca do zabezpieczen przerw roboczych w
ptytach dennych oraz $cianach,

= weze iniekcyjne montowane w zamkach $ciany szczelinowej, przerwach roboczych oraz
elementach przechodzacych przez membrane,
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=  elastyczne i nieelastyczne mineralne zaprawy uszczelniajgce.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
Do wykonywania robét nalezy stosowac:
Do przygotowania podfoza:
=  miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia hydrodynamicznego,

strumieniowo — sciernego, wilgotnosciomierze, termometry, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza.

Do przygotowywania zapraw:
= pojemniki i wiertarki z mieszadtem, betoniarki.

Do naktadania izolacji z mas powtokowych:
= pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne natryskiwacze.

Do uktadania materiatéw izolacyjnych z rolek:
= noze, nozyce,
=  butle propan — butan z palnikiem,
=  urzadzenia do odwijania.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Samochdd samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajace pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

5.1. Hydroizolacje

a. Wymagania ogdlne:

Izolacje nalezy wykonaé na podfozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym lub lekko wilgotnym oraz
wolnym od plam olejowych i kurzu. Temperatura powietrza i podtoza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢
wyzsza od +3°C i nizsza od +35°C.
Zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanych” ITB czes¢ C: ,Zabezpieczenia
i izolacje.” Hydroizolacje powinny:
= stanowi¢ ciagty i szczelny uktad oddzielajagcy budynek lub jego czes¢ od wody lub pary wodnej
(wystepowanie ztuszczen, zaciekdow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest
niedopuszczalne),
= Scisle przylegac do izolowanego podtoza — nie powinny pekaé, a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka, bez
lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,
= przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezgco (w trakcie naktadania kazdej warstwy
izolacyjnej) kontrolowac zuzycie materiatu tzn. aplikowa¢ jedno opakowanie gotowego wyroby na
wczesniej wydzielony (o okres$lonej powierzchni) fragment podtoza,
= miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢
uszczelnione w sposéb wykluczajacy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,
= w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny byé zastosowane odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne tasmy lub wktadki dylatacyjne
= wbudowywane w trakcie betonowania (wkfadki powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu
i 0 identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny).
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DOCINANIE

Pasy membrany o odpowiednich wymiarach docina¢ na desce uzywajgc ostrego noza i ponownie zrolowac.

5.2. TERMOIZOLACIE

e Dach —obudowa projektowanych kominéw od strony pomieszczert — wetna mineralna gr. 15 cm A=0,037
W/(mK)

e Sciany zewnetrzne — w dwéch pomieszczeniach planuje sie demontaz ptyt klimatycznych stuzacych jako
termoizolacja $cian zewnetrznych od wewnatrz gr 5cm A=0,035 W/(mK)

Przygotowanie podtoza:

Przy wykonywaniu prac nalezy przestrzega¢ wskazan technologicznych, stosowac¢ wyfgcznie elementy systemu
okreslone w Specyfikacjach Technicznych oraz Aprobatach Technicznych.

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste, pozbawione elementéw zmniejszajacych przyczepnosc (kurz
i pytitp. oczyscic¢ szczotkami, powietrzem, wodg pod cisnieniem nawet z uzyciem detergentow).

Podtoza pylace lub silnie nasigkliwe, nieréwnomiernie chtonne oraz piaszczgce zagruntowac.

Mocowanie ptyt z wetny mineralnej:

Montaz powinien by¢ dostosowany do przyjetego rozwigzania konstrukcji wsporczej. Ptyty s3 montowane po
zamontowaniu konstrukcji wsporczych obudow z ptyt gipsowo kartonowych.

Nie wolno dopusci¢ do zamoczenia wetny mineralnej podczas prac ociepleniowych.

Po wykonaniu robdt ociepleniowych nalezy zdjg¢ folie ochronne, oczysci¢ zabrudzone miejsca, zdemontowac
rusztowania, a nastepnie wyreperowac miejsca mocowania rusztowan.

Projektuje sie ocieplenie z wetny mineralnej o grubosci 15cm

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe jest
wykonywanie robét bez proceséw mokrych.

Powierzchnie na ktorych majg by¢ prowadzone prace powinny byé przygotowane, oraz zaakceptowane przez
inspektora nadzoru —brak zastoin wodnych, przygotowane podkonstrukcje. Podtoze, pod wykonanie izolacji
powinno by¢ suche i czyste.

Pod wetng, nad ptytg DFH2 (w przypadku izolacji dachu) oraz pod ptytg DFH2 i na ruszcie od strony wewnetrznej
(przy scianach zewnetrznych) powinna by¢ utozona warstwa paroizolacji o wysokim oporze dyfuzyjnym. Przy
ocieplaniu $cian zewnetrznych nalezy zapewni¢ min 2cm przerwy.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne:
Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:
o styki roznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety
i sfazowania),
o dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podtozy deklarowane przez producenta materiatow

hydroizolacyjnych, w tym dotyczgce gruntowania podtoza.

Badania w czasie robdt:
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych roboét z dokumentacjg projektows,
szczegdtowg specyfikacjg techniczng iinstrukcjami  producentéw wyrobdow stosowanych do izolacji.
W odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej
warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

o przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w niniejszej ST,

o poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposob zapewniajgcy ich

ciggtosc i szczelnosé,
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o poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,
poprawnosci obrobienia przebi¢ i przejs¢ przewodow, rur lub innych elementéw budowlanych przez
izolacje,

o nabiezaco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,
przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robdt hydroizolacyjnych podanych
w szczegotowej specyfikacji technicznej, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatow, ilosci i
grubosci nanoszonych warstw, wielkosci zaktaddw, doktadnosci sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

Badania w czasie odbioru robét:
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robdét hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

o zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono

w dokumentacji powykonawczej,

o jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
prawidtowosci przygotowania podtozy,

o prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych
i dociskowych,

o sposobu wykonania i uszczelnienia przebic¢ i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych,

o dylatacji i zakoriczen krawedzi izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt
i w trakcie ich wykonywania.
Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ po ich catkowitym wyschnieciu
i utwardzeniu.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:
o sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebic i dylatacji oraz zakonczen krawedzi
izolacji),
sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,
sprawdzenie szczelnosci izolacji,
sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,
sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w specyfikacji technicznej.

O O O O O

sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg mtotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20
m2 powierzchni zaizolowanej lub metodg niszczacg okreslong w PN-92/B-01814. Przy opukiwaniu
mtotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podtozem.
Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokona¢ metodami
nieniszczacymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m? izolowanej
powierzchni) lub niszczgcymi (poprzez wyciecie probek) po ich wyschnieciu, wykonujgc co najmniej 1
pomiar na 25 m? powtoki lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Jednostkg obmiarowa jest 1m? wykonanych izolacji.

8. Odbidr

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréow czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika Budowy
i sprawdzeniu z dokumentacjg i S.T.W. i O.R.

Odbioru roboét murarskich dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych".
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9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr207, poz. 2016 z pdzn.
zmianami).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz. 84
z pdzn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.
U.z2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczagce w ocenie zgodnos$ci oraz sposobu oznaczenia wyrobdéw
budowlanych

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r.

Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i
preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171, z pézn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych (tom |, czes¢ 3) Arkady, Warszawa 1990
r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 5: Izolacje
przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw. Warszawa 2005 r. — Specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogdlne.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O7. OKtADZINY ELEWACYINE

Kod CPV
45443000-4 Roboty elewacyjne
45442120-4 Malowanie budowli i zaktadanie oktadzin ochronnych
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1. Roboty: okfadziny elewacyjne
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie robdt zwigzanych z zadaniem
pod nazwa:

Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu

Zakres

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
oktadzin projektowanych komindw.

2. Materiaty

Ptytki klinkierowe klejone do ptyty cementowej montowanej do konstrukcji stalowe;.

Parametry ptytek klinkierowych:

Elewacyjne ptytki klinkierowe, otrzymywane przez ciecie petnych cegiet klinkierowych wg normy PN-EN 771-
1+A1:2015

nasigkliwos¢: do 18%

mrozoodpornosc: F2, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

masa powierzchniowa: nie wieksza niz 45 kg/m?

wymiary: nie wieksze niz 200 x 300 mm

grubosé: od 6 do 25 mm

Parametry ptyty cementowej:

Klasa Reakcji na Ogien: Al.

Klasa Tolerancji Grubosci: T2.

Wytrzymatos$¢ na Rozcigganie: Przekraczajgca dwukrotny ciezar.
Wspétczynnik Oporu Dyfuzyjnego Pary Wodnej: 1.

Oporno$¢ Wtasciwa Przeptywu Powietrza: AFr 5 kPa.s/m?.

2.1. Materiaty pomocnicze

e Listwy startowe

e Listwy kapinosowe

e Listwy przyokienne

e Zaprawa klejowa

e  taczniki mechaniczne

e Siatka z wtdkna szklanego

e Tasma uszczelniajgca

e Korki pianowe do zaslepienia otworéw montazowych
e Farbaelewacyjna

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji

Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
e  Skrzynka uciosowa

e Pita (pita ramowa, tarczowka poprzeczna, tarczéwka reczna lub wyrzynarka z ostrzem z weglikow
spiekanych)

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Samochdéd samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
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5. Wykonanie robot
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Ptytki klinkierowe na projektowanych kominach

a. Podtoze

Podtoze musi by¢ rowne, nosne, czyste i suche.
b. Ciecie

Przycig¢ elementy elewacyjne, korzystajgc ze skrzynki uciosowej lub odpowiedniej pity (tarczéwki poprzecznej,
tarczowki recznej, lub wyrzynarki - z ostrzem z weglikdw spiekanych). Podczas przecinania elementy elewacyjne
muszg leze¢ rowno. Krawedzie, ktére majg zosta¢ powleczone, zaokragli¢ przy uzyciu pozostatosci elementu
elewacyjnego lub klocka sciernego. Odpyli¢ miejsca przeciecia. W razie potrzeby zagruntowac krawedzie ciecia
i uwzglednic przerwe technologiczng przed kolejnym cyklem roboczym zgodnie z instrukcjg techniczng produktu

c. Mocowanie

montaz ptyt cementowych do konstrukcji stalowej na wkrety samowiercgce, @=5,5mm, dt.=32 mm, co 20 cm.
Usung¢ kurz z powierzchni klejonych. Nastepnie nanies¢ klej za pomocg pacy zebatej 10x10 mm i siatke pod utozenie
pod klejenie ptytek klinkierowych

6. Kontrola jakosci robdt

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg i ST nalezy przeprowadzaé przez porédwnanie wykonanych elementéow
dekoracyjnych z dokumentacja opisowg i rysunkowa wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestéw jakosci
materiatow, protokotéw odbiorow czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomocy ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.

7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Jednostkg obmiarowa robét jest 1m? — wykonanej powierzchni zdobienia

8. Odbidr

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika Budowy
i sprawdzeniu z dokumentacjg i S.T.W. i O.R.

Odbioru robot dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych".

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos$¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-08. ROBOTY BLACHARSKIE | DEKARSKIE

Kod CPV
45261300-7 Ktadzenie zaprawy i rynien
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1. Roboty blacharskie i dekarskie
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
1.1.Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zadaniem
pod nazwa: Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu

1.2.Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:
e wykonanie obrébek blacharskich wokoét projektowanych kominow

2. Materiatly

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien byc¢ okreslony
na opakowaniach.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.
Materiaty przewidziane do zabudowy:

e obrobki blacharskie z blachy ocynkowanej powlekanej o grubosci g=0,5 mm,

e deskowanie —ptyty OSB, ptyty cementowe

e uszczelnienia dekarskie,

e preparaty grzybobdjcze i ogniochronne

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

e wyciggarka elektryczna,

e nozyce reczne, reczna pita cyrkulacyjna, nozyce wibracyjne do blachy, gilotyny, gietarki o blach

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Srodki transportu odpowiadajace pod wzgledem typdw i iloéci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
5.1. Roboty blacharskie: czapa komina

Roboty blacharskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze wyzszej od 5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac
blacharsko-dekarskich na podtozach oblodzonych. Blachy nie nalezy ktas¢ bezposrednio na beton lub tynk
cementowy lub cementowo - wapienny oraz na inne materiaty zawierajace siarke. Rodzaj obrébek musi by¢ dobrany
do rodzaju pokrycia. Nalezy unika¢ bezposredniego stykania sie blach z metalami moggcymi wytwarzaé¢ ogniwo
elektryczne. W przypadku uktadania blach w warunkach omawianych wyzej nalezy wykonac izolacja blach warstwg
membrany lub innym materiatem izolacyjnym.
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Robot pokrywczych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikdow atmosferycznych,
takich jak opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie. Wszystkie wygiecia blachy powinny
by¢ wykonywane w taki sposéb, aby nie nastgpito pekniecie blachy.
Obraébki wykonac ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na:

e wpuszczenie w elementy pokrycia w taki sposodb, aby nie powodowaty podciggania kapilarnego wody,

e montowanie ze spadkiem zapewniajgcym odptyw wody
e montowanie w taki sposdb, aby kapinos (w postaci zwoju) z blachy byt oddalony od docelowej powierzchni
elewacji

Mocowanie obrébek do powierzchni betonowych wykonywac za pomocga hakéw; do powierzchni drewnianych za
pomocg tapek i zabek oraz gwozdzi. Potgczenie obrébek z ofasowanym elementem budowali nalezy uszczelniaé
kitem trwale plastycznym.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia, prawidtowosci wykonania

elementow, poziomdw i piondw, estetyki wykonania, sprawdzenia jakosci robdt dekarskich i blacharskich.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa, powotanymi

normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:
e w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac

montazowych,
e w odniesieniu do wtasciwosci catosci wykonanych obrébek blacharskich  (kontrola koricowa) - po
zakonczeniu prac.

Kontrola powinna obejmowac¢ nastepujgce badania:
e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng,

e sprawdzenie podtoza - przed przystgpieniem do robdt,
e sprawdzenie materiatow
e badanie prawidtowosci wykonania robot:

o sprawdzenie wygladu zewnetrznego robdt — badanie polega na ogledzinach istwierdzeniu
wystepowania takich wad, jak: dziury, pekniecia
poziom i ptaszczyznowos$¢ deskowania,

o prawidtowos$¢ utozenia membrany dachowej,
sprawdzenie umocowania i tgczenia arkuszy blachy— badanie polega na stwierdzeniu, czy tgczenia
i umocowania arkuszy sg wykonane zgodnie z normg i instrukcjg montazu wybranego producenta,

o sprawdzenie szczelnosci pokrycia — badanie nalezy przeprowadzi¢ w wybranych przez komisje
miejscach sposrad szczegdlnie narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma
warunkéw, aby sprawdzenie to mozna byto przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca
poddawac przez 10 min. zraszaniu wodg w sposéb podobny do dziatania deszczu i obserwowaé, czy
sptywajgca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia i czy nie przenika przez nie, tworzac
zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposdb umozliwiajgcy ich odszukanie po wyschnieciu
pokrycia.

o prawidtowos¢ spadkow i szczelnos¢ pokrycia nalezy przeprowadzic w miejscach narazonych na
zatrzymywanie i ew. przeciekanie wody (albo po deszczu, albo po poddaniu pokrycia przez 15 minut
dziataniu strumienia wody).

O sprawdzenie zabezpieczen dachowych polega na stwierdzeniu zachowania wymagan wykonania
zabezpieczen przy kominach,

7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowa robét jest:
o 1 m?-powierzchnia dachu, opierzenia blacharskie,
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o 1 m—dtugos¢ rynien, rur spustowych,

8. Odbidr

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.

Kierownik Budowy zgtasza gotowos$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika Budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:

Normy:

PN-B-02361 :1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r. Instrukcje i certyfikaty producenta.
PN-EN 516:1998 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzadzenia umozliwiajgce chodzenie po
dachu. Pomosty, stopnie szerokie i waskie.

PN-EN 517:1999 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki zabezpieczajgce.

PN-EN 12951:2005(U) Prefabrykowane akcesoria dachowe. Drabiny dachowe zamocowane nastate.
PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka wyrobdw samonosnych

z blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-61/B-10245 -

»Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.

PN- EN — 844 —1: 2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne

Dotyczace tarcicy.

PN- EN — 10230 — 1: 2003. Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-IEC 61024-1:2001 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych

PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Wymagania ogdlne.
PN-89/E-05003.03 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Ochrona obostrzona.
PN-92/E-05003.04 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona specjalna
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-09. ROBOTY ZWIAZANE Z MONTAZEM DRZWI | OKIEN

Kod CPV

45421130-4 Instalowanie drzwi i okien
45421110-8 Instalowanie ram drzwiowych i okiennych
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw
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1. Roboty: instalowanie okien i drzwi wewnetrznych
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zadaniem pod nazwa:
Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu

1.2.Zakres
Prace obejmuja:
o montaz drzwi wewnetrznych

o montaz okien wewnetrznych,

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:
o Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
W przypadku materiatdw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.
Materialy przewidziane do wykonania robot okreslone w dokumentacji projektowej:
e  Drzwi wewnetrzne o konstrukcji aluminiowe;j
e Drzwi wewnetrzne stalowe
e Okna wewnetrzne
e  Materiaty pomocnicze:
e taczniki - kotwy montazowe lub $ruby oscieznicowe, wg wskazan producenta. Wszystkie taczniki
winny by¢ cechowane,
e  Pianka poliuretanowa montazowa,
e Silikon,
e Dyble metalowe,
e  Zaprawa tynkarska gipsowa,

e  Farby antybakteryjne zgodne z dokumentacjg projektows.

Wymiar drzwi liczony jest w Swietle otwartych drzwi, pomiedzy skrzydtem a oscieznica.
Podziaty, sposéb otwierania - wg zestawienia.

2.1. Drzwi wewnetrzne o konstrukcji aluminiowej przeciwpozarowe

Numery zgodnie z dokumentacjg projektowa: W2, W3, W4, W5

System drzwiowy (profile tréjkomorowe z przektadka termiczng) przeznaczony do wykonywania réznych typow
przeciwpozarowej slusarki wewnetrznej w klasie odpornosci ogniowej EI60 i dymoszczelnosci — dla drzwi —
w klasie Sa, S200 —wg PN-EN 13501-2+A1:2010 2016. Izolacyjnosé i szczelno$é ogniowg uzyskuje sie miedzy innymi
dzieki wprowadzeniu w komory wewnetrzne profili oraz w przestrzenie miedzy profilami elementéw izolacji
ogniowej. System jest sklasyfikowany jako nierozprzestrzeniajgcy ognia (NRO). Szklenie w zakresie grubosci 8 + 49
mm, montowane w uchwytach stalowych i uszczelkach ceramicznych, ktére maskowane sg listwami przyszybowymi
oraz uszczelkami z EPDM. System umozliwia zastosowanie réznego rodzaju typowych oku¢ okreslonych Aprobata.
Raport Klasyfikacyjny ppoz. i dym z ITB wg EN 16034: 1036.4-6/20/R499NZP (znak B, CE) — drzwi
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2.2.Drzwi wewnetrzne stalowe pozarowe

Numer zgodnie z dokumentacjg projektowg: W1

Drzwi stalowe ptaszczowe przeciwpozarowe.

Ptaszczowe drzwi przeciwpozarowe wg PN-EN 13501-2+A1:2016.

Wyposazenie:

oscieznica narozna z uszczelka przylgowa malowana proszkowo - grubosc¢ blachy 1,5mm

skrzydto o grubosci 62,5mm + 1Imm wykonane z blachy ocynkowanej - grubos¢ blachy 0,70-0,75mm, pokrytej
powtokg poliestrowg zabezpieczone folig protekcyjng z wypetnieniem ognioodpornym (wetna mineralna
o odpowiedniej gestosci),

dwa bolce przeciwwywazeniowe,

jeden zamek zapadkowo-zasuwkowy z wktadkg i trzema kluczami oraz klamka,

dwa zawiasy z regulacjg wysokosci w tym jeden samozamykajacy,

listwa transportowa (nie zawiera progu i okapnika).

2.3.Drzwi wewnetrzne higieniczne rozwieralne bez odpornosci ogniowej

Numer zgodnie z dokumentacja projektowa: 2, 3,5

Konstrukcja skrzydta bezprzylgowego oparta na ramiaku wykonanym z ksztattownika aluminiowego z zaoblonymi
narozami. Poszycie drzwi powinien stanowi¢ materiat o wysokiej odpornosci na wilgo¢ oraz rézne srodki chemiczne
zawarte w substancjach myjacych i dezynfekujgcych. Materiat ptyciny skrzydta drzwi wykonany jest z laminatu
poliestrowego grubosci 1,8-2mm wzmocniony witdknem szklanym. Rdzen drzwi stanowi bezfreonowa pianka
poliuretanowa o gestosci 40-60 kg/m3 charakteryzujaca sie dobrymi wtasciwosciami izolacyjnymi i matym ciezarem
wiasnym.

W skrzydle drzwiowym musi wystepowac mozliwos$¢ wykonania przeszklenia w technologii umozliwiajgcej uzyskanie
jednej ptaszczyzny przeszklenia z poszyciem drzwiowym po obu stronach skrzydta. Te same warunki musi spetniac
potaczenie poszycia drzwi z ramiakiem. Szklenie higieniczne nalezy wykona¢ w drzwiach o numerach projektowych
2i3

Oscieznica drzwi wykonana z profili aluminiowych z zaoblonymi narozami. Potgczenie elementéw pionowych
z poziomym wykonane na styk np. skrecana z niewidocznymi elementami ztgcznymi. Skrzydto drzwiowe po
zamknieciu od strony zawiasowej musi tworzy¢ z oscieznicg jedng ptaszczyzne.

Funkcje uszczelnienia styku skrzydfa drzwiowego z oscieznicg w elementach pionowych i poziomym gérnym musza
petni¢ uszczelki silikonowe higieniczne zamontowane w sposéb trwaty do profili oscieznicy.

Konstrukcja drzwi musi umozliwia¢ zastosowanie szerokiego asortymentu okuc ryglujgcych w zaleznosci od
funkcjonalnosci drzwi.

W celu uzyskania duzej trwatosci i estetycznego wygladu uzyte profile aluminiowe nalezy zabezpieczy¢ poprzez
proces anodowania.

Dla drzwi przeznaczonych do wbudowania w obiekcie wymagana jest dokumentacja techniczna charakteryzujgca
wyréb, dopuszczajaca do eksploatacji wyréb na rynku, oraz posiadajaca Atest Higieniczny, Swiadectwo Jakosci
Zdrowotnej ktore charakteryzuja cechy uzytych materiatow w celu zastosowywania produktu w pomieszczeniach o
podwyzszonych wymaganiach higienicznych.

Drzwi odporne na uderzenia mechaniczne bez uszkodzen, odporne na czyszczenie i dezynfekcje, niewchtaniajace
wilgoci, nie peczniejgce po okresie uzytkowania o ograniczonej ilosci pétek kurzowych.

2.4. Drzwi wewnetrzne higieniczne rozwieralne o odpornosci ogniowej, dymoszczelne

Numer zgodnie z dokumentacjg projektowa: 1

Blokowa oscieznica 3-stronna oscieznica aluminiowa grubosci 50 mm, spawana i lakierowana proszkowo.

Skrzydto aluminiowe grubosci 50 mm skrecane i sklejane systemowe profile aluminiowe, lakierowane proszkowo na
kolor biaty RAL9010

Okno ze szkta bezpiecznego hartowanego — cate skrzydto

Dolna uszczelka listwowa, opadajgca i uszczelniajgca drzwi po zamknieciu

3 zawiasy, uszczelka profilowa z 3 stron oscieznicy, zwiekszajgca szczelnosé i izolacyjnos¢ drzwi

Drzwi odporne na uderzenia mechaniczne bez uszkodzen, odporne na czyszczenie i dezynfekcje, niewchtaniajgce
wilgoci, nie peczniejgce po okresie uzytkowania o ograniczonej ilosci pétek kurzowych.
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2.5.Drzwi gazoszczelne bez odpornosci ogniowej

Numer zgodnie z dokumentacjg projektowa: 4,6,7,7a,9

Drzwi gazoszczelne wykonane ze stali nierdzewnej EN 1.4301 - wskaznik wycieku przy nadcisnieniu testowym min

500 Pa réwny lub mniejszy niz 3,5 dm3/h - wymagany certyfikat wydany przez jednostke notyfikowang np. przez

TUV potwierdzajgcy gazoszczelnos¢ drzwi (tzw. leak test)

. Drzwi maja posiadac system elektrycznej blokady. Otwarcie jednych drzwi blokuje mozliwos¢ otwarcia drugich
drzwi.

. Stalowy element drzwiowy, gazoszczelny, zawiasowy, jednoskrzydtowy.

. Materiat odporny na H202 oraz na obcigzenia mechaniczne i chemiczne.

. System drzwiowy ma sktadac sie z oScieznicy ze stali nierdzewnej, skrzydta drzwi i oku¢ ze stali nierdzewne;j
zgodnie z ponizszym opisem systemu:

. W niektdrych drzwiach nalezy zamontowac okno przezierne (zgodnie z zestawieniem)

. Drzwi gazoszczelne majg by¢ wyposazone w prog przejezdny.

e Odcieznica drzwi. Krawedzie spawane, przygotowane do podfaczenia do potaczenia wyréwnawczego zgodnie
z VDE 0107.

. Materiaty:
»  Drzwi wykonane ze stali nierdzewnej EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240
» lzolacja akustyczna RwP min 42 dB

e  Automatyka drzwi

Blokada do gazoszczelnych drzwi skrzydtowych
» Kontrola dostepu

Blokada jest wbudowana w skrzydfo drzwi

Czujnik magnetyczny w oScieznicy do monitorowania drzwi

Wymagane jest gazoszczelne przejscie kablowe od oscieznicy do skrzydta drzwi

Praca przy napieciu 24 V DC i otwiera sie po odtgczeniu napiecia.

Wymagana jest lokalna linia zasilajgca 7x0,5mm2 do zasilania lub sterowania.

YVV YV YV VYV

Potgczenie wykonuje sie na listwie zaciskowej w skrzynce rozdzielczej.

A\

Sterowanie jest umieszczone w lokalnej skrzynce rozdzielczej lub w centralnej szafie sterowniczej BMS.
Specyfikacja techniczna

A\

Doprowadzenie kabli na miejscu: 7x0,5 mm?2
Doprowadzenie kabla: przez gazoszczelny dtawik kablowy
Tryb pracy: otwieranie bez pradu

Zasilanie: 24V DC

Pobdr mocy: 1,1 A.

Sifa trzymania: 1000 N.

YV V VYV YV

2.6.Drzwi gazoszczelne w odpornosci ogniowe] EI60

Numer zgodnie z dokumentacja projektowa: 16

Drzwi w odpornosci ogniowej EI60

Drzwi gazoszczelne wykonane ze stali nierdzewnej EN 1.4301 - wskaznik wycieku przy nadcisnieniu testowym min

500 Pa réwny lub mniejszy niz 3,5 dm3/h - wymagany certyfikat wydany przez jednostke notyfikowang np. przez

TUV potwierdzajgcy gazoszczelnos¢ drzwi (tzw. leak test)

. Drzwi majg by¢ wyposazone w trzymacz drzwi zamknietych

. Stalowy element drzwiowy, gazoszczelny, zawiasowy, jednoskrzydtowy.

. Materiat odporny na H202 oraz na obcigzenia mechaniczne i chemiczne.

. System drzwiowy ma sktadac sie z oScieznicy ze stali nierdzewnej, skrzydta drzwi i oku¢ ze stali nierdzewne;j
zgodnie z ponizszym opisem systemu:
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. Drzwi gazoszczelne majg by¢ wyposazone w prog
° Oscieznica drzwi. Krawedzie spawane, przygotowane do podtgczenia do potgczenia wyréwnawczego zgodnie
z VDE 0107.
. Materiaty:
» Drzwi wykonane ze stali nierdzewnej EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240
» lzolacja akustyczna RwP min 42 dB
. Automatyka drzwi
Blokada do gazoszczelnych drzwi skrzydtowych
» Kontrola dostepu — trzymacz drzwi zamknietych
Blokada jest wbudowana w skrzydto drzwi
Czujnik magnetyczny w oscieznicy do monitorowania drzwi
Wymagane jest gazoszczelne przejscie kablowe od oscieznicy do skrzydta drzwi
Praca przy napieciu 24 V DC i otwiera sie po odfgczeniu napiecia.
Wymagana jest lokalna linia zasilajgca 7x0,5mm?2 do zasilania lub sterowania.

VVYVY YV VYV

Potgczenie wykonuje sie na listwie zaciskowej w skrzynce rozdzielczej.

A\

Sterowanie jest umieszczone w lokalnej skrzynce rozdzielczej lub w centralnej szafie sterowniczej BMS.
Specyfikacja techniczna

A\

Doprowadzenie kabli na miejscu: 7x0,5 mm?2
Doprowadzenie kabla: przez gazoszczelny dtawik kablowy
Tryb pracy: otwieranie bez pradu

Zasilanie: 24 V DC

Pobdr mocy: 1,1 A.

Sita trzymania: 1000 N.

VVVYVY VYV

2.7.Drzwi stalowe szczelne

Numer zgodnie z dokumentacjg projektowa: 8, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17

Drzwi szczelne wykonane ze stali nierdzewnej EN 1.4301 - wskaznik wycieku przy nadcisnieniu testowym min 100

Pa rowny lub mniejszy niz 20 m3/h - wymagany certyfikat wydany przez jednostke notyfikowang np. przez TUV

potwierdzajacy szczelnos¢ drzwi (tzw. leak test)

° Drzwi (poza nr 17) majg posiadac¢ system elektrycznej blokady. Otwarcie jednych drzwi blokuje mozliwosé
otwarcia drugich drzwi.

° Materiat odporny na H202 oraz na obcigzenia mechaniczne i chemiczne.

° W drzwiach 10, 11, 12, 15 nalezy zamontowac okno przezierne

. W drzwiach 13 i 17 nalezy zamontowac okno z filtrem przepuszczajacym tylko Swiatto czerwone

Wymagania dla oscieznicy:

. ze wzgleddw higienicznych nie ma by¢ widocznych mocowan do Sciany — brak jakichkolwiek $rub i widocznych
mocowan

° wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowana ziarnem 240

. grubos¢ oscieznicy min 2 mm

Wymagania dla skrzydta drzwiowego:

° wykonane w technologii warstwowe] sktadajacej sie z jednolitej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty
widrowej klasy E1 o grubosci min 35 mm licowanej stalg nierdzewng materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem
240

° na powierzchni czotowej skrzydta powinien by¢ zamontowany gumowy profil uszczelniajgcy dociskany do
zewnetrznej czesci oscieznicy, ktory jednoczesnie amortyzuje zamykane drzwi

° drzwi wyposazone w listwe uszczelniajaca przypodtogowa opuszczang po zamknieciu drzwi

Okucia dla drzwi uchylnych:
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. pochwyty dtugosci min. 800 mm ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301,
. zamek, rozeta wykonane ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301.

2.8. Drzwi stalowe ,zwykte” do zabudowy gazoszczelnej

Numer zgodnie z dokumentacjg projektowa: 18

Drzwi stalowe w rozwigzaniu systemowym bez wymagan w zakresie szczelnosci. Drzwi z podcieciem. Wykonane ze
stali 1.4301

2.9. Elementy przeszkler w systemie $ciennym gazoszczelnym

Elementy przeszklen w systemie $ciennym licowane z zabudowa $cienng, w tym tasmy uszczelniajgce, profil
taczeniowy i zapiecia. Wszystkie elementy przeszklen majg by¢ demontowalne i odporne na gazowa dekontaminacje
H202. Odpornos¢ ogniowa przeszklen zgodnie z czescig rysunkowa.

2.10. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy aluminiowe malowane proszkowo. Wszystkie elementy aluminiowe nalezy odizolowa¢ od
elementow stalowych. Nie ma takiej koniecznosci, jesli konstrukcja stalowa jest ze stali nierdzewnej. Styki miedzy
konstrukcjg aluminiowa a stalg zabezpieczone przez zastosowanie przektadki PCV lub EPDM w celu unikniecia korozji
elektrochemicznej. Wszystkie elementy ztgczne (Sruby, wkrety, itp.), wchodzgce w kontakt z aluminium powinny
by¢ wykonane ze stali nierdzewnej.

Dla profili aluminiowych narazonych na $rodowisko wilgotne zaleca sie malowanie dwupowfokowe farbami
proszkowymi w klasie ochrony antykorozyjnej C4.

2.11. Okucia

W $lusarce systemowe]j nalezy stosowac¢ kompletne okucia dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do
obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu.

2.12. Uwagi koricowe

Dobér profili i mozliwosci wykonania poszczegdlnych elementéw drzwiowych powinny by¢ wykonane na podstawie
obliczen statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacji technicznej systemu (katalogi systemowe i
obowigzujgca Dokumentacja Techniczna ITB). Sposdéb montazu, jak i schemat rozmieszczenia punktéw mocowania
drzwi do konstrukcji budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania katalogowe systemodawcy.

Wykonane prace budowlane, odbiér techniczny powinien uwzglednia¢ dokumentacje projektowa

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Srodki transportu odpowiadajace pod wzgledem typdw i iloéci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Stolarke i Slusarke przewozi¢ w sposdb wskazany przez producenta, w pozycji pionowej, dobrze zamocowang,
zabezpieczong przed zarysowaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie robét

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Typy $lusarki, wymiary, sposdb otwierania — wg zestawienia w projekcie wykonawczym.

Przed ztozeniem zamdwienia nalezy wymiary zweryfikowac na budowie a zaistniate rozbieznosci uzgodnic
z projektantem.

Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otworow
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Przed osadzeniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy, a zaistniate wady usungd.
Powierzchnie naprawi¢ i oczysci¢. Slusarke zabezpieczone folig ochronng przechowywaé w miejscach nie
narazonych na dziatanie promieni stonecznych. Stolarke i Slusarke wraz z okuciami dodatkowo zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniami piankg montazowa, zaprawg murarska, farbami itd.
Przed montazem zdjg¢ skrzydta z oscieznic. Montaz wykonac zgodnie z wytycznymi producenta.
Slusarke montowa¢ wg instrukcji producenta. Gtéwne zasady montazowe:

o ustawi¢ oscieznice w otworze na klockach nosnych z pozostawieniem luzéw montazowych,

o zamocowal wstepnie za pomocag klindw, klinowa¢ w narozach, klinowanie w potowie dtugosci
i wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcen oscieznicy, uniemozliwiaé osadzanie skrzydet i ptynne ich
otwieranie,

o doktadnie ustawic pion i poziom przy pomocy poziomicy,
ustawic¢ przekatne i Swiatto oScieznicy przy pomocy miary zwijanej, dopuszczalne réznice przekatnych nie
mogg przekracza¢ 2 mm na dtugosci do 1 m, 3mm na dtugosci powyzej 1 m,

o mocowac trwale za pomoca srub oscieznicowych lub kotew, w przypadku kotew nalezy je zamocowac do
oscieznicy przed tozeniem jej w otwér okienny, otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze,
rozmieszczenie i ilo$¢ kotew okresla producent,

o zatozyc¢ skrzydta i sprawdzi¢ poprawnos¢ ich funkcjonowania.

Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetnic piankg poliuretanowa. Wypetnianie przeprowadzac
w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Po stwardnieniu pianki i usunieciu nadmiaru przystgpi¢ do obrobki. Folie
ochronng zdja¢ jak najszybciej po montazu.

Otwory w murze wykonczy¢ listwami naroznymi, otynkowac¢, pomalowaé w kolorach zgodnych z dokumentacjg
projektowg, styk z oscieznicg wykonczy¢ silikonem akrylowym.

Sprawdzi¢ stan elementdéw i oku¢, usungc wszelkie zabrudzenia. Niedopuszczalne jest czyszczenie srodkami
Scierajgcymi i zrgcymi.

Przy osadzaniu oScieznic nalezy zapewni¢ utrzymanie katdéw prostych, réwnych dtugosci przekatnych oraz
réwnolegtosci przeciwlegtych bokdw. Sprawdzi¢ sprawnos$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta
powinny rozwierac sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do oscieznic.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Kontrola montazu $lusarki budowlanej polega na sprawdzeniu:
o jakosSci materiatéw zgodnie z odpowiednimi normami,

zgodnosci robdt z dokumentacjg techniczng,

zgodnosci wymiardw,

stanu i wygladu elementoéw,

utrzymania pionu i poziomu elementow,

szerokosci szczelin montazowych,

prawidtowosci wykonania montazu piankg montazowg,

0O O O O O O O

prawidtowego dziatania czesci ruchomych i okud.

7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
m? - drzwi w $wietle osadzonych o$cieznic,

szt. — osScieznice,

m? — powierzchnia wykoriczonych osciezy okiennych.

8. Odbidr

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.

Kierownik Budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika Budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.
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W przypadku zabudowy gazoszczelnej i jej elementow wbudowanych w systemowg zabudowe konieczne jest
wykonanie testéw szczelnosci catosci zabudowy zgodnie z VDI 2083-19, dopuszczalne wartosci przepuszczalnosci
powietrza dla zabudowy wskazane w arkuszu 19 dla klasy 4, ciSnienie testowe 250 Pa.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:

Normy:

PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania wraz ze zmianami.
PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczer w budynkach. 1zolacyjno$é
akustyczna przegréod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.
PN-B-10085:1988 stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan.

PN-75/B-94000 ,Okucia budowlane. Podziat”

PN-B-91000:1996 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia”

PN-B-10222:1998 ,Stolarka budowlana. Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy”

PN-B-10201:1998 ,,Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne”

PN-88/B-10085 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”

PN-B-05000:1996 ,,0Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport”

PN-EN 1026:2001 ,,0Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda badania”

PN-EN 12208:2001 ,Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja”

PN-EN 12210:2001 ,,Okna i drzwi. Odpornosc na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja”

PN-EN 12207:2001 ,,Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja”

PN-EN 1191:2002 ,,Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda badania”
PN-EN 13115:2002 ,,Okna. Klasyfikacja wiasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne”

PN-EN 12400:2004 ,Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja”

PN-EN 1027:2001 , Okna i drzwi. Wodoszczelno$é. Metoda badania”

PN-EN ISO 10077-1:2002 , Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspdtczynnika przenikania ciepta
Czes¢ 1: Metoda uproszczona”

PN-EN ISO 12567-1:2004 ,,Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi. Okreslanie wspdtczynnika przenikania
ciepfa metodg skrzynki grzejnej Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi

PN-EN 12365-(1-4):2004 (U) , Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i Scian
ostonowych”

PN-EN 107:2002 (U) ,,Metody badan okien - Badania mechaniczne”

PN-88/B-10085 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”

Pozostate wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (aktualnie obowigzujgce): Roboty
ogodlnobudowlane; Roboty wykonczeniowe;

przepisy bhp przy robotach dotyczacych osadzania stolarki okiennej i transportowych;

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-10. MONTAZ SUFITOW PODWIESZANYCH KASETONOWYCH
| GAZOSZCZELNYCH

Kod CPV
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
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1. Roboty: montaz sufitdw podwieszanych.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne".
1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T.W.iO.R. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robodt zwigzanych z zadaniem pod nazwa
Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu

1.2. Zakres

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczgce robot dotyczgcych wykonania:
e Sufity podwieszane modutowe.

e Sufity podwieszane gazoszczelne

2. Materiatly

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny posiadac:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
e  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
e  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢ okreslony
na opakowaniach.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Materiaty przewidziane do wykonania robot okreslone w dokumentacji projektowej:
e sufity podwieszane kasetonowe,

e sufity podwieszane gazoszczelne

2.1 Sufity podwieszane kasetonowe

Nalezy dazy¢ do spetfnienia zatozerh Normy PN-B-02151-4 i ochrony przed hatasem i nalezy stosowac szczelny sufit
akustyczny, higieniczny.
Istotne wymogami dla stosowanych sufitow:

e szczelnosc¢ dla pytéw i czagstek, klasa czystosci nie gorsza niz 1ISO 4 wg ISO-14644,

e odpornosé na rozwdéj mikrobiologiczny klasy M1/strefa 4

e  szybkos¢ usuwania czgstek klasy CP (0,5)5

e ciezar ptyt nie przekraczajacy 1,5kg/m?2

e grubosé ptyt nie mniejsza niz 1,5cm,

e 7ywotnos¢ i wytrzymatosé powtoki licowej ptyty, okreslana odpornoscig na zmywanie i czyszczenie
parg nadtlenku wodoru,

e odpornosc¢ chemiczna, dezynfekcja substancjami takimi jak etanol 70%, alkohol izopropylowy 70%,
kwas sulfamowy, podchloryn sodu,

e potwierdzona i wyszczegodlniona w deklaracji wtasciwosci uzytkowych mozliwos¢ przenoszenia
dodatkowych obcigzen przez pojedynczg ptyte o wartosci nie mniejszej niz 0,3kg (3N) w warunkach
wilgotnosciowych klasy C zgodnie z klasg C/3N wg EN-13964,

e ptyty sufitowe powinny wykorzystywaé minimum 40% surowca pochodzgcego z recyklingu i
w 100% umozliwia¢ powtdrne przetworzenie w celu zminimalizowania negatywnego wptywu na
srodowisko,

e krawed? ptyt fazowana,

e odpornos¢ ptyt na wilgo¢ klasy C wg PN-EN 13964,

e Niepalne, klasa nie nizsza niz A2-s1d0.
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Ptyty montowane na systemowej konstrukcji w kolorze biatym wg NCS SO0500-N sktadajacej sie z profili T24, ktora
wraz profilami przysciennymi oraz zawiesiami musi spetnia¢ wszelkie wymogi przypisane dla klasy korozyjnosci
atmosfery C3 wg EN ISO 12944-2. Ptyty docisniete do konstrukcji specjalnymi klipsami w ilosci nie mniejszej niz
8szt./ptyte.

Nie dopuszcza sie stosowania dodatkowych uszczelniaczy, powodujgcych sklejanie ptyt z konstrukcjg czy
uniemozliwiajgcych tatwy demontaz. Szczelnos$¢ i jednoczesna mozliwos¢ tatwego demontazu ptyt ma byc
gwarantowana systemowo.

2.2. Zabudowy gazoszczelne w tym sufity gazoszczelne

° Grubosc¢ prefabrykowanej $ciany (tgcznie z konstrukcjg) okoto 120mm

° Minimalna grubosc¢ przestrzeni wewnatrz sciany prefabrykowanej dla instalacji 60mm.

. Dla pomieszczen BSL3+ pokrycie panelami ze stali nierdzewnej 1.4301 oszlifowanej ziarnem 240 lub panelami
wykonanymi z kompozytu polimerowego spetniajgcego wymagania dla pomieszczert minimum BSL 3.

° Podkonstrukcja do zabudowy paneli: z profili stalowych. Profile majg by¢ skrecane ze sobg, tworzac
kratownice. Zawieszenie sufitu za pomoca pretéw gwintowanych. Rozstaw i sposéb montazu podkonstrukcji
musi by¢ potwierdzony obliczeniami statycznymi.

e  System musi by¢ odporny na dekontaminacje gazowg H202

° System musi by¢ mechanicznie odporny na krotkie skoki cisnienia

° System musi by¢ mechaniczne odporny do ci$nienia +/-500Pa

. System musi by¢ mechaniczne odporny na krotkie skoki cisnienia +/-1500Pa

. Panele sufitowe w miejscach serwisowych musza by¢ demontowalne.

° Whyoblenia na styku $ciana/$ciana wykonac jako jeden gotowy element.

e  taczenie paneli poprzez gazoszczelne tasmy, uszczelki systemowe lub ptynna uszczelka.

e  Wykonawca musi uwzgledni¢ instalacje magnehelikéw do wizualizacji podcisnienia przed wejsciem do $luzy
osobowej oraz przed wejsciem do laboratorium BSL3 oraz w samym pomieszczeniu laboratoryjnym oraz paneli
kontroli

° Przejscia gazoszczelne (skrzynki) wykonac ze stali nierdzewnej szlifowanej ziarnem.

° System zabudowy ma by¢ odporny na dekontaminacje H202 - wymagany certyfikat/raport z badan zgodny
z VDI 2083 czes¢ 20 potwierdzajacy szybka desorpcje H202 z powierzchni materiatu tj. stezenie H202, po
ekspozycji prébki materiatu na dziatanie strumienia gazu H202 trwajgce minimum 60 minut, ma by¢ minimum
10 krotnie nizsze po uptywie 5 minut od ustania podawania strumienia gazu H202 na prébke materiatu.

° system zabudowy Scian i sufitow gazoszczelny - wymagany Certyfikat wydany przez jednostke notyfikowang
np. sprzez TUV potwierdzajacy spetnienie wymagan gazoszczelnosci zabudowy laboratorium BSL 3 zgodnie z
VDI 2083 czes$¢ 19 wg Tabeli 1 dla klasy 4 (tzw. leak test / test szczelnosci). Dokument ma potwierdzac
szczelnosé zabudowy wyposazonej minimum w drzwi, okna i przejscia instalacyjne (np. przewody).

° system zabudowy Scian i sufitow gazoszczelny - wymagany Certyfikat wydany przez jednostke notyfikowang
np. przez TUV potwierdzajacy spetnienie wymagan gazoszczelnosci zabudowy laboratorium BSL 3 zgodnie
z Canada’s Biosafety Standard CBS 2nd edition (tzw. leak test / test szczelno$ci). Dokument ma potwierdzaé
szczelno$¢ zabudowy wyposazonej minimum w drzwi, okna i przejscia instalacyjne (np. przewody).

Skrzynki sufitowe pod oprawy oSwietleniowe w sufitach gazoszczelnych

Skrzynki spawane ze stali nierdzewnej przygotowane pod montaz opraw oswietleniowych od strony pomieszczenia
bez koniecznosci otwierania przestrzeni nadsufitowej. Gazoszczelny przepust kablowy. Skrzynki sufitowe stanowia
jednolitg zabudowe z sufitem systemowym. W $luzie osobowej po stronie czystej dopuszcza sie montaz opraw
natynkowych z gazoszczelnym przepustem kablowym. Rodzaj opraw ustali¢ z konsultantem ds. ochrony biologicznej
PIWet-PIB na etapie projektu.
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Rewizja gazoszczelna
Rewizja gazoszczelna o parametrach jak $ciany.

Kanaty wentylacyjne z filtrami H14 w sufitach gazoszczelnych (szczegdty wg opracowari branzowych)

. Rdznica cisnien 200Pa.

. Gazoszczelna klapa, aby zablokowac obudowe,

. Otwor wylotowy filtra przyspawany do ptyty sufitowej jako terminalowy, stopier ochrony obudowy zgodnie z
VDI 2083, arkusz 19.

° Klasa filtra H14 zgodnie z EN 1822,

. Nawiewnik z filtrem czastek do integracji z urzgdzeniem zaciskowym do elementéw filtrujgcych.

. System ma umozliwia¢ wykonywanie czynnosci konserwacyjnych z wnetrza pomieszczenia dotyczacych
elementdw:
regulacja przepustnicy
montaz filtra uszczelniajgcego
element filtrujacy do préby badania szczelnosci i integralnosci zgodnie z ISO 14644 cze$é 3

. Obudowa musi by¢ przystosowana do odkazania za pomocg H202 lub formaliny zgodnie z VDI 2089 arkusz 13
dla pomieszczen BSL3 i BSL3+

. W standardowym wyposazeniu obudowa zawiera przyrzad do badania szczelnosci, rurke pomiarowg
wewnetrzna

. Cisnieniowe punkty pomiarowe - przetworniki cisénienia montowane w suficie do monitorowania rdznicy
ci$nienia roboczego.

. Dyfuzory wykonane ze stali nierdzewnej, materiat 1.4404 (AISI 316L).

Gazoszczelne otwory wentylacyjne

e Rury ze stali nierdzewnej (@ 250 mm, dtugo$¢ ok. 400 mm)

. Spawane obwodowo tworzace kotnierz do podtgczenia do wentylacji.

. W panelu sufitowym znajduja sie nity gwintowane, ktdrego kotnierz jest przymocowany srubami.
. Pomiedzy panelem a kotnierzem znajduje sie tasma PTFE.

. Materiat: rura ze stali nierdzewnej: 1.4301 (AISI304), grubos¢ 2,0 mm

Przepusty techniczne (szczelnos¢ elementdw zgodnie jak dla zabudowy systemowej)

Wszystkie przepusty kablowe powinny by¢ systemowe i dedykowane do zabudowy BSL3 (zabrania sie uzywania
silikonu oraz jego podobnych do uszczelniania przejs¢) Wszystkie przepusty kablowe musza przejsc test szczelnosci
po zamontowaniu wraz z cata zabudowa systemowa.

. Okragty przelotowy DN 200

. Gazoszczelne potgczenie z panelem $ciennym / sufitowym

. Przepust kablowy sktadajacy sie z ramy z wtyczka, rurg ostonowa i kotnierzem

. ptyta z uszczelkami w celu instalacji gazoszczelnej w uktadzie pomieszczenia.

. Ptyta kotnierzowa zespawana gazoszczelnie z rurg ostonowa.

o Typ przelotowy: rama R

. Wzér: Pojedyncza rama R200

° Wymiary: 120 x 120 mm

. Ramka wtykowa R 200 ze stali nierdzewnej

° Rura ostonowa ze stali nierdzewnej bez kotnierza, materiat 1.4301,

. 150 dtugosci dla R 200, w tym wszystkie prace uszczelniajgce

. Przepust ma gwarantowac przejscie 45 kabli o srednicy 3 - 11 mm

Gazoszczelne przepusty dla rur 8,0 - 30,0 mm
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. Wtyk RS50

. Stal nierdzewna

° Nierdzewne ztgczki ze stali nierdzewnej, nr materiatu 1.4404
. Rura ostonowa z przyspawanym kotnierzem

. System uszczelniajgcy PTFE

° Gazoszczelne potgczenie z panelem $ciennym / sufitowym

Gazoszczelne podiqczenie portéw dla urzqdzenia do fumigacji H202

. Kwasoodporne
. Nierdzewne ztgczki ze stali nierdzewnej, nr materiatu 1.4404
° Rura ostonowa z przyspawanym kotnierzem
. Gazoszczelne potgczenie z panelem $ciennym / sufitowym
. Port nr 1 do fumigacji powinien obstugiwac $luze osobowg,
. Port nr 2 obstuguje pomieszczenie laboratoryjne.
. Gazoszczelne klapy odcinajace.
3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robodt zaakceptowanym przez Inspektora.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Samochdéd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

Materiaty zabezpieczy¢ w sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci materiatéow,
zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzgdzen mechanicznych.

5. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Przed przystgpieniem do wykonywania stropow podwieszonych i obuddw powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, zamurowane przebicia ibruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne, wykonane tynki wewnetrzne. Zalecana temperatura montazu zgodnie z wytycznymi producenta. Nalezy
utrzymywac statg wilgotnosé powietrza.
Roboty nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:
e wyznaczy¢ przebieg sciany na podtodze i suficie uzywajgc do tego celu taty, pionu i poziomnicy,
e profile przyscienne oklei¢ systemowa tasma akustyczng,
e zamontowac konstrukcje nosna z profili UW (w poziomie) oraz profili CW (w pionie),
e profile nosne przykreca¢ do podtogi, sufitu i Scian za pomocg wkretéw i kotkéw. Nie nalezy
e t3czy¢ wkretami profili pionowych z profilami nosnymi przykreconymi do podtogi i $cian. Ich swobodne
przesuwanie konieczne do precyzyjnego dopasowania podczas ptytowania.
e ptyty gipsowo-kartonowe mocowac do profili za pomocg wkretéw systemowych. Potgczenia krawedzi ptyt
powinny zawsze opierac sie o profil pionowy.
e po optytowaniu jednej strony Sciany prowadzi¢ instalacje elektryczng oraz uktadacé izolacje z wetny
mineralne;.
e mocowacé materiat izolacyjny wewnatrz $ciany na systemowych haczykach zabezpieczajgcych przed jego
opadaniem ("ptynieciem").

e po optytowaniu drugiej strony Sciany szpachlowac potgczenia ptyt.
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Przy wykonaniu zabuddéw systemowych nalezy wzig¢ pod uwage:
- instalacje - przejscia rur i inne otwory

- instalowanie urzadzen

- wyposazenie ruchome i state

6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Poszczegdlne etapy wykonania scian z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jakosSci robot powinna obejmowac:
e kontrole elementdéw sktadowych;

e  kontrole wykonania $cianek zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami;
e kontrole wykonania $cianek zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem
do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowa robdt zwigzanych z wykonaniem $cinek gipsowo-kartonowych - m2.

8. Odbior

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowos$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika Budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowa i S.T.W. i O.R.

W przypadku zabudowy gazoszczelnej i jej elementéw wbudowanych w systemowg zabudowe konieczne jest
wykonanie testow szczelnosci catosci zabudowy zgodnie z VDI 2083-19, dopuszczalne wartosci przepuszczalnosci
powietrza dla zabudowy wskazane w arkuszu 19 dla klasy 4, ciSnienie testowe 250 Pa.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:
Normy:
e PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
e  PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe
e PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe
e PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne
e  PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowe $cienne.

Pozostate przepisy:
e  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Roboty ogélnobudowlane.

e przepisy bhp przy robotach murowych i transportowych.

e Katalog elementdéw budowlanych z gipsu dla budownictwa ogdlnego wydany przez Centralny Osrodek
Badawczo-Projektowy Budownictwa Ogodlnego z dziatami: lekkie $ciany dziatowe warstwowe z piyt
gipsowo-kartonowych, system lekkich $cian dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym,
oktadziny i ostony konstrukcji budynkow z ptyt gipsowo-kartonowych, sufity podwieszane z
ptyt gipsowo-kartonowych oraz ptyt gipsowych dzwiekochtonnych i dekoracyjnych, wyprawy gipsowe.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-11. ROBOTY POSADZKARSKIE

Kod CPV

45430000-0 Pokrywanie podtég i scian
45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtog
45432130-4 Pokrywanie podtég

45432110-8 Ktadzenie podtog

45432111-5 Ktadzenie wyktadzin elastycznych
45262321-7 Wyrdwnywanie podtég
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1. Roboty wykoriczeniowe — posadzki.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne".
1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zadaniem pod nazwa:
»Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu”

1.2. Zakres

Prace obejmuja:
e wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie.

2. Materialy

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadad:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
e  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich.

W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone w dokumentacji projektowe;j:
e  Wyktadziny obiektowe,
e  Sznur do spawania wyktadziny,
e  Posadzki zywiczne - podktad poliuretanowy lub zywica epoksydowa, zywica poliuretanowa,
e Folia w ptynie,
e Tasmy izolacyjne,
e Zaprawa klejowa, produkowang w postaci suchej mieszanki mineralnej,
e Zaprawe mineralng do spoinowania w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci cementu, kruszywa,
pigmentdéw i dodatkow uszlachetniajgcych,
e Listwy podtogowe przyscienne drewniane, dobrane kolorystycznie do deszczutek podtogowych,
e Klej poliuretanowy,

e Klej do wyktadzin

Zaprojektowano:
e Wyktadziny obiektowe PVC

e Posadzka betonowa wykonczona zywica epoksydowa.

e Podtoga podniesiona
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Uwaga! Wszystkie produkty do wykonczenia posadzek powinny by¢ przystosowane do montazu wraz z
ogrzewaniem podtogowym!
2.1. Wtasciwosci wyktadzin obiektowych
a. Homogeniczne wyktadziny obiektowe

(Magazyn 3.58, Sluza osobowa 3.61)

Projektuje sie wyktadziny obiektowe homogeniczne z PCW do zastosowan w miejscach o bardzo intensywnym
natezeniu ruchu. Grubos$¢ catkowita min. 2mm, grubos¢ warstwy uzytkowej min 2mm. Wtasciwosci antystatyczne,

antyposlizgowosc¢ R10

PARAMETR

MINIMALNE WYMAGANIA

Klasyfikacja: obiektowe

EN-ISO 10874

Klasa 34 — bardzo intensywne natezenie ruchu

Odpornos¢ chemiczna

EN-ISO 26987

Odporne

Odpornos¢ na bakterie

ISO 846 Part C

Nie sprzyja wzrostowi

tatwos¢ odkazania ISO 8690 — DIN Znakomita
25415

Klasa DIN 51130 R10

antyposlizgowosci

Reakcja na ogien N ISO 11925-2 Zgodny

Odpornosé na poslizg EN 13893 u=0,30

Test pomieszczen
mokrych

EN 13553 Annex A

Wodoszczelne

Przewodzenie cieplne

EN 12667

Okoto 0,010 (m2K)/W

Uwagal Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z
obowigzujagcymi normami oraz prawem budowlanym.

b. Homogeniczne wyktadziny obiektowe

(Komunikacja zewnetrzna 3.59, strefa zaopatrzenia 3.60)

Projektuje sie wyktadziny obiektowe homogeniczne z PCW do zastosowan w miejscach o bardzo intensywnym

natezeniu ruchu. Grubos$¢ catkowita min. 2mm, grubos¢ warstwy uzytkowej min 2mm. Wtasciwosci antystatyczne,

antyposlizgowos¢ min. R9
PARAMETR

MINIMALNE WYMAGANIA

Klasyfikacja: obiektowe

EN-ISO 10874

Klasa 34 — bardzo intensywne natezenie ruchu

Odpornos¢ chemiczna

EN-1SO 26987

Odporne

Odpornos¢ na bakterie

ISO 846 Part C

Nie sprzyja wzrostowi

tatwos¢ odkazania ISO 8690 — DIN Znakomita
25415

Klasa DIN 51130 R10

antyposlizgowosci

Reakcja na ogien N ISO 11925-2 Zgodny

Odpornosé na poslizg EN 13893 u>0,30

Test pomieszczen
mokrych

EN 13553 Annex A

Wodoszczelne

Przewodzenie cieplne

EN 12667

Okoto 0,010 (m2K)/W

Uwagal Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z
obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym.
C. Posadzka PCW na projektowanej podtodze podniesionej w rozwigzaniu systemowym
(Nalezy stosowac wykorniczenie zgodne z wytycznymi dostawcy systemoéw zabuddéw
gazoszczelnych, ponizsze wytyczne stanowig sugestie)
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PARAMETR MINIMALNE WYMAGANIA
Klasyfikacja: obiektowe | EN-ISO 10874 Klasa 34 — bardzo intensywne natezenie ruchu
Klasyfikacje: EN ISO 10874 43 —intensywne natezenie ruchu
przemystowe
Odpornosé na ISO 26787 Doskonata
zbrudzenia i chemikalia
Odpornos¢ na bakterie | 1SO 846 Part C Dobra, nie sprzyja wzrostowi
Klasa antyposlizgowosci | DIN 51130 R9
Reakcja na ogien EN 13501-1 Bfl-s1, G, CS
Odpornos¢ na poslizg EN 13893 DS: > 0,30
Pomieszczenia czyste: ISO 14644-1 ISO 4
emisja czastek
Izolacja akustyczna EN ISO 140-8 2dB
dzwiekéw
uderzeniowych

Uwagal Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z
obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym.
2.2. Wiasciwosci posadzki betonowej wykoriczonej zywicg epoksydowg

Stosowac system posadzkowy przeznaczony do wykonywania cienkich posadzek z dwusktadnikowej masy
epoksydowej, z mozliwoscig aplikacji réGwniez na powierzchniach pionowych. Na posadzce stosowaé posypke
kwarcowa, w celu poprawy antyposlizgowosci powierzchni.
Minimalne wymagania:

e  Twardos¢ powierzchni SH 50

e Odpornos$é na Scieranie BCA AR 0,5

e  Przyczepnos¢ B 2,0

e Odpornos¢ na uderzenie IR 9

e Reakcja na ogien Bfl-s1

e Twardos¢ Shore’a D > 80

e Wydzielanie substancji korozyjnych SR

Przed wykonaniem posadzki epoksydowej nalezy uzyé masy/ wylewki samopoziomujgcej, jako warstwy
wykonczeniowej, aby wyréwnac powierzchnie wylewki cementowej. Nastepnie powierzchnie pokry¢ farbg
epoksydowa do betonu i wykonczy¢ warstwg antyposlizgowa, np. z piasku kwarcowego i zabezpieczy¢ warstwg
wykonczeniowa poliuretanowg zgodnie z wytycznymi producenta. Wykona¢ cokét 15 cm na Scianie.
2.3. Witasciwosci projektowane] podtogi podniesionej w rozwigzaniu systemowym w strefie
hermetycznosci
Projektuje sie podtogi podniesione w rozwigzaniu systemowym wytwarzanych z gipsu naturalnego i gipsu REA

z domieszka wtdkien celulozowych.

Parametry fizyczno — budowlane materiatu:

- klasa reakcji na ogiert wg EN 13501-1 niepalna

- wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej p 30/50

- Specyficzna pojemnosé cieplna ¢ >1000 J/(kgK)

- Wydtuzenie przy zmianie temperatury <0,02 mm/(mK)

- Hydrotermiczne warunki montazu (stacjonarne) +10° do +35°C

- Hydrotermiczne warunki uzytkowania (stacjonarne) -10° do +35°C
- Twardos¢ powierzchni = 40 N/mm2

- Powierzchnie podtdg podniesionych powinny byé obustronnie zagruntowane przed transportem w celu wigzania

pytu i redukcji nasigkliwosci
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Podtoze pod podtoge podniesiong musi by¢ trwate, suche i wolne od srodkéw zmniejszajgcych przyczepnosé (takich
jak np. bitum, oleje lub farby). Podtoze po rozbidrkach nalezy doktadnie oczysci¢, zamies¢ i odkurzyé i
odpowiednio przygotowac zgodnie z wytycznymi dostawcy podtogi. Powierzchnie nalezy zagruntowac przy uzyciu
gruntow odpowiednich do zastosowanego systemu oraz zaizolowaé przeciwwilgociowo z zastosowaniem zaprawy
cementowej do wykonania wodoodpornych powtok kompatybilnych z zastosowanym systemem podtogi

podniesione;.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

e  szczotki wtosiane lud druciane do czyszczenia podtoza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

e narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o do rozprowadzania kompozycji klejgcych,
e taty do sprawdzania réwnosci powierzchni

e poziomice,

e mieszadta koszykowe napedzane wiertarka elektryczng,

e pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych i spoinujgcych,
e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

e  gabki do mycia i czyszczenia,

e  szlifierki do duzych powierzchni,

o szlifierki katowe,

e szlifierko — polerki,

e drobne narzedzia typu: szpachle ze stali nierdzewnej, watki, szczotki lakiernicze, pedzle.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Samochdéd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

Materiaty zabezpieczy¢ w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci
materiatow, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzadzen
mechanicznych.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
5.1. Wykfadziny obiektowe w rolce

Przed rozwinieciem arkuszy, podktad wykazujacy nieréwnosci lub usterki powierzchni nalezy wyrdéwnad
samopoziomujgcg masg wygtadzajgcy, np. cementowa lub masg szpachlowg o nieznacznych naprezeniach
powstajgcych w czasie wigzania. Grubos¢ warstwy powinna wynosi¢ min. 3 mm.

Przed przystgpieniem do uktadania wyktadziny, podktad powinien by¢ doktadnie oczyszczony i odkurzony oraz miec
wilgotnos¢ max. 3%. Wyktadzine nalezy 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, pocig¢ na arkusze
odpowiednie do wymiaréw podtoza i luzno utozy¢ na podtodze tak, aby arkusze tworzyty zaktady o]
szerokosci 2 — 3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegajg doktadnie do podtoza i wykazujg deformacje
(sfalowanie, pecherze itp.) nie mogg zostac przyklejone.
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Przyciete krawedzie arkuszy powinny by¢ réwne. Tylko réwno przyciete krawedzie wyktadziny gwarantujg , czyste”
potgczenie. Pierwszg krawedz mozna dowolnie obcig¢ przy uzyciu obcinaka. Drugg krawedz mozna naktada¢ dwoma
metodami:
- mniejsze arkusze, przed natozeniem kleju (lezagcy pod spodem odcinek nacina sie

nozem wzdtuz potozonego na nim juz przycietego odcinka);
- wieksze arkusze, po natozeniu kleju (lezaca na wierzchu krawed? odcinka nacinana

jest wzdtuz krawedzi odcinka juz przycietego i lezacego na kleju), do nacinania

stosowany jest traser lub ,linocut”.
Przycinanie potaczenia nalezy wykonac tak, aby miedzy krawedziami odcinkdw zostata szczelina o szerokosci okoto
0,5 mm. Ciecie wykonuje sie prosto lub ukosnie tak, aby szczelina zostata pusta, tzn. aby obie krawedzie odcinkéw
nie stykaty sie ze soba.
Przy odcinaniu nalezy uwzgledni¢ ewentualne, mozliwe zmiany wymiaréw wyktadziny. Dlatego przy uktadaniu na
styk dtuzszych odcinkéw zaleca sie obcinanie stykdw dopiero po utozeniu odcinkéw na kleju.
Spoiny miedzy arkuszami nie powinny wystepowaé w miejscach szczegdlnie intensywnego ruchu. Sztukowanie
arkuszy na dtugosci jest niedopuszczalne.
Arkusze nalezy przyklejac¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta wyktadziny. Kleje dyspersyjne powinny
by¢ naktadane na podktad réwnomierng warstwg (okoto 400 — 450 g/m2) przy uzyciu pacy zgbkowanej. Arkusze
powinny by¢ przyklejone do podktadu catg powierzchnig. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki
miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegdw itp. Wszystkie zanieczyszczenia klejem
powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usung¢. Odcinki podwija sie i nanosi sie klej na podtoge. Odcinki uktadane
sg po okreslonym przez producenta kleju czasie., jeden po drugim na jeszcze wilgotny klej i natychmiast wyréwnane
przez ich walcowanie lub ,przycieranie”. Mozliwy maksymalny czas miedzy nasmarowaniem kleju a
potozeniem jest zalezny od temperatury w pomieszczeniu, wilgotnosci powietrza oraz nasigkliwosci
i wilgotnosci podtoza.
Podtuzne arkusze odwija sie poprzecznie. Nalezy pilnowa¢, aby pod spodem nie zostaty zamkniete pecherze
powietrza. Pecherze nalezy wycisngc¢ przez boki. Odnalezione przez przecigganie mtotka po powierzchni odstajgce
przestrzenie nalezy przektu¢ i wypusci¢ powietrze. W celu odprezenia wyktadziny nalezy przewatkowac koncowki
od czofa.
Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie proste. Fugi powinny by¢ spawane przy uzyciu drutu topikowego.
Uszczelnianie nalezy wykonac po zwigzaniu kleju, tzn. przy klejach dyspersyjnych nie wczesniej niz po 48 godzinach
po utozeniu wyktadziny. Spawane spoiny nie mogg wykazywac ubytkéw, miejscowych zmian barwy i uszkodzen
wyktadziny w obrebie ztgcza. Sznur spawalniczy Scig¢ réwno z powierzchnig posadzki.
Posadzki nalezy przy Scianach wykonczyé cokotem — wywinieciem na Sciane o wysokosci 10 cm, wykonanymi
z tego samego materiatu. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci podtoza i Scian oraz doktadnie
dopasowane i zaspawane w naroznikach wklestych i wypuktych.
W przypadku wystepowania ogrzewania podtogowego, nalezy spetni¢ nastepujace warunki montazowe:

J Ogrzewanie podtogowe nalezy wytgczy¢ na 48 godzin przed instalacjg i pozostawi¢ wytgczone na 48

godzin po instalacji.

J Temperature po 48h od instalacji nalezy zwieksza¢ stopniowo: o kilka stopni co pare dni az do
uzyskania odpowiedniej temperatury.

J Przed oddaniem wyktadziny do uzytku, prosimy zadbaé¢ o utrzymanie réwnomiernej temperatury
W pomieszczeniu mieszczacej sie w przedziale 18°C-27°C.

. Ogrzewanie podtogowe nigdy nie powinno przekracza¢ 27°C pod wyktadzing.

J Nie stosowanie sie do zalecanych wskazéwek spowodowa¢ moze, ze wyktadzina nie bedzie
utrzymywata swoich parametréw. Zalecenia te dotyczg wszystkich rodzajéw wyktadzin podtogowych.

a. Spawanie sznurem

Nalezy wykona¢ potfaczenia spawane w miejscach tgczenia

5.2. Posadzka zywiczna

Podtoze pod posadzke zywiczng musi by¢ wytrzymate, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczen
(pytow, ttustych plam, zabrudzen wapnem).

Geometria podtoza powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, réwnosé powierzchni winny miesci¢
sie w zaktadanej tolerancji: podfoze nie powinno wykazywac przeswitéw pomiedzy dwumetrowa tatg a
powierzchnig wiekszych niz 5mm, odchylenia podtoza od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze
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niz +/-5mm na catej dtugosci lub szerokosci podtoza i nie powinny powodowaé zaniku zaktadanego spadku).
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ nieprzerwane i wypetnione wtasciwymi materiatami. Podtoze musi by¢ suche
(wilgotnos¢ nie wieksza niz 3,5%).
Parametry podtoza:

e minimalna wytrzymatos¢ na sciskanie — 25 MPa;

e minimalna wytrzymatos¢ na rozcigganie — 1,5 MPa;

e sSwiezy beton nalezy sezonowac co najmniej 28 dni;

e dopuszczalna zawartos¢ wilgoci 4%.

Powierzchnia podtoza musi by¢ czysta, sucha oraz chtonna (odpowiednio szorstka). Zanieczyszczenia takie, jak:
stwardniaty tynk, mleczko cementowe, reszki farby, substancje o dziataniu antyadhezyjnym (oleje, ttuszcze,
parafina, smary), nalezy doktadnie usungac.
Stosowane sg rozne metody oczyszczania powierzchni m.in.: Srutowanie, piaskowanie, wypalanie itp. Po
oczyszczeniu podtoze nalezy doktadnie odkurzy¢ (najlepiej odkurzaczem przemystowym). Ubytki i nieréwnosci
podtoza zagruntowac, wypetnic szpachléwka epoksydowg i wyréwnac, zachowujac pewng szorstkos¢, zwiekszajgca
przyczepnosc naktadanej powtoki.
Warunki aplikacji:
Temperatura i wilgotno$¢ powietrza w czasie przygotowania,
naktadania i utwardzania kompozycji epoksydowych majg
duzy wptyw na jakosc¢ i wtasciwosci wykonanej powtoki.
Optymalne warunki pracy to:

e temperatura ok. 20°C (nie nizsza niz 15°C);

e wilgotnos¢ wzgledna powietrza 65%.
Przy wyzszej wilgotnosci na utwardzonej powtoce moga wystapi¢ zmetnienia, kraterowanie, kleistos¢. Szczegdlnie
krytyczny wptyw na wyglad i jako$¢ powtoki ma obnizenie temperatury podfoza podczas utwardzania ponizej
temperatury punktu rosy.
Bezwzglednie stosowac sie do zalecent wybranego prodecenta.

5.3. Montaz podtogi podniesionej w rozwigzaniu systemowym w strefie hermetycznosci

Nalezy zastosowac tasmy dylatacyjne brzegowe lub tasmy uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami dostawcy. Stopki
stupkow nalezy przymocowac do podtoza przy uzyciu kleju o parametrach okreslonych przez Dostawce. W
przypadku wszystkich krawedzi podtogi odstep osi stupkow musi wynosi¢ ok. 70 mm od krawedzi elementu budynku
o ile jest to zgodne z wytycznymi dostawcy. Na potgczeniach z konstrukcjg budynku zamocowac dylatacyjng tasme
przyscienng z wetny mineralnej wg wytycznych dostawcy. Powierzchnie podtogi przed utozeniem PCV nalezy pokry¢
masg samopoziomujaca o parametrach wg dostawcy i zagruntowac. Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta
systeméw do klejenia dotyczacych zastosowanych formatéw oktadzin, w szczegdlnosci podanych

wytycznych dotyczgcych minimalnych grubosci warstw kleju.

Bezwzglednie stosowac sie do zalecen wybranego producenta.

5.4. Dylatacje wszystkich posadzek

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W
posadzce ze spadkami szczeliny dylatacyjne powinny przebiega¢ w linii wododziatu.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
e W czasie trwania robdt sprawdzanie robét zanikajgcych, np. grubosci warstwy klejgcej,

e wygladu powierzchni podktadu, wymaganej szorstkosci i porowatosci, wystepowania ubytkdw, czystosci i
zawilgocenia,

e réwnosci podktadu,
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e wymaganych spadkdéw podktadu,

e prawidtowosci utozenie ptytek i klepek, ich barwy, odcienia, faktury, utozonego wzoru,
e réwnosci posadzki,

e wymaganych spadkow posadzki,

e  zwigzania elementdw z podtozem,

e szerokosci spoin i ich wypetnienia,

e prawidtowosci wykonania (szerokosci i prostoliniowosci) szczelin dylatacyjnych.

7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowg jest m2. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastrow itd. Wieksze niz
0.25 m2,

8. Odbidr

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowos$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpisdw do Dziennika Budowy i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

W przypadku zabudowy gazoszczelnej i jej elementow wbudowanych w systemowg zabudowe konieczne jest
wykonanie testow szczelnosci catosci zabudowy zgodnie z VDI 2083-19, dopuszczalne wartosci przepuszczalnosci
powietrza dla zabudowy wskazane w arkuszu 19 dla klasy 4, ciSnienie testowe 250 Pa.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos$¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:
Normy:
e PN-EN1008:2004 - Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania prébek.
e PN-88/B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
e PN-EN1971:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego
uzytku.
e PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy
e PN-EN 660-2:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie odpornosci na Scieranie -- Cze$¢ 2
e PN-EN 13553:2017-10 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe do
uzytku w szczegdlnie wilgotnych miejscach — Specyfikacja.
e PN-EN 651:2011 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe z warstwa
spieniong — Specyfikacja. Zakres: Okreslono wtasciwosci pokryé podtogowych na bazie polichlorku winylu,
z jedng warstwg spienionego poli(chlorku winylu), ktére dostarczane sg w postaci ptytek lub zwojow.
e PN-EN 13845:2017-10 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pokrycia podtogowe z polichlorku winylu na bazie
materiatow zwiekszajgcych odpornosé na poslizg — Specyfikacja.

Pozostate wymagania:
e Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano-montazowych (aktualnie obowigzujgce):
Roboty ogdlnobudowlane; Roboty wykonczeniowe; Oktadziny i wyktadziny
e Instrukcje uktadania wyktadzin PCV
e Instrukcje montazu podtogi podniesionej
e przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okiennej i transportowych;
e instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-12. ROBOTY WYKONCZENIOWE, ROBOTY TYNKARSKIE — TYNK]
TRADYCYJNE, MALOWANIE TYNKOW

Kod CPV

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45442100-8 Roboty malarskie
45324000-4 Tynkowanie
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1. Roboty wykonczeniowe — tynkowanie, malowanie
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zadaniem pod nazwg
Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu

1.2.Zakres

Roboty tynkarskie obejmujg wykonanie tynkdéw wraz z robotami malarskimi:
e wykonanie tynku wewnetrznego,
e malowanie farbg antybakteryjng z jonami srebra
e pokrywanie powierzchni lakierem transparentnym.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadaé:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

e  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
e  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.
Materiaty przewidziane do wykonania robot okreslone w dokumentacji projektowej:

e zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw gipsowych przygotowywane na Placu Budowy, suche mieszanki

tynkarskie przygotowywane fabrycznie,

e farby specjalistyczne antybakteryjne z jonami srebra, o parametrach zgodnie z ponizszg tabela:

PARAMETR NORMA/METODA
Odpornos¢ na szorowanie PN-EN 13300 Klasa 1
Zalecana grubos¢ powtoki na mokro [um] PN-EN ISO 2808 140
Najwiekszy rozmiar ziarna (granulacja) [um] PN-EN 13300 Drobna do 100
Potysk PN-EN 13300 Matowy
Wspdtczynnik kontrastu (zdolnos¢ krycia) PN-EN 13300 Klasa 2 przy 7 m?/I
Wspdtczynnik przenikania pary wodnej EN ISO 7783-2 Sd>0,14 [m]Sd< 1,4 [m]
Odpornos¢ na srodki dezynfekujgce Metoda ECOLAB Ecolab*
3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robot odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

e szczotki do czyszczenia podtoza,

e kielnie,

e szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
®  pace,

e pedzle,
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e mieszarki mechaniczne,

e mieszadta,

e pojemniki na zaprawe,

e pojemniki na wode,

e drabiny,

e rusztowania,

e opcjonalnie agregaty tynkarskie.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Samochdéd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Materiaty zabezpieczyé w sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci materiatow,
zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzadzen mechanicznych.

5. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
5.1.Roboty tynkarskie

Nowe $ciany tynkowac tynkami tréjwarstwowymi, zatartymi na gtadko klasy V.

Przed przystgpieniem do tynkowania, powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowania, przebicia i bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe.

Podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu i zabrudzen. Podtoza majg by¢ rowne i szorstkie oraz zwilzone wodg. W przypadku
podtoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadba¢, aby takze spoiny miaty
podobng chtonnosé. Ubytki musza by¢ wypetnione zaprawg oraz pokryte srodkiem gruntujgcym.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki
do okreslonej ilosci wody. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowaé mieszadta mechaniczne.
Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi¢ recznie lub maszynowo na odpowiednio
przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposéb, aby w efekcie otrzymac jednolitg, gtadkg powierzchnie. Natozony,
Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie wodg, a nastepnie ,szlamowany" przy
uzyciu pacy z ggbka. Wchodzace w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci ,wyciggane"
i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa
zagtebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku,
co ma zasadniczy wptyw na jakos¢ gotowej powierzchni.

Po krotkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy
nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie zamknietg, chociaz nie
pozbawiong porow powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowac tworzenie sie pecherzykéw
powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowa tendencje do powstawania
pecherzykdéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu mozna na powierzchni
betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe szpachli lub wykona¢ podktad gruntujgcy. Najpdzniej jeden dziern po
wykonaniu tynku mozna ,scigé¢" pecherzyki powietrza pacg, a powstate niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawa
tynkarska i wygtadzic¢. Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na Sciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za
pomocyg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza. Mase
naniesiong na sciane wyréwnuje sie pacg, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usuna¢, szlifujac
powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowaé
jak najciensza warstwag i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego szlifowania, efekt ten
mozna uzyskac, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20
minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkow wewnetrznych nalezy zapewnic¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia niezbedna
jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne
w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodnic¢ oddzielnie.
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Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie moze byc¢
skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie
,Wwyciggniecie" wody wigzgcej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

Odmiana tynku rapowane Kategoria |Wyglad powierzchni
tynkow
Tynki surowe 0 Nierowna, z widocznymi poszczegdlnymi rzutami kielni i mozliwymi
niewielkimi przeswitami podtoza
Tynki surowe wyréwnane kielnig |l Bez przeswitdw podtoza, wieksze zgrubienia wyréwnane
Tynki surowe $ciggane pacg la Z grubsza wyréwnano
Tynki surowe pedzlowane 3) - Z grubsza wyréwnano rzadka zaprawa
Tynki pospolite dwuwarstwowe |1l 1) Réwno, ale szorstka
Tynki pospolite trojwarstwowe 1) 2) Réwno i gtadka
Tynki doborowe \Y Réwna i bardzo gtadka
Tynki doborowe filcowane IVf Réwno, bardzo gtodka, matowa, bez widocznych ziarenek piasku
Tynki wypalane IVw Réwno, bardzo gtadka z potyskiem, o ciemnym zabarwieniu
1) Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego Scian stanowigcych podtoze o dobrej przyczepnosci (np. mur
z nowej cegty, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze by¢ uzyskany przez bezposrednie naniesienie
narzutu na podtoze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych (przyp. normowy).
2) Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.
3) Odmiana tynku nie ujeta w normie.

5.2.Prace malarskie

Wszystkie powierzchnie przed malowaniem nalezy wyréwnac i wygtadzi¢, naprawi¢ uszkodzenia, a nastepnie je
zagruntowac. Powierzchnie powinny by¢ tez suche, czyste, odttuszczone itp. Roboty malarskie powinny by¢
wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc naprawionych.
Sciany wewnetrzne nalezy pomalowaé farbg antybakteryjng z jonami srebra, w kolorystyce wg dokumentacji
projektowe]. Nalezy malowac sufity w pomieszczeniach, réwniez w tych, w ktorych wystepujg sufity podwieszane.
Do malowania powierzchni tynkowanych nalezy stosowac farbe o powtoce dobrze kryjacej, gtadkiej, odpornej na
dziatanie srodkow zmywajgcych i szorowanie.
Odstoniete przewody instalacyjne nie obudowane ptytami G-K pomalowac na kolor $cian.
Pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna rozpoczgé po zakoriczeniu robdt poprzedzajgcych, a w szczegdlnosci po:
e catkowitym zakonczeniu prac budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych itp. (bez zatozenia zewnetrznych pokryw kontaktéw, wytgcznikédw
lub opraw), z wyjgtkiem zatozenia ceramiki sanitarnej (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej
(wyfaczniki, lampy itp.);
e wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe;
e dopasowaniu okuc¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej.
Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
e wykonaniu tzw. biatego montazu;

e po utozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych).

Roboty malarskie wykonywac w temperaturze 5 — 22 st. C.
Srodki do malowania powierzchni tynkowanych nie moga zawiera¢ érodkéw szkodliwych dla zdrowia i powinny
mie¢ pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.
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6. Kontrola jakosci roboét

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci wykonania tynkéw polega na sprawdzeniu:
e ciggtosci, réwnoscii nadania wtasciwej struktury, co do réwnosci powierzchni oraz krawedzi nalezy przyjac:

e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej (tata dtugosci 2,0 m),

e odchylenia krawedzi od kierunku pionowego - nie powinno by¢ wieksze niz2 mmna m

e odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia - nie powinny
by¢ wieksze niz 7 mm.

Kontrola jakosci wykonania malowania polega na sprawdzeniu:
e ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuktosci i wklestosci, oraz widocznych napraw

i zaprawek,
e badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,
e sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki,
e  badanie grubosci tynkow,
e badanie prawidtowosci wykonania krawedzi,

e sprawdzenie kolorystyki i jakosci robot malarskich.

7. Jednostka obmiaru

Ogdélne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowa jest m2.

8. Odbidr

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowos$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika Budowy
i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robdt okreslaja:
Normy:
e PN-65/B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

e PN-70/B-10100 -Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
e  PN-65/B-10101 -Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

e PN-76/6734-02-Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

Pozostate przepisy:
e Instrukcje i certyfikaty producenta.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-13. OKLADZINY SCIENNE WEWNETRZNE

Kod CPV

45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, scian i tapetowanie Scian
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1. Roboty wykoriczeniowe — okfadziny $cienne

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zadaniem pod nazwg
Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczgce roboét dotyczgcych wykonania robodt w zakresie
oktadzin $cian i $cian obejmujg:

e przygotowanie podtoza

e potozenie oktadzin sciennych PCV,
e potozenie oktadzin sciennych gazoszczelnych

e wykonanie Scian i zabuddéw gazoszczelnych

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadac:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

W przypadku materiatdw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okresdlony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

2.1. Witasciwosci wyktadzin obiektowych $ciennych

wyktadzina PVC, heterogeniczna, do zastosowania na $cianach
- heterogeniczna wyktadzina PVC

- grubos¢ catkowita EN 428 - 0,92 mm

- grubos¢ warstwy uzytkowej EN429 — 0,10 mm

- ciezar catkowity — 1610 g/m?2

-wymiary rolki EN426 - 2,00m x 30 mb

- reakcja na ogien EN 13501-1 — B-s2, dO

- trwatos¢ koloréw EN ISO 105-B02 - >6

- odpornos¢ na zabrudzenia i chemikalia EN423 —dobra

- Emisja do powietrza: TVOC(1) w 28 dni EN ISO 16000 (ISO 10580) - < 100 pg/m3
- REACH 1907/2006/CE - tak

Uwaga! Zastosowane materiaty powinny posiadaé¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z
obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym.

2.2. Sznur do spawania wyktadzin
Sznur do spawania na goraco wyktadzin w kolorze odpowiadajgcym kolorowi spawanej wyktadziny, o srednicy 3mm

lub ptyn do spawania na zimno.
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2.3.Roztwdr do gruntowania

Dyspersyjny srodek gruntujgcy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych mineralnych podtozy

przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajgcej

2.4. Klej do wyktadzin

Klej kontaktowy do przyklejenia wyktadziny na scianach

2.5.7Zabudowa gazoszczelna

Wymagane parametry techniczne paneli Sciennych i sufitowych w pomieszczeniach: BSL-3 — zabudowa systemowa

gazoszczelna

Grubosc¢ prefabrykowanej $ciany (tgcznie z konstrukcjg) okoto 120mm
Minimalna grubos¢ przestrzeni wewnatrz sciany prefabrykowanej dla instalacji 60mm.

Dla pomieszczen komunikacji i sluzy materiatowej BSL3+ pokrycie panelami ze stali nierdzewnej 1.4301
oszlifowanej ziarnem 240 lub panelami wykonanymi z kompozytu polimerowego spetniajgcego wymagania
dla pomieszczen minimum BSL 3.

Dla pozostatych pomieszczen zabudowy gazoszczelnej nalezy wykonac oktadzine Scienng wykonang z
laminowanej stali odpornej na dziatanie H202, kolor RAL 9016 biaty, folia przyklejana jest do blachy
stalowej (1 mm) metodg aktywacji na gorgco. Laminowanie zapewnia szczegdlnie odporng, odporng na
zarysowania powierzchnie. Panel wykonany jest z rdzenia z ptyty gipsowo-kartonowej o grubosci 18 mm
zgodnie ze szczegdtami pomieszczenia tacznie z tasmami uszczelniajgcymi i elementami mocujgcymi.
Panele jednoczesciowe az do sufitu podwieszanego. Odpornos¢ chemiczna: odporna na S$rodki
dezynfekcyjne i czyszczace

Podkonstrukcja do zabudowy paneli: z profili stalowych. Profile majg by¢ skrecane ze sobga, tworzac
kratownice. Zawieszenie sufitu za pomocg pretdw gwintowanych. Rozstaw i sposdb montazu
podkonstrukcji musi by¢ potwierdzony obliczeniami statycznymi.

System musi by¢ odporny na dekontaminacje gazowg H202

System musi by¢ mechanicznie odporny na krotkie skoki cisnienia

System musi by¢ mechaniczne odporny do ci$nienia +/-500Pa

System musi by¢ mechaniczne odporny na krétkie skoki cisnienia +/-1500Pa

Panele sufitowe w miejscach serwisowych musza by¢ demontowalne.

Wyoblenia na styku $ciana/sciana wykonac jako jeden gotowy element.

taczenie paneli poprzez gazoszczelne tasmy, uszczelki systemowe lub ptynna uszczelka.

Wykonawca musi uwzgledni¢ instalacje magnehelikow do wizualizacji podcisnienia przed wejsciem do
$luzy osobowej oraz przed wejsciem do laboratorium BSL3 oraz w samym pomieszczeniu laboratoryjnym
oraz paneli kontroli

Przejscia gazoszczelne (skrzynki) wykona¢ ze stali nierdzewnej szlifowanej ziarnem.

W ramach zabudowy nalezy dostarczy¢ zamykane, systemowe kanaty instalacyjne do prowadzenie
instalacji elektrycznych i teletechnicznych wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 oszlifowanej ziarnem 240

System zabudowy ma by¢ odporny na dekontaminacje H202 - wymagany certyfikat/raport z badan zgodny
z VDI 2083 czes¢ 20 potwierdzajgcy szybka desorpcje H202 z powierzchni materiatu tj. stezenie H202,
po ekspozycji prébki materiatu na dziatanie strumienia gazu H202 trwajgce minimum 60 minut, ma by¢
minimum 10 krotnie nizsze po uptywie 5 minut od ustania podawania strumienia gazu H202 na prébke
materiatu.

system zabudowy $cian i sufitédw gazoszczelny - wymagany Certyfikat wydany przez jednostke
notyfikowang np. sprzez TUV potwierdzajgcy spetnienie wymagan gazoszczelnosci zabudowy laboratorium
BSL 3 zgodnie z VDI 2083 cze$c¢ 19 wg Tabeli 1 dla klasy 4 (tzw. leak test / test szczelno$ci). Dokument ma
potwierdza¢ szczelno$¢ zabudowy wyposazonej minimum w drzwi, okna i przejscia instalacyjne (np.
przewody).
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e system zabudowy S$cian i sufitow gazoszczelny - wymagany Certyfikat wydany przez jednostke
notyfikowang np. przez TUV potwierdzajgcy spetnienie wymagan gazoszczelnosci zabudowy laboratorium
BSL 3 zgodnie z Canada’s Biosafety Standard CBS 2nd edition (tzw. leak test / test szczelnos$ci). Dokument
ma potwierdza¢ szczelno$¢ zabudowy wyposazonej minimum w drzwi, okna i przejscia instalacyjne (np.
przewody).

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

e  szczotki wtosiane lud druciane do czyszczenia podtoza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

e narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o do rozprowadzania kompozycji klejacych,
e taty do sprawdzania réwnosci powierzchni

e poziomice,

e mieszadta koszykowe napedzane wiertarkg elektryczng,

e pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych i spoinujgcych,

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

e gabki do mycia i czyszczenia,

e wafki, pedzle do rozprowadzania kleju.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Samochdd samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

Materiaty zabezpieczy¢ w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci materiatéw,
zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzgdzer mechanicznych.

5. Wykonanie robét
Ogdélne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

5.1. Wyktadzina PCV $cienna

Dopuszczalne podtoza

J Podtoze betonowe pokryte tynkiem cementowym lub gipsowym, twardos¢ w skali Shore’a > 60
J Wodoodporne ptyty gipsowe

. Wodoodporne bloki gipsowe

J Ptytki z terakoty pokryte tynkiem cementowym lub gipsowym, twardo$¢ w skali Shore’a > 60

J Podtoze z otynkowanego betonu komaorkowego.

Podtoze powinno by¢ czyste, gtadkie, suche i wolne od peknieé. Ewentualne przeszkody utrudniajgce uktadanie
oktadziny musza by¢ usuniete. Odstep pomiedzy $ciana/naroznikiem a wystajgca rura, jak rowniez odstep
pomiedzy przylegajgcymi rurami, nie moze by¢ mniejszy niz 40 mm. Ptasko$¢ podtoza i naroznikdw oraz ich
odchylenie od pionu nie powinno odbiegac od dopuszczalnych norm. Odchylenie powierzchni podtoza od
ptaszczyzny mierzone tata kontrolna nie powinno przekracza¢ 5 mm przy dtugosci faty kontrolnej wynoszacej 2 m

121



lub 2 mm przy dtugosci taty kontrolnej wynoszacej 20 cm. Odchylenie powierzchni podtoza od kierunku
pionowego nie moze by¢ wieksze niz 12 mm na catej wysokosci kondygnacji.

Rury wystajgce ze Sciany musza by¢ mocno osadzone, aby umozliwi¢ wykonanie odpowiedniego uszczelnienia
pomiedzy rurami a oktadzina $cienna.

Nie nalezy stosowac klejow polichloroprenowych, ktére mogg przyczyniac sie do powstawania odbarwien. Dobor
materiatow zgodnie z wymaganiami producenta.

Prace przygotowawcze:

Nalezy zniwelowac wszelkie nieréwnosci masa szpachlowa przeznaczona do pomieszczen wilgotnych.
Nalezy dokfadnie usung¢ kurz, pyt i wszelkie zanieczyszczenia w celu uzyskania idealnie czystego i gtadkiego
podtoza.

W przypadku porowatych $cian o silnie chtonnej powierzchni nalezy zastosowac grunt odpowiedni dla
danego typu podtfoza.

Jesli kolor podtoza jest inny niz kolor oktadziny, podtoze powinno zosta¢ wybielone przy uzyciu farby
gliceroftalowej w celu unikniecia réznic w odcieniach barwy wynikajgcych z przezroczystosci.

Obecnosc farby lub tapety zawierajgcej silnie barwigce substancje na podtozu wigze sie z ryzykiem
odbarwienia oktadziny. Dlatego podczas prac przygotowawczych nalezy usungc kolorowe farby i tapety.
Do oznakowania $ciany lub tylnej strony produktu nalezy uzywac wytgcznie otdwka. Wszystkie oznaczenia
wykonane przy uzyciu mazakdéw, farby, atramentu, diugopiséw, itp. mogg potencjalnie prowadzi¢ do
powstania plam na skutek przenikania.

Jezeli materiat sktada sie z wielu rolek, nalezy sprawdzi¢, czy maja one ten sam numer serii/produkcji.
Zwoje nalezy utozy¢ wedtug porzadku numerycznego.

Temperatura materiatu, jak i kleju oraz pomieszczenia nie moze by¢ nizsza niz 15°C, a ich wzgledna
wilgotnos$¢ musi sie miesci¢ w zakresie 50-70% przez okres 48h przed utozeniem.

Rolki nalezy przechowywac¢ w pozycji pionowej w temperaturze wyzszej niz 15°C. Najlepiej wycig¢ pasy
oktadziny o odpowiedniej dtugosci dzien przed utozeniem i rozwingc je na noc na podtodze.

Uktadanie:

Uktadanie nalezy wykona¢ w pomieszczeniu o minimalnej temperaturze wynoszacej 15°C

wzglednej wilgotnosci w zakresie 50-70%.

Zalecane sg kleje dyspersyjne, nie zawierajgce rozpuszczalnikéw oraz kleje poliuretanowe do naroznikéw
(przed uzyciem nalezy skontaktowad sie z ich producentem). Wymienione powyzej kleje stosuje sie rowniez
w celu przyklejenia oktadziny na listwy przypodtogowe.

W przypadku podtoza pomalowanego farba lub ptyt gipsowych pokrytych tektura nalezy zastosowac
gruntowanie odpowiednie dla danego typu podtoza, aby unikng¢ wystgpienia odbarwien na oktadzinie.

W przypadku naroznikéw zewnetrznych nalezy zastosowac klejenie dwustronne przy uzyciu
dedykowanego przez producenta kleju kontaktowego.

Do rozprowadzania kleju na podtozu nalezy uzywaé watka i pedzla.

Czas utwardzania zalezy od takich czynnikow jak rodzaj podtoza, jego chtonnosé, temperatury

wilgotnos¢ powietrza pomieszczenia.

Nalezy docisng¢ oktadzine do podtoza za pomocg odpowiedniego narzedzia, aby usungé spod niej
pecherzyki powietrza. Czynnosc te nalezy wykona¢ wygtadzajgc materiat od $rodka do gornej i dolnej jego
krawedzi. Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby nie porysowac oktadziny.

Narozniki:

o  Nalezy sprawdzi¢, czy stykajace sie Sciany sg proste i pionowe. Jeéli tak nie jest, ewentualne
skrzywienie wzgledem pionu nalezy skorygowa¢ na krawedzi styku w poblizu naroznika w
nastepujgcy sposob: Pas oktadziny nalezy natozy¢ w taki sposdb, aby kilka centymetrow nachodzito
na naroznik. Nastepny zainstalowany pionowo arkusz powinien nachodzi¢ na poprzedni na dtugos¢
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co najmniej 2 cm w kazdg strone. Nalezy odpowiednio wyréwnac i dopasowac pionowa krawedz
styku.

Aby utatwic¢ utozenie oktadziny na naroznikach (zewnetrznych) lub nieréwnych podtozach (nieréwne
krawedzie narozne) nalezy ja ostroznie podgrzac za pomocg cieptego powietrza i delikatnie docisng¢
ja do podtoza, aby przyjeta doktadny ksztatt naroznika.

W przypadku naroznikdw zewnetrznych nalezy stosowac klej dwustronnie.

Przy dopasowywaniu oktadziny w naroznikach wewnetrznych nalezy uzy¢ odpowiedniego

narzedzia, aby nie uszkodzi¢ jej powierzchni.

Nalezy podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci, aby nie uszkodzi¢ podtoza podczas przycinania tgczen. Jest

to szczegdlnie istotne w przypadku blokdw gipsowych:

o

Aby przygotowac krawedz? styku dla oktadzin, nalezy zastosowa¢ nadmiar o dtugosci przynajmniej 2
cm w celu uzyskania regularnego i gtadkiego taczenia.

W uktadzie pionowych krawedzi oktadzin nie mogg by¢ tagczone na gorgco. Dostarczane oddzielnie
spoiwo posiada taki sam kolor jak oktadzina. Z przyczyn estetycznych zalecamy wykonanie spawania
w miejscu styku. Mozliwe jest wykonanie tgczenia w innym miejscu. Frezowanie oraz spawanie nalezy
wykonac po utwardzeniu kleju i uzyskaniu odpowiedniej przyczepnosci oktadziny. Zaleca sie poczekaé
kilka dni przed wykonaniem tych operacji. taczenie nalezy poddac frezowaniu, a do spawania nalezy
uzy¢ spawarki do wyktadzin z dysza do sznura o érednicy 4 mm. Srednica sznura do faczenia
wyktadziny wynosi 3,6 mm. Nalezy poczekac az sznur ostygnie, a nastepnie $cig¢ w dwdch etapach.
Nalezy wyréwnaé oktadzine scienng w miejscu faczenia z sufitem, wzdtuz osciezy drzwi i okien,
w przypadku sufitu podwieszanego nalezy wykonczy¢ spawy na suficie uzywajac spoiwa
poliuretanowego. Podczas wyrdwnania krawedzi dolnej oktadziny, ktéra nachodzi na zaktadke
z materiatu podtogowego, nalezy uzyci odpowiednich zabezpieczen, aby nie uszkodzi¢ wyktadziny.
Gdy wykfadzina podtogowa tworzy na Scianie zaktadke, nalezy zastosowac listwe przypodtogowa lub
zwezany profil PCV, a nastepnie natozy¢ na nig okfadzine Scienng. Przed przyklejeniem natozonej
warstwy oktadziny nalezy wyréwnac wyktadzine podtogowa przy gérnej krawedzi cokotu. Oktadzina
scienng powinna nachodzi¢ na wykfadzine podtogowa na dtugos¢ okoto 30 mm (jak na schemacie)
i nalezy ja przyklei¢ na wyktadzine zainstalowana wraz z listwg wyobleniowa.

W przypadku przycinania oktadziny ponizej listwy przypodtogowej (warstwy nachodzacej) zaleca sie
wykonanie tego procesu po spawaniu poziomych tgczen jednoczesnie dla wszystkich sgsiadujgcych
krawedzi.

Nalezy wykona¢ ‘spawanie na zimno’ dla dolej czesci oktadziny, aby zapewni¢ wodoszczelnosc.
Nalezy usung¢ wszelkie plamy po klejeniu przy uzyciu czystej wody lub innego rozpuszczalnika
rekomendowanego przez producenta i kompatybilnego z oktadzina.

Nalezy sprawdzi¢ koncowy efekt pracy i upewnic sie, ze nie pojawity sie zadne plamy po klejeniu lub

pecherzyki powietrza. Po natozeniu poliuretanowej masy uszczelniajgcej na Scianie wokot rury nalezy

wykonaé naciecie na oktadzinie w miejscu, gdzie bedzie przechodzi¢ srodek rury, i ostroznie podgrzac

oktadzine za pomoca cieptego powietrza, aby tatwiej zainstalowac jg na podtozu. Oktadzina powinna

przylegac¢ do rury.

Czas wysychania
Nalezy zaczeka¢, az klej zupetnie wyschnie.
Rekomendowany czas klejenia:

W przypadku podtoza o minimalnej chtonnosci: 1 tydzien.

W przypadku podtoza o duzej chtonnosci: 2 dni.
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PARAMETR MINIMALNE WYMAGANIA

Grubos¢ catkowita ISO 24346 0,92 mm

Grubos¢ warstwy wierzchniej ISO 24340 0,10 mm

Odpornos¢ na zabrudzenia i chemikalia | EN-ISO 26987 Dobra

Reakcja na ogien EN 13501-1 B-s2,d0
Trwatos¢ kolorow EN ISO 105-B02 | Min. Klasa 6
Emisja do powietrza EN ISO 10580 <100 pg/m3

6. Kontrola jakosci robdt

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
e W czasie trwania robdt sprawdzanie robét zanikajgcych, np. grubosci warstwy klejacej,
e wygladu powierzchni podktadu, wymaganej szorstkosci i porowatosci, wystepowania ubytkow, czystosci
i zawilgocenia,
e réwnosci podktadu,
e prawidtowosci utozenia wyktadziny, ich barwy, odcienia, faktury, utozonego wzoru,
e réwnosci wykonanej powierzchni,
e prawidtowosci wykonania (szerokosci i prostoliniowosci) szczelin dylatacyjnych.

7. Obmiar robdt

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowa wykonania oktadzin $ciennych ptytkami ceramicznymi jest 1 m?.

8. Odbidér roboét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika Budowy
i sprawdzeniu z dokumentacja projektowg i S.T.W. i O.R.

W przypadku zabudowy gazoszczelnej i jej elementdow wbudowanych w systemowg zabudowe konieczne jest
wykonanie testéw szczelnosci catosci zabudowy zgodnie z VDI 2083-19, dopuszczalne wartosci przepuszczalnosci
powietrza dla zabudowy wskazane w arkuszu 19 dla klasy 4, ci$nienie testowe 250 Pa.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:
Normy:
e PN-75/B-I012l. Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy

odbiorze.
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e PN-EN1008:2004 - Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania probek.

e PN-88/B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

e PN-EN1971:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego
uzytku.

e PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

Pozostate wymagania:
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych (aktualnie obowigzujace):

Roboty ogdlnobudowlane; Roboty wykonczeniowe; Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych.
e Instrukcje uktadania ptytek ceramicznych.
e przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okiennej i transportowych;

e instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-14 DOSTAWA | MONTAZ URZADZEN

Kod CPV

45450000-6 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

127



128



1. Roboty: montaz wyposazenia.

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zadaniem pod nazwg
Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT wraz z zagospodarowaniem terenu

1.2.Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z dostawg i montazem wyposazenia
w budynku:

e Sluza podawcza aktywna

e  Prysznic wodny

e  Zbiornik wsadowy (dunk tank)

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadac:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

W przypadku materiatdw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Sluza podawcza aktywna (pass-box)

Dla strefy BSL 3 zastosowac $luzy podawcze aktywne.

Sluza ma stuzy¢ do kontrolowanego podawania materiatu do wewnatrz i na zewnatrz miedzy pomieszczeniami,
w ktérych wystepuja rézne poziomy cisnienia.

Posiadajg funkcje wzajemnie blokujgcych sie drzwi

Powietrze wywiewane jest zawracane do lokalnego systemu wywiewu

Sluza wykonane ze stali nierdzewnej EN 1.4301 szlifowana ziarnem 240

Wyposazenie:

dysza powietrza wlotowa i wylotowa o srednicy 100 mm dopasowana do sluzy z kotnierzem DN 100. Kotnierz
spawany gazoszczelnie do rury tgczacej.

kompaktowa lampa LED, za szktem bezpiecznym,

2 szt. przycisk otwierania awaryjnego po kazdej stronie drzwi

Sluza ma spetnia¢ nastepujace wymagania:

Przy ci$nieniu O Pa wskazZnik wycieku (leakage rate) réwny 0 dm3/godzine

Przy nadcisnieniu min. 300 Pa lub wiekszym wskaznik wycieku (leakage rate) rowny lub mniejszy
niz 0,2 dm3/godzine

Przy nadcisnieniu min. 400 Pa lub wiekszym wskaznik wycieku (leakage rate) rowny lub mniejszy
niz 1,4 dm3/godzine

przy nadci$nieniu min. 500 Pa lub wiekszym wskaznik wycieku (leakage rate) réwny lub mniejszy

niz 3,5 dm3/godzine

Podtaczenie powietrza:

Przytagcze DN100 dla powietrza nawiewanego
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Przytgcze DN100 do powietrza wywiewanego

$luza ze wskaznikiem sygnalizacji swietlnej:

czerwony / zielony (wyswietlacz otwarty / zamkniety za pomocg lampek sygnalizacyjnych LED).
Drzwi sg wzajemnie blokowane elektrycznie i zamkniete w stanie beznapieciowym.

Drzwi gazoszczelne:

Wykonane ze stali nierdzewnej, nr materiatu. 1.4301, szlifowany ziarnem 240

Grubos¢ oscieznicy: 2,0 mm

Grubos¢ blachy poszycia drzwi 1,5 mm

Grubos¢ skrzydta drzwi: 42,0 mm

Wymiary sluzy (w Swietle)

Wysokos¢: 920 mm

Szerokosé: 560 mm

Gtebokos¢: 550 mm

Drzwi przewidziane do zwierzetarni doSwiadczalnej od strony korytarza wyposazy¢ w szybe z filtrem.

Prysznic wodny

Prysznic mokry przeznaczony jest do uzycia w warunkach bezpieczenstwa biologicznego i jest czescig gazoszczelnej
zabudowy pomieszczenia $luzy powietrznej. Prysznic wyposazony w dwie pary drzwi gazoszczelnych uchylnych.
Konstrukcja prysznica:

Mokry prysznic sktada sie z 2 par drzwi z modutowg kabing prysznicowg pomiedzy nimi

Prysznic skfada sie z jednoczesciowego spawanego brodzika i scian modutowych

Caty prysznic wykonany jest ze szlifowanej stali nierdzewnej 1.4301 szlifowanej ziarnem 240.

Kabina prysznicowa wydzielona jest dodatkowymi szklanymi drzwiami dwuskrzydtowymi ograniczajgcymi
rozchlapywanie wody.

Prysznic nalezy wyposazy¢ w lustro i pétki na ubrania.

Drzwi komory:

Drzwi jednoskrzydtowe gazoszczelne 1-skrzydtowe, wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301, z solidnymi,
dwuwymiarowo regulowanymi przedmiotami, zawiasami drzwiowymi i dZzwignig centralnego zamka po obu stronach
z 3-stopniowa regulacja ryglowania.

Parametry szczelnosci dla drzwi gazoszczelnych:

Przy ci$nieniu O Pa wskaznik wycieku (leakage rate) réwny 0 dm3/godzine

Przy nadcisnieniu min. 300 Pa lub wiekszym wskaZnik wycieku (leakage rate) rowny lub mniejszy niz 0,2
dm3/godzine

Przy nadcisnieniu min. 400 Pa lub wiekszym wskaZnik wycieku (leakage rate) rowny lub mniejszy niz 1,4
dm3/godzine

przy nadcisnieniu min. 500 Pa lub wiekszym wskaZznik wycieku (leakage rate) rowny lub mniejszy niz 3,5
dm3/godzine

Skrzydto drzwi posiada uszczelnienie obwodowe z 4 stron. Oscieznica posiada prog ze spadkiem po jednej stronie.
Skrzydto drzwiowe wyposazone w:

- Rdzen skrzydta drzwi nadaje sie do pomieszczerh mokrych i wilgotnych, jest to produkt na bazie sztywnej pianki
PUR o gestosci nasypowej z ok. 600 kg/m3, odporny na wilgo¢ (nie wchtania wody), odporny chemicznie, odporna
na temperature od-50°C do 100°C

- Czterostronny obwodowy rowek uszczelniajgcy w krawedzi skrzydtfa z elastycznym, wymiennym materiatem
uszczelniajgcym (uszczelka silikonowa), odporny na H202

- Zamek drzwiowy z magnesem powierzchniowym nadaje sie do drzwi z kontrolg dostepu i drzwi z blokadg
Przytgcze wentylacyjne:

Zintegrowana gazoszczelna skrzynka przytaczeniowa powietrza nawiewanego i jednego wywiewanego
do panelu sufitowego, m.in. filtr (H14) i przepustnica gazoszczelna (DN150). sitownik elektryczny do zamykania
obudowy. Q = 0-170m3/h, ci$nienie réznica 142 Pa.
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Wymiar:

Rozmiar nominalny: 347 x 347 mm

Wysoko$¢ obudowy: 380 / 260 mm (strona przytacza / gora)
Konstrukcja ptyty wylotowej: Ptyta zawirowujgca 400 x 400 mm (powietrze nawiewane) perforowany 400 x 400
mm (wywiew)

Srednica krééca: DN 150

Sterowanie przepustnicami gazoszczelnymi

Oswietlenie:

2 punkty Swietlne LED w zabudowie gazoszczelnej

szyba wykonana ze szkta bezpiecznego. Strumien swietlny ok 1500 Im
barwa swiatta 4000 K.

Automatyczne sterowanie oswietleniem w zaleznosci od

trybow pracy .

Podtaczenie prysznica:

Prysznic pokryty jest od zewnatrz panelami ze stali nierdzewne;j.

Od strony $luzy osobowej (czystej) znajduje sie otwor rewizyjny

nad prysznicem w celu konserwacji.

Wewnatrz prysznica dodatkowe drzwiczki typu tazienkowego ograniczajgce rozpryskiwanie sie wody.
Wieszak na odziez

Odpornosé uszczelnien:

Uszczelki i materiat zfgcza sg odporne na powszechnie stosowang dezynfekcje poprzez przetarcie,
i fumigacje H202.

Przytacze zimnej i cieptej wody ze stali nierdzewnej

Gtowica prysznicowa spawana i gazoszczelnie podtgczona wewnatrz.

Przytacze 1/2" zespawane na state z przegubem kulowym i gtowica prysznicowa.

Przytacze réznicy ciSnien:

1 szt. rury przytaczeniowej 3/8" krociec przyspawany do komory,
presostat (w zestawie filtr Mini H14).
Odptyw podtogowy:

Odptyw podtogowy ze stali nierdzewnej zintegrowany gazoszczelnie z podtogg prysznica.

Wylot: DN100

potgczenie z odptywem na miejscu ok. 100 mm pod prysznicem.

Pod prysznicem wyjmowany zbiornik buforowy do zbierania wody, umozliwiajgcy skorzystanie przynajmniej 1
osoby z prysznica w przypadku awarii kanalizacji.

Przycisk zatrzymania awaryjnego:

Prysznic wyposazony jest w przycisk awaryjnego otwierania
Kazdy z przyciskdw otwierania awaryjnego jest podtgczony do jednego przycisku otwierania awaryjnego
Otwor inspekeyjny:

W zewnetrznej czesci prysznica otwor rewizyjny.

Specyfikacja materiatu:

Korpus wewnetrzny: stal nierdzewna 1.4301

Ostona przytgcza sciennego: stal nierdzewna 1.4301

Wymiary komory:

Wymiary wewnetrzne zgodnie z dokumentacjg projektowa

Interfejs BMS:

Jako wejscia/wyjscia dostepne sg styki bezpotencjatowe do przesytania informacji

zbiornik wsadowy (dunk tank)
przeznaczony do bezpiecznego przenoszenia materiatdw na zewnatrz i do wewnatrz obszaru BSL-3.
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Materiat z jakiego nalezy wykonac¢ dunk tank ma by¢ odporny m.in. na formaldehyd, nadtlenek wodoru, kwas
nadoctowy.

Materiat przeznaczony do dezynfekcji umieszcza sie w koszu transportowym i zanurza w $rodku dezynfekcyjnym za
pomocg haczyka. Kosz przesuwany jest pod szklanke przegrode na drugg strone za pomocg haka. Poziom srodka
dezynfekujacego musi osigga¢ poziom minimalny. Srodek dezynfekcyjny nalezy uzupeic¢ otwierajac gazoszczelne
drzwi. Wartosci graniczne maks./min. sg oznaczone po obu stronach zbiornika.

Budowa zbiornika:

Jednoczesciowa misa zanurzeniowa, catkowicie szczelnie zespawana, wykonane ze stali nierdzewnej 1.4404.
Pojemnosé min. 100 litrow

Otwor zbiornika mini 330 x 270 mm (szer. x gt.).

Na $rodku $luzy znajduje sie $cianka dziatowa gazoszczelna wykonana z hartowanego szkta bezpiecznego.

Dolna krawedz bezpiecznego szkta siega do zbiornika zanurzeniowego. Dno zbiornika zanurzeniowego jest nachylone
w kierunku odptywu. Zbiornik zintegrowany z systemem S$ciennym gazoszczelnym na wysokosci ok. 950 mm.
Zatadunek i roztadunek $luzy odbywa sie za pomocg 2 szt drzwi jednoskrzydtowych, wykonanych ze stali nierdzewnej
1.4404

Wymiary drzwi okoto:

Szerokos$¢ skrzydta drzwi = 360 mm
Gtebokos¢ skrzydta drzwi =310 mm
Szerokos¢ otwarcia = 330 mm
Gtebokos$¢ otwarcia = 280 mm
Podtaczenie Sluzy:

Zbiornik na wsad jest gazoszczelnie zintegrowany z systemem Sciennym.
Panel oddzielajgcy:

Szyba oddzielajgca z hartowanego szkta bezpiecznego o grubosci 6 mm, stuzgca do oddzielania bokéw komory.
Okno podgladu:

Nad zbiornikiem wsadowym znajduje sie okno widokowe 400 x 600 mm (szer. x wys.), ktory petni funkcje
komunikacji wizualnej pomiedzy strong czysta i brudng, lub $luza podawcza aktywna (pass box)

Przeszklenie sktada sie z dwdch tafli szkta bezpiecznego laminowanego 2 x 6 mm, ktore sg instalowane rowno i
gazoszczelnie z powierzchnig $ciany.

Specyfikacja materiatu:

Sluza: stal nierdzewna 1.4404 (AISI316L)

Powierzchnia: szlifowana ziarnem 240

Wymiary:

Wymiary zewnetrzne zbiornika na wsad:

Szerokosé: 450 mm

Wysokos¢: 400 mm

Gtebokos$¢: 1.100 mm

Kosz transportowy (maks. wymiar przelotowy):
Szerokosé: 250 mm

Wysokos¢: 135 mm

Gtebokos$¢: 200 mm

Wyposazenie zbiornika wsadowego:

» Kosz transportowy:

Kosz transportowy wykonany ze stali nierdzewnej 1.4404 (AISI316L)

Wymiary: 250 x 135 x 200 mm (szer. x wys. x gt.)
» Odptyw rekawa wylotowego:

1-czesciowy zawor kulowy 3/4", do obstugi recznej. Zawoér kulowy stuzy do spuszczania srodka dezynfekcyjnego.
»  Skrzynka przytgczeniowa:

Interfejs do uktadu elektrycznego/sterujgcego
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Skrzynka rozdzielcza jako skrzynka zaciskowa, do przeniesienia potgczen, do sterowania drzwiami, tj. blokowanie
drzwi

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
Montaz wg zalecen producenta systemu.

4. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Samochdéd samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
Materiaty zabezpieczy¢ w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci materiatéow,
zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzgdzerh mechanicznych.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Szczegbtowe wymagania wg dostawcy
6. Kontrola jakosci robot
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
e poprawnos$ci montazu urzgdzen wg wytycznych producenta.

7. Obmiar robdt
Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowa jest 1 sztuka lub 1 komplet elementu.

8. Odbidr robdt

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowos$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika Budowy
i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

W przypadku zabudowy gazoszczelnej i jej elementéw wbudowanych w systemowg zabudowe konieczne jest
wykonanie testow szczelnosci catosci zabudowy zgodnie z VDI 2083-19, dopuszczalne wartosci przepuszczalnosci
powietrza dla zabudowy wskazane w arkuszu 19 dla klasy 4, cisnienie testowe 250 Pa.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
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