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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
B.08.00.00 KŁADZENIE GLAZURY 
 
1. Wstęp 
1.1. Przedmiot ST. 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania oraz 
odbioru  robót  okładzinowych z płytek ceramicznych w budynku Zespołu Szkolno- 
Przedszkolnego nr 12 w Katowicach w związku z remontem jego fragmentu. 
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych  pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu 
wykonanie: 
- pasa glazury pomiędzy blatem a szafkami wiszącymi (pomieszczenie pomocnicze, wys. 0,8 
-1,5m nad poziomem podłogi) 
Specyfikacja obejmuje wykonanie okładzin przy użyciu kompozycji klejonych z mieszanek 
przygotowanych fabrycznie. 
Zakres opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie własności materiałów, 
wymagań i sposobów ocen podłoży, wykonanie okładzin wewnętrznych oraz ich odbiory. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe w niniejszej ST są  zgodne z obowiązującymi normami     
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru 
 
2.  Materiały 
2.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania    
Materiały stosowane do wykonania robót  okładzinowych z płytek ceramicznych powinny 
mieć: 
Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
Certyfikaty lub Deklarację zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 
Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm 
polskich, na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymogami podanymi 
przez producenta. 
 
2. 2 Rodzaje materiałów 
Płytki ceramiczne – glazurowane i matowe, w kolorze białym. 
Płytki powinny odpowiadać następującym normom: 
 PN-EN 176:1996 – Płytki  i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości 

wodnej E≤3%. Grupa B I. 
 PN-EN 177:1997 – Płytki  i płyty ceramiczne prasowane na  sucho o nasiąkliwości  

wodnej 3%<E≤6%. Grupa B IIa. 
 PN-EN 178:1998 – Płytki  i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości  wodnej 

6%< E≤10%. Grupa B IIb. 
 PN-EN 159:1996 – Płytki  i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 

E>10%. Grupa B III. 
 
2.2.3. Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania 
Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania PN-EN 
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. 
Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat technicznych 
lub norm. 



 

 

Fuga – epoksydowa w kolorze jasno-szarym. 
2.2.4. Materiały pomocnicze 
Materiały pomocnicze do wykonania okładzin to: 
środki ochrony płytek i spoin, 
środki do usuwania zanieczyszczeń. 
Wszystkie ww materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiednie aprobaty techniczne. 
W narożnikach nie należy stosować listew, lecz łączyć płytki przez szlifowanie. 
2.2.5. Woda 
Do przygotowania kompozycji klejących zapraw klejowych i mas do spoinowania stosować 
należy wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-88/B-32250 „Materiały budowlane. 
Woda do betonów i zapraw.”Bez badań laboratoryjnych może być stosowana wodociągowa 
woda pitna. 
 
3. SPRZĘT I NARZĘDZIA 
3.1Sprzęt i narzędzia do wykonywania okładzin ściennych 
Do wykonywania robót okładzinowych należy stosować: 
 szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża 
 szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 
 narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek, 
 pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 mm do 

rozprowadzenia kompozycji klejących, 
 łaty do sprawdzenia równości powierzchni, 
 poziomice, 
 mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do 

przygotowania kompozycji klejących, 
 pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, 
 gąbki do mycia i czyszczenia, 
 wkładki (krzyżaki) dystansowe. 
 
4. TRANSPORT 
4.1. Transport i składowanie materiałów 
Transport materiałów do wykonania okładzin nie wymaga specjalnych środków i urządzeń. 
Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W 
czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający ich 
uszkodzenie. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
5.1 Warunki przystąpienia do robót 
Przed przystąpieniem do wykonywania okładzin powinny być zakończone roboty instalacji 
wodno-kanalizacyjnych  
Przed przystąpieniem do zasadniczych robót  należy przygotować wszystkie niezbędne 
materiały, narzędzia i sprzęt, oraz rozplanować sposób układania płytek. 
Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i szerokość spoin. 
Na jednej płaszczyźnie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny 
mieć jednakową szerokość. 
Kompozycja (zaprawa) klejowa musi być przygotowana zgodnie z instrukcją producenta. 
Układanie płytek rozpoczyna się od najbardziej eksponowanego narożnika w pomieszczeniu 
lub od wyznaczonej linii. 
5.2. Wykonanie okładzin 
5.2.1. Podłoża pod okładzinę 
Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość 
przygotowania podłoża. 



 

 

W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać następujące 
wymagania: 
 powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, oczyszczona ze starych 

powłok malarskich, 
 odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, 

mierzone łatą kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy liczbie odchyłek 
nie większej niż 3 na długości łaty, 

 odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na 
wysokości kondygnacji, 

 odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2 mm na 1 m. 
Nie dopuszcza się wykonania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach 
klejących na podłożach pokrytych starymi powłokami malarskimi, tynkiem z zaprawy 
cementowej, cementowo-wapiennej i gipsowej marki niższej niż M4. 
5.2.2. Wykonanie okładzin 
Przed przystąpieniem do zasadniczych robót okładzinowych należy przygotować wszystkie 
niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, oraz rozplanować sposób układania płytek. 
Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i przyjętą szerokość spoin. 
Na jednej ścianie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć 
jednakową szerokość,  
Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie 
„przeczesuje” się powierzchnię zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50°. 
Kompozycja klejąca powinna być rozłożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię 
podłoża. Wielkość zębów pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość 
zębów i konsystencja kompozycji sprawiają, że kompozycja nie wypływa z pod płytek i 
pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. 
Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m² lub 
pozwolić na wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut. 
Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz 
rodzaju i wielkości płytek wynosi około 4-6 mm.  
Układanie płytek rozpoczyna się od dołu w dowolnym narożniku, jeżeli wynika z 
rozplanowania, że powinna znaleźć się tam cała płytka. Jeśli płytka ma być docinana, 
układanie należy zacząć od przyklejenia drugiej całej płytki w odpowiednim dla niej miejscu. 
Układanie płytek polega na ułożeniu płytki na ścianie, dociśnięciu i „mikroruchami” stawieniu 
na właściwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkości spoiny. 
Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansów. 
 
Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin usunąć jego nadmiar, można też usunąć 
wkładki dystansowe. 
Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenia płytek. 
Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy 
klejowej. 
W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je 
wodą mokrym pędzlem. 
Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania  (zaprawę fugową) po 
powierzchni okładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie 
między płytkami ruchami prostopadłe i ukośne do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera 
się z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić 
zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny otrzymuje się 
poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. 
Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza 
należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżenie ich wilgotną 
gąbką. 
Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi 
trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o 
powierzchni porowatej. 



 

 

6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robót związanych z wykonaniem okładzin badaniom powinny 
podlegać materiały, które będą wykorzystane do wykonania robót oraz podłoża. 
Wszystkie materiały – płytki, kompozycje klejące, jak również materiały pomocnicze muszą 
spełniać wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadać 
parametrom określonym w dokumentacji projektowej. 
Każda partia materiałów dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację 
zgodności stwierdzającą zgodność techniczną z określonymi w normach i aprobatach. 
6 .2 Badania w czasie robót 
Badania w robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania okładzin z dokumentacja 
projektową i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidłowość ich wykonania wywiera 
wpływ na prawidłowość dalszych prac. Badania te szczególnie powinny dotyczyć 
sprawdzenie technologii wykonywanych robót, rodzaju i grubości kompozycji klejącej oraz 
innych robót „zanikających” 
6.3 Badania w czasie odbioru robót 
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich 
wymagań dotyczących wykonanych okładzin a w szczególności: 
 zgodności z dokumentacją 
  jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
 prawidłowości przygotowania podłoży, 
 jakości (wyglądu) powierzchni okładzin, 
 prawidłowości wykonania krawędzi, naroży, styków z innymi materiałami  

 
Zakres czynności kontrolnych dotyczy okładzin ścian powinien obejmować: 
 sprawdzenie prawidłowości ułożenia płytek; ułożenie płytek oraz ich barwę i odcień należy 

sprawdzić wizualnie i porównać z wymaganiami projektu  
 sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny za pomocą łaty kontrolnej długości 2 

m przykładanej w różnych kierunkach, w dowolnym miejscu; prześwit pomiędzy łatą a 
badaną powierzchnią należy mierzyć z dokładnością do 1 mm, 

 sprawdzenie prostopadłości spoin za pomocą cienkiego drutu naciągniętego wzdłuż spoin 
na całej ich długości ( dla spoin poziomych okładzin ścian) oraz pionu ( dla spoin 
pionowych okładzin ścian) i dokonanie pomiaru odchyleń z dokładnością do 1mm, 

 sprawdzenie związania płytek z podkładem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym  
młotkiem (lub innym podobnym narzędziem); charakterystyczny głuchy dźwięk jest 
dowodem nie związania płytek z podkładem, 

 sprawdzenie szerokości spoin i ich wypełnienia za pomocą oględzin zewnętrznych i 
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkości 1m² należy zmierzyć szerokość 
spoin suwmiarką z dokładnością do 0,5 mm, 

 
6.4 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczące okładzin 
Prawidłowo wykonana okładzina powinna spełniać następujące wymagania: 
-  cała powierzchnia okładziny powinna mieć jednakową barwę  
 grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacją lub instrukcją producenta, 
 dopuszczalne odchylenie krawędzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno 

przekraczać 2 mm na długości 2 m, 
 odchylenie powierzchni od płaszczyzny pionowej nie powinno przekraczać 2 mm na 

długości 2 m, 
 spoiny na całej długości i szerokości powinny być wypełnione masą do spoinowania, 
 dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 2 mm na 

długości 1 m i 3 mm na długości okładziny, 
 elementy wykończeniowe okładzin powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją i 

instrukcją producenta. 
 

 



 

 

7. OBMIAR ROBÓT 
7.1 Zasady obmiarowania 
Powierzchnie okładzin oblicza się w m² na podstawie dokumentacji projektowej przyjmując 
wymiary w świetle ścian w stanie surowym.  
W przypadku rozbieżności pomiędzy dokumentacją a stanem faktycznym powierzchnie 
oblicza się według stanu faktycznego. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1 Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Przy robotach związanych z wykonywaniem okładzin elementem ulegającym zakryciu są 
podłoża. Odbiór podłóż musi być dokonany przed rozpoczęciem robót wykładzinowych i 
okładzinowych. 
Odbiór ostateczny dokonuje komisja powołana przez zamawiającego na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej.  
Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działalności powinna określać umowa. 
Roboty okładzinowe powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań i pomiarów są 
pozytywne i dostarczone przez wykonawcę dokument są kompletne i prawidłowe pod 
względem merytorycznym. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Podstawą płatności jest protokół odbioru. 
 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 14411:2005   Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki 
     i znakowanie 
PN-EN ISO 10545-1:1999  Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru. 
PN-EN ISO 10545-2:1999  Płytki i płyty ceramiczne Oznaczenie wymiarów i sprawdzenie 
jakości     powierzchni. 
PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej.  
PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia  
PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej. 
PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie. 
PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych różnic barw. 
PN-EN 101:1994  Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg 
skali     Mohsa.   
PN-EN 12004:2002  Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne. 
PN-EN 13888:2003  Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania  
PN-88/B-32250  Materiały budowlane. Woda do betonów zapraw. 
 
10.2. Inne dokumenty i instrukcje 
 
 Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych. Wymagania ogólne (kod 

B.00.00.00), wydanie OWEOB Promocja 2003 rok. 
 Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych tom I część 4, wydanie 

Arkady-1990 r. 
 Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych część B zeszyt 5 Okładziny i 

wykładziny z płytek ceramicznych, wydanie ITB-2004 rok. 
  
 
                                                                                                  


