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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 KLADZENIE GLAZURY

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania oraz
odbioru  robo6t  oktadzinowych z ptytek ceramicznych w budynku Zespotu Szkolno-
Przedszkolnego nr 12 w Katowicach w zwigzku z remontem jego fragmentu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:

- pasa glazury pomiedzy blatem a szafkami wiszgcymi (pomieszczenie pomocnicze, wys. 0,8
-1,5m nad poziomem podtogi)

Specyfikacja obejmuje wykonanie okfadzin przy uzyciu kompozycji klejonych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wifasnosci materiatéw,
wymagan i sposobow ocen podtozy, wykonanie okfadzin wewnetrznych oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru

2. Materialy

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
Materiaty stosowane do wykonania robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny
miec:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikaty lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich, na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymogami podanymi
przez producenta.

2. 2 Rodzaje materiatéw

Ptytki ceramiczne — glazurowane i matowe, w kolorze biatym.

Plytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

- PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%< E<10%. Grupa B llb.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
E>10%. Grupa B Il

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych
lub norm.



Fuga — epoksydowa w kolorze jasno-szarym.

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonania oktadzin to:

Srodki ochrony ptytek i spoin,

Srodki do usuwania zanieczyszczen.

Wszystkie ww materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

W naroznikach nie nalezy stosowac listew, lecz tgczy¢ ptytki przez szlifowanie.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane.
Woda do betondw i zapraw.”Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1Sprzet i narzedzia do wykonywania oktadzin sciennych

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzenia kompozyciji klejgcych,

— taty do sprawdzenia réwnosci powierzchni,

— poziomice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzaki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie materiatéw

Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzenh.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich
uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakohczone roboty instalacji
wodno-kanalizacyjnych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, oraz rozplanowa¢ sposéb ukfadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin.

Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowg szerokosc.

Kompozycja (zaprawa) klejowa musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

5.2. Wykonanie oktadzin

5.2.1. Podtoza pod oktadzine

Przed przystgpieniem do robot okfadzinowych nalezy sprawdzi¢c prawidiowosé
przygotowania podtoza.



W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢é nastepujgce

wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych
powiok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wigkszej niz 3 na dlugo$ci faty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokoséci kondygnacii,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach

klejacych na podtozach pokrytych starymi powitokami malarskimi, tynkiem z zaprawy

cementowej, cementowo-wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.2.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie

niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, oraz rozplanowac¢ sposéb ukfadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjetg szerokos$¢ spoin.

Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé¢

jednakowg szerokosc,

Kompozycje klejgca nakfada sie na poditoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie

.przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.

Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie

podioza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$é

zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i

pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub

pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz

rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z

rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata piytka. Jesli ptytka ma byé docinana,

uktadanie nalezy zaczgé¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” stawieniu

na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansow.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenia ptytek.
Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadte i uko$ne do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotng gabkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokraglonym narzedziem i uzyskaC wklesty ksztait spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to piytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.



6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem okfadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze musza
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentac;ji projektowe;j.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgcg zgodnosc¢ techniczng z okreslonymi w normach i aprobatach.

6 .2 Badania w czasie robot

Badania w robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacja
projektowg i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc¢ ich wykonania wywiera
wplyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé
sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz
innych robo6t ,zanikajgcych”

6.3 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych oktadzin a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykdéw z innymi materiatami

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczy oktadzin $cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzi¢ wizualnie i porownac¢ z wymaganiami projektu

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2
m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a
badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostopadtosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin
na catej ich dlugosci ( dla spoin poziomych oktadzin $cian) oraz pionu ( dla spoin
pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchyleh z doktadnoécig do 1mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny giluchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m? nalezy zmierzyé szerokosé
spoin suwmiarkg z doktadnosécig do 0,5 mm,

6.4 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe

- gruboé¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny byé wypetnione masg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci okfadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcjg producenta.



7. OBMIAR ROBOT

7.1 Zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc
wymiary w $wietle Scian w stanie surowym.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza sie wediug stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem okfadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg
podioza. Odbiér podtéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powofana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidiowe pod
wzgledem merytorycznym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest protokét odbioru.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki
i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999  Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczenie wymiarow i sprawdzenie

jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptlytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptlytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptlytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogéine (kod
B.00.00.00), wydanie OWEOB Promocja 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie
Arkady-1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Okfadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB-2004 rok.



