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D-01.02.04. ROBOTY ROZBIORKOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot

zwigzanych z rozbidérkg elementoéw konstrukcji obiektu mostowego i dojazdéw.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét p.n. :

remont wiaduktu nad torami kolejowymi w ciggu ul. Krasickiego

w Gdansku

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze robé6t rozbiérkowych nastepu-

jacych elementow:

zowanie, grub. $rednio 10-15 cm

grub. §rednio 3 cm

3,0+3,5cm
o grub. 4 cm

Izolacja bitumiczna grub. ok. 1 cm na dtugosci wiaduktu

w3

stanowigcymi podparcie plyt przejsciowych

kami pod ptyty przejsciowe

- Beton wypetnienia kap chodnikowych

- Umocnienie skarp i stozkow nasypu wokot przyczotkow: beton grub. $r. 20 cm

- Zelbetowe ostony przeciwporazeniowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni

asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosé.
1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST DM-00.00.00 "Wymagania ogdine”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z PW, ST i poleceniami Inzyniera.

Nawierzchnia bitumiczna na jezdni wiaduktu i na przylegtych dojazdach przez fre-
Nawierzchnia z asfaltu lanego na chodnikach wiaduktu i skrzydtach przyczoétkow,

Nawierzchnia z zywic syntetycznych na kapie torowiska tramwajowego
Zelbetowe wsporniki podchodnikowe na dtugosci przesta wiaduktu
Otulina betonowa gornej siatki zbrojeniowej konstrukcji przesta, grub. $rednio

Zdegradowany beton na spodzie konstrukcji przgsta wiaduktu - §r. 50 % powierzchni

Skrzydta przyczotkéw wraz z istniejacymi elementami Scianek zwirowych

Kraweznik kamienny wraz z podbudowa na dtugosci wiaduktu - odzysk 80%
Kraweznik betonowy wraz z podbudowa - na dlugosci dojazdéw

Nawierzchnia ciggu pieszo-rowerowego na dojezdzie od strony Brzezna i Sciezki
rowerowej od strony Nowego Portu - asfalt lany grub. $rednio 3 cm

Nawierzchnia chodnika od strony Nowego Portu - ptyty betonowe wraz z podbudo-

Nawierzchnia chodnika wzdtuz torowiska tramwaj. - asfalt lany grub. 3 cm
Zelbetowe ptyty przejsciowe za przyczotkami wraz z koncami konstrukeji przesta

Konstrukcja jezdni grub. $r. 40 cm - na dojazdach w obrebie wykopow za przyczot-

Stalowe balustrady na dtugosci wiaduktu i przylegtych dojazdow
Stalowa bariera ochronna na dlugosci wiaduktu i przyleglych dojazdow

TRAB - MOSTY. Projektowanie. Nadzory



26
D-01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE Specyfikacje Techniczne

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilodci wskazaniom zawartym w projekcie organizacji robét wykonanym
przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej
na zimno na okreslong gtebokos¢, z doktadnoscig okre$long w pkt. 5 niniejszej ST.

Frezarka powinna byc¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych
i podtuznych powierzchni po frezowaniu . Wymagang rownos¢ okreslong w pkt. 5 niniejszej ST.

Szerokos$¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach szerokos¢ bebna
mozna dostosowac do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni .

Przy duzych robotach frezarki musza byé wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu , podajgcego go z jezdni na
samochody .

Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki muszg by¢ zaopatrzone w systemy odpylania .

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i ilosci wymaganiom PZJ i by¢ zaakcep-
towany przez Inspektora.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewniaé sprawne wykonanie robét przy jak najmniejszych utrudnieniach ruchu.
Do czyszczenia sfrezowanej powierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne z wyposazeniem pozwalajgcym na odbiér
odpadu.

4. TRANSPORT
Gruz i elementy pochodzace z rozbiérki mozna przewozi¢ srodkami transportu, odpowiadajgcymi przepisom ruchu drogo-

wego i zaakceptowanymi przez Inzyniera. Srodki transportu nie moga powodowaé uszkodzen elementéw z rozbidrki prze-
znaczonych do ponownego wykorzystania. Miejsce wywozu wskaze Inzynier.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Elementy do ponownego wykorzystania

Wykonawca robot jest zobowigzany do stosowania takiego sposobu prowadzenia prac rozbiérkowych, aby nie powodowac
uszkodzen elementéw przeznaczonych do ponownego wykorzystania (m. in. krawezniki kamienne, bariery ochronne,
wiérki z frezowania nawierzchni). Wymienione elementy nalezy oczysci¢ i posegregowac oraz przetransportowac na teren
bazy depozytowej GZDiZ, w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego.

Projekt przewiduje max wykorzystanie kraweznikow kamiennych z rozbiérki, na poziomie 80 %.

Warunki wykonania frezowania nawierzchni

Przed przystgpieniem do wykonania robét Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia we wtasnym zakresie i na wtasny
koszt projektu roboczego zawierajagcego naniesienie w przekrojach co 10 m rzednych grubosci warstw nawierzchni, ktére
podlegac beda frezowaniu .

Zakres wykonania robét i wymagania szczegdétowe dla frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci i szerokosci oraz w pochyleniach zgodnych z dokumentacjg projekto-
w3 z dokfadnoscig £ 5 mm.

Nieréwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone fatg 4-metrowg ( zgodnie z BN-68/8931-04 ) przy uzyciu klina pomiarowego
o szerokosci 40 mm powinny wynosi¢ 8 mm.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana na catkowitg gtebokos¢ i szerokos$¢ jezdni.

Z uwagi na przewidywang gtebokos¢ frezowania na obiekcie mostowym i dojazdach, operacje frezowania nalezy przepro-
wadzi¢ kilkakrotnie warstwami grubosci 2-4 cm

Materiat odzyskany z frezowania nawierzchni (wiorki) powinien by¢ skladowany w miejscu zaakceptowanym przez Inzynie-
ra. W przypadku sktadowania, materiat odzyskany z frezowania powinien by¢ sktadowany w pryzmach o wysokosci nie
przekraczajgcej 3 m w czasie nie dtuzszym niz 3 miesigce.

Wykonawca robot przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i technologii wraz z harmonogram robét
uwzgledniajgcych wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty rozbiérkowe.
Bezuzyteczne elementy i materiaty rozbiérkowe oraz gruz powinny by¢ wywiezione w miejsce wskazane przez Inzyniera.

6. KONTROLA ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdline.
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Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych oraz stopnia uszkodzenia
elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

Kontrola jako$ci materiatdéw podczas frezowania nawierzchni na zimno

Kontrola jakosci podczas frezowania nawierzchni obejmuje pomiary okreslone w tablicy ponize;j.

Zakres czestotliwosci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

L.p. Whasciwosci Czestotliwos¢ badan kontrolnych
1. Réwnos¢ podiuzna fatg 4-metrowg co 10 m

2. Réwnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 10 m

3. Spadki poprzeczne co10m

4. Szerokosc¢ frezowania co10m

5. Glebokos¢ frezowania na biezaco

Dopuszczalne tolerancje

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa z nastepujgcymi tolerancjami :
e rownos¢ podtuzna i poprzeczna jak w pkt. 5

e spadek poprzeczny +0,5%

e szerokos¢ frezowania £ 5 cm

e gtebokos$¢ frezowania £ 5mm .

7. OBMIAR

Jednostkg obmiaru jest : m, m2i m® - rozebranych elementéw konstrukciji obiektu mostowego i dojazdow.

Grubos¢ frezowanej warstwy podana w przedmiarze jest szacunkowa i podlega uscisleniu w czasie prowadzenia robét na
podstawie szczegdétowych pomiardw grubosci warstw nawierzchni i otuliny betonowe;j.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowych sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji
projektowej , z wyjgtkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera .

Nadmierna gtebokos¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do dokumentacji projektowej, wykona-
ne bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogéine.
Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czesci robdt rozbidrkowych zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 9.

Platno$¢ - za ilo$¢: m, m2im® - rozebranych elementéw zgodnie z PW oraz ewentualnymi zmianami wprowadzonymi w
czasie budowy i udokumentowanymi zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena jednostkowa obejmuie :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

- rozbiérke betonowych i zelbetowych elementéw konstrukgiji,

- rozbiérke warstw nawierzchni jezdni i chodnikéw, konstrukcji jezdni za przyczétkami,

- demontaz stalowych barier ochronnych i balustrad,

- rozbiérke kraweznikow, wypetnienia kap chodnikowych,

- rozbiérke oston przeciwporazeniowych,

- rozbidrke izolacji wraz z warstwami ochronnymi,

- rozbiérke umocnien skarp nasypu drogowego,

- rozbidrke otuliny zbrojenia i skorodowanych warstw betonu,

- demontaz rusztowan i zabezpieczen (deskowan),

- oczyszczenie, segregacje i transport elementéw z rozbidrki przeznaczonych do ponownego wykorzystania w miejsce
wskazane przez Zamawiajgcego,

- transport i utylizacje elementéw z rozbidrki,

- uporzadkowanie terenu.
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Cena jednostkowa sfrezowanej nawierzchni jezdni i otuliny betonowej o rzeczywistej grubosci, stwierdzonej obmiarem do-
konanym w trakcie prowadzenia roboét, obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- opracowanie projektu roboczego (planu rzednych),

- frezowanie jednym lub kilkoma przejsciami zaleznie od grubosci frezowanej warstwy nawierzchni lub otuliny betonowej,
- wywiezienie sfrezowanego materiatu (wiérek) w uzgodnione z Zamawiajgcym miejsce,

- oczyszczenie miejsca robot,

- przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po sfrezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe . Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg .

TRAB - MOSTY. Projektowanie. Nadzory



Specyfikacje Techniczne

D-01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

29

Ta strona jest pusta.
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