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M-20.01.14. WARSTWA WIAZACA z ASFALTU LANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa roboty, kidére obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z utozeniem warstwy wigzgcej z
asfaltu lanego na obiekcie mostowym.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét p.n.:

remont wiaduktu nad torami kolejowymi w ciggu ul. Krasickiego
w Gdansku

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujgcych robot:

- wykonanie warstwy wigzgcej z asfaltu lanego MA 11 grub. 4 cm
- przeciwspadki wzdtuz kraweznikéw na dtugosci wiaduktu: grubos$¢ 4-6 cm

- nawierzchnia chodnikow i $ciezki rowerowej na dojazdach do wiaduktu:
grubos¢é 3 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tamanego lub naturalnego i wypetniacza kamiennego zestawiona
w odpowiednich proporcjach.

Mieszanka mineralno- - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu , wytworzona w

asfaltowa na gorgco w okreslony sposéb i spetniajgca okreslone wymagania.

Asfalt lany (MA) - mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo matej zawartosci wolnych przestrzeni, w ktérej

objeto$¢ wypetniacza i lepiszcza jest wieksza niz objetos¢ wolnych przestrzeni w kruszywie.

Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie pomiedzy warstwg $cieralng a podbudowg, zapewniajgca roztozenie
naprezen w nawierzchni i przekazanie ich na podtoze.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogéine. Wykonawca roboét jest odpowie-
dzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST, normami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje i wtasnosci materiatow

Do wykonania warstwy wigzacej z asfaltu lanego dla nawierzchni mostowej nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z wytycz-
nymi ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2014-czes¢ | . Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania
Techniczne”. Wymagania dla materiatéw podano w tabeli ponize;j.

Materiat Asfalt lany
Mieszanka mineralno-asfal- MA 8 MA 11
towa o wymiarze D [mm]

35/50
Lepiszcza asfaltowe MG 35/50-57/69

PMB 25/55-60

Tabele 19, 20, 21 22
wytycznych WT-1 Kruszywa 2014

Kruszywa mineralne
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2.2. Zrodta dostaw materiatow

Zrédta dostaw materiatéw musza byé zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem dostaw. Wykonawca zobowigza-
ny jest dostarczy¢ prébki materiatéw, wyniki badan laboratoryjnych i deklaracje zgodnosci zgodnie z poleceniem Inzyniera.
Zmiana zroédet poboru materiatdw wymaga pisemnej zgody Inzyniera.

2.3. Recepta laboratoryjna

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt skfa-
du betonu asfaltowego na warstwe profilowg ( recepte laboratoryjng ) oraz wyniki wymaganych badan laboratoryjnych
Recepta laboratoryjna powinna by¢ ustalona zgodnie z procedurg okreslong w przepisach szczegétowych. W przypadku
zmiany rodzaju lub pochodzenie materiatu, recepta powinna by¢ przeprojektowana.

Uziarnienie mieszanki mineralnej powinno by¢ zgodne z wymaganiami aktualnych norm. Wiasciwa zawartos¢ asfaltu
powinna by¢ okreslona laboratoryjnie.

Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej muszg by¢ zgodne z recepta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne" pki.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przystepujgc do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu twardolanego powinien wykaza¢ sie mozliwo-

Scig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- otaczarek,

- kottéw transportowych,

- ukfadarek do asfaltu lanego,

- sprzetu do recznego wykonczenia przy kraweznikach i urzgdzeniach instalacyjnych (taczek, zelazek, gtadzikow, topat,
szczotek itp.).

Pozadane jest aby uktadarka asfaltu twardolanego zawierata:

- podgrzewana belke profilujgcg nawierzchnie,

- zespot napedowy z systemem hydraulicznego sterowania profilu poprzecznego .

Przy uktadaniu warstwy z asfaltu twardolanego tylko na przeciwspadkach przy kraweznikach mozliwo$¢ korzystania z

uktadarki nie jest konieczna.

3.3. Sprzet pomocniczy

3.3.1. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni — skrapiarki wyposazone w urzgdzenia pomiarowe pozwalajgce na kon-
trole i regulacje temperatury, ci$nienia, obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze, predkos¢ jazdy, ilosci rozkladanego
lepiszcza .

3.3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni — szczotki mechaniczne, sprezarki, samochodowe beczki z wodg wy-
posazone w pompy cisnieniowe, szczotki reczne oraz inny sprzet zatwierdzony przez Inzyniera .

3.3.3. Sprzet do obcinania pionowych krawedzi oraz do frezowania lokalnych nieréwnosci — pity, frezarki.
3.3.4. Rozsypywarka kruszywa.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji DM 00.00.00

4.1. Transport kruszywa

Transport kruszywa srodkami transportowymi powinien odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych przed zanie-
czyszczeniem i przemieszaniem z innymi asortymentami lub jego frakcjami.

4.2. Transport wypetniacza

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatdéw sypkich, umozliwiajgcych
roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposoéb za-
bezpieczony przed zawilgoceniem.

4.3. Transport asfaltu

Do transportu asfaltu twardolanego mozna stosowac:
- kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowczych,
- samochody termosy z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogéine.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt skfa-
du mieszanki mineralno-asfaltowe] (recepte) oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdélnych sktadnikéw i probki mate-
riatdbw pobrane w obecnosci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej sprowadza sie do:

- doboru sktadnikéw mieszanki,

- doboru optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu wtasciwosci mieszanki.

Krzywa uziarnienia mieszanki powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza w asfalcie lanym do warstwy wigzacej i Scieralnej
podano w tabeli ponize;.

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé MA 5 MA 8 MA 11
KR1+7 KR1+7 KR1+7
1 2 3 4 5 6 7
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
22,4 - - - - - -
16 - - - - 100 100
11,2 - - 100 100 90 100
8 100 - 90 100 70 85
5,6 100 100 77 92 - -
4,0 90 100 67 81 - -
2 65 80 52 67 45 55
0,125 32 47 26 41 22 35
0,063 28 40 24 36 20 28
Zawartos¢ lepiszcza, wzér (2) Bmin7,0 Bmin7,0 Bmine.s

5.3. Wytwarzanie asfaltu twardolanego

Asfalt twardolany powinien by¢ wytwarzany w otaczarce.

Dozowanie asfaltu i sktadnikéw mineralnych powinno by¢é wagowe i odbywac¢ sie automatycznie, zgodnie z recepta.
Doktadnos$¢ dozowania poszczegoélnych sktadnikéw powinna by¢ nastepujgca:

- asfalt 0,3 % m/m,
- wypetniacz +1,0% m/m,
- kruszywo +2,5 % m/m.

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegoélnych jego sktadnikéw
(kruszywo, wypetniacz, asfalt), a nastepnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.

Kolejno$¢ dozowania sktadnikow do mieszalnika jest nastepujgca: kruszywo grube, kruszywo srednie, kruszywo
drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu - asfalt.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac¢ sie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem wyglgdu i konsystenciji,
mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.

Wymagania wobec asfaltu lanego na warstwe wigzacg i warstwe $cieralng zawarto w tabeli ponizej.

Wymaganie w zaleznosci
. . od kategorii ruchu
Wiasciwosc¢ Metoda badania

KR1+7

Odpornos¢ na deformacje trwate, [ i 10
penetracja statyczna PN-EN 12697-20 I max 3,0

- max zagtebienie trzpienia po 30 min, [mm] | '
- przyrost penetracji 30/60 min, [min] nc 0,60
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5.4. Wbudowanie mieszanki

5.4.1. Warunki atmosferyczne

Nie dopuszcza sie uktadania asfaltu lanego podczas opadéw atmosferycznych oraz na oblodzonych powierzchniach.
Asfalt twardolany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz 0° C.
W przypadku zastosowania oston dopuszcza sie uktadanie asfaltu twardolanego w temperaturze powyzej - 5° C.

5.4.2. Przygotowanie podioza

Podtoze powinno posiadac projektowany profil, a powierzchnia jego musi by¢ sucha i doktadnie oczyszczona z
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, btoto, kurz, rozlane paliwo, itp.). Do usuwania zanieczyszczen nalezy
stosowac szczotki mechaniczne i reczne oraz sprzet pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podtoze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu twardolanego.

Brzegi kraweznikdw oraz innych urzgdzen instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp. powinny by¢ przed utozeniem asfaltu twar-
dolanego posmarowane lepiszczem asfaltowym (gorgcy asfalt drogowy, asfalt uptynniony, emulsja kationowa).

5.5. Odcinek préobny

Wykonawca powinien wykonaé odcinek probny w celu:

- stwierdzenia, czy sprzet do produkcji asfaltu twardolanego oraz jego wbudowania jest wiasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy wbudowanego asfaltu twardolanego, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy nawierzchni,

- okreslenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu twardolanego koniecznego do uzyskania wiasciwej temperatury
mieszanki.

Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz takiego sprzetu, jakie bedg stosowane do wyko-

nywania nawierzchni. Dtugo$¢ odcinka probnego nie powinna byé mniejsza niz 50 m.

Odcinek préobny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

W przypadku wykonywania tylko przeciwspadkéw przy kraweznikach, wykonanie odcinka prébnego nie jest konieczne.

Ze wzgledu na matg powierzchnie wykonywanej warstwy bitumicznej dopuszcza sie odstgpienie od wykonania probnego
odcinka, tylko w przypadku wykorzystania materiatu i technologii, ktére przeszie pozytywnie probe podczas wykonywania
takiej samej warstwy bitumicznej na innej podobnej budowie

5.6. Wykonanie warstwy z asfaltu twardolanego

Mieszanke asfaltu twardolanego nalezy wbudowaé w sposéb mechaniczny, przy uzyciu uktadarki. Uktadanie reczne jest
dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest mozliwe wbudowanie jej przy pomocy uktadarki.

Ukfadanie mieszanki musi odbywac sie w sposob ciggly, bez przestojéw, z jednostajng predkoscia.

Temperatura wytwarzania mieszanki asfaltu twardolanego powinna by¢ zgodna z podang przez producenta polimero-
asfaltu. Temperatura wbudowywania asfaltu twardolanego nie powinna przekracza¢ 250°C.

Zigcze podiuzne nalezy dokfadnie zatrze¢, aby otrzymaé réwng powierzchnie. W razie potrzeby do rozgrzania krawedzi
mozna stosowac¢ promienniki podczerwieni.

Ztgcze robocze powinno byé réwne, a powierzchnia krawedzi powinna byé posmarowana asfaltem, bitumiczng masa
zalewowa lub oklejona samoprzylepng tadma asfaltowo-kauczukowg. Sposéb wykonywania ztgcz roboczych powinien byé
zaakceptowany przez Inzyniera. Tasmy oraz bitumiczna masa zalewowa muszg posiada¢ aktualng aprobate techniczna.
Jesli na warstwie asfaltu twardolanego ma by¢ utozona warstwa $cieralna z SMA, to warstwa asfaltu twardolanego po-
winna by¢ podczas jej uktadania uszorstniona grysem 2/5 mm lub 5/8 mm w ilosci 2 do 3 kg/mZ.

Nawierzchnie mozna oddac¢ do ruchu po jej ostygnieciu do temperatury otoczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine.
6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw przeznaczo-
nych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do akceptacji.

6.2. Badania sktadnikow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw przedstawiono w tabeli ponize;j.
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Sktadnik Wiasciwosé Metoda badania Liczba badan
Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na frakcje
(PN-EN 13043) Gestosé PN-EN 1097-6 1 na frakcje
Lepiszcze Penetracja lub temperatura PN-EN 1426 lub 1
(PN-EN 12591, PN-EN | mieknienia PN-EN 1427
13924, PN-EN 14023) | Nawrot sprezysty ©) PN-EN 13398 1
Wypetniacz Uziarnienie PN-EN 933-10 1
(PN-EN 13043) Gestos¢ PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ

Uziarnienie PN-EN 12697-2 1
Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 1
PN-EN 12697-3 lub

Penetracja odzyskanego
Granulat asfaltowy @ | lepiszcza PN-EN 12697-4 oraz 1
PN-EN 1426

(PN-EN 13108-8)
PN-EN 12697-3 lub

Temperatura migknienia

odzyskanego lepiszcza PN-EN 12697-4 oraz 1
y golep PN-EN 1427
Gestosé PN-EN 12697-5 1

a) sprawdzanie wiasciwosci powinny by¢ odpowiednie do procentowego dodatku; przy matym procentowym
dodatku stosuje sie minimum wymagan

b) dotyczy jedynie lepiszczy wedtug PN-EN 14023

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

Na kazde 100 ton zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.

Na kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek.

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego
termometru zamontowanego na otoczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie labo-
ratoryjnej i specyfikacji techniczne;.

Pomiar temperatury mieszanki polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury z
doktadnoscig + 2 ° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i specyfikacji
technicznej.

Sprawdzenie wygladu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbu-
dowywania. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na préobkach zageszczonych metodg Marshalla.

6.3. Badania ZKP
Nalezy prowadzi¢ zaktadowa kontrole jakosci (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

6.4. Badania geometrii i wlasciwosci utozonej warstwy
Zakres i czestotliwo$¢ badan wykonanej warstwy nawierzchni przedstawiono w tabeli ponizej.

Lp. Badana cecha Czestotliwcl)éé' badan i
pomiaréw
1 Szerokos$¢ warstwy 1 raz na dziatce - powierzchni
za przyczotkami
2 Réwnos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub
tatg co 10 m
Réwnos$¢ poprzeczna nie rzadziej nizco 5 m
4 Spadek poprzeczny warstwy 1 raz na powierzchni
za przyczotkami
5 Rzedne wysokosciowe warstwy wedtug dokumentacji technicznej
budowy
6 | Uksztattowanie osi w planie j.W.
7 | Ztagcza podiuzne i poprzeczne cata dtugos¢ ztacza
8 | Brzeg, obramowanie warstwy cata ditugos¢
9 | Wyglad warstwy cata powierzchnia
10 Zageszczenia warstwy 1 prébka z povyierzc_hni za przy-
czotkami
11 | Wolna przestrzeh w warstwie jow.
12 | Grubos¢ warstwy i.w.
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Nieréwnos$ci podtuzne i poprzeczne wykonanej warstwy wigzacej z asfaltu lanego mierzone wg BN-68/8931-04 lub meto-
da réwnowazna, nie powinny by¢ wieksze niz :

-dladrogiklasy GiZ- 12mm.

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i fukach powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.
Rzedne wysokosciowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg -1 cm, + 0 cm .

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowg, z tolerancjg 5 cm.

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg = 10 %.

Zigcza warstwy powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztagcza powinny by¢ catkowicie
zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢é w jednym poziomie.

Krawedzie warstwy powinny by¢ wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta koniecznos$¢ obciecia pokryte asfaltem.
Utozona warstwa wigzaca i $cieralna powinna mie¢ jednakowg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tusz-
czacych sie lub spekanych.

6.4. Postepowanie z odcinkami wadliwymi

Odcinki nie spetniajgce wymagan kontrola jakosci robot Wykonawca naprawi na swoj koszt wedtug metody i w terminie
zaakceptowanym przez Inspektora.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne.
Jednostkg obmiarowg jest m? wykonanej warstwy wigzacej, przeciwspadkow i nawierzchni ciggéw pieszo-rowerowych o
grubosciach przewidzianej w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogdine.

Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowosé danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inspektora dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kon-
traktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg, SST i przedstawic¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine.
Ptatnos¢ - za ilo$¢ robét wymienionych w pkt 1.3 , zgodnie z PW i oceng jako$ci wykonanych robot.

Cena jednostkowa obejmuije :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, dostarczenie sktadnikéw i wyprodukowanie mieszanki, opracowanie recepty i
wykonanie odcinka prébnego, przygotowanie podtoza i wykonanie zwigzania miedzywarstwowego,

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania, roztozenie mieszanki , przeprowadzenie pomiaréw
geodezyjnych i wymaganych badan laboratoryjnych, uporzgdkowanie terenu po wykonanie prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i wymagania techniczne

WT-1 Kruszywa 2014 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych — Zarzgdzenie nr 46 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad
z dnia 25.09.2014 r.

WT-2 2014 cze$c¢ 1 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Mieszanki mineralno-asfaltowe - Zarzadzenie nr
54 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 18.11.2014 r.

WT-2 2016 czes¢ 2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych -
Zarzadzenie nr 7 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 09.05.2016 r.

PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego - Metoda prze-
siewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg wskaz-
nika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaz-

nik ksztattu
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PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6-
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1 i PN-EN

Jw.
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074

Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawarto$ci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czgstek — Badania
btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czgstek
— Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci nasypowe;j i
jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$é 4: Oznaczanie pustych prze-
strzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci zia-
ren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$é 7: Oznaczanie gestosci wy-
petniacza - Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych witadciwosci kruszyw — Czes¢ 8: Oznaczanie polerowalno-
$ci kamienia.

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
- Czesc¢ 1: Oznaczanie mrozoodporno$ci

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych
— Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda Pierscien i Kula
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach asfaltowych — Metoda
destylacji azeotropowe;j

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz trwato-
$ci podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cze$¢ 1: Metoda destylacyjna
12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT

Czesc¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
— Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
— Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
— Czes¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji asfaltowych lepkosciomie-
rzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie
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PN-EN 13075-1
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2

PN-EN 13398
PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592
PN-EN 13108-21

Instrukcja DP-T 14

10.2. Inne dokumenty

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu katio-
nowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 6: Asfalt lany

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych

— Czes¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢ 2: Liczba
bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie modyfikowanych
asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru
ciaggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metodg testu wahadto-
wego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéow — Metoda z
duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez zanurzenie
w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych polimerami
Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco

Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metodg otwartego
tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 21: Zakladowa Kontrola Produkc;ji

Ocena jakosci na drogach krajowych. Czes¢ | - Roboty drogowe, zatgcznik do Zarzg-
dzenia nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 30 marca 2017

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr 43, poz. 430 z

pézn. zm.).

2. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Politechnika Gdanska — Katedra
Inzynierii Drogowej, Gdansk 2014.
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