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M-20.01.13. WARSTWA SCIERALNA z MIESZANKI SMA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa roboty, kidére obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z utozeniem warstwy Scieralnej z
mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA).

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét p.n. :

remont wiaduktu nad torami kolejowymi w ciggu ul. Krasickiego
w Gdansku

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujgcych robot :
- wykonanie warstwy $cieralnej z SMA 11 grub. 4 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tamanego lub naturalnego i wypetniacza kamiennego zestawiona
w odpowiednich proporcjach.

Mieszanka mineralno- - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu , wytworzona w

asfaltowa na gorgco w okreslony sposéb i spetniajgca okreslone wymagania.

Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa sktadajgca sie z grubego tamanego kruszywa o nieciggtym
uziarnieniu, zwigzanego zaprawg mastyksowa.

Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

Stabilizator mastyksu - dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, wtékno celulozowe, wtdkno mineralne)

zapobiegajacy jej rozsegregowaniu.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne. Wykonawca robét jest odpowie-
dzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, SST, Normami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje i wtasnosci materiatow

Do wykonania warstwy $cieralnej z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA) do nawierzchni mostowych nalezy stosowac
materiaty zgodnie z wytycznymi ,,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2014-cze$¢ | . Mieszanki mineral-
no-asfaltowe. Wymagania Techniczne”. Wymagania dla materiatéw podano w tabeli ponizej.

Materiat SMA

Mieszanki mineralno-

b) b)
asfaltowe 5 8 "

MG 35/50-57/69 9
PMB 25/55-60 9
PMB 45/80-55
PMB 45/80-65
PMB 45/80-80
PMB 65/105-60 ©

Lepiszcza asfaltowe

Tablice 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21 22
wytycznych WT-1 Kruszywa 2014

Kruszywa mineralne

b) zalecane, jezeli jest wymagana zmniejszenie hatasu ruchu samochodowego
9 do asfaltu lanego MA
©) zalecane do SMA lub BBTM w cienkiej warstwie o grubosci nie wiekszej niz 3,5 cm
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2.2. Zrodta dostaw materiatow

Zrédta dostaw materiatéw muszg byé zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem dostaw. Wykonawca zobowigza-
ny jest dostarczy¢ prébki materiatéw, wyniki badan laboratoryjnych i deklaracje zgodnosci zgodnie z poleceniem Inzyniera.
Zmiana zrodet poboru materiatdw wymaga pisemnej zgody Inzyniera.

2.3. Recepta laboratoryjna

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt skfa-
du mieszanki SMA na warstwe S$cieralng ( recepte laboratoryjng ) oraz wyniki wymaganych badan laboratoryjnych
Recepta laboratoryjna powinna by¢ ustalona zgodnie z procedurg okreslong w przepisach szczegétowych. W przypadku
zmiany rodzaju lub pochodzenie materiatu, recepta powinna by¢ przeprojektowana.

Uziarnienie mieszanki mineralnej powinno by¢ zgodne z wymaganiami aktualnych norm. Wiasciwa zawarto$¢ asfaltu
powinna byc¢ okreslona laboratoryjnie.

Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej muszg by¢ zgodne z recepta.

3. SPRZET
3.1. Wytwérnia mieszanki bitumicznej (WMB)

Nominalna wydajno$é wytworni powinna wynosi¢ co najmniej 50 ton na godzine.
Wytwaornia powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia automatycznego sterowania produkcja, system automatycznego wy-
druku przebiegu produkcji oraz w izolowany termicznie zasobnik do czasowego magazynowania mieszanki.
Uktady dozowania kruszyw, wypetniacza oraz asfaltéw i dodatkéw powinny posiada¢ swiadectwo sprawdzenia przez wy-
specjalizowana firme. Swiadectwo wymaga odnowienia co najmniej raz w roku.
Parametry pracy WMB powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— doktadnos¢ dozowania sktadnikow (jako procent w stosunku do masy skfadnika) — dla kruszywa 2 %, dla wypet-

niacza 1 %, dla asfaltéw i dodatkéw 0,3 %

—  doktadnos¢ pomiaru temperatury 5°C

—  zdolno$¢ utrzymania temperatury wytworzonej mieszanki w granicach 140-180°C

—  zawarto$¢ wody w kruszywie po przejsciu przez suszarke najwyzej 0,5 % .
Wytwadrnia powinna by¢ wyposazona w sprawnie dziatajgcy uktad odpylania, umozliwiajgcy dodawanie wychwyconych
pytéw do mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawarto$¢ pytow w gazach odlotowych nie moze przekracza¢ 20 mg/md.
Wykonawca musi posiada¢ swiadectwo dopuszczenia Wytworni do ruchu przez wtasciwe organy administracji panstwowe;j
( inspekcje sanitarng, ochrone srodowiska ).

3.2. Uktadarka

Wykonawca powinien posiada¢ co najmniej dwie uktadarki z automatycznym, elektronicznym sterowaniem gruboscig
ukfadanej warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z projektem. Uktadarka powinna mie¢ mozliwos¢ ptynnej zmiany
szerokosci pracy od 3 do 6 m.

Stot uktadarki powinien by¢ podgrzewany oraz posiadaé ptynng regulacje czestotliwosci i amplitudy wibracji deski oraz
regulacje parametrow pracy ubijakéw.

Systemy sterowania muszg zapewnic¢ statg predkos¢ poruszania sie uktadarki w zakresie od 1 m/min do 50 m/min.
Uktadarka powinna mie¢ mozliwo$¢ uktadania w jednym przejsciu warstwy o grubosci od 2 cm do 20 cm. Deska uktadarki
powinna by¢ wyposazona w elementy formujgce krawedz uktadanej warstwy w skos o nachyleniu 1 : 1.

3.3. Sprzet zageszczajacy

Do zageszczania mieszanki Wykonawca powinien stosowac¢ nastepujacy sprzet :
— walce statyczne gtadkie o masie catkowitej 9 Mg, nacisk jednostkowy okoto 3,0 MPa.
walce wibracyjne o masie catkowitej powyzej 9 Mg, parametry wibraciji :
- amplituda ok. 1 mm
- czestotliwos¢ ok. 40 Hz ,
—  walce ogumione z regulowanym cisnieniem w oponach o masie catkowitej od 10 do 20 Mg, a nacisk
przenoszony przez jedno koto okoto 1,5 Mg,
—  wibracyjne zageszczarki ptytowe do zageszczania w miejscach trudno dostepnych; statyczny nacisk zagesz-
czarki nie mniejszy niz 0,016 MPa ,
— lekkie walce reczne ,
— gtadkie walce samojezdne o masie 6 ton .

3.4. Sprzet pomocniczy

3.4.1. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni — skrapiarki wyposazone w urzgdzenia pomiarowe pozwalajgce na kon-
trole i regulacje temperatury, ci$nienia, obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze, predkos¢ jazdy, ilosci rozkladanego
lepiszcza .

3.4.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni — szczotki mechaniczne, sprezarki, samochodowe beczki z wodg wy-
posazone w pompy cisnieniowe, szczotki reczne oraz inny sprzet zatwierdzony przez Inzyniera .
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3.4.3. Sprzet do obcinania pionowych krawedzi oraz do frezowania lokalnych nieréwnosci — pity, frezarki.
3.4.4. Rozsypywarka kruszywa.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i przechowywanie wypetniacza

Transport i przechowywanie wypetniacza muszg odbywac sie w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Zaleca sie transport wypetniacza luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
materiatéw sypkich oraz jego przechowywanie w silosach.

4.2. Transport i przechowywanie lepiszczy

Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych i zaopatrzonych w urzgdzenia
grzewcze i zawory spustowe. Transport emulsji powinien odbywaé sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie
stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy zachowa¢ nastepujgce warunki:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ trzech miesiecy od daty jej produkciji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3° C.

4.3. Transport i przechowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Dopuszcza sie przechowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej (z wyjgtkiem asfaltu lanego) w zbiornikach z termoizola-
cjg pod warunkiem, ze zachowa swojg jakos¢ i jednorodnosé, a jej temperatura bedzie nie nizsza od wymaganej dla
transportu i wbudowania.

Mieszanki mineralno-asfaltowe (z wyjatkiem asfaltu lanego) powinny by¢ przewozone pojazdami samowytadowczymi pod
przykryciem. Czas transportu mieszanek zageszczanych (od zatadunku do roztadunku) nie powinien przekracza¢ 2 go-
dzin, pod warunkiem zachowania wymaganych wiasciwosci i wymaganej temperatury przy wbudowywaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogéine.
5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt skfa-
du mieszanki SMA (recepte) oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikéw i probki materiatéw pobrane w
obecnosci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki SMA sprowadza sie do :

- doboru sktadnikéw mieszanki,

- doboru optymalnej ilosci asfaltu,

- doboru stabilizatora mastyksu,

- doboru $rodka adhezyjnego,

- okresleniu wtasciwo$ci mieszanki .

Krzywa uziarnienia mieszanki powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza i $rodka stabilizujgcego w mieszance SMA do war-
stwy Scieralnej podano w tabeli ponize;j.

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé SMA 5 SMA 8 SMA 11
KR1-4 KR1+7 KR5+7
1 2 3 4 5 6 7
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 50 65
5,6 90 100 35 60 35 45
2 30 40 20 30 20 30
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1 2 3 4 5 6 7
0,125 10 19 9 17 9 17
0,063 7 12 7 12 8 12
Zawartos¢ srodka
stabilizujgcego, 0,3 1,5 0,3 1,5 0,3 1,5
[%(m/m)]
VZvi\g/?{tzc;sc lepiszcza, Bnmin7,4 Bmin7,2 Bmine,s

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszanke mineralno-asfaltowg SMA produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym zapewniajgcej prawi-
dtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw powinno by¢é wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z receptg. Dopuszcza sie dozowanie obje-
tosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w ilociach okreslonych w recepcie. Stabilizator powinien
by¢ dozowany do mieszalnika rownoczesnie z gorgcym grysem.

Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosi¢ — jedna dziatka elementarna wagi lub przeptywomierza, lecz nie wiecej
niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie
statej temperatury z tolerancjg + 5 ° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ od 145 ° C do 165 ° C, a dla polimeroasfaltu wedlug wskazan produ-
centa.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwg
temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30 ° C od maksymalne;j
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej .

Temperatura wytworzonej mieszanki SMA powinna wynosi¢ od 140 ° C do 180 ° C , zaleznie od wiadciwosci stabilizatora.

Wymagania wobec mieszanki SMA do warstwy $cieralnej dla kategorii ruchu KR5-7 zawarto w tabeli ponize;j.

Warunki
Wiasciwosce zageszczenia wg Metoda i warunki badania
PN-EN 13108-20 SMA 8 SMA 11
Zawartos¢ o _ _
wolnych prze- | 5-1-& Lolanie, PN-EN 12697-8, p.4 20 20
strzeni maxs, max:s,
Odpornoéé na . PN-EN 12697-22, metoda B WTSaR 0,10 WTSaR 0,10
defOI'maCje '[st;:_'fp?o’owajfowanle’ w pOWietrZU, PN'EN 13108' PRDAIR Deklarowane PRDAIR Deklarowane nie wigcej niz
trwate a).c) 20, D1 .6, 60 0C, 10000 Cyk“ nie wiecej niz 7,0 7.0
PN-EN 12697-12, przecho-
Odpornos¢é na | C.1.1, ubijanie, wywanie w 40 °C z jednym
dziatanie wody | 2x35 uderzen cyklem zamrazania ® |, ba- ITSR 0 ITSR 90
danie w 25° C
Sptywnos$¢
lepiszcza PN-EN 12697-18, p.5 Dogs Dogs
a) Grubos¢ ptyty: SMA 8 - 40 mm, SMA 11 - 40 mm
b) Ujednolicong procedure badania odporno$ci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zatgczniku 1
°) procedure kondycjonowania krotkoterminowego mma przed zageszczeniem probek do badan podano w zatgczniku 2

5.4. Przygotowanie podioza

Podtozem pod warstwe Scieralng z mieszanki SMA jest warstwa wigzgca z asfaltu lanego.

Warstwa wigzgca powinna by¢ oczyszczona z luznego materiatu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w
razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy stosowa¢ szczotki reczne.

Nieréwnosci podtoza pod warstwe $cieralng nie powinny by¢ wieksze niz 9 mm. W przeciwnym wypadku nalezy podtoze
wyréwnac poprzez frezowanie.

Czystg i suchg warstwe wigzgcg nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg kationowg szybkorozpadowg w ilosci 0,1+0,3 kg/m?
zgodnie z ST. Nalezy unika¢ stosowania nadmiaru emulsji - miejsca takie bedg oczyszczone na koszt Wykonawcy.
Uktadanie warstwy $cieralnej mozna rozpoczg¢ po stwierdzeniu, ze nastgpit rozpad emulsji i odparowata woda (uptyn-
niacz), jednak nie wczesniej niz po uptywie 0,5 godziny.

Przed uktadaniem warstwy Scieralnej do pionowych powierzchni kraweznikow stykajgcych sie z warstwg Scieralng nalezy
przyklei¢ tasmy kitu uszczelniajgcego.
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5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa $cieralna z mieszanki SMA moze by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +10 ° C.
Niedopuszczalne jest ukladanie mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych
oraz silnego wiatru (v> 16 m/s ).

5.6. Zaréb probny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki SMA jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci In-
spektora kontrolnej produkcji. Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w odniesieniu do projek-
towanego sktadu podano w tabeli ponize;.

5.7. Odcinek probny

Na co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem robét, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania wyma-
ganej w dokumentaciji projektowanej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inspektora.

Ze wzgledu na matg powierzchnie wykonywanej warstwy bitumicznej dopuszcza sie odstgpienie od wykonania probnego
odcinka, tylko w przypadku wykorzystania materiatu i technologii, ktére przeszite pozytywnie probe podczas wykonywania
takiej samej warstwy bitumicznej na innej podobnej budowie

5.8. Wykonanie warstwy s$cieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna by¢ uktadana mechanicznie w sposéb ciagly, uktadarkg z wtgczong wibracjg i szerokos$cig jed-
nego pasa jezdnego. Elementy rozktadajgce i zageszczajgce powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem robot.

Jezeli za uktadarkg nastapit wysiek lepiszcza w postaci plamy, to mieszanke nalezy w tym miejscu wybrac topatg i uzu-
petni¢ nowg. Mieszanka SMA powinna by¢ zageszczana walcami stalowymi gtadkimi.

Zigcza robocze powinny by¢ réwno obciete a powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢ posmarowana lepiszczem.
Sposob wykonania ztgcz roboczych powinien byé zaakceptowany przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw przeznaczo-
nych do produkcji mieszanki SMA i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do akceptacii.

6.2. Badania sktadnikow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw przedstawiono w tabeli ponize;j.

Sktadnik Wiasciwosé Metoda badania Liczba badan
Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na frakcje
(PN-EN 13043) Gestosé PN-EN 1097-6 1 na frakcje
Lepiszcze Penetracja lub temperatura PN-EN 1426 lub 1
(PN-EN 12591, PN-EN | mieknienia PN-EN 1427
13924, PN-EN 14023) | Nawrot sprezysty ©) PN-EN 13398 1
Wypetniacz Uziarnienie PN-EN 933-10 1
(PN-EN 13043) Gestosé PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ

Uziarnienie PN-EN 12697-2 1
Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 1
Penetracja odzyskanego PN-EN 12697-3 lub
helracja odzy 9 PN-EN 12697-4 oraz 1
Granulat asfaltowy @ lepiszcza PN-EN 1426
(PN-EN 13108-8)
Temperatura migknienia PN-EN 12697-3 lub
odz Fs)kane o Ieeiszcza PN-EN 12697-4 oraz 1
y golep PN-EN 1427
Gestosé PN-EN 12697-5 1

a) sprawdzanie wiasciwosci powinny by¢ odpowiednie do procentowego dodatku; przy matym procentowym
dodatku stosuje sie minimum wymagan

b) dotyczy jedynie lepiszczy wedtug PN-EN 14023
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Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

Na kazde 100 ton zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnos¢ wypetniacza.

Na kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek.

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki SMA polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjne;j i
specyfikacji technicznej.

Pomiar temperatury mieszanki polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury z
dokfadnoscig + 2 ° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i specyfikacji
technicznej.

Sprawdzenie wygladu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbu-
dowywania.

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metodg Marshalla.

6.3. Badania ZKP
Nalezy prowadzi¢ zaktadowa kontrole jakosci (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

6.4. Badania geometrii i wlasciwosci nawierzchni z mieszanki SMA

Zakres i czestotliwo$¢ badan wykonanej warstwy $cieralnej przedstawiono w tabeli ponize;j.

Lp. Badana cecha Czestotliwgéc’:, badan i
pomiaréw
1 Szeroko$¢ warstwy 2 razy
2 Réwnos¢ podiuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub
tatg co 10 m
3 | Réwnos$c¢ poprzeczna nie rzadziej nizco 10 m
4 | Spadek poprzeczny warstwy j.W.
5 Rzedne wysokosciowe warstwy wedtug dokumentacji technicznej
budowy
6 | Uksztattowanie osi w planie jw.
7 | Ztagcza podtuzne i poprzeczne cata dtugos¢ ztacza
8 | Brzeg, obramowanie warstwy cata dtugosé
9 | Wyglad warstwy cafa powierzchnia
10 Zageszczenia warstwy 2 probki z kazdego uktadanego
pasa
11 | Wolna przestrzen w warstwie jow.
12 | Grubos¢ warstwy i.w.

Szerokos$¢ warstwy $cieralnej powinna by¢ zgodna z dokumentacijg projektowg .

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstwy $cieralnej mierzone wg BN-68/8931-04 lub metodg réwnowazng, nie powinny
by¢ wieksze niz :

-dladrogiklasy GiZ- 6 mm.

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i tukach powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.
Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +1 cm .

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowg, z tolerancjg 5 cm.

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg = 10 %.

Ztgcza warstwy powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztgcza powinny by¢ catkowicie
zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Krawedzie warstwy powinny by¢ wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta koniecznos$¢ obciecia pokryte asfaltem.
Warstwa Scieralna powinna mie¢ jednakowg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie lub
spekanych. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy powinny by¢ usuniete.

6.4. Postepowanie z odcinkami wadliwymi

Odcinki nie spetniajgce wymagan kontrola jakosci robot Wykonawca naprawi na swoj koszt wedtug metody i w terminie
zaakceptowanym przez Inspektora.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne.
Jednostkg obmiarows jest :

-m? wykonanej warstwy $cieralnej z mieszanki SMA 11 grub. 4 cm .
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8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogdine.

Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowosé danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inspektora dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kon-
traktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg, SST i przedstawic¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine.
Ptatno$¢ - za ilo$¢ robot okreslonych w pkt. 1.3, zgodnie z PW i oceng jakosci wykonanych robét.

Cena jednostkowa obejmuije:

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, dostarczenie sktadnikéw i wyprodukowanie mieszanki, opracowanie recepty i
wykonanie odcinka prébnego, przygotowanie podfoza i wykonanie zwigzania miedzywarstwowego z emulsji asfaltowej,
dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania, roztozenie i zageszczenie mieszanki,

- wykonanie przy kraweznikach uszczelnien ,tasma” kitu uszczelniajgcego.

- przeprowadzenie pomiaréw geodezyjnych i wymaganych badan laboratoryjnych, uporzadkowanie terenu po wykonanie

prac .

- wykonanie (odtworzenie) oznakowania poziomego na jezdni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i wymagania techniczne

WT-1 Kruszywa 2014

WT-2 2014 czes¢ 1

WT-2 2016 czes¢ 2

Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na

drogach krajowych — Zarzgdzenie nr 46 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad

z dnia 25.09.2014 r.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Mieszanki mineralno-asfaltowe - Zarzadzenie nr
54 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 18.11.2014 r.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych -
Zarzadzenie nr 7 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 09.05.2016 r.

PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego - Metoda prze-
siewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg wskaz-
nika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaz-
nik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Czes$é 6: Ocena wiasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci drobnych czgstek — Badania
btekitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czgstek
— Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci nasypowej i
jamistosci

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie pustych prze-
strzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$é 5: Oznaczanie zawartosci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

PN-EN 1097-6- Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci zia-
ren i nasigkliwosci

PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 7: Oznaczanie gesto$ci wy-

petniacza - Metoda piknometryczna
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PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1 i PN-EN

Jw.
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074
PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2

PN-EN 13398
PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 8: Oznaczanie polerowalno-
$ci kamienia.

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych
- Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
— Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda Pierscien i Kula
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych — Metoda
destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz trwato-
$ci podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cze$¢ 1: Metoda destylacyjna
12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza — Czes$¢ 1: Metoda RTFOT

Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
— Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco
— Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych lepko$ciomie-
rzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu katio-
nowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 6: Asfalt lany

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych

— Czes¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes$¢ 2: Liczba
bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie modyfikowanych
asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru

ciaggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metodg testu wahadto-
wego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwos$ci modyfikowanych asfaltow — Metoda z
duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez zanurzenie
w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

TRAB - MOSTY. Projektowanie. Nadzory



164

M-20.00.00. INNE ROBOTY Specyfikacje Techniczne
PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych polimerami
PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metodg otwartego
tygla Clevelanda
PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda
PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkcji

Instrukcja DP-T 14 Ocena jakosci na drogach krajowych. Czes¢ | - Roboty drogowe, zatgcznik do Zarzg-
dzenia nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 30 marca 2017

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr 43, poz. 430 z
pbézn. zm.).

2. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Politechnika Gdanska — Katedra
Inzynierii Drogowej, Gdansk 2014.
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