Remont nawierzchni dawnej DK nr 5 wezet S5 Gniezno Potudnie — Modliszewko w obrebie skrzyzowania ul.
Poznanskiej z ul. Kiszkowskg w Gnieznie

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D -04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

D - 04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych Szczegétowe specyfikacje techniczne 47



Remont nawierzchni dawnej DK nr 5 wezet S5 Gniezno Potudnie — Modliszewko w obrebie skrzyzowania ul.
Poznanskiej z ul. Kiszkowskg w Gnieznie

48 Szczegdtowe specyfikacje techniczne D —04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych



Remont nawierzchni dawnej DK nr 5 wezet S5 Gniezno Potudnie — Modliszewko w obrebie skrzyzowania ul.
Poznanskiej z ul. Kiszkowskg w Gnieznie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w zwigzku
z remontem nawierzchni dawnej DK nr 5 wezet S5 Gniezno Potudnie — Modliszewko w obrebie
skrzyzowania ul. Poznariskiej z ul. Kiszkowska w Gnieznie

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia roboét przy oczyszczaniu i skrapianiu
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmujg:

e Oczyszczenie i skropienie warstwy konstrukcyjnych nawierzchni bitumicznych
e Oczyszczenie i skropienie warstw podbudowy
e Zabezpieczenie skropionych powierzchni mleczkiem wapiennym

Ustalenia zawarte w niniejszych Wytycznych majg zastosowanie przy wykonywaniu wszystkich warstw
z mieszanek mineralno-asfaltowych znajdujgcych sie w ciggu drogi i w strefie skrzyzowan.

1.4. Postanowienia ogdine

W przedmiarze robdt nalezy przewidzieC osobne pozycje i podaé rodzaje wybranych materiatow
do poszczegdlnych zabiegdéw zapewniajgcych monolitycznos¢ konstrukciji nawierzchni.

Konstrukcja nawierzchni drogowej powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana aby w mozliwie
najwiekszym stopniu zapewnic jej jednakowe wiasciwosci fizyko-mechaniczne w kierunku ruchu pojazdow
oraz w kierunku poprzecznym (zapewni¢ monolityczno$¢ konstrukcji nawierzchni), a takze zapewnic
szczelne potgczenia warstw z przylegajgcymi do nich lub znajdujgcymi sie w nawierzchni urzgdzeniami.

Nalezy zapewni¢ dobre sklejenie i zazebienie poszczegdlnych warstw nawierzchni ze sobg i w miare
mozliwosci zmniejszy¢ do minimum liczbe spoin technologicznych (podtuznych i poprzecznych). Jednak
w przypadku koniecznos$ci ich wykonania nalezy zapewni¢ prawidtowe zespolenie sgsiadujgcych paséow
uktadanych warstw oraz poprzecznych spoin roboczych, gdyz tylko dobre ich zwigzanie zapewnia
szczelno$¢ warstwy w obszarze spoiny i prawidlowe przenoszenie naprezen spowodowanych obcigzeniem
ruchu oraz zmianami warunkéw atmosferycznych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 1.4.

1.5.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu,
wykonana na gorgco, w okreslony sposob, spetniajgca okreslone wymagania.

1.5.2. Emulsja asfaltowa - emulsja, w ktorej fazg zdyspergowang jest asfalt drogowy.

1.5.3. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgsteczkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.5.4. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami - emulsja, w ktorej fazg zdyspergowang jest asfalt
modyfikowany polimerami, lub emulsja asfaltowa modyfikowana lateksem.

1.5.5. Zwigzanie miedzy-warstwowe - wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacja okreslonego
zestawu materiatdw (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), ktérej celem jest trwate zespolenie warstw
nawierzchni drogowe;j.

1.5.6. Polgczenie jest powierzchnig (pionowg lub skosnag.) styku:

0 miedzy rodzajami mma o réznych wiasciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt tany),

* miedzy warstwami z mma i urzgdzeniami znajdujgcymi sie w jezdni (np. krawezniki, kostka brukowa,
studzienki instalacyjne itp.).

1.5.7. Spoina technologiczna jest (pionowg Ilub skos$na) powierzchnig styku, ktéra powstaje
przy pasmowym wbudowaniu mina o poréwnywalnych wtasciwosciach obok siebie (spoiny podiuzne) lub -
w przypadku diuzszych przerw w pracy - jedna za drugg (spoiny poprzeczne).
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1.5.8. Szczelina —jest zaprojektowanym lub wynikajacym z uwarunkowan roboczych odstepem miedzy
dwoma warstwami mma lub miedzy warstwami mina i urzadzeniami wbudowanymi w jezdnie. Odstep
ten powinien zosta¢ wypetniony w stopniu gwarantujgcym szczelnosc.

1.5.9. Urzgdzenie W jezdni - studzienki odwodnieniowe i instalacyjne, $cieki, krawezniki itp.

1.5.10. Tasma polimero-asfaltowa - najczesciej samoprzylepna tasma wytworzona w warunkach
przemystowych z asfaltu drogowego modyfikowanego elastomerami o przekroju prostokgtnym,
zabezpieczona przed sklejaniem sie przektadkg z papieru silikonowanego.

1.5.11. Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszanina asfaltu modyfikowanego polimerami, wypetniacza
i innych dodatkéw, wytworzona w warunkach przemystowych, stosowana na zimno, o wtasciwosciach
umozliwiajgcych roziozenie, warstwg o wymaganych wymiarach, na krawedziach stykow warstw
nawierzchni, potgczen, urzadzen w nawierzchni, stosowana do zapewnienia prawidtowego potgczenia.

1.5.11. Zalewa drogowa - wytworzona w warunkach przemystowych mieszanka asfaltu drogowego
z elastomerami, ktéra zapewnia dobrg przyczepnos¢ do $cianek szczeliny oraz duzg wydtuzalnos¢ (rzedu 25
%) w niskiej temperaturze (-20°C), stosowana na gorgco do wypetnienia szczelin w nawierzchni drogowe;j.

1.5.12. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej - Warstwa nawierzchni wykonana z mieszanki
mineralno-asfaltowej, spetniajgca wymagania obowigzujgcych przepiséw technicznych.

1.5.13. Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfaltowej - Kilka warstw z mma o grubosciach wynikajgcych
z projektu technicznego nawierzchni drogowe;.

1.5.14. Podioze warstwy - nizej lezgca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowej Pozostate okresiema
podstawowe sg zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami

1.6. Stosowane skroty i skrétowce

1.6.1. SST - szczegdtowa specyfikacja techniczna.
1.6.2. PZJ - Program/Plan Zapewnienia Jakosci.

1.7. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdéine”.
2. ZWIAZANIA MIEDZYWARSTWOWE

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
»~Wymagania ogélne” punkt 2.

2.2. Materiaty do zwigzan miedzywarstwowych
Do zwigzan miedzywarstwowych mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty:
e kationowe emulsje asfaltowe (niemodyfikowane) wg Zatgcznika Krajowego NA w PN-BN 13808,

o kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami wg Zatgcznika Krajowego NA w PN-BN
13808,

e mleczko wapienne, w ktérym zawartos¢ Ca(OH)2 >90% oraz zawarto$¢ catkowita (CaO+MgO)=90%
wg PN-BN 459-2, srednia ziarnisto$¢ czastek statych d50%5 um.

2.3. Wymagania dla materiatéw

Kationowe emulsje asfaltowe powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13808 Zatgcznik krajowy NA.
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Tablica 1. Wymagania dotyczgce kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do zigczenia warstw
nawierzchni wg PN-EN 13808

C60 B3 zZM” C60 BP3 zM" | C60 B5 ZM"
Do Zigczania Do zilgczania|Do zlgczania
. . Metoda badan |Jednost 5
Wymagania techniczne « warstw asfaltow |, ciich wszystkich
wg normy a z asfaltow
. . warstw warstw
niemodyfiko- asfaltowych asfaltowych
wanych Wy Wy
Indeks rozpadu® PN-EN 13075-1 |- 50+100 (3) 50+100 (3) 120+180 (5)
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) | 58+62 (5) 5862 (5) 5862 (5)
Czas wyptywu dla 2 mm [PN-EN 12846 s 15+45 (3) 15+45 (3) 15+45 (3)
w 40°C
Pozostato$é na sicie 0,5|PN-EN 1429 %(m/m) |<0,2 (3) <0,2 (3) <0,2 (3)
mm
Pozostato$é na sicie 0,5 PN-EN 1429  |[%(m/m) | TBR (1) TBR (1) TBR (1)
mm po 7 dniach
magazynowania
Sedymentacja po  7|PN-EN 12847 |%(m/m) |TBR (1) TBR (1) TBR (1)
dniach
Adhezja® - pokrycie |zatacznik NA 2.2 | % >75 275 275
powierzchni
pN emulsji PN-EN 12850 NPD (0) NPD (0) 235
Wymagania dotyczace asfaltu odzyskanego z kationowej emulsji przez odparowanie zgodnie z PN-EN
13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1mm <100 (3) <100 (3) <100 (3)
Temperatura mieknienia |PN-EN 1427 °C > 39 (5) > 43 (4) > 39 (5)
Penetracja w 25°C PN-EN 13998 % NPD (0) >50 (4) NPD (0)

1) Wymagania dotyczace emulsji asfaltowych do ZM nie dotycza emulsji poddanych na budowie
rozcienczeniu wodg przed wbudowaniem.

2) Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol

3) Badanie na kruszywie bazaltowym.

— klasa TBR ,do zadeklarowania” oznacza, ze Producent moze w trybie dowolnym dostarczy¢ informacje
o tej wtasciwosci wraz z wyrobem

klasa NPD ,wlasciwoSC uzytkowa nie okreSlana” oznacza, ze Producent nie jest zobowigzany do

okreslenia ani deklarowania tej wtasciwosci.
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2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia i mleczka wapiennego

llosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykonaé¢ w oparciu o PN-EN 13808. Rzeczywiste
zuzycie emulsji asfaltowej Wykonawca ustali na odcinku prébnym. Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza
do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowg podaje tablica 2.

Tablica 2. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. |Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)
1 Emulsja asfaltowa kationowa szybkorozpadowa 0od 0,4 do 1,2
2 Emulsja asfaltowa kationowa $redniorozpadowa od 0,6 do 0,8

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zalezno$ci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni
i zaakceptowane przez Inzyniera.

Dozzowana na nawierzchnie dawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawiera¢ sie w przedziale 250
g/m” +/- 20g.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosSci.
Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy
w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkow, jakie
podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych
z nalewaniem od dna.

Mleczko wapienne nalezy przechowywac w odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych z zastosowaniem
mechanizméw zabezpieczajgcych. Produkt nie moze by¢ przechowywany ani transportowany
w pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w temperaturach ponizej 5°C.

Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni
cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— szczotek mechanicznych,
zaleca sie uzycie urzadzeh dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byé wykonana z twardych
elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych
do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé miekkie elementy czyszczgce i stuzyc
do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajgce,
— sprezarek,
— zbiornikéw z woda,
— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych
parametréw:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,
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— cisnienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,
— predkosci poruszania sie skrapiarki,
— wysoko$ci i dtugoséci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewnié¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozonej.
Alternatywnie dopuszcza sie rolniczy sprzet do skrapiania powierzchni warstwy mleczkiem wapiennym
(opryskiwacz). Ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika, zaleca sig, aby zbiornik
byt wyposazony w mieszadio obrotowe. Jesli producent mieszaniny gwarantuje jej jednorodnosé
w okreslonym czasie, mieszadto nie jest wymagane.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsje na budowe nalezy przewozi¢ w samochodach cysternach. Cysterny winny byé podzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1m?®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze by¢é uzywana
do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych, ktére na skrzyni tadunkowej powinny
by¢ ustawione réwnomiernie na catej powierzchni i zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania
sie podczas transportu.

Mleczko wapienne powinno by¢ transportowane w zamknietych pojemnikach w cysternach samochodowych
przeznaczonych do transportu mleka wapiennego lub w kontenerach IBC zapewniajgcych homogenicznosé
roztworu w catej objetosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywacC szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed
skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero
po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy moze rozpoczaé sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Wykonanie skropienia sktada sie z dwdch czynnosci:
1. skropienie emulsjg
2. lub rozpryskanie na rozpadnietej emulsji mleczka wapiennego.
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Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowa).

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna by¢ zgodna z temperaturg zalecang przez Producenta.
Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna
by¢ rowna ilosci zatozonej w pkt. 2.4. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce
naprawione.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania
wody z emulsji.

Warstwe z kruszywa niezwigzanego lub zwigzanego spoiwem hydraulicznym nalezy skropi¢ rozcienczong

do 40% (m/m) emulsjg w ilosci niezbednej do zaimpregnowania warstwy lepiszczem oraz pozostawienia
naddatku do przyklejenia posypki z kruszywa.

Zamienne zamiast posypki z kruszywa mozna stosowac roztwdr mleka wapiennego. Stezenie roztworu
roboczego mleka wapiennego nalezy przygotowaé tak, by w 100 g prébki zawartos¢ wodorotlenku wapnia
wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki w suszarce w temp. 110+£5°C do statej masy
(jednak nie dluzej niz 5 godz.) byla nie mniejsza niz 11,5 g i nie wieksza niz 21 g. Dozowana
na nawierzchnie dawka roztworu mleka wapiennego powinna zawiera¢ sie w przedziale 250 g/m2 + 20 g.
Rozprysk powinien by¢ wykonany skrapiarkg lub sprzetem rolniczym po rozpadnieciu emulsji w sposéb
rownomierny tak, aby cata powierzchnia warstwy zostata rownomiernie pokryta. Zabezpieczy to warstwe
przed wyrywaniem emulsji kotami samochodow.

Minimalny czas oczekiwania dla zastosowanych stezen emulsji wynosi 2 godziny.
Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci
od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byé oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowaé
dla kazdej dostawy wtasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wtasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

. Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza e
wiasciwosci wediug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkosc¢ PN-EN 138008

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Kontrole ilosci rozkfadanego lepiszcza
po odparowaniu wody nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami PN-EN 12272. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia
w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:
-m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
-m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m?’ oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— oznakowanie miejsca robot wraz z utrzymaniem,
— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji - zakup wyrobdéw i materiatbw wraz
z transportem na budowe,
— probne skropienie w celu ustalenia zuzycie emulsji,
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczeh,
— napetnienie skrapiarek lepiszczem,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem w ilosci zgodnie z pkt.2.4,
— skropienie warstwy mleczkiem wapiennym,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
— koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow

2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltéw drogowych

3. PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalanie. Metody badan. Czes¢ |. Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa

4 PN-EN 12271:2009 Powierzchniowe utrwalanie

5. PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady kwalifikacji kationowych emulsji asfaltowych

6. Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe, IBDiM, Warszawa 2009.

7. WT-2 2016 cz. Il Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne, Warszawa 2016.
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