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Characteristics of the Techno Metl Post |File: 22152-029

Charakterystyka Jednostki Technono Meial Post

D ’[\1 AL

Variable

Zmienna

. h
Modet: P3-16 Model : P3 - 16 Date : 07/12/202KONSTHU KCYIN
DAL ‘
‘ AKOS
Top Plate 0 ONT ROLY ]
Standard: EN 100025-3 acier
Marka gorna

Norma: EN 100025-3 ohosirzona

20mto 14.0 m

Circular section
Madel P3 : 2 88,9 mm x 5,49 mm

Standard: EN 10219-1 acier circulaire
Trzon okragly

Model P4: i 101,686 mm x 5,74 mm

Norma: EN 10219 - 1 obostrzona

i 2 406.4 mm

Ll |

=

\\\ \ 12.7 mm thick factory-welded propeller

Standard: EN 100025-3 acier
Fabrycznie spawana helixa o grubodei 12,7 mm
Norma: EN 100025-3 obostrzona

4/12



TABELA
WYBO R U E U Ro P A NTROLI JAKOSCI

Maksymalna Nosnosé 5
N 234 y = D 5 Wyt
acisk i je 12 ziomy' tose
Tyn Profaktu Wyciaganie poziomy ma?iosc.:na
sLs® uLs’ SLs © uLs’ sLs Einanle
(kN) i {kN) {kN) (kN) {kN} {kN-m)
@ 4§§' Budewle Mieszkanlowe Lekkie a0
(1 9 inTm {tarasy bez zadaszenia, mate schody, etc.) 42 15 2 2,2 1,4
P2 Budowle Mieszkaniowe Srednie |
@ 60.3 mm | Budowle Komercyjne Lekkle 49 69 24 34 4.4 2.4
(2.41n) (tarasy, wiaty, mate budynki szklane/ werandy, ete.)
Budowle Mieszkaniowe CieZkie, )
P3 Budowle Komercyjne Lekkie i
Geso Srednle, Budowle Przemystowe 55
- 5 ,mm (przybuddwki, dormy jednorodzinne, znaki, garaze, 21G S 405 B0 Bis
(3.51n) konstrukcje nowe, stabilizacja i podnoszenie bu-
dynkéw, chodniki, etc.)
Budowle Mieszikaniowe Clezkie,
pA Budowle Komercyine i
@ 1016 Przemystowe Lekkie do Srednich, 200 280 100 140 12.0 1
* mm {domy jednorodzinne, znaki / totemy, lekkie ! =
(i} skipy, nowe konstrukeje, chodniki /
promenady, wyciagi, bariery, etc.)
Budowle Mleszkaniowe Cieikie,
PE-MI | Budowle Komercyine i
@e8.0mm |Przemystowe Lekkle do Ciezkich, 200 280 100 140 10,0 12,8
(3.51in) {howe konstrukcie, stabilizacja i
- podneszenie budynkdw, wyciggi, etc.}
Budowle Mieszkaniowe Ciezkie,
PA-HD ’
Budowle Komercyjne i
D106 M™ | przemystowe Lekkie do Cigzkich, 225 Sis s 228 0 P
{&in) (nowe konstrukcje, Sciany oporowe, wyciagi, etc.)
Budowle Mieszkaniowe Clezkie,
PS5 Budowle Komercylne | 225 315 143 158 20.0 29,2
BIALI MM | przemystowe Lekkle do Clezkich, ’ '
(58in) {nowe konstrukeje, &ciany oporowe, wyciagi, etc.)
Budowle Mieszkaniowe Cigikie,
P8 Budowle Komercyjne i 295 315 113 158 25.0 45,9
21683 MM | pomystowe Lekkie do Cigzkich, ’
(8.6 in) [nowe konstrukcie, Sciany oporowe, wyciggl, ete.)
Uwagi :

1. Wytrzymatosé na Wyciaganie oszacowaé, zmniejszajac o potowe warto§¢ Nacisku (Nosnosci). Skontaktuj sig z dziatem inzynieril TMP,
aby uzyskad informacie na temat Nosnosci.

2. Maksymalne cbcigzenie Sciskajace / rozciagajace (SLS) pokazane w tabeli wyboru ogranicza osiadanie do 12 mm.
. Maksymalna nognoéé (Nacisk) (SLS) okreslana jest maksymalnym momentem obrotowym przytozonym przez sprzet instalacyiny.

4. W przypadku gdy pal nie ma podparcia bocznego (bardzo luzne / migkkie, gle_b¥ podatne na uptynnienie, prad wody lub wiatr),
opér konstrukeyjny pala fundamentowego musi zostaé zatwierdzony przez Dziat Inzynierii T™MP.

5. Przedstawiona wartoéé Nacisku poziomego obliczona jest dla gruntdw zwartych z wolng glowa. Skontaktuj sie z dziatem inZynieryinym
TMP w celu uzyskania informacji dla innych warunkow gruntowych.

6. Wartosci SLS zakladaja minimatiny wspétczynnik bezpieczenstwa wynoszacy 2 dla granicznej opornoscl geolechnicznej.
7. Faktyczha opornosc geotechniczna ULS.

Komentarze :

- lstnieje mozliwosé zastosowania wiekszego Pala dla wigkszych wartosci naciku bocznego lub wytrzymatasci na zginanie niz
pokazano w tabeli wyboru.

- W przypadku jakichkolwiek pytaf technicznych prosimy o kontakt z Dziatemn Inzynierii TMP. : technometalpost.pl I 7 -

w



DZIAL

SPECYFIKACJA TECHNICZNA "
PALE WKRECANE

PRZYKLAD: MODEL P3 - HSS 3,5 (88,9 mm)}

Maksymalna nosnos¢ stali HD: 74'200 funtdw (74,2 kips) * 33’656 kg (330,05 kN)*

Maksymalna dopuszezalna nognosé stali HD: 37 100 funtdw (37,1 Kips) * 16’828 kg (165,0 kN
* Dla wiekszych obcigzeni pal HD P4 - HSS 4 "(101,6 mm) oferuje maksymalng dopuszczalng

Techno Metal Post Model P3 1o pal wkrecany, kidry jest powszechnie stosowany do budowy fundamentéw dla nowo-
powstajgcych projektdw. Ten produkt jest dostepny jako wykonany ze zwykte] stali (grubosé scianki 0,216 " 5,49 mm),
a takze w stali HD (grubosd scianki 0,300» 7,62 mm). Jest rdwniez dostepny w réznych diugosciach (7 cali 1780 mm,
10,5 cali 2667 mm fub 14 cali 3556 mm dla stali zwyklej i 8 cali 2032 mm i 12 cali 3048 mm dla stali HD) oraz w
réznych konfiguracjach spirali, ktdre sg funkcjg warunkdéw gruntowych i zalozen projektowych.

"{ONTROLI JAKOSC

Techno Metal Post produkuje wiele réznych modeli pali (od P1 do P10), tak wiec isthieje mozliwosé dopasowania naj-
bardziej odpowiednich fundamentdw dla Twojego projektu. Réznorodnose tacznikdw, wspornikdw i kotpakdw, ktore sg
powszechnie uzywane w modelu P3, réwniez pokazano ponizej. Techno Metal Post wykorzystuje unikalny, zastrzezony
znakiem sprzet do montazu wkrecanych pali i kotew. Dysponujemy 3 r0znymi rodzajami sprzetu, od matej lekkiej mas-
zyny dla miejsc o ograniczonym dostepie lub w projektach wewnatrz budynkdw, po najwieksza maszyne przemystowa

do ciezkich robot.

Specyfikacja
Komponentow

Trzony i przedhuzenia

Stal Wzmocniona
{ HD-Heavy B_utyj

Stal Zwykia

DOkraghy HSS 3,67(88,2 mm) wyn.
zewn. ¥ 0,216" (5,5 mm} - grubosé
Scianki

Standard: norma ASTM ABOO
Klasa C - Okragly stalowy przekré)
Fy = 51 ksi min. {350 MPa}

Dosteshe w odeinkach 7" (2134
mm), 10,5" (3200 mm) lub 147

Okrgply HSS 3,57(88,9 mm} wym,
zewn, x 0,3007(7,62 mm} gruboéé
Scianki

Standard: norma ASTM AS00
Klasa C - Okraghy przekrdj stalowy
Fy = 51 ksi min. {350 MPa}

Destepny w odcinkach 8"
(2438 mmj lub 12"{3 658 mm)

(4267 mm)

. . . Zatozony okres uzytkowania 50 lat
Zatozony okres uzytkowania 50 lat
wedlug narmy AC358 wediug normy AC358

Spirate

1/27(12.7 mm) grubosci / fabrycznie spawana spirala

Standard: ASTM G40.21-44W - Sial

3"(76 mm) Raster / Dostepny w &r. 87 {203,2 mm), 107(254 mm)

lub 127 {304,8 mm) {Uwaga: W zaleznosci od wymagan dla fundamentu
mazna zaprojektowad inng kenfiguracje splrali ).

W przypadku wielu kombinacji wkrecanych fundamentéw mozliwe jest
wspawanie 2 lub 3 spirali do trzandw prowadzacych.

Odstep spirali wzdtuz trzonu wynosi 3,0 razy Srednica spirali.

tgcznikl

Lacznik zwykly:

Okragly HSS 4°(101,6 mm) wym. zewn. ¥ 0,226" {5,7 mm) - gruboéé
scianki x 3,5"(88,9 mm) - diugoss

Fy = 571 ksi min, {350 MPa)

tacznik przadiuzony:

Okraghy HSS 4"(101,6 mm) wym. zewn. x 0,188" {4,8 mm) - griibosé
sciankix 2,5" (64 mm) - diugosé

Fy = 80 ksi min. {414 MPa)

Lacznik wzmocniony:

Okraghy HSS 4"(10:,6 mm) wym, zewn. x 0,226" (5,7 mm} - grubosé
4cignki x 9"(228,8 mm} - cdtugosc

Fy = 51 ksi min. (350 MPa)

Sprzegio jest prayspawane do waly, 2 mement abrotowy zmierzony
podezas instalag)i potwierdza wytrzymatost spawu.

£ acznik Srubowy dostepny, gdy spawanie nie jest mozliwe.

Powtoki

Dostapne z powtoky cynkowana ogniowo zgodnie z ASTM A123 lub jako

stal czarna

Dodatkowa Ochrona
Antykorozyjna
Specyfikacja

ohciazen

Dostepny system achrony katodewe] dia dodatkowej cchrony antyko-
rozyinej

Stal 2wykia Stal wzmocniona (HD)

SPAW
— LACINIK

1 =t

:),_,L P OTWORY ROBOCZE

TRZON
/_

o

B
Bl
~

~
i

SPIRALA

i
|

| T
r;;l-_________

'\*

Wspétczynnik Kt Kt factor = 7 Wt factor=7
Maksymalny Moment Obrotowy (Nm) 12,750 Nm 14,900 Nm
Maksymalny Najwyzszy Nacisk 293 kN (29,9 ton) i‘:g :: S_z; ::: LACZNIK LACZNIK
Maksymalny MNacisk Roboczy ** 148 kN (14,9 ton) B PRZEDLUZONY WZMOCNlONY
I6o:ES ICCES (ESR 3418) ++ Wyisze wartosol obelazeli mazna zaloizyé po kensultacjach z
IAPMO IAPMO (ER-481) Dziatem Inzynierii

B 8 | www.technometalpost.pl




Zafigielskiego; do °NTRo JAKog

tfumaczema przedioiona dakumeni‘ w formie Zzapisu
Mektronicznego, ktdrego wydruk dopieto do thumaczenia;
dakumentspezzqdmn@ﬁapapme e ‘*
BUREAU VERITAS symbol ‘BUREAU
VERITAS 1828 g S

Bureau Veritas Italia S.p.A. - argan Natyﬁkmny nr 1370
Viale! Mama; 34? 29126 Maditaian WtQCHYm

Raiy Eumy z ﬂma 9 marca 2011 roku (Rezﬁarzadzen eo
wyrobach  budowlanych), niniejsze ém_ad_ ciwe  ma
%aﬁeﬁaﬂaﬁi&' Wyteﬁu:bﬁdwl 8g0:-

Klasa wykonania: do EXC 2 wigcznie S
Metoda oznakowania znakiem CE:! rorrrermmsmmmrrmmmmanmsosmes
wprem&zaae na.rynek pod nazwg lub znakiem towarowym:
Producent: ATELIER de. PRODUCTION EUROPE SAS,
ALA: Chemin éé la Hayette, Rue de Séhu 80290




D71AL
KONSTRUKCYINY
D7 1AL

KONTROLI p
Zaklad produkoyiny: Chemin de la Hayetze, Rue de Séhu KOS e

z&ﬂzgl‘ ?‘iX ﬁa FICARI%E FRAN CdA ==

_ Zystide: przepisy
dotyczace  ocen yikacii staloscl Wiasciwodci
’uzyﬁsawych; ﬂpisana w Aneksna ZA nermy
EN 1“99@-1‘29&% + A’I 2011 — Wykona tr
pod systemem 24- sa_ smewarze 1, ze fa yryczna |
produkcji zostata c spelniaj

] "‘.;,agania

wrzenia 2021 roku | zachowa waznodh do momenty istatnej
5meaﬁ§l Zhﬁfm&_waﬁe} ngﬂany! WYFQ%& Biidowiar g0, Mmetos
Wamﬁm Prﬁdﬁké:;s W za’g}aézgg Pm@kﬁ?lﬁyiﬁ, -
Zasfaﬂie zawr s76he lib cofnigté brzez nob

[Wolsy wjezyhu wloskim]

Mifan, 08.00:2021 -
Wars;a 0
inZ. Remo GODINOD, Dyrektor ts. Technicznych
[Pieczeé oqugfa] Bureau Veritas ltalia, Organ Notyf kowany
i 1370 [symbol} - '
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DZIAL
KONTROL JAKOS(Y
‘BUREAL

VERITAS 1828

Aneks 1/4 da S

SWIADECTWA ZGODNOSCI
FABRYCZNEJ KONTROLI PRODUKCJI
Bureau Veritas italia Sp.A.
nr S?I-QPR»ZW z dn;a aa 09.2021 r.

Chemin e  Hayette, Rue de Séhu - 80260 PC
PICARDIE - FRANCJA
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Niniejszy Aneks jest wazny tylko razem ze Swiad
Strona 2 2 2

i _s...

Mt W f@i&ﬁgjﬂﬁww Al

il s, AprBests | WADGWSKS,
Ja,.m@‘@é-wﬁgwsa%mgfﬁmﬁ Skt g I
Wﬁfgﬁﬁggg;ﬁ;@ Hurasy Py SRR Hifustia 3 et
ot e FPARES, o
g:@famm ‘Fo poWyISEE BUIRGIRNG frst Vil

- d




BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICATE OF CONFORMITY
OF THE FACTORY PRODUCTION CONTROL

Certificate number 1376-CPR-2047

In accordgnce with Regulation 305/2011/FU of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011
(Construction Products Regulation - CPR), this certificate applies to the construction product:

| STRUCTURAL COMPONENTS FOR STEEL
PRODU S
ool STRUCTURES

CHARACTERISTICS* | Execution Class: up to EXC 2 incluaded

L | CH Marking Method: 1

placed on the market under the name or trade mark of:

| | ATELTER de PRODUCTION EUROPE SAS
| MANUFACTURER |[IEETEN Y0 (e o R eucmp i Hayette, Rue de Séhu
‘ 80290 POIX de PICARDIE — FRANCE

and produced in the mnofacraring plant:

LY B NI BB N (@  Chemin de 1a Fayette, Rue de Séhu

| 80290 POIX de PECARDIE — FRANCE

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy of performance
described in Annex ZA of the standard:

EN 1090-1:2009 + A1l :2011 - Execution of steel and aluminium structures

under éys‘tem 2+ are applied and thar the factory production centrol is assessed to be in conformity with
the applicable requirements.

This certificate was first issued on 09-09-2021 and will remain valid as long as neither the hasmonised standard,
the consitruction produet, the AVCP methods nor the manufacturing conditions in the plant age modified
significantly, unless suspended or withdrawn by the notified factory produstion control certification body.

¥Technical specification for welding process in Annex T /1

Milan, 09-09-2021
Rev. 0




Certification’

Annex 1/1 to the
Certificate of Conformity
of the Factoty Production Control
Bureau Veritas Italia S.p.A.

N° 1370-CPR-2047 of 09/09/2021

Asrarded to:

ATELIERS de PRODUCTION EUROPE SAS

HEAD OFFICE AND MANUFACTURING PLANT:
Chemin de la Hayette, Rue de Séhu - 80290 POIX de PICARDIE — FRANCE

Standard reference

EN 1090-2:2018 — Execution of steel and aluminium stractutes

Part 2: Technical requirements for steel structures

Welding Processes Patent Material Groups i
According to 150 4063 Asording 1o CEN ISO/TR 15608 a
135 1.1, 11.1 i

Responsible Welding Coordinator
Christophe Bucamp (IWT)

Milan, 09-09-2021
Rev. 0

This Annax is vatid only in conjunction lo the certificate number 13 70-CPR-2047

Bureau Veritas Italia S.p.A — Notified Body n® 1370
Viale Monza, 347 — 20126 Milan —ITALY
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