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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.16

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH — MONTAZ
DZWIGOW

4CPV 5313100-5
1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt,
wtasciwosci materiatéw i wyrobow budowlanych oraz oceny prawidtowosci wykonania robdt wykonywanych w ramach
montazu i odbioru (przez Jednostke Notyfikowang i Jednostke Inspekcyjng UDT dzwigdw) dzwigu osobowego w budynku
dla inwestycji ,,PRZEBUDOWA Z ROZBUDOWA BUDYNKU LABORATORYJNO — DYDAKTYCZNEGO (DAWNEJ KOTLOWNI)
PRZY WYDZIALE INZYNIERII PRODUKCIJI POLITECHNIKI WARSZAWSKIEJ”

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Specyfikacja techniczna obejmuj roboty budowlane zwigzane z montazem dzwigu osobowego.

1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i ST - 00.00. ,Wymagania ogdlne”, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdét budowlano
montazowych a takze instrukcjg ITB.

2. Wymagania dotyczgce materiatow

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ,Wymagania
ogdlne”.

2.2. Wymagania szczegotowe

e Typdziwigu elektryczny przystosowany dla oséb niepetnosprawnych wg EN 81-20, EN 81-21
e Udzwig (ilo$¢ osdb/ kg) 1150 kg / 15 os.

e  Predkos¢ (m/s) 1m/s

e  Wysokos¢ podnoszenia 9,14 m

e llo$¢ przystankow/ dojsé 3/3 umieszczone jednostronnie

e Usytuowanie dZzwigu w szybie betonowym

e Sterowanie zbiorcze ,gora-dot”, sterowanie mikroprocesorowe

e  Drzwi przystankowe

o Typ automatyczne z rama, otwierane teleskopowo

e Szerokosé¢/ wysokosé drzwi 1/2,30m

e  Wykonczenie drzwi stal nierdzewna szczotkowana

e Odpornos¢ ogniowa drzwi EI30 — wszystkie

e Naped elektryczny

e Zasilanie 400/230V, 50 Hz

e Moc napedu max 4 kW

e Kabina

e Szerokos¢ / gtebokosé 1,40/1,85m

e  Wysokos¢ 2,40 m

e  Wykonanie Scian kabiny blacha nierdzewna szczotkowana Asturias Satin, wygtuszone
e  Wykonczenie drzwi kabinowych j.w.

e  Wykonczenie podtogi niescieralna, przeciwposlizgowa, z winylu szarym

e  Sufit podwieszony, blacha nierdzewna lub powlekana, ze zintegrowanym oswietleniem,

wygaszanym automatycznie

Porecz na Scianie bocznej, ze st. nierdzewnej szczotkowane;j

Lustro potowa wysokosci, na Scianie tylnej

Wentylator zamontowany w suficie kabiny, niewidoczny

Sygnalizacja z czarnego poliweglanu tagczonego ze stalg nierdzewng szczotkowang
Zabezpieczenia kurtyna swietlna w drzwiach kabinowych
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Szyb w stanie wykoniczonym wymiary wewnetrzne

Wysokos¢ nadszybia min. 3,40 m

Gtebokos¢ podszybia 1,50 m (min. 1,05 m)
Szeroko$¢/ gtebokosé 1,90/ 2,30 m (min. 1,90/ 2,25 m)
Szerokos¢ otworéw drzwiowych 1,20/ 2,30 m

Inne

Przycisk dtuzszego otwarcia drzwi

Interkom (kabina — pogotowie dzwigowe 24h) — na bazie GSM lub linii stacjonarnej
Gtosowe urzgdzenie zapowiadajace dla 0séb niewidomych (pol / ang)

Przetacznik kluczykowy do wytgczenia dZzwigu w panelu sterowania

Stand-by dla oswietlenia, sygnalizacji i napedu

Zjazd awaryjny i otwarcie drzwi w przypadku zaniku napiecia

Konstrukcja szybu: zelbetowa

Podzespoty mechaniczne

Przeciwwaga: ciezarki zamocowane w konstrukcji ramowej, ktéra porusza sie w prowadnicach, w podszybiu fartuch

ostonowy.

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze. Pod szybem niedozwolone sg pomieszczenia, w ktérych moga

przebywaé ludzie.

Prowadnice

Do prowadnic kabinowych zastosowa¢ profile stalowe ciggnione na zimno. Prowadnice przeciwwagowe to profile

wykonane z blachy gietej na zimno, utwardzane powierzchniowo i cynkowane ogniowo. Prowadnice s3 mocowane

wspornikami do $cian szybu co 2,5 m. Wsporniki mocowane za pomocg kotew rozpreznych. Prowadniki SLG20

Liny

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z zawieszeniem sprezynowym zapewnia réwnomierne obcigzenie uktadu

linowego oraz minimalne ich wydtuzenie. Uktad linowy wykonany jest z przetozeniem 2:1.

Konstrukcja kabiny
Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z chwytaczami i prowadnikami $lizgowymi, Sciany kabiny
panelowe, pokryte materiatem ttumigcym drgania. Rama podparta na krgzkach linowych mocowanych pod kabina.
Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej czesci sciany przedniej. Dodatkowo zastosowany jest wentylator.
Kabina nieprzelotowa.

Sygnalizacja przystankowa

- Kasety wezwan KSLD20 o wymiarach 200mm x 80mm x 18mm, umieszczone na kazdym przystanku.
Zamawiajacy wykonuje wneki pod puszki oraz punkty mocujgce wedtug wytycznych producenta.

- Obudowa: poliweglan, kolor: Snow White,

- Pietrowskazywacze o wymiarach 330mm x 110mm x 26mm / Strzatki Kierunku o wymiarach 110mm x 110mm
X 26mm. Pietrowskazywacz na przystanku podstawowym, a strzatki kierunku na pozostatych przystankach.
Poliweglan, kolor: Snow White.

- Wyswietlacz siedmiosegmentowy

- Sygnalizacja przystankowa montowana na $cianie. Zamawiajacy wykonuje wneki pod puszki oraz punkty
mocujgce wedtug wytycznych producenta.

Wyposazenie uktadu sterowania

- Wentylator w kabinie o wydajnosci 120 m3/h.

- Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

- Automatyczne poziomowanie kabiny

- Otwieranie drzwi przed dojazdem

- Dzwig pomija wezwania powyzej okreslonego limitu tadownosci.

- Hamowanie rezystorem (BMV R)

- Oswietlenie awaryjne kabiny

- Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)
- Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

- tacznoscé gtosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

- Komunikacja dwustronna z centrum zgtoszeniowym, za pomocg tgcznosci GSM
- Rygiel drzwi kabinowych z urzadzeniem do awaryjnego otwierania
- Wymuszone zamkniecie drzwi.
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- Zamkniecie drzwi po nadaniu nowej dyspozycji
- Opcja oszczedzania energii. W tryb standby przechodza: naped oraz sygnalizacja
- W standardzie oswietlenie szybu, wytgcznik gtéwny, zabezpieczenia elektryczne
- Bezkorytkowa instalacja szybowa
- Filtr przeciwzaktoceniowy

Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego:

- Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajduja sie w panelu na najwyzszym przystanku

- W przypadku kazdego urzadzenia diwigowego nalezy zapewni¢ swobodny dostep do przestrzeni
konserwacyjnych dzwigu, w tym do wszystkich drzwi przystankowych na potrzeby prowadzenia prac
konserwacyjnych oraz w celu zapewnienia ewakuacji zgodnie z normg EN81-20.

- Jakiekolwiek zmiany w zakresie powyzej opisanego dostepu w projekcie dZzwigdéw oraz ich otoczenia (np. uktad
mieszkan, holi windowych, aranzacja tzw. Penthouse itp.) muszg by¢ konsultowane z producentem przed ich
wprowadzeniem, a w przypadku dzwigdéw bedacych w eksploatacji takze z UDT. Zmiany projektowe mogg
wptywac na koszt urzadzenia, powodowac koniecznos$¢ przeprojektowania urzadzenia badz otoczenia szybu,
lub tez uniemozliwi¢ prawidtowg eksploatacje.

- Panel serwisowy montowany na Scianie, stal nierdzewna szczotkowana.

3. Wymagania dotyczace robét

3.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

3.2. Diwigi bezmaszynowe. Caty montaz dZwigu wykonywany jest wewnatrz szybu za pomocg hakdw montazowych
instalowanych przez Zamawiajgcego, bezpodestowo. Z tego wzgledu nie s3 wymagane zadne podesty montowane w
szybie. Do montazu i transportu podzespotéw (prowadnice, wciggarka, itp.) wykorzystuje sie kabine podnoszong
wciggnikiem (Tirac). Istnieje w takiej sytuacji konieczno$¢ odpowiedniego wykonania stropu nadszybia - odpowiednia
no$nos$¢ i odpowiednio usytuowane haki, wykorzystywane do mocowania ogranicznika predkosci (jako element
bezpieczenstwa przy montazu, zabezpieczajacy razem z uktadem chwytaczy przed spadkiem swobodnym kabiny), oraz
mocowania zblocza wciagnika. Przy wykonaniu szybu w konstrukcji zelbetowej (grubos¢ min. 15 cm), prowadnice dzwigu
mocowane sg wspornikami do $cian przy pomocy kotew rozpreznych HILTI M12. Podobnie s3 mocowane wsporniki
progowe jak rowniez belki napedu drzwi przystankowych.

3.3. Montaz wykonuje sie przez autoryzowane ekipy montazystéw zgodnie z Wewnetrzng Instrukcjg Montazu Dostawcy
3.4 Wymagania dotyczace organizacji i przygotowania placu budowy przed rozpoczeciem montazu dzwigu:

- Zapewnienie nadzoru inwestorskiego i wprowadzenie na budowe.

- Przygotowanie czystych i suchego szybu diwigowego, hakéw montazowych w szybie oraz otworu
wentylacyjnego zgodnie z dokumentacja Wykonawcy oraz obowigzujagca normg EN 81 i przepisami
budowlanymi a takze doprowadzenie docelowego zasilania z sieci do miejsca okreslonego zatozeniami
technicznymi Wykonawcy.

- Zaznaczenie przy kazdym otworze na drzwi szybowe i wewnatrz szybu poziomu 1 metra od poziomu podtogi
wykonanej na gotowo na kazdym przystanku.

- Zabezpieczenie otworéw na drzwi szybowe zgodnie z przepisami BHP przed wprowadzeniem na budowe.

- Dostep do 3-fazowego Zrddta zasilania w poblizu szybu.

- Przekazanie do dyspozycji personelu montazowego pomieszczenia suchego, ogrzewanego, zamykanego i
oswietlonego w celu przebywania i przebierania sie. Zabezpieczenie dostepu do urzadzen sanitarnych i wody.

- Pomoc organizacyjna przy roztadunku dzwigu.

- Zapewnienia wystarczajgcego miejsca zmagazynowania dostawy w miejscu prowadzenia robdt i
zabezpieczenie przed kradziezg i wptywami atmosferycznymi. ( ok. 30 m2 ). Zapewnienie swobodnego dojazdu
pomiedzy miejscem sktadowania a szybem.

- Zaprojektowanie i wykonanie wszelkich wymaganych przez Inwestora w projekcie budynku instalacji celem
umozliwienia podtgczenia zgodnie z trescig niniejszego kontraktu funkcji urzadzen dzwigowych Wykonawcy.

- Dostarczenie Wykonawcy protokotu budowlanego wykonania szybu .

- W przypadku dtuzszej przerwy w pracach montazowych z winy Zamawiajacego zapewnienie bezpiecznego
sktadowania pozostatych do zamontowania materiatéw Wykonawcy na swdj koszt.

- Wskazanie miejsca na placu budowy do ztozenia zuzytych opakowan wraz z ich usunieciem.

- Po zakoriczeniu montazu dzwigdw - przed odbiorem przez jednostke notyfikowana:

- Wykonanie roboét wykorczeniowych wokét drzwi szybowych, elementéw sygnalizacyjnych dZzwigu i posadzek
przy drzwiach szybowych oraz doprowadzenie docelowego zasilania. Po montazu dzwigdéw i po odbiorze przez
jednostke notyfikowang — przed odbiorem przez jednostke inspekcyjna udt:
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Po zakonczeniu montazu i po odbiorze przez Jednostke Notyfikowang a przed odbiorem przez Jednostke
Inspekcyjng UDT i uzytkownika Zamawiajacy na wtasny koszt zabezpieczy elementy urzgdzenia dzwigowego, a
w szczegolnosci drzwi szybowe, kabine i inne zewnetrzne elementy dzwigu (sygnalizacja, kasety wezwan,
sterowniki, osScieznice) przed zniszczeniem.

Wymagania budowlane.

(o]

temperatura w szybie +5 do +40 0C

wilgotnos¢ max 95% przy +40 0C

zalecane min. dla wentylacji szybu 1% pola przekroju poprzecznego szybu

oswietlenie szybu wykonac¢ zgodnie z PN — EN 81.1 (min. natezenie oswietlenia w szybie 50 lux)

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48, poz.
401).Wymagania ogdlne dot. robdt podano w czesci — Specyfikacja ogdlna ST.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
Szczegotowe wymagania dotyczace robot wynikajg z zapiséow dokumentacji projektowo kosztorysowej oraz
instrukcji technicznych ITB producentéw i dostawcow materiatow i urzadzen, aprobat technicznych oraz
niniejszej specyfikacji.

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét.
Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy, zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robat.
Sprzet uzyty w trakcie realizacji robét objetych specyfikacjg powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w
budownictwie, powinien by¢ sprawny spetnia¢ wymagania BHP oraz posiada¢ instrukcje obstugi.
Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
Sprzet powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie
Kontrola jakosci.
Kazda winda podlega ogledzinom. Elementy nie mogg wykazywa¢ wad produkcyjnych i uszkodzen
mechanicznych. Dostarczone elementy muszg by¢ kompletne.
Ogolne zasady kontroli jakoSci Robét podano w ,Wymagania ogdlne".
Przed przystgpieniem do wykonywania robét realizowanych przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
rzednych wykonanych konstrukcji i szybéw windowych z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej, W
tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar wysokosciowy otworowania szybu windowego .
Obmiar robét.
Jednostkg obmiaru Robot jest 1 komplet zamontowanego i odebranego urzadzenia dzwigowego.
Wymagania dotyczace odbioru robét.
Odbidr robdt przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci
wykonania $ciany z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi normami.
Ogolne zasady odbioru Robét podano ,Wymagania ogdlne".
Opis procedury zwigzanej z odbiorami dzwigéw.
Opis procedury zwigzanej z odbiorami dZzwigéw przez Jednostke Notyfikowana UDT i Jednostke Inspekcyjna
UDT w przypadku dZzwigu modelowego

.1.Definicja

Dzwig modelowy ( wzorzec ) jest to urzadzenie, dla ktérego Jednostka Notyfikowana wystawita tzw.
Swiadectwo Badania Typu EC ( wg Zatgcznika V do LD 95/16 WE), stwierdzajace, ze diwig jest zgodny z
Dyrektywa Dzwigowa. Posiadanie Swiadectwa Badania Typu pozwala na uproszczenie czynnosci zwigzanych z,,
Oceng Zgodnosci ,, zwtaszcza dla dZzwigdw, ktdore nie spetniajg w catosci wymagan norm zharmonizowanych (
np. dZwigi bez maszynowni ). Dzwigi musza posiadaé¢ Swiadectwo Badania Typy EC — sg wiec urzadzeniami
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modelowymi, pod warunkiem jednak spetnienia wszelkich wymogdéw zawartych w przedstawionych przez
producenta wytycznych.

8.2. Zakres dokumentacji przekazywanej do Jednostki Notyfikowane;j.

- Po zakonczeniu montazu dzwigu oraz sprawdzeniu urzadzenia przez wewnetrzng Kontrole Jakosci dostawcy,
zostaje przygotowana w 2 egzemplarzach i przedtozona w Jednostce Notyfikowanej, dokumentacja techniczno-
odbiorcza w celu dokonania Oceny Zgodnosci.

8.3. Ocena Zgodnosci dzwigu wg polega na :

- Badaniu dokumentacji pod wzgledem zgodnosci dzwigu z reprezentatywnym wzorcem dzwigu (Swiadectwem
Badania Typu Dzwigu),
- Wykonaniu badan lub préb wg dyrektywy dZzwigowej

Zakres dokumentacji ( 2 egzemplarze ) obejmuje:

- Whniosek o ,,Ocene Zgodnosci”,

- Opis techniczny,

- Rysunki ztozeniowe dzwigu zgodnie z norma,

- Schematy elektryczne,

- Certyfikaty,

- Ksigzke dzwigu,

- Instrukcje eksploatacji dZzwigu odnoszacg sie do normalnego uzytkowania konserwacji, badan i dziatan
ewakuacyjnych

- Kopie Swiadectw Badania Typu dla poszczegdlnych elementéw bezpieczerstwa

- Protokdt budowlany, elektryczny instalacji zasilajgcej dzwig.

Po pozytywnym dokonaniu Oceny Zgodnosci ,, Odbioru Koncowego , Jednostka Notyfikowana wystawia tzw.
,Certyfikat Zgodnosci ,, dla danego urzadzenia Dostawca dZzwigu po otrzymaniu Certyfikatu Zgodnosci z Jednostki
Notyfikowanej, wystawia tzw. Deklaracje Zgodnosci podpisang przez uprawnionego przedstawiciela dostawcy oraz
urzadzenie zostaje oznakowane znakiem CE.

Dostawca przygotowuje 2 egzemplarze dokumentacji techniczno — odbiorczej wraz z Deklaracja Zgodnosci i
przekazuje jg do Jednostki Inspekcyjnej UDT

Zakres dokumentacji ( 2 egzemplarze ) obejmuje:

- Zgtoszenie uzytkownika — informacja kto jest uzytkownikiem dZwigu, gdzie jest jego siedziba, nr NIP
uzytkownika, Nr Regon

- Opis techniczny

- Rysunki ztozeniowe dzwigu zgodnie z normg PN-EN 81.2

- Schematy elektryczne

- Certyfikaty

- Instrukcje eksploatacji dzwigu odnoszaca sie do normalnego uzytkowania, konserwacji, badan i dziatan

- ewakuacyjnych

- Kopie Swiadectw Badar Typu dla urzadzen bezpieczeristwa

- Protokdét Budowlany, elektryczny instalacji zasilajgcej dzwig

Po otrzymaniu dokumentacji techniczno — odbiorczej Jednostka Inspekcyjna dokonuje nastepujgcych czynnosci:

- Sprawdzenie kompletnosci i odpowiedniosci dokumentacji
- Identyfikacja utb, sprawdzenie stanu technicznego urzadzenia i oznakowania
- Sprawdzenie zgodnosSci wyposazenia z przedtozong dokumentacjg

Po dokonaniu ww. zakresu czynnosci, Jednostka Inspekcyjna wystawia tzw. Protokdt czynnosci poprzedzajgcych
wydanie pierwszej decyzji zezwalajacej na eksploatacje urzadzenia transportu bliskiego.

- Uzytkownik dZwigu po otrzymaniu ww. decyzji i zapewnieniu statej i uprawnionej konserwacji urzgdzenia oraz
oznaczeniu diwigu nr ewidencyjnym nadanym przez Jednostke Inspekcyjng, moze witaczy¢é diwig do
eksploatacji

9. Podstawa ptatnosci.

- Dostarczenie i montaz kompletnego urzadzenia dzwigowego



10.

PW Narbutta ST 1.16_05.2020

Odbidr i uzyskanie wszelkich wymaganych dopuszczen i odbiorow. Oraz wszystkie inne roboty nie wymienione,
ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji
projektowe;j.

Normy i przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (tekst ujednolicony - Dz.U. z dnia
21 listopada 2003r. nr 207 poz. 2016), Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004
Nr 92 poz. 881) oraz Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o zmianie ustawy Prawo Budowlane (Dz.U. 2004 Nr 93
poz. 888).

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom |. Budownictwo ogdlne,
Instrukcja montazu producenta.

Instrukcje producentéw materiatow i urzadzen.

EN81:73 lub 72

Norma Dzwigowa PN-EN 81.2



